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NAPRAWA USZKODZEN POWLOK Z SERII PLASCOAT PPA571

Powtoki proszkowe Plascoat PPA571 zapewniajg wysoki poziom ochrony antykorozyjnej podtozy metalowych.
Wiemy ,ze podczas produkcji, transportu czy w trakcie instalowania pomalowanych , zwtaszcza duzych i ciezkich,
detali moze dojs¢ do uszkodzen powtoki. Elementy takie jak np. stupy oswietleniowe moga by¢ tez obiektami

atakow wandalizmu.

W przypadku uszkodzenia powtoki PPA 571 niezbedne jest dokonanie wtasciwej naprawy w celu przywrdcenia
uszkodzonej powtoce petnej ochrony antykorozyjnej, wiasciwej dla powtok PPA571. Plascoat Systems zaleca
stosowanie nastepujgcych systemdéw naprawczych :

Dobdr systemu

Preferowanym systemem jest naprawianie uszkodzen przy pomocy specjalnej tasmy lub folii, gdyz uszkodzenia
likwidowane sg na state.

Do szybkiego usuniecia uszkodzen mozna uzy¢ 2-skladnikowych jednowarstwowych farb poliuretanowych np.
Interthane 990 ( z Akzo Nobel) .Poniewaz farby te daja stosunkowo cienka powtoke , przed ich natozeniem nalezy
zastosowac szpachle wypetniajacg do karoserii samochodowych.

Przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem naprawy nalezy usungc¢ przy pomocy ostrego noza wszelkie ubytki i uszkodzenia. Wazne jest
aby powierzchnia byta wolna od rdzy, zabrudzen ,ttuszczu i innych zanieczyszczen. Rdze i zabrudzenia usungé
szorstka Sciereczkg oraz przemy¢ odpowiednimi preparatami odttuszczajgcym tj. np. rozpuszczalniki celulozowe czy
benzyna lakowa.

Po przygotowaniu w ten sposob powierzchni mozna zastosowac jedng z ponizszych metod :
A. Naprawa przy uzyciu tasmy lub folii.
Tasma naprawcza jest dostepna z Plascoat Systems.

Folia naprawcza moze by¢ przygotowana z farby proszkowej PPA 571 naniesionej na pokrytg teflonem blache (
blacha PTFE ) . Proces aplikowania farby ( napylanie ,wygrzewanie ) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z kartg danych
technicznych powtok PPA571.

Powtoke PPA 571 mozna tatwo usungé z blachy teflonowej i pocigé na pasemka o rozmiarach odpowiednich do
wielkosci uszkodzen.

Procedura
1. Podgrzac uszkodzone miejsce i sgsiadujgcy z nim obszar przy pomocy pistoletu z gorgcym powietrzem (np.
opalarki "Black&Decker" ) do momentu zmiekniecia powtoki
2. Podgrzac koniec taSmy naprawczej lub folii PPA 571 az zaczng sie topic¢, natozy¢ na uszkodzone miejsce.
Naktadaé roztopiony materiat do momentu wypetnienia uszkodzenia .



3. Uzywajac rolki dociskowe PTEF wygtadzic¢ roztopiony materiat
4. Jesli to konieczne nalezy naktadac kolejne warstwy tasmy lub folii.
5. W celu przywrécenia powtoce odpowiedniego stopnia potysku nalezy ja ponownie ogrzad.

B. Naprawa przy uzyciu np. Interthane 990

2-sktadnikowa farba poliuretanowa np.Interthane 990, dostepna w szerokiej gamie koloréw, wytwarza suchg
powtoke o grubosci 30 mikrondw, ktérg zazwyczaj mozna dotykaé po uptywie 2 godz.
Nakfadac jg zgodnie z instrukcjami producenta ,zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Substancji.

Procedura :
1. Wymieszaé 2 sktadniki farby zgodnie z instrukcjg producenta
2. Nanosi¢ przy pomocy szczotki lub natryskowo

C. Naprawa pry uzyciu szpachli wypetniajacej i np. Interthane 990

Szpachle wypetniajacg mozna kupic u lokalnego dostawcy akcesoridéw samochodowych.
Informacja o np.Interthane 990 - jak wyzej.

Procedura :
1. Szpachle nanosi¢ na uprzednio odpowiednio przygotowang , oczyszczong powierzchnie,
2. Nanies¢ odpowiednig ilo$¢ szpachli na uszkodzone miejsce .
3. Woygtadzi¢ do powierzchni powtoki PPA 571 przy pomocy szorstkiej sciereczki .
4. Nanies¢ np. Interthane 990 zgodnie z procedurg jak wyzej

Uwaga : Zamiast szpachli wypetniajacej mozna uzy¢ epoksydowa szpachle MagicBond

BHP

Zachowywac nalezyte srodki ostroznosci podczas postugiwania sie ostrym nozem i sprzetem grzewczym. Nalezy
stosowac sie do zalecen bezpieczenstwa wszystkich dostawcéw materiatow i urzgdzen wymienionych w tej
informacji.

Nalezy zachowac srodki ostroznosci, aby unikngé kontaktu skdry i oczu ze stopiong powtoka PPA 571. zgodnie z
Kartg Charakterystyki Substancji dostepng w Plascoat Systems na zyczenie.

PLASCOAT Systems nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki wynikajgce z uzytkowania sprzetu
lub materiatéw nie produkowanych przez PLASCOAT Systems.
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