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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczehstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy Magic
Control CM-10 Sterowanie linia.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z rozdziatem ,Zasady bezpieczenstwa”
przed uruchomieniem Magic Control CM-10 Sterowanie linia.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalezé w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy
takze stosowac sie do zasad bezpieczenhstwa zawartych w
poszczegdlnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czgsciami.

Mozliwe konsekwencje: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!
Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
A nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe konsekwencje: Lekkie
obrazenia lub uszkodzenie sprzetu.
e INFORMACJA!
1 Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnosc¢ uzycia

1. Magic Control CM-10 Sterowanie linig zostato wyprodukowane
wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z technicznymi
zasadami bezpieczenstwa. System stuzy do sterowania
napylaniem farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na
skutek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia;
odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli Magic
Control CM-10 Sterowanie linig bedzie wykorzystywane do
innych celéw niz zostato przeznaczone, firma ITW Gema AG nie
bedzie ponosita za to odpowiedzialnosci.

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 3
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Magic Control CM-10 Sterowanie linig moga by¢
uruchamiane, uzywane i konserwowane tylko przez przeszkolony
i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu korncowego zmontowania Magic Control
CM-10 Sterowanie linig i jego okablowania zgodnie z normg
(98/37 EG). EN 60204 - 1 (bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje Magic Control CM-10 Sterowanie
linig zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte
szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Musza by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa | Stopien zabezp. Klasa temperatury

T6 (strefa 21)
c € 0102 @ 13D PS4 T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacje

Urzadzenia elektrostatyczne firmy ITW Gema sg dopracowane
technicznie i bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarzac
zagrozenie, gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy
pamietaé, iz konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub
odniesienie obrazen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn
lub spowodowanie obnizenia efektywnosci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ wiaczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg
obstugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotow sterujgcych moze
prowadzi¢ do wypadkow, uszkodzenh i btednego dziatania.

Przed kazdorazowym wtgczeniem urzadzen nalezy sprawdzié¢
sprzet pod wzgledem bezpieczenstwa obstugi (nalezy to robi¢
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi musza by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w: BGl 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa ustanowionych
lokalnie.

Przed przystapieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢
wtyczke od zasilania!

Gniazda i wtyczki urzadzen mogg by¢ rozigczane tylko wiedy,
gdy jest wylaczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujaca, a
pistoletem powinny by¢ tak utozone, aby nie byly narazone na

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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uszkodzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac
lokalnych przepisow.

8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku
uzywania nie oryginalnych czesci uzytkownik utraci prawa do
gwarancji.

9. Jezeli urzadzenia firmy ITW Gema pracujg w potgczeniu z
urzadzeniami innych producentéw, wtedy nalezy takze zwracac¢
uwage na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacjq i
podzespotami obstugi. Jest zbyt pdzno na zapoznanie sie z
instrukcjami obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje.

11. Zachowac¢ ostrozno$¢ podczas pracy z mieszankg farba
proszkowa/powietrze. Prawidtowe proporcje stezenia farby
proszkowej/powietrza grozg wybuchem. Nie pali¢ papieroséw
podczas operacji malowania.

12. Zgodnie z ogdlnymi przepisami dla instalacji do
elektrostatycznego napylania farb proszkowych osoby z

rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie pola
elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania.

UWAGA!
iif Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng

obstuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci
za zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i
naprawy urzadzen musi doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem “Zasady
bezpieczenstwa”. Operator musi zapewnic, ze uzytkownik przeszedt
odpowiednie szkolenie i jest Swiadomy grozgcych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujgce musza by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mogg by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w
podzespofach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé procedur wytgczania w
poszczegdlnych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnosci: montaz,
uruchomienie, ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozor i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytgczyé za pomocg
wytgcznika gléwnego w przypadku wytaczenia bezpieczenstwa.
Poszczegodlne podzespoty powinny by¢ wytgczane podczas operacji za
pomocg odpowiednich wytgcznikow.

Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla
obstugujacej firmy lub/i personelu

1. Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo urzadzenh sg zabronione.
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Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom
nieuprawnionym do strefy napylania farb proszkowych (jest to
uzycie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik
powinien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu
wyszczegolnienia niebezpieczenstw dla ludzi i Srodowiska, a
takze niezbedne $rodki zapobiegawcze i reguty zachowan.
Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty
sposob oraz w jezyku, ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny
znajdowac sie w miejscu widocznym i w zasiegu obstugujacego
personelu.

Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzgdzen
przynajmniej raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia
uszkodzenh lub nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢
bezposredni wptyw na bezpieczenstwo - nalezy niezwtocznie
sporzadzi¢ raport o stanie urzadzen.

Obstuga musi by¢ pewna, ze urzadzenia elektrostatyczne firmy
ITW Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos¢ w
obszarze urzadzen malarskich i wokét niego.

Zadne podzespoty bezpieczenstwa nie moga byé demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiego$ podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwtocznie po wykonaniu czynnosci
serwisowej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub
serwisem moga by¢ wykonywane tylko po odtgczeniu zasilania
od urzadzen. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony
personel.

Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary
wysokiego napiecia na pistoletach musza by¢ wykonywane
podczas pracy urzadzen.

Szczegolne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego
napiecia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podigczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy
odtaczy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastgpi¢ porazenie
elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastapi¢ od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi by¢ sprawny i
efektywny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokét niej takze jest
potencjalnym Zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze niesé za sobg nastepujace konsekwencje:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unika¢
tadowanie innych przedmiotéw - patrz “Uziemienie”.

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Uziemienie

Wszystkie przewodzgce elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, cze$¢ 102) muszg byé
uziemione 1.5 metra z kazdej strony oraz 2.5 metra wokét otworéw na
domalowywanie reczne. Rezystancja uziemienia musi wynosi¢ do 1
MOhm. Nalezy regularnie przeprowadza¢ pomiar uziemienia. Warunkiem
prawidiowej pracy jest pewnosgé, iz detale sg uziemione prawidiowo.
Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie
gwarancja prawidiowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy diuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzgdzenia do
malowania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych
przewodow pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo
niewtasciwego uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpoczg¢ prace w swojej
strefie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy
ruchomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznosciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po
naprawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operaciji, zostanie
ponownie ograniczony dostep do stref, w ktérych byly dokonywane
naprawy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzeh malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone
podzespoty muszg zosta¢ niezwtocznie wymienione lub naprawione.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema. W przypadku
uzycia nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg respektowane.

Naprawy mogg wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema.
Nieautoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazeh lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosgé.

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedq
przestrzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujace sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzen malarskich muszg byé
uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie
przewodzaca (zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 7
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Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze
skérzanymi podeszwami).

Personel obstugujacy musi trzymacé pistolet gotg rekg W
przypadku uzycia rekawic, muszg byé one przewodzace.

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/z6ttym) musi
zostaé podigczony do uziemionej sruby na tylnim panelu
jednostki sterujgcej. Przewdd uziemiajacy musi posiadac
wiasciwe metaliczne potgczenie z kabing proszkowsg, systemem
odzysku farby, systemem transportu farby, oraz detalem do
malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe muszg by¢ utozone
w taki sposdéb, aby byty chronione przed uszkodzeniami
termicznymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno mie¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytgczenia kabiny
zasilanie urzgdzenia powinno zosta¢ odtgczone samoczynnie.

Skutecznosc¢ podigczen uziemieniowych powinna byé
sprawdzana raz w tygodniu. (np. zawieszki, system
transportu)Wartosc¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujgca powinna by¢ wylgczona podczas
czyszczenia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi srodkami czystosci moze wystapi¢
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapoznacé sie z
instrukcjami stosowania tych srodkow.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony $rodowiska w przypadku rozlania srodkow czystosci lub
rozsypania farby proszkowe;.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie
mozna jej ponownie uzyc.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy uzywaé podzespotow
wykazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych
czesci moze prowadzi¢ do ryzyka obrazen. Nalezy uzywac tylko
oryginalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod Zzadnym
pozorem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi
by¢ zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej
koncentracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy
napylania. System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec
nadmiernej koncentraciji farby, wiekszej o 50% od dolnej granicy
wybuchu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja
mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m?3.

Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawiera zbiér zasad i regulacji, ktérych nalezy
przestrzegac:

8 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia

profesjonalistow
BGV A1 Regulacje podstawowe
BGV A2 Materiaty i urzgdzenia elektryczne
BGI 764 Elektrostatyczne naktadanie powtok
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy fadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “Statyczna elektryka”)
VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych
- cze$¢ 1 Ogodlne wymagania
- czes¢ 2 Przyktady uzycia
Ulotki
ZH 1/310 Ulotka dotyczaca uzycia narzedzi w strefie zagrozenia
wybuchem
EN Normy Europejskie
RL94/9/EG Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzadzen i systeméw bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 292-2

EN 50014 do EN
50020, ident. z:
DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzadzenia do detekc;ji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem

EN 50,050

Urzadzenia elektryczne dla stref potencjalnie
wybuchowglch Elektrostatyczne reczne urzgdzenia do
napylanla

EN 50 053 Cze$¢ 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia
elektrostatycznych urzadzen dla materiatow palnych -
Reczne elektrostatyczne pistolety napylajace 2

EN 50 177

Stacjonarne urzqdzenla do napylania palnych farb
proszkowych

PR EN 12981

Malarnie - Kabiny do napylania organicznych
sproszkowanych materiatéw - wymogi bezpieczenstwa

EN 60529,
identyczna z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP; kontakt, inne materlaly ochrona
przed wodg dla urzadzen elektrycznych

EN 60 204
identyczna: DIN
VDE 0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz praca urzadzen z
nominalnym napieciem do 1000 v

Regulacje VDE

(Stowarzyszenie niemieckich inzynieréow)

DIN VDE 0100

Regulacje dla podnoszenia wartosci wysokiego nap|QC|a
w urzgdzeniach z nominalnym napieciem do 1000 v 4

DIN VDE 0105

czesc 1
czesc 4

Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu

Regulacje podstawowe

Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych
elektrostatycznych urzadzeh napylajacych

DIN VDE 0147
czesc 1

Konfiguracja staCJonarnych elektrostatycznych urzadzen
napylajacych 4

DIN VDE 0165

Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w

strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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*Zrodta:

" Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Kdln 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcéw

% Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

% General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo
odpowiedni komitet narodowy

Y VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Szczegodlne srodki bezpieczenstwa

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg byé
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotdéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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O tej instrukc;ji

Informacje ogoélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Magic Control CM-10 Sterowanie linig. Dzieki nim w bezpieczny
sposdb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze optymalnie
uzytkowac nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu, takich jak: kabina, jednostka sterujgca, pistolet lub inzektor -
nalezy szuka¢ w zatgczonych, poszczegodlnych instrukcjach obstugi.

Wersja oprogramowania

Ta instrukcja opisujgca obstuge modutu Magic Control CM-10 Sterowanie
linig rozpoczyna sie od nastepujacych wersji oprogramowania:

Oprogramowanie Wersja
Galileo CM-10 V50
MXPro CM-10_V50

Magic Control CM-10 Sterowanie linig O tej instrukcji o 11
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Opis funkcji

Pole zastosowania

Modut Magic Control CM-10 Sterowanie linig jest zaprojektowany do
obstugi elektrostatycznych systeméw napylajgcych. Kazde inne
zastosowanie bedzie okreslane jako niezgodne z przeznaczeniem. W
takim przypadku producent jest zwolniony z odpowiedzialno$ci, cate
ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Modut Magic Control CM-10 Sterowanie linig jest przeznaczony do
obstugi w petni automatycznych linii do napylania proszkowego. Takze w
przypadku zmian koloru, modut Magic Control CM-10 Sterowanie linig w
najwyzszym stopniu wspiera operatora. Modut Magic Control CM-10
Sterowanie linig jest dostarczany do sterowania kabin typu Magic.

Magic Control CM-10 Sterowanie linig - zestawienie

Charakterystyka typéw
Wszystkie sterowniki OptiTronic do pistoletéw, sterowniki CR04 do

manipulatoréw, bramki $wietlne, centra proszkowe oraz cyfrowe wejscia |
wyjscia komunikujg sie poprzez CAN bus (field bus).

Réznice CM-10 / CM-20

. Flash llos¢ llos¢ llos$¢ osi na .
S D Card pistoletéow stacji stacje T
CM-10 2 ZA04
Magic Control 12" 1/1 32+ 4 (8) XT09+
CM-20 ZA04
Opti Control 5.7" 1 24 2 2 XT09

Magic Control CM-10 Sterowanie linig

Opis funkcji ¢ 13
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Parametry techniczne

Magic Control CM-10 Sterowanie linig

System

Magic Control CM-10

Sterowanie linig

Procesor RISC/1000 MIPS
Pamieé 64 MB
Pamieé pomocnicza 32 kByte

2 sloty Compact Flash tak

Parametry elektryczne

Magic Control CM-10

Sterowanie linig

Napiecie nominalne 24 VDC SELV

Zakres napie¢ 24 VDC zgodne z DIN 19240
20.4 — 28.8 VDC (rzeczywiste)

Zabezpieczenie napiecia tak

zwrotnego

Zabezpieczenie tak (wewnetrzny bezpiecznik)

Izolacja elektryczna nie

Zuzycie energii max. 34 W/24 VDC

Wiaczone natezenie max. 3 A%

Wyswietlacz

Magic Control CM-10
Sterowanie linig

Technologia TFT color LCD
Rozdzielczos¢ 800 x 600 Pikseli (SVGA)
llo$¢ kolorow 65536
Powierzchnia wyswietlacza 246 x 185 mm

Obstuga Dotykowa na podczerwien
Ekran czotowy VSG laminowane szkto ochronne,

powtoka antyrefleksyjna, odporny na
zarysowania

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Parametry techniczne ¢ 15
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Wymiary

Magic Control CM-10
Sterowanie linig

Wymiary mechaniczne

361 x 279 x 80 mm

Ekran

342 x 261 mm

Przytacza

Magic Control CM-10
Sterowanie linig

Ethernet 1 x Fast Ethernet 100Base-TX
Fast Ethernet 10Base-TX
CAN 1 x CAN, potential-free CiA, D-Sub
9pole
Slot Comboard 2 x COM-TP
Slot CompactFlash 2 x CompactFlash card type I/ll

Warunki pracy

Magic Control CM-10
Sterowanie linig

Klimat

0-50°C, 10-85% wilgotnosci, bez
skraplania

Wibracje / wstrzasy / test uderzeniowy

Wibracje: IEC68-2-6
Wstrzasy: IEC68-2-27
Test uderzeniowy: IEC68-2-32

Slot Comboard

2 x COM-TP

Slot Compact Flash

2 x CompactFlash card type /11

16 e Parametry techniczne
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Ogodlne informacje

Modut Magic Control CM-10 Sterowanie linig jest parametryzowany,
konfigurowany oraz testowany tylko w ITW Gema. Pozwala to na
szybsze uruchomienie, poniewaz mniej parametréw musi by¢
wprowadzanych u klienta.

Dzieki testom laboratoryjnym mozemy wykorzysta¢ dane napylania jako
parametry bazowe do ustawiania pistoletéw | manipulatorow.

Ogdlne instrukcje operacyjne

Symbole
P -
Klucz nie jest aktywowany
—
I _
Klucz jest aktywowany
Wartos¢ wejsciowa
Wskazanie tekstu pomocy
Kolor fioletowy
[ | Pistolet nie dostepny przez CAN bus
.
Os$ nie dostepna przez CAN bus
Kolor zéity
EN Pistolet dostepny przez CAN bus
AL .
[ Os dostepna przez CAN bus
Kolor zielony
[ Pistolet napyla farbe

Pistolet napyla farbe

Magic Control CM-10 Sterowanie linig

Uruchomienie o 17
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.
. Os$ w ruchu

Klucze funkcyjne

Otwarte / zamkniete pokrywy stozka

X 2
oS

1. Wocisng¢ klucz
Pokrywy stozka otwarte

N
=L

2. Wocisng¢ klucz
Pokrywy stozka zamkniete

Otwarte / zamkniete drzwi

mwGema ol

0.00 m/min
i —DIQ—
Er

—
'=—|

ﬂ
H
ﬂ
71
[z COhedt 0 [I [T |
- — | 4 :IFF
!T’T L 100 % H S o ITE
R
= '[ ﬂ f ~2Se
N .
ext. Ohjekt [I \/
0 —”—

s
G

z
~)

Ohjekt

Otwarte / zamkniete drzwi

1. Wocisnac klucz
e

Drzwi zamkniet

2. Wocisng¢ klucz

Drzwi otwarte

Potwierdzenie btedu, wytgcza syrene alarmowg

18 e Uruchomienie Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Struktura Menu

sTvGema

™~ TS
i YR R

Start rabema 0. Honfig
¥
L L - — v _
I |
|Jll . Service e I ‘:!‘
o | . —
. ir |_':|_ Freinigung T I
[ L= el elmls o
Automatik  Hand
v L2 L J
D s T e —— S W T ¥ T d— . 1 S
= tiaim . J_ .- P -
L Ll_l L -_:-_ir_,_pEi ,||,—p|
= Tn-: I=I m_[ ot S el e B gl |F-
&' ] - T £ w= b [ =" &
o ! I A AR = [
i Sl =8 Elclel [ e ] AT B ] ]
Parametrierung
Parametrierung
Parametrierung
¥
[T oW
.‘—
—

Parametrigrung

F 3

S0 = P - T

Struktura Menu

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Uruchomienie urzadzenia

Ogdine informacje

1. Wigcznik gtéwny ustawi¢ na pozycje ON, wigczy¢ napiecie na
szafie sterujace;j.
Modut Magic Control CM-10 Sterowanie linig uruchamia system
operacyjny, sterownik PLC oraz oprogramowanie operacyjne
zanim otworzy sie strona startowa.

Welcome

to the World of
Electrostatic Powder Coating
by ITW Gema

Start Konfig

Strona startowa

2. Wcisng¢ klucz Start
Monitor wyswietla strone gtéwna.

1080 [sicherung Ashsan HOK % 2
ﬁ'TW ema 014 [Motorschutz Venti_1

1 [017 [Thermo-Obemvashung Yentilator 1

rj 3.99:n.'min
a || =

ohjert 1 _ ENEEa
7 L ] |!T!T!T
ENERER I Y — —_ _ EL
Fo. [0

ext. Objekt

W

Strona gtéwna - brak zalogowania

Pola kluczy u dotu monitora sg zablokowane.

20 ¢ Uruchomienie Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Po zalogowaniu sie na poziom uzytkownika 3 lub nizszy, klucze sg
aktywowane do dziatania.

userd

mwGema . 2
3.51 m/min

Ohbjekt 1

|

|

|

! "
T g 'EEI
o i

!

ﬂ

!

ﬂ

EEE
EEE
EEE

ext. Ohjekt

¥ V| 5|43 Q)

Strona gtéwna po zalogowaniu

3. Wcisng¢ klucz @
Wszystkie osi poruszajg sie do osiggniecia punktu odniesienia.

4. Wocisnac klucz @
Urzadzenie przetgcza sie do recznego trybu dziatania i
wyswietlana jest nastepujgca strona:

1017 Thalmn-[lhelwachung “entilator 1 % e
WTWGema 1 |016 |Kabine nicht bereit 1
1 [024 |Trichter Monozyklon OFFEH uzert
r 1 14.61 m/min
S |
[I
——

Ohbjekt 1

EEE
EEE
1
> |
|

e
|

q

— =

ext. Ohjekt

Shelves black

[ 3= A=

Reczny tryb pracy

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Uruchomienie o 21
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Parametryzacja urzadzen

Strona giéwna

Wecisna¢ klucz

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

sr/Gema

; 200

¥

®

T

Strona gtéwna parametryzacji

Punkty startowe, dystans przed i poza detalem,
korekcja dlugosci weza proszkowego

Wcisnac klucz

T

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

rrv/Gema Sl
e SR e SR Lin s
(o0 J[1] < (100 J[o]
2 [100 J[1]
3
‘
5
:
7
s [ 100
nnnnnnnnnnnnnnnn
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
o 1
. 2
A B [1]
Punkty startowe

Ustawianie punktéw startowych, dystansu przed i poza detalem:

1. Modyfikacja punktow startowych dla kazdego pistoletu

2. Ustawianie dystansu przed i poza detalem dla pistoletéw

22 ¢ Uruchomienie
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Modyfikacja punktow startowych dla kazdej osi
Ustawianie dystansu przed i poza detalem dla kazdej osi

Okreslanie i wprowadzanie minimalnego wydatku farby (FL_min)
i wartosci korygowanej (SKW%) zgodnie z instrukcjg obstugi
sterownika OptiTronic-CG02

Kalibracja sensora CAN bus

04

Wecisng¢ klucz L=
Wyswietlana jest nastepujgca strona:

% 201
sTiv/Gema Y o &
Pty usert
7 Encoder
| Worzeichen ‘ + I | Ieementel | 0 Inktfmim | 93483
7.1.4| Kalibrierung Fam @
| Messstrecke 2000 mm 'l
7.1.5| Kalibrierung Far?
| hessstrecke 2000 mm | hlesszait 30s <[D'|
7.1.8| Kalibrierung Far.S @
akiuelle . ‘.
V_Farderer 3.50 m/min
7.1.7| Kalibrierung Farﬂ
Durchmesser 0
Antrighswelle mm
[ 1]
'I Pata

Kalibracja sensora CAN bus

Dostepne sg cztery opcje kalibracji
- Kalibracja mierzonej sekcji 2 metrow przez klucz start/stop

- Kalibracja mierzonej sekcji 2 metrow z oznaczaniem
niezbednego czasu przez wcisniecie klucza start

- Kalibracja przez oznaczanie biezacej predkosci przenosnika i
przez wcidniecie klucza start

- Kalibracja przez oznaczanie srednicy watka napedowego i
wcisniecie klucza start

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Uruchomienie o 23
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Odlegtosé bramki swietlnej, minimalna
odlegtos¢ napylania

Wecisnag¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

TvGema B, o |

Segment Segment
Pistolengruppe 15 Pistolengruppe 15

1 aoooaot 11111111 g (AR RARRRRRRRNI Lichtgitterabstand 20 cm
IRRRRRRRRRERRRE] 10 AR RARRRRRRRE Sprihakstand 20 cm

RN ARARRRRREI 11 (AR RARRRRRRRNI

IRRRRRRRRRERRRE] 12 AR RARRRRRRRE
IRRRRARARRRRRREI 13 IRARRRRARARRERA
1111111 14 IR RARRRRRRRE

IRRRRRRRRRERRRE] 15 AR RARRRRRRRE

w ~ ®» Bk W N

RN ARARRRRREI Maskierung (AR RARRRRRRRNI

[
t [ Para

Bramka $wietlna ewaluuje do wytaczenia pistoletéw

- Odlegto$¢ bramki swietlnej jest dystansem pomiedzy dwoma
szerokosciami bramki

- Odlegtos¢ napylania jest najkrotszym dystansem napylania
niezbednym dla urzadzeh

24 ¢ Uruchomienie Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Pola dotykowe kluczy na stronie giéwnej

1018 [Kabine nicht bareit % 9
WTW ema 017 [Theime-Ubemashung Ventilator 1

1| 024 [Trichter Monozyklon OFFEN

)
4.00 m/min
Q - B L

—_—

ﬂ
!
i
! 1 omen =
!
ﬂ

Ohjekt 1

100

ohjekt

t | 5| @)

Strona gtéwna

Aktywowane pola dotykowe kluczy

| A
|:. Edycja wartosci osi, selekcja lub deselekcja osi
I
" Edycja wartosci pistoletow oraz selekcja lub deselekcja
I
I
a1

Dzienna korekcja, selekcja lub deselekcja pistoletow

Symulacja przenosnika, jesli przenosnik nie pracuje lub
sensor CAN bus jest uszkodzony lub niezainstalowany

Start i stop pistoletéw

E Start i stop osi

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Uruchomienie e 25
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Start oraz stop osi, selekcja lub deselekcja

|| ]
Wecisnac klucz

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

mvGema e, M

uuuuu

1 s0em |
120 ms]
- 1 oom |
4 oom |

00 [20cmss || 30com |
lle=

Edycja oraz start osi

Szczegoty w rozdziale "Tryby operacyjne”

Edycja wartosci pistoletow, selekcja lub
deselekcja

Woecisnagé klucz =«
Wyswietlana jest nastepujgca strona:

mvGema @ o
kv uA - * = H kv uA - * = H
[l 00| 20 || 0.3][ 80 | 5.0 | oo [WEM|100]| 20 || 0.3 80| 5.0 0o

[B2| 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00
[B8| 100 20 [ 0.3][ 80 || 5.0 00 |
[ 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00
[BB| 100 20 [ 0.3][ 80 |[ 5.0 00|
[B8| 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0] o0
[B| 100 20 [ 0.3][ 80 |[ 5.0 00
[B8| 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00

A Ob‘iem @ @

¥ 1= @)

Edycja warto$ci pistoletéw, selekcja lub deselekcja

26 e Uruchomienie
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Szczegoty w rozdziale "Tryby operacyjne”

Sprawdzenie bramki swietlnej

rivGema ol
N Segment Segment ]
[ [[15 15[ |
[ 114 14[] |
[ 113 13([ |
[ [[12 12(] |
M (11 11N
M (10 10
o 9 gl
N s AN |
o 7 7 (N
M 5 6 (Il
1. A =
4 4
Z-Achse ||: 3 3 ’E Z-Achse
Hihe 2 2 Hahe
17 1SR o 1 {8 17
Beies | 10 12 | Geise

Informacje o bramce Swietlnej

- Wyswietlanie szerokosci po lewej i po prawej stronie
- Wyswietlanie najnizszego przerwanego promienia

- Wyswietlanie segmentow

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Uruchomienie o 27
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Urzadzenie w automatycznym trybie operacyjnym

Wecisnag¢ klucz -’

Wyswietlana jest nastepujaca strona:

WTWGema 0 |000 |Ls Stérung % -

3.51 mimin

L, o

Ohjekt 1

T |9

ext. Ohjekt
0

~ 7
F 2%
] "4

|
ﬂ
|
ﬂ
:’:':yTyT
|
|
ﬂ
l

Gema Application

k| v s|z|@®

Tryb automatyczny

Detale sg malowane w petni zautomatyzowanym trybie operacyjnym.

W razie potrzeby pistolety uruchamiaja sie, a osie ustawiajg sie w
zadanych pozycjach.
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Tryby operacyjne

Zestawienie

mvGema & 2
0.00 m/min

;

1 Ohjekt

Objekt 1

-
100)

0%

ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ
ﬂ

ext. Ohjekt
0

Strona gtéwna
Aktywowane pola kluczy

|| A
|:. Edycja wartosci osi, selekcja lub deselekcja osi

I

" Edycja wartosci pistoletow oraz selekcja lub deselekcja
I
=1 5
N N Korekcja dzienna, selekcja lub deselekcja pistoletow
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Symulacja przenosnika, jesli przenosnik nie pracuje lub
sensor CAN bus jest uszkodzony lub niezainstalowany

Start i stop pistoletéw

i Start i stop axes

Wybdr Automatycznego trybu operacyjnego

Wybor Recznego trybu operacyjnego

Wybér trybu Czyszczenia

Wybor trybu Serwisu

Informacja Wszystkie osie w punkcie odniesienia
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Reczny tryb operacyjny

Wecisnag¢ klucz @
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

4 (000 [Ls-Steung % &
rvGema M
3.51 mfmin
I
ﬁ —+|+—
| =
! 1
] Objekt
BITER | “ _ ERENES &
e _ I — - = e e
Tir— | e
O e |
| e
1T 24
= [I Y
et Objekt . Sy
_[I_ Germa Application
'17 Ly ')
R < (|7 | @)
| Objekt
Reczny tryb operacyjny

Edycja wartosci osi, selekcja lub deselekcja osi

||
Wecisnac klucz

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

mvGema a M-

T 50em |
1[200ms
= L[ oom |
Ll oem |

— a

_ 00 |20emss|| 50em |
lle=

A

¥e =| @)

Edycja wartosci osi
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1

1. Wocisng¢ klucz

: . L .
Klucz jest zielony E2 i oS jest selekcjonowana.
Tylko selekcjonowana 0§ moze by¢ uruchomiona

2. Wocisng¢ klucz _—_|
Osie startujg

3. Wecisng¢ klucz @
Osie zatrzymuja sie

Pola pozwalajg uzytkownikowi na modyfikacje pozycji osi

Przez wciniecie klucza L, wyswietlany jest opis btedu

Edycja wartosci pistoletéw oraz selekcja lub
deselekcja

Ea

Wecisng¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

mvGema @ M
K | uA ®* = | H KY  uh e ® = | H
[ 100]] 20 [[0.3] 80 || 5.0] oo | [BEH|100]] 20 | 0.3] 80 | 5.0] oo

[BEM| 100 20 [ 0.3][ 80 |[ 5.0 00|
[B8[ 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00
[E| 100 20 [ 0.3][ 80 |[ 5.0 00|
[B8[ 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00|
[BEM| 100 20 [[0.3][ 80 |[ 5.0 00|
[ 100 20 ][ 0.3][ 80 ][ 5.0 00|
[B8| 100 20 [ 0.3][ 80 |[ 5.0 00|

A Ob'ieki @ @

¥ 4= ®)

Edycja wartosci pistoletow

Selekcja lub deselekcja pistoletow

1. Wecisng¢ klucz j
Klucz jest zielony m i pistolet jest selekcjonowany

2. Pola pozwalajg uzytkownikowi na modyfikacje wartosci
pistoletéw

3. Przez wcisniecie klucza L=_, wyswietlany jest opis btedu
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Test wysokiego napiecia

Wecisnaé klucz
Klucz jest czerwony ISl
1. Elektrozawor gtdwny zostaje zamkniety

2. Osie wylgczajag sie

Kopiowanie danych pistoletu

1. Wocisnac klucz danych pistoletu, ktére majg by¢ skopiowane,

pistolet jest selekcjonowany

&
2. Wocisng¢ klucz
Dane sg kopiowane do schowka

3. Wcisng¢ klucz pistoletu, na ktéry majg by¢ skopiowane dane

]
4. Wecisng¢ klucz
Dane beda kopiowane

Korekcja dzienna, selekcja lub deselekcja
pistoletéw

I
. L
WecisngC klucz =i i s

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

Station A

Ohjekt 1
[enl sl (2 el L
e AR —

a [i}

* 100 %
A B
t = ||| ==
e —m

1. Modyfikacja wartosci dziennej korekcji dla kazdej stacji

2. Selekcja lub deselekcja pistoletéw

Start osi niezaleznie od przenosnika

Ef:

1. Wocisnac klucz

Ef:

Klucz jest zielony i jest aktywna symulacja przenosnika

2. Wocisng¢ klucz E

Klucz jest zielony ’E manipulatory sg w ruchu, jesli osie sg

selekcjonowane

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Start pistoletéw niezaleznie od przenosnika

=
1. Wocisng¢ klucz

Efe
Klucz jest zielony i jest aktywna symulacja przenosnika
2. Wocisng¢ klucz
Klucz jest zielony pistolety napylajq farbe, jesli s

selekcjonowane

34 e Tryby operacyjne Magic Control CM-10 Sterowanie linig



V 05/05

sTvGema

Automatyczny tryb operacyjny

—
y 11

Wecisnag¢ klucz

Wyswietlana jest nastepujaca strona:

v

0000 |LS-Stéung E——
mvGema B O
3.51 mimin
ﬁ —L —
| EX
II 1
g Ohjekd
obiekt 1 P - (=2
= _ - =) ||
I |
sl e = . HES e Tar
’T ,T 100 % H
i L
ll f 33
-] !
et Objekd | \I I/

Gema Application

< | @)

Automatyczny tryb operacyjny

- Pistolety i osie startujg automatycznie dzieki informacji z

bramki lub bariery Swietingj

- Zmiany obiektu sg wykonywane recznie lub automatycznie

- Korekcja dzienna wydatku farby moze by¢ modyfikowana

- Pistolety mogg by¢ selekcjonowane lub deselekcjonowane

- Bramka swietlna moze by¢ kontrolowana

Symulacja sensora CAN bus

Ei
Wcisng¢ klucz Klucz jest zielony
symulowany.

El:

sensor CAN bus jest

To znaczy, ze sensor CAN bus moze by¢ uszkodzony lub przenos$nik nie
jest w ruchu. Dzieki mozliwosci symulacji sensora CAN bus, mozliwe jest

kontynuowanie procesu malowania.

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Tryb czyszczenia

Wecisnag¢ klucz

&

Wyswietlana jest nastepujaca strona:

mvGema a e

N
!T!TH_ I - [z &8
ENEE | ENTNE
[ [6[3 - . [sa [a0

a0 [ 28

3.50 m/min

g i
J1L
l d—=rd

|
- E |l 255 @

1T

_._._._____ﬁ__._.___..__

ext. Ohjekt

< | @)

Tryb czyszczenia

1.

Jedli system jest wyposazony w drzwi, one muszg by¢ zamkniete
jako pierwsze

NN

—

Yods

Wocisngc¢ klucz
"Zewnetrzne czyszczenie pistoletéw" jest witgczone, a klucz

NN

==

s

jest zielony
Osie X wjezdzajg do kabiny do ich korhcowej pozyciji.

Osie Z wjezdzajg do ustawionej najwyzszej pozycji czyszczenia.
Po osiagnieciu przez osie X zadanej pozycji, zaczyna by¢
odliczany czas przebywania w tej pozycji.

Potem osie X wyjezdzajg z kabiny i otwierane sg zawory do
czyszczenia zewnetrznego.

e

Wocisngc¢ klucz
"Wewnetrzne czyszczenie pistoletéw" jest wigczone, a klucz

=t

jest zielony
Osie X wjezdzajg do kabiny, a centrum proszkowe realizuje
czyszczenie wezy i pistoletow.

Wocisngc¢ klucz @

Pierscien odmuchowy wigcza sie, a klucz jest zielony @

36 e Tryby operacyjne
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Tryb serwisu

Woeisng¢ klucz E _

Wyswietlana jest nastepujaca strona:

srivGema o, 43
3.50 m/min
[I —DIQ—
| L E=
ﬂ
[I 0 Ohjekt
obiek | [| | ENENES
A L __-E]El
| — I3 [& [
ggg = - [I 100 % L
ERE T 100 % [|
ﬂ e
== ﬂ f =~
ext. Ohjekt [| . “‘\-L, I/
H
¥ . & | @
Gféwna strona serwisowa
Test sensora CAN bus
Wecisng¢ klucz ==
Wyswietlana jest nastepujaca strona:
rivGema a P

0 Takte

ICTI

¥

Test sensora CAN bus

1. Wprowadzi¢ czas

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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2. Wocisng¢ klucz
Liczone sg impulsy kalibrowanego sensora

3. Jesliilos¢ impulséw odpowiada aktualnej ilosci impulsow, to
znaczy, ze sensor zostat poprawnie skalibrowany

Sprawdzenie bramki swietlnej

Wecisna¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

rivGema ol
N Segment Segment ]
[ [[15 15[ |
[ 114 14[] |
[ 113 13([ |
[ [[12 12(] |
M (11 11N
M (10 10
o 9 gl
N s AN |
o 7 7 (N
M 5 6 (Il
1. A =
4 4
Z-Achse ||: 3 3 ’E Z-Achse
Hihe 2 2 Hihe
17 1SR o 1 {8 17
Beies | 10 12 | Geise

Informacje o bramce $wietinej

- Wyswietlanie szerokosci po lewej i po prawej stronie
- Wyswietlanie najnizszego przerwanego promienia

- Wyswietlanie segmentow
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Administracja godzin pracy

Wcisnac klucz
Wyswietlana jest nastepujgca strona:

g1
mvGema o6
Ventilator Achse Pistole
1] oo | 1| o1 ] 1] oo |
z| oo ] 2] oom ]
3[__oom |
4 oom |
5[ oo |
6_oom |
il W & 5
\ 0.6 [min] || 4.3[min] || 0.2 [min] || 564 [min] |
A B [t
| T || T |

Strona gtéwna godzin pracy
- Wyswietlane sg godziny pracy w réznych trybach
operacyjnych.
- Godziny pracy wentylatora
- Godziny pracy osi
- Godziny pracy pistoletow

Wcisnac klucz

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

Betrichsdaten

Sollwert [h] Istwert [h]
50000 || o1 |
Total [h]
IR
Godziny pracy

1. Ustawi¢ warto$¢ nominalng
Kiedy wartosci aktualne osiggng pozycje wartosci nominalnych
zostanie wyswietlony komunikat btedu

- H
2. Wocisng¢ klucz
Wartos¢ aktualna jest dodana do wartosci catkowitej i ustawiona
na zero
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-| Test oswietlenia

Parametryzacja urzagdzen

Parametryzacja

Wocisna¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

Strona gtéwna parametryzacji

Ogolne parametry

Parametry stacji

Kalibracja sensora CAN bus

Parametry kabiny

Parametry bramki Swietlnej do wytaczania pistoletow

Parametry bramki Swietlnej do wigczenia skoku osi

40 e Tryby operacyjne
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Ogdblne parametry

Wcisnac klucz @

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

mvGema ® o <

gima
1 allgemein
Minimals Varbgerang Vambgerung
T et 1 E| Achsen ein 1s T8 istalen ein 1s
; Impulsiangs Impulslngs
1T R a1 B| Blinker ein 05s 119 Hlinkerass | 0.5 S

1.1
9 Meldungen 15 S

1.2 Pulver
Worluidisierung Vorluldisienung Worfluidisterun g
et 1.2 2 LR 15 | 2 o[RREEERE] 1
Hiueausande Fumpe 1 Weldung
1.2.9 1 -305 1.2 5| - 30s 1.2.8 g 60 s
Hiveausande Fumpe 2 Weldung
raa M 10s | e MERE[30s] veel M (60

1.2.1

Sieb ein Sieb aus Sizb ain Sizb aus

1.2 40 ] 5g |1.2zm 1 s 122 & 5g |1.213 & 30s
Quatschventl Quetschventil Quetschventil

rad WEEET70s] e BEE00s] e I 07 s

=N
t [ Pam

Parametryzacja ogdina

Ogédlne informacje

- Minimalny czas impulsu,
Czas do ,przenosnik nie pracuje” - sygnat do wytaczenia osi i
pistoletéw

- Opobznienie wtgczenia osi,
Czas do ,przenosnik pracuje“ - sygnat do wiaczenia osi

- Opobznienie wigczenia pistoletow,
Czas do ,przenosnik pracuje” - sygnat aktywny do wigczenia
pistoletow

- Impulsy odmuchowe,
Czas odmuchu pistoletéw w przerwie

- Dtugosé impulsu przy wtgczonym Swietle
Czas do awarii $wiatta i wytaczenia alarmu

- Dtugosé impulsu przy wytgczonym Swietle
Czas do awarii Swiatta i wkgczenia alarmu

- Opobznienie komunikatow
Czas od pojawienia sie btedu do wyswietlenia na ekranie
Farba proszkowa
- Czas catkowity fluidyzacji wstepnej

- Fluidyzacja wstepna witgczona
On-time

- Fluidyzacja wstepna wytaczona
Off-time

- Czujnik poziomu 1
Wymagany czas swiezego proszku 1
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- Pompa 1 wiaczona

- Komunikat 1
Czas do wiadomosci

- Czujnik poziomu 2

.brak swiezej farby” jest wyswietlany

Wymagany czas do $wiezego proszku 2

- Pompa 1 wtgczona

- Komunikat 1
Czas do wiadomosci

Parametry stacji

Wcisnac klucz

T

Lorak swiezej farby” jest wyswietlany

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

mvGema

uuuuu

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

nnnnnnnnnnnnnnnn

AAAAA
eeeeeeeeeeee
nnnnnn
cccccccccccc

“““““““““““““““““

L

SSSSSS

uuuuuuuuuuuuuuu

AAAAA

oo |

| ES

A

T

B

Lmin Sl

.............

[

Fara

Punkty startowe

Ustawi¢ punkty startowe, dystans przed i poza detalem:

2 T

Wprowadzi¢ ilos¢ slotow

Modyfikacja punktow startowych dla kazdego pistoletu

Ustawi¢ dystans przed i poza detalem dla pistoletow
Modyfikacja punktow startowych dla kazdej osi
Ustawi¢ dystans przed i poza detalem dla kazdej osi

Korekcja dtugosci weza proszkowego:

Okresli¢ i wprowadzi¢ minimalny wydatek farby (FL_min) oraz
wartos¢ korygowana (SKW%) wedtug instrukcji obstugi
sterownika OptiTronic-CG02.
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Kalibracja sensora CAN bus

WecisnaC klucz =22

04

Ao

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

201

¥

vGema o
7 Encoder
| Worzeichen ‘ + I | Ieementel | 0 Inktfmim | 93483
7.1.4| Kalibrierung Fam
| Messstrecke 2000 mm
7.1.5| Kalibrierung Faﬂ

| hessstrecke 2000 mm | hlesszait 30s
7.1.8| Kaliarierung Far.S

akiuelle .
| V_Farderer 3.50 m/min
7.1.7| Kalibrierung Var.a
Durchmesser 0
Antrighswelle mm
[ 1]
Pata

Kalibracja sensora CAN bus

Dostepne sg cztery opcje kalibraciji

Kalibracja mierzonej sekcji 2 metréw przez klucz start/stop

Kalibracja mierzonej sekcji 2 metréw z oznaczaniem
niezbednego czasu przez wcisniecie klucza start

Kalibracja przez oznaczanie biezacej predkosci przenosnika i
przez wcisniecie klucza start

Kalibracja przez oznaczanie srednicy watka napedowego i
wcishiecie klucza start

Magic Control CM-10 Sterowanie linig

Tryby operacyjne ¢ 43



sTvGema

V 05/05

Parametry kabiny

Wcisnac klucz

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

sm/Gema

3 | Kabinensteuerung
a1 ventilatoren
Mot bk
a3 1| eI @I 3.1 2| ot \M
5 1_3| Asemiane 40 o ER 4| feEme 1300 s
3.2 Abhlasen
Abbl, Abbl,
2 2.1| . 1.0s Yol 2| e 05s

¥

Parametry kabiny

Wentylatory
- Czas do uruchomienia silnikéw i kabiny
- Czas opdznienia komunikatéw wentylatoréw
- Czas impulséw czyszczenia wktaddw filtracyjnych

- Czas przestoju do nastepnego impulsu czyszczenia

Czyszczenie odmuchem

- Czas impulsu czyszczenia zewnetrznego

- Czas przestoju do nastepnego impulsu czyszczenia
zewnetrznego

44 « Tryby operacyjne
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Bramka swietlna ewaluuje do wylaczenia
pistoletéw

Wecisna¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

srvGema

Segment Segment
Pistolengruppe 15 Pistolengruppe 15

1 aoooaot 11111111 g (AR RARRRRRRRNI Lichtgitterabstand 20 cm
IRRRRRRRRRERRRE] 10 AR RARRRRRRRE Sprihakstand 20 cm

RN ARARRRRREI 11 (AR RARRRRRRRNI

IRRRRRRRRRERRRE] 12 AR RARRRRRRRE
IRRRRARARRRRRREI 13 IRARRRRARARRERA
1111111 14 IR RARRRRRRRE

IRRRRRRRRRERRRE] 15 AR RARRRRRRRE

w ~ ®» Bk W N

RN ARARRRRREI Maskierung (AR RARRRRRRRNI

[
t [ Para

Bramka $wietlina ewaluuje do wytaczenia pistoletéw

- Najwyzszy pistolet w rzedzie odpowiada pierwszej grupie
pistoletéw

- Najwyzszy segment informacyjny bramki swietlnej, to
segment 15

- Zaznaczy¢, ktéry aktywny segment pistoletow ma by¢
wigczony

- W ukrytych opcjach znajdujg sie ogélne informacje

- Odlegtos¢ bramki swietlnej jest dystansem pomiedzy dwoma
szerokosciami bramki

- Odlegtos¢ napylania jest najkrotszym dystansem napylania
niezbednym dla urzadzen
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Bramka swietlna ewaluuje do wiaczenia skoku

osl

Wecisnag¢ klucz
Wyswietlana jest nastepujgca strona:

202
rivGema o o
Segment Ohjekt Pistalengruppe Ohjekt
1 0 [0 ] twwem [1000em
5 WL 0| e
4 [ o | 2 [ o ] @ um
s [ o | w© [ o |
6 [ o | 14 [ o |
Lo | 1 [ o |
8 [ o ]
Objekt
Worlauf Nachlauf
o] [em]
30 ][ 30
[17
t Fara

Bramka $wietlna ewaluuje do wtgczenia skoku osi

Wprowadzic ilos¢ obiektéw, w ktérym segmencie, ktory
obiekt powinien by¢ tadowany

Odlegtos¢ kontrolna:
Stuzy do kontroli zanieczyszczen lub funkcjonalnosci bramki
lub bariery swietlnej

Odlegtos¢ odmuchiwania:
Jezeli nie ma zadnego obiektu na ustawionej odlegtosci
weze proszkowe bedg odmuchiwane

Cecha ukrytego okna:
Haki lub zawieszki moga by¢ ukryte

Przerwa:

Jezeli nie ma zadnego obiektu na ustawionej odlegtosci osie
X wyjadg z kabiny a dysze zewnetrzne zaczng odmuchiwac
pistolety od zewnatrz

Dystans przed i poza detalem
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Administracja danych obiektu

Ladowanie i zapisywanie danych obiektu

mwGema &,

uuuuu

Elg|B]|8)5|R] <
[ = - |
em%mem [| Sy

B & || | @)

tadowanie danych obiektu

4
Linia do gory
¥ .
Linia do dotu
Strona do gory
Strona do dotu
H . .
Zapisanie danych obiektu
@ Przeszukiwanie danych wg wprowadzonej nazwy
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Kopiowanie i wpisywanie danych obiektu

1. Wybraé dane obiektu

Ohjektdaten laden

|Gema Application

LN I I S )
LI B e

=

“
-

Flo| ®

e
3
7

tadowanie danych obiektu

=
2. Wocisng¢ klucz
Dane obiektu sg tadowane
e
3. Wcisng¢ klucz

Dane obiektu sg kopiowane do schowka

4. Za pomoca kluczy strzatek

A 4

wybrac obiekt, do ktérego

majg by¢ kopiowane dane ze schowka

>
5. Wocisng¢ klucz
Dane obiektu sg tadowane

=]

6. Wocisng¢ klucz

Dane obiektu sg kopiowane do biezgcego obiektu

.y d
7. Wocisngc klucz
Dane obiektu sg zapisane

Nazwa danych obiektu

Po wcisnieciu pola tabeli, wyswietlona klawiatura pozwala na
wprowadzenie nazw obiektow.

Objektdaten laden

Gema Application ]

®muo s own|a|o
LI e

A
-

| <= I

¥
7

Nazwa danych obiektu
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Wyswietlanie btedow

Strona gtéwna wyswietlania btedow

(=}

ITIM Gema AG Tel: +4171 313 8300 18.05.2005 %
#TW ema hwenstrasse 17 Fax: +4171 31368383 e 1

CHE015 5t Ballen E-mail: info @itwgema.ch 13:37:53 usert

Blelie]| €|

Fe | mm = )
Strona btedéw
T Linia do gory
¥ -
Linia do dotu
? Strona do gory
¥

Strona do dotu

Przejscie do pierwszej pozycji

= | | =

Przejscie do ostatniej pozyc;ji

U

Wyswietlanie historii btedéw
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Kasowanie bezczynnych komunikatéw btedow z listy i
potwierdzanie btedéw

Wyswietlanie aktywnych podzespotéw CAN bus

@

Potwierdzenie btedu

Aktywacja podzespotéw CAN bus

, 1]
Wcisnac klucz
Wyswietlana jest nastepujaca strona:

Tv/Gema o, |

userd

CANbus-Adresse
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¥ i

Aktywacja podzespotéw CAN bus

L R A S R SR
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Zielone pola wskazujg aktywacje podzespotéw CAN bus.

Adres Adres
Podzespot
Dziesietny = Szesnastkowy
Pistolety proszkowe 1-64 1-3F
Osie 65 - 80 41 -50
Centrum proszkowe CPU 82 52
Wezet kabiny 84 54
Wezet bramki Swietlnej 85 55
Sensor 96 60
Panel centrum proszkowego 97 61

50 e Wyswietlanie biedow Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Sprawdzanie wejs¢ cyfrowych oraz ustawianie i

kasowanie wyjsé

e | A0

cisng¢ klucz

Wyswietlana jest nastepujaca strona:

vGema o, @m
o SRS NN
« [ HHNNEEE -HEEEEEEE
« [ HHHEEEE BN EEE
« ] HHNNHEEE -HEEEEEEN
« 1 HENEEEE HEEEEEEE
« [ HHENEEE - HEEEEEEE
« ] HHNNHEEE ~-HEEEEEEN
« [ HHNEEEE ~HlEEEEEN
« ] HHNNEEE HEEEEEEN
] HHHHNHEE ~HEEEEEEE
« [ HHENEEE - HHlEEEEEN
« [ HHHEEEE - BN
t G |
Cyfrowe wejscia i wyjscia

Wocisng¢ klucz | S

Wyswietlana jest nastepujaca strona:
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Ustawianie i kasowanie wyjs¢ cyfrowych

Wecisnac klucz
Klucz jest zielony , wyj$cie jest ustawione.

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Poziomy uzytkownika i dostep

Log-in

Wcisng¢ klucz
Otworzy sie okno dialogowe

Whpisa¢ nazwe uzytkownika (USER) oraz hasto (np. user3 oraz
u3)

Jedli nazwa | hasto sg poprawne, wtedy system potwierdzi to za

3
pomoca symbolu ' Uz

Jedli klucz zostanie wcisniety ponownie, system wylogowuje sie,
a panel uzytkownika jest zablokowany

Ustawienie nowych profili uzytkownika jest wykonywane na
pierwszej stronie pod nazwg Konfig

Poziom uzytkownika

g,

gema

0

Panel moze by¢ uzywany bez zadnych limitow
Poziom zarezerwowany dla specjalistow z ITW Gema

Po 3 minutach system wyloguje sie automatycznie

Poziom uzytkownika

1

Nie jest mozliwa Zadna konfiguracja

Parametry linii oraz dane obiektu (dane pistoletu i osi) moga
by¢ modyfikowane

Po 3 minutach, system wyloguje sie automatycznie

Magic Control CM-10 Sterowanie linig

Poziomy uzytkownika i dostep ¢ 53



sTvGema v 05005

Poziom uzytkownika 2

Nie jest mozliwa zadna konfiguracja
Parametry linii nie moga by¢ modyfikowane
Dane obiektu (dane pistoletu i osi) mogg by¢ modyfikowane

Brak automatycznego wylogowania

Nie jest mozliwa zadna konfiguracja na tym poziomie

Uzytkownik moze aktywowac jedynie istniejace dane obiektu,
modyfikowa¢ dzienng korekcje i deselekcjonowac pistolety

Jedli zaden uzytkownik nie jest zgtoszony, panel uzytkownika
jest zablokowany

Brak automatycznego wylogowania

Brak poziomu uzytkownika

Status wylogowano

Konfiguracja linii

54 o Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Ogodlne informacje

Start

/m/Gema

Welcome

to the World of
Electrostatic Powd
by ITW Gema

er Coating

Strona startowa

Magic Control CM-10 Sterowanie linig
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Ustawienia

Czas, data, jezyk, uzytkownik, jasnosé¢

Wcisnac klucz

Kanfig

Wyswietlana jest nastepujgca strona:

srvGema &

Sprache
25.05.2005 09,20.13 — ) a—

Biniaus

Sommerzeit LS-Zeit Zeige alle Helligkeit
ein/aus Benutzer 40%
s L~

Jahr

neuer Helligkeit
Stunde =7 Is Benutzer B0%

Benutzer Helligkeit
Monat Minute sl a0%
Fasswart Helligkeit

Tag

bt andam 100%

Shut
Down

Bystem

,ﬁ Info
1

¥

[ Kariig

g

®| |2

Konfiguracja strony gtéwnej

2 © o N o o s

Ustawianie czasu

Wybdr jezyka systemowego German/English
Wazne: wykonac restart Magic Control CM-10 Sterowanie linig

Wybor jezyka projektu

Dostﬁﬁne si nastﬁﬁu'ﬁce 'lgzzki:

E HU NL

GB(EN)=4| cz PL
7
F RU &“

| SE

=l =
Tl

Jezyki

Pokazywanie wszystkich uzytkownikow
Definiowanie nowych uzytkownikéw
Usuwanie uzytkownikéw

Zmiana hasta biezacego uzytkownika
Ustawianie jasnosci

Koniec wizualizacji

0. Informacje systemowe

56 e Konfiguracja linii
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11. Limitowanie dostepnych trybdw operacyjnych
12. Wybor opcji rozmieszczenia wejsé/wyjsé

13. Ladowanie lub kopiowanie konfiguracji
Kopia zapasowa konfiguracji jest zapisana pod “99 Backup®

@ Ogolne parametry konfiguraciji linii

Stacje, osi i pistolety zdefiniowane parametrami
systemowymi

S Zwolnienie czterech dostepnych opcji kalibracji sensora
CAN bus

Definiowanie kabiny

Ustawianie typu rozpoznawanego detalu

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Konfiguracja linii e 57
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ Magic Control CM-10 Sterowanie linig
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weZa nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm s$rednica zewnetrzna / 6 mm $rednica wewnetrzna

Uwagal!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema, poniewaz
stanowig one takze zabezpieczenie przeciwwybuchowe. Stosowanie
czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW
Gema!

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Lista czesci zamiennych ¢ 59
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Magic Control CM-10 Sterowanie linig - komplet

1 Micro Touch Panel MC 12" - komplet bez pozyc;ji 2 268 992

2 Karta Compact Flash 32 MB 269 018

60 o Lista czesci zamiennych Magic Control CM-10 Sterowanie linig



sTvGema

Magic Control CM-10 Sterowanie linig Lista czesci zamiennych e 61



