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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczehstwa,
ktére musza by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy Monocyklon
EZ02.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem ,Zasady bezpieczenstwa”
przed uruchomieniem Monocyklon EZ02.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalezé w
poszczegoblnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema. Nalezy takze
stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegolinych
instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami.
Mozliwe konsekwencje: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe konsekwencje: Lekkie
obrazenia lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje

Zgodnos¢ uzycia

1. Monocyklon EZ02 zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa.
System stuzy do normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na
skutek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia;
odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli
Monocyklon EZ02 bedzie wykorzystywany do innych celéw niz
zostat przeznaczony, firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie
ponosita za to odpowiedzialnosci.

Monocyklon EZ02
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukc;ji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Monocyklon EZ02 moze by¢ uruchamiany, uzywany i
konserwowany tylko przez przeszkolony i poinformowany o
mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zmontowania Monocyklon
EZ02 i jego okablowania zgodnie z normg (2006/42 EG). EN
60204 -1 (bezpieczehstwo obs3ugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje Monocyklon EZ02 zwalniajq
producenta z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa Stopien Klasa temperatury

zabezpieczenia

T6 (strefa 21)
c € @ I1(2)D PS4 T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacje ogoélne

Urzadzenia elektrostatyczne firmy Gema sg dopracowane technicznie i
bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarza¢ zagrozenie,
gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy pamietaé, iz
konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub odniesienie
obrazen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn lub
spowodowanie obnizenia efektywnosci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ wiaczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg
obstugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotéw sterujgcych moze
prowadzi¢ do wypadkdw, uszkodzenh i btednego dziatania.

Przed kazdorazowym wigczeniem urzadzen nalezy sprawdzi¢
sprzet pod wzgledem bezpieczehstwa obstugi (nalezy to robi¢
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi muszg by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w BGI 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa ustanowionych
lokalnie.

Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢
wtyczke od zasilanial

Gniazda i wtyczki urzadzen mogg by¢ rozigczane tylko wtedy,
gdy jest wylgczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujaca, a
pistoletem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na
uszkodzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac
lokalnych przepisow!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg
respektowane.

9. Jezeli urzadzenia firmy Gema pracujg w potaczeniu z
urzadzeniami innych producentéw, wtedy nalezy takze zwracac¢
uwage na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacjq i
podzespotami obstugi! Jest zbyt p6Zno na zapoznanie sie z
instrukcjami obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje!

11. Zachowac¢ ostrozno$¢ podczas pracy z mieszankg farba
proszkowa/powietrze! Prawidtowe proporcje stezenia farby
proszkowej/powietrza grozg wybuchem! Nie pali¢ papieroséw
podczas operacji malowania!

12. Zgodnie z ogdlnymi przepisami dla instalacji do
elektrostatycznego napylania farb proszkowych osoby z
rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie pola
elektrostatycznego, czyli w obszarze malowanial!

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng
obstuge urzadzen. Firma Gema nie ponosi odpowiedzialnosci za

zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i
naprawy urzadzen musi doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem “Zasady
bezpieczenstwa". Operator musi zapewnié, ze uzytkownik przeszedt
odpowiednie szkolenie i jest Swiadomy grozgcych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujgce musza by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mogg by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w
podzespotach elektrycznych mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ procedur wytaczania w
poszczegdlnych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnosci montaz,
uruchomienie, ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozér i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytaczyé za pomocg
wylacznika gtdwnego w przypadku wytgczenia bezpieczenstwa.
Poszczegdlne podzespoty powinny by¢ wytaczane podczas operacji za
pomoca odpowiednich wytacznikdéw.

Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla
obstugujacej firmy lub/i personelu
1. Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo urzadzeh sg zabronione.

2. Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom
nieuprawnionym do strefy napylania farb proszkowych (jest to
uzycie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

3. Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik
powinien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu

Monocyklon EZ02 Ogolne zasady bezpieczenstwa e 5
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wyszczegolnienia niebezpieczehstw dla ludzi i Srodowiska, a
takze niezbedne srodki zapobiegawcze i reguty zachowan.
Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty
sposob oraz w jezyku, ktory uzywa personel. Instrukcje powinny
znajdowac sie w miejscu widocznym i w zasiegu obstugujacego
personelu, obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzen
przynajmniej raz na jedng zmiane robocza w celu wykrycia
uszkodzen lub nieprawidtowosci w pracy.

4. Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzen
przynajmniej raz na zmiane roboczg w celu wykrycia uszkodzenh
lub nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢ bezposredni wptyw
na bezpieczenstwo. Po kontroli nalezy niezwtocznie sporzadzi¢
raport o stanie urzadzen.

5. Obstuga musi by¢ pewna, ze urzadzenia elektrostatyczne firmy
Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

6. Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

7. Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos¢ w
obszarze urzadzen malarskich i wokodt niego.

8. Zadne podzespoty bezpieczenstwa nie moga byé demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiego$ podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwtocznie po wykonaniu czynnosci
serwisowej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub
serwisem mogg by¢ wykonywane tylko po odtaczeniu zasilania
od urzadzen. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony
personel.

9. Czynno$ci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary
wysokiego napiecia na pistoletach muszg by¢é wykonywane
podczas pracy urzadzen.

Szczegdlne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego
napiecia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podigczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy
odtaczy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastapi¢ porazenie
elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastapic od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi byé sprawny i
efektywny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokét niej takze jest
potencjalnym Zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujace konsekwencije:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unikac
tadowanie innych przedmiotéw - patrz “Uziemienie".

Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, cze$¢ 102) muszg byé
uziemione 1.5 metra z kazdej strony oraz 2.5 metra wokét otworéw na

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa Monocyklon EZ02
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domalowywanie reczne. Wartos¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1
MOhm. Nalezy regularnie przeprowadza¢ pomiar uziemienia. Warunkiem
prawidiowej pracy jest pewnosgé, iz detale sg uziemione prawidiowo.
Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie
gwarancja prawidiowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy dtuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzadzenia do
malowania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych
przewodow pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo
niewtasciwego uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpocza¢ prace w swojej
strefie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy
ruchomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznosciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po
naprawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operaciji, zostanie
ponownie ograniczony dostep do stref, w ktérych byty dokonywane
naprawy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzgdzeniach

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzen malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone
podzespoty muszg zostaé niezwtocznie wymienione lub naprawione.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czeéci firmy Gema. W przypadku
uzycia nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg respektowane.

Naprawy mogg wykonywac tylko specjalisci lub serwis Gema.
Nieautoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazenh lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy Gema traci swojg
waznos¢.

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb
1. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedg
przestrzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujace sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzeh malarskich muszg by¢
uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie
przewodzaca (zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze
skérzanymi podeszwami).

5. Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg reka. W
przypadku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Monocyklon EZ02
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Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/z6ttym) musi
zostac podfgczony do uziemionej Sruby na tylnim panelu
jednostki sterujgcej. Przewdd uziemiajacy musi posiadaé
wtasciwe metaliczne potaczenie z kabing proszkowa, systemem
odzysku farby, systemem transportu farby, oraz detalem do
malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe musza by¢ utozone
w taki sposdb, aby byty chronione przed uszkodzeniami
termicznymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno mie¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytaczenia kabiny
zasilanie urzadzenia powinno zosta¢ odigczone samoczynnie.

Skutecznos$c¢ podigczen uziemieniowych powinna byé
sprawdzana raz w tygodniu (np. zawieszki, system transportu).
Wartos¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujaca powinna by¢ wytagczona podczas
czyszczenia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi Srodkami czysto$ci moze wystgpi¢
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapoznac sie z
instrukcjami stosowania tych srodkow.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony $rodowiska w przypadku rozlania srodkow czystosci lub
rozsypania farby proszkowej.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie
mozna jej ponownie uzyc.

Dla wtasnego bezpieczenhstwa nalezy uzywac podzespotow
wykazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych
czesci moze prowadzi¢ do ryzyka obrazen. Nalezy uzywac tylko
oryginalnych czesci firmy Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod Zadnym
pozorem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi
by¢ zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej
koncentracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy
napylania. System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec
nadmiernej koncentracji farby, wiekszej o 50% od dolnej granicy
wybuchu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja
mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m?3.

8 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawiera zbiér zasad i regulacji, ktérych nalezy

przestrzegac:

Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia

profesjonalistow
BGV A1 Regulacje podstawowe
BGV A2 Materiaty i urzadzenia elektryczne
BGI 764 Elektrostatyczne naktadanie powtok
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy tadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “tadowanie statyczne")
VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych”
- Czes¢ 1 Ogdlne wymagania
- Czes¢ 2 Przyktady uzycia
Ulotki
ZH 1/310 Ulotka dotyczaca uzycia narzedzi w strefie zagrozenia
wybuchem
EN Normy Europejskie
RL94/9/EC Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzadzen i systeméw bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 292-2

EN 50014 do EN
50020, ident. z:
DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzadzenia do detekgiji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem ¥

EN 50 050

Urzgdzenia elektryczne dla stref potencjalnie
wybuchow%/ch - Elektrostatyczne reczne urzadzenia do
napylania )

EN 50 053, part 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia
elektrostatycznych urzadzeh dla materiatéw palnych -
Reczne elektrostatyczne pistolety napylajace 2

EN 50 177

Stacjonarne urzadzenia do napylania palnych farb
proszkowych 2

PR EN 12981

Malarnie - Kabiny do napylania organicznych
sproszkowanych materiatéw - wymogi bezpieczenstwa

EN 60529,
identyczna z: DIN
40050

IP-Type protection: contact, foreign bodies and water
protection for electrical equipment 2

EN 60 204
identyczna: DIN
VDE 0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz praca urzadzen z
nominalnym napieciem do 1000 V %

Monocyklon EZ02
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Regulacje VDE (Stowarzyszenie niemieckich inzynierow)

DIN VDE 0100 Regulacje dla podnoszenia warto$ci wysokiego napiecia
w urzgdzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V 4

DIN VDE 0105 Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu 4

czesc 1 Regulacje podstawowe

czesc 4 Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych
elektrostatycznych urzadzen napylajacych

DIN VDE 0147 Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzen

part 1 napylajacych 4

DIN VDE 0165 Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w
strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

*Zrodta:

" Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Kdln 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcow

2 Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

% General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo
odpowiedni komitet narodowy

4 VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Specjalne srodki bezpieczenstwa

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

- Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa Monocyklon EZ02



O tej instrukc

V 04/13 rGema

Informacje ogoélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Monocyklonem EZ02Monocyklon EZ02. Dzieki nim w bezpieczny
sposdb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze optymalnie
uzytkowac nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw
systemu, takich jak - kabina, jednostka sterujaca, pistolet lub inzektor -
nalezy szukac w zatgczonych, poszczegdlnych instrukcjach obstugi.

Monocyklon EZ02
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Opis funkc
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Monocyklon EZ02

Monocyklon EZ02 (zasadg dziatania jest sita odsrodkowa) separuje
czastki farby od powietrza zasysanego przez kabine.

Warto$é zasysanego powietrza, ktéra zalezy od wielkosci kabiny, iloSci
pistoletéw, etc. jest wytwarzana przez wentylator umieszczony za
Monocyklonem i filtrem koncowym. Mieszanina proszek/powietrze
dociera do cyklonu przez uktad rur i styczne przytgcze wejscia powietrza.
Proszek dzieki ruchowi obrotowemu jest oddzielany od powietrza dzieki
dziataniu sity od$rodkowej i izolowany wokét Scian cyklonu. Zasysane
powietrze unosi sie przez centralnie zanurzong rure w cyklonie i dociera
do filtra koncowego. Nastepnie pozostaty proszek zostaje zachowany, a
oczyszczone powietrze jest powraca do otoczenia linii.

Spirala zasysanego powietrzg —— — 1 Otwor zasysanego powietrza

Wilot mieszaniny proszek /
powietrze (z kabiny)

Zawory zaciskowe

)

/ Czujnik zblizeniowy

—— Obrotowa jednostka

(transport w fazie
gestej)

podajaca

Monocyklon EZ02

Monocyklon EZ02
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Jednostka podajaca

Odseparowany proszek jest zabierany z cyklonu przez obrotowg
jednostke podajaca. Sktada sie ona z przytacza do cyklonu, sita oraz
uktadu transportu w fazie gestej. Jednostka jest recznie obracana pod
cyklonem i dociskana pneumatycznie. Odseparowany proszek zbiera sie
w dolnej czes$ci stozka i przelatuje przez otwarty gérny zawér zaciskowy
do rury posredniej pomiedzy obydwoma zaworami. W regularnych
odstepach gérny zawoér zamyka sie, a dolny otwiera. Proszek jest teraz
transportowany z powietrzem przesytowym z rury posredniej przez waz
transportowy do przesiewacza lub zbiornika proszkowego. Po cyklu
transportu dolny zawor zaciskowy zamyka sie, a gérny ponownie otwiera.
Podczas catej operacji wystepuje niewielki ruch powietrza w wezu
transportowym, co zapobiega blokowaniu przewodu. Jest to realizowane
za pomocg powietrza transportowego, ktére dostaje sie do uktadu za
dolnym zaworem zaciskowym (patrz takze rozdziat "Transport w fazie

gestej").

W konsekwencji, odbywa sie okresowe wydobywanie proszku, ktéry
powraca do obiegu w uktadzie malowania.

Jednostka podajgca

Bezpieczna obstuga jednostki podajacej

Jednostka jest recznie obracana pod cyklonem i dociskana
pneumatycznie. Ze wzgledoéw bezpieczenstwa jednostke nalezy
obstugiwaé oburacz jednoczesnie.

Obureczna obstuga jednostki podajgcej

14 o Opis funkcji
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Parametry techniczne

Gema

Wartos¢ zasysanego powietrza / napylanie farby

Monocyklon EZ02- EZ02- EZ02- EZ02-
12000 16000 20000 24000
Wartosc 11000- 14000- 18000- 22000-
zasysanego 12000 16000 20000 24000
powietrza m3h m3h m3/h m3h
Napylanie farby
Zawoér zaciskowy NW 65
YVydajnoéé okoto 2,5 kg/min
ransportu
Zuzycie
sprezonego okoto 4 Nm?h
powietrza
Wartosci nastawcze / parametry
Monocyklon EZ02- EZ02- EZ02- EZ02-
12000 16000 20000 24000

Cisnienie sterowania

zaworem max. 3 bar

zaciskowym

Cisnienie powietrza okoto 1 bar

przesytu

Cisnienie powietrza
transportowego

okoto 0,3 bar

Czas zamkniecia

. 6 sek.
zaworu zaciskowego
Czas otwarcia

; 2 sek.
zaworu zaciskowego
Wiaczenie powietrza
przesytu 0,7 sek.

(opdznienie)

Monocyklon EZ02
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Schemat pneumatyczny

30.08

SV

2 30.07

2
NEX

?30409 30.05 4| 4] 30.06
30.04
@ ' ’% ‘ 3 3
6 bar Cylinder Cylinder
gora / dot start

Sterowanie cylindra

Schemat pneumatyczny

16 e Parametry techniczne Monocyklon EZ02
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Informacje montazowe

Ustawianie i montaz

A\

Procedura montazu dla cyklonu musi by¢ dostosowana do
mozliwosci odbiorcy. Szczegolng uwage nalezy zwrocic¢ na ciezkie i
duze przedmioty, aby zabezpieczy¢ personel obstugujacy. Aby
zapewni¢ bezpieczng obstuge, wszystkie prace montazowe musza
by¢ sprawdzane przez przeszkolony personel!

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na ponizsze punkty:

Kat pomiedzy wlotem, a wylotem powietrza powinien
wynosi¢ 15° z istniejacymi slotami (sloty £7.5°). Jesli kat
musi by¢ ustawiony pdzniej, to spirala musi by¢ kompletnie
zdemontowana i moze by¢ przesuwana w 15° krokach

Wszystkie potaczenia (wyjscie spirali etc.) muszg byé
hermetycznie zamkniete

Nalezy zwrdéci¢ uwage, zeby wszystkie potaczenia
orurowania i wewnatrz cyklonu byly gtadkie, co zapobiegnie
osadzaniu sie proszku

Aby zapewni¢ potgczenie uziemieniowe pomiedzy rama, a
cyklonem, nalezy zmostkowac ttumik wibracji za pomocg
dostarczonego kabla.

W punkcie oddzielenia podstaw od ramy i ich przedtuzen
nalezy takze wykonac potaczenie. W tym celu sg
dostarczone trzy profile potaczeniowe. Czwarty punkt
potaczeniowy musi by¢ wolny do podparcia jednostki
podajacej. Pozycja moze byé wybrana podczas montazu,
zgodnie lokalnymi przepisami

Monocyklon musi by¢ solidnie przytwierdzony do podtoza
Orurowanie musi byé zmontowane bez naprezen
Jednostka podajaca jest zmontowana i gotowa do instalacji

Aby zapewni¢ prawidtowa pozycje jednostki podajacej nalezy
na cyklonie umiescic¢ czujnik zblizeniowy, ktéry poda sygnat,
gdy jednostka podajaca bedzie podparta i podniesiona do
cyklonu, a tym samym gotowa do pracy

Waz transportowy musi by¢ zabezpieczony dostarczonym
przewodem metalowym i podpietym do haczyka przy
transporcie w fazie gestej. Wtedy bedzie pewnosé, ze nie
zostanie wykonany zaden niekontrolowany ruch, ktory
mogtby narazié¢ personel

Monocyklon EZ02
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Weze przytagczeniowe do sterowania jednostkg podajacy i
uktadem transportu w fazie gestej sg tak utozone, aby do
czyszczenia wystarczyto jedynie odwrocenie jednostki
podajacej bez koniecznos$ci odtgczania wezy

Jednostka podajgca oraz cyklon musza by¢ szczelnie
zamkniete podczas pracy. Nalezy regularnie sprawdzaé
uszczelnienie pomiedzy cyklonem, a ramg obrotowa!

Przestrzen niezbedna dla jednostki podajacej

Jednostka podajgca na swobodne odchylenie potrzebuje 800 mm
wolnego obszaru. Ta przestrzen nie moze by¢ ograniczana, poniewaz
bedzie wykorzystywana podczas pracy, czyszczenia oraz dozoru.

min.800

Przestrzen niezbedna dla jednostki podajgcej

18 ¢ Informacje montazowe Monocyklon EZ02
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Przygotowanie do uruchomienia

Wazne informacje

A\

A\

Uruchomienie moze przeprowadzié¢ tylko przeszkolony personel!
Obce obiekty w kabinie lub orurowaniu moga spowodowac
uszkodzenie linii!

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic:

Czy wszystkie potaczenia srubowe na cyklonie i innych
podzespotach linii sg mocno dociggniete?

Czy orurowanie i wnetrze cyklonu zostato dobrze
wyczyszczone?

Czy orurowanie oraz przytagcza wezy sg poprawnie
potaczone?

Czy nie ma obcych obiektéw (np. srub, matych czesci
etc.) w kabinie, cyklonie lub orurowaniu?

Czy jednostka podajgca jest poprawnie zmontowana?
Czy wszystkie podzespoty linii sg uziemione?

Czy jednostka podajaca jest prawidtowo podtgczona?
Czy obureczna obstuga (bezpieczne dziatanie) na
jednostce podajacej pracuje poprawnie?

Czy waz transportowy jest poprawnie podtgczony od
strony zasysania?

Czy ustawienia dla transportu w fazie gestej sg
ustawione poprawnie?

Linia moze by¢ wlaczona po sprawdzeniu wszystkich powyzszych
punktow i nie wystgpieniu zadnych nieprawidtowosci !

Monocyklon EZ02
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Transport w fazie gestej

Informacje ogoélne

System transportu w fazie gestej pozwala na przesyt odzyskanego
proszku do zbiornika lub do centrum proszkowego. Ten system zapewnia
bardzo delikatny i wolny od zanieczyszczen transport, poniewaz ilo$¢
powietrza i predkos¢ sg bardzo niskie.

Transport w fazie gestej - PT06

Jest to standardowy typ transportu w fazie gestej, dostarczany wraz z
cyklonem i jednostka podajaca.

Transport w fazie gestej - PT07

Jest to specjalna wersja zakrzywiona i jest ona uzywana tylko ze wzgledu

na matg ilos¢ miejsca. Wiecej informacji na temat tej wersji mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi.

e AT A

1453

1098

Transport w fazie gestej - PT06 Transport w fazie gestej - PT07

Monocyklon EZ02 Transport w fazie gestej o 21
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Opis funkciji

1. Goérny zawor zaciskowy QV1 jest otwarty. Odzyskany proszek
opada przez zawor zaciskowy QV1 do rury posredniej (3), patrz
rysunek 1

- Dolny zawor zaciskowy QV2 jest zamkniety

- Powietrze spiralne (5) jest ciggle dostarczane

- Powietrze przesytowe (2) jest wytgczone

Zawor zaciskowy QV1 zamyka sie

Zawor zaciskowy QV2 otwiera sie

- Zawor zaciskowy QV1 jest zamkniety

- Powietrze spiralne (5) jest ciggle dostarczane

- Powietrze przesytowe (2) jest chwilowo wigczone

Dzieki nadcisnieniu w rurze posredniej (3), proszek jest transportowany
przez zawor zaciskowy QV2 do rury podajacej i poprzez waz
transportowy (7) do przesiewacza przy Centrum Proszkowym, patrz
rysunek 2

4. Zawor zaciskowy QV2 zamyka sie, patrz rysunek 3
- Po opdznieniu zawdr zaciskowy QV1 otwiera sie ponownie

- Kroki od 1) do 4) sg powtarzane w sposoéb ciggty

@ @ ®

-2 - 2 - 2

7
Transport w fazie gestej - opis funkcji

Wiacznik zaworu gérnego
Powietrze przesytowe

Rura posrednia

Wiacznik zaworu dolnego
Powietrze spiralne (stale wiaczone)

Dysza podajaca

N OO o b~ 0N -

Waz transportowy

Wydajnos¢ transportu jest uzalezniona od rodzaju farby, czestotliwosci
impulséw, dtugosci i srednicy uzytego weza transportowego z
poszczegbélnym zaworem zaciskowym.

22 e Transport w fazie gestej
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Zestaw wibracyjny (opcja)

Podczas uzywania niektérych rodzajow farb, istnieje niebezpieczenstwo
osadzania sie proszku na $ciankach jednostki podajacej. Mozna temu
zapobiec stosujac opcjonalny zestaw wibracyjny.

Zestaw wibracyjny jest montowany pomiedzy jednostkg podajaca, a
uktadem transportu w fazie gestej (patrz rysunek). Wprowadza w
delikatne drgania stozek jednostki podajacej, przez co zapobiega
zbieraniu sie farby i ewentualnego zapchania sie uktadu.

o Zestaw wibracyjny pracuje tylko wtedy, jesli gérny zawér zaciskowy
1 QV1 transportu w fazie gestej jest otwarty

@\
{

Zestaw wibracyjny (opcja)

Monocyklon EZ02 Transport w fazie gestej o 23
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Procedura:

Przy zmianie koloru nalezy postepowaé zgodnie z ponizszym opisem:

1.

Aby zaoszczedzi¢ czas i farbe podczas zmiany koloru,
czyszczenie powinno odbywac sie w kierunku zgodnym z
przeptywem farby. Jednak jako pierwsze powinno nastgpi¢
czyszczenie pistoletow i kabiny. Podczas tej fazy, proszek moze
by¢ transportowany z powrotem do zbiornika proszkowego
poprzez ukfad transportu w fazie geste;j

Jednostka podajaca jest oddzielona od cyklonu. Przy zasysanym
niewtasciwym powietrzu w dolnej czesci cyklonu jest brak
separacji proszku, a wszystkie jego resztki trafiajg do filtra
koncowego

Procedura przy zmianie ekstremalnych koloréw lub przy
wiekszych wymaganiach:

- Odmucha¢ z zewnatrz orurowanie zasysajace pomiedzy
kabing, a cyklonem za pomoca sprezonego powietrza

- Pozwoli¢ n

- Odmucha¢ wezem sprezonego powietrza bez dyszy na
wylocie powietrza z orurowania, kiedy wylot jest otwarty

- Wywotane turbulencje, bedg powodowaty odrywanie sie
farby w orurowaniu. Po tym proszek bedzie transportowany
do cyklonu i roztadowywany

Po wytaczeniu transportu w fazie gestej, waz transportowy
bedzie przeptukany sprezonym powietrzem od strony zasysania i
czyszczony tg drogg

Kiedy jednostka podajaca jest powoli odchylana od cyklonu,
stozek jednostki podajacej jest odmuchiwany, a zalegajacy
proszek jest zasysany do wnetrza cyklonu

Teraz wewnetrzne Sciany cyklonu sg czyszczone za pomocag
dyszy powietrznej

Czyszczenie zanurzonej rury jest wykonywane za pomoca
specjalnej gtowicy czyszczacej (patrz "Czyszczenie tulei
przytaczeniowych")

Teraz czyszczenie cyklonu, jednostki podajgcej i orurowania jest
zakonczone

Monocyklon EZ02
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Punkty kontrolne i odniesienia

Aby zagwarantowac bezproblemowg obstuge, nalezy regularnie
sprawdzac nastepujace punkty podczas przerw w pracy:

A\

Uwaga:

Prace czyszczace musza odbywac sie bez skrobania powierzchni.
Kazde zdrapywanie z powierzchni bedzie powodowato zapiekanie
sie farby i prowadzito do coraz trudniejszego czyszczenia!

Punkty do kontroli

Mozliwe przyczyny

Sprawdzi¢ osadzanie sie proszku w
kabinie i rurze ssacej, a w razie
potrzeby oczysci¢

Zwiekszenie osadzania sie farby
wskazuje redukcje zasysanego
powietrza i zmiany w farbie

Sprawdzi¢, czy jest zapieczona
farba w cyklonie

Wieksza ilos¢ zapieczonej farby
wskazuje na wzrost zasysanego
powietrza i zmiany w farbie

Sprawdzi¢ odktadanie sie farby w
jednostce podajacej

Odktadanie wskazuje na wiekszy
przeptyw farby lub zmniejszenie
wydajnosci podawania farby

Sprawdzi¢, czy jest zapieczona
farba w jednostce podajace;j

Wystepowanie zapieczen wskazuje na
starzenie sie weza lub zmiany w farbie

Sprawdzi¢ czystos¢ wylotu cyklonu

Zanieczyszczenia wskazujg na
nieszczelnosci w catym uktadzie

Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia
podzespotow linii

Sprawdzi¢ szczelnos¢ jednostki
podajacej i sita

Uszkodzone uszczelki znacznie
obnizajg wydajnos¢

Dozo6r - zawor zaciskowy

Wymiana tulei zaworu zaciskowego

Demontaz:

1. Wyja¢ ukiad to transportu farby w fazie gestej spod
cyklonu i wymontowaé zawér zaciskowy

Monocyklon EZ02
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Wyja¢ szczypcami czarny trzpien pozycjonujacy za (1)

Obraci¢ tuleje zaworu zaciskowego o 45° odwrotnie do
kierunku wskazowek zegara (2)

Wyjac tuleje zaworu zaciskowego i wymieni¢ na nowg (3)

Zawor zaciskowy/tuleja zaworu zaciskowego

Montaz:

Umiesci¢ waski jezyk w tulei na waskim wlocie zaworu
zaciskowego

Wocisnagé w tuleje zaworu zaciskowego az do oporu

Obrécié tuleje zaworu zaciskowego o 45° zgodnie z
kierunkiem wskazéwek zegara

Wiozy¢ na miejsce czarny trzpien pozycjonujacy
Sprawdzi¢ zuzycie O-ringéw i w razie potrzeby wymienic

Zamontowac zawor zaciskowy

28 e Dozor
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Doz6r - naprezenie siatki sita

Aby zapobiec odniesieniu obrazen przez druciki sita nalezy uzywac
rekawic ochronnych!

Postepowac zgodnie z ponizszg procedurg przy naprezaniu siatki sita:

2

TR

9%

Umiescié¢ pierscien podtrzymujacy na stole

Potozy¢ siatke sita (3) na pierscieniu podtrzymujgcym
(zwrdcic¢ uwage, czy siatka jest rowno rozpostarta)
Przytozyc¢ pierscien mocujacy (2), szeregowo z
pierscieniem podtrzymujacym (1) i z otworami w

pierscieniu mocujacym (2)

W jednym otworze przekiu¢ siatke (3) ostrym
przedmiotem (np. szydtem) i skreci¢ srubg (6)

Rozciagna¢ siatke sita na przeciwng strone szczypcami,

(6)

i w tym samym czasie przekiu¢ siatke (3) i wlozy¢ sruby

Obraci¢ sito 0 90°, naciggna¢ siatke ponownie
szczypcami, przektué siatke (3) i skreci¢ srubg (6)

Rozciggna¢ siatke sita na przeciwng strone szczypcami |

(6)

w tym samym czasie przektuc¢ siatke (3) i wlozy¢ sruby

Naciagna¢ siatke na kazdy otwor posredni szczypcami,

przekiu¢ siatke (3) i wiozy¢ Srube (6)

Zamontowac¢ dodatkowo sprezyne uziemiajgca (4) za

pomoca dwéch Srub

usung¢ pozostate druciki pilnikiem
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Sito/naprezenie siatki sita

. Odcig¢ nadmiar siatki (3) z pomoca ostrego noza i

N

S NN\
L Vzzzz

Monocyklon EZ02

Aby uzyskaé dobra wydajnosé¢ pracy sita nalezy sie upewnic¢ sie,
czy siatka jest wystarczajaco mocno naprezona!

kleju.

Niewielkie uszkodzenia mozna naprawi¢ za pomocg 2 skfadnikowego

Dozér e 29
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Uszczelnienie monocyklonu

Aby uzyska¢ dobrg wydajnos¢ cyklonu bardzo wazne jest, aby jednostka
podajaca byta doktadnie docisnieta podczas dziatania. Aby zapewnié
wiadciwg prace zastosowano trzy uszczelki zgodnie z ponizszym
rysunkiem:

Stozek cyklonu

/ Uszczelka 1 na cyklonie
/ Sito

LSp—L " Rama obrotowa

: \/ Uszczelka 2 oraz 3 na ramie obrotowej
Stozek jednostki podajacej

Uszczelnienie monocyklonu/jednostka podajgca

Uszczelka 1 dno kotnierza stozka uszczelnienie pomiedzy
cyklonu stozkiem cyklonu i sitem lub
stozkiem jednostki podajacej

Uszczelka 2 gora ramy obrotowej uszczelnienie pomiedzy
sitem, a ramg obrotowg

Uszczelka 3 dno ramy obrotowej uszczelnienie pomiedzy ramg
obrotowa, a stozkiem
jednostki podajace;j

30 e Dozor Monocyklon EZ02
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Uszczelki musza by¢ zawsze sprawdzane podczas uruchomienia i w
ciagu pracy. Uszkodzone uszczelki nalezy niezwlocznie wymieni¢!
Wszelkie nieszczelnosci beda radykalnie zmniejszaly wydajnos¢
cyklonu, np. wiecej proszku trafi do filtra koncowego zamiast do
ponownego obiegu.

Monocyklon EZ02
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Czyszczenie

Czyszczenie tulei przylagczeniowych

Czyszczenie cyklonu odbywa sie za pomocg dostarczonej lancy. Sktada
sie ona z dwdch rur odmuchowych o nastepujacej charakterystyce:

Czyszczenie tulei czystego powietrza

Szczegdt A
N
Rura 1 ] Rura 2
— L

Zawor kulowy 1

Lanca czyszczgca /tuleje

Do lancy odmuchowej jest wiozona tuleja, a w niej, rura 1 wewnatrz —
rura 2 na zewnatrz. Przez wtgczenie sprezonego powietrza na zaworze
2, wlgcza sie czyszczenie na zewnetrznej srednicy i rura czystego
powietrza jest odmuchiwana natychmiast na catym poziomie. Podczas
procesu odmuchu lanca jest uziemiona przez rure i tuleje
przytaczeniowa. Rura 1 wewnetrzna zapobiega przed wepchnieciem
dyszy odmuchowej podczas czyszczenia.

Monocyklon EZ02 Czyszczenie o 33
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Czyszczenie wlotu tulei

Przy uzyciu rury 1 i sprezonego powietrza na zaworze kulowym 1,
poszczegoblne zakresy w cyklonie moga by¢ kolejno odmuchiwane.

Aby poda¢ mozliwie najwiecej sprezonego powietrza podczas
czyszczenia, nalezy otwierac tylko jeden zawoér kulowy do kazdego
procesu czyszczenia!

Nalezy postepowaé wedtug nastepujacych punktéw, aby zapewni¢ dozoér
i wlasciwg obstuge cyklonu:

Pozycja Czyszczenie illub Uwagi
cykl kontroli
Wewnetrzny kanat codziennie Odmucha¢ sprezonym
zbierajacy powietrzem - przy
uzywaniu niektérych typow
farby moga wystapic

zapieczenia, mozna to
wyczysci¢ dopuszczonymi
rozpuszczalnikami

Whnetrze stozka codziennie Odmuchaé sprezonym

cyklonu powietrzem - przy
uzywaniu niektorych typow
farby moga wystapic
zapieczenia, mozna to
wyczys$ci¢ dopuszczonymi
rozpuszczalnikami

Zewnetrzne Sciany miesiecznie Oczysci¢ z zewnatrz

cyklonu zapobiegajac osadzaniu
sie kurzu

Uwaga:

Nie dopuscié do przedostania sie rozpuszczalnika do zaworéw
zaciskowych w uktadzie transportu farby w fazie gestej
(niebezpieczenstwo uszkodzenia lub zapchania!)
Rozpuszczalnik musi by¢ zdolny do zupetnego odparowania; nie
moze wchodzi¢ w reakcje z farba proszkowa!

Czyszczenie sita

Sito musi by¢ czyszczone, kiedy siatka jest zablokowana/zabrudzona
zapieczonym proszkiem. W takim przypadku sito nalezy zanurzy¢ w
rozpuszczalniku, az wszystkie zanieczyszczenia zostang usuniete.
Potem nalezy odmucha¢ sito i pozwoli¢ na odparowanie resztkom
rozpuszczalnika przez okoto 1 dzien, az do kompletnego wyschniecia.
Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby rozpuszczalnik nie miat kontaktu z czystg
farbg proszkowa!

34 e Czyszczenie
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Wyszukiwanie btedow

Rozwigzywanie probleméw

Problem / Btad /
Zaktécenia w pracy

Powéd

Procedura / Porada

Nie mozna uruchomié
linii

Brak sygnatu z
jednostki podajace;j

Podtaczy¢ prawidtowo
jednostke podajacq do
cyklonu

Zbyt mato powietrza
zasysajgcego w kabinie

Nieszczelne potaczenie
kabiny/cyklonu lub
cyklonuf/filtra

Znalez¢ i naprawic
nieszczelnos¢(sci)

koncowego
Jednostka podajaca Podtaczy¢ jednostk
niepodtaczona do poda?qc; J ¢
cyklonu

Zanieczyszczenia na Nieszczelne punkty Uszczelni¢

zewnatrz cyklonu

przytaczeniowe

Zapieczona farba w
cyklonie

Za szybko reagujaca
farba

Zbyt wysoka predkosé
powietrza

Rozpuszczalnik wszedt
w reakcje z farbg,

Sprawdzi¢ temperature
pomieszczenia

Sprawdzi¢ warto$¢
powietrza

Oczyscic cyklon

Proszek zalega w
jednostce podajacej

Zbyt duza koncentracja
proszku w cyklonie

Btedne ustawienia
transportu w fazie
gestej

Sprawdzi¢ wydajno$¢
przesytu
Sprawdzi¢, ustawione

wartosci / parametry sg
zgodne nominalnymi

Duzo zanieczyszczen
na wylocie weza
transportowego

Za wysoka wartosé
powietrza spiralnego

Warto$é nominalna 0.3
bar

Duzo zanieczyszczen
na wylocie weza
transportowego podczas
pracy

Za duza wartos¢
powietrza
przesylowego

Warto$é nominalna
okoto 1 bar

Zbyt duzo farby w filtrze
koncowym

Zapchane sito

Oczyscic sito
Sprawdzi¢ przesiewanie
farby

Sprawdzi¢ uszczelki na
cyklonie i jednostce
podajacej

Sprawdzi¢ ilos¢
powietrza

Monocyklon EZ02
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ Monocyklon EZ02
Nr seryjny 1234 5678

Nr kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé. Czesci, dla
ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzng;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
& czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci

nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!

Monocyklon EZ02 Lista czesci zamiennych ¢ 37
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Monocyklon EZ02 - jednostka podajaca, czesci
mechaniczne

5 Piyta 392 405

6  Sito - komplet (patrz "Sito")

7 Opaska-@ 40 mm 355 291

8 Transport w fazie gestej-PT06 - komplet (patrz "Transport w fazie gestej - PT06") 372 820
21  Pierscien - 145 256 420
22  Pierscien uszczelniajgcy - @ 42/55x2 mm 267 686
73 Sruba - M8x20 mm 216 496
79  Sruba - M6x10 mm 234 931
91  Podktadka blokujgca - M8 215 953

100  Profil z pianki gumowej - 40x10 mm (podac¢ wielko$é/typ cyklonu!) 105 163*

* Prosze podac¢ dtugosé

38 e Lista czesci zamiennych Monocyklon EZ02
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Monocyklon EZ02 - jednostka podajaca, czesci
mechaniczne

Monocyklon - jednostka podajgca

Monocyklon EZ02 Lista czesci zamiennych ¢ 39
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Monocyklon EZ02 - jednostka podajaca, czesci

pneumatyczne
13 Tiumik - 1/8" 251 305
14 Obudowa - 0,9 mm 403 652
21 Thumik 251 305
22  Zigcze katowe - 1/8", @ 6 mm 254 061
23 Sruba - 1/8", dual 226 173
24  Pierscien obrotowy - 1/8", @ 6 mm 226 165
25 Wiacznik - zielony 267 830
26  Przetacznik 267 864
27  Wspornik zaworu 268 240
29 Ziacze katowe - 1/8", @ 6 mm 254 061
30 Zawor bezpieczenstwa 268 275
31 Zawdr rozdzielajacy - 5/3 268 283
32 Sruba- 1/8", potrjna 268 461
33 Regulator wejsciowy - 6 bar 263 320
35 Cylinder - DNC-40-100 267 643
36  Cazujnik zblizeniowy 267 651
37  Sitownik pneumatyczny - M12x1,25 mm 250 678
45  Reduktor - 1/4"a-1/8"i 231932
46 Ziagcze - 34 mm, J 6 mm 261 181
48  Ziacze katowe - 1/4"a, @ 6 mm 203 041
51  Ziacze - 1/4"a-1/4"i 222 674
52  Zigcze katowe - 1/4"a-1/4"a 202 835
53  Wtyczka - NW 7,4 mm-1/4"i 244 953
56 Trojnik - @ 6 mm-1/8"a, @ 6 mm 245 950
57  Trdjnik - 1/8"i-1/8"a-1/8"i 264 717
58 Zigcze-Y - 1/8"a-d 6 mm 264 725
60 Wityczka katowa - @ 6 mm na zewnatrz, @ 6 mm wewnatrz 268 453
101  Waz pneumatyczny - D4/2,5 mm, czarna 104 469*
102 Waz pneumatyczny - & 6/4 mm, czarna 103 144*
103 Zawor - wigcznik 268 267
104  Zawor - wylgcznik 268 259

* Prosze podac¢ dtugosé

40 e Lista czesci zamiennych
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Monocyklon EZ02 - jednostka podajaca, czesci
pneumatyczne

21; 22; 23; 24; 30

33; 48

51; 52; 53 14; 45; 57; 58; 60

25; 27; 46; 103 26; 27; 46; 103; 104 25; 27; 46; 103

/

101; 102

32; 35; 36; 37

13; 24; 29; 31; 32 14; 45; 56
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Jednostka podajaca - zestaw wibracyjny
Zestaw wibracyjny - komplet 395 455

1  Waz- @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 756*

* Prosze podac¢ dtugosé

7 N\,

|

Jednostka podajgca - zestaw wibracyjny

42 e Lista czesci zamiennych Monocyklon EZ02
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Transport w fazie gestej - PT06

Ukfad transportu w fazie gestej PT06 - komplet 372 820
1 Kotnierz 372 803
2 Zigcze kolanowe 372 811
3 Zbiornik posredni 372 838
4  Wylot stozka 372 846
5 Obudowa-@ 1,9 mm 372900
13 Zawdr zaciskowy - NW 65 258 520
13.1  Tuleja 011 576#
14  Serwozawdr - 1/8"- NW 5.5 258 512
15  Przylgcze IG - G1 258 539
21 Zawor zwrotny - 1/8"-1/8" 202 240
22  Thumik - 1/8" 251 305
23  Zigcze katowe - 1/8"-@ 8 mm 253 987
24  Zigcze katowe - 1/8"-@ 8 mm 203 050
25 Tréjnik - 1/8"-1/8"-1/8" 237 760
26 Tuleja - 1/8"-@ 8 mm 236 020
27  Ztacze Srubowe - 1/8"-@ 8 mm 246 956
28 Ziacze podwdjne - 1/8"-1/4" 242 209
29 Waz pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny 103 756*
30 Hak - 60x6 mm 250 694
31  Sruba oczkowa - M6x15 mm 261 122
35 O-ring - @ 26,7x1,78 mm 241 415
40  Sruba - M8x35 mm 216 526
41 Sruba - M8x20 mm 216 496
42  Sruba - M6x10 mm 214 841
43 Podkiadka - M8 215953

44  Przylacze weza transportowego (patrz "Transport w fazie gestej - przytagcza")

* Prosze podac¢ dtugosé

# Czesci zuzywajace sie

44 o Lista czesci zamiennych
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Transport w fazie gestej - PT06

41: 43
42
| <% 0
\ — 1
26 | |
21 ]
T 134
: f
25 C
26

28

28

23—
21— % -

=—— 4043

=—— 41;43

27 |

29 — |

24 \@E

5— f |

13

40;43 _  — 7

35 e

sz

S 31

:mﬂ[@f/gu
as
2

/

15

Transport w fazie gestej - uktad

Monocyklon EZ02

Lista czesci zamiennych ¢ 45



rGema V 04/13

Transport w fazie gestej - podtaczenia

1 Przylacze weza transportowego - @ 25 mm 258 547
Waz - 25/33 mm 104 604*
Klamra weza - 25-35 mm 226 335
Linka bezpieczenstwa - dtugos¢=200 mm 374 628

2 Waz-d 8/6 mm, czarny 103 756*

* Prosze podac¢ dtugosé

Transport w fazie gestej - podigczenia
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