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EASY 1-C RECZNY ZESTAW APLIKACYJNY
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1.3
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Jednostka sterujaca
EasyTronic

Pistolet reczny z kubkiem
EasySelect-Cup

Ztacze z przewodem
pneumatycznym
Podkfadka gumowa
Podtaczenie uziemienia
Przewdéd zasilajgcy
Statyw

Dolna obrecz mocujaca
Zacisk mocujacy

Rura mocujaca
Wieszak na pistolet

Sprezone powietrze zasilajagce

Powietrze transportujgce
proszek

Powietrze dozujgce
Powietrze odmuchowe
elektrody

Powietrze fluidyzujace
Gniazdo sieciowe (85-264V)
Pistolet reczny (tylko Easy
Select)

Wyjscie dla wibratora (tylko
Easy 1-B) oraz mieszadto
(tylko Easy 1-S)
Podfgczenie uziemienia
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Spis tresci

Instrukcja uzytkowania

Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego nakfadania farb proszkowych

Parametry techniczne EASY 1-C

Wstep. . . . . . . . . . . . .
Zestaw do naktadania farb proszkowych EASY 1-C
1. Zakres stosowania
2. Zakres dostawy Easy 1-C
Instalacja urzadzenia
Opis funkciji
Jednostka sterujaca EasyTronic.
Przygotowanie do malowania
a) Zasypywanie proszku .
b) Wtaczenie kabiny .
c) Kontrola funkcji
Codzienna praca . .
a) Fluidyzacja proszku (w kubku)
b) Regulacja wydatku i ksztattu chmury farby
Ustawienie ilosci powietrza .
Ustawienie wydatku farby
Ustawienie programu odmuchu elektrody .
c¢) Pokrywanie proszkiem
d) Wytaczanie
Zmiana koloru
Plan dozoru ..
a) Kontrola codzienna
b) Kontrola tygodniowa .

c) Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez kilka dni.

Czyszczenie

Czyszczenie pistoletu EasySelect-Cup
Wskazowki do wyszukiwania usterek
Schemat pneumatyczny
Blokowy schemat instalacji .
Lista cze$ci zamiennych

Sposéb zamawiania czesci
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ELEKTROSTATYCZNE URZADZENIE DO RECZNEGO NAKEADANIA FARB PROSZKOWYCH

Sktadajace sie z: - pistoletu EasySelect

- jednostki sterujagcej EasyTronic

Tak dopasowane urzadzenia powinny by¢ uzywane wytgcznie w takiej
konfiguracii.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAKLADANIA FARB PROSZKOWYCH

10.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczenstwa w
uzytkowaniu muszg by¢ przestrzegane nastepujgce postanowienia
oraz wymagania norm:

EN 50 050 (wzglednie VDE 0745 Czes$¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2
(wzglednie, VDE 0745 Czes¢ 102, a takze instrukcja ZH 1/444,
dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie czesci przewodzace prad elektryczny znajdujace sie w
odlegtosci do 5 m od urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim
malowane detale muszg by¢ wtasciwie uziemione.

Podtoga w miejscu pracy musi przewodzi¢ prad elektryczny
(normalny beton zazwyczaj przewodzi prad elektryczny)

Personel obstugujacy musi nosié buty przewodzace prad
elektryczny (np.: na skérzanych podeszwach).

Operator powinien trzymac pistolet gotg rekg. Jesli nosi
rekawiczki, muszg one przewodzi¢ prad elektryczny.

Przewdd uziemiajacy dostarczany z urzadzeniem (w kolorze
z6ttozielonym) musi byé podtagczony do zacisku uziemienia
jednostki sterujacej. Przewdd ten musi posiada¢ wtasciwe
metaliczne potaczenie z kabing malarska, systemem odzysku i
tancuchem przenos$nika oraz systemem zawieszenia detali.
Elektryczne przewody zasilajgce oraz weze proszkowe muszg by¢é
prowadzone i utozone w taki sposéb aby byty wtasciwie chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki sterujgcej PGC powinno byé mozliwe dopiero
wtedy gdy kabina pracuje. Jesli kabina jest wytgczana, urzadzenie
sterujgce musi byé réwniez odtgczone automatycznie.
Skuteczno$¢ potgczen uziemiajgcych powinna byé sprawdzana
przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie
jednostki sterujgcej musi by¢ wytgczone.

Easy 1-C
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PARAMETRY TECHNICZNE URZADZENIA EASY 1-C

Typ

Dane elektryczne

Napiecie wejsciowe:

Czestotliwosé:

Moc zainstalowana:

Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu):
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu):
Stopien ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Dane pneumatyczne

Wejscie gtéwne sprezonego powietrza:

Max. ci$nienie wejsciowe:

Min. ci$nienie wej$ciowe:

Max. wilgotnos$é powietrza zasilajgcego:

Max. zawarto$¢ oleju w powietrzu zasilajgcym:
Max. zuzycie powietrza

Przewéd proszkowy - @ 11 mm:

Wymiary

Szerokosc:
Gtebokosé:
Wysokos¢:
Waga:

A UWAGA EasySelect-Cup.

EASY 1-C

85-264V
50 - 60 Hz
65 VA
max. 12 V,
max. 1 A
IP 54
0°Cdo +40°C

G1/4" (gwint wewnetrzny)
10 bar
6 bar
1.3 g/m’
0.1 mg/kg (Olej/Woda)

8 m’h

324 mm

285 mm

428 mm
14 Kg

Urzadzenie Easy 1-C moze by¢ uzywana tylko z pistoletem

Easy 1-C
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WSTEP

Ta instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace uzytkowania urzadzenia do recznego
naktadania farb proszkowych z serii EASY. Sg tu zawarte wskazéwki bezpiecznej instalacji i
optymalnego sposobu uzytkowania zestawu.

W dokumentacji podane sg informacje o poszczegdlnych podzespotach catego urzadzenia:

EasyTronic - jednostka sterujgca; EasySelect-Cup - pistolet z kubkiem do recznego naktadania farb
proszkowych.

Easy 1-C 1
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ZESTAW DO NAKLADANIA FARB PROSZKOWYCH EASY 1-C

1. ZAKRES STOSOWANIA

Urzadzenie EASY 1-C wraz z pistoletem EasySelect-Cup jest
przeznaczone do robienia préb laboratoryjnych oraz do sprawdzania
jakosci lakieru.

2. ZAKRES DOSTAWY EASY 1-C

Jednostka sterujgca EasyTronic (1) w metalowej obudowie z
przewodem sieciowym.

Statyw (10) z rurg mocujgca (13) i wieszakiem pistoletu (14).

Pistolet reczny EasySelect-Cup (2) z przewodem elektrycznym, wezem
powietrza odmuchowego elektrody i standardowymi dyszami (patrz
oddzielna instrukcja obstugi pistoletu EasySelect-Cup).

Przewdéd pneumatyczny (3) do powietrza transportowego (czerwony) ze
ztgczka.

2 Easy 1-C
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INSTALACJA URZADZENIA

Urzadzenie do pokrywania proszkowego po dostarczeniu przez
producenta jest zmontowane. Nalezy tylko potgczy¢ przewody i weze
(patrz oddzielna instrukcja).

1. Wezem o odpowiedniej srednicy pofgczyé zrédto sprezonego
powietrza z wejsciem 1.1 IN na tylnej $cianie jednostki sterujace;j.
Gwint przytaczeniowy 1/4 “.

Sprezone powietrze musi byé wolne od oleju i wody.
A UWAGA pre p y ] Yy

2. Zaslepi¢ wyloty powietrza fluidyzacji 1.5 oraz powietrza dozujgcego
1.3 zatgczonymi zaslepkami i nakretkami.

3. Przewdd uziemiajgcy o dtugosci 5 m przykrecié¢ srubg uziemiajacg
do jednostki sterujgcej, a nastepnie przy pomocy zacisku
przymocowacé do kabiny lub systemu transportu detali.

4. Przewodd pistoletu podfgczyé do gniazda 2.2 na tylnej $cianie
jednostki sterujgcej za pomocg wtyku siedmiopalcowego.

Nie podtaczaé pistoletu PG 1.
/I UWAGA

5. Waz powietrza odmuchowego
podfgczy¢ do wyjscia
powietrza 1.4 i do pistoletu.

6. Czerwonym wezem powietrza
transportowego potaczyé
odpowiednie gniazdo 1.2 na
tylnej $cianie jednostki
sterujgcej z pistoletem.

7. Przewdd sieciowy podtgczyé
do gniazdka 2.1

- —

N

_J J

Rys. 1
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OPIS FUNKCJI

Podcisnienie zostaje wytworzone przez przeptyw powietrza do
przestrzeni pomiedzy dyszg i tulejg inzektora. Niskie ci$nienie powoduje
zassanie proszku z lejka zsypowego przez szczeline do pistoletu. Na
wyjsciu pistoletu uzyskujemy proszek natadowany elektrostatycznie,
jednoczesnie pomiedzy dyszg pistoletu, a malowanym detalem
powstaje pole elektromagnetyczne. W ten sposob naniesiona farba
proszkowa utrzymuje sie na powierzchni detalu.

Powietrze transportowe (1) i odmuchowe elektrody jest ustawiane na
jednostce sterujgcej, natomiast wydatek farby ustawia sie za pomocg
pokretta regulacyjnego umieszczonego z tytu pistoletu. Aby zmniejszy¢
wydatek farby nalezy pokretto obraca¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Szczelina Farba proszkowa

Mieszanina
proszek / powietrze
>p > /p
S

i \
ﬁ Tuleja inzektora

J

Pokretto

regulacyjne ——— |

(A A

Podcisnienie Powietrze

Sprezone powietrze transportowe

zasilajace

>

Strzatki zawsze wskazujg kierunek przeptywu

Rys. 2
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JEDNOSTKA STERUJACA EASYTRONIC

Panel sterujgcy jednostki EasyTronic sktada sie z 4 gtéwnych obszarow:
Diody diagnostyczne (LED), wyswietlacz, przyciski "+/-", przyciski
zmiany funkcji.

1. \Diody diagnostyczne (LED)\ 1 - 8 pokazujg stan urzadzenia i
sygnalizujg awarie. Doktadne informacje znajdujg sie w rozdziale
"Wskazowki do wyszukiwania usterek".

2. Do dyspozycji sg dwa|wys$wietlacze,|za pomocg ktérych

wskazywane sg nastepujgce wartosci:
| e  Wydatek farby proszkowej (zakres 0 - 100%). Wydatek farby
okreslony w % odnosi sie zawsze do maksymalnego wydatku
przy wtaczonym catkowitym powietrzu.
* llo$é catkowitego powietrza (zakres 1.6 - 6.0 Nm®/h).

3. |Przyciski "+/-"|stuzg do ustawienia wydatku farby i ilosci
catkowitego przeptywu powietrza. Jednokrotne nacisniecie

— + powoduje zmiane wartosci o jedna jednostke; przytrzymanie
przycisku - szybka zmiana o kilka jednostek.

4. |Przyciski zmiany funkcji|stuza do:

* Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy ptaskopylace;j.

:DB :D4 * Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy okraglopylace;j.
Jesli nacisniemy jeden raz przycisk, to odpowiednia funkcja
uaktywnia sie i zapala sie dioda przy danym przycisku. Jezeli
przy zapalonej diodzie naci$niemy i przytrzymamy przycisk
dtuzej niz 1 sekunde dioda gasnie, a funkcja zostaje wytgczona.
Firma ITW Gema zaleca zawsze stosowanie powietrza
odmuchowego, jednak przy matych wydatkach farby funkcja ta
moze byé wytgczona.

* Funkcje przyciskdw aplikacyjnych; za pomoca tych przyciskow
poziom elektrostatyki (wysokie napiecie i prad) zostaje
automatycznie ustawiony na optymalne wartosci do malowania
danego rodzaju detalu:

— powierzchni ptaskich
] e P | - malovyania wg’febnggo oraz skompli!<owanych czesci
— powtdérne malowanie (przemalowanie)

Poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku dtuzej niz 1
sekunde funkcja ta zostaje wytaczona.

Jednostka sterujgca EasyTronic jest wtgczana i wytgczana za pomoca
przycisku.|Gdy jednostka jest wtgczona przycisk $wieci sie kolorem
z6ttym.

Przy pierwszym wigczeniu urzadzenia pokazujg sie nastepujgce
ustawienia fabryczne:

60% 4.0 Nm‘’/h
Powietrze odmuchowe dla dyszy Skomplikowane detale
ptaskiej
Rys. 3 Po wytaczeniu urzadzenia (lub odtgczeniu od sieci) aktualnie ustawione

parametry zostajg zachowane w pamieci.
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PRZYGOTOTOWANIE DO MALOWANIA

A) ZASYPYWANIE PROSZKU

1. Zdjgé pokrywke z kubka.
2. Wsypac proszek do kubka:

Typ - @ 100 = okoto 0,4 dm’.
Typ - @ 125 = okoto 0,75 dm®.
Kubek fluidyzacyjny = okoto 0,375 dm®.

Nie napefniac kubka fluidyzacyjnego do korica, w przeciwnym razie
proszek podczas fluidyzacji moze wydostawac sie poza zbiornik.

3. Zatozy¢ pokrywke na kubek.

B) WLACZANIE KABINY

Witaczyé kabine do malowania proszkowego zgodnie z jej instrukcja.

C) KONTROLA FUNKCJI

1. Po wecisnieciu wtacznika gtéwnego na jednostce sterujacej zaswieci
sie on kolorem zéttym. Na wys$wietlaczach pojawi sie 888.
Urzadzenie ustawia sie automatycznie i najpdzniej po uptywie 20
sekund jest gotowe do pracy.

2. Wozig¢ pistolet do reki i skierowac¢ jego wylot na uziemiony detal
znajdujagcy sie w kabinie. Odlegto$é pomiedzy detalem a dyszg
pistoletu powinna wynosi¢ okofo 20 cm.

3. Nacisng¢ spust w pistolecie.

Dioda LED nr 8 swieci sie. Wysokie napiecie jest wfgczone i
proszek jest transportowany.

Jezeli wszystkie testy przebiegty pozytywnie to znaczy, ze sterownik i
pistolet sg przygotowane do pracy. Jezeli jakas funkcja nie osigga
zadanych parametréw nalezy sprawdzi¢ zaznaczony btad w tabeli
usterek (str. 111 12).

6 Easy 1-C
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CODZIENNA PRACA

A) FLUIDYZACJA PROSZKU (W KUBKU)

Fluidyzacja proszku zalezy od rodzaju uzytej farby proszkowej,
wilgotnosci powietrza i temperatury otoczenia. Fluidyzacja zatacza sie
przy witaczeniu sterownika.

Nalezy postepowaé wedtug zasad opisanych ponize;j.

1.

Powoli zwieksza¢ fluidyzacje powietrza przy pomocy pokretta
umieszczonego na korpusie pistoletu.

Farba powinna lekko ale regularnie "gotowac sig".

B) REGULACJA WYDATKU | KSZTALTU CHMURY FARBY

USTAWIANIE ILOSCI
POWIETRZA

USTAWIANIE
WYDATKU FARBY

USTAWIANIE
PROGRAMU
ODMUCHU
ELEKTRODY

Wydatek farby zalezy od jej rodzaju oraz nastawionej ilo$ci powietrza
catkowitego (dozujgcego + transportowego).

1.
2

ook

Witaczy¢ sterownik.
Ustawi¢ ilosé catkowitego powietrza (opis w rozdziale EasyFlow).

llosc¢ catkowitego powietrza zalezy od: dfugosci weza proszkowego,
ilosci zagiec weza, Srednicy weza i obiektu malowanego. Wartosc
nastawiona powietrza catkowitego moze pozostac tak dtugo nie
zmieniona, jak dfugo uzywany jest ten sam proszek. Ustawienia
nalezy zmieni¢ w przypadku zmiany dfugosci lub srednicy weza.

Wydatek farby nalezy ustawiaé¢ w zaleznosci od tego, jakg grubos$¢
chcemy uzyskaé na powierzchni detalu.

Regulacji dokonuje sie za pomocg przyciskéw +/- na jednostce
sterujgcej lub na tylnej czesci pistoletu. Na poczatek jest zalecane
ustawienie 60% wydatku farby i 4.0 Nm®/h powietrza catkowitego.
Poziom automatyki dostosuje sie automatycznie do ustawionych
wartosci.

Kontrolowa¢ fluidyzacje farby.

Skierowaé pistolet na detal w kabinie i nacisngé spust.
Przekreci¢ pokretto regulacyjne zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara do oporu = max wydatek farby proszkowe;.

Aby zmniejszy¢ wydatek farby nalezy pokretfo obracac¢ w kierunku
przeciwnym do rucju wskazowek zegara.

Wybraé odpowiedni program odmuchu elektrody

Gdy chcemy uzywac dyszy pfaskiej:
nacisngc¢ przycisk o symbolu ﬂ. Dioda odpowiadajagca
przyciskowi zaswieci sie.

Gdy chcemy uzywad dyszy okragfej:
nacisng¢ przycisk o symbolu ﬂ. Dioda odpowiadajgca
przyciskowi zaswieci sie.

Easy 1-C
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/I\ UWAGA

8. Chmure proszku dostosowa¢ do malowanego detalu
Gdy chcemy uzywacd dyszy plaskiej:

- tuleje dociskowa na lufie pistoletu (Rys.1, pkt. 2 rozdziat EasySelect)
odkreci¢ o 45° tak, aby dysza Iub jej przedtuzenie data sie lekko
przekreci¢. Ustawi¢ o$ pracy dyszy. Przykreci¢ tuleje dociskowa.
Gdy chcemy uzywacd dyszy okragftej:

- zamontowac¢ odpowiedni deflektor ( 16, 24, 32 w wyposazeniu).

Deflektory montowaé poprzez wciskanie, a nie przez wkrecanie.

C) POKRYWANIE PROSZKIEM

/I\ UWAGA

D) WYLACZANIE

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy fatwo przewodzace prad w
obrebie 5 m od stanowiska malowania sg uziemione.

1. Wozigé pistolet do reki i wlozyé do kabiny, ale nie kierowaé¢ go na
detal w kabinie.

2. Wybra¢ ustawienia aplikacyjne.
Nacisna¢ odpowiednie przyciski == | na jednostce sterujgcej.
Odpowiednie diody LED zaczng swiecic.

3. Nacisna¢ spust pistoletu.

4. Malowac detal.

1. Zwolnié spust pistoletu.
Whytgczyé sterownik.
W pamieci zostajg zachowane ustawienia: wysokiego napiecia,
wydatku farby i ilosci powietrza odmuchowego.

Easy 1-C
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ZMIANA KOLORU

Oproéznié i oczyscié kubek z farby.

. Blok inzektora odmuchac¢ sprezonym powietrzem.

3. Rurke proszkowg odmuchaé sprezonym powietrzem i wyczyscié
zatgczong szczotkg (patrz instrukcja obstugi pistoletu EasySelect-
Cup)

4. Przygotowaé urzadzenie do ponownej pracy (strona 6 zasypywanie

proszku).

N =

PLAN DOZORU

Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia dtuzszg zywotnos$¢
urzagdzenia oraz powtarzalng jako$é malowania.

A) KONTROLA CODZIENNA

1a. Czyscic¢ pistolet (patrz instrukcja obstugi pistoletu EasySelect-Cup)

B) KONTROLA TYGODNIOWA

1b. Czyscicé: pistolet. Kubek napetnia¢ na krétko przed ponownym
malowaniem.

2b. Sprawdza¢ potaczenia uziemiajace z jednostka sterujaca, kabing i
malowanym detalem.

C) JEZELI URZADZENIE NIE BEDZIE UZYWANE PRZEZ KILKA DNI

1c. Wyciaggnaé wtyczke z sieci.
2c. Wyczyscié urzadzenie (pkt. 1b.)
3c. Odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza zasilajgcego.

Easy 1-C 9



sTvGema

CZYSZCZENIE

CZYSZCZENIE PISTOLETU EASYSELECT-CUP

Czeste czyszczenie pistoletu zapewnia dobrg jako$é malowania.

Przed czyszczeniem pistoletu wytaczyé¢ sterownik i odtaczyé wtyczke

A UWAGA pistoletu. Sprezone powietrze uzyte do czyszczenia powinno by¢
wolne od oleju i wody.
CODZIENNE
1. Pistolet czyscié przez odmuchanie sprezonym powietrzem na
zewnatrz i w $rodku. Odmuchiwaé gwint na korpusie pistoletu i
wewnatrz nakretki mocujacej dysze. Odmuchiwaé dysze i pierscien
kontaktowy.
TYGODNIOWE
2. Zdemontowacé kubek z pistoletu.
3. Zdemontowad i wyczysci¢ dysze rozpylajaca.
4. Przedmuchaé pistolet w $rodku sprezonym powietrzem w kierunku
zgodnym z przeptywem farby.
5. Rure pistoletu wyczys$cié zatgczong szczotka.
6. Ponownie przedmuchac¢ pistolet.
7. Zmontowaé i podfaczy¢ pistolet.

10
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

Diody LED 1-7 $wieca sie na zielono po wigczeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje
ciemna. Zapala sie ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy nacisniemy spust pistoletu.

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Diody 1-4 nie $wieca

Uszkodzone elektryczne
obwody urzadzenia

Wymienié odpowiednie czesci

Dioda 4 $wieci na czerwono

Uszkodzony zawdr gtéwny

Wymienié zawor gtéwny

Dioda 5 $wieci na czerwono

- Pistolet nie podtaczony

- Wtyczka pistoletu, przewdd
elektryczny lub jego przytacze
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne
sterowanie w pistolecie

- Podtaczyé pistolet
- Wymienié¢ odpowiednie
czesci lub wysta¢ do serwisu

- Wymieni¢ zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Dioda 6 $wieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawér
powietrza odmuchowego
dyszy ptaskiej

Wymienié cewke
elektrozaworu

Dioda 7 $wieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawér
powietrza odmuchowego
dyszy talerzykowej

Wymienié cewke
elektrozaworu

Dioda 8 pozostaje ciemna
pomimo wecisniecia spustu
pistoletu, a dioda 5 $wieci na
zielono

Uszkodzona wtyczka pistoletu,
przewdd elektryczny pistoletu
lub jego przytacze

Wymienié¢ uszkodzone czesci
lub wystaé do serwisu

Diody na pistolecie nie $wiecg
sie pomimo wcisniecia spustu,
a dioda 8 swieci sie na
czerwono

- Uszkodzona wtyczka,
przewdd lub jego przytacze

- Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

- Wymieni¢ uszkodzone czesci
lub wystaé do serwisu

- Wymieni¢ zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Farba proszkowa nie
utrzymuje sie na detalu
pomimo tego, ze pistolet jest
wtgczony i napyla; a diody na
pistolecie i dioda 8 swiecg sie

- Nieaktywne wysokie napiecie
i prad

- Uszkodzona kaskada

- Obiekty malowane sg Zle
uziemione

- Wcisnaé¢ odpowiednie
przyciski

- Wystaé do serwisu

- Sprawdzi¢ uziemienie

Lampka kontrolna wytacznika
gtéwnego nie $wieci sie
pomimo witagczonej jednostki
sterujacej

Brak pradu:

- Jednostka sterujaca nie
podigczona do sieci

W urzadzeniu:

- Przepalona zaréwka

- Uszkodzony obwadd zasilajgcy

- Podtaczyé urzadzenie do
zasilania

- Wymienié¢ odpowiednie
czesci lub wystaé¢ do serwisu

Cigg dalszy na nastepnej stronie

Easy 1-C
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CIAG DALSZY

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Brak fluidyzacji proszku w
zbiorniku

Brak sprezonego powietrza:

- Zakrecony zawor redukcyjny
- Uszkodzony zawér
redukcyjny

Podtaczyé¢ do urzadzenia
sprezone powietrze

- Odkrecié zawor

- Wymienié¢ zawér

Pistolet nie napyla proszku
pomimo wtaczonej jednostki
sterujacej i wcisnietego spustu

Brak sprezonego powietrza:

- Zapchany; inzektor, zawor
zwrotny lub dysza inzektora,
waz proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
inzektorze

- Nie zatozona dysza tulejowa

- Brak fluidyzaciji

Brak powietrza
transportowego:

- Uszkodzony zawér reduktora

- Uszkodzony elektrozawér

- Uszkodzona karta
elektroniczna

Podtaczy¢ do urzadzenia

sprezone powietrze

- Wyczysci¢ odpowiednie
czesci

- Wyczyscic

- Zatozy¢
- Patrz wyzej

- Wymienié
- Wymienié
- Wystaé do serwisu

12
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY

EASYTRONIC

Powietrze odmuchowe
elektrody 3 - 10 I/min

[s1]
03
24V o
o8 {, {, 24V
|

—
(]

Powietrze
transportowe

S1- Jednostka dozujgca powietrze odmuchowe.

M1 - Jednostki podajgce powietrze transportowe i dozujgce.

E1 - Jednostka dystrybuujgca powietrze zasilajgce.

Rys. 4

Easy 1-C
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BLOKOWY SCHEMAT INSTALACJI
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen aplikacyjnych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych zasad:

1. Poda¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia.

2. Poda¢ numer katalogowy, ilo§é oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych.

Przyktad:

1. Typ EASY 7-F Nr seryjny: XXX XXX
2. Nr katalogowy: 207 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, weza proszkowego lub
powietrznego nalezy podaé jego dtugosé.

Numery czesci zamiennych, ktorych ilo§é mierzona jest w metrach
zawsze zaczynajg sie od cyfry 1.. ... i sg oznaczone * na liscie czesci
zamiennych.

Czesci tatwo zuzywajace sie sg zawsze oznaczone symbolem #.
Wszystkie $rednice wezy proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sktadaja sie z dwéch oznaczen: ésrednicy zewnetrznej oraz
Srednicy wewnetrznej.

Przyktad:

(@6/8 oznacza, ze $rednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a $rednica
wewnetrzna wynosi 6 mm.

Easy 1-C
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CZESCI DO ZESTAWU EASY 1-C

* - podaé dtugos$é w metrach

w N

—
COWoONO O~

11
12
13
14

# - czesci szybko zuzywajace sie

Skrécona instrukcja obstugi
Jednostka sterujgca EasyTronic komplet

262714
375900

Pistolet EasySelect-Cup - patrz oddzielna lista cze$ci zamiennych

Ztacze pneumatyczne powietrza transportowego
z przewodem 6 m

Ztacze pneumatyczne powietrza transportowego
z przewodem 12 m

Podktadka gumowa

Podktadka dystansowa

Sruba M6 x 16 mm

Podktadka sprezynujgca m6

Przewdéd uziemiajacy

Przewdd zasilajgcy

Statyw

Dolna obrecz mocujgca FS-30

Zacisk mocujacy - @ 30- komplet

Rura mocujaca - komplet

Wieszak na pistolet - komplet

Ztgczka podwadjna 1/4" - 1/4"

(do gniazda sprezonego powietrza zasilajgcego IN)

381 217

381 225

234 915
382 191
213 829
205 117
301 140
378 771
382 205
242 667
376 183
382 302
382 108
262 510

16
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CZESCI DO ZESTAWU EASY 1-C
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DocumentationEasy 1-C

© Copyright 1999 ITW Gema AG, CH-9015 St. Gall
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on
our continuing research and applications. The data found in this publication may

therefore change at any time without notice.
Printed in Switzerland

Wzor zastrzezony ITW Gema AG, CH 9015 St. Gallen.
Firma EKO - BHL Spétka z 0.0. zastrzega sobie prawo
do zmian w ttumaczeniu oraz oprawie graficznej tej instrukcji obstugi.
Opracowanie i sktad dokumentu: Piotr Kurek. Tfumaczenie: Hubert Szostek.
Korekta: Waldemar Adamiak. Dokonywanie jakichkolwiek zmian w tej instrukcji
obstugi jest zabronione bez zgody w/w oséb oraz firm.
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