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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy OptiFlex A2
System kontroli.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem "Zasady bezpieczenstwa"
przed uruchomieniem OptiFlex A2 System kontroli.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy takze sto-
sowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdinych in-
strukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami. Roz-
wigzania: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawi-
dtowego dziatania urzadzenia. Rozwigzania: Lekkie obrazenia lub uszko-
dzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. OptiFlex A2 System kontroli zostato wyprodukowane wedtug naj-
nowszych specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bez-
pieczenstwa. System stuzy do normalnego napylania farb prosz-
kowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na sku-
tek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia; odpowiedzial-
nos¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli OptiFlex A2 System
kontroli bedzie wykorzystywane do innych celéw niz zostaty
przeznaczone, firma ITW Gema AG nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

OptiFlex A2 System kontroli
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. OptiFlex A2 System kontroli mogg by¢ uruchamiane, uzy-
wane i konserwowane tylko przez przeszkolony i poinformowany
o mozliwych niebezpieczernstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest zabro-
nione do czasu koncowego zmontowania OptiFlex A2 System
kontroli i jego okablowania zgodnie z normg (98/37 EG). EN
60204 - 1 (bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje OptiFlex A2 System kontroli zwal-
niajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogolnie zasady bezpieczehstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczen-
stwa.

Ochrona p. wybuchowa Stop!en IS Klasa temperatury
czenia
T6 (strefa 21)
c € @ 2D P54 T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacje ogdline

Urzadzenia elektrostatyczne firmy ITW Gema sg dopracowane technicz-
nie i bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarza¢ zagro-

zenie, gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy pamieta¢,
iz konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub odniesienie ob-
razen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn lub spowodo-
wanie obnizenia efektywnosci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ wiaczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg ob-
stugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotéw sterujgcych moze pro-
wadzi¢ do wypadkow, uszkodzen i blednego dziatania.

Przed kazdorazowym wigczeniem urzadzen nalezy sprawdzi¢
sprzet pod wzgledem bezpieczenstwa obstugi (nalezy to robi¢
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi muszg by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w BGI 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzegac zasad bezpieczerstwa ustanowionych lo-
kalnie.

Przed przystapieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢
wtyczke od zasilanial

Gniazda i wtyczki urzadzeh moga by¢ rozigczane tylko wtedy,
gdy jest wylgczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujgca, a pistole-
tem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na uszko-

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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dzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac¢ lokalnych
przepisow!

8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie beda respektowa-
ne.

9. Jezeli urzadzenia firmy ITW Gema pracujg w potaczeniu z urza-
dzeniami innych producentow, wtedy nalezy takze zwraca¢ uwa-
ge na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacjg i podze-
spotami obstugi! Jest zbyt pdzno na zapoznanie sie z instrukcja-
mi obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje!

11. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas pracy z mieszanka farba prosz-
kowa/powietrze! Prawidtowe proporcje stezenia farby proszko-
wej/powietrza grozg wybuchem! Nie pali¢ papieroséw podczas
operacji malowania!

12. Zgodnie z ogdinymi przepisami dla instalacji do elektrostatycz-
nego napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca
nie powinny przebywac w strefie pola elektrostatycznego, czyli w
obszarze malowania! Osoby z rozrusznikami serca nie powinny
przebywacé w strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze
malowania!

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczna ob-
stuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci za
zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i na-
prawy urzadzen musi doktadnie zapoznac sie z rozdziatem "Zasady bez-
pieczehstwa". Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt odpo-
wiednie szkolenie i jest Swiadomy grozacych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujace muszg by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast pisto-
lety proszkowe w strefie 21.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w podze-
spotach elektrycznych mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifiko-
wang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ procedur wytgczania w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnos$ci montaz, uruchomienie,
ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozér i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytaczy¢ za pomocag
wytgcznika gtownego w przypadku wytaczenia bezpieczenstwa. Po-
szczegoblne podzespoty powinny byé wylgczane podczas operacji za po-
moca odpowiednich wytgcznikéw.

OptiFlex A2 System kontroli
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Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla obstu-
gujacej firmy lub/i personelu

1.

Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na tech-
niczne bezpieczenstwo urzadzen sg zabronione.

Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom nieuprawnio-
nym do strefy napylania farb proszkowych (jest to uzycie urza-
dzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik po-
winien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu wyszczegdlnienia
niebezpieczenstw dla ludzi i Srodowiska, a takze niezbedne
Srodki zapobiegawcze i reguty zachowan. Instrukcje obstugi po-
winny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposéb oraz w jezyku,
ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w miej-
scu widocznym i w zasiegu obstugujacego personelu, obstuga
jest zobligowana do sprawdzania urzadzen przynajmniej raz na
jedng zmiane robocza w celu wykrycia uszkodzen lub nieprawi-
dtowosci w pracy.

Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzeh przynajm-
niej raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia uszkodzen lub
nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢ bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo - nalezy niezwtocznie sporzadzi¢ raport o stanie
urzadzen.

Obstuga musi by¢ pewna, ze urzadzenia elektrostatyczne firmy
ITW Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czysto$¢ w obsza-
rze urzadzen malarskich i wokét niego.

Zadne podzespoty bezpieczenstwa nie moga byé¢ demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiegos podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwtocznie po wykonaniu czynnosci serwiso-
wej. Wszystkie czynno$ci zwigzane z przegladem lub serwisem
moga by¢ wykonywane tylko po odtaczeniu zasilania od urza-
dzeh. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony perso-
nel.

Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary wyso-
kiego napiecia na pistoletach muszg by¢ wykonywane podczas
pracy urzadzenh.

Szczegdlne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego napieg-
cia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podtaczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy odta-
czy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastgpi¢ porazenie elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastgpic¢ od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi by¢ sprawny i efektyw-

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OptiFlex A2 System kontroli



sTvGema

ny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokot niej takze jest poten-
cjalnym zroédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujace konsekwencje:
natadowanie czlowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unika¢ tado-
wanie innych przedmiotéw - patrz "Uziemienie".

Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, cze$¢ 102) muszg by¢ uzie-
mione 1,5 metra z kazdej strony oraz 2,5 metra wokot otworéw na doma-
lowywanie reczne. Wartos¢ rezystanciji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.
Nalezy regularnie przeprowadzaé¢ pomiar uziemienia. Warunkiem prawi-
dtowej pracy jest pewno$¢, iz detale sg uziemione prawidtowo. Wszystkie
miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem transportu mu-
szg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie gwarancja
prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do pomiaru rezy-
stancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy dtuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzadzenia do malo-
wania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje niebezpie-
czenhstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych przewodow
pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo niewtasciwe-
go uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operaciji ruchome czesci mogg rozpoczaé prace w swojej stre-
fie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy ru-
chomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznos$ciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po na-
prawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operaciji, zostanie po-
nownie ograniczony dostep do stref, w ktérych byty dokonywane napra-
wy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzen malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone pod-
zespoty muszg zostac¢ niezwlocznie wymienione lub naprawione. Nalezy
uzywac tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg respektowane.

Naprawy moga wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema. Nie-
autoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosc.

OptiFlex A2 System kontroli

Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 7



sTvGema

V 03/07

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie beda prze-
strzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujgce sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzen malarskich musza byc¢ uzie-
mione.

Podioga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodza-
ca (zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze sko-
rzanymi podeszwami).

Personel obstugujgcy musi trzymac pistolet gotg reka. W przy-
padku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace. W przy-
padku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/z6itym) musi
zosta¢ podigczony do uziemionej sruby na tylnim panelu jed-
nostki sterujacej. Przewdd uziemiajgcy musi posiadaé wtasciwe
metaliczne potaczenie z kabing proszkowa, systemem odzysku
farby, systemem transportu farby, oraz detalem do malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe musza by¢ utozone
w taki sposéb, aby byty chronione przed uszkodzeniami termicz-
nymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno miec¢ zasilanie dopiero po
wtgczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytaczenia kabiny
zasilanie urzadzenia powinno zosta¢ odigczone samoczynnie.

Skutecznosc¢ podtaczen uziemieniowych powinna byé sprawdza-
na raz w tygodniu (np. zawieszki, system transportu). Warto$é
rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujgca powinna by¢ wytgczona podczas czyszcze-
nia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi Srodkami czystosci moze wystgpic
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapozna¢ sie z instruk-
cjami stosowania tych srodkéw.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony srodowiska w przypadku rozlania srodkéw czystosci lub
rozsypania farby proszkowej.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie moz-
na jej ponownie uzyc.

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac¢ podzespotdéw wy-
kazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci
moze prowadzi¢ do ryzyka obrazenh. Nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod Zzadnym pozo-
rem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi by¢
zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej koncen-
tracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania.
System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmier-
nej koncentracji farby, wiekszej o 50% od dolnej granicy wybu-
chu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja mieszaniny

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa
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proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest nieznana, wtedy na-
lezy uzy¢ wartosci 10 g/mé3.

Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawiera zbiér zasad i regulacji, ktdrych nalezy przestrze-

gac:

Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia pro-

fesjonalistow
BGV A1 Regulacje podstawowe
BGV A2 Materiaty i urzadzenia elektryczne
BGI 764 Elektrostatyczne naktadanie powtok
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy tadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne "tadowanie statyczne")
VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych"
- cze$¢ 1 Ogolne wymagania
- cze$¢ 2 Przyktady uzycia
EN Normy Europejskie
RL94/9/EC Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzgdzen i systemow bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 292-2

EN 50014 do EN
50020, ident. z:
DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzgdzenia do detekgiji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem %

EN 50 050

Urzadzenia elektryczne dla stref potencjalnie wybucho-
\2/\)/ych - Elektrostatyczne reczne urzgdzenia do napylania

EN 50 053 cze$¢ 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia elektrosta-
tycznych urzadzen dla materiatéw palnych - Reczne
elektrostatyczne pistolety napylajace

EN 50 177 Stacjonarne urzadzenia do napylania palnych farb
proszkowych 2
PR EN 12981 Malarnie - Kabiny do napylania organicznych sproszko-

wanych materiatéw - wymogi bezpieczenstwa

EN 60529, iden-
tyczna z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP: kontakt, inne materiaty ochrona
przed wodg dla urzadzen elektrycznych 2

EN 60 204 iden-
tyczna: DIN VDE
0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz S)raca urzgdzen z nomi-
nalnym napieciem do 1000 V s

Regulacje VDE

(Stowarzyszenie niemieckich inzynierow)

DIN VDE 0100 Regulacje dla podnoszenia wartosci wysokiego napigcia
w urzadzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V 4)

DIN VDE 0105 Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu *

czesc 1 Regulacje podstawowe

czesc 4 Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych elektrostatycz-

nych urzgdzen napylajacych

OptiFlex A2 System kontroli
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DIN VDE 0147
czesc 1

Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzen
napylajacych 4

DIN VDE 0165

Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w
strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

*Zrodta:

Y Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Kdln 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcow

% Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

® General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo odpo-
wiedni komitet narodowy

4 VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Szczegodlne srodki bezpieczenstwa

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

- Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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O tej instrukc;ji

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z OptiFlex A2 System kontroli. Dzieki nim w bezpieczny sposéb
mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze optymalnie uzytkowa¢ nowy
system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw sys-
temu, takich jak - kabina, jednostka sterujaca, pistolet lub inzektor - nale-
zy szuka¢ w zatgczonych, poszczegolnych instrukcjach obstugi.

OptiFlex A2 System kontroli O tej instrukcji o 11
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Opis funkgc;ji

Zakres zastosowania

OptiFlex A2 System kontroli z automatycznymi pistoletami proszkowymi
ITW Gema zostat zaprojektowany specjalnie, aby sprosta¢ najwyzszym
wymaganiom na automatycznych liniach produkcyjnych w malarniach
proszkowych. System zapewnia tatwa i bezpieczng obstuge dla uzytkow-
nika.

OptiFlex A2 dzieki elastycznej i modutowej strukturze moze by¢ w tatwy
spos6b poddany wszelkim modyfikacjom.

Zakres dostawy

Zakres dostawy jest uzalezniony od rodzaju i ilosci zainstalowanych jed-
nostek sterujgcych (patrz rozdziat "OptiFlex A2 System kontroli - podze-

spoty™).

OptiFlex A2 System kontroli Opis funkcji o 13
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OptiFlex A2 System kontroli - podzespoty

Informacja:
s Podzespoty sa skonfigurowane zgodnie ze specyfikacja odbiorcy.
1 Wiecej informacji na temat podzespotéw mozna znalez¢ w odpo-

wiedniej instrukcji obstugi!

OptiFlex A2 szafa sterujaca

Funkcja

- Wigczanie urzadzen
- Dostarczanie powietrza

- Max. 14 miejsc na sterowniki pistoletéw lub osi na
szafe sterujaca

- Opcja: Jednostka Master do kompletnej integraciji
linii w procesie produkcji za pomoca CAN bus

OptiStar CG06 Jednostka sterujaca pistoletem

Funkcja

- Jednostka sterujgca OptiStar CG07

- Mozliwos¢ zapisania max. 250 programow
- DVC (Digital Valve Control)

- Opcja: CAN bus

OptiMove CR06 Jednostka sterujaca osia

Funkcja

| -":tn .

= L1

- Sterownik osi dla manipulatora ZA04 oraz osi po-
ziomej XT09

- Tryb wahadtowy lub sekwencja programow
- Mozliwos¢ zapisania max. 250 programoéw

Magic Control CM-10 Kontrola linii

Funkcja

- Jednostka sterujgca Master

- Komunikacja przez CAN bus

- 12" Ekran dotykowy

- Flash Card do programéw i parametrow

OptiControl CM-20 Sterownik Master

Funkcja

‘)

- Jednostka sterujgca Master
- Komunikacja przez CAN bus
- 5,7" Ekran dotykowy

- Flash Card do parametrow

OptiControl CM03 zintegrowany ze sterowni-
kiem Master

Funkcja

e

- Funkcje komunikacji
- Kontrola przerw
- Monitoring poziomu farby w zbiorniku

OptiAir CA06 Jednostka pneumatyczno-

Funkcja

fluidyzacyjna
e

- Automatyczna fluidyzacja wstepna
- Sterownik odpowietrznika
- Fluidyzacja w zbiorniku proszkowym

14 o Opis funkcji
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LMO02 Czujnik poziomu Funkcja

Wykrywanie poziomu w zbiorniku proszkowym

OptiFlex A2 System kontroli - mozliwe konfiguracje

Urzadzenie automatyczne

] _cszls ca06 ||
T com oo T
L] _E:_Gos_ ..CE]ES‘ ‘ e
B e -
I~ cGos €G0S b )
_b.EZ %F;{Ié}‘ir e :::::\___Tﬁ :q—L— ""E ';E
— 8 : -
|
— o || |\
__________ [} [ e e
- ] O ~ "
Szafa sterujaca Zbiornik fluidyzacyjny Manipulator z
z inzektorami i pistoletami
odpowietrznikiem
Urzadzenie automatyczne z nadrzednym ste-
rownikiem
Potaczenie
-
T CG06  CGO6 T
L] CG06 | CODB ‘ =
| r—
L 0606 | €65 [t
™ oaos Coo5 V]
) s o — - T
T opiAT f ===t o--- i :
— - e | ﬂ
I O O e E
Szafa sterujgca  Zbiornik fluidyzacyjny z Manipulator z
inzektorami, odpowietrznikiem i pistoletami

czujnikiem poziomu

OptiFlex A2 System kontroli Opis funkcji o 15
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Parametry techniczne
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OptiFlex A2 System kontroli

Dane elektryczne

OptiFlex A2 System kontroli

Znamionowe napiecie wejsciowe

100-240 VAC (CGO6)
200-240 VAC (CRO6)

Czestotliwos¢

50/60 Hz

Warto$¢ zasilania wej$ciowego

40 VA na pistolet
1,1 kVA (CRO06)

Uziemienie Kotek gwintowany M6
Zakres temperatury (podczas pracy) 0-40°C
Stopien zabezpieczenia (sterowniki) IP54

Dopuszczenia

ATEX strefa 22

Dane pneumatyczne

OptiFlex A2 System kontroli

Min. ci$nienie wejSciowe 6 bar/ 87 psi
Max. cisnienie wejsciowe 10 bar / 145 psi
Max. zawarto$¢ pary wodnej 1,3 g/m?
Max. zawarto$¢ oparéw olejowych 0,1 mg/m?

Zuzycie powietrza catkowitego

bez FlowControl - 10,5 m®h przy
6,5 bar na pistolet

z FlowControl - 15,5 m*h przy 6,5
bar na pistolet
(plus zapotrzebowanie na zbior-
nik proszkowy)

Wymiary szafy sterujacej

OptiFlex A2 System kontroli

Szerokosé 600 mm
Gtebokos¢ 700 mm
Wysokosé max. 1920 mm

OptiFlex A2 System kontroli

Parametry techniczne o 17
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Wymiary szafy ICS
OptiFlex A2 System kontroli
Szerokosé 1500 mm
Gtebokos¢e 700 mm
Wysokosé 1920 mm
) Informacja:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcjach obstugi poszcze-
goinych podzespotow!

18 e Parametry techniczne OptiFlex A2 System kontroli
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Uruchomienie

Uruchomienie i montaz

Noty montazowe

Po rozpakowaniu i zmontowaniu Systemu OptiFlex, szafa sterujgca musi
by¢ ustalona w podiozu za pomocg kotkéw metalowych. Zataczone kotki
znajdujg sie w tylnej czesci szafy.

Wewnetrzne potgczenia zostaty wykonane przez producenta. Potgczenia
jednostki sterujgcej z zewnetrznymi podzespotami linii nalezy wykonywac
podczas uruchomienia. Mozliwosci potaczen dla poszczegdélnych jedno-
stek sterujacych mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Py Informacja:
1 Podczas podiaczania zwréci¢ uwage na dlugosé oraz srednice
przewodéw pneumatycznych!

Konfiguracja

W szafie sterujgcej mozna zainstalowac do 14 jednostek sterujacych.
Typoszereg szaf OptiFlex A2 mozna w pdzniejszym czasie rozbudowy-
wac liniowo lub/i ustawiaé pod $ciana.

Nieuzywane wneki sg zaslepione panelami maskujacymi. Sg one przy-
krecone, a w przypadku rozbudowy OptiFlex A2 System kontroli mozna
je tatwo zdemontowaé.

OptiFlex A2 System kontroli Uruchomienie o 19



sTvGema v 03107

OptiFlex A2 System kontroli

Opcjonalnie:
- Max. 14 CG06 Sterownikow
pistoletéw lub mieszane z:
- CRO06 Sterownik osi
- CAO06 Jednostka pneumatyczno-
fluidyzacyjna

max. 1920

500

120

L min, 500

OptiFlex A2 System kontroli

OptiFlex A2 System kontroli z CM-20

OptiControl CM-20 Sterownik Master

Opcjonalnie:
- Max. 12 CG06 Sterownikéw
pistoletéw lub mieszane z:
- CRO06 Sterownik osi
- CAO06 Jednostka pneumatyczno-
fluidyzacyjna

max. 1920

500

120

L min, 500

OptiFlex A2 System kontroli z CM-20

20 ¢ Uruchomienie OptiFlex A2 System kontroli
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OptiFlex A2 System kontroli z CM-10 Magic Con-
trol

== ==
=== -
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| B Em

OptiFlex A2 System kontroli z CM-10 Magic Control

Przygotowanie do uruchomienia

Informacje ogdline

Ogolne informacje pozwalajg na zapoznanie sie z mozliwosciami konfigu-
racji systemu OptiFlex A2.

Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach
obstugi!

Zasilanie

Rodzaj zasilania jest uzalezniony od typu i ilosci jedno-
stek sterujgcych:

Szafa pojedyncza - 1x100-230V / 50/60 Hz

Petne wyposazenie - 3x400V+N+PE / 50/60 Hz

Wartos¢ zasilania wejsciowego jest specyficzna dla da-
nego systemu i jest oznaczona na schemacie elektrycz-
nym

Wszystkie podzespoty elektryczne sg wykonane zgodnie
z przepisami regulujgcymi stopien zabezpieczenia |IP54

Informacja:

System kontroli malowania proszkowego OptiFlex A2 moze zosta¢
wiaczony tylko wtedy, kiedy pracuje kabina proszkowal!

Gdy kabina jest wylaczona - system kontroli ma by¢ tez wylaczony!

OptiFlex A2 System kontroli

Uruchomienie ¢ 21
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Sprezone powietrze

OptiFlex A2 System kontroli wymaga jedynie podtacze-
nia do sprezonego powietrza

Wartosci sprezonego powietrza sg zaznaczone w roz-
dziale z danymi technicznymi

Zapotrzebowanie na powietrze przy zwiekszaniu wydat-
ku farby

System kontroli umozliwia prace ze zwiekszonym wydatkiem farby przy
okreslonych parametrach systeméw sprezonego powietrza. Regulator ci-
$nienia jest fabrycznie ustawiony na wartos¢ 5.5 bar (80 psi) przy prze-
ptywie powietrza 5 m*/h (3-25 cfm) na jednostke sterujaca. Jesli na re-
gulatorze cisnienia jest ustawiona inna warto$¢, to parametr systemowy
2 na kazdej jednostce sterujacej OptiStar musi zosta¢ ustawiony zgod-
nie z ponizszymi instrukcjami:

Regulacja cisnienia - nastawy parametréw:
CGO06 OptiStar Jednostka automatyczna

O >5s Zestawienie bar - psi:

5.5 bar = 80 psi
6.0 bar = 87 psi
6.5 bar = 94 psi

® Informacja:
1 Aby uzyska¢ najwieksza dokladnos$¢ nalezy ustawia¢ cisnienie pod-
czas pracy przy srednim zuzyciu sprezonego powietrza!

22 o Uruchomienie OptiFlex A2 System kontroli
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Diagramy schematyczne

OptiFlex A2 System kontroli - diagram pneumatyczny

11IN

22

21
OptiStar CG06 ! éj%
e W oo 2 g -2

A
1
= B P
= (B = 20 OptiAir
2 CA06
j 1 13
(EE:DQJ: — Fluidluft Airmover

OptiFlex A2 System kontroli - diagram pneumatyczny

OptiFlex A2 System kontroli Diagramy schematyczne ¢ 23
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przykiad:

Typ OptiFlex A2 System kontroli
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem! Stosowanie czesci nie-
oryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW Gema!

OptiFlex A2 System kontroli

Lista czesci zamiennych o 25
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OptiFlex A2 szafa sterujgca - czesci zamienne

1 Adapter - 1/2"a-3/4"a-1/2"i 1002 342
2  Nakretka - 3/4" 1002 348
3 Tréjnik - 1/4"i-1/4"a-1/4"i 223 301
4  Adapter - 1/4"i-1/2"a 1001 754
5 Przycisk - 1-10 bar, 1/4"-PG7 233 757
6 Elektrozawor - 1/2", NW 13,5 mm, 230 VAC, wraz z cewka elektrozaworu 259 500
Elektrozawor - 1/2", NW 13,5 mm, 110 VAC, wraz z cewka elektrozaworu 1003 234
Elektrozawor - 1/2", NW 13,5 mm, 24 VDC, wraz z cewka elektrozaworu 259 195

7  Cewka elektrozaworu - 230 VAC 1001 158 @
Cewka elektrozaworu - 110 VAC 1003 235
8  Ziacze podwdjne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582
9 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
10 Dystrybutor sprezonego powietrza - 15p, wraz z poz. 11 1002 301
11 Zaslepka - 3/8"a 266 965
12 Manometr 243 620
13 Tuleja przytaczeniowa - 1/8"i-J 8 mm 236 020
14 Zigcze - @ 8 mm 238 023
15  Ziacze kolanowe - @ 8/8 mm 1001 031
Jednostka regulacji cisnienia - komplet, poz. 16-24 1003 123
16  Regulator ci$nienia - G1/2" 262 935
17  Ziacze podwojne - 1/2"a-1/2"a 243 540
18  Separator filtracyjny - G1/2" 262 943
19  Przylacze weza - @ 17 mm, 1/2"a 223 069
20 Ztacze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
21 Zaslepka - 1/4"a 258 695
22 Ziacze podwdjne - 1/2"a, 150 mm 602 183
23  Ziacze kolanowe - 1/2", 1/2"i 252 867
24  Ztacze podwojne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582

[ Informacja:
1 Wigf:e_j info_rmacji mozna znalt’eié w instrukcjacrl obstugi i listach
czesci zamiennych poszczegélnych podzespotéow!

26 e Lista czesci zamiennych
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OptiFlex A2 szafa sterujaca - czesci zamienne

10

7
24 . \

OptiFlex A2 szafa sterujgca - czeSci zamienne
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OptiFlex A2 - plyta montazowa

1 AS04 standardowa ptyta montazowa - komplet 1003 160
2 Sruba - M5x16 mm 241 016
3  Wiacznik gtéwny - komplet 241 210
4 Terminal potréjny - 2,5 mm?, P (szary) 241 636
5 Terminal potréjny - 2,5 mm?, PE (zielony) 241 652
6  Terminal potrojny - 2,5 mm?, N (niebieski) 241 644
7  Terminal potrojny ptyta koncowa - 2,5 mm 241 660
8  Przewodnik podwdjny klamra koricowa - 10 mm 238 368
9 Terminal potréjny piyta koficowa - 2,5 mm (pomaranczowy) 1002 618
10  Mostek (1 na 3) - T=5 mm 263 710
11 Mostek kontaktowy (1 na 2) 238 392
12 Terminal potréjny - 2,5 mm?, E/N/P, komplet 1002 617
Informacja:
® Podzespoty i urzadzenia na ptycie montazowej w szafie OptiFlex A2
1 s kor!f_igurowar!? indywidualnie dla kgidej Iir!ii! )
Wiecej informacji na temat podzespotow nalezy szuka¢ w odpo-

wiednich schematach elektrycznych!

28 o Lista czesci zamiennych OptiFlex A2 System kontroli
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OptiFlex A2 - plyta montazowa

12

OptiFlex A2 - ptyta montazowa
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