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OptiFlow - inzektor do farb organicznych

Zakres stosowania

Inzektor typu OptiFlow jest uzywany do transportu farby proszkowej z
centrum proszkowego do pistoletu proszkowego. Koncéwki inzektora w
wersji standardowej sg wykonane z PTFE.

Inzektor OptiFlow jest prosty w uzyciu i fatwo sie go czysci. Odtgczanie
go od zbiornika proszkowego nie wymaga uzycia zadnych dodatkowych
narzedzi. Polgczenia pneumatyczne dziatajg na zasadzie szybkoztacza i
sg tak zbudowane, aby nie mozna byto ich zamieni¢ (dla urzadzen
recznych). Inzektor jest wyposazony w dodatkowe przytagcze do
przedmuchu weza proszkowego.

Inzektor OptiFlow (typu IG06-P) z wtykami typu szybkoztgcze do pofgczen

pneumatycznych
o Informacja:

Inzektor jest przeznaczony do uzywania w nastepujacych strefach.
1 Tylko w potaczeniu z wezami proszkowymi z uziemieniem, a

wartos¢ rezystancji powinna by¢ nizsza, niz 1 MOhm!

Ochrona p. wybuchowa Strefa

C€ & 2

OptiFlow (typ 1G06-P) OptiFlow - inzektor do farb organicznych ¢ 3
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Funkcje inzektora oraz schemat przeptywu powietrza

Kiedy powietrze przeptywa kawitacyjnie przez dysze w przestrzeni
kawitacyjnej wytwarzane jest podcisnienie (patrz rys. ponizej). Powoduje
to zasysanie przez rure ssaca proszku do inzektora - w ten sposéb
powstaje mieszanina proszku i powietrza.

Powietrze transportowe Powietrze dozujace

¢ ¢ Tuleja wewnetrzna

et

kierunek pistoletu

Mieszanina

( . 1 proszek/powietrze

g I~ . 1 !

Podcisnienie
Zbiorniku

proszkowym R

Rura ssaca

................. zbiornik fluidyzacyjny

Dzieki przeptywowi powietrza mieszanina jest transportowana poprzez
waz proszkowy do pistoletu. Nasycenie mieszaniny proszek / powietrze
oraz zwigzany z tym wydatek farby proszkowej, zalezy od cisnienia
powietrza transportowego, cisnienia powietrza dozujgcego, jakosci i
rodzaju farby proszkowej, dtugosci i Srednicy weza proszkowego oraz
ilosci przypadkowych zwojéw, w jakie waz sie uktada, zaleznosc ta
uwarunkowana jest takze r6znicg wysokosci potozenia pomiedzy
pistoletem i inzektorem, a takze rodzajem uzytej dyszy rozpylajace.
Bardzo duze znaczenie ma stan tulei wewnetrznej, poniewaz jej zuzycie
znacznie wptywa na redukcje wydatku proszku.

Doswiadczenia wynikajgce z zastosowania pneumatycznego transportu
materiatéw pokazuje, ze pneumatyczny transport rozdrobnionych ciat statych
(tzn. proszkow farb, tworzyw) przez przewody rurowe, wymaga dostarczenia
odpowiedniegj ilosci powietrza w jednostce czasu. Przy zastosowaniu
przewodu o $rednicy 11 mm warto$¢ ta wynosi okoto 4 m3/h. Aby obnizy¢
wydatek proszku podcisnienie w przestrzeni kawitacyjnej powinno by¢
zredukowane. W tym celu nalezy zredukowac cisnienie powietrza
transportowego, razem z obnizaniem cisnienia, spada réwniez optymalna
ilos¢ powietrza niezbedna do prawidtowego transportu proszku, strumien
proszku staje sie nieregularny, obserwuje sie tzw. "pulsacje". W takim
przypadku, azeby zapobiec takiemu zjawisku, podawane jest powietrze
dodatkowe tzw. dozujace do momentu, az catkowita ilos¢ powietrza nie
osiggnie jeszcze raz wielkosci 4-5 m3h. Proporcje mieszanki powietrza
dozujgcego i transportowego dobierane sg automatycznie w Jednostce
sterujgcej OptiStar.

4 o OptiFlow - inzektor do farb organicznych OptiFlow (typ 1G06-P)
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Tabela ustawien przeptywu powietrza w inzektorze
OptiFlow

Optistar Przy ustawianiu optymalnego poziomu wydatku farby proszkowej w

jednostce sterujgcej OptiStar zaleca sie ustawienie najwiekszego

przeptywu powietrza catkowitego, a nastepnie stopniowe jego

_ it zmniejszanie do pozadanej ilosci. Ponizej przedstawiono wartosci
przeptywu powietrza dla réznych srednic weza proszkowego:

o Waz proszkowy - typu 74, @ 10 mm, 3-5 m3h
o Waz proszkowy - typu 66, @ 11 mm, 4-5 m3h

W zalezno$ci od wptywu réznych czynnikéw (rodzaj farby, utozenie weza
proszkowego, warunkéw pokrywania) przy niskim lub bardzo niskim
przeptywie powietrza catkowitego zaleca sie stosowanie standardowego
weza proszkowego 74, o srednicy & 10 mm.

Jezeli proces technologiczny przewiduje bardzo duzy wydatek proszku,
wtedy zaleca sie zastosowanie weza proszkowego o srednicy (J 12 mm).

° Informacja:
] Jezeli strumien proszku staje sie nieregularny i mozna
zaobserwowac tzw. "pulsacje” to znaczy, ze wartos¢ powietrza

catkowitego jest zbyt niska!

Ogdlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej Epoksydowo/poliestrowa
Dlugos¢ weza proszkowego (m) 10

Waz proszkowy & (mm) 11

Cisnienie wejsciowe (bar) 5,0

Dysza powietrza transportowego 16

(mm) ’

Dysza powietrza dozujacego & (mm) 1,4

Wartosci ustawien na jednostce sterujacej
OptiStar dla Inzektora OptiFlow
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich stosowania
u réznych uzytkownikbw moga w znacznym stopniu sie réznic.

Powietrze catkowite = 3 Nm’h | 4 Nm*h | 5 Nm?¥h
OptiStar Wydatek proszku (g/min)
Wyd. proszku 88 (%) 10 25 30 35
20 50 60 75
— + 30 70 85 100
40 90 110 130
50 100 130 160
60 130 150 180
70 150 175 200
80 165 200 240
90 185 215 260
100 195 235 290

OptiFlow (typ 1G06-P) OptiFlow - inzektor do farb organicznych « 5
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Czyszczenie i dozor

Czyszczenie inzektora

Wyjaé inzektor
Zdja¢ waz proszkowy z koncowki inzektora (4)

Zdjac¢ i oczysci¢ koncoéwke inzektora (4) sprezonym
powietrzem wolnym od oleju i wody

4. Woyczyscic korpus inzektora (1) sprezonym powietrzem.
Istniejgce zanieczyszczenia mogg by¢ widoczne przez otwor
koncowki inzektora (2)

5. Zmontowac inzektor i umiesci¢ w gniezdzie pokrywy zbiornika

UWAGA!

Jezeli inzektor jest powaznie zanieczyszczony musi by¢ dodatkowo
rozebrany! W tym celu nalezy zdemontowac¢ zawory zwrotne (6 i 7)
odpowiednimi kluczami. Oczysci¢ poszczegodlne czesci sprezonym
powietrzem, a jezeli to nie wystarczy nalezy rozpuscic¢
nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro operacje wykonywaé
po odtaczeniu zaworéw zwrotnych. Nie uzywa¢ acetonu, nie
zdrapywac!

Obudowie inzektora 6 Zawdr zwrotny powietrza transportowego
2 Koncowka wtykowa 7 Zawor zwrotny powietrza dozujgcego
4  Przytacze weza 8 Przytacze przedmuchu weza proszkowego
proszkowego

OptiFlow (typ 1G06-P)

Czyszczenie i dozér e 7
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Czyszczenie zaworu zwrotnego

Informacja:

Przy demontazu zaworu zwrotnego czynnosci wykonywac z

nalezyta ostroznoscia!

Przedmucha¢ wktady filtracyjne od strony wewnetrznej na zewnatrz!

1 Zigcze/zaslepka

2 O-ring

3 Element filtracyjny

Informacja:

Nie zanurza¢ wktadow filtracyjnych w cieczach lub

rozpuszczalnikach!!!

8 e Czyszczenie i dozér

OptiFlow (typ 1G06-P)
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Wyszukiwanie btedow

Rozwigzywanie probleméw

Jezeli pistolet nie napyla farby, przy zatozeniu, ze jednostka sterujgca
jest witgczona, to oznacza, ze inzektor moze by¢ zanieczyszczony lub

zapchany.

Problem/przyczyna Wyszukiwanie btedéw

Dysza inzektora, zawér zwrotny, Wyczysci¢ elementy, ewentualnie

waz proszkowy lub pistolet sg wymieni¢

zapchane

Podcisnienie jest zbyt niskie Zwiekszy¢ wydatek farby lub/i
wartos¢ powietrza catkowitego na
jednostce sterujace;j

Tuleja wewnetrzna inzektora zuzyta, Wymieni¢ lub zamontowac,

brak tulei badz nieprawidtowo zwréci¢ uwage na wpust

zamontowana ustalajacy (patrz rys. ponizej)

Tuleja wewnetrzna jest zuzyta po Oczysci¢ dysze, w przypadku

bardzo krotkim okresie pracy uszkodzenia wymienic

OptiFlow (typ 1G06-P) Wyszukiwanie btedéw e 9
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlow (typ 1G06-P)
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weZa nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm s$rednica zewnetrzna / 6 mm $rednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!

OptiFlow (typ 1G06-P) Lista czesci zamiennych o 11
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Inzektor OptiFlow (typ 1G06-P)

Inzektor OptiFlow 1G06-P - komplet (wraz poz. 1-18) 1007 779
A Zawor zwrotny powietrza transportowego (ozn. na czerwono) - komplet (wraz poz. 1005 589
6,8,9i12)
B %g;/vér zwrotny powietrza dozujacego (ozn. na czarno) - komplet (wraz poz. 7, 8, 9 i 1005 590
C  Korpus inzektora - kompletny (wraz z poz. 1,2, 10 11) 1006 530
1 Korpus inzektora (bez poz. 2) 1006 484
2  O-ring - @ 16x2 mm 1007 794#
3  Tuleja wewnetrzna - PTFE, komplet 1006 485#
4  Przylacze weza - @ 10-12 mm, komplet (wraz z poz. 4.1) 1006 531
41  O-ring - @ 16x1,5 mm 205 141#
5 Tuleja gwintowana 1006 483
6  Przylacze (powietrze transportowe) - NW 5.5 1004 366
7 Przylacze (powietrze dozujgce) - NW 5.5 1004 367
8 O-ring-3 11x1,5 mm 1000 532#
9  Whkiad filtracyjny - @ 9/4x27 mm 1003 698
10 Dysza 1006 488
11 Sruba ustalajaca dysze - komplet (wraz z poz. 11.1) 1007 792
111 O-ring - @ 8x1 mm 1007 793#
12 Korpus (czerwony) 1004 369
13 Korpus (czarny) 1004 370
14 Zawor zwrotny - 1/8"a-@ 6 mm 1000 985
15  Zigcze katowe - 1/8"a-1/8"i 237 604
16 Sruba z otworem - 1/8"a-1/8"i, pojedyncza 251 283
17  Pierscien uszczelniajacy - @ 10.2/13.8x1.5 mm 251 275
18  Pierscien obrotowy - @ 1/8"i-1/8, pojedynczy 241 903
19  Waz powietrza transportowego - & 8/6 mm (czerwony) 103 500*
20 Waz powietrza dozujacego - @ 8/6 mm (czarny) 103 756*
21 Szybkoztacze weza powietrza transportowego - NW5-@ 8 mm 261 645
22  Szybkozlgcze weza powietrza dodatkowego - NW5-@ 8 mm 261 637
Waz proszkowy - typu 66, POE, @ 16/11 mm, przewodzacy (standard) 105 139*#
Waz proszkowy - typu 74, POE, & 15/10 mm, przewodzacy 1001 673*#
Waz proszkowy - typu 75, POE, @ 18/12 mm, przewodzacy 1001 674*#

* Prosze podac¢ dtugosé

# Czesci zuzywajace sie

12 o Lista czesci zamiennych
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Inzektor OptiFlow (typ 1G06-P)
19 \|

Inzektor OptiFlow (typ IG06-P)

OptiFlow (typ 1G06-P) Lista czesci zamiennych ¢ 13
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