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Zasady bezpieczenstwa przy elektrostatycznym naktadaniu powtok proszkowych
Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego naktadania farb proszkowych

1. Urzadzenie to oze by¢ niebezpieczne w uzytkowaniu, jezeli nie bedg
przestrzegane nastepujgce postanowienia oraz wymagania norm:

EN 50 050( wzglednie VDE 0745 Czes¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2 ( wzglednie,
VDE 0745 Czesc 102, a takze instrukcja ZH 1/444, dotyczaca pokrywania farbami
proszkowymi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujgce sie w odlegtosci
do 5 m od urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim malowane detale muszg
by¢ wtasciwie uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca ( normalny
beton jest zazwyczaj pragdoprzewodzacy)

4. Personel obstugujgcy musi nosi¢ buty elektrostatycznie przewodzace ( np na
skorzanych podeszwach).

5. Operator powinien trzymac pistolet gotg reka. Jesli nosi rekawiczki, muszg byc¢
one elektrostatycznie przewodzace.

6. Przewdd uziemiajacy dostarczany z urzadzeniem ( w kolorze zo6tto-zielonym)
musi by¢ podtaczony do zacisku uziemienia jednostki sterujacej. Przewod
ten musi posiada¢ wiasciwe metaliczne potaczenie z kabing malarska,
systemem odzysku i tancuchem przenosnika oraz systemem zawieszenia detali.

7. Elektryczne przewody zasilajgce oraz weze proszkowe muszg by¢ prowadzone
i utozone w taki sposéb aby byty wtasciwie chronione przed uszkodzeniem
mechanicznym.

8. Zasilanie jednostki sterujgcej PGC powinno by¢ mozliwe dopiero wtedy gdy
kabina pracuje.
Jesli kabina jest wytgczana, urzadzenie sterujgce musi by¢ rowniez odtgczone
automatycznie.

9. Skutecznos$c¢ potaczen uziomowych powinna byé sprawdzana przynajmniej raz
w tygodniu.

10. Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie jednostki
sterujgcej musi by¢ wytgczone

PG 1
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Pistolet PG 1

Pistolet PG 1 jest wyjatkowo lekkim urzgdzeniem wyposazonym w zintegrowany
powielacz wysokiego napiecia o wysokiej sprawnosci oraz efektywnosci
przekazywania fadunku. Dodatkowym elementem skutecznosci jest, zastrzezony
patentem, system odmuchiwania centralnie usytuowanej elektrody.

Pistolet jest rozbieralny, tatwy w obstudze i naprawie.Stosownie do zatozonej
nowatorskiej koncepcji konstrukcyjnej, pistolet PG 1 rozpoczyna nowg ere w
dziedzinie naktadania powtok z farb proszkowych.

Zakres dostawy

- Pistolet PG 1

- Waz zasilajacy farby proszkowej

- Waz powietrza odmuchujgcego elektrode

- Dysza kompletna dt 40 mm

- Talerzyki rozpylajace o Srednicy 16, 24 i 32 mm

- Dysza okragtorozpylajgca (talerzykowa) z korpusem elektrody kpl. do osadzania
talerzykow

- Dysza ptaskorozpylajgca z elektrodg

- Opaski zaciskowe typu ,rzep”

- Szczotka do czyszczenia

- Zestaw czesci zamiennych i obstugowych pistoletu w tym: popychacz z tworzywa,
trzy O-ringi

Dane techniczne pistoletu PG 1

Znamionowe napiecie wejsciowe (efekt.) 10V
Czestotliwos¢ 17000 Hz
Separowane napiecie zasilania pistoletu 24V
Znamionowe napiecie wyjsciowe 98 kV
Maksymalny prad wyjsciowy 140 A
Wskaznik wysokiego napiecia  (dioda Swiecaca) LED
Polaryzacja ujemna
Certyfikacja (atest) EN 50050 i FM
Test PTB Nr
90.Y.1903 z
1990 roku

PG 1 1
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PG 1 Powder Gun

1 Dysza rozpylajgca

2 Tuleja gwintowana (mocujgca dysze)

3 Korpus

4 Kaskada (powielacz)

5 Pokrywa z wieszakiem hakowym

6 Okienko diody Swietinej

7 Sruba mocujgca z tworzywa

8 Rekojesé

9 Plytka uziemiajaca

0 Sruba zabezpieczajgca

1 Przytacze przewodow elektrycznych pistoletu (bagnetowy typ
mocowania)

12 Przewody elektryczne

15 Kréciec weza transportowego farby proszkowe;j

16 Kroéciec weza powietrza odmuchujgcego

17 Spust

Rysunek 1.
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Pistolet PG 1 moze by¢ wyposazony w nastepujace zestawy dysz:

Dysza kpl. o dlugosci 40 mm

Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang Dysza okragtorozpylajaca z odmuchiwanym
elektrodg centralng talerzykiem i elektrodg centralng

Dysza kpl. o dlugosci 150 mm)

Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang Dysza okragtorozpylajaca z odmuchiwanym
elektrodg centralng talerzykiem i elektrodg centralng

Zestaw dysz kpl. o dtugosci 300 lub 500 mm (nie stanowig one
wyposazenia standardowego - patrz lista czesci zamiennych).

Przedtuzona dysza ptaskorozpylajgca
z odmuchiwang elektrodg centralng

Przedtuzona dysza okragtorozpylajgca z
odmuchiwanym talerzykiem i elektrodg centralng

Rys. 2
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Opis dziatania

1. Wytwarzanie wysokiego napiecia

Kontaktron

1"

Magnes

Rysunek 3

Modut generatora napiecia (jednostka sterujgca) wytwarza prad o niskim

napieciu i wysokiej czestotliwosci. Napiecie to doprowadzane jest przewodem
elektrycznym (12) do przytacza pistoletu (11) umieszczonego w jego uchwycie oraz
do kaskady (4) umieszczonej w korpusie pistoletu..

W kaskadzie (4) to niskie napiecie jest najpierw przetwarzane (c). Wielkosé
pierwotna napiecia jest podwyzszana na kolejnych stopniach kaskady (d) dopoki
nie jest osiggnieta wymagana wielkos¢ wysokiego napiecia.

Tak wytworzone wysokie napiecie doprowadzane jest do elektrody dyszy
rozpylajacej (e). Pokazane to jest rowniez na rysunkach 5 6.

Kiedy wysokie napiecie jest regulowane w module sterujgcym poprzez
odpowiednie pokrecenie potencjometrem ( w sposéb opisany ma str. 8), zmienia sie
rowniez intensywnosc¢ swiecenia diody (6). Uzytkownik ma wtedy pewnosé, ze
wysokie napiecie jest wytwarzane i moze on obserwowac jego wielkosc.

2. Podiaczenia

Pistolet jest wyposazony w kontaktronowy wytgcznik niskiego napiecia . W momencie
wcisniecia spustu pistoletu (17), sygnat magnetyczny uruchamia kontaktron i zamyka
obwdd. Tym samym, poprzez jednostke sterujgcg, mozliwe jest uruchomienie zasilania
elektrycznego pistoletu, zasilania farbg proszkowg oraz zasilanie dodatkowym
powietrzem odmuchujgcym, dyszy pistoletu. Taki typ wytgcznika kontaktronowego
odpowiada standardowym przepisom bezpieczenstwa.

4 PG 1
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3. Przeptyw powietrza oraz powietrze dodatkowe

Farba proszkowa

Powietrze odmuchujace

Rysunek 4.

Powietrze dodatkowe, petnigce funkcje odmuchiwania, doprowadzone jest do pistoletu,
tak jak pokazane to jest na Rys. 7.

Powietrze sterujgce doptywem farby, opisane jest w czesci dotyczacej uzytkowania.

Zasady dziatania dysz sg opisane rowniez w czesci dotyczacej uzytkowania (patrz
strona 6).

PG 1
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4. Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang elektroda centralng

—— Wysokie napiecie

-— Powietrze odmuchujace

Rysunek 5.

Dysza ptaskorozpylajgca z odmuchiwang elektrodg, umozliwia rozpylenie oraz
natadowanie farby proszkowej. Strumien farby wyptywajacy przez odpowiednio
uksztattowang szczeline dyszy, uzyskuje w przekroju poprzecznym, ksztatt owalu.
Jednoczesnie farba proszkowa jest tadowana przez centralnie usytuowang elektrode.
Wysokie napiecie generowane wewnatrz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody
przez U-ksztattny pierscien kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie
dyszy.

W celu zapobiegania zapiekaniu sie proszku na elektrodzie, ta ostatnia, czyszczona jest
podczas pracy przez optywajacy jq strumien sprezonego powietrza. Aby to umozliwié,
sprezone powietrze dostarczane jest przez malenki otwér w pierscieniu kontaktowym
korpusu dyszy do drgzonego przewodu w korpusie elektrody.

Sterowanie (regulacja) przeptywu powietrza odmuchujacego jest opisane w rozdziale
dotyczacym uzytkowania .

5. Dysza okragtorozpylajgca z odmuchiwaniem talerzyka rozpylajacego i elektrody.

—-— Wysokie napiecie

—~— Powietrze odmuchujace

Rysunek 6.

Talerzyk rozpylajacy (deflektor) uzywany jest w przypadku kiedy konieczne jest
uzyskanie rozpylonej farby proszkowej w postaci strumienia o przekroju kotowym.
Farba proszkowa tadowana jest przez centralnie usytuowang elektrode. Wysokie
napiecie generowane wewnatrz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody przez U-
ksztattny pierscien kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie dyszy.

Farba proszkowa moze osadzac sie w czasie napylania na powierzchni talerzyka
rozpylajacego, dlatego tez jego powierzchnia musi by¢ stale odmuchiwana
powietrzem. Aby to umozliwi¢, sprezone powietrze dostarczane jest przez malenki
otwor w pierscieniu kontaktowym korpusu dyszy do drgzonego przewodu w korpusie
elektrody. Przez otwory na jego koncu powietrze to odmuchuje wewnetrzna,
stozkowg powierzchnie talerzyka. Intensywnos¢ odmuchu zalezna jest od rodzaju
farby i jej podatnosci do osadzania sie (,zapiekania”).

Sterowanie (regulacja) powietrzem odmuchujgcym opisane jest w rozdziale
dotyczacym zastosowania .
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Czynnosci wstepne przy uruchomieniu poczatkowym
1 a) Podiaczenie pistoletu PG 1

1. Podtgczy¢ wtyczke pistoletu do jednostki sterujgce;j
2. Podtaczy¢ waz powietrza odmuchujgcego do pistoletu

Podtaczy¢ waz proszkowy do pistoletu i do inzektora

=~

4 4

Jednostka sterujgca

(3, ]
.
LTI e— |
'S

LDmworeeanng

1 Waz powietrza odmuchujacego 4 Waz powietrza dozujgcego
2 Waz transportowy farby proszkowej 5 Waz powietrza transportowego
3 Przewdd elektryczny pistoletu

Rysunek 7.
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b) Sprawdzenie dziatania

Przy ewentualnych ktopotach patrz do zestawienia dotyczacego zapobiegania i
usuwania usterek (str. 17).

1.

Obnizy¢ wysokie napiecie przez pokrecenie pokretta potencjometru w lewo na ptycie
czotowej jednostki sterujgcej, az do jego pozycji krancowe;.

. Nastepnie zwiekszy¢ wysokie napiecie przez obrét wymienionego pokretta w prawo

o kat zawarty miedzy 45 a 90°.

. Wigczy¢ zasilanie jednostki sterujgcej odpowiednim przetgcznikiem

. Podnies¢ pistolet i skierowaé go w kierunku uziemionego detalu; ustawi¢ od niego

w odlegtosci okoto 20 cm.

. Nacisna¢ na spust pistoletu

- Wskaznik (LED) wysokiego napiecia na pistolecie zaswieci sie, co jest oznakag
pojawienia sie wysokiego napiecia na pistolecie
Wskaznik wysokiego napiecia na jednostce sterujgcej wskazuje jego wielkosé
Napiecie to mozna regulowac przez pokrecanie pokrettem potencjometru

. Nacisng¢ ponownie spust pistoletu oraz wyciggna¢ ku sobie pokretto potencjometru

regulacji wysokiego napiecia; wyswietli sie skala odczytu natezenia pradu podajaca
jego wielkos¢ w A.

. Powoli, stopniowo podwyzszac wysokie napiecie. Wielkos¢ wysokiego napiecia

obserwowana na skali powinna réwniez wzrasta¢. W tym samym czasie dioda
luminescencyjna (LED) umieszczona z tytu korpusu pistoletu, powinna sie swieci¢ a
natezenie Swiatta powinno wzrasta¢ lub male¢ w zaleznosci od wielkosci wysokiego
napiecia

. Wcisngc spust pistoletu i otworzy¢ wyptyw powietrza transportowego farby

proszkowej
Odpowiedni wskaznik cisnienia powinien wskazywac jego wielkosc.

. Wcisng¢ spust pistoletu i otworzy¢ wyptyw powietrza odmuchujgcego.

Odpowiedni wskaznik cisnienia powinien wskazywacé jego wielko$¢.

10. Wcisngc¢ spust pistoletu, zamknaé wyptyw powietrza transportowego i otworzy¢

wyptyw powietrza dozujgcego
Odpowiedni wskaznik cisnienia powinien wskazywac jego wielkosc.

Kiedy wszystkie te préby zostang pomys$inie przeprowadzone, pistolet jest gotowy do
pracy. Jesli cokolwiek nie funkcjonowatoby prawidtowo nalezy skorzystac z
umieszczonego w tej instrukcji przewodnika, pozwalajgcego na okreslenie przyczyny
niesprawnosci i zastosowania srodka zaradczego.

PG 1
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Uruchomienie

a) Regulacja wydatku farby proszkowej oraz stopnia jej rozpylania

Wydatek farby proszkowej zalezny jest od jego rodzaju, dtugosci przewodu transportowego,
jego srednicy wewnetrznej, cisnienia powietrza transportowego oraz cisnienia powietrza
dozujgcego.

Zasada dziatania inzektora i wptywu powietrza dozujgcego oméwione sg w ,Instrukciji
Uzytkowania” jednostki sterujgcej

1. Wigczy¢ zasilanie jednostki sterujgcej
2. Skierowac pistolet do wnetrza kabiny i nacisngé spust pistoletu
3. Otworzy¢ wyptyw powietrza transportowego

4. Wyregulowac¢ intensywnos¢ powietrza dozujgcego zgodnie z instrukcjg dotyczacqg obstugi
jednostki sterujgce;j

5. Wyregulowac cisnienie powietrza odmuchujgcego
Przy uzyciu dyszy ptaskorozpylajgcej

- Ustawi¢ cisnienie powietrza odmuchujgcego na okoto 1 bar [patrz znak graficzny na skali
miernika - przyp. Tlum.]

- Wyregulowa¢ wydatek farby proszkowej zgodnie z instrukcjg uzytkowania jednostki
sterujacej

- Obnizy¢ cisnienie powietrza odmuchujacego (nie ponizej 1 bara) dopdki nie zostanie
uzyskany wtasciwy ksztatt strumienia (chmury) proszku.

Przy uzyciu dyszy okragtorozpylacej z odmuchiwanym talerzykiem rozpylajgcym
- Ustawi¢ wielko$¢ cisnienia powietrza odmuchujgcego na okoto 1 bar [patrz znak graficzny
na skali miernika - przyp. ttum.].
6. Wyregulowac ksztatt strumienia proszku

Przy uzyciu dyszy ptaskorozpylacej
- Poluzowaé gwintowang tuleje mocowania dyszy o okoto 45° tak, aby korpus dyszy
ptaskorozpylajgcej (lub jej przedtuzenia) mozna byto nieznacznie obrdcic.
- Obroci¢ dysze wzdtuz jej osi do wymaganej pozyciji. -
Dociggna¢ na powrot tuleje.

Przy uzyciu dyszy okragforozpylacej z odmuchiwanym talerzykiem rozpylajacym

- Wymienic talerzyk rozpylajacy (deflektor) - w zestawie sg talerzyki o sSrednicy
zewnetrznej 16, 24, 32 mm, dostarczane w komplecie z pistoletem

Uwaga : Nigdy nie obraca¢ talerzykéw kiedy sa juz osadzone na O-ring'u
umieszczonym na trzpieniu korpusu elektrody.

PG 1 9
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b) Pokrywanie farbg proszkowgq - start

Wazne: Sprawdzi¢ czy wszystkie eloktrostatycznie przewodzace elementy usytuowane
w odlegiosci do 5 m od kabiny sa doktadnie uziemione.

1. Wiaczy¢ zasilanie jednostki sterujacej.

2. Podnies¢ pistolet i skierowaé do wnetrza kabiny ale nie na detal, ktéry ma by¢
pokrywany.

3. Wcisng¢ spust ( 17- Rys. 8) pistoletu.

4. Zaczekac, az pojawi sie strumien proszku [ sprawdzi¢ i ewentualnie
wyregulowaé jednorodnosé¢ strumienia - przyp ttum.]

5. Wyregulowa¢ wielkos¢ wysokiego napiecia
[ jego wielkosé ustalana jest po skierowaniu strumienia farby na detal oraz
stopniowym zwiekszaniu potencjatlu do momentu uzyskania zdecydowanego
przywierania czgstek farby do detalu - przyp. ttum.]
6. Teraz mozna rozpocza¢ naktadanie na detal.
c) Zaprzestanie pokrywania
1. Pusci¢ spust pistoletu.

2. Wylaczy¢ zasilanie jednostki sterujacej.

Nastawy regulacyjne wysokiego napiecia , powietrza odmuchujgcego oraz wydatku
proszku nie muszq by¢ zmieniane.

3. Przy przerwach w pracy np. na $niadanie, na noc itd., jest nie tylko konieczne
odtaczenie zasilania modutu sterujgcego, ale rowniez odtgczenie zasilania
sprezonym powietrzem badz tez odciecie go zaworem redukcyjnym.

d) Przedmuchiwanie wezy farby proszkowej

Przed przewidywanymi okresem postoju , resztki farby muszg by¢ usuniete z wezy
transportowych w nastepujacy sposob:

1. Waz proszkowy zsung¢ z krééca przy inzektorze (patrz instrukcja obstugi jednostki
sterujacej)

2. Skierowac pistolet do wnetrza kabiny

3. Przedmuchaé waz przy pomocy pistoletu sprezonego powietrza
4. Podtaczy¢ waz proszkowy z powrotem do inzektora .

10 PG 1
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Czynnosci obstugowe

Rzetelna obstuga w regularnych odstepach czasu zwieksza zywotnos¢ pistoletu proszkowego i
zapewnia staty, wysoki poziom jako$ci naktadania powtok proszkowych.

a) Obstuga codzienna
1a Czyszczenie pistoletu w sposéb oméwiony ponizej
b) Obstuga cotygodniowa

1b Oczysci¢ zbiornik proszku, pistolet oraz inzektor. Nie napetnia¢ zbiornika dopoki  nie zajdzie
potrzeba rozpoczecia pracy na nowo

1c Sprawdzi¢ potaczenia uziomowe pomiedzy jednostkg sterujgca, kabing malarska, systemem
zawieszania detali oraz tancuchem przenos$nika.

Czyszczenie i naprawy

Pistolet PG 1

a) Czyszczenie

Czeste czyszczenie pistoletu jest czynnos$cig zalecang w celu zapewnienia dobrej jakosci
pokrycia

Wazne: - Przed czyszczeniem pistoletu, wylaczy¢ jednostke sterujacq i odtaczyé wtyczke
pistoletu (13)

- Sprezone powietrze uzywane do czyszczenia powinno by¢ wolne od oleju i
wilgoci

Codziennie

1. Oczysci¢ przez odmuchanie sprezonym powietrzem

Raz na tydzien

2. Odtaczy¢ waz proszkowy

3. Odtaczyc¢ dysze od pistoletu i doktadnie oczys$ci¢

4. Przedmuchaé pistolet od strony kré¢éca weza proszkowego tzn w kierunku przeptywu proszku

5. Przeczyscié rure wewnetrzng pistoletu (19) przy pomocy spiralnej szczotki bedacej na
wyposazeniu zestawu.

6. Ponownie przedmuchaé sprezonym powietrzem caty pistolet.
7. Pistolet ponownie skompletowaé i podtgczyc.

8. Waz proszkowy przedmuchac i oczyscic

PG 1 11
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b) Demontaz pistoletu

Wazne : - Pistolet powinien by¢ demontowany tylko w przypadkach koniecznych, kiedy
mamy do czynienia z jego uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem

- Demontaz pistoletu nalezy ograniczy¢ tylko do miejsca zlokalizowania usterki i
dostepu do potrzebnej czesci

- Przed przystapieniem do czyszczenia pistoletu nalezy wytaczy¢ zasilanie
jednostki sterujgcej i odtaczy¢ wtyczke (13) pistoletu

- Powielacz (kaskada) (4) nie powinien by¢ rozbierany poniewaz jego montaz
przebiega w fabryce przy zapewnieniu specjalnych warunkow. Jesli powielacz jest
wadliwy, nalezy przesta¢ caty korpus (3) do autoryzowanego serwisu firmy GEMA

Rysunek 8.
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b) Demontaz pistoletu (ciag dalszy)

1. Odiaczy¢ waz proszkowy od krocca (15)

2. Odtagczy¢ waz powietrza odmuchujacego od krocca (16)
3. Zdemontowa¢ dysze po odkreceniu tulei mocujacej dysze
4. Wykreci¢ $rube zabezpieczajgca (10)

5. Korpus przytacza przewodu elektrycznego (12), obréci¢é o 1/4 obrotu w lewo  (w
kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara) zgodnie z podanym
oznakowaniem i wyciaggna¢ w linii prostej z rekojesci pistoletu (8)

6. Srube zabezpieczajaca wkrecié prowizorycznie w jej gniazdo aby sie nie
Zzgubita

7. Oddzieli¢ rekojesc¢ pistoletu (8) od korpusu (3)

8 .Wyciagna¢ katowa rure proszkowa (19) z rekojesci (8)

Krécéce przytaczeniowe wezy: proszkowego (15) oraz powietrza odmuchujgcego (16), nie
powinny by¢ wykrecane jesli nie sg uszkodzone.

c) Montaz pistoletu

- Pistolet jest montowany po oczyszczeniu, sprawdzeniu i ewentualnej wymianie
wadliwych czesci w kolejnosci odwrotnej jak przy demontazu, (przed montazem
korpusu z kontaktronem wykreci¢ uprzednio wkrecong prowizorycznie, srube
zabezpieczajaca)

- Zaleca sie ostrozne przeprowadzenie wymienionych operacji

- Jezeli wciniecie korpusu przytacza elektrycznego wymaga sity , nalezy pistolet
roztozy¢ i ponownie ztozy¢

Po ztozeniu pistoletu nalezy sprawdzi¢ czy :

- przytacze przewodu elektrycznego (12) jest prawidtowo osadzone w gniezdzie; Sruba

zabezpieczajgca (10) musi by¢ prawidtowo dociagnieta do gniazda stozkowego w
rekojesci

- nie istniejg zadne szczeliny miedzy potaczeniami

- spust pistoletu przemieszcza sie ptynnie, bez zacie¢ na catej dtugosci skoku oraz czy
powraca do pozycji wyjsciowe;j.

PG 1
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d) Naprawa pistoletu

Z wyjatkiem wymiany uszkodzonych (wadliwych) czesci, nie przewiduje sie zadnych innych napraw.
Wymiana kaskady (4) oraz naprawa przytacza (12) przewodu elektrycznego pistoletu powinny by¢
przeprowadzane tylko przez autoryzowany serwis firmy GEMA . W tym celu prosze skonsultowac¢ sie z
najblizszym przedstawicielem handlowym.
- Wymieniajac spust (17-rys 8) lub sprezyne (18 -rys 8)) nalezy:

1. Roztozy¢ pistolet

2. Usung¢ sprezyne (wyciggajac jarzmo palcem wskazujgcym)

3. Wstawi¢ (nowy) spust do uchwytu (8-rys 8) pistoletu

4. Zatozy¢ sprezyne powrotng ha zebrowang prowadnice i wcisngé do oporu

5. Ztozy¢ z powrotem pistolet

- Wymieniajac wtyczke pistoletu (13 - rys 8) nalezy:

Przygotowac sprzet do prac lutowniczych

1 2 Widok od strony lutowania
6,24
0g0 e
— (G5 -

2
Oznakowanie koncowek :
1- kolor czarny,
2- pusta,
3- kolor niebieski,
4- kolor biaty,
5 - pusta,
6- kolor brgzowy, srodkowa - ekran (uziemienie)

Rysunek 9.

1. Rozebrac¢ (otworzy¢) wtyczke :
- zluzowac srube (1) dtawnicy
- odkreci¢ tuleje (2) - w przypadku trudnosci z odkreceniem tulei, nalezy wtyczke wiozyc¢
do gniazda i sprébowaé ponownie
2. Zluzowac¢ dwie $ruby zaciskajace przewdd elektryczny
3. Odlutowa¢ przewody od wtyczki (3)
4. Wyciagna¢ przewdd z wtyczki i tulei (2)
5. Wprowadzi¢ przewdd przez tuleje nowej wtyczki do jej wnetrza
6 . Przylutowac¢ przewody
7. Dociagna¢ dwie Sruby na zacisku przewodu

8. Tuleje (2) przykreci¢ i dobrze dociggnaé

Srube (1) dtawnicy dobrze dociagnaé

14 PG 1
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Dysze rozpylajace
e) czyszczenie
Codziennie lub po kazdej zmianie

- Odmuchac¢ dysze z zewnatrz sprezonym powietrzem;
Do oczyszczenia moga by¢ uzywane wyjatkowo réwniez odpowiednie rozpuszczalniki lub
inne ptyny.
W tym przypadku oczyszczanie nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy nasyconej
$ciereczki; czesci nie moga by¢ moczone w rozpuszczalniku

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia dyszy
Nalezy upewnic sie czy tuleja gwintowana stuzgca do mocowania dyszy jest prawidtowo
dociagnieta. Jesli dysza ptaskorozpylajgca jest zamontowana z luzem (np. po czynnosci
ustawiania potozenia szczeliny), prad wysokiego napiecia w postaci iskry ,przeskakuje”
miedzy korpusem pistoletu a dyszg. Na skutek iskrzenia dochodzi do uszkodzenia miejsca
kontaktu oraz nierzadko korpusu i dyszy.
[ przyp. tlum. - Tego rodzaju uszkodzenia moggq powodowac¢ wymiane korpusu, ktory w tym
przypadku wymieniany jest wraz z kaskadg, jako jego integralng cze$ciq ; jest to operacja
bardzo kosztowna |

Co tydzien

- Zdemontowac dysze z pistoletu i oczy$cic jej wnetrze oraz miejsce osadzenia przy pomocy
sprezonego powietrza. Specjalnie nalezy zwréci¢ uwage na usuniecie zalegajacych,
stwardniatych warstw proszku. [ Szczegdinie doktadnie nalezy odmuchac miejsca kontaktu
miedzy dyszg a korpusem pistoletu - przyp. ttum.]

Co miesigc

- Sprawdzi¢ stopien zuzycia elementow dyszy.
Wymieni¢ dysze ptaskorozpylajaca jezeli:
- ksztatt strumienia odbiega o regularnego owalu
- obrzeze szczelin ma gtebokie bruzdy i wyrobienia lub tez grubos¢ Scianek jest
obnizona
- krawedz [klinowa - przyp. ttum.] korpusu elektrody jest zuzyta; wymieni¢ korpus
elektrody
- Zestawienie : patrz nastepna strona

PG 1 15
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Wazne zalecenia przy montazu dysz

Dysza okragtorozpylajgca

1. Wzig¢ korpus elektrody

2. Wecisng¢ czarny pierscien kontaktowy w
otwor w tylnej czesci korpusu elektrody.
Uwaga!

Szczelina pierscienia musi by¢ widziana
od strony zewnetrznej - patrz fragment A !

3. Wcisna¢ korpus elektrody z pierscieniem w

odpowiednig szczeling korpusu dyszy i doktadnie
W nim osadzi¢

4. Umiesci¢ talerzyk rozpylajacy (deflektor) na
koncowce korpusu elektrody i wcisngc¢ tak daleko ,
- .C jak to jest mozliwe ( do oporu)

- Nie obracac talerzyka !

Dysza ptaskopylaca
Zamontowac dysze ptaskorozpylajaca w taki sam sposob jak dysze okragtorozpylajacq

Rysunek 10.
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SuperCorona® for the PG 1 Manual Powder Gun

About these assembly and operating instructions

In order to be able to exploit all the advantages of the SuperCorona® the user should already
be familiar with the working techniques and functioning of the powder coating equipment. It
is not the purpose of this manual to give instruction on how to use powder coating equip-
ment. If, however, problems do arise which are connected with the PG 1 manual powder
gun or with the PGC 1 Powder Gun Control while working with the SuperCorona *, then the
corresponding operating instruction manual should be consulted.

Field of application

SuperCorond is an improvement for the proven PG 1 Powder gun with a Flat Spray Nozzle,
with which an even better surface quality can be achieved when manual powder coating.
When coating wheel rims, drawers, radiators, lamps etc it is shown that the surface quality
is exceptional also in the places where the coating is thicker. With many powder types an
Norange peelO finish can be avoided completely.

The performance of the PG 1 Powder gun with SuperCorona® is convincing due to its very
good charging and very high deposit rate as well as improved penetration in NFaraday
cagesO. The distance between nozzle and workpiece can be reduced to 100 mm without
influencing the surface finish.

Due to the modular construction of the PG 1 Manual Powder Gun the light-weight
SuperCorond (approx. 60 g) can be fitted very quickly and easily. Even after fitting the PG 1
remains maintenance and repair-friendly.

Scope of delivery

The SuperCorond set consists of :

1 SuperCorond Ring
(for 40 mm nozzle only - other lengths on request)
2 Milled screw

Rysunek 11.
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b) Fitting the SuperCorona® ring

Before fitting the SuperCorona® make sure that the rod and the sleeve in the rod clamp

block are free from contamination otherwise the electrical contact cannot be guaranteed.

Rysunek 12.

Procedure:

1. Pass the PG 1 threaded sleeve through the SuperCorond ring and at the same time

position the rod in the corresponding hole (to the stop) in the rod clamp block.
2. Place the milled screw in the rod clamp block and
3. Screw tight.

18
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Usterki - zapobieganie i usuwanie
Pozycje wyttuszczone odnoszg sie do rysunku 8

Usterka

Przyczyna

Zapobieganie

Zielona lampka nie swieci
sie pomimo wigczenia
zasilania jednostki oraz
wcisniecia spustu w
pistolecie

Podczas procesu
napylania powietrze
uchodzi z korpusu pistoletu
Pistolet nie rozpyla farby
chociaz jednostka
sterujgca jest wigczona i
spust (17) jest wcisniety

Pistolet podaje farbe, dioda
(LED) na tyle korpusu
pistoletu (kaskady) (4) nie
Swieci sie, farba nie
osadza sie na detalu

Pistolet rozpyla
farbe,wysokie napiecie jest
generowane, farba nie
osadza sie na detalu

W pistolecie:

- Uszkodzony przewdd w
pistolecie

- uszkodzone elementy w
uktadzie wysokiego
napiecia

Btad operatora:

- spust nie jest wcisniety

- O-ring (21) jest
uszkodzony lub zostat
zgubiony

- Inzektor, zawor zwrotny,
uktad dtawigcy w
inzektorze, przewod
transportowy proszku
lub pistolet sg zatkane

- Zuzyta tulejaw
inzektorze

- Brak powietrza
transportowego

- Uszkodzony zawér
redukcyjny

- Uszkodzony zawér
elektromagnetyczny

- Uszkodzona karta
elektroniczna (PCB)

- Wysokie napiecie zbyt
niskie

- Przytgcze pistoletu,
wtyczka pistoletu lub
przewdd zasilajacy sq
uszkodzone

- Uszkodzona kaskada
(powielacz)

- Uszkodzona jest karta
elektroniczna

- Detal nie jest wiasciwie
uziemiony

Wymieni¢ lub odesta¢ do
naprawy
Wymienic¢ lub odestaé do
naprawy

Wcisng¢ doktadnie spust
pistoletu podczas regulacji
Wymienic lub wstawic

Oczysci¢ wspotpracujace
czesci

Wymieni¢

Wymienic
Wymienié
Wystac¢ do naprawy

ZwiekszyC¢ wysokie
napiecie na module
sterujgcym

Wymieni¢ uszkodzome
elementy lub odesta¢ do
naprawy

Odestac¢ korpus z kaskadg
lub pistolet do naprawy
Odesta¢ do naprawy

Sprawdzi¢ uziemienie,
pamieta¢ o zgodnosci z
odpowiednimi przepisami
bezpieczenstwa

PG 1
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NOTES :
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Kiedy zamawiane sg czesci zamienne dla proszkowych urzadzen aplikacyjnych , nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

1. Podac typ oraz numer seryjny zestawu aplikacyjnego
2. Poda¢ numer, ilos¢ oraz nazwe kazdej z czesci zamiennych

Przyktad zamoéwienia:
1. Typ PG 1, Numer seryjny : XXxx . XXxX
2. Nr katalogowy : 232 670 , 2 sztuki , O-ring 13.1 x 1.6

Kiedy zamawia sie przewdd elektryczny lub waz powietrzny musi by¢ rowniez podana jego
dtugosc.

Numery czesci zamiennych ktérych ilo§¢ mierzona jest w metrach lub jardach zawsze
zaczynajq sie od cyfry 1.. ... i sg zawsze oznakowane na liscie czesci zamiennych.

Czesci zuzywajace sie sg zawsze oznakowane symbolem #.

Wszystkie Srednice wezy proszkowych oraz powietrznych, wykonanych z tworzywa
sktadajg sie z dwoch oznakowan - Srednicy zewnetrznej i Srednicy wewnetrzne;:

przykfad:

8 / 6 co oznacza, ze $rednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a Srednica wewnetrzna wynosi 6
mm.

PG 1 21
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Pistolet PG 1
Uwagi

1. Oznakowane na liscie czesci sa tylko te czesci zamienne, ktére mogg by¢ bez trudu
wymienione przez uzytkownika.

2. Jesli jakas czesc¢ korpusu (3) jest uszkodzona lub tez niesprawna jest kaskada
(powielacz), caty ten zespot powinien by¢ zwrécony do centrum serwisowego firmy ITW
GEMA aby mozna byto dokona¢ sprawdzenia i/lub naprawy. Powielacz wysokiego
napiecia tgczony jest bowiem z korpusem w specjalnych warunkach procesu
produkcyjnego i nie powinien by¢é demontowany przez uzytkownika.

3. Jezeli przewdd zasilajacy pistoletu (12) jest uszkodzony, to kompletny zespot
przytaczeniowy powinien by¢ oddany do naprawy.

Rysunek 13.
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Pistolet reczny PG 1

1 Pistolet PG 1 kompletny
w sktad kompletu wchodzi.: przewdd zasilajacy - 6 m, waz
zasilajacy powietrza odmuchujacego oraz waz proszkowy
o dt. 6 m., dysza ptaskorozpylajaca - 44 mm oraz zestaw

talerzykow 337 722
2 Pistolet PG 1 332 348
3 Korpus kompletny,( korpus, powielacz, O-Ring'i wg poz.20/21
polaryzacja ,-” (ujemna) 338 249
polaryzacja ,+” (dodatnia) 338 257
5 Pokrywa z wieszakiem hakowym 330 043
7 Sruba mocujgca pokrywy (z tworzywa) M 8x35 mm 328 847
8 Rekojesé 330 035
Rekojes¢ kompletna 352 829
9 Naktadka uziomowa 328 863
10 Sruba zabezpieczajgca M 4x10 mm 232 637
12 Przewdd zasilajacy kompletny - 6 m 328 740
Przewdd zasilajacy kompletny - 11m 336 025
12.1 Przedtuzacz 5 m, przewodu zasilajgcego jak w poz.12 334 464
12.2 Przewdd zasilajacy jak w pozycji 12 102 911*
13 Wityczka , 7-mio wtykowa 200 085
15 Przytacze weza proszkowego pistoletu z O-Ring'iem (poz. 20) 348 430
16 Przytacze weza powietrza odmuchujgcego 328 820
17 Spust z magnesem 333 662
18 Sprezyna powrotna 331 651
19 Rura proszkowa 333 700*
20 O-Ring - 13.1x1.6 mm 232 670
21 O-Ring - 6.1x1.6 mm 233 099
22 O-Ring - 7.65x1.78 mm 232 564
23 O-Ring - 10.82x1.78 mm 232 556
24 Kontaktron 328 910
25 Waz proszkowy - 11/16 mm 105 139#*
26 Waz powietrza odmuchujgcego 6/4 mm 100 854*
27 Szybkoztaczka - 6/4 mm 200 840
28 Popychacz (dla poz. 19) 340 839
Szczotka spiralna (dla poz. 19) 333 514

* Nalezy podac dtugosé
# CzeSci zuzywajgce sie

Issued 12/98
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Kompletacja dysz dla pistoletu PG 1

Dysza ptaskorozpylajagca kpl. (poz. 1,2,3) 319 350

Dysza okragtorozpylajgca kpl (poz. 1,5,6,7) 351 717

1 Pierscien kontaktowy 318 760
2 Korpus elektrody - kompletny dyszy ptaskorozpylajgce;j 318 779%#
3 Dysza ptaskorozpylajgca 318 744#

4 Tuleja gwintowana 328 774
5 Korpus elektrody - kompletny dyszy okragtorozpylajacej 351 709#
6 O-ring- 5x1mm 231 606#
7 Dysza okragtorozpylajgca 331 287#
8 Talerzyk rozpylajacy (deflektor) 16 mm 331 341#
9 Talerzyk rozpylajacy (deflektor) 24 mm 331 333#
10 Talerzyk rozpylajacy (deflektor) 32 mm 331 325#
11 Przedtuzacz - o dt. 150 mm 347 310#
12 Przedtuzacz - o dt. 300 mm 353 310#
12.1 Przedtuzacz - o dt. 500 mm 352 500#

Inne dtugosci na zamowienie!

# - Czesci zuzywajace sie

Rysunek 14.
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SuperCorona® - Option

SuperCorond conversion kit - complete
1 SuperCorond Ring - complete

(for 40 mm nozzle only - other lengths on request)
2 Milled screw - M4 x 8 m m
3  Gun hand grip - complete

Rysunek 15.

352 730

352 470#
245 313
352 829

PG 1
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Dokumentacja PG 1

' Copyright 1991 ITW Gema AG CH-9015 St. Gall
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on

our continuing research and applications. The data found in this publication may
therefore change at any time without prior notification.

Printed in Switzerland
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