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Przepisy bezpieczenstwa

Instalacja

Wszelkie prace instalacyjne uzytkownik musi wykona¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Uziemienie

Wszystkie podzespoty zbiornika PH 300 muszg by¢ uziemione.
Potaczenia uziemiajace muszg by¢ wykonane przez uzytkownika na
miejscu pracy.

Naprawy

Naprawy powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel.

PH 300 Przepisy bezpieczenstwa e 5
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Parametry techniczne

Podiaczenie elektryczne (z istniejacym

sterownikiem)
Napiecie 230V
Czestotliwosc 50/60 Hz
Napiecie linii 300 VA

Sprezone powietrze / Jakos¢é powietrza

Cisnienie min. 4 bar
Cisnienie max. 10 bar
Zawartos¢ pary wodnej max. 1.3 g/m3
Zawartos$¢ oparow olejowych max. 0.1 mg/kg
Zuzycie sprezonego powietrza 5 Nm®h

Wartosci nastawcze

(Odpowiednie wartosci musza by¢ ustawione na podstawie doswiadczen
operatora)

Wydajnos¢ transportu:
Okoto 3 kg/min
Dla farby epoksyd/poliester

Dla weza proszkowego o di. max. 11 m

Przy wysokosci transportu 5 m

PH 300 Parametry techniczne o 7
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Osiagi transportu

(Odpowiednie wartosci mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od typu kabiny,

rodzaju farby, etc.)

Przekaznik czasowy

Czas napetniania K1T 3s
Czas transportu K2T 6s
Potwierdzenie cyklu K4T 05s
Sprezone powietrze

Powietrze transportowe 1 bar
Powietrze dodatkowe 1.5 bar

Cisnienie zaworu membranowego

2 bar (Nie mozna
zwieksza¢, poniewaz mozna
uszkodzi¢ membrany)

Odpowietrznik

2.5-3.5 bar

Powietrze fluidyzacji

2-3 bar

8 e Parametry techniczne

PH 300
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Zbiornik proszkowy PH 300

Opis funkc

Zbiornik proszkowy PH 300 zapewnia ciggtg dostawe farby do pistoletow
proszkowych. Jest on wyposazony w ptyte fluidyzacyjng i w pompe typu
PT. Zaraz po wigczeniu linii malarskiej do zbiornika zaczyna byé
dostarczane sprezone powietrze. Odpowietrznik zaczyna odprowadzanie
nadmiaru cisnienia ze zbiornika. Zawér membranowy “transportu” farby
zamyka i otwiera doptyw powietrza transportowego.

Zbiornik jest napetniany recznie farbg z kartonéw o pojemnosci 25 kg.
Duza powierzchnia podstawy zbiornika i ptyta fluidyzacyjna pozwalajg na
tatwe i wolne od zanieczyszczen napetnianie zbiornika. W razultacie
zanieczyszczenia zostang zassane przez odpowietrznik i wracajg do
kabiny lub systemu odzysku farby. Z powodu zanieczyszczen nie zaleca
sie napetniania zbiornika podczas cyklu transportu. W razie potrzeby
dostarczenia farby dzieki czujnikowi poziomu wtgcza sie powietrze
fluidyzacyjne oraz transport proszku. Zawory membranowe “napetniania”
i “transportu” wiaczaja sie i przesytajg farbe za pomoca powietrza
transportowego do zbiornika. Po uptywie ustawionego czasu zostaje
odciety doptyw powietrza transportowego, a zawdr membranowy wytgcza
sie. Startuje kolejny cykl transportowy, opézniony poprzez przerwy czasu
napetniania i trwa dopdki czujnik wskazuje niski poziom farby. Zbiornik
nie jest wyposazony w monitorowanie poziomu, natomiast czujnik
poziomu w zbiorniku pokazuje alarm kabiny tak dtugo, az nie zostanie
osiggniety odpowiedni poziom farby w wyznaczonym czasie.

PH 300

Zbiornik proszkowy PH 300 « 9
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Odpowietrznik
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el

Pokrywa zbiornika

Ptyta fluidyzacyjna

-

[

Powietrze fluidyzacji

Zawor Powietrze
membranowy dodatkowe
“‘Napetniania”

Przkroj: Zbiornik proszkowy PH 300

Rys. 1

Przytacze

Powietrze transportowe

Zbiornik posredni

membranowy
“Transportu”

10 ¢ Zbiornik proszkowy PH 300
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Kolejnos¢ funkciji

Pozycja startowa

Jednostka sterujgca jest niewtgczona

Brak sprezonego powietrza (zamkniety zawér gtowny)

Obydwa zawory membranowe sg otwarte

Odpowietrznik

Zawér membranowy “napetniania”
Powietrze transportowe

Zawoér membranowy “transportu”

Powietrze dodatkowe

O g A W N =

Powietrze fluidyzacyjne
Tryb dziatania
= Tryb spoczynku

Rys. 2.

PH 300 Kolejnosé¢ funkcji o 11
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Tryb dziatania

- Malarnia proszkowa jest w trybie dziatania

- Dostarczana jest swieza farba

- Wiaczone jest powietrze transportowe
- Zawoér membranowy “transportu” jest zamkniety

- Odpowietrznik jest wigczony

Odpowietrznik

Zawoér membranowy “napetniania”
Powietrze transportowe

Zawoér membranowy “transportu”

Powietrze dodatkowe

oo b WN =

Powietrze fluidyzacyjne

—
Tryb dziatania

= Tryb spoczynku

Rys. 3

12 ¢ Kolejnos¢ funkciji

PH 300
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Transport (T = okoto 6 sek.)

- Impuls przychodzi z czujnika poziomu umieszczonego w
zbiorniku proszkowym

- Impuls dostarczania farby jest dostepny we wstepnie
wyznaczonym czasie

2 —m-

-
o

- Powietrze transportowe jest witgczone, zawory membranowe

“napetniania” i “transportu” wtaczajg sie w tym samym czasie

- Powietrze transportowe jest witaczone przez pewien czas, a
nastepnie zawory membranowe wytaczajq sie

Odpowietrznik

Zawoér membranowy “napetniania”
Powietrze transportowe

Zawoér membranowy “transportu”

Powietrze dodatkowe

o O b W N =

Powietrze fluidyzacyjne

—
Tryb dziatania
= Tryb spoczynku

Rys. 4

PH 300 Kolejnosé¢ funkcji o 13
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“Napetnianie”

- Jest zawsze realizowane po zakoriczonym impulsie
transportu

- Kolejny cykl transportu startuje po sygnale z czujnika
poziomu na kohcu czasu napetniania

- Powietrze transportowe jest wigczone

- Powietrze fluidyzacyjne jest witgczone

Odpowietrznik

Zawér membranowy “napetniania”
Powietrze transportowe

Zawér membranowy “transportu”

Powietrze dodatkowe

O B~ WN =

Powietrze fluidyzacyjne

—
Tryb dziatania
= Tryb spoczynku

Rys. 5

14 ¢ Kolejnos¢ funkciji PH 300
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Przygotowanie do uruchomienia

Przed uruchomieniem zbiornika proszkowego PH 300 nalezy spetnic
ponizsze warunki:

1. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

2. Wszystkie weze pneumatyczne powinny by¢é mozliwie
najkrétsze.

3. Waz transportowy i wgz odmuchowy odpowietrznika powinny
by¢ utozone bez zataman i petli, aby zapobiec zaleganiu
proszku i blokowaniu wezy.

4. Sprawdzi¢ przytacza wezy pod wzgledem prawidtowego
uszczelnienia.

5. Sprawdzi¢ komunikacje, tzn czy zbiornik proszkowy pracuje
tylko przy wigczonym ukfadzie zasysania.

6. Sprawdzi¢ mocowanie wezy transportowych.
Sprawdzi¢ nastawy sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ ustawienia czasow pracy (czas transportu - czas
napetniania).

PH 300 Przygotowanie do uruchomienia ¢ 15
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Uruchomienie

Uruchomienie z istniejagcym sterownikiem

Uruchomienie nalezy wykonywac w nastepujacej kolejnosci:
1. Ustawi¢ gtéwny wtacznik w pozycji “ON” (wigczony)
2. Ustawi¢ przetacznik wyboru "AUTO - MAN" na "AUTO".
3. Wiaczy¢ ukiad zasysania.

W tym kroku sprezone powietrze musi by¢ wigczone, a
regulator cisnienia na sterowniku powinien pokazywaé
nastepujace wartosci:

e Powietrze dodatkowe  okoto 1 bar
o Powietrze transportowe okoto 1,5 bar

e  Zawor cisnieniowy okoto 2 bar
o Powietrze fluidyzacji 2-3 bar
o  Odpowietrznik okoto 2,5-3,5 bar

Powietrze dodatkowe jest teraz dostarczane do koncéwki
zdawczej weza transportowego.

4. Napehi¢ zbiornik farba.

Z powodu zanieczyszczeh nie zaleca sie napetniania
zbiornika podczas cyklu transportu.

Teraz zbiornik proszkowy PH 300 jest gotowy do pracy.

W razie potrzeby dostarczenia farby wiacza sie czujnik
poziomu i farba rozpoczyna sie cykl transportu.

Wytaczenie uktadu zasysania automatycznie wytacza
réwniez zbiornik proszkowy PH 300.

PH 300 Uruchomienie ¢ 17
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Uruchomienie z gtdwnym sterownikiem

Uruchomienie nalezy wykonywac¢ w nastepujacej kolejnosci:

1.

2
3.
4

Ustawi¢ gtéwny wiacznik w pozyciji “ON” (wtaczony)

Wiaczy¢ kabine przyciskiem S0.1. Kontrolka HO zaswieci sie.

Wiaczy€ linie przyciskiem S2. Kontrolka H1 zaswieci sie

Wiaczy¢ uktad zasysania.

W tym kroku sprezone powietrze musi by¢ wiaczone, a
regulator cisnienia na sterowniku powinien pokazywaé
nastepujace wartosci:

Powietrze dodatkowe  okoto 1 bar
Powietrze transportowe okoto 1,5 bar

Zawor cisnieniowy okoto 2 bar
Powietrze fluidyzacji 2-3 bar
Odpowietrznik okoto 2,5-3,5 bar

5. Napetni¢ zbiornik farba.

Z powodu zanieczyszczen nie zaleca sie napetniania
zbiornika podczas cyklu transportu.

Teraz zbiornik proszkowy PH 300 jest gotowy do pracy

6. Wytagczenie ukfadu zasysania automatycznie wytgcza rowniez
zbiornik proszkowy PH 300.

18 ¢ Uruchomienie
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Dozor

Monitorowanie procesu

1. Sprawdzi¢ sprezone powietrze

Wartosci na regulatorze cisnienia pozostajg bez zmian.

Dozér dzienny

1. Sprawdzi¢ sprezone powietrze: Wartrosci na regulatorze
cisnienia odpowiadajg ustawionym wczesnij wartosciom

2. Waz transportowy: sprawdza¢ wewnetrzng powierzchnie pod
katem zapiekania sie farby.

3. Przylacze weza transportowego: sprawdza¢ wewnetrzng
powierzchnie pod katem zapiekania sie farby.

4. Odpowietrznik: sprawdzaé pod katem zapiekania sie farby.

Przewdd odmuchowy: przedmuchacé i sprawdzi¢ pod katem
zapiekania sie farby.

Doz6r miesieczny

1. Zbiornik posredni

- Sprawdzaé wewnetrzng powierzchnie pod katem zapiekania
sie farby

2. Przytacze powietrza transportowego
- Sprawdzaé ptyte fluidyzacyjng

PH 300 Dozér « 19
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Kontrola funkcji

Nastepujace punkty muszg by¢ regularnie sprawdzane jako kontrola
funkgji:

- Przeptyw farby przez waz transportowy.
Pozostaty proszek musi by¢ takze usuniety podczas
transportu pulsacyjnego. Jest to osiggniete dzieki stale
wigczonemu powietrzu dodatkowemu.

- Wysyp proszku z weza transportowego.
Farba nie powinna wylatywa¢ z weza w postaci duzej chmury
takze podczas transportu pulsacyjnego. Jest to uzaleznione
od kombinacji wydajnosci dla powietrza dodatkowego i
transportowego.

PH 300 Kontrola funkcji « 21
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Wyszukiwanie btedow

Nalezy zawsze sprawdzac ponizsze punkty, a zwtaszcza przy
nieprawidtowosciach w dostawie $wiezej farby:

- Czy jest zasilanie sieciowe?

- Czy sprezone powietrze ma warto$¢ (min. 4 bar)?

Btad Przyczyna
Zablokowany waz - Brak lub zbyt mata wartos¢ powietrza
transportowy transportowego
- Waz transportowy utozony z petlami i
zatamaniami
- Duze ilosci spieczonej farby w wezu
transportowym
- Zablokowana dostawa powietrza
transportowego
Duze ilo$ci dostarczanej - Ustawiona zbyt duza warto$¢ powietrza
farby na koncu weza dodatkowego
transportowego - Ustawiona zbyt duza warto$¢ powietrza
transportowego
- Ustawiony zbyt dtugi czas transportu
Farba wydostaje sie ze - Zbyt niskie ci$nienie powietrza na
zbiornika proszkowego odpowietrzniku
- Zablokowany waz odmuchowy
- Duze ilosci spieczonej farby na
odpowietrzniku
Zbyt mata wydajnos¢ - Nie wigczona fluidyzacja w zbiorniku
transportu proszkowym

- Zbyt niskie cisnienie powietrza
fluidyzacyjnego

- Uszkodzony zaw6r membranowy
“napetniania”

PH 300 Wyszukiwanie btedéw e 23
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Zawory membranowe

Wymiana tulei membranowej

Zawor membranowy “transportu”

Tuleja membranowa zaworu NW 25 (“transportu”) musi by¢ wymieniana
w nastepujacy sposoéb:

1. Odtaczy¢ weze od przytaczy.

2. Odkreci¢ w catosci zawoér za pomoca kotnierza stozkowego
(12) od zbiornika posredniego. Zawsze uzywac klucza o
odpowiednim rozmiarze.

3. Ostroznie odkreci¢ obydwie nakretki (13) i zdja¢ kotnierze
stozkowe (12).

Wyjac zuzyta tuleje membranowa (14).
Oczysci¢ dokfadnie korpus zaworu (15).

Witozy¢ nowa tuleje membranowg NW 25.

N o o A

Ostroznie wcisng¢ stozki kotnierzy (12) na obu koncach tulei
(14) i ustali¢ je zapomoca nakretek (13).

®

Podtaczy¢ weze do przytaczy.

Podtaczy¢ zawér do sprezonego powietrza i sprawdzic¢
szczelnos¢. W razie potrzeby dokreci¢ nakretki (13) lub
powtorzy¢ punkt numer 7.

10. Przykrecic¢ z powrotem zawér membranowy do zbiornika
posredniego.

11. Teraz zawor membranowy jest gotowy do pracy.

PH 300 Zawory membranowe o 25



sTvGema 02104

Zawor membranowy “transportu”

12 13 14 15 13 12

| £

12 Kotnierz stozkowy
13 Nakretka
14 Tuleja membranowa (NW 25)

15 Korpus zaworu

Rys. 6

Zawor membranowy “napetniania”

Tuleja membranowa zaworu 65 (“napetniania”) musi by¢ wymieniana w
nastepujacy sposob:

1. Whytgczy€ linie. Oswietlenie kabiny moze pozosta wtaczone.

2. Odftaczy¢ wszystkie weze pneumatyczne na zaworach

membranowych (“napetniania” i “transportu”).

3. Podlozy¢ drewniane bloki pod zbiornik posredni, aby go
podeprzec¢. Bloki powinny by¢ wystarczajgco wysokie, aby
zapobiec przewrdceniu sie zbiornika podczas wykonywania
kolejnego kroku.

4. Wykreci¢ 4 gorne sruby (powlekane) (10) taczace zawor ze
zbiornikiem (11).

Wyjaé zawor i zbiornik posredni ze srodka ramy.

Wykreci¢ 4 dolne sruby (powlekane) (10) taczace zawor z
kotnierzem zbiornika (6).

7. Potozy¢ zawdr (4) na stole, aby wykona¢ kolejne czynnosci.

Wykreci¢ 4 gérne sruby (powlekane) (8) taczace kotnierz (3) z
korpusem zaworu (4).

9. Woykreci¢ 4 dolne $ruby (powlekane) (8) faczace kotnierz (3) z
korpusem zaworu (4).

10. Wyjac¢ tuleje membranowg (5) i doktadnie oczysci¢ korpus
zaworu (4).

26 ¢ Zawory membranowe PH 300
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11. Zatozy¢ nowa tuleje.

12. Zatozy¢ stozki kotnierzy (3) na tuleje (5) i lekko skreci¢ razem
kotnierze stozkowe za pomoca 4 srub (8). Nalezy zwrdci¢
uwage, czy stozkowa powierzchnia kotnierzy (3) pasuje do
wnetrza przewodu.

13. Zatozy¢ przewdd o srednicy 59 mm (dostarczany przez
uzytkownika), podtgczy¢ przewdd pneumatyczny i zablokowac
zawor na wartosci cisnienia 6 bar.

14. Dokreci¢ doktadnie nakretki kotnierzy stozkowych.
15. Zwolni¢ regulator cisnienia i wyja¢ rure mocujaca.

16. Podtaczyc regulator cisnienia, sprawdzi¢ zawoéruszczelnic i
dokfadnie osadzic¢ tuleje.

UWAGA!

Regulator ci$nienia podczas pracy powinien mie¢ cisnienie o okoto
1,8 - 2 bara wieksze niz ci$nienie operacyjne. Zbyt wysokie cisnienie
operacyjne moze doprowadzié¢ do uszkodzenia tulei.

17. Po pozytywnym zakonczeniu wszystkich kontroli zamontowac
zbiornik posredni oraz korpus zaworu membranowego w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

PH 300 Zawory membranowe o 27
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Zawoér membranowy “napetniania”

sl

O-ring- 8 70 mm

Ptyta kotnierza stozkowego
Korpus zaworu

Tuleja membranowa

Kotnierz zbiornika posredniego
Sruba kotnierza zaworu

Sruba kotnierza zbiornika posredniego

- =2 00 O 0 b~ WODN

- O

Zbiornik proszkowy

Rys. 7

28 ¢ Zawory membranowe PH 300
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Zbiornik proszkowy PH 300 — kontrola
zasilania

Zbiornik proszkowy PH 300 posiada wylot farby w ptycie fluidyzacyjnej
potaczony z systemem transportu w fazie gestej. Jesli zbiornik proszkowy
zostat wylgczony bezposrednio po transpocie farby, to sfluidyzowany
proszek ciagle wpada do otworu. Podczas kolejnego wigczenia moze to
doprowadzi¢ do zablokowania, dlatego waz transportowy musi byc¢ jako
pierwszy oprozniony z farby.

Aby zapobiec powstaniu tego problemu wszystkie zbiorniki PH 300 sg
wyposazane w grzybek kontrolujacy zasilanie farby. Ten grzybek jest
mocowany na otworze wylotu farby. Dzieki temu teorzy sie otwor w
ksztatcie pierscienia, dzieki temu farba moze wydostawac sie w sposob
ptynny. Wielko$¢ otworu jest zadana, jednak czesto w zalezno$ci od
rodzaju farby musi by¢ ustawiana indywidualnie.

Dzieki temu, ze grzybek jest mocowany poprzez wcidniecie, bardzo fatwo
sie go demontuje w celu regulacji wysokosci lub czyszczenia. W razie
potrzeby grzybek mozna zainstalowac¢ na starszym zbiorniku, ktéry nie
byt standardowo wyposazany w takie rozwigzanie.
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\ Tujeja uszczelniajgca
System transportu

Grzybek kontroli zasilania - nr kat: 370 800

Grzybek kontroli zasilania

N,

Ptyta fluidyzacyjna

d
=

Zbiornik posredni

Przekréj zbiornika proszkowego PH 300 wyposazonego w grzybek kontroli
zasilania.
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:
Typ PH 300, Nr seryjny 1234 5678
Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weZa nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm s$rednica zewnetrzna / 6 mm $rednica wewnetrzna

Uwagal!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema, poniewaz
stanowig one takze zabezpieczenie przeciwwybuchowe. Stosowanie
czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW
Gema!
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Zbiornik proszkowy PH 300

1 Zbiornik proszkowy Zamowienie
2 Pokrywa zbiornika Zamowienie
3 Pokrywa zasypowa Zamoéwienie
4 Zawias Zamoéwienie
5 Ptyta fluidyzacyjna 365 009
6 Odpowietrznik 342 335
7 Wieloztacze - zamocowane 363 766
8 Zbiornik posredni — srednica nominalna 65 mm 363 510
9 Przylgcze weza - komplet 363 588
10 Pokrywa 363 529
11 Ptyta fluidyzacyjna zbiornika posredniego 363 537
21 Sruba - M12 x 50 mm 214 299
22 Sruba - M12 x 40 mm 214 280
23 Sruba - M8 x 40 mm 213 977
24 Sruba - M8 x 25 mm 244 465
25 Sruba - M8 x 35 mm 238 031
26 Sruba - M6 x 16 mm 216 887
27 Nakretka - M8 244 449
33 Tuleja dystansowa - g 8,3 /12 X 20 mm Zamoéwienie
34 O-ring - 2 110 x 5 mm - nitril 253774
35 O-ring - @ 70 X 5 mm - nitril 253 758
41 Zawor membranowy - srednica nominalna 65 mm 253 723
41a Tuleja zaworu - srednica nominalna 65 mm 255 262 #
42 Zawor membranowy - srednica nominalna 25 mm 253 707
42a Tuleja zaworu - Srednica nominalna 25 mm 255 246 #
43 Adapter - 1/4"-3/8" 202 576
44 Zigcze katowe 3/8"-g 8 mm 240 010
45 Zigcze katowe 1/4"-g 8 mm 224 359
46 Ztacze katowe 1/8"-g 8 mm 203 050
47 Adapter 1/4"-g 8 mm 233 390
48 Przytacze weza 1/4"-g 8 mm 245 933
49 Przytacze weza 1/8"-g 8 mm 240 087
51 Uchwyt mocujacy Zamoéwienie
52 Pokrywa - 70 x 70 x 2-4 mm 237 949
53 Uszczelka gumowa - 20 x 10 mm 100 846*
54 Pasek zabezpieczajacy krawedz 103 942*
55 Pasek zabezpieczajacy 104 337
56 Przewdd pneumatyczny - g 8 / 6 mm 103 152*
# Czesci zuzywajace sie
* prosze podac¢ dtugosé
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Zbiornik proszkowy PH 300
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Widok X (Poz. 7) punkty przytaczeniowe sprezonego powietrza

1 Powietrze dodatkowe
2 Powietrze transportowe

— 3 Zawor membranowy “napetniania”
4 Zawor membranowy “transportu”

o T
5 powietrze fluidyzacji H .

6 Odpowietrznik —
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