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Powder Center

Zasady bezpieczeñstwa

Instalacja

Wszystkie prace instalacyjne wykonywane u klienta musz¹ byæ zgodne z lokalnymi przepisami 
bezpieczeñstwa.

Uziemienie

Sprawdzaæ uziemienie kabiny i centrum proszkowego przed ka¿dym uruchomieniem. Uziemienie musi 
byæ wykonane przez u¿ytkownika i pod³¹czone do podstawy kabiny, monocyklonu i do obudowy 
centrum proszkowego. Nale¿y tak¿e sprawdzaæ uziemienie detali i innych urz¹dzeñ na lakierni.

Dzia³anie urz¹dzenia

Aby zapewniæ bezpieczne dzia³anie urz¹dzenia, nale¿y zapoznaæ siê z zasadami bezpieczeñstwa, 
obs³ug¹ i dzia³aniem ró¿nych urz¹dzeñ na lakierni. Zasady bezpieczeñstwa i instrukcjê obs³ugi nale¿y 
przeczytaæ przed uruchomieniem lakierni. Dodatkowo nale¿y zapoznaæ siê z dalszymi instrukcjami 
obs³ugi, np. z serii APS i wszystkimi dodatkowymi podzespo³ami.

Uruchomienie lakierni nale¿y wykonywaæ zgodnie z instrukcjami obs³ugi.
Tak¿e w póŸniejszym u¿ytkowaniu instrukcja bêdzie pomocna np. do wyszukiwania b³êdów i 
zaoszczêdzi wiele pytañ.
Z tego powodu Instrukcja obs³ugi musi byæ zawsze dostêpna w pobli¿u urz¹dzenia.
W przypadku awarii nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum Serwisowym firmy ITW Gema, adres mo¿na 
znaleŸæ na tylnej stronie wiêkszoœci instrukcji obs³ugi.

Sprawdzenie kontrolne

Nastêpuj¹ce punkty musz¹ byæ sprawdzone przed ka¿dym uruchomieniu kabiny:
- Czy nie ma ¿adnych obcych przedmiotów jednostce zasysania centrum proszkowego lub w 
kabinie.

- Czy przesiewacz jest pod³¹czony do monocyklonu, a klamry zapiête.
- Czy przewody pneumatyczne i wê¿e proszkowe s¹ pod³¹czone do transportu fazy gêstej.
- Czy przewody pneumatyczne s¹ pod³¹czone do filtra koñcowego, czy drzwi filtra s¹ 

zamkniête oraz czy zbiornik zrzutowy jest pod³¹czony i zabezpieczony.

Naprawy

Naprawy mog¹ byæ wykonywane tylko przez przeszkolony personel.  
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1                                                                                                                                         Powder Center

Opis dzia³ania

Zakres Stosowania

Centrum proszkowe zaprojektowane do szybkiej zmiany kolorów i ³atwej wymiany kartonów z farb¹ 
proszkow¹. 

Zamiast zbiornika z fluidyzacj¹ stosuje siê kartony lub zbiorniki na farbê dostarczane przez 
producenta farb proszkowych. Po opró¿nieniu mog¹ byæ zwrócone do dystrybutora farby. Centrum 
proszkowe jest integraln¹ czêœci¹ systemu szybkiej zmiany kolorów i w du¿ej mierze jest 
odpowiedzialne za jakoœæ produktu koñcowego. Jako czêœæ procesu sterowania lakierni¹ proszkow¹ 
jest stosowane do w pe³ni automatycznego dzia³ania.

Wa¿ne cechy charakterystyczne centrum proszkowego:

- pobieranie proszku z oryginalnych opakowañ farby proszkowej.
- kontrola poziomu odmuchu, obni¿enie stacji dziêki wbudowanym in¿ektorom oraz 

umiejscowione rury fluidyzacyjno-ss¹ce.
- automatyczne wewnêtrzne czyszczenie rur ss¹cych, in¿ektorów, wê¿y proszkowych oraz 

pistoletów proszkowych. 
- wymiana odzyskanego proszku bezpoœrednio w kartonie.
- wbudowany uk³ad zasysania zabezpiecza przed wydostawaniem siê proszku w trakcie 

procesu, a zw³aszcza podczas czyszczenia przy zmianie koloru.
- przy podwójnym centrum proszkowym: rozdzielenie dla jasnych i ciemnych kolorów, oraz 

mo¿liwoœæ czyszczenia drugiego zestawu wê¿y proszkowych podczas dzia³ania.
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Powder Center                                                                                                                                         2

Przep³yw proszku

Fabryczny karton z proszkiem znajduje siê w centrum proszku (8  Rys.1), gdzie proszek jest 
poddawany wibracji i fluidyzacji. In¿ektory transportuj¹ proszek poprzez wê¿e do pistoletów (9  Rys.1). 
Pistolety napylaj¹ mieszaninê proszek/powietrze na detale.
Proszek, który nie przylega do detali opada na pod³ogê kabiny i jest zasysany do monocyklonu (2  
Rys.1) jako mieszanina proszek/powietrze. W monocyklonie cz¹steczki proszku s¹ separowane dziêki 
sile odœrodkowej. Odseparowany proszek jest oczyszczany w zintegrowanym przesiewaczu (3  Rys.1) 
i transportowany w fazie gêstej (4  Rys.1) z powrotem do kartonu w centrum proszku gdzie jest gotowy 
do ponownego u¿ycia w procesie malowania.

Nie odseparowane resztki proszku (w wiêkszoœci najdrobniejsze cz¹stki) trafiaj¹ do filtra koñcowego (5  
Rys.1). Filtr koñcowy odrzuca proszek do zbiornika odpadowego (5.2  Rys.1), który jest umieszczony 
bezpoœrednio pod blokiem filtra i ³atwo siê go opró¿nia. 
Oczyszczone powietrze, które opuszcza filtr jest wypuszczane bezpoœrednio na halê lakierni.

1.    Kabina
2.    Monocyklon        
3.    Przesiewacz
4.    Transport fazy gêstej
5.2  Pojemnik odpadowy
5.    Filtr koñcowy
8.    Centrum proszkowe
9.    Pistolety automatyczne

Rysunek 1
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3                                                                                                                                         Powder Center

Centrum proszkowe

Centrum proszkowe jest jednostk¹ dzia³aj¹c¹ niezale¿nie z w³asnym systemem zasysania powietrza 
(punkt 8.4  Rys.2) oraz dzia³aniem elektrycznym i pneumatycznym.

Jednostka przygotowania proszku (punkt 8.1  Rys. 2)

Odzyskany proszek jest przygotowywany w jednostce 
przygotowania proszku i jako odœwie¿ony proszek jest
dostarczany do pistoletów napylaj¹cych.

Zbiornik proszku lub karton, z którego s¹ zasilane 
pistolety jest umieszczony na stole wibracyjnym. 
Proszek mo¿e byæ wykorzystany do koñca, dodatkowo
niezbêdny jest proces fluidyzacji.

Jednostka transportu proszku (punkt 8.2  Rys. 2)

In¿ektory wraz z rurami ss¹cymi, wê¿ami proszkowymi
i regulacj¹ poziomu proszku s¹ do³¹czane w odpowiednim 
czasie.

Kompletny transport proszku jest realizowany za pomoc¹ 
pneumatycznych cylindrycznych zaworów liniowych.

Rysunek 2

Jednostka do przedmuchiwania (punkt 8.3  Rys. 2, Rys. 3)

(Szczegó³owe informacje o komendach w tej instrukcji obs³ugi s¹ umieszczone w czêœci „Sterowanie 
centrum proszkowego”). 

Jednostka do przedmuchiwania jest u¿ywana do czyszczenia 
i odmuchu rur ss¹cych, in¿ektorów, wê¿y proszkowych 
i pistoletów w cyklu automatycznym.

Dysze odmuchowe s¹ umieszczone poni¿ej sto³u 
wibracyjnego. Jedna dysza odmuchowa przypada
na ka¿dy in¿ektor.

Kolejnoœæ czyszczenia musi byæ ustawiana rêcznie
w centrum proszkowym za pomoc¹ komend. Od tego
momentu proces czyszczenia odbywa siê automatycznie.

Rysunek 3
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Powder Center                                                                                                                                         4

Kolejnoœæ dzia³ania podczas operacji malowania

(Szczegó³owe informacje o komendach w tej instrukcji obs³ugi s¹ umieszczone w czêœci „Sterowanie 
centrum proszkowego”). 

Normalne dzia³anie ma miejsce bez automatycznego zasilania œwie¿ym proszkiem.
Dziêki tej funkcji jednostka transportu proszku stale obni¿a siê wraz ze zmniejszaniem siê poziomu 
proszku w zbiorniku lub kartonie. Poziom proszku niezbêdny do fluidyzacji jest ustawiany przez sondê 
poziomu proszku.

Kiedy jednostka transportu proszku osi¹gnie najni¿szy poziom proszku (pozycja stop), zostanie to 
zasygnalizowane.
Pusty karton musi byæ wymieniony na pe³ny. Proces malowania mo¿na rozpocz¹æ na nowo.

Podczas u¿ywania zbiorników, worek ze œwie¿ym proszkiem nale¿y umieœciæ w zbiorniku po sygnale 
„Zbyt ma³o proszku”. Przy komendzie „System œwie¿ego proszku w³¹czony” jednostka transportu 
proszku podnosi siê do górnego poziomu proszku w zbiorniku.
Proces malowania w porównaniu z poprzednimi procesami jest nie przerywany.

Je¿eli zakoñczymy malowanie z opcj¹ automatycznego zasilania œwie¿ym proszkiem, wtedy jednostka 
transportu proszku zanurzona w zbiorniku zatrzymuje siê (pozycja robocza).
W tym przypadku zasilanie œwie¿ym proszkiem za³¹cza sonda poziomu proszku.
Zaraz po tym, czujnik poziomu przestanie byæ zakrywany przez proszek, zasilanie œwie¿ym proszkiem 
zostaje aktywowane.

W ka¿dym wypadku sta³a dostawa proszku do pistoletów jest gwarantowana, poniewa¿ rury ss¹ce s¹ 
utrzymuj¹ siê na sta³ym poziomie w stosunku do poziomu proszku.

Kolejnoœæ dzia³ania podczas operacji czyszczenia

(Szczegó³owe informacje o komendach w tej instrukcji obs³ugi s¹ umieszczone w czêœci „Sterowanie 
centrum proszkowego”). 

W³¹czyæ kabinê do operacji czyszczenia. Zamkn¹æ drzwi kabiny.
Podczas czyszczenia zbiornik lub karton proszkowy musi byæ wyjêty z centrum proszkowego.
Jednostka transportu proszku obni¿a siê do pozycji czyszczenia wraz z komend¹ w centrum 
proszkowym „czyszczenie pistoletów”. Rury ss¹ce, in¿ektory, wê¿e proszkowe oraz pistolety s¹ 
oczyszczane pulsacyjnie. 
Podczas operacji czyszczenia zewnêtrzne czêœci jednostki transportu proszku musz¹ byæ 
odmuchiwane rêcznie za pomoc¹ sprê¿onego powietrza.
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Transport fazy gêstej

Przesiany proszek jest transportowany w fazie gêstej do zbiornika proszku w centrum proszkowym.

Taki rodzaj transportu pozwala na bardzo dok³adne i bezpy³owe przesy³anie proszku, poniewa¿ 
ciœnienie powietrza jest niskie i wolna jest prêdkoœæ przesuwu.

1 W³¹cznik zaworu        5 Spiralne powietrze
2 Powietrze transpor 
(stale w³¹czone)
3 Rura ³¹cz¹ca             6 Dysza zasilaj¹ca
4 W³¹cznik zaworu 7 W¹¿ transportowy

Rysunek 4

Kolejnoœæ dzia³ania

1.Górny zawór  QV1 otwarty.
   Odzyskany proszek przep³ywa przez zawór  QV1 do rury ³¹cz¹cej (3).
   -Dolny zawór  QV2 jest zamkniêty.
   -Spiralne powietrze (5) jest stale doprowadzane.
   -Powietrze transportowe (2) jest w³¹czane chwilowo.
2.Górny zawór  QV1 zamkniêty.
3.Dolny zawór  QV2 otwarty.
   -Zawór QV1 jest zamkniêty.
   -Spiralne powietrze (5) jest stale doprowadzane.
   -Powietrze transportowe (2) jest w³¹czane chwilowo.
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Kolejnoœæ dzia³ania c.d.

Dzieje siê to dziêki nadciœnieniu w rurze ³¹cz¹cej (3), proszek jest przeciskany poprzez zawór QV2 do 
dyszy zasilaj¹cej (6).
Chwilowe w³¹czenie powietrza transportowego (2) powoduje przesuw proszku w wê¿u transportowym 
(7) o krok dalej.

4. Dolny zawór  QV2 zamkniêty.
- Po krótkiej przerwie górny zawór - QV1 otwiera siê ponownie.

- Kroki od 1 do 4 s¹ kolejno powtarzane.

Po krótkim czasie w¹¿ transportowy (7) nape³nia siê porcjami proszku, które w sposób ci¹g³y s¹ 
dostarczane do kartonu.

Wydajnoœæ transportu jest uzale¿niona od rodzaju proszku, iloœci impulsów, d³ugoœci wê¿a 
transportowego (7) oraz wymiarów u¿ywanych zaworów. 
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Dzia³anie

(Szczegó³owe informacje o komendach w tej instrukcji obs³ugi s¹ umieszczone w czêœci „Sterowanie 
centrum proszkowego”).

Przed w³¹czeniem centrum proszkowego:

- zapoznaæ siê z zasadami bezpieczeñstwa
- sprawdziæ uziemienie centrum proszkowego, kabiny oraz innych urz¹dzeñ na lakierni, a w 

razie potrzeby zrobiæ uziemienie.
- Przed rozpoczêciem dzia³ania przeprowadziæ sprawdzenie dzia³ania (patrz str.21).
- Po d³ugim okresie przestoju:

- jeœli to konieczne uzupe³niæ proszek.

W³¹czenie centrum proszkowego

1. Otworzyæ dop³yw sprê¿onego powietrza i ustawiæ poziom ciœnienia wejœciowego na 6 bar.
2. W³¹czyæ kabinê proszkow¹.
    (Wiêcej informacji w oddzielnej instrukcji obs³ugi kabiny proszkowej).
3. W³¹czyæ zasilanie centrum proszkowego za pomoc¹ prze³¹cznika (klucza):
    W³¹cza siê oœwietlenie wnêtrza kabiny, a prze³¹cznik wraca do poprzedniej pozycji.
    Wentylator w centrum proszkowym w³¹cza siê.
4. Wcisn¹æ ENTER na panelu sterowania.
5. Wcisn¹æ klucz F1.
6. Umieœciæ karton z proszkiem na stole wibracyjnym i wcisn¹æ klucz F2.
    Pozycja kartonu na stole wibracyjnym zostaje ustalona dziêki uchwytowi cylindrycznemu.
7. Wcisn¹æ klucz F1.

In¿ektory obni¿aj¹ siê i jest aktywowana kontrola poziomu. Zostaje w³¹czona wibracja i fluidyzacja.
8. Sprawdziæ fluidyzacjê w kartonie. Proszek powinien lekko „gotowaæ siê”, w razie potrzeby 
    wyregulowaæ ciœnienie (w górnej czêœci centrum proszkowego, za pokryw¹).

Wy³¹czenie centrum proszkowego

1. Wcisn¹æ klucz ESC (wyjœcie) i przytrzymaæ, a¿ na wyœwietlaczu pojawi siê obraz 
    STANDBY (czuwanie) podnosz¹ siê zupe³nie do góry.
2. W³¹czyæ centrum proszkowe za pomoc¹ prze³¹cznika:
    Wy³¹cza siê wewnêtrzne oœwietlenie kabiny, a prze³¹cznik wraca do pozycji startowej.
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Czyszczenie filtrów

Elementy filtruj¹ce w centrum proszkowym mog¹ byæ odmuchiwane od œrodka podczas dzia³ania. 
Procedura musi byæ zainicjowana rêcznie. Czasy czyszczenia s¹ ustawiane w fabryce, ale nale¿y to 
sprawdzaæ; zw³aszcza, kiedy maksymalnie zró¿nicowane ciœnienie jest ci¹gle przekraczane (przy 
wyœwietlanym komunikacie „Cartridge filter cleaning”- czyszczenie wk³adu filtra). W takim 
przypadku nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum Serwisowym firmy ITW Gema.

Górne i dolne wartoœci b³êdów, przy których s¹ wyœwietlane komunikaty b³êdów s¹ specyficzne dla 
poszczególnych lakierni i s¹ ustawiane podczas monta¿u przez personel serwisowy firmy ITW Gema.
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Sterowanie centrum proszkowego

Panel steruj¹cy OP 7

Dzia³anie i monitorowanie Centrum Proszkowego PZ odbywa siê poprzez Panel Steruj¹cy OP 7. 
Panel Steruj¹cy OP 7 o budowie kompaktowej jest elektroniczn¹ jednostk¹ steruj¹c¹ do 
wprowadzania parametrów (kolejnoœci czasów dzia³ania  te czasy s¹ wprowadzane w fabryce i 
u¿ytkownik nie mo¿e ich zmieniæ*) oraz do aktywowania funkcji, niezbêdnych do prawid³owego 
dzia³ania centrum proszkowego. 

Rysunek 5

Panel steruj¹cy OP 7 z wyœwietlaczem LCD, kluczami dzia³ania,
„miêkkimi kluczami F1-F4” do sterowania centrum proszkowym PZ

Wyœwietlacz:

- na wyœwietlaczu LCD s¹ cztery poziome rzêdy tekstu, dwadzieœcia pionowych pól  
alfanumerycznych.

Klucze funkcyjne:

-  W³¹czenie nastêpnego obrazu lub odpowiedniej funkcji jest aktywowane za pomoc¹ 
   „miêkkich kluczy” - F1-F4.
-  Klucze od 1-0 s¹ u¿ywane do wprowadzania parametrów dzia³ania.*
-  Przechodzenie z jednego pola wyœwietlacza na inne za pomoc¹ strza³ek.
-  Wciœniêcie klucza ESC powoduje powrót do poprzedniego obrazu.
-  Klucz +/- w tym przypadku nie jest aktywny.
-  Klucz ENTER s³u¿y jedynie do potwierdzania wprowadzanych parametrów dzia³ania.*

UWAGA
Klucze funkcyjne musz¹ byæ wciskane tylko opuszkami palców, w 
¿adnym wypadku paznokciami lub ostrymi przedmiotami.

* Parametry dzia³ania s¹ ustawiane w fabryce i u¿ytkownik nie mo¿e  ich zmieniaæ. Jednak 
  jeœli parametry musz¹ zostaæ zmienione, to tylko po konsultacji z Centrum Serwisowym  
  firmy ITW Gema.
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Dzia³anie

W³¹czenie centrum proszkowego; w³¹czenie/wy³¹czenie systemu œwie¿ego proszku; zamykanie 
uchwytu cylindrycznego; malowanie START/STOP

W³¹czanie centrum proszkowego 

1. W³¹cznik g³ówny ustawiæ w pozycji ON.
2. W razie potrzeby zwolniæ przycisk bezpieczeñstwa (EMERGENCY STOP).
3. W³¹czyæ zasilanie sterowania za pomoc¹ prze³¹cznika. Urz¹dzenie rozpoczyna pracê. 
    Startuje wentylator centrum proszkowego, w³¹cza siê oœwietlenie wewnêtrzne. 

4. Wcisn¹æ klucz ENTER.
    Musi byæ w³¹czony uk³ad zasysania kabiny 

    proszkowej. 
    Na wyœwietlaczu pojawia siê nastêpny obraz.

Malowanie

Przejœcie do nastêpnego obrazu za pomoc¹ klucza 
F3.

W³¹czanie/wy³¹czanie systemu œwie¿ego proszku
(Ta funkcja dzia³a je¿eli system œwie¿ego proszku jest zainstalowany).

Je¿eli dzia³anie z automatycznym podawaniem œwie¿ego proszku jest wymagane podczas procesu 
malowania, tryb operacyjny musi byæ aktywowany rêcznie w tym punkcie.

- Tryb operacyjny systemu œwie¿ego proszku jest 
  aktywowany kluczem F3. Na wyœwietlaczu  
  pojawia siê [FP-Sys ON]  system œwie¿ego  
  proszku w³¹czony.

Rysunek 6
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Zamykanie uchwytu cylindrycznego

- Wcisn¹æ klucz F2.
  Zbiornik/karton z proszkiem jest ustalony 

  na stole wibracyjnym przez uchwyt  
  cylindryczny. Na wyœwietlaczu pojawia  
  siê [Clamp close]  uchwyt zamkniêty.

START/STOP procesu malowania

Centrum proszkowe bez systemu œwie¿ego 
proszku

                                                                  1. Proces malowania jest aktywowany kluczem F1.
Na wyœwietlaczu pojawia siê [START].
Rury ss¹ce wraz z in¿ektorami zanurzaj¹ siê w 
proszku, jednoczeœnie uruchamiany jest stó³ 
wibracyjny i rozpoczyna siê proces fluidyzacji. 
Rury ss¹ce zanurzaj¹ siê w proszku, a¿ do reakcji 
czujnika poziomu.

Je¿eli jest brak proszku lub jego poziom jest zbyt 
niski na wyœwietlaczu pojawi siê odpowiedni 
komunikat, a równoczeœnie w³¹czy siê syrena 
(lampa) alarmowa.

Dostarczyæ proszek rêcznie lub poprzez
automatyczny system œwie¿ego proszku,
potwierdziæ sygna³ alarmu kluczem ACK.

                                                                  3. Wcisn¹æ klucz F1, znowu nast¹pi przerwa
procesu malowania, in¿ektory unios¹ siê.
Na wyœwietlaczu pojawi siê [STOP].

                                                                  4. Po wciœniêciu klucza ESC wyœwietli siê obraz
STANDBY  czuwanie. In¿ektory podnios¹
siê do koñca, a uchwyt mocuj¹cy zostanie
automatycznie otwarty.

2.

Rysunek 7

Centrum proszkowe z systemem 
œwie¿ego proszku

1.1 Proces malowania jest aktywowany
      kluczem F1. Na wyœwietlaczu pojawia 
      siê [START]. Rury ss¹ce wraz z 
      czujnikiem poziomu obni¿aj¹ siê do 
      pewnego poziomu i pozostaj¹ w tej 
      pozycji podczas ca³ego procesu 
      malowania. Zaraz po tym, czujnik 
      poziomu przestanie byæ zakrywany 
      przez proszek, zaczyna dzia³aæ 
      automatyczne dostarczanie 
      œwie¿ego proszku.
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Rêczne czyszczenie wk³adów filtrów

- aktywowanie czyszczenia wk³adu filtra odbywa
  siê rêcznie po wciœniêciu klucza F1.
  Po aktywacji wk³ady filtra s¹ czyszczone   
  automatycznie, raz ka¿dy w tym samym czasie.

Rysunek 8

Komunikaty b³êdów

Komunikat b³êdu pojawia siê na wyœwietlaczu zawsze przy nieprawid³owym dzia³aniu centrum 
proszkowego. Przyczyny b³êdów musz¹ byæ kompletnie wyeliminowane przed dalszym 
postêpowaniem. (Patrz tak¿e „Przewodnik do wyszukiwania b³êdów”).
Po wyeliminowaniu b³êdu, na wyœwietlaczu zmieni siê obraz.
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Ustawienia

Zmiana jêzyka i ustawienia trybu operacyjnego

- Po wciœniêciu klucza F4 na wyœwietlaczu            
                                                                         pojawi

   siê nastêpny obraz.

Parametry operacyjne

Parametry operacyjne s¹ pokazywane jako obraz 
„para”  i s¹ wprowadzane podczas monta¿u urz¹dzeñ. 
Dostêp do zmian jest chroniony has³em i ¿adne 
zmiany nie mog¹ byæ dokonywane bez konsultac ji 
z Centrum Serwisowym firmy ITW Gema.

Jêzyk

1. Wcisn¹æ klucz F3. Na wyœwietlaczu pojawi 
siê obraz „Language”  jêzyk. W tym obrazie na 
wyœwietlaczu mo¿e byæ zmieniany jêzyk tekstu. 
2. Wcisn¹æ wymagany przycisk.

Tekst na wyœwietlaczu zmienia siê zgodnie z 
wybranym jêzykiem.

Rysunek 9
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Zmiana koloru - czyszczenie

W celu zmiany koloru w automatycznej kabinie proszkowej nale¿y postêpowaæ krok po kroku wg 
nastêpuj¹cej procedury. Je¿eli centrum proszkowe ma inn¹ konfiguracjê, mo¿e siê zdarzyæ, ¿e 
niektóre punkty nie bêd¹ mia³y zastosowania i bêdzie mo¿na je pomin¹æ.
Warunkiem wstêpnym do szybkiej i efektywnej zmiany kolorów jest obs³uga przez dwóch 
pracowników, poniewa¿ niektóre operacje musz¹ byæ wykonywane jednoczeœnie.
Zmianê koloru mo¿na rozpocz¹æ, kiedy ostatni detal opuœci kabinê. W automatycznym proces 
zatrzymuje siê samoczynnie.

                                                                                    1. Zamkn¹æ kabinê i drzwi do rêcznego 
                                                                                        domalowywania.
                                                                                    2. Ustawiæ kabinê na tryb czyszczenia. 
                                                                                    3. Ustawiæ manipulator i oœ XT w pozycji do 
                                                                                        Czyszczenia.
                                                                                    4. Wprowadziæ komendê [CZYSZCZENIE] 
                                                                                        kluczem F1 na panelu sterowania.
                                                                                        Na wyœwietlaczu pojawi siê nastêpny obraz.
                                                                                        Je¿eli zbiornik proszku/karton wci¹¿ znajduje  
                                                                                        siê na stole wibracyjnym, na wyœwietlaczu 
                                                                                        pojawi siê nastêpuj¹cy komunikat b³êdu 
                                                                                        „remove box”  zdj¹æ karton.

        5. Zdj¹æ zbiornik proszku/karton wraz z
            wê¿em odzyskiwanego proszku oraz      
            potwierdziæ kluczem ACK.

Czyszczenie pistoletów

                                                                              1. Uruchomienie procesu za pomoc¹ klucza                    
                                                                                   F1.Pistolety na manipulatorze musz¹ byæ           
                                                                                   ustawione w pozycji czyszczenie, w innym       
                                                                                   przypadku na wyœwietlaczu pojawi siê 
                                                                                   komunikat b³êdu: „Gema not in cleaning 
                                                                                   position”  Gema w niew³aœciwej pozycji 
                                                                                   do czyszczenia.Je¿eli karton nie jest      
                                                                                   zdjêty, proces czyszczenia nie rozpocznie 
                                                                                   Siê.
                                                                               2. Ustawiæ manipulator w pozycji do 

czyszczenia (patrz tak¿e oddzielna 
instrukcja obs³ugi).
Potwierdziæ komunikat b³êdu kluczem 
ACK.

3.

Rysunek 10
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4. Wcisn¹æ ponownie klucz F1.
    Rury ss¹ce obni¿aj¹ siê i zatrzymuj¹ tu¿ 
    nad dyszami odmuchowymi i s¹ 
    odmuchiwane z zewn¹trz.
    Potem rury ss¹ce obni¿aj¹ siê do koñca na 
    dysze odmuchowe, s¹ tam czyszczone 
    grupami jedna po drugiej i pozostaj¹ w tej 
    pozycji. Ta procedura mo¿e byæ 
    powtarzana tak czêsto, jak jest to potrzebne 
    przez wciœniêcie klucza F1, a¿ zostan¹ 
    oczyszczone od œrodka rury ss¹ce, wê¿e 
    proszkowe i pistolety.
5. W tym samym czasie nale¿y rêcznie 
    odmuchaæ sprê¿onym powietrzem z 
    zewn¹trz rury ss¹ce, jednostkê 
    fluidyzacyjn¹ i in¿ektory.
    Resztki proszku zostan¹ zassane przez 
    centrum proszkowe.

Czyszczenie transportu pulsacyjnego

1. Wcisn¹æ klucz F2.
    Transport pulsacyjny jest wy³¹czony.
    Na wyœwietlaczu pojawi siê [pulse trs OFF].

2. Zwolniæ dzwigniê zacisku na monocyklonie. 
    Poruszaæ lejkiem , a¿ przesiewacz zostanie 
    oddzielony od górnej czêœci monocyklonu. 
    Powoli obróciæ sito i odmuchaæ sprê¿onym 
    powietrzem. Po oczyszczeniu pozostawiæ 
    sito w tej pozycji. 
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  3. Od³¹czy w¹¿ proszku odzyskiwanego od przy³¹cza 
      odmuchowego na zbiorniku proszku lub kartonie i 
      pod³¹czyæ do szybkoz³¹cza na w pod³odze centrum 
      proszkowego.
  4. Usun¹æ karton.

  5. Wcisn¹æ klucz F3.
      W¹¿ proszku odzyskiwanego jest przedmuchiwany 
      pulsacyjnie powietrzem o ciœnieniu 6 bar, procedura 
      koñczy siê po okreœlonym czasie.
  6. W razie koniecznoœci procedurê mo¿na powtórzyæ 
      wciskaj¹c klucz F3.

  7. Powoli obróciæ na zewn¹trz lejek monocyklonu i 
      odmuchaæ go wewn¹trz sprê¿onym powietrzem.
  8. Odmuchaæ wewn¹trz cyklon lanc¹ powietrzn¹, 
      zaczynaæ od do³u kieruj¹c siê ku górze. Ostro¿nie 
      czyœciæ powierzchnie wewnêtrzne i zewnêtrzne rury 
      (oznaczona przerywan¹ lini¹) w œrodku monocyklonu.
  9. Przymocowaæ sito i lejek do monocyklonu.
10. Wcisn¹æ klucz ESC, aby przejœæ obrazu STANDBY  
      czuwanie.
11. Umieœciæ zbiornik/karton na stole wibracyjnym i 
      nape³niæ odpowiednim kolorem.
12. Z powrotem pod³¹czyæ w¹¿ proszku odzyskiwanego 
      do pierwotnego przy³¹cza.

Rysunek 12
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13. Wcisn¹æ klucz F3.
      Na wyœwietlaczu pojawi siê odpowiedni 
      obraz.

14. Wcisn¹æ klucz F2.
      Zbiornik/karton z proszkiem jest zaciœniêty 
      przez uchwyt cylindryczny. Na wyœwietlaczu 
      pojawia siê [CLAMP Close].

15. Wcisn¹æ klucz F1.
      Sekwencja malowania jest uruchomiona. 
      Na wyœwietlaczu pojawia siê [START].

Rysunek 13

Przed przerwami w pracy takimi jak: przerwa nocna, przerwa wakacyjna, etc. nale¿y wykonaæ 
nastêpuj¹ce czynnoœci:
-Wykonaæ kroki 1-5 w rozdziale „Czyszczenie pistoletów”.
-Sprawdziæ stan zu¿ycia dysz (patrz oddzielna instrukcja obs³ugi).
-Sprawdziæ stan zu¿ycia przy³¹czy wê¿y do in¿ektorów za pomoc¹ specjalnego wzorca 
firmy ITW Gema (Nr kat. 362 280).
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Dozór

Plan dozoru

Przerwa
Dzienna lub przy ka¿dej zmianie 

Tygodniowa

Co szeœæ miesiêcy

Czynnoœci do wykonania

Czynnoœci do wykonania
- Wyczyœciæ kabinê
- Przedmuchaæ wê¿e proszkowe.

- Sprawdziæ czystoœæ komory powietrznej w 
  obudowie filtra koñcowego, czy nie ma  
  pozosta³oœci proszku na dachu centrum  
  proszkowego, osad proszku bêdzie  
  wskazywa³ na uszkodzenie elementów filtra 
  (wymieniæ element filtra, patrz nastêpna 
  strona).

Od³¹czyæ linie pomiarowe manostatów na manometrach i 
przedmuchaæ od strony mierzonej pozycji (przy g³owicy linii).
(Identyfikacja linii: H = wysokie ciœnienie, L = niskie ciœnienie).
Przedmuchiwaæ zgodnie z kierunkiem przep³ywu!!!

Czêœci do wymiany podczas dozoru s¹ dostêpne jako 
czêœci zamienne. Czêœci te mo¿na znaleŸæ w 
za³¹czonej liœcie czêœci zamiennych.

Dozór

Demonta¿:
1. Zdemontowaæ zawór z monocyklonu
2. Wyj¹æ czarny ko³ek ustalaj¹cy 1 szczypcami.
3. Obróciæ tulejê zaworu o 45° 2.
4. Wyj¹æ tulejê z obudowy 3 i wymieniæ.

Monta¿:
1. Ustawiæ szeroki wypust na tulei zaworu w rowku na 
    obudowie.
2. Wepchn¹æ tulejê zaworu w obudowê, a¿ do oporu.
3. Obróciæ tulejê o 45°, a¿ do oporu.
4. W³o¿yæ czarny ko³ek ustalaj¹cy w jego otwór.
5. Sprawdziæ stan O-ringu, w razie koniecznoœci 
    wymieniæ.
6. Zamontowaæ zawór w monocyklonie.

Wymiana tulei zaworu P7

Rysunek 14
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Wymiana filtra

Przed ka¿d¹ wymian¹ filtra nale¿y przeprowadziæ operacjê czyszczenia:
      1.    Uruchomiæ centrum proszkowe.
      2. Oczyœciæ osobno wszystkie filtry rêcznie.
      3. Wy³¹czyæ centrum proszkowe.

Procedura wymiany filtra

Je¿eli filtr jest uszkodzony, ale nie mo¿na wykryæ wady, wtedy nale¿y wymieniæ kompletny filtr. Dostêp 
do filtra jest od œrodka centrum proszkowego.

Demonta¿:
      1. Odkrêciæ i wyj¹æ perforowan¹ p³ytê ze œrodka centrum proszkowego.
      2. Poluzowaæ œruby odpowiedniej wielkoœci œrubokrêtem. Nie odkrêcaæ do koñca!
      3. Chwyciæ filtr obydwoma rêkoma, obracaj¹c uwolniæ z zaczepów i œci¹gn¹æ filtr na dó³.
      4. Pozostawiæ filtr z dala od centrum proszkowego.
      5. Oczyœciæ wszystkie elementy, a zw³aszcza powierzchniê osadcz¹.

Monta¿:
      1. Rozpakowaæ nowy filtr wraz z rur¹ Venturi'ego.
      2. Umieœciæ rurê Venturi'ego w filtrze 1 i zablokowaæ przez obrót 2.
      3. Podnieœæ filtr do œrub mocuj¹cych 3 i obróciæ do oporu.
      4. Delikatnie i równo dokrêciæ œruby 4 tak, aby pierœcieñ uszczelniaj¹cy by³ równomiernie  
             dociœniêty na ca³ym obwodzie, a filtr wisia³ pionowo.
      5. Po zainstalowaniu nowego filtra za³o¿yæ p³ytê perforowan¹ i delikatnie dokrêciæ œrubami!

Rysunek 15
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Wymiana wk³adki filtra (w obudowie wentylatora).

Procedura:
      1. Otworzyæ kratkê zabezpieczaj¹c¹ w obudowie uk³adu zasysania.

2. Sprawdziæ czystoœæ komory powietrznej (obecnoœæ proszku) w razie potrzeby oczyœciæ.
3. W³o¿yæ now¹ wk³adkê filtra i zamkn¹æ kratkê zabezpieczaj¹c¹.

Wymiana elektrozaworu na zbiorniku ciœnieniowym.

Elektrozawory s¹ montowane na zbiorniku ciœnieniowym w jednostce zasysania powietrza i 
ponumerowane zgodnie z planem rozmieszczenia.

Procedura:
      1. Odpowietrzyæ zbiornik ciœnieniowy: Zamkn¹æ ciœnieniowy zawór redukcyjny w szafie 
sterowania pneumatyk¹ i upewniæ siê, ¿e poziom ciœnienia na manometrze wynosi „0”.

2. Oczyœciæ filtry rêcznie i sprawdziæ czystoœæ filtra (nale¿y pos³uchaæ, czy powietrze ju¿ siê nie 
wydostaje i czy zbiornik ciœnieniowy jest pusty).

3. Od³¹czyæ przewód pneumatyczny od uszkodzonego elektrozaworu  jeœli wiêcej ni¿ jeden 
elektrozawór jest do wymiany, przewody pneumatyczne powinny byæ odpowiednio oznaczone.

UWAGA
Niebezpieczeñstwo zranienia!

Odkrêciæ œrubê mocuj¹c¹ wtyczkê 3 i zdj¹æ wtyczkê z kablem.
2. Odkrêciæ elektrozawór od rury.
3. Przymocowaæ nowy elektrozawór i pod³¹czyæ (Uszczelniæ koñcówkê rury  taœm¹ teflonow¹ lub 

Locktite Blue).
4. Ustawiæ wartoœæ ciœnienia czyszczenia na 2,5-3 bar zaworem redukcyjnym ciœnienia i 

sprawdziæ czy zbiornik ciœnieniowy jest szczelny.

1.

Rysunek 16
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Kontrola dzia³ania

Kontrolê dzia³ania nale¿y przeprowadzaæ:
       - po wymianie czêœci zamiennych w centrum proszkowym, a tak¿e w sekcji elektrycznej 
centrum proszkowego lub innych urz¹dzeñ do niego pod³¹czonych.

- po regulacji w sekcji elektrycznej lub w innych urz¹dzeniach pod³¹czonych do jednostki 
steruj¹cej centrum proszkowym lub w samej jednostce steruj¹cej.

- po d³u¿szych przerwach w pracy.

Procedura kontroli dzia³ania.

      1. W³¹czyæ przycisk g³ówny.
2. W³¹czyæ prze³¹cznik (klucz).

W³¹cza siê oœwietlenie wewnêtrzne. Uruchamia siê wentylator ss¹cy w centrum proszkowym.
Wcisn¹æ klucz ENTER na panelu steruj¹cym.

4. Wcisn¹æ klucz F3.
5. Umieœciæ karton z proszkiem na stole wibracyjnym i wcisn¹æ klucz F2.

Karton jest ustalony na stole wibracyjnym za pomoc¹ uchwytu cylindrycznego.
Wcisn¹æ klucz F1.
In¿ektory obni¿aj¹ siê, czujnik poziomu jest aktywowany. Zostaje uruchomiony stó³ wibracyjny 
oraz proces fluidyzacji.

3.

6.
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Przewodnik do wyszukiwania b³êdów

(Szczegó³owe informacje o komendach w tej instrukcji obs³ugi s¹ umieszczone w czêœci „Sterowanie 
centrum proszkowego”).

UWAGA B³êdy musz¹ byæ usuwane tylko przez przeszkolony personel!

Kiedy zaistnieje potrzeba w³¹czenia przycisku bezpieczeñstwa lub ulegnie uszkodzeniu silnik 
wentylatora w centrum proszkowym, wtedy nale¿y wy³¹czyæ ca³¹ liniê do malowania proszkowego.
Lampa sygnalizacyjna œwieci ci¹gle wraz z pojawieniem siê komunikatu b³êdu.
Komunikat b³êdu nale¿y potwierdziæ kluczem ACK.

B³¹d/problem Rozwi¹zanie

Za niski poziom zasysania:

- nie dzia³a prawid³owo lub w ogóle   
  oczyszczanie filtrów.
- z³y kierunek obrotów wentylatora, np. po 
  naprawie elektrycznej.

- sprawdziæ oczyszczanie filtrów

- ustawiæ w³aœciwy kierunek obrotów.

Wentylator nie uruchamia siê lub 
wy³¹cza siê samoczynnie:

- zaczyna dzia³aæ zabezpieczenie silnika z 
  powodu przegrzania termicznego silnika  
  elektrycznego.

- sprawdziæ temperaturê silnika wentylatora
- sprawdziæ wartoœæ powietrza zasysanego
- sprawdziæ pobór mocy przez silnik 
  wentylatora
- sprawdziæ ustawienie zabezpieczenia silnika

W komorze czystego powietrza znajduje siê 
proszek lub wydostaje siê z wylotu uk³adu 
zasysania:

- stara, zgnieciona lub zerwana uszczelka 
  filtra
- element filtra uszkodzony mechanicznie.

- wymieniæ uszczelkê.
- wymieniæ element filtra.
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B³¹d/problem Rozwi¹zanie

Nie dzia³a prawid³owo lub w ogóle   
oczyszczanie filtrów:

- niewystarczaj¹ce zasilanie sprê¿onym 
  powietrzem.

Elektrozawór jednostki steruj¹cej:
- zak³ócenia w zasilaniu.
- uszkodzony elektrozawór jednostki   
  steruj¹cej.

- sprawdziæ wartoœæ i jakoœæ sprê¿onego       
  powietrza zasilaj¹cego.

- sprawdziæ zasilanie elektrozaworu jednostki 
  steruj¹cej (obwód diody LED powinien  
  œwieciæ).
- sprawdziæ bezpiecznik koñcowy  
  elektrozaworu jednostki steruj¹cej.
- wymieniæ elektrozawór jednostki steruj¹cej.

Poszczególne szybko otwieraj¹ce siê zawory nie 
otwieraj¹ siê (rozpoznawalne przez d³ugie przerwy 
pomiêdzy pulsami czyszczenia), zmniejszanie siê 
iloœci proszku na poszczególnych filtrach.

- sprawdziæ pod³¹czenie kabli (po³¹czenie z 
  dzia³aj¹cymi szybko otwieraj¹cymi siê 
  zaworami).
- oczyœciæ lub wymieniæ membranê szybko 
  otwieraj¹cych siê zaworów.
- sprawdziæ magnes szybko otwieraj¹cego siê 
  zaworu (dopasowaæ do dzia³aj¹cego szybko 
  otwieraj¹cego siê zaworu).
- sprawdziæ sterowanie wyjœcia elektrozaworu  
  jednostki steruj¹cej.

Poszczególne szybko otwieraj¹ce siê zawory nie 
zamykaj¹ siê (sta³y dŸwiêk wydostaj¹cego siê 
powietrza).

- sprawdziæ membranê szybko otwieraj¹cego 
  siê zaworu, oczyœciæ lub wymieniæ.
- oczyœciæ rurkê wejœciow¹ zbiornika 
  ciœnieniowego.
- sprawdziæ sprê¿ynê membrany.
- oczyœciæ otwór zasysania w p³ycie zaworu.

Powietrze wydostaje siê z zaworu bezpieczeñstwa na 
zbiorniku ciœnieniowym (dŸwiêk wydostaj¹cego siê 
powietrza) 

- wyregulowaæ ciœnienie na zbiorniku    
  ciœnieniowym.

UWAGA

Nie wykonywaæ napraw zaworu    
bezpieczeñstwa!

Wymieniæ zawór bezpieczeñstwa!
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B³¹d/problem Rozwi¹zanie

Komunikat b³êdu „protection switch fan”  

w³¹cznik zabezpieczaj¹cy wentylator.

Ochrona silnika wentylatora jest aktywowana.
Defekt silnika wentylatora uk³adu zasysania, 
odpowiedni w³¹cznik zabezpieczaj¹cy silnik zadzia³a.

Odpowiednie zabezpieczenie silnika pozwoli 
silnikowi ostygn¹æ (patrz schemat instalacji). 
Skontaktowaæ siê z centrum serwisowym firmy 
ITW Gema. 

Komunikat b³êdu 
„cartridge filter CLEANING”  czyszczenie filtra.

Przekroczone maksymalne ciœnienie w obudowie
filtra.

- ciœnienie zbyt wysokie, zbyt niski 
  wydmuch poniewa¿ jest zbyt wysoki opór    
  powietrza
- filtr uszkodzony (uszkodzony zawór lub zbyt 
  niskie ciœnienie czyszczenia  co najmniej  
  2,5 bar).
- niew³aœciwe sprê¿one powietrze 
  (zawieraj¹ce olej lub wodê).
- stabilizacja filtra (po za³o¿eniu nowego filtra 
  musi min¹æ pewien czas zanim filtr bêdzie 
  dzia³a³ prawid³owo). 
- sprawdziæ wszystkie uszczelki.

Komunikat b³êdu
„protection switch VIBRATION TABLE”  w³¹cznik 
zabezpieczaj¹cy sto³u wibracyjnego.

- sprawdziæ stó³ wibracyjny.
- sprawdziæ jednostkê steruj¹c¹.

Komunikat b³êdu
„protection switch SIEVE MONOCYCLONE”  
w³¹cznik zabezpieczaj¹cy sita monocyklonu.

- sprawdziæ przesiewacz.
- sprawdziæ silnik wibracyjny.
- sprawdziæ jednostkê steruj¹c¹.

Komunikat b³êdu
„Gema NOT in cleaning position”  
Gema w niew³aœciwej pozycji do czyszczenia.

- ustawiæ pistolety lub manipulator w pozycji 
  do czyszczenia (automatycznie lub rêcznie).
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Sposób zamawiania czêœci

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych nale¿y postêpowaæ 
wed³ug nastêpuj¹cych zasad:

Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych.

Przyk³ad:
Typ Centrum Proszkowe, Nr seryjny: XXX XXX
Nr katalogowy: 320 650, 2 sztuki, wk³adka filtra

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub powietrznego nale¿y 
podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj¹ siê od 
cyfry 1..  ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa sk³adaj¹ siê z 
dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

6  8/      oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna wynosi 6 mm.

UWAGA! Poni¿sza lista czêœci zamiennych jest identyczna  
                     dla wszystkich typów kabin!

Jedynie numery katalogowe poszczególnych 
czêœci mog¹ siê ró¿niæ.
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Pompa P6 (Monocyklon)

1   Z³¹cze sto¿kowe Na zamówienie
2   Zawór jednostronny Na zamówienie
3   Z³¹cze k¹towe Na zamówienie
4   Pierœcieñ fluidyzacji Na zamówienie
5   Œruba z ³bem z gniazdem szeœciok¹tnym  M4 x 16 mm Na zamówienie
6   Taœma uszczelniaj¹ca Na zamówienie
7   Zawór zaciskowy  P6  DN 65 G/RN Na zamówienie^
8   Z³¹cze podwójne Na zamówienie
9   Z³¹cze szeœciok¹tne Na zamówienie
10 Z³¹cze redukcyjne Na zamówienie
11 Adapter Na zamówienie
12 Trójnik Na zamówienie
13 Adapter Na zamówienie
14 Rurka Na zamówienie
15 Elektrozawór Na zamówienie
16 Plastikowy pierœcieñ uszczelniaj¹cy  1/8” Na zamówienie 
17 T³umik  1/8” Na zamówienie
18 Z³¹cze k¹towe Na zamówienie
19 Przewód pneumatyczny ø 8 x 6 mm Na zamówienie*
20 Sto¿ek P6 Na zamówienie
21 O-ring  ID ø 27 x 2 mm Na zamówienie
22 Œruba z ³bem z gniazdem szeœciok¹tnym  M4 x 8 mm Na zamówienie
23 Z³¹cze k¹towe 90° - 26,9 x 2,6 mm Na zamówienie
24 Uszczelka Loctite 572 Na zamówienie
25 Przewód pneumatyczny ø 6 x 4 mm Na zamówienie*
26 Szybkoz³¹cze Na zamówienie
27 Szybkoz³¹cze Na zamówienie

^ - Nale¿y wymieniaæ kompletn¹ jednostkê (bez osprzêtu zewnêtrznego  punkty 3, 8, 15, 23 etc).

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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Pompa P6 (Monocyklon)

Rysunek 17
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Pompa P7 (Monocyklon)

1   Przy³¹cze wê¿a proszkowego Na zamówienie
2   Szybkoz³¹cze Na zamówienie
3   Z³¹cze k¹towe Na zamówienie
4   Œruba z ³bem z gniazdem szeœciok¹tnym  M4 x 16 mm Na zamówienie
5   O-ring Na zamówienie
6   Lejek P7 Na zamówienie
7   Pierœcieñ uszczelniaj¹cy Na zamówienie
8   T³umik  1/8” Na zamówienie
9   Z³¹cze k¹towe Na zamówienie
10 Rurka plastikowa Na zamówienie
11 Zawór Na zamówienie
12 Tuleja gwintowana Na zamówienie
13 Trójnik Na zamówienie
14 Zawór jednostronny Na zamówienie
15 Tuleja gwintowana Na zamówienie
16 Adapter Na zamówienie 
17 Œruba  M6 x 2 mm Na zamówienie
18 Adapter Na zamówienie
19 Z³¹cze podwójne Na zamówienie
20 Uszczelka sprê¿ynuj¹ca  M8 Na zamówienie
21 Œruba z ³bem z gniazdem szeœciok¹tnym  M8 x 20 mm Na zamówienie
22 Œruba z ³bem z gniazdem szeœciok¹tnym  M6 x 10 mm Na zamówienie
23 Ko³nierz Na zamówienie
24 Zawór zaciskowy P7 Na zamówienie
25 Rurka poœrednia Na zamówienie
26 Z³¹cze k¹towe Na zamówienie
27 Kulka Na zamówienie
28 Sprê¿ynka Na zamówienie
29 Uszczelka zaciskowa  M5 Na zamówienie
30 Tuleja Na zamówienie*

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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Pompa P7 (Monocyklon)

Rysunek 18
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Centrum proszkowe  Cylinder / jednostka fluidyzacji

1   Cylinder Na zamówienie
3   Uchwyt cylindryczny Na zamówienie
4   Czujnik poziomu  komplet Na zamówienie
6   Silnik wibracyjny Na zamówienie
7   Dysza odmuchuj¹ca Na zamówienie
7.1 O-ring (do dyszy odmuchuj¹cej) Na zamówienie#
8   W³¹cznik koñcowy z ramieniem obrotowym Na zamówienie
8.1 W³¹cznik koñcowy Na zamówienie
8.2 Ramiê obrotowe Na zamówienie
10 Silnik wibracyjny Na zamówienie
11 Szybko otwieraj¹cy siê zawór Na zamówienie
12 T³umik (do punktu 11) Na zamówienie
13 Zawór redukcyjny ciœnienia Na zamówienie
14 Manometr (do punktu 13) Na zamówienie
15 Zawór bezpieczeñstwa Na zamówienie
16 Wtyczka Na zamówienie
17 Rurka fluidyzacji  8 pistoletów 366 781#
18 Trójnik do fluidyzacji 255 700
19 Rurka ³¹cz¹ca Na zamówienie
     Jednostka fluidyzacji  8 pistoletów  kpl. (z p. 17, 18, 19) 255 718
     G³owica fluidyzacji  8 pistoletów  kpl. (z p. 17, 18) 255 726
20 Zwór (na p. 1) Na zamówienie
21 Czujnik zbli¿eniowy (na p. 1)   Na zamówienie 

Zbiornik ciœnieniowy

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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Centrum proszkowe  Cylinder / jednostka fluidyzacji
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Stó³ wibracyjny

1. Czujnik zbli¿eniowy Na zamówienie#
2. Czujnik poziomu  komplet Na zamówienie
3. Przewód fluidyzacji Na zamówienie
4. Podk³adki pod stó³ wibracyjny Na zamówienie
5. Pneumatyczny uchwyt cylindryczny Na zamówienie
6. Silnik wibracyjny do sto³u wibracyjnego Na zamówienie
7. Filtr Na zamówienie# 
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Stó³ wibracyjny
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Dokumentacja Centrum Proszkowe.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. ¯adna z 
czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w 
jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ zarejestrowanymi znakami 
towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami towarowymi firmy ITW 
Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi 
ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i zarejestrowanych znaków 
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w 
jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków 
towarowych i zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w dniu oddania do 
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej odnoœnie interpretacji zawartoœci  
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez 
wczeœniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii 

EKO-BHL Spó³ka z o.o.
Ul. Po³czyñska 89
01-301 Warszawa

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Strona internetowa: www.eko-bhl.pl

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen
Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00
Fax: (+41) 71-313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch
Home page: www.itwgema.ch
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