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Produkty do obrobki Zelaza!/ Sta

Czyszczenie / Odttuszczanie

Produkt
Nabuclean® 251

Opis

Silnie alkaliczny koncentrat
czyszczacy o podwyzszonej
lepkosci

&

Wiasciwosci
Usuwa oleje, ttuszcze i brud

Parametry pracy
Natrysk
niskocisnieniowy
Temp. pokojowa
100 %

Nabuclean® 267 tagodnie alkaliczny koncentrat Usuwa oleje, ttuszcze i brud Natrysk
czyszczacy z czasowg ochrong 40-80°C
antykorozyjna 1-3%

Neutralreiniger AS | Nisko pienigcy Srodek czyszczacy | Usuwa oleje, ttuszcze i brud z | Natrysk

460 z wiasciwosciami ograniczajgcymi | wtasciwosciami 40-80°C
korozje pasywacyjnymi 1-3%

Grisolex U 6 Silnie alkaliczny koncentrat Usuwa oleje, ttuszcze oraz Zanurzenie
czyszczgcy do urzadzen pasty szlifierskie i polerujgce | 50 —60°C
ultradzwiekami 3-6%

Grisolex 33 tagodnie alkaliczny ptynny $rodek | Usuwa oleje, ttuszcze i brud | Zanurzenie/Natrysk
czyszczacy z odttuszczaniem, 45 -60°C
zawiera krzemiany 2-5%

Grisolex 36 Silnie alkaliczny ptynny srodek Usuwa oleje, ttuszcze i brud | Zanurzenie/Natrysk
czyszczacy z odttuszczaniem 45 -60°C

2-5%

Preparaty wzmacniajace odttuszczanie

Produkt (0] 4113 Witasciwosci Parametry pracy
Intens A Standartowy wzmacniacz do Dodatek do kapieli Natrysk
wszystkich odttuszczaczy trawigcych 0,1-0,4%
Intens F Dodatek do zastosowan przy Dodatek do kapieli Slimak
metodzie "$limakowe;j" trawigcych 0,4-1,2%
Intens S Dodatek do zastosowan w Dodatek do kapieli Natrysk
natrysku trawigcych 0,1-0,4%
Intens T Dodatek do zastosowan w Dodatek do kapieli Zanurzenie
zanurzeniu trawigcych 0,1-0,4%




Preparaty trawigce

Produkt (0] 4113 Witasciwosci Parametry pracy

Nabudur 38 Kwasny srodek trawigcy, w Usuwa ttuszcze, rdze i Zanurzenie/Natrysk
kombinacji z preparatem zgorzeline, czys$ci krawedzie | 35-50°C
wzmacniajgcym odttuszczanie po lutowaniu i spawaniu 10-50%
moze by¢ uzywany jako srodek
trawigco-odttuszczajgcy

Nabudur 39 Kwasny srodek trawigcy, w Czysci krawedzie po Zanurzenie/Natrysk
kombinacji z preparatem lutowaniu i spawaniu i 50-65°C
wzmachniajgcym moze by¢ usuwa zeszklenia na 10-25%
uzywany jako Srodek trawigco - krawedziach cietych
odttuszczajacy. laserowo oraz lekkg rdze

Nabudur 127 Zawierajacy fluorki kwasny Usuwa zgorzeline, Zanurzenie
srodek do trawienie i zabarwienia nolotowe i 15-25°C
odttuszczania do stali szlachetnej | objawy korozji 50%

HC 54-2 Dodatek do trawienia, mieszanina | Zapobiega kruchosci Zanurzenie
alkoholi, sSrodkéw wodorowej metalu i 20-70°C
powierzchniowo-czynnych, i zmniejsza zapach 1-3%dla HCI 30%
inhibitoréw korozji spowodowany przez kwas

solny

OX-Cleaner Zawiera srodki powierzchniowo Usuwa rdze, zgorzeling, Zanurzenie
czynne, inhibitory, mieszanine zabarwienia nalotowe i 20-40°C
kwasow pozostatosci po lutowaniu i 30-50%

spawaniu

Fosforanowanie zelazowe i alkaliczne

Produkt (0] 4113 Witasciwosci Parametry pracy
Nabuphor® 30 Mieszanina kwasnych fosforandw | Czysci powierzchni i szybko Natrysk
z bogatym dodatkiem srodkdéw wytwarza warstwe fosforanu | 35—-60°c
powierzchniowo czynnych i zelazowego od niebiesko- 0,5-2,0%
aktywatoréw , proszek irydujaca do szarej
Nabuphor® 80 Ptynny 2-komponentowy system | Czysci powierzchnie i Natrysk
fosforanowania zelazowego w wytwarza szczelng powtoke 50 -60°C
kombinacji z odttuszczaczem. ochronng tlenku zelaza / 2-4%
fosforanu zelaza,
przeznaczony do dozowania
automatycznego
Nabuphor® 81 Ptynny, 2-sktadnikowy system Na powierzchni zelaza, stalii | Natrysk
fosforanowania zelazowego z stali szlachetnej wytwarza 50-60°C
odttuszczaniem, zawiera fluorek szczelng niebieskoszarg 3-5%
warstwe fosforany zelaza.
Nabuphor® 90 Ptynny, 1-sktadnikowy system Odttuszcza zelazo i stal, Zanurzenie/Natrysk
fosforanowania zelazowego oraz | wytwarzajgc jednoczesnie 40 - 60°C
odttuszczania irydujaca niebieskg warstwe | 1-5%
Nabuphor® 91 Ptynny, 1-sktadnikowy system Odttuszcza zelazo i stal i Natrysk
fosforanowana zelazowego i rownoczesnie wytwarza 40 - 60°C




odttuszczania, zawiera fluorki szczelng szarg warstwe 1,5-4%
fosforanu zelaza,
Fepas DS Ptynne fosforanowanie zelazowe | Do metody cisSnieniowo- Natrysk
z substancjg aktywng i strumieniowej do min. 60 °C
emulgujaca jednoczesnego czyszczeniai | 0,5-1 % na dyszy
fosforanowania
Oksydowanie

Wiasciwosci

Parametry pracy

Fenor 81

2-sktadnikowe oksydowanie na

zimno, wytwarza czarng, odporng

na $cieranie warstwe na
powierzchni zelaza i stali

Wytwarza dekoracyjng,
czarng powierzchnie o
zwiekszonej ochronie przed
korozja

Zanurzenie
20-25°C
10-20%

Fosforanowanie cynkowe

Produkt
Nabuphor® 119

Opis
Srodek do fosforanowania
cynkowego

Wiasciwosci

Powstata powtoka fosforanu
cynku odznacza sie bardzo
wysokg ochrong
antykorozyjna.

Parametry pracy
Zanurzenie/Natrysk
50-60 °C

5-6%

Nabuphor® 120

System fosforanowania
cynkowego bez niklu,
wytwarzanie osadow bardzo
ograniczone.

Wytwarza na powierzchni
zelaza, stali, aluminium i
cynku spéjng, mocno
przylegajaca
drobnokrystaliczng warstwe
fosforanu cynkowego.

Zanurzenie/Natrysk
50-60 °C
5-6%

Nabuphor® 121

3-kationowy system
forforanowania niskocynkowego,
wytwarzanie osadéw mocno
ograniczone

Nie zawiera azotanodw,,
zwieksza przyczepnosc i
poprawia ochrone
antykorozyjna.

Zanurzenie/Natrysk
40-55°C
5%

Mephos 983

Fosforanowanie cynkowo-
wapniowe

Tworzy mikrokrystaliczng
powtoke fosforanu jako
idealny podktad przed
malowaniem ciektym i

Zanurzenie/Natrysk
60-70°C
3-5%

cynkowego , trwale
poprawia ochrone
antykorozyjna

proszkowym.
Vorspiilsalz 129 Aktywator do fosforanowania Zoptymalizowania struktura | Zanurzenie/Natrysk
cynkowego warstwy fosforany 25-30°C

0,1-0,3%

Pasywacja




Produkt
Nabutan 260

Opis

Bezchromowa pasywacja do
obrdébki aluminium, stopow
aluminiowych, stali i stali
ocynkowanej.

Whtasciwosci
Szczegdlnie na

powierzchniach stalowych

poprawia wtasciwosci
antykorozyjne oraz
przyczepnos¢ lakieru do
podtoza.

Parametry pracy
Zanurzenie/Natrysk
20-30°C

1-3%

Nabutan 300

Bezchromowa metoda obroébki
aluminium, stali, cynku i
magnezu. Przeznaczona zwtaszcza
do magnezu i fosforanowanych
powierzchni.

Wytwarza konwersyjna
warstwe do poprawy
przyczepnosci i ochrony
przed korozjg
podpowtokowg

Zanurzenie /Natrysk
20-35°C
1-3%

Nabutan 340

Bezchromowa obrébka bez
ptukania, wytwarza
transparentng warstwe
konwersyjng na stali i
powierzchniach cynkowanych.

Zwieksza przyczepnosc
lakieru i ochrone przed
korozja.

Zanurzenie/Natrysk
20-45°C
1,5-2,5%

E-CLPS® 1900

Bezchromowa metoda bez
ptukania do obrdbki stali, a takze
powierzchni po fosforanowaniu
cynkowym i zelazowym

Wytwarza konwersyjng
warstwe poprawiajaca
przyczepnosé lakieru i
ochrone przed korozja
podpowtokowa.

Zanurzenie/Natrysk
15-35°C
2-4%

Tri-CLPS® 7220

Nie zawiera Chromu (VI)-do
pasywacji stali, cynku, magnezu i
aluminium, mozna stosowac bez
ptukania.

Wytwarza konwersyjna
warstwe poprawiajaca
przyczepnos¢ lakieru i
ochrone przed korozja

podpowtokowg, stosowany

rowniez do czasowej
ochrony antykorozyjne;j.

Zanurzenie/Natrysk
30-50°C
5-15%
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E-CLPS ® und Tri-CLPS © sind eingetragene Marken von BULK Chemicals Inc., Pennsylvania, USA.




