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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\
1

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy urzadzenia
do napylania farb proszkowych.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem ,Zasady bezpieczenstwa”
przed uruchomieniem urzadzen.

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalezé w
poszczegodlnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy
takze stosowac sie do zasad bezpieczehstwa zawartych w
poszczegodlnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czgsciami.
Mozliwe konsekwencje: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe konsekwencje: Lekkie
obrazenia lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. Stacjonarny system do napylania farb proszkowych zostat
wyprodukowany wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. System stuzy do
normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikte na
skutek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia;
odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie uzytkownik. Jezeli
urzadzenia bedg wykorzystywanie do innych celdw niz zostaty
przeznaczone, firma ITW Gema AG nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

Manipulator ZA04
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Stacjonarne urzgdzenia do napylania farb proszkowych
firmy ITW Gema moga by¢ uruchamiane, uzywane i
konserwowane tylko przez przeszkolony i poinformowany o
mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zmontowania urzadzen i ich
okablowania zgodnie z normg (98/37 EG). EN 60204 — 1
(bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Wszelkie modyfikacje bez autoryzacji w urzadzeniu do napylania
farb proszkowych firmy ITW Gema zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkow, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Musza by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona

przeciwwybuchowa zabezpieczenia

Typ Klasa temperatury

c € @ IP54 T6 (strefa 21)
0102 I1(2)D T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla ruchomych osi

Informacje ogoéline

Os ruchoma ITW Gema zostata zaprojektowana ze starannoscia i z
wykorzystaniem najnowszych technologii. Jednakze urzadzenie moze
stwarza¢ zagrozenie, gdy nie jest wykorzystywane zgodnie z
przeznaczeniem. Nalezy pamietac, iz istnieje zagrozenie zycia lub
odniesienie obrazeh przez uzytkownika lub osoby trzecie, takze
mozliwo$¢ uszkodzenia urzadzenia lub innych maszyn lub
spowodowanie ich nieprawidtowej pracy.

1.

Os$ ruchoma moze by¢ wigczana i obstugiwana tylko po
doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg obstugi. Nieprawidtowe
uzycie podzespotéw sterujgcych moze prowadzi¢ do wypadkéw,
uszkodzen i btednego dziatania.

Przed kazdorazowym wigczeniem urzadzen nalezy sprawdzi¢
sprzet pod wzgledem bezpieczehstwa obstugi (nalezy to robi¢
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi muszg by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy: BGl 764 oraz DIN VDE 0147, czes¢ 1.
Nalezy przestrzega¢ lokalnych zasad bezpieczenstwa.

Przed naprawg urzadzenia muszg by¢ odtgczone od zasilania!

Gniazda i wtyczki urzadzen moga by¢ roztagczane tylko wtedy,
gdy jest wytaczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujaca, a
pistoletem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na
uszkodzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegaé
lokalnych przepisow.

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku
uzywania nie oryginalnych czesci uzytkownik utraci prawa do
gwarancji.

9. Jezeli 08 ruchoma firmy ITW Gema pracujg w potaczeniu z
urzgadzeniami innych producentéw, wtedy nalezy takze zwracac¢
uwage na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacja |
podzespotami obstugi. Jest zbyt p6Zzno na zapoznanie sie z
instrukcjami obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje.

11. Zachowac¢ ostrozno$¢ podczas pracy z mieszankg farba
proszkowa/powietrze. Prawidtowe proporcje stezenia farby
proszkowej/powietrza grozg wybuchem. Nie pali¢ papieroséw
podczas operacji malowania.

12. Zgodnie z ogdinymi przepisami dla instalacji do
elektrostatycznego napylania farb proszkowych osoby z
rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie pola
elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania.

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng
obstuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci
za zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i
naprawy urzadzen musi doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem “Zasady
bezpieczenstwa”. Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt
odpowiednie szkolenie i jest Swiadomy grozgcych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujgce musza by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mogg by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w
podzespofach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ procedur wytaczania w
poszczegodlnych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnosci: montaz,
uruchomienie, ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozér i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytgczyé za pomocag
wytgcznika gtéwnego w przypadku wytgczenia bezpieczenstwa.
Poszczegolne podzespoty powinny by¢ wytaczane podczas operacji za
pomocg odpowiednich wytgcznikow.

Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla
obstugujacej firmy lub/i personelu
1. Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo ruchomych osi sg zabronione.

2. Powinien by¢ ustanowiony zakaz obstugi ruchomych osi osobom
nieuprawnionym (jest to przyktad nieuprawnionego uzycia
urzadzen).

Manipulator ZA04
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3. Obstuga jest zobligowany do sprawdzania urzadzen przynajmniej
raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia uszkodzen lub
nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢ bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo — nalezy niezwtocznie sporzadzi¢ raport o stanie
urzadzen.

4. Uzytkownik jest zobligowany do sprawdzania stanu technicznego
osi ruchomej raz na zmiane. Wszelkie nieprawidtowosci muszg
by¢ bezzwtocznie zgtaszane.

5. Firma obstugujaca jest zobligowana do sprawdzenia, czy
pracujgca o$ znajduje sie dobrym stanie technicznym.

6. Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

7. Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos$¢ osi
ruchomej i w obszarze wokét niej.

8. Zadne podzespoty bezpieczenstwa nie moga by¢ demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiego$ podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac¢ go niezwtocznie po wykonaniu czynnosci
serwisowej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub
serwisem mogg by¢ wykonywane tylko po odtgczeniu zasilania
od osi ruchomej. Te czynnosci moze wykonac tylko wyszkolony
personel.

9. Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary
wysokiego napiecia na pistoletach muszg by¢é wykonywane, gdy
urzadzenia sg wtgczone.

Szczegolne przypadki zagrozen

Napiecie/Natezenie pradu elektrycznego

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego
napiecia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podfgczonych do wysokiego napiecia — najpierw nalezy
odtaczy¢ wtyczke — w innym przypadku moze nastgpi¢ porazenie
elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastapi¢ od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi byé sprawny i
efektywny. Zaleganie proszku na poditodze kabiny | wokét niej takze jest
potencjalnym Zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nies¢ za sobg nastepujace konsekwencje:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unikaé
tadowanie innych przedmiotéw — patrz “Uziemienie”.

Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, cze$¢ 102) muszg byé
uziemione 1.5 metra z kazdej strony oraz 2.5 metra wokét otworéw na
domalowywanie reczne. Rezystancja uziemienia musi wynosi¢ do 1
MOhm. Nalezy regularnie przeprowadza¢ pomiar uziemienia. Warunkiem
prawidtowej pracy jest pewnosé, iz detale sg uziemione prawidtowo.

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa Manipulator ZA04
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Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie
gwarancja prawidiowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

W przypadku diuzszych przerw w pracy lub przestojach, urzadzenia do
napylania farb proszkowych muszg by¢ przedmuchane sprezonym
powietrzem. Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w
przypadku uszkodzonych przewodow pneumatycznych lub w przypadku
niekontrolowanego albo niewtasciwego uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpocza¢ prace w swojej
strefie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy
ruchomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznosciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po
naprawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operaciji, zostanie
ponownie ograniczony dostep do stref, w ktoérych byly dokonywane
naprawy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzern malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone
podzespoty muszg zostac niezwtocznie wymienione lub naprawione.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema. W przypadku
uzycia nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg respektowane.

Naprawy mogg wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema.
Nieautoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazeh lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosc.

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedg
przestrzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujace sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzeh malarskich muszg by¢
uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie
przewodzaca (zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze
skérzanymi podeszwami).

5. Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg rekg W
przypadku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzgce.

6. Zalgczony przewdd uziemiajacy (zielono/zoétty) musi byé
podfgczony do zacisku na tylnim panelu jednostki sterujace;j.

Manipulator ZA04
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Przewdd ten musi mie¢ wiasciwe metaliczne potgczenie z kabing
proszkowa, systemem odzysku, systemem transportu, oraz
detalem do malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe musza by¢ utozone
w taki sposdb, aby byty chronione przed uszkodzeniami
termicznymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno mie¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytgczenia kabiny
zasilanie urzgdzenia powinno zosta¢ odtgczone samoczynnie.

Skutecznos$c¢ podigczen uziemieniowych powinna byé
sprawdzana raz w tygodniu. (np. zawieszki, system
transportu)Wartos$¢ rezystanciji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujaca powinna by¢ wytaczona podczas
czyszczenia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi srodkami czystosci moze wystapi¢
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapoznac¢ sie z
instrukcjami stosowania tych srodkow.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony $rodowiska w przypadku rozlania srodkéw czystosci lub
rozsypania farby proszkowe;.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie
mozna jej ponownie uzyc¢.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy uzywaé podzespotow
wykazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych
czesci moze prowadzi¢ do ryzyka obrazeh. Nalezy uzywac tylko
oryginalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac¢ tylko specjalista. Pod Zzadnym
pozorem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzeh — musi
by¢ zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowa¢ czynniki sprzyjajace nadmierne;j
koncentracji farby w obrebie kabiny proszkowej. System
wentylacyjny musi by¢ wydajny, co najmniej ponad 50% od
dolnej granicy wybuchu (UEG) (UEG = max dozwolona
koncentracja mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG
jest nieznana, wtedy nalezy uzyé¢ wartosci 10 g/m?3.

Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista przedstawia zasady i regulacje, ktérych nalezy
przestrzegac:

Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia

profesjonalistow

BGV A1 Regulacje podstawowe

BGV A2 Materiaty i urzadzenia elektryczne

BGI 764 Elektrostatyczne nakfadanie powtok

BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy tadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “Statyczna elektryka”)

VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych”

- czes$¢ 1 Ogdlne wymagania
- czes¢ 2 Przyktady uzycia

8 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Ulotki
ZH 1/310 Ulotka dotyczaca uzycia narzedzi w strefie zagrozenia
wybuchem
EN Normy Europejskie
RL94/9/EG Zblizenie praw panstw cztonkowskich zwigzanych z
urzgdzeniami i systemami bezpieczenstwa dla ich
uzycia w miejscach o potencjalnym zagrozeniu
wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 292-2

EN 50 014 to EN
50 020, identyczna
z:

DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzgdzenia do detekc;ji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem %

EN 50,050

Urzadzenia elektryczne dla stref potencjalnie
wybuchowglch — Elektrostatyczne reczne urzadzenia do
napylania )

EN 50 053 Czes¢ 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia
elektrostatycznych urzadzen dla materiatéw palnych —
Reczne elektrostatyczne pistolety napylajace

EN 50 177

Stacjonarne urzadzenia do napylania palnych farb
proszkowych 2

PR EN 12981

Linie malarskie — Kabiny do napylania organicznych
sproszkowanych materiatdw/wymagania
bezpieczenstwa

EN 60529,
identyczn z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP; kontakt, inne materiaty ochrona
przed woda dla urzadzen elektrycznych 2

EN 60 204
identyczna: DIN
VDE 0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz praca urzadzen z
nominalnym napieciem do 1000 V

Regulacje VDE (Stowarzyszenie niemieckich inzynieréw)

DIN VDE 0100

Regulacje dla podnoszenia warto$ci wysokiego napiecia
w urzadzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V 4

DIN VDE 0105

czesc 1
czesc 4

Regulacje VDE dla pracy na urzgdzeniach o wysokim
napieciu

Regulacje podstawowe

Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych
elektrostatycznych urzadzen napylajacych

DIN VDE 0147
czesc 1

Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzen
napylajacych 4

DIN VDE 0165

Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w
strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

*Zrodta:

" Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Koin 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcéw

% Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

% General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo
odpowiedni komitet narodowy

*) VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Manipulator ZA04
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Szczegolne srodki bezpieczenstwa

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

- Przed uruchomieniem nalezy zwréci¢ uwage, czy uziemienie
podzespotéw wykonano zgodnie z lokalnymi przepisami.

Szczegdlne zasady bezpieczenstwa dla manipulatora
ZA04

1. Przed uruchomieniem manipulatora ZA04 nalezy doktadnie
zapoznac sie z niniejszg instrukcja. Niewtasciwe ustawienia
jednostki sterujgcej OptiMove CR04 moga prowadzi¢ do
wypadku, nieprawidtowej pracy lub uszkodzenia urzadzenia.

2. Moc osi (silnika) znacznie przekracza site cztowieka!
Wszystkie osie musza by¢ niedostepne podczas pracy (patrz
lokalne przepisy bezpieczenstwa).

Nigdy nie stawa¢ pod ramieniem manipulatora nawet, kiedy
jest wylaczony!

3. Potaczenie pomiedzy jednostkg sterujgcg OptiMove CR04 |
uktadem zasilania manipulatora ZA04 moga by¢ roztgczane tylko
po odcieciu zasilania.

4. Przewody pomiedzy jednostka sterujaca a manipulatorem musza
by¢ utozona w taki sposéb, aby nie powodowaty zagrozenia
podczas pracy osi. Nalezy przy tym przestrzegac¢ lokalnych
przepisdw bezpieczenstwal

5. Max gorna granica skoku manipulatora musi by¢ zawsze
ustawiana od punktu odniesienia do max wysoko$ci otworéow w
kabinie. W przypadku ustawienia nieprawidtowej dtugosci skoku
(zbyt dtuga) moze to spowodowac uszkodzenie kabiny lub/I
manipulatora.

Uwaga:

Przy prébnym uruchomieniu nalezy mie¢ pewnosg¢, iz urzadzenie sie
nie uszkodzi! Dlatego trzeba zwréci¢ uwage na gérna granice skoku
(patrz rozdziat "Ustawianie gérnej blokady mechanicznej”)!

6. Podczas naprawy obydwie jednostki sterujgce OptiMove CR04
oraz manipulator muszg by¢ odtgczone od zasilania zgodnie z
lokalnymi przepisami bezpieczenstwa!

7. Naprawy muszg by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis
ITW Gema. Nieautoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do
obrazen lub do uszkodzenia urzgdzenia. W takim przypadku
gwarancja ITW Gema AG traci swojg waznosc.

8. Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych ITW Gema!
W przypadku zastosowania nieoryginalnych czesci zamiennych
uzytkownik traci gwarancje ITW Gema na urzgdzenia!

9. Zaznaczamy, ze uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za
bezpieczng obstuge urzadzen. Firma ITW Gema AG nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki uszkodzen urzadzeh!

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa Manipulator ZA04
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Informacje ogoélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z manipulatorem ZA04. Dzieki nim w bezpieczny sposéb mozna
przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w optymalny sposoéb uzytkowac

nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw
systemu — manipulatoréw, kabin, jednostek sterujacych, pistoletéw etc. —
mozna znalez¢ w poszczegolnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

Manipulator ZA04
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Opis funkc
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Manipulator ZA04

Manipulator ZA04 (0$ ruchoma) jest przeznaczony do automatycznego
malowania z pistoletami proszkowymi. Wézek manipulatora porusza sie
pionowo po kolumnie. Sekwencje ruchu (skok i predkos¢) sg
kontrolowane przez jednostke sterujgcg OptiMove CRO4.

Uchwyty pistoletéw sg przytwierdzone do ptyty nosnej (4) usytuowanej z
przodu wozka Z (5). Wozek Z (5) porusza sie w goére i w dot za pomocg
paska zebatego (3) na rolkach po kolumnie centralnej wewnatrz
manipulatora. Pionowa kolumna zapewnia dobry tor jezdny dla rolek.
Jednostka napedowa (2) wraz z przytgczami elektrycznymi jest
wbudowana w podstawe manipulatora (1). Nadajnik przyrostowy
impulsow jest zamocowany na obudowie silnika, wskazuje on dokfadng
pozycje wbzka Z.

1 2
Manipulator ZA04 - przekréj pionowy

Manipulator ZA04
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Prezentacja schematyczna

Manipulat
OptiMove CR04 Przemiennik anipulator

Sterownik manipulatora czestotliwosci

bt e

Prezentacja schematyczna

Szczegotowa charakterystyka

Manipulator ZA04 wyréznia sie zwartg konstrukcja, nowym napedem
oraz sprawdzonym wozkiem Z.

Charakterystyka manipulatora:
50 kg tadownosci dla pistoletéw i uchwytéw
wbudowany hamulec
cicha praca
wysoka predkosé, max przyspieszenie oraz hamowanie
bezpieczna obstuga i prosty dozér
wysoka wydajnosc¢ i mate zuzycie energii
przystosowany do pracy ciagtej
dostepna mobilna wersja
stopien zabezpieczenia IP 54
dostepne 4 wysokosci skoku: 1.3 m, 1.8 m, 2.3 m, 2.8 m
posrednie i wyzsze wysokosci skoku w krokach co 250 mm

Rozszerzenie o 0o$ pozioma XT09

W razie potrzeby, manipulator ZA04 moze zosta¢ wyposazony w 0$
poziomg XT09. O$ pozioma XT09 wydtuza droge przesuwu oraz
funkcjonalno$¢ manipulatora.

14 o Opis funkcji Manipulator ZA04
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Parametry techniczne

sTvGema

Manipulator ZA04

Wersje

Manipulator ZA04 jest dostepny, w zaleznosci od potrzeb w czterech
wersjach z réznymi dlugosciami skoku.

Manipulator ZA04-13 ZA04-18 ZA04-23 ZA04-28
Wysoko$¢ 2,385 m 2,885 m 3,386 m 3,885 m
Dtugos¢ skoku do1,3m do1,8m do2,3m do2,8m

Predkos¢ przesuwu

0,08 do 0,6 m/s

Przyspieszenie

0,1-2,0 m/s?

Pozycjonowanie

Nadajnik przyrostowy impulséw

Max tadownosé

max 50 kg na wozku typu Z

Parametry elektryczne

Manipulator ZA04

Napiecie 230 VAC (z jednostki sterujacej)
Tolerancja +10%

Zuzycie energii 1,1 kW
Czestotliwos¢ 50/60 Hz

Stopien zabezpieczenia IP 54

Izolacja Klasa F

Jednostka sterujaca OptiMove CR04

Zakres temperatury pracy 0°Cdo40°C

(32° F do 104° F)

Manipulator ZA04
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Parametry jednostki napedowej

Manipulator ZA04

Jednostka napedowa

Asynchroniczny silnik tréjfazowy AC

Moc 0,75 kW
Napigcie/czestotliwosé 3x230 V, 87 Hz
Ukfad uzwojenia Trojkat / tréjfazowy
Obroty silnika 2450 1/min
Moment silnika 80 Nm
Moment hamulca 10 Nm
Rodzaj oleju Shell Omala 220
llos¢ oleju 0,25 litra
Wymiary

350

a1
483

750

30.5

30.5

460
394

210
250

w |

Bla

684

33

Manipulator ZA0O4 - wymiary

16 e Parametry techniczne
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

A\

A\

Uwaga:

Przed podtaczeniem lub wiaczeniem manipulatora, nalezy doktadnie
zapoznac sie z ta instrukcja obstugi!

Przed uzyciem manipulatora, nalezy ustawié¢ goérna, elektroniczna
blokade skoku na jednostce sterujacej OptiMove CR04!

(Dlatego, nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi sterownika OptiMove
CRO04 do manipulatora)

Informacje ogoéline

Uwaga:

Nalezy dopilnowa¢, aby przed uruchomieniem nikt nie mogt wiaczy¢
manipulatora! Trzeba zablokowa¢ wiacznik giowny w pozycji
wylaczonej!

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzic:

Sprawdzi¢ uchwyt pistoletu i wspornik weza, czy sg
nalezycie przymocowane. Przymocowaé uchwyty pistoletow
tak, aby nie uderzyty one w dolng krawedz otworu kabiny
podczas uruchomienia i spowodowaty kolizje

Rozmiesci¢ kable i weze w taki sposéb, aby nie naprezaty
sie one w gornym punkcie zwrotnym skoku

Upewnic sie, ze zaden pistolet nie uderzy w detal
Sprawdzi¢ uziemienie pistoletéw i przytaczy wezy

Sprawdzi¢, czy gorny i dolny punkt zwrotny wézka Z sg
ustawione poprawnie. Diugos¢ skoku na manipulatorze musi
sie miesci¢ w Swietle okna kabiny (niebezpieczenstwo
kolizji!)

Upewni¢ sie, ze pistolety automatyczne nie bedg kolidowaty
z detalem (w przypadku niepoprawnego ustawienia
parametréw skoku na OptiMove CR04 jednostce sterujacej
pracg manipulatora)

Manipulator ZA04
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Punkt odniesienia

Przy kazdorazowym uruchomieniu, po przerwie doptywie zasilania nalezy
ustawi¢ manipulator ponownie w punkcie odniesienia. (patrz "Punkt
odniesienia i blokady mechaniczne). Po osiagnieciu punktu odniesienia
manipulator rozpoczyna realizacje ruchu zgodnie z parametrami
ustawionymi w jednostce sterujacej.

Przed rozpoczeciem dziatania musi zosta¢ ustawiona gérna granica
skoku w jednostce sterujgcej OptiMoveCRO04! (patrz instrukcja obstugi
jednostki sterujgcej OptiMove CR04)

Uwaga:
Nieprawidlowe ustawienie gérnej granicy skoku,moze spowodowa¢
uszkodzenie kabiny lub/i manipulatora, a takze pistoletow!

Podiaczenia elektryczne / przytacza kabli

Jednostka sterujgca OptiMove CRO04 - przytgcza

Manipulator ZA04 jest podtagczony do gniazda 2.2 Drive
supply (Drive 1/0) na jednostce sterujacej OptiMove CR04
za pomocg przewodu zasilajgcego.

Sterowanie napedem manipulatora ZA04 z gniazda 1/O jest
podtgczone do gniazda 2.3 Drive 1/O na jednostce sterujacej
OptiMove CR04 za pomoca przewodu sygnatowego.

18 e Uruchomienie
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Punkty kontrolne przed wiaczeniem

A\

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty:
Sprawdzi¢, czy kable i weze sg utozone poprawnie

Sprawdzi¢, czy pistolety majg swobodne ruchy i nie dotykajg
okien kabiny

Sprawdzi¢ dystans pomiedzy pistoletami, a detalem

Uwaga:
Przed podiaczeniem lub wiagczeniem manipulatora doktadnie
przeczyta¢ te instrukcje obstugi!

Uziemienie / stopien zabezpieczenia

Wszystkie czesci metalowe manipulatora muszg by¢ poprawnie
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami. Mocowania pistoletéw muszg
by¢ takze podigczone do srub uziemiajacych przy podstawie
manipulatora za pomoca paskow uziemiajacych.

Wszystkie instalacje elektryczne zostaty wykonane z zachowaniem
stopnia zabezpieczenia IP 54.

Weze i kable

Wszystkie ruchome weze i kable muszg by¢ utozone tak, aby byty
niezalezne od tadunku i zeby nie zaczepity o inne czesci. Kable
elektryczne manipulatora(éw) muszg by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem mechanicznym.

Punkt odniesienia i blokady mechaniczne

Punkt odniesienia stuzy jako punkt startowy dla jednostki sterujacej
OptiMove CR04 do obliczania gérnego i dolnego punktu zwrotnego oraz
max skoku.

Przy kazdym wiaczeniu manipulatora wézek Z zjezdza do punktu
odniesienia (punkt zero). Wézek Z zjezdza do dolnej blokady
mechanicznej, czyli na gumowy zderzak i pozostaje w tej pozycji na
Scisnietym zderzaku, a potem przesuwa sie 50 mm powyzej. Ta pozycja
zostaje teraz zachowana jako punkt odniesienia i pozostaje w pamieci do
kolejnej przerwy w naprezeniu.

Manipulator ZA04
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. ! ! <
gumowy I | R ] 3
i ~50 mm
D Y
1 ya
. Dolna krawedz
Ptyta zatrzymujagca — | otworu na pistolet

A\

Manipulator ZA04 - punkt odniesienia | blokady mechaniczne

Uwaga:

Aby unikna¢ uszkodzenia kabiny lub uchwytéw pistoletow nalezy
sprawdzi¢ punkt odniesienia przed pierwszym uruchomieniem i w
razie potrzeby zresetowac!

Wazne jest, aby dystans odniesienia wynosit do 25 mm kontrolnego
punktu zero, dlatego blokada mechaniczna musi by¢ dostosowana
do otworéw na pistolety — patrz ponize;j.

Podczas montazu manipulatora inzynier serwisu ITW Gema ustawia
pozycje ptyty zatrzymujace;j.

Uwaga:
Punkt odniesienia musi by¢é osiagany przed kazdym uruchomieniem
(przy kazdym wiaczeniu, po przerwie w zasilaniu etc.)!

20 e Uruchomienie
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Ustawianie dolnej blokady mechanicznej

Uwaga:
Ustawianie dolnej blokady mechanicznej musi odbywac¢ sie bez

Obcigzenia i przy wylaczonym zasilaniu!

Procedura:
1. Zwolni¢ recznie dzwignie wigcznika hamulca

2. Opusci¢ wézek Z do dotu tak, aby uchwyty pistoletéw znajdowaty
sie okoto 50 mm nad dolng krawedzig okna kabiny

Zdjac¢ ostone (panel boczny)
Poluzowa¢ nakretki ptyty zatrzymujacej i popchna¢ do wozka Z.
Dokreci¢ nakretki

o a0 kM w

Zatozy¢ panel boczny

Ustawianie gornej blokady mechanicznej

Uwaga:
Ustawianie dolnej blokady mechanicznej musi odbywac¢ sie bez
Obciazenia i przy wylaczonym zasilaniu!

>

Aby ustawic¢ goérng blokade mechaniczng nalezy zmierzy¢ jej pozycje, —
dlatego trzeba wzig¢ pod uwage max wysokos¢ otworéw w kabinie.

Uwaga:
Blednie ustawiona dlugosé skoku (zbyt wysoka) moze spowodowaé
uszkodzenie kabiny lub/i manipulatora!

>

Procedura:
1. Zdja¢ ostone (panel boczny)

2. Poluzowac nakretki gérnej ptyty zatrzymujgcej i popchnaé ja na
odmierzong pozycje

Dokreci¢ nakretki

Zatozy¢ panel boczny

Uwaga:

Po ustawieniu blokad mechanicznych nalezy sprawdzi¢ parametry
systemowe dla gérnej granicy skoku. Wartos¢ nie moze by¢
wieksza niz max skok mozliwy pomiedzy blokadami!

Manipulator ZA04 Uruchomienie o 21
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Informacje ogoélne

A\

Uwaga:

Przed wykonywaniem prac zwigzanych z dozorem manipulatora
nalezy upewni¢ sig, ze nikt w tym czasie nie wigczy manipulatora!
Manipulator musi by¢ nieobcigzony i wylaczony!

Manipulator ZA04 zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby wymagat
minimum prac dozoru. Przektadnia trojfazowego silnika AC posiada uktad
samosmarujacy i nie wymaga dozoru.

Regularny dozoér i przeglady manipulatora zwiekszajg bezpieczehstwo
pracy, pomagajg w ograniczeniu zuzycia i napraw urzadzenia etc!

Odmuchiwa¢ manipulator z zewnatrz lub wytrze¢ za pomocg miekkiej
Sciereczki od gory do dotu raz na tydzieh. W razie potrzeby przedmuchac
szczeliny.

Jednostka napedowa

A\

A\

Uwaga:

Przed wykonywaniem prac zwigzanych z dozorem jednostki
napedowej, nalezy sie upewni¢ czy manipulator nie jest obcigzony i
czy jest wylaczony!

Przektadnia tréjfazowego silnika AC posiada uktad samosmarujacy i nie
wymaga dozoru.

Sprawdzag¢, czy obudowa nie jest zanieczyszczona — duze
zanieczyszczenie moze spowodowac wzrost temperatury silnika podczas
pracy!

Dlatego od czasu do czasu czysci¢ jednostke napedowg (za pomoca
odkurzacza). Raz w miesigcu sprawdzi¢ poziom oleju w silniku. Jezeli z
jakichkolwiek powoddw przektadnia silnikowa musi by¢ wymieniona,
wtedy nalezy wymieni¢ catg jednostke napedowa!

Uwaga:
Ze wzgledéw bezpieczenstwa nastepujace prace zwigzane z
dozorem musza by¢ wykonywane przez dwie osoby!

Manipulator ZA04
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Wymiana jednostki napedowej

W przypadku wymiany przekfadni silnikowej, kompletna jednostka
napedowa musi zosta¢ zdemontowany z podstawy manipulatora. Dlatego
manipulator musi by¢ nieobcigzony i wytagczony.

Procedura:

1.

Zwolni¢ recznie dzwignie hamulca, przesung¢ recznie w dot
woézek Z na gumowy zderzak u dotu kolumny

Zdja¢ wszystkie pokrywy z manipulatora

Zdja¢ wszystkie blokady i poluzowaé kotki napinajace tak, aby
pasek zebaty nie byt naciggniety

4. Poluzowac¢ dolng ptyte mocujaca pasek zebaty przy woézku Z i
opusci¢. Zwroci¢ uwage na pozycije ptyty mocujacej pasek
zebaty, poniewaz przy pdzniejszym montazu powinna znalez¢
sie w tym samym potozeniu.

5. Poluzowac $ruby na pierscieniu mocujgcym z przodu kotnierza
tozyska

6. Uzy¢ miotka i wybijaka (od strony otworu pierscienia
mocujgcego) do wybicia pierscienia z watka silnika (w strone
przeciwng do ruchu wskazéwek zegara)

7. Zdjac¢ pierdcien mocujacy, ale bez kotnierza tozyska!
Manipulator ZA04 — kotnierz fozyska

8. Jezeli sruba lub otwdr nie sg dostepne, poluzowaé hamulec
recznie i obroci¢ koto napedowe rekg do wybranej pozycji

9. Otworzy¢ skrzynke terminala, poluzowac kable silnika,
poluzowa¢ kabel hamulca silnika (patrz schemat elektryczny)
Zwroci¢ uwage na kolejnos¢ kabli!

10. Odtgczy¢ kabel nadajnika przyrostowego impulséw od przytgcza
X8 (patrz Schemat elektryczny manipulatora ZA04)

11. Otworzy¢ przepust na kable przez wykrecenie do potowy profilu
mocujacego i poluzowanie drugiej potowy

12. Podeprzec tyt silnika tak, aby byt w réwnowadze i nie pochylat
sie do tytu, kiedy sruby kotnierza silnika sg poluzowane

13. Wyjac $ruby i ostroznie wyja¢ silnik z tylu podstawy manipulatora

Uwaga:

Zwrécié szczego6lng uwage na kabel zasilajacy silnika!
Z powodu dolnego potozenia kabla istnieje ryzyko, ze przy wymianie
silnika mozna uszkodzi¢ izolacje kabla o ostrg krawedz podstawy.

24 o Dozor
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Montaz odbywa sie w sposdb odwrotny do opisanego powyze;j!
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Manipulator ZA04

Pasek zebaty

Pasek zebaty powinien by¢ sprawdzany regularnie, poniewaz jest
poddawany duzym obcigzeniom podczas pracy:

Pasek zebaty ze wzgledu na mozliwos¢ zanieczyszczenia
powinien by¢ sprawdzany raz w tygodniu. Zanieczyszczenia
nalezy usung¢ za pomoca odkurzacza, poniewaz mogg one
mie¢ wptyw na gtodng prace manipulatora i na zywotnosé
paska

Raz na tydzieh sprawdzac¢ kota zebate pod wzgledem
czystosci i zuzycia — zanieczyszczenia usuwac za pomocg
odkurzacza

Wigaczy¢ manipulator i sprawdzic, czy wbdzek Z pracuje cicho.
Sprawdzi¢ pasek zebaty pod wzgledem wydtuzenia lub/i
zuzycia (gtosna praca, silne wibracje podczas zmiany
kierunku skoku)

Uwaga:
Z powodu bezpieczenstwa zaleca sie, aby ponizsze operacje

wykonywaly dwie osoby!

Manipulator ZA04
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Napinanie paska zebatego
Zdjac¢ ptyty mocujace (21)
Dociagna¢ réwno pasek srubami napinajgcymi (22)

Ptyta prowadzaca (20) nie moze by¢ odkrecana pod zadnym
pozorem (ustawienie fabryczne)!

Te Sruby nie moga byé
poluzowane
(ustawienie fabryczne)!

Manipulator ZA04 — widok z gory \ \
20 21

Wymiana paska zebatego
Procedura:

1. Zwolni¢ recznie hamulec silnika (12) i pozwoli¢, aby woézek Z (10)
zjechat na dot az do zatrzymania

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne
Zdjac¢ ostone (panel boczny)

Zdjac¢ ptyty mocujace (21) i poluzowaé $ruby napinajgce tak, aby
pasek zebaty (3) byt luzny

5. Poluzowaé dolng ptyte mocujacqg z paskiem zebatym na wozku Z
(10) i opuscic¢ w dot. Zwréci¢ uwage na pozycje ptyty mocujacej
paska zebatego, poniewaz przy pézniejszym montazu powinna
znalez¢ sie w tej samej pozycji

Zdja¢ uszkodzony pasek zebaty z kolumny manipulatora

Jedynie, gdy pasek zebaty znajduje sie poza manipulatorem
mozna wyjac sruby z gornej pokrywy mocujacej

Przykreci¢ nowy pasek zebaty przy gornej ptycie mocujacej

Zostawic¢ luzny wystajacy koniec paska zebatego nad gérnym
kotem zebatym ze srodka kolumny manipulatora

10. Przykreci¢ pasek przy dolnej ptycie mocujacej

11. Napia¢ pasek zebaty, ale nie przeciaggnaé (patrz rozdziat
.Napinanie paska zebatego®)

26 o Dozor Manipulator ZA04
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Koto zebate (pasowe)

A\

A\

Wymiana gérnego kota pasowego

Uwagal!

Nastepujace prace moze wykonywaé tylko przeszkolony personel!

Procedura:

1.

5.

Zwolni¢ recznie hamulec silnika (12) pozwoli¢, aby wézek Z (10)
Zjechat na dét az do zatrzymania

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne
Zdjac¢ ostone (panele boczne)

Zdja¢ pokrywy mocujace (21) i poluzowac sruby napinajace tak,
aby pasek (3) byt luzny

Wykreci¢ do kohca przednig srube napinajaca

Uwaga, niebezpieczenstwo wypadku!
Woébzek Z musi spoczywaé na gumowym zderzaku zanim sruba
napinajaca zostanie wykrecona!

6.

Podeprze¢ gérne koto zebate (9) i przytrzymac jedna reka az do
momentu, gdy sruba oczkowa zostanie wyjeta z watka
obrotowego

Zdjac pasek zebaty (3) z kota zebatego
Zdjaé koto zebate (9) i wymienic

Montaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do opisanej powyzej!

W razie potrzeby zdjaé panel serwisowy z podstawy (1) w
celu sprawdzenia, czy pasek zebaty (3) znajduje sie w
prawidtowej pozycji na kole zebatym.

Pozwoli¢, aby wozek Z kilkukrotnie wjechat na gére i w dét w
celu sprawdzenia napiecia paska zebatego.

Manipulator ZA04
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Wobzek Z - rolki

Jezeli wozek Z (10) zaczyna wibrowa¢ podczas pracy, a zwtaszcza przy
punktach zwrotnych oznacza to, ze nastgpito znaczne zuzycie wozka lub
wystepuja luzy na rolkach

| ] 34
= P -3
= ———— 32
| — 31

T ] [[Fr=
q b 30

Wobzek Z - rolki

W takim przypadku nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

1.

Zwolni¢ recznie hamulec silnika (12) pozwoli¢, aby wézek Z (10)
Zjechat na dét az do zatrzymania

2. Wiaczy¢ zasilanie elektryczne
3. Zdjac¢ ostony (panele boczne)
4. Poluzowa¢ nakretke (32) na $rubie (33)
5. Poluzowac¢ nakretke (34) na trzpieniu osi (30)
Uwaga:
Nigdy nie luzowaé wiecej niz jednej rolki w tym samym czasie!
Nalezy regulowa¢ jedna rolke po drugie;j!
6. Woyregulowac¢ docisk rolki za pomoca $ruby tak, aby mozna byto
rolke (31) obréci¢ za pomoca reki
7. Dokreci¢ nakretke (30)
Zablokowa¢ przeciwnakretki (33) na Srubach
9. Zatozy¢ i przykreci¢ panele

Wobzek Z powinien zacza¢ sie przesuwaé rdwnomiernie i cicho!

28 e Dozor
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Schemat elektryczny

Manipulator ZA04

ZA04 AXISADAPTER

X1 @ QR
L
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00O 00000000
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__‘Iﬁ 5 m\}\ I r_l Ernwwrnennn (R RN '_ _______________________
Manipulator ZA04 - schemat elektryczny
X1 Przytacze zasilania X6 Przytgcze 1/0 napedu
X2 Zasilanie dla FU* X7 Przylacze sygnatu dla FU*
X3 Przytacze hamulca silnika X8 Przytacze nadajnika
przyrostowego impulsow
X4 Wolne X9 Wolne

X5 Przylacze 1/0 napedu

* FU = Przemiennik czestotliwosci

Manipulator ZA04 Schemat elektryczny o 29
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Przemiennik czestotliwosci

Zestawienie

Przemiennik czestotliwos$ci

Informacje ogoélne

Przemiennik czestotliwosci jest zainstalowany w manipulatorze ZA04 w
celu regulowania zasilania. Parametry urzadzenia zostaty wprowadzone
fabrycznie przez ITW Gema i nie powinny byé zmieniane.

Wszystkie ustawienia skoku, predkosci etc. Mogg by¢ wprowadzane w
jednostce sterujacej OptiMove (szczego6towy opis, patrz odpowiednia
Instrukcja obstugi przemiennika czestotliwosci).

Manipulator ZA04 Przemiennik czestotliwosci o 31
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Funkcje/obstuga

Dostep do menu

Wiacznik
’—T—‘ Wyswietlanie statusu
L XX przemiennika czestotliwosci
A
@t
TBF | Czestotliwos$¢ silnika (widoczny
| bFr | tylko przy pierwszym wiaczeniu)
&
®®
— &
SEL |l Ustawienia
®®
I PR Naped
g8 &%
= -0 Jfle—— Wejscia / Wyjscia ]
@ =
| f———— Jednostka sterujaca |
Menu GO @
ESC
| PR Funkcje ||
o
IR —
FLE- [ B*Qdy
98 &%
con- = Komunikacja |u
o 22
| | Monftorowanie |
I B®

Przemiennik czestotliwos$ci — dostep do menu

32 e Przemiennik czestotliwosci Manipulator ZA04
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Dostep do parametrow menu

Ustawianie/zapis wskazanego wyboru dokonuje sie za pomoca, @

Wyswietlacz miga podczas zapisywania.
Przyktad:

Menu Parametr Warto$¢ lub przydziat

1 Migniecie
(zapis)

Przemiennik czestotliwo$ci — Dostep do menu/zapis

Dostosowane parametry

Menu "SET - " Kod Wartosé
ACC 0,1 sek.
DEC 0,1 sek.
HSP 110,0 Hz

ITH 3,7A

FLG 40 %
TDCA1 1,0 sek.
SDCA1 3,7A
SFR 16,0 kHz

Menu "DRC - " Kod Wartosé
FRS 87 Hz
NCR 3,0A
NSP 2540 obr/m
COS 0,8
RSC Aktywny
TUN Pon
NRD Nie
SFR 16,0 kHz
TFR 110,0 kHz
SRF Tak

Menu "I-O - " Kod Wartosé
CRL3 5,0 mA

Manipulator ZA04 Przemiennik czestotliwosci ¢ 33
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Menu "CTL - " kod Wartos¢
LAC L2
FR1 Al3
Menu "FUN - " Kod Wartos¢
RPC - BRA Nie
LC2-LC2 LI6
CL2 3,0A

Informacja:
Resetowanie przemiennika czestotliwosci na fabryczne ustawienia
ITW Gema odbywa sie za pomoca parametru FSC w menu "DRC"!

Dozor

Przemiennik czestotliwosci (FU) nie wymaga dozoru. Jednakze zaleca
sie dokonywania regularnych kontroli nastepujacy elementéw:

- Sprawdzi¢ stan i docisk potgczen kabli

- Sprawdzi¢ wydajnos¢ wentylacji (zaktadana zywotnosé
wentylatora okoto 3-5 lat)

- Usuna¢ zanieczyszczenia z przemiennika czestotliwosci (FU)

Wymiana przemiennika czestotliwosci

A\

Po wymianie przemiennika czestotliwosci nalezy zwrdci¢ uwage, czy
wszystkie ekranowane kable sg poprawnie przymocowane do ptyty EMV!

Uwaga:

Pokrywa przemiennika czestotliwosci powinna by¢ zawsze
zamknieta!

Przed ingerencja w urzadzenie nalezy odiaczy¢ zasilanie! Po
wylaczeniu zasilania nalezy odczekaé ok. 10 min. przed
przystapieniem do pracy, poniewaz wewnetrzna kondensacja
wymaga czasu ha roztadowanie!

34 e Przemiennik czestotliwosci
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Poda¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ Manipulator ZA04,
Numer seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub wezZa nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna;:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm s$rednica zewnetrzna / 6 mm $rednica wewnetrzna

Uwaga!

Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci ITW Gema, poniewaz
stanowig one takze ochrone przeciwwybuchowa. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW Gemal!

Manipulator ZA04 Lista czesci zamiennych ¢ 35
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Manipulator ZA04 — Podstawa manipulatora

1 Podstawa manipulatora — komplet e
2  Jednostka napedowa — kpl, patrz "Manipulator ZA04 — Jednostka napedowa - kpl)" 396 001
3 Przylacze kabli — komplet 388 408
6 Uszczelka 386 855
7 Pokrywa 386 863
9 Panel serwisowy 386 448
10 Ptyta wigcznika hamulca 386 464
11 Dzwignia wiacznika hamulca 386 456
12  Panel serwisowy 386 472
13  Panel serwisowy 386 480
14  Wspornik 386 499
15 Panel — przod:
ZA04-13 386 545
ZA04-18 386 553
ZA04-23 386 561
ZA04-28 386 570
16 Panele - boczne:
ZA04-13 386 502
ZA04-18 386 510
ZA04-23 386 529
ZA04-28 386 537
18 Plyta prowadzaca, patrz "Manipulator ZA04 - Koto zebate" 386 588
19  Sruby napinajace, patrz "manipulator ZA04 - Kofo zebate" 386 596#
20 Ptyta mocujaca, patrz "Manipulator ZA04 Koto zebate" 386 634
21 O$ kota zebatego, patrz "Manipulator ZA04 — Koto zebate" 386 766
22  O$ kota zebatego, patrz "Manipulator ZA04 — Koto zebate" 386 600
23  Pierscien dystansowy - & 28 / & 31,9x11, patrz "Manipulator ZA04 - Koto zebate" 386 618
24  Piyta zatrzymujgca 386 782
25  Profil przeciwny 386 774
26  Wozek Z - komplet, patrz "Manipulator ZA04 - wézek Z (komplet)" 386 669
27 Plyta nosna pistoletow - komplet 386 693
28 Uchwyt paska zebatego 386 707
29 Plyta mocujgca 345 067
30 Radiator 386 740
31  Uszczelka 386 758
32  Zestaw kabli do ZA04 396 036

36 e Lista czesci zamiennych Manipulator ZA04
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Manipulator ZA04 - Podstawa manipulatora

34 Pokrywa 386 723
36 Kotek gwintowany — M6x35, mosiezny 389 838
40 Kotnierz tozyska - @ 25 mm 264 210
41  Zderzak gumowy — @ 35x40 mm, M8 211 664#
42 Pasek zebaty, pasek "Manipulator ZA04 - Koto zebate" 103 730#*
43 tozysko - @ 15/ 32x9 mm, patrz "Manipulator ZA04 - Koto zebate" 241 709
44  C-ring - 1-32 245780
45 C-ring - A-15 233 617
50 Przemiennik czestotliwosci - 1,1 kW 268 810
52  Opornik hamulca - 100 Q / 400 W 264 172
53 Zacisk dla kabla silnika (niepokazany) 264 318
55 Uszczelniajgcy pasek przylepny - 6x2 103 357
60  Sruba - M10x180 mm, gal. 201 855
61 Sruba - M10x25 mm, gal. 214 116
62 Sruba - M8x20 mm, gal. 244 422
63  Sruba - M8x16 mm, gal. 244 457
64 Sruba - M6x20 mm, gal. 244 414
65 Sruba K-Sl - M6x16 mm, gal. Eco-Fix 243 833
67  Sruba - M5x16 mm, gal. 216 356
68  Sruba K-Sl - M5x10 mm, gal. 214 671
69 Sruba - M6x30 mm, mosiezna 215 279
70  Sruba - M4x12 mm, gal. 216 275
72 Trzpien - M10x60 mm, gal. 264 202
73 Sruba - M16, gal. 264 415
75 Nakretka - M10, czarna 234 656
76 Nakretka - M8, gal. 244 449
77 Nakretka - M6, gal. 244 430
79 Nakretka - M6, mosiezna 200 433
80 Podktadka - M10, gal. 237 981
82 Podktadka amortyzujgca typ A- M6 R 216 054
83  Nakretka - M6, gal. 205 095
84 Podktadka - & 6,4/12,5x1,6 gal. 216 020

* Podac¢ dtugosc¢

# Czesci zuzywajace sie

Manipulator ZA04
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Manipulator ZA04 - Podstawa manipulatora

73 20; 64

22;23;43;44 ||

26

28; 29; 62—

30; 31; 70

/

52;70

32;50; 70

70 |

By |

10;11;68 |

19 18;62;76

21; 45 '-_ ) /

il

— 72

27;63; 76
"

4B 4

)

—— 24;25

60; 75; 80

L

9; 65 1 2;

69; 82; 83; 84

N
!

a 12; 65

40; 61

6;7;67;78

Manipulator ZA0O4 — Podstawa manipulatora

| —— 34;55; 65

33; 65

16; 65

15; 65
14; 64; 77

16; 65
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Manipulator ZA04 - Koto zebate

18  Prowadnik 386 588
19  Sruba napinajaca 386 596#
20 Blokada 386 634
21 Trzpien watka 386 766
22 Koto zebate 386 600
23  Pierscien dystansowy - & 28 / & 31,9x11 mm 386 618
42 Pasek zebaty 103 730#*

ZA04-13 - L=4,215

ZA04-18 - L=5,215

ZA04-23 - L=6,215

ZA04-28 - L=7,215
43 tozysko - @ 15/32x9 mm 241 709
44  C-ring - I-32 245780
45 C-ring - A-15 233 617
72 Trzpien - M10x60 mm 264 202
73  Sruba - M16 264 415

* Podac¢ dtugosc¢

# Czesci zuzywajace sie

21;45 73 20 19 18

22;23; 43; 44 \\\m

/

— |

— 72

— 42

Manipulator ZA0O4 — Kofo zebate

Manipulator ZA04
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Manipulator ZA04 - Wozek Z (komplet)

1 Wbdézek - strona ustalona 386 677
2  Waozek - strona nastawna 386 685
3 Rolka - komplet 307 165#
4 Podktadka dystansowa 308 013
5  Sruba-M10x110 mm 214 221
6  Sruba - M10x100 mm 214 213
7 Nakretka - M10 czarna 234 656
8 Podkitadka - @ 10,5 x 21x2 mm 215 821
9  Sruba - M5x16 mm 237 744
10  Nakretka - M5 205 150

# Czesci zuzywajace sie

O
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Manipulator ZA04 - Wézek Z (komplet)
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Manipulator ZA04 - Jednostka napedowa (komplet)

1 Jednostka napedowa z przekfadnig (z encderem) - kpl. (z poz. 9, bez poz. 5i 6) 396 001
2  Koto napedowe — dolne 386 642
3 Watek tozyskowany 386 650
4  Pierscien dystansowy - @ 25,2 / @ 30x5 mm 386 626
5 Kabel silnika ZA04 - L=1,40 m 395 986
6 Kabel hamulca ZA04 395 994
8 Pierscien napinajacy - 9 25/ 50x22 mm 264 199
9 Przepust- PG16/J 8-15 mm 204 366
10  Sruba - M6x12 mm 216 402
11 Nadajnik przyrostowy impulséw (encoder) 268 925

* Podac¢ dtugos¢

# Czesci zuzywajace sie

o

Manipulator ZA04 — Jednostka napedowa (komplet)
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Manipulator ZA04
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Manipulator ZA04 - Podiagczenia elektryczne

1 Piyta osi - komplet 1000 247
2  Przylgcze zasilania ZA04 1000 311
3 Przylgcze napedu I/O 1000 313
4  24V/DC przekaznik do hamulca silnika 250 961
ZA04 kabel zasilajgcy - dtugo$¢ 20m 1000 280
1000 281

ZA04 kabel sygnatowy - dlugos¢ 20m

# Czesci zuzywajace sie

—

Manipulator ZA04 - Podtgczenia elektryczne
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Manipulator ZA04 - Przemiennik czestotliwosci

1 Przemiennik czestotliwosci - 1,1 kW /1,5 HP 268 810
2 Przemiennik czestotliwosci kabel zasilajgcy 1000 312
3 Przemiennik czestotliwo$ci kabel sygnatowy 1000 314

3! A -
Manipulator ZA04 — Przemiennik czestotliwosci
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Manipulator ZA04 - Uchwyty pistoletéw

Informacja:
hd Ponizsze przyktady przedstawiajg mozliwosci typowych konfiguraciji
1 uchwytéw pistoletéw. W przypadku konfiguracji specjalnej nalezy
kontaktowac sie z oddziatem firmy ITW Gemal!
Uchwyt dla 1-4 pistoletéw
1 Uchwyt mocujacy - potéwka (zamawia¢ parami) 363 987
Uchwyt krzyzowy - @ 40/40 mm 363 910
3 Uchwyt krzyzowy - @ 40/30 mm 363 936
Uchwyt krzyzowy - @ 30/30 mm 363 952
Patrz mocowanie pistoletéw etc.
Sruba - M8x50 mm 235113
Rura - @ 30x600 mm 337 528
Rura - @ 30x800 mm 337 536
Rura - @ 30x1000 mm 337 544
Rura - @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka - @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7  Rura- @ 40x600 mm 337 552
Rura - & 40x1000 mm 337 560
Rura - @ 40x1500 mm 337 579
Rura - @ 40x2000 mm 337 587
Rura - @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka - @ 40 mm, do poz. 7 236 381

* Podac¢ dtugos¢

\: ] @) ( :)
&
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Pistolety Automatyczne
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Uchwyt dla 5-8 pistoletéw

1 Uchwyt mocujacy - potéwka (zamawia¢ parami) 363 987
Uchwyt krzyzowy - @ 40/40 mm 363 910
3 Uchwyt krzyzowy - @ 40/30 mm 363 936
Uchwyt krzyzowy - @ 30/30 mm 363 952

Patrz mocowanie pistoletéw etc.
Sruba - M8x50 mm 235113
Rura - @ 30x600 mm 337 528
Rura - @ 30x800 mm 337 536
Rura - @ 30x1000 mm 337 544
Rura - @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka - @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura - @ 40x600 mm 337 552
Rura - @ 40x1000 mm 337 560
Rura - @ 40x1500 mm 337 579
Rura - & 40x2000 mm 337 587
Rura - @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka - @ 40 mm, do poz. 7 236 381

* Podac¢ dtugosc¢
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Manipulator ZA04 Lista czesci zamiennych e 45



sTvGema v 02105

Uchwyt dla 2 x 1-4 pistoletow

1 Uchwyt mocujacy - potéwka (zamawia¢ parami) 363 987
Uchwyt krzyzowy - @ 40/40 mm 363 910
3 Uchwyt krzyzowy - @ 40/30 mm 363 936
Uchwyt krzyzowy - @ 30/30 mm 363 952

Patrz mocowanie pistoletéw etc.
Sruba - M8x50 mm 235113
Rura - @ 30x600 mm 337 528
Rura - @ 30x800 mm 337 536
Rura - @ 30x1000 mm 337 544
Rura - @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka - @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura - @ 40x600 mm 337 552
Rura - @ 40x1000 mm 337 560
Rura - & 40x1500 mm 337 579
Rura - @ 40x2000 mm 337 587
Rura - @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka - @ 40 mm, do poz. 7 236 381

* Podac¢ dtugosc¢
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Uchwyt wertykalny

1 Uchwyt mocujacy - potéwka (zamawia¢ parami) 363 987
Uchwyt krzyzowy - @ 40/40 mm 363 910
3 Uchwyt krzyzowy - @ 40/30 mm 363 936
Uchwyt krzyzowy - @ 30/30 mm 363 952

Patrz mocowanie pistoletéw etc.
Sruba - M8x50 mm 235113
Rura - @ 30x600 mm 337 528
Rura - @ 30x800 mm 337 536
Rura - @ 30x1000 mm 337 544
Rura - @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka - @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura - @ 40x600 mm 337 552
Rura - @ 40x1000 mm 337 560
Rura - @ 40x1500 mm 337 579
Rura - & 40x2000 mm 337 587
Rura - @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka - @ 40 mm, do poz. 7 236 381

* Podac¢ dtugosc¢
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V 02/05

Mocowanie pistoletu oraz ochrona przeciwkolizyjna

1 Uchwyt - @ 30 mm 350 150
2 Uchwyt - @ 39 mm (tylko dla rury plastikowej) 354 317
2  Uchwyt-@ 40 mm 1000 507
3 Uchwyt - @ 40 mm (poprzeczny) 356 670
4  Ochrona przeciwkolizyjna - @ 30 mm (dla osi ZA) 364 215
5 Zaslepka kompletna - @ 30 mm (dla osi ZA) 364 231
6  Ochrona przeciwkolizyjna - @ 30 mm (dla osi YT) 364 223
7 Zaslepka kompletna - @ 30 mm (dla osi YT) 364 240

Mocowanie pistoletu @ 30
339/ 40
40
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przeciwkolizyjna @30
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