Dynamiczne wykrywanie konturéw —
wyrafinowane rozwigzanie w malowaniu proszkowym

Laserowy skaner konturow

Dynamiczne wykrywanie konturéw to
wyrafinowana technologia bedgca nowym
rozwigzaniem w zautomatyzowanym malowaniu
proszkowym. Rozwigzanie to wykrywa najbardziej
skomplikowane obiekty geometryczne,
dostosowujac kazdy pistolet do wtasciwej pozycji
tak, aby pokry¢ skomplikowane detale.
Atrakcyjnoscig tego rozwigzania jest zdolno$¢ do
petnego rozpoznania konturéw zewnetrznych
detali za pomocg nowego laserowego systemu
skanowania.

Ten inteligentny komponent w potaczeniu z
odpowiednig jednostkg sterujgcg automatycznie
rozpoznaje ksztatty obiektéw, dopasowuje
parametry powlekania i dostraja manipulatory
oraz pistolety, aby osiggna¢ doskonate wyniki
powlekania skomplikowanych ksztattéw. Obecnos¢
recznego domalowywania jest zredukowana do
minimum.

Zasadnicze cechy:

= Petfnaintegracja modutu laserowego skanera
konturéw z gtéwna platforma sterujgca
MagicControl

=  Pomiar obrysu konturu detalu

= Automatyczne pozycjonowanie osi U i
uruchamiania pistoletéw

= Powtarzalny pomiar konturéw detali <+/- 2cm

= Rozpoznanie drobnych wystajgcych
elementéw detalu powyzej > 3cm przy
predkosci linii 5m/min.

= State lub ruchome dziatanie pistoletéw

= tatwosé przetgczania pomiedzy rozpoznaniem
detalu za pomocg bramki $wietlnej a
dynamicznego rozpoznania konturéw za
pomoca skanera laserowego
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Korzysci dla klienta:

Wysoki poziom zautomatyzowania procesu
aplikowania

Automatyczne rozpoznawanie
skomplikowanych geometrii zaréwno przodu,
jak i tytu detalu

Zoptymalizowana jako$¢ powtoki
Oszczednosé proszku i redukcja strat proszku
przy nadmiernym wysypie

Drastyczna redukcja recznego powlekania
Automatyczne programowanie osi U.
Przyspieszenie czasu dziatania.



Rozpoznanie detalu: Dynamiczne rozpoznanie
Zlokalizowana przy wejsciu kabiny ksztattu:

bramka $wietlna zorientowana na Skanery laserowe, ktére s takze
wysokos¢ i szerokos¢, rozpoznaje zamocowane przy wejéciu kabiny,
zewnetrzny ksztatt detalu. dziataja w dwuwymiarowym

obszarze. Mierzg odlegtosci z
przodu i obliczajg zarys detalu. Te
dane sg dostarczane za pomocg
enkodera do jednostki
MagicControl.

Dynamiczne pokrywanie

proszkiem wg ksztattu:
Zeskanowany detal jest
segmentowany, dostosowujgc
ustawienie pistoletow i przektadajac
na doktadng pozycje osi i dostrojenie
pistoletéw. Enkoder synchronizuje
lokalizacje detalu z odpowiednig
pozycjg poszczegdlnych osi.
Pokrywanie proszkiem zaczyna sie i
konczy automatycznie.

Wykrywanie drobnych
wystajgcych elementéw detalu >
3cm przy predkosci linii 5m/min.
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Zeskanowany kontur detalu jest W zaleznosci od geometrii detalu,
podzielony na kilka segmentéw w pistolety moga poruszac sie w
celu umiejscowienia i goére i w dét lub pozostawaé w
uaktywnienia odpowiednio pozycji ustalone;j.
kazdego pojedynczego pistoletu.
Komponenty systemu:
Skaner laserowy N

Enkoder

ZA13 o$ wertykalna/UA04 o$ pistoletow
MagicControl CM30

Bramka $wietlna (wysoko$é/szeroko$¢)
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Ttumaczenie broszury firmy Gema Switzerland — na uzytek wewnetrzny EKO-BHL Gema



