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EASY 1-MT RÊCZNY ZESTAW APLIKACYJNY

RODZAJE POD£¥CZEÑ NA TYLNEJ ŒCIANIE JEDNOSTKI STERUJ¥CEJ

1

2
3
4
5
6
9

10
13

14

19
22

1.1 IN
1.2

1.3
1.4

1.5
2.1
2.2

2.3

Sprê¿one powietrze zasilaj¹ce
Powietrze transportuj¹ce
proszek
Powietrze dozuj¹ce
Powietrze odmuchowe
elektrody
Powietrze fluidyzuj¹ce
Gniazdo sieciowe (85-264V)
Pistolet rêczny (tylko Easy
Select)
Wyjœcie dla wibratora (tylko
Easy 1-B) oraz mieszad³o
(tylko Easy 1-S)
Pod³¹czenie uziemienia

����� ������	���
��
��

������

����� �� ���
�������� ���

��� ��� ���

���

���

��� ���

����	����	� �!

����	���"��!
#� �����$����	��	���!
%�	��	!
&��������'�� � ���!

(��)��*�+
���)�����,-
*�+

�����
��+����.� 

/��0�����	

�%1#/2�
3��&%�42%5

�����������	
��

*6 �7

�� ��

�

��6 �*6 ��

��6 �*6 �(

� �

�

7

�

Jednostka steruj¹ca
EasyTronic
Pistolet rêczny EasySelect
In¿ektor EasyFlow
Rura mocuj¹ca do œciany
Element mocuj¹cy
Rura ss¹ca
Wieszak na pistolet
W¹¿ proszkowy
Przewód powietrza
transportowego
Przewód powietrza
dozuj¹cego
Nakrêtka mocuj¹ca
Przewód powietrza
odmuchowego



Spis treœci

Instrukcja u¿ytkowania

Parametry techniczne EASY 1-MT

Wstêp

Zestaw do nak³adania farb proszkowych

Opis funkcji

Jednostka steruj¹ca EasyTronic

Przygotowanie do malowania

Codzienna praca

Zmiana koloru

Plan dozoru

Czyszczenie

Wskazówki do wyszukiwania usterek

Schemat pneumatyczny

Blokowy schemat instalacji

Lista czêœci zamiennych

Zasady bezpieczeñstwa dla elektrostatycznego nak³adania farb proszkowych

1. Zakres stosowania

2. Zakres dostawy Easy 1-MT

a)

b)

c)

a) Fluidyzacja proszku

b) Regulacja wydatku i kszta³tu chmury farby

Ustawienie iloœci powietrza

Ustawienie wydatku farby

Ustawienie programu odmuchu elektrody

c) Pokrywanie proszkiem

d) Zdalne sterowanie przez pistolet

e) Wy³¹czanie

f) Czyszczenie wê¿a

a) Kontrola codzienna

b) Kontrola tygodniowa

c) Je¿eli urz¹dzenie nie bêdzie u¿ywane przez kilka dni

Czyszczenie zbiornika na farbê

Czyszczenie pistoletu EasySelect

Sposób zamawiania czêœci

Czêœci do zestawu EASY 1-MT

EASY 1-MT

Instalacja urz¹dzenia

(standard)

Zasypywanie proszku

W³¹czenie kabiny

Kontrola funkcji

2

2

6

6

6

7

7

7

7

7

8

8

8

8

9

9

9

10

10

15

16

1

2

3

4

5

6

7

9

9

10

11

13

14

15

. . . . . . .

. . . .

. . . . . . .

. . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . .

.

. . . . . . . . . . . . .

. . .

. . . .

. . . . . .

. . . . . . . . . . .

. . . . .

. . . . .

. . . . . . . .

. . . . . . .

. . . . . . . . .

. . . . . .

. . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . .

.

.

. . . .

. . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . .

. . . .

. . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . .

. . . . . . . . .

. . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . .

Easy 1-MT



Easy 1-MT



INSTRUKCJA U¯YTKOWANIA

ELEKTROSTATYCZNE URZ¥DZENIE DO RÊCZNEGO NAK£ADANIA FARB PROSZKOWYCH

Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania i bezpieczeñstwa w
u¿ytkowaniu musz¹ byæ przestrzegane nastêpuj¹ce postanowienia
oraz wymagania norm:
EN 50 050 (wzglêdnie VDE 0745 Czêœæ 100), EN 50 053 Czêœæ 2
(wzglêdnie, VDE 0745 Czêœæ 102, a tak¿e instrukcja ZH 1/444,
dotycz¹ca pokrywania farbami proszkowymi.
Wszystkie czêœci przewodz¹ce pr¹d elektryczny znajduj¹ce siê w
odleg³oœci do 5 m od urz¹dzeñ aplikacyjnych a przede wszystkim
malowane detale byæ w³aœciwie uziemione.
Pod³oga w miejscu pracy przewodziæ pr¹d elektryczny
(normalny beton zazwyczaj przewodzi pr¹d elektryczny)
Personel obs³uguj¹cy nosiæ buty przewodz¹ce pr¹d
elektryczny (np.: na skórzanych podeszwach).
Operator powinien trzymaæ pistolet go³¹ rêk¹. Jeœli nosi
rêkawiczki, one przewodziæ pr¹d elektryczny.
Przewód uziemiaj¹cy dostarczany z urz¹dzeniem (w kolorze
¿ó³tozielonym) byæ pod³¹czony do zacisku uziemienia
jednostki steruj¹cej. Przewód ten posiadaæ w³aœciwe
metaliczne po³¹czenie z kabin¹ malarsk¹, systemem odzysku i
³añcuchem przenoœnika oraz systemem zawieszenia detali.
Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe byæ
prowadzone i u³o¿one w taki sposób aby by³y w³aœciwie chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.
Zasilanie jednostki steruj¹cej PGC powinno byæ mo¿liwe dopiero
wtedy gdy kabina pracuje. Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie
steruj¹ce musi byæ równie¿ od³¹czone automatycznie.
Skutecznoœæ po³¹czeñ uziemiaj¹cych powinna byæ sprawdzana
przynajmniej raz w tygodniu.
Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie
jednostki steruj¹cej musi byæ wy³¹czone.

musz¹
musi

musi

musz¹

musi
musi

musz¹

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

ZASADY BEZPIECZEÑSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAK£ADANIA FARB PROSZKOWYCH

Easy 1-MT

Sk³adaj¹ce siê z: - pistoletu EasySelect
- jednostki steruj¹cej EasyTronic
- rury ss¹cej wraz z in¿ektorem EasyFlow

Tak dopasowane urz¹dzenia powinny byæ u¿ywane wy³¹cznie w takiej
konfiguracji.



Easy 1-MT

PARAMETRY TECHNICZNE URZ¥DZENIA EASY 1-MT

Typ

Dane elektryczne

Dane pneumatyczne

Wymiary

Napiêcie wejœciowe:

Czêstotliwoœæ:

Moc zainstalowana:

Nominalne napiêcie wyjœciowe (do pistoletu):

Nominalny pr¹d wyjœciowy (do pistoletu):

Stopieñ ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Wejœcie g³ówne sprê¿onego powietrza:

Max. ciœnienie wejœciowe:

Min. ciœnienie wejœciowe:

Max. wilgotnoœæ powietrza zasilaj¹cego:

Max. zawartoœæ oleju w powietrzu zasilaj¹cym:

Max. zu¿ycie powietrza

Przewód proszkowy - ø 11 mm:

Szerokoœæ:

G³êbokoœæ:

Wysokoœæ:

Waga:

EASY 1-MT

85 - 264 V

50 - 60 Hz

65 VA

max. 12 V

max. 1 A

IP 54

0 °C do +40 °C

G1/4" (gwint wewnêtrzny)

10 bar

6 bar

1.3 g/m

0.1 mg/kg (Olej/Woda)

8 m /h

292 mm

482 mm

550 mm

12 kg

s

3

3

UWAGA
Urz¹dzenie Easy 1-MT mo¿e byæ u¿ywana tylko z pistoletem
EasySelect.
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WSTÊP

Ta instrukcja obs³ugi zawiera wa¿ne informacje dotycz¹ce u¿ytkowania urz¹dzenia do rêcznego
nak³adania farb proszkowych z serii EASY.

W dokumentacji podane s¹ informacje o poszczególnych podzespo³ach ca³ego urz¹dzenia:
EasyTronic - jednostka steruj¹ca; EasySelect - pistolet do rêcznego nak³adania farb proszkowych;
EasyFlow - pompa in¿ektorowa.

S¹ tu zawarte wskazówki bezpiecznej instalacji i
optymalnego sposobu u¿ytkowania zestawu.
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ZESTAW DO NAK£ADANIA FARB PROSZKOWYCH EASY 1-MT

1. ZAKRES STOSOWANIA

2. ZAKRES DOSTAWY EASY 1-MT (STANDARDOWY)

Urz¹dzenie EASY 1-MT wraz z pistoletem EasySelect jest przeznaczone
do rêcznego malowania detali w ma³ych seriach. Urz¹dzenie to zosta³o
zaprojektowane z przeznaczeniem do pracy z ka¿d¹ kabin¹ proszkow¹,
która posiada w³asny zbiornik fluidyzacyjny.

Jednostka steruj¹ca EasyTronic (1) w metalowej obudowie z
przewodem sieciowym.
Rura mocuj¹ca (4) z wieszakiem pistoletu (9)..
Pompa in¿ektorowa EasyFlow (3).
Rura ss¹ca (6) z nakrêtk¹ mocuj¹c¹ (19).
Pistolet rêczny EasySelect (2) z przewodem elektrycznym, wê¿em do
proszku, wê¿em powietrza odmuchowego elektrody i standardowymi
dyszami.
Przewody pneumatyczne (13) do powietrza transportowego (czerwony),
powietrza dozuj¹cego (14 )(czarny).

2
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INSTALACJA URZ¥DZENIA

Wê¿em o odpowiedniej œrednicy po³¹czyæ Ÿród³o sprê¿onego
powietrza z wejœciem na tylnej œcianie jednostki steruj¹cej.
Gwint przy³¹czeniowy 1/4 “.

1.1 IN
1.

UWAGA
Sprê¿one powietrze musi byæ wolne od oleju i wody.

Zablokowaæ wylot powietrza z gniazda za³¹czon¹ zaœlepk¹ i
nakrêtk¹ w przypadku, gdy farba proszkowa jest pobierana z
niezale¿nego zbiornika fluidyzacyjnego.
Przewód uziemiaj¹cy o d³ugoœci 5 m przykrêciæ œrub¹ uziemiaj¹c¹
do jednostki steruj¹cej, a nastêpnie przy pomocy zacisku
przymocowaæ do kabiny lub systemu transportu detali.
Przewód pistoletu pod³¹czyæ do gniazda na tylnej œcianie
jednostki steruj¹cej za pomoc¹ wtyku siedmiopalcowego.

1.5

2.2

2.

3.

4.

UWAGA
Nie pod³¹czaæ pistoletu PG 1.
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5.

6.

7.

8.

9.

W¹¿ powietrza odmuchowego
pod³¹czyæ do wyjœcia
powietrza i do pistoletu.
Pompê in¿ektorow¹
zamontowaæ, a nastêpnie
po³¹czyæ wê¿em do transportu
proszku in¿ektor z pistoletem.
Czerwonym wê¿em powietrza
transportowego po³¹czyæ
odpowiednie gniazdo na
tylnej œcianie jednostki
steruj¹cej z in¿ektorem.
Czarnym wê¿em powietrza
dozuj¹cego po³¹czyæ
odpowiednie gniazdo na
tylnej œcianie jednostki
steruj¹cej z in¿ektorem.
Przewód sieciowy pod³¹czyæ
do gniazdka

1.4

1.2

1.3

2.1

Rys. 1

Urz¹dzenie do pokrywania proszkowego po dostarczeniu przez
producenta jest zmontowane. Nale¿y tylko po³¹czyæ przewody i wê¿e
(patrz oddzielna instrukcja).

UWAGA
W zbiorniku proszku podczas
pracy musi panowaæ ciœnienie
atmosferyczne.
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OPIS FUNKCJI

Za pomoc¹ powietrza transportowego (1 - czerwony w¹¿) fluidyzowana
w zbiorniku farba proszkowa zasysana jest przez in¿ektor. Mieszanka
powietrza i farby transportowana jest wê¿em proszkowym (2) do
pistoletu. Na wyjœciu pistoletu uzyskujemy proszek na³adowany
elektrostatycznie; jednoczeœnie pomiêdzy dysz¹ pistoletu, a
malowanym detalem powstaje pole elektromagnetyczne. W ten sposób
naniesiona farba proszkowa utrzymuje siê na powierzchni detalu.

Proces fluidyzacji farby proszkowej odbywa siê przy pomocy
sprê¿onego powietrza, które przedostaje siê przez porowat¹ p³ytê z
tworzywa sztucznego. W ten sposób proszek uzyskuje konsystencjê
podobn¹ do gotuj¹cego siê p³ynu. Dop³yw powietrza transportowego,
dozuj¹cego i odmuchowego uruchamia jednostka steruj¹ca, natomiast
dop³yw powietrza fluidyzacyjnego reguluje siê zaworem przy kabinie.
Funkcje in¿ektora opisane s¹ w dalszej czêœci instrukcji.

Sprê¿one powietrze
zasilaj¹ce

Strza³ki zawsze wskazuj¹ kierunek przep³ywu

Rys. 2

��
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JEDNOSTKA STERUJ¥CA EASYTRONIC

Panel steruj¹cy jednostki EasyTronic sk³ada siê z 4 g³ównych obszarów:
Diody diagnostyczne (LED), wyœwietlacz, przyciski "+/-", przyciski
zmiany funkcji.

Diody diagnostyczne (LED)

wyœwietlacze

Wydatek farby proszkowej

Iloœæ ca³kowitego powietrza

Przyciski "+/-"

Przyciski zmiany funkcji
Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy p³askopyl¹cej.
Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy okraglopylacej.

przycisków aplikacyjnych;

1 - 8 pokazuj¹ stan urz¹dzenia i
sygnalizuj¹ awarie. Dok³adne informacje znajduj¹ siê w rozdziale
"Wskazówki do wyszukiwania usterek".

Do dyspozycji s¹ dwa , za pomoc¹ których
wskazywane s¹ nastêpuj¹ce wartoœci:
• (zakres 0 - 100%). Wydatek farby

okreœlony w % odnosi siê zawsze do maksymalnego wydatku
przy w³¹czonym ca³kowitym powietrzu.

• (zakres 1.6 - 6.0 Nm /h).

s³u¿¹ do ustawienia wydatku farby i iloœci
ca³kowitego przep³ywu powietrza. Jednokrotne naciœniêcie
powoduje zmianê wartoœci o jedna jednostkê; przytrzymanie
przycisku - szybka zmiana o kilka jednostek.

s³u¿¹ do:
•
•

Jeœli naciœniemy jeden raz przycisk, to odpowiednia funkcja
uaktywnia siê i zapala siê dioda przy danym przycisku. Je¿eli
przy zapalonej diodzie naciœniemy i przytrzymamy przycisk
d³u¿ej ni¿ 1 sekundê dioda gaœnie, a funkcja zostaje wy³¹czona.
Firma ITW Gema zaleca zawsze stosowanie powietrza
odmuchowego, jednak przy ma³ych wydatkach farby funkcja ta
mo¿e byæ wy³¹czona.

• Funkcje za pomoc¹ tych przycisków
poziom elektrostatyki (wysokie napiêcie i pr¹d) zostaje
automatycznie ustawiony na optymalne wartoœci do malowania
danego rodzaju detalu:
– powierzchni p³askich
– malowania wg³êbnego oraz skomplikowanych czêœci
– powtórne malowanie (przemalowanie)

Poprzez naciœniêcie i przytrzymanie przycisku d³u¿ej ni¿ 1
sekundê funkcja ta zostaje wy³¹czona.

3

1.

2.

3.

4.

Jednostka steruj¹ca EasyTronic jest w³¹czana i wy³¹czana za pomoc¹
. Gdy jednostka jest w³¹czona przycisk œwieci siê kolorem

¿ó³tym.

Przy pierwszym w³¹czeniu urz¹dzenia pokazuj¹ siê nastêpuj¹ce
ustawienia fabryczne:

przycisku

Po wy³¹czeniu urz¹dzenia (lub od³¹czeniu od sieci) aktualnie ustawione
parametry zostaj¹ zachowane w pamiêci.

60%
Powietrze odmuchowe dla dyszy

p³askiej

4.0 Nm /h
Skomplikowane detale

3

Rys. 3
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PRZYGOTOTOWANIE DO MALOWANIA

A) ZASYPYWANIE PROSZKU

Otworzyæ pokrywê zbiornika.
Airmover (je¿eli jest w danym typie) ustawiæ za pomoc¹ zaworu
powietrza.
Wsypaæ proszek:

Zamkn¹æ pokrywê zbiornika.

Nale¿y zwróciæ uwagê na iloœæ, w przeciwnym razie proszek
podczas fluidyzacji mo¿e wydostaæ siê poza zbiornik.

1.
2.

3.

4.

B) W£¥CZANIE KABINY

W³¹czyæ kabinê do malowania proszkowego zgodnie z jej instrukcj¹.

C) KONTROLA FUNKCJI

Po wciœniêciu w³¹cznika g³ównego na jednostce steruj¹cej zaœwieci
siê on kolorem ¿ó³tym. Na wyœwietlaczach pojawi siê
Urz¹dzenie ustawia siê automatycznie i najpóŸniej po up³ywie 20
sekund jest gotowe do pracy.
Wzi¹æ pistolet do rêki i skierowaæ jego wylot na detal
znajduj¹cy siê w kabinie. Odleg³oœæ pomiêdzy detalem a dysz¹
pistoletu powinna wynosiæ oko³o 20 cm.
Nacisn¹æ spust w pistolecie.

888.

uziemiony

Dioda LED nr 8 œwieci siê. Wysokie napiêcie jest w³¹czone i
proszek jest transportowany.

1.

2.

3.

Je¿eli wszystkie testy przebieg³y pozytywnie to znaczy, ¿e sterownik i
pistolet s¹ przygotowane do pracy. Je¿eli jakaœ funkcja nie osi¹ga
zadanych parametrów nale¿y sprawdziæ zaznaczony b³¹d w tabeli
usterek (str. 11 i 12).
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CODZIENNA PRACA

A) FLUIDYZACJA PROSZKU

Airmover (je¿eli jest w danym typie) ustawiæ za pomoc¹ zaworu
powietrza.
Otworzyæ pokrywê zbiornika na farbê proszkow¹.
Zwiêkszaæ iloœæ powietrza do fluidyzacji za pomoc¹ reduktora.

Ustawiæ za pomoc¹ reduktora stopieñ fluidyzacji.
Zamkn¹æ pokrywê zbiornika.
Wy³¹czyæ Airmover.

Farba powinna lekko ale regularnie "gotowaæ siê". Ewentualnie
mo¿na farbê zamieszaæ.

1.

2.
3.

4.
5.
6.

Fluidyzacja proszku zale¿y od rodzaju u¿ytej farby proszkowej,
wilgotnoœci powietrza i temperatury otoczenia. Fluidyzacja za³¹cza siê
przy w³¹czeniu sterownika.
Nale¿y postêpowaæ wed³ug zasad opisanych poni¿ej.

B) REGULACJA WYDATKU I KSZTA£TU CHMURY FARBY

Wydatek farby zale¿y od jej rodzaju oraz nastawionej iloœci powietrza
ca³kowitego (dozuj¹cego + transportowego).

W³¹czyæ sterownik.
Ustawiæ iloœæ ca³kowitego powietrza (opis w rozdziale EasyFlow).

Wydatek farby nale¿y ustawiaæ w zale¿noœci od tego, jak¹ gruboœæ
chcemy uzyskaæ na powierzchni detalu.

Kontrolowaæ fluidyzacjê farby.
Skierowaæ pistolet na detal w kabinie i nacisn¹æ spust.
Wybraæ odpowiedni program odmuchu elektrody

nacisn¹æ przycisk o symbolu        . Dioda odpowiadaj¹ca
przyciskowi zaœwieci siê.

nacisn¹æ przycisk o symbolu        . Dioda odpowiadaj¹ca
przyciskowi zaœwieci siê.

Iloœæ ca³kowitego powietrza zale¿y od: d³ugoœci wê¿a proszkowego,
iloœci zagiêæ wê¿a, œrednicy wê¿a i obiektu malowanego. Wartoœæ
nastawiona powietrza ca³kowitego mo¿e pozostaæ tak d³ugo nie
zmieniona, jak d³ugo u¿ywany jest ten sam proszek. Ustawienia
nale¿y zmieniæ w przypadku zmiany d³ugoœci lub œrednicy wê¿a.

Regulacji dokonuje siê za pomoc¹ przycisków na jednostce
steruj¹cej lub na tylnej czêœci pistoletu. Na pocz¹tek jest zalecane
ustawienie 60% wydatku farby i 4.0 Nm /h powietrza ca³kowitego.
Poziom automatyki dostosuje siê automatycznie do ustawionych
wartoœci.

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:

+/-

3

1.
2.

3.

4.
5.
6.

-

-

USTAWIANIE ILOŒCI
POWIETRZA

USTAWIANIE
WYDATKU FARBY

USTAWIANIE
PROGRAMU
ODMUCHU
ELEKTRODY
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Chmurê proszku dostosowaæ do malowanego detalu

tulejê dociskow¹ na lufie pistoletu (Rys.1, pkt. 2 rozdzia³ EasySelect)
odkrêciæ o 45 tak, aby dysza lub jej przed³u¿enie da³a siê lekko
przekrêciæ. Ustawiæ oœ pracy dyszy. Przykrêciæ tulejê dociskow¹.

zamontowaæ odpowiedni deflektor ( 16, 24, 32 w wyposa¿eniu).

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:

°

7.

-

-

Deflektory montowaæ poprzez wciskanie, a nie przez wkrêcanie.
UWAGA

C) POKRYWANIE PROSZKIEM

Sprawdziæ, czy wszystkie elementy ³atwo przewodz¹ce pr¹d w
obrêbie 5 m od stanowiska malowania s¹ uziemione.UWAGA

Wzi¹æ pistolet do rêki i w³o¿yæ do kabiny, ale nie kierowaæ go na
detal w kabinie.
Wybraæ ustawienia aplikacyjne.

Nacisn¹æ spust pistoletu.
Malowaæ detal.

Nacisn¹æ odpowiednie przyciski                   na jednostce steruj¹cej.
Odpowiednie diody LED zaczn¹ œwieciæ.

1.

2.

3.
4.

D) ZDALNE STEROWANIE PRZEZ PISTOLET

Za pomoc¹ przycisków na tylnej stronie pistoletu mog¹ byæ
ustawiane ró¿ne funkcje:

+/-

Wybraæ ustawienia aplikacyjne.

Zmiana wydatku proszku.

Nacisn¹æ równoczeœnie przyciski "+ i -". Kontrola przez
obserwowanie diod na pistolecie:

Czerwona = detale p³askie
Zielona = skomplikowane czêœci
Czerwona i zielona na przemian = przemalowywanie.

Nacisn¹æ przycisk "+ lub -" na pistolecie. Wydatek farby bêdzie
odpowiednio zwiêkszony b¹dŸ zmniejszony.

1.

2.

E) WY£¥CZANIE

Zwolniæ spust pistoletu.
Wy³¹czyæ sterownik.
W pamiêci zostaj¹ zachowane ustawienia: wysokiego napiêcia,
wydatku farby i iloœci powietrza odmuchowego.

1.
2.

F) CZYSZCZENIE WÊ¯A PROSZKOWEGO

W¹¿ proszkowy nale¿y czyœciæ przy ka¿dej zmianie koloru i po d³u¿szej
przerwie w u¿ytkowaniu w nastêpuj¹cy sposób:

Od³¹czyæ w¹¿ od in¿ektora i pistoletu.
Pistolet skierowaæ do kabiny.
Przedmuchaæ w¹¿ sprê¿onym powietrzem.
Ponownie pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy do in¿ektora i pistoletu.

1.
2.
3.
4.
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ZMIANA KOLORU

Opró¿niæ i oczyœciæ zbiornik farby.
Przedmuchaæ w¹¿ sprê¿onym powietrzem. Najlepiej czyœciæ w¹¿
g¹bk¹ w kszta³cie szeœcianu (3 x 3 cm) do³¹czon¹ do kompletu
nale¿y w tym celu u¿yæ specjalnego pistoletu Gema nr 346 055.
G¹bki mo¿na zamawiaæ w kompletach po 100 szt. nr 241 717.
Pistolet rozmontowaæ i wyczyœciæ (instrukcja EasySelect).
Wyczyœciæ in¿ektor (instrukcja EasyFlow).
Przygotowaæ urz¹dzenie do ponownej pracy (strona 6 Nape³nianie
zbiornika).

1.
2.

3.
4.
5.

PLAN DOZORU

Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia d³u¿sz¹ ¿ywotnoœæ
urz¹dzenia oraz powtarzaln¹ jakoœæ malowania.

A) KONTROLA CODZIENNA

Czyœciæ in¿ektor (instrukcja EasyFlow).
Czyœciæ pistolet (instrukcja EasySelect)
Czyœciæ w¹¿ proszkowy (rozdzia³ Zmiana koloru pkt. 2)

1a.
2a.
3a.

B) KONTROLA TYGODNIOWA

Czyœciæ: zbiornik, pistolet, in¿ektor. Zbiornik nape³niaæ na krótko
przed ponownym malowaniem.
Sprawdzaæ po³¹czenia uziemiaj¹ce z jednostk¹ steruj¹c¹, kabin¹ i
malowanym detalem.

1b.

2b.

C) JE¯ELI URZ¥DZENIE NIE BÊDZIE U¯YWANE PRZEZ KILKA DNI

1c.
2c.
3c.

Wyci¹gn¹æ wtyczkê z sieci.
Wyczyœciæ urz¹dzenie (pkt. 1b.)
Odci¹æ dop³yw sprê¿onego powietrza zasilaj¹cego.
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CZYSZCZENIE

CZYSZCZENIE ZBIORNIKA NA FARBÊ

Od³¹czyæ przewód powietrza fluidyzacyjnego.
Zdemontowaæ in¿ektor.
Zdj¹æ pokrywê zbiornika, odmuchaæ sprê¿onym powietrzem,
wyczyœciæ pêdzelkiem lub szmatk¹.
Wyczyœciæ rurê ss¹c¹ i in¿ektor.
Opró¿niæ zbiornik z farby.
Odmuchaæ zbiornik oraz p³ytê fluidyzacyjn¹.
Wyczyœciæ szmatk¹.
Zmontowaæ ponownie zbiornik.

1.
2.
3.

4.
5.
6.
7.
8.

UWAGA
Zbiornik nape³niaæ na krótko przed ponownym  u¿yciem. Nigdy nie
czyœciæ zbiornika wod¹, ani rozpuszczalnikami.

CZYSZCZENIE PISTOLETU EASYSELECT

Czêste czyszczenie pistoletu zapewnia dobr¹ jakoœæ malowania.

UWAGA
Przed czyszczeniem pistoletu wy³¹czyæ sterownik i od³¹czyæ wtyczkê
pistoletu. Sprê¿one powietrze u¿yte do czyszczenia powinno byæ
wolne od oleju i wody.

CODZIENNE

Pistolet czyœciæ przez odmuchanie sprê¿onym powietrzem na
zewn¹trz i w œrodku. Odmuchiwaæ gwint na korpusie pistoletu i
wewn¹trz nakrêtki mocuj¹cej dyszê. Odmuchiwaæ dyszê i pierœcieñ
kontaktowy.

Od³¹czyæ w¹¿ proszkowy.
Zdemontowaæ i wyczyœciæ dyszê rozpylaj¹c¹.
Przedmuchaæ pistolet w œrodku sprê¿onym powietrzem w kierunku
zgodnym z przep³ywem farby.
Rurê pistoletu wyczyœciæ za³¹czon¹ szczotk¹.
Ponownie przedmuchaæ pistolet.
Wyczyœciæ w¹¿ proszkowy.
Zmontowaæ i pod³¹czyæ pistolet.

1.

2.
3.
4.

5.
6.
7.
8.

TYGODNIOWE
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Diody LED 1-7 œwiec¹ siê na zielono po w³¹czeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje
ciemna. Zapala siê ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy naciœniemy spust pistoletu.

WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Diody 1-4 nie œwiec¹ Uszkodzone elektryczne
obwody urz¹dzenia

Wymieniæ odpowiednie czêœci

Uszkodzony zawór g³ówny Wymieniæ zawór g³ównyDioda 4 œwieci na czerwono

- Pistolet nie pod³¹czony
- Wtyczka pistoletu, przewód

elektryczny lub jego przy³¹cze
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne
sterowanie w pistolecie

- Pod³¹czyæ pistolet
- Wymieniæ odpowiednie

czêœci lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie
lub jego pokrywê

Dioda 5 œwieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawór
powietrza odmuchowego
dyszy p³askiej

Wymieniæ cewkê
elektrozaworu

Dioda 6 œwieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawór
powietrza odmuchowego
dyszy talerzykowej

Wymieniæ cewkê
elektrozaworu

Dioda 7 œwieci na czerwono

Uszkodzona wtyczka pistoletu,
przewód elektryczny pistoletu
lub jego przy³¹cze

Wymieniæ uszkodzone czêœci
lub wys³aæ do serwisu

Dioda 8 pozostaje ciemna
pomimo wciœniêcia spustu
pistoletu, a dioda 5 œwieci na
zielono

- Uszkodzona wtyczka,
przewód lub jego przy³¹cze

- Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

- Wymieniæ uszkodzone czêœci
lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie
lub jego pokrywê

Diody na pistolecie nie œwiec¹
siê pomimo wciœniêcia spustu,
a dioda 8 œwieci siê na
czerwono

- Nieaktywne wysokie napiêcie
i pr¹d

- Uszkodzona kaskada
- Obiekty malowane s¹ Ÿle

uziemione

- Wcisn¹æ odpowiednie
przyciski

- Wys³aæ do serwisu
- Sprawdziæ uziemienie

Farba proszkowa nie
utrzymuje siê na detalu
pomimo tego, ¿e pistolet jest
w³¹czony i napyla; a diody na
pistolecie i dioda 8 œwiec¹ siê

Brak pr¹du:
- Jednostka steruj¹ca nie

pod³¹czona do sieci
W urz¹dzeniu:
- Przepalona ¿arówka
- Uszkodzony obwód zasilaj¹cy

- Pod³¹czyæ urz¹dzenie do
zasilania

- Wymieniæ odpowiednie
czêœci lub wys³aæ do serwisu

Lampka kontrolna wy³¹cznika
g³ównego nie œwieci siê
pomimo w³¹czonej jednostki
steruj¹cej

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie



WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CI¥G DALSZY

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Brak fluidyzacji proszku w
zbiorniku

Brak sprê¿onego powietrza:

- Zakrêcony zawór redukcyjny
- Uszkodzony zawór

redukcyjny

Pod³¹czyæ do urz¹dzenia
sprê¿one powietrze
- Odkrêciæ zawór
- Wymieniæ zawór

Pistolet nie napyla proszku
pomimo w³¹czonej jednostki
steruj¹cej i wciœniêtego spustu

Brak sprê¿onego powietrza:

- Zapchany; in¿ektor, zawór
zwrotny lub dysza in¿ektora,
w¹¿ proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
in¿ektorze

- Nie za³o¿ona dysza tulejowa
- Brak fluidyzacji

Brak powietrza
transportowego:

- Uszkodzony zawór reduktora
- Uszkodzony elektrozawór
- Uszkodzona karta

elektroniczna

Pod³¹czyæ do urz¹dzenia
sprê¿one powietrze
- Wyczyœciæ odpowiednie

czêœci

- Wyczyœciæ

- Za³o¿yæ
- Patrz wy¿ej

- Wymieniæ
- Wymieniæ
- Wys³aæ do serwisu

Easy 1-MT12
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY

EASYTRONIC

Powietrze odmuchowe
elektrody 3 - 10 l/min

Powietrze
dozuj¹ce

Powietrze transportowe

In¿ektor

Zbiornik na farbê
proszkow¹

Powietrze
fluidyzacyjne

z zewnêtrznego
Ÿród³a

Jednostka dozuj¹ca powietrze odmuchowe.
Jednostki podaj¹ce powietrze transportowe i dozuj¹ce.
Jednostka dystrybuuj¹ca powietrze zasilaj¹ce.

S1 -
M1 -
E1 -

Rys. 4



Rys. 5

BLOKOWY SCHEMAT INSTALACJI
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Elektrozawór powietrza
fluidyzacyjnego

G³ówny elektrozawór

Elektrozawór powietrza
odmuchowego dyszy
talerzykowej

Elektrozawór powietrza
odmuchowego dyszy
p³askiej

Powietrze dozuj¹ce

Powietrze transportowe
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH

SPOSÓB ZAMAWIANIA CZÊŒCI

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych
nale¿y postêpowaæ wed³ug nastêpuj¹cych zasad:

1.  Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
2.  Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci

zamiennych.

Przyk³ad:

1.
2.

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub
powietrznego nale¿y podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach
zawsze zaczynaj¹ siê od cyfry 1.. ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci
zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem .

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sk³adaj¹ siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz
œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

Ø6/8 oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica
wewnêtrzna wynosi 6 mm.

Typ Nr seryjny:
Nr katalogowy:

#

EASY 1-F, XXX XXX
201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Easy 1-MT 15
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CZÊŒCI DO ZESTAWU EASY 1-MT

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11

12
13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

Skrócona instrukcja obs³ugi
Jednostka steruj¹ca EasyTronic komplet
Pistolet EasySelect - patrz oddzielna lista czêœci zamiennych
In¿ektor EasyFlow - patrz oddzielna lista czêœci zamiennych
Rura mocuj¹ca do œciany
Zacisk mocuj¹cy kompletny Ø 30 mm
Rura ss¹ca
Zaœlepka Ø 6 mm
Nakrêtka M 10 x 1 mm - Ø 6 mm
Wieszak na pistolet
W¹¿ proszkowy 11/16 mm
Z³¹czka podwójna - 1/4" - 1/4"
(do gniazda sprê¿onego powietrza 1.1 IN)
Z³¹czka NW 5.2 - 1/4”
Szybkoz³¹cze wê¿a powietrza transportowego
(czerwony) Ø 6/8 mm
Szybkoz³¹cze wê¿a powietrza transportowego
(czarny) Ø 6/8 mm
Szybkoz³¹cze Ø 8/6 mm
Z³¹czka M12 x 1 mm - Ø 8 mm
W¹¿ z tworzywa sztucznego (czerwony) Ø 8/6mm
W¹¿ z tworzywa sztucznego (czarny) Ø 8/6mm
Nakrêtka (do punktu 6)
Przewód zasilaj¹cy
Przewód uziemiaj¹cy
Gniazdo pneumatyczne (powietrza odmuchowego)
(patrz oddzielna instrukcja obs³ugi pistoletu rêcznego
EasySelect).

262 714
375 900

379 360
376 183
339 130#
263 044
263 052
382 060
103 128#*
262 510

261 734
261 645

261 637

203 181
201 316
103 500*
103 756*
234 869
378 771
301 140

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
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CZÊŒCI DO ZESTAWU EASY 1-MT

Rys. 6
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DocumentationEasy 1-MT
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