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IN¯EKTOR EASYFLOW DO FARB PROSZKOWYCH

ZAKRES STOSOWANIA

EasyFlow 1

In¿ektor typu EasyFlow jest u¿ywany do transportu farby proszkowej
pomiêdzy zbiornikiem proszku, a pistoletem. Koñcówki in¿ektora w
wersji standardowej s¹ wykonane z Teflonu. W przypadku stosowania
proszków o wiêkszych w³aœciwoœciach ciernych, zaleca siê stosowanie
koñcówek o podwy¿szonej odpornoœci na œcieranie, które musz¹ byæ
zamawiane oddzielnie.

In¿ektor EasyFlow jest prosty w u¿yciu i ³atwo siê go czyœci. Po³¹czenia
pneumatyczne dzia³aj¹ na zasadzie szybkoz³¹cza  i s¹ tak zbudowane,
aby nie mo¿na by³o ich zamieniæ. In¿ektor podczas monta¿u nie
wymaga stosowania ¿adnych narzêdzi.

In¿ektor EasyFlow z wtykami typu
szbkoz³¹cze do po³¹czeñ pneumatycznych

Rys. 1
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FUNKCJE IN¯EKTORA ORAZ SCHEMAT PRZEP£YWU POWIETRZA

Kiedy powietrze przep³ywa grawitacyjnie przez dyszê w przestrzeni
grawitacyjnej wytwarzane jest podciœnienie. Powoduje to zasysanie przez rurê
ss¹c¹ do in¿ektora mieszaniny proszku i powietrza.

Zassana mieszanina przemieszcza siê z prêdkoœci¹ powietrza przez dyszê
in¿ektora, w¹¿ proszkowy, a¿ do pistoletu. Nasycenie mieszaniny proszek
powietrze oraz zwi¹zany z tym wydatek farby proszkowej, zale¿y od ciœnienia
powietrza transportowego, ciœnienia powietrza dozuj¹cego, jakoœci i rodzaju
farby proszkowej, d³ugoœci i œrednicy wê¿a proszkowego oraz iloœci
przypadkowych zwojów w jakie w¹¿ siê uk³ada. Zale¿noœæ ta uwarunkowana jest
tak¿e ró¿nic¹ wysokoœci po³o¿enia pomiêdzy pistoletem i in¿ektorem, a tak¿e
rodzajem u¿ytej dyszy rozpylaj¹cej.

Doœwiadczenie wynikaj¹ce z zastosowania pneumatycznego transportu
materia³ów pokazuje, ¿e pneumatyczny transport rozdrobnionych cia³ sta³ych
(tzn. proszków farb, tworzyw) przez przewody rurowe, wymaga dostarczenia
odpowiedniej iloœci powietrza w jednostce czasu. Przy zastosowaniu przewodu
o œrednicy 11 mm wartoœæ ta wynosi oko³o 4 m /h. Aby obni¿yæ wydatek
proszku podciœnienie w przestrzeni grawitacyjnej powinno byæ zredukowane. W
tym celu nale¿y zredukowaæ ciœnienie powietrza transportowego. Razem z
obni¿aniem ciœnienia, spada równie¿ optymalna iloœæ powietrza niezbêdna do
prawid³owego transportu proszku. Strumieñ proszku staje siê nieregularny,
obserwuje siê tzw. "pulsacjê" strumienia. W takim przypadku, a¿eby zapobiec
takiemu zjawisku, podawane jest powietrze dodatkowe tzw. Dozuj¹ce do
momentu, a¿ ca³kowita iloœæ powietrza nie osi¹gnie jeszcze raz wielkoœci
4-5 m /h . Proporcje mieszanki powietrza dozuj¹cego i transportowego
dobierane s¹ automatycznie w jednostce steruj¹cej EasyTronic.
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TABELA USTAWIEÑ PRZEP£YWU POWIETRZA W IN¯EKTORZE

Przy ustawianiu optymalnego poziomu wydatku farby proszkowej w
jednostce steruj¹cej zaleca siê ustawienie najwiêkszego przep³ywu
powietrza ca³kowitego, a nastêpnie stopniowe jego zmniejszanie do
po¿¹danej iloœci.

Poni¿ej przedstawiono wartoœci przep³ywu powietrza dla ró¿nych
œrednic wê¿a proszkowego.

• W¹¿ proszkowy - 1004 Ø 11 mm 4 - 5 m /h
nr kat. 103128

• W¹¿ proszkowy - 1005 Ø 12 mm 5 - 6 m /h
nr kat. 100080

3
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W zale¿noœci od wp³ywu ró¿nych czynników (rodzaj farby, u³o¿enie
wê¿a proszkowego, warunków pokrywania) przy niskim lub bardzo
niskim przep³ywie powietrza ca³kowitego zaleca siê stosowanie wê¿a
proszkowego 1004, o œrednicy  11 mm.

Je¿eli proces technologiczny przewiduje bardzo du¿y wydatek proszku,
wtedy zaleca siê zastosowanie wê¿a proszkowego 1004, o œrednicy 12
mm. Skrócenie grubszego wê¿a z 6 do 3 m d³ugoœci pozwoli na
uzyskanie wymaganych parametrów pracy (patrz tabela).

Je¿eli strumieñ proszku staje siê nieregularny i
mo¿na zaobserwowaæ tzw. "pulsacjê" to znaczy, ¿e
ustawiony jest zbyt niski przep³yw powietrza

UWAGA

Wszystkie wartoœci podane w tabeli s¹ przybli¿one i s³u¿¹ jedynie jako
propozycja poniewa¿ ustawienia parametrów oraz warunki ich
stosowania u ró¿nych u¿ytkowników mog¹ w znacznym stopniu siê
ró¿niæ.
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CZYSZCZENIE IN¯EKTORA

A) PRZED URUCHOMIENIEM KA¯DEGO DNIA LUB PRZY KA¯DEJ ZMIANIE KOLORU

1.  Wyci¹gn¹æ in¿ektor z gniazda w pokrywie zbiornika.
2.  Zdj¹æ w¹¿ proszkowy z koñcówki in¿ektora .
3.  Zdj¹æ i oczyœciæ koñcówkê in¿ektora sprê¿onym powietrzem

wolnym od oleju i wody.
4.  Wyczyœciæ korpus in¿ektora sprê¿onym powietrzem. Istniej¹ce

zanieczyszczenia mog¹ byæ widoczne przez otwór koñcówki
in¿ektora .

5.  Zmontowaæ in¿ektor i umieœciæ w gnieŸdzie pokrywy zbiornika.

(4)
(4)

(1)

(4)

Uwaga! Je¿eli in¿etor jest powa¿nie zanieczyszczony musi byæ
dodatkowo rozebrany. W tym celu nale¿y zdemontowaæ zawory
zwrotne (6 i 7) przy pomocy odpowiednich kluczy. Oczyœciæ
poszczególne czêœci sprê¿onym powietrzem, a je¿eli to nie wystarczy
nale¿y rozpuœciæ nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro
operacjê wykonywaæ po od³¹czeniu zaworów zwrotnych. Nie u¿ywaæ
acetonu. Nie zdrapywaæ.
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1.  Korpus in¿ektora
2.  Koñcówka wtykowa
4.  Koñcówka wê¿a

proszkowego

6.  Zawór zwrotny powietrza
transportowego

7.  Zawór zwrotny powietrza
dozuj¹cego

Rys. 4
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B) CZYSZCZENIE ZAWORU ZWROTNEGO

UWAGA
Przy demonta¿u zaworu zwrotnego czynnoœci wykonywaæ z nale¿yt¹
ostro¿noœci¹, aby nie zgubiæ kulki lub sprê¿ynki. Nie zanurzaæ kulki w
rozpuszczalnikach.

1.  Zawór zwrotny
2.  Kulka
3.  Sprê¿ynka

Rys. 5

In¿ektor EasyFlow powinien byæ czyszczony co najmniej raz dziennie!

Raz na tydzieñ lub przy powa¿nych zanieczyszczeniach

Normalne czyszczenie, (jak opisywane na poprzedniej stronie) jest
wystarczaj¹ce.

, in¿ektor
powinien byæ zupe³nie rozebrany. Patrz równie¿ rys. 6 na stronie 7.

WYSZUKIWANIE USTEREK

- Dysza in¿ektora, zawór zwrotny, w¹¿
proszkowy lub pistolet s¹ zapchane.

Wyczyœciæ elementy, ewentualnie
wymieniæ.

Zwiêkszyæ wydatek proszku lub/i
zwiêkszyæ iloœæ powietrza ca³kowitego.

Wymieniæ, b¹dŸ udro¿niæ wk³adkê.- Wk³adka wewn¹trz koñcówki
in¿ektora zniszczona b¹dŸ niedro¿na

- Podciœnienie jest zbyt niskie

Je¿eli pistolet nie napyla proszku pomimo w³¹czenia jednostki steruj¹cej
oznacza to, ¿e in¿ektor jest zanieczyszczony lub zatkany.
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH IN¯EKTORA EASYFLOW

Kompletny in¿ektor (bez 3.1, 8 - 11)

Korpus in¿ektora (bez 2)
O-ring 16/2 mm
Wk³adka wew. koñcówki in¿ektora (Teflon)
Wk³adka wew. koñcówki in¿ektora (szk³o)
Koñcówka in¿ektora
Nakrêtka
Zawór zwrotny powietrza transportowego (ozn. na
czerwono) kompletny wraz z i
Kulka
Sprê¿ynka
Zawór zwrotny powietrza dozuj¹cego (ozn. na
czarno) kompletny wraz z i
Szybkoz³¹cze przewodu powietrza transportowego
(kolor czerwony) - 8/6 mm
Szybkoz³¹cze przewodu powietrza dozuj¹cego
(kolor czarny) - 8/6 mm
Przewód plastikowy (czerwony) - 8/6 mm
Przewód plastikowy (czarny) - 8/6 mm
W¹¿ proszkowy 1004 - 16/11 mm standard
W¹¿ proszkowy 1005 - 20/12 mm

6.1 6.2

6.1 6.2

1
2
3

3.1
4
5
6

6.1
6.2

7

8

9

10
11

377 740

377 732
231 517
377 724
377 767#
377 716#
377 708

261 211
240 168
240 176

261 203

261 645

261 637
103 500
103 756
103 128
100 080

#

*
*
*#
*#

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH IN¯EKTORA EASYFLOW
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