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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAKLADANIA FARB PROSZKOWYCH

10.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczehstwa w
uzytkowaniu muszg by¢ przestrzegane nastepujgce postanowienia
oraz wymagania norm:

EN 50 050 (wzglednie VDE 0745 Cze$¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2
(wzglednie, VDE 0745 Czes¢ 102, a takze instrukcja ZH 1/444,
dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie czesci przewodzace prad elektryczny znajdujgce sie w
odlegtosci do 5 m od urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim
malowane detale muszg by¢ wtasciwie uziemione.

Podtoga w miejscu pracy musi przewodzié prad elektryczny
(normalny beton zazwyczaj przewodzi prad elektryczny)

Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace prad
elektryczny (np.: na skérzanych podeszwach).

Operator powinien trzyma¢ pistolet gota rekg. Jesli nosi
rekawiczki, muszg one przewodzié prad elektryczny.

Przewdéd uziemiajgcy dostarczany z urzadzeniem (w kolorze
z6ttozielonym) musi by¢ podtgczony do zacisku uziemienia
jednostki sterujgcej. Przewdd ten musi posiada¢ wiasciwe
metaliczne potgczenie z kabing malarskg, systemem odzysku i
tancuchem przenos$nika oraz systemem zawieszenia detali.
Elektryczne przewody zasilajgce oraz weze proszkowe muszg by¢
prowadzone i utozone w taki sposéb aby byty wtasciwie chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki sterujgcej PGC powinno by¢ mozliwe dopiero
wtedy gdy kabina pracuje. Jesli kabina jest wytaczana, urzadzenie
sterujgce musi byé réwniez odtgczone automatycznie.
Skutecznos$¢ potgczen uziemiajgcych powinna by¢ sprawdzana
przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie

jednostki sterujgcej musi by¢ wytgczone.

EasySelect-Cup
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PISTOLET PROSZKOWY EASYSELECT-CUP

Pistolet EasySelect-Cup do recznego malowania proszkowego jest
bardzo lekki i wyposazony w zintegrowany powielacz wysokiego
napiecia o wysokiej sprawnosci oraz efektywnosci przekazywania
fadunku. Dodatkowym elementem skutecznosci jest zastrzezony
patentem system odmuchiwania centralnie usytuowane;j elektrody.

ZAKRES DOSTAWY:

- Pistolet reczny EasySelect-Cup z przewodem elektrycznym 6m

- Kubek grawitacyjny D100

- Przewody pneumatyczne 6m

- Waz powietrza odmuchowego 6m

- Talerzyki rozpylajgce o $rednicy 16, 24, 32

- Dysza okragtopylgca z korpusem elektrody do osadzania talerzykow
- Dysza ptaskopylaca z elektrodg centralng

- Opaski zaciskowe typu "rzep"

- Szczotka do czyszczenia

- Zestaw czesci zamiennych

Dostepne opcje:

- Przewdd elektryczny 12m
Kubek grawitacyjny D125

- Kubek fluidyzacyjny

- Przewody pneumatyczne 12m

DANE TECHNICZNE PISTOLETU EASYSELECT-CUP

Znamionowe napiecie wejsciowe: 0-12v
Znamionowe napiecie wyjsciowe: 80kV
Polaryzacja: ujemna
Max prad wyjsciowy: 150 LA
Wskaznik wysokiego napiecia: 2 diody LED

Pistolet EasySelect-Cup moze by¢ podtaczony tylko do jednostki
A UWAGA sterujacej EasyTronic.

EasySelect-Cup 1
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PISTOLET RECZNY EASYSELECT-CUP

Hﬂd

Dysza rozpylajaca

Tuleja gwintowana

Rekojes¢

Kaskada (powielacz)

Pokrywa tylna z wieszakiem

Podwadjna dioda $wietlna

Przyciski zdalnego sterowania

Ptytka uziemiajaca

Przytacze przewododw elektrycznych
Przytacze weza powietrza transportowego
Przytacze weza powietrza odmuchowego
Spust

Pokretto regulacyjne

Przytagcze pneumatyczne do kubka z fluidyzacja
Inzektor

Kubek

Rys. 1
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Pistolet EasySelect-Cup moze byé wyposazony w nastepujace zestawy dysz:

Dysz kompletna o dfugosci 40 mm

Dysza ptaskopylaca
z odmuchiwang elektroda
centralnag

Dysza okraggtopylaca
z odmuchiwanym talerzykiem
i elektrodg centralng

Dysza kompletna o dtugosci 150 mm (nie stanowi wyposazenia standardowego - patrz lista
czesci zamiennych).

Przedtuzona dysza ptaskopylaca
z odmuchiwang elektrodg
centralng

Przedtuzona dysza okragtopylaca
z odmuchiwanym talerzykiem
i elektrodg centralng

Dysza kompletna o dfugosci 300 mm (bez rysunku, nie stanowi wyposazenia standardowego -
patrz lista czesci zamiennych).

Rys. 2

EasySelect-Cup 3
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1. GENERATOR WYSOKIEGO NAPIECIA

2. PODLACZENIA

W jednostce sterujgcej wytwarzany jest prad o niskim napieciu i
wysokiej czestotliwos$ci. Napiecie to doprowadzane jest przewodem
elektrycznym (11) do kaskady (4) umieszczonej w korpusie pistoletu.
W kaskadzie (4) to niskie napiecie jest najpierw przetwarzane (c).
Wielkos$¢ pierwotna napiecia jest podwyzszana na kolejnych stopniach
kaskady (d) dopdki nie jest osiggnieta wymagana wielko$¢ wysokiego
napiecia.

Tak wytworzone wysokie napiecie doprowadzane jest do elektrody
dyszy rozpylajgcej (e). Patrz na rysunki 5 i 6.

Wybdr odpowiedniego programu malowania (powierzchnie ptaskie,
profile, przemalowania) jest sygnalizowany poprzez $wiecenie
czerwonej i/lub zielonej diody LED na tylnej pokrywie pistoletu.

Pistolet jest wyposazony w kontaktronowy wytgcznik niskiego napiecia.
W momencie wcisniecia spustu pistoletu (17), sygnat magnetyczny
uruchamia wytgcznik kontaktronowy i zamyka obwadd. Tym samym,
poprzez jednostke sterujgca, mozliwe jest uruchomienie zasilania
elektrycznego pistoletu, zasilania farbg proszkowa oraz zasilanie
dodatkowym powietrzem odmuchujgcym, dyszy pistoletu. Taki typ
wytgcznika kontaktronowego odpowiada standardowym przepisom
bezpieczenstwa.

Wytacznik
kontaktronowy

Rys. 3
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3. PRZEPLYW PROSZKU | POWIETRZA ODMUCHOWEGO

Farba proszkowa \ /

Powietrze odmuchowe

Powietrze transportowe

Rys. 4

Powietrze dodatkowe, petnigce funkcje odmuchiwania, doprowadzone
jest do pistoletu, tak jak pokazane to jest na Rys. 7.

Powietrze sterujgce doptywem farby, opisane jest w czesci dotyczacej
uzytkowania jednostki sterujgce;j.

Zasady dziatania dysz sg opisane rowniez w czes$ci dotyczacej
uzytkowania (patrz strona 6).

EasySelect-Cup
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4. DYSZA PLASKOPYLACA Z ODMUCHIWANA ELEKTRODA CENTRALNA

<— Wysokie napiecie

<— Powietrze odmuchowe

Rys. 5

Dysza ptaskopylaca z odmuchiwang elektrodg, umozliwia rozpylenie
oraz natadowanie farby proszkowej tadunkami elektrycznymi. Strumien
farby wyptywajacy przez odpowiednio uksztattowang szczeline dyszy,
uzyskuje w przekroju poprzecznym, ksztatt owalu. Jednocze$nie farba
proszkowa jest fadowana przez centralnie usytuowana elektrode.
Wysokie napiecie generowane wewnatrz pistoletu, doprowadzane jest
do elektrody przez U-ksztattny pierscien kontaktowy (o kolorze
czarnym), osadzony w korpusie dyszy.

W celu zapobiegania zapiekaniu sie proszku na elektrodzie, jest ona
czyszczona podczas pracy przez optywajacy ja strumien sprezonego
powietrza. Aby to umozliwié, sprezone powietrze dostarczane jest przez
malenki otwér w pierscieniu kontaktowym korpusu dyszy do
wydrgzonego kanaliku w korpusie elektrody.

Sterowanie (regulacja) przeptywu powietrza odmuchowego jest opisane
w instrukcji jednostki sterujace;j.

5. DYSZA OKRAGLOPYLACA Z ODMUCHIWANYM TALERZYKIEM | ELEKTRODA CENTRALNA

e
\ & <— Wysokie napigcie

-— Powietrze odmuchowe

Rys. 6

Talerzyk rozpylajgcy (deflektor) uzywany jest w przypadku kiedy
konieczne jest uzyskanie rozpylonej farby proszkowej w postaci
strumienia o przekroju kotowym. Farba proszkowa tadowana jest przez
centralnie usytuowang elektrode. Wysokie napiecie generowane
wewnatrz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody przez U-ksztattny
pierscien kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie dyszy.
Farba proszkowa moze osadza¢ sie w czasie napylania na powierzchni
talerzyka rozpylajacego, dlatego tez jego powierzchnia musi by¢ stale
odmuchiwana powietrzem. Aby to umozliwié, sprezone powietrze
dostarczane jest przez malenki otwor w pierscieniu kontaktowym
korpusu dyszy do wydrgzonego kanaliku w korpusie elektrody. Przez
otwory na jego koncu powietrze to odmuchuje wewnetrzna, stozkowa
powierzchnie talerzyka. Intensywnos$é odmuchu zalezna jest od rodzaju
farby i jej podatnosci do osadzania sie ("zapiekania").

Sterowanie (regulacja) przeptywu powietrza odmuchowego jest opisane
w instrukcji jednostki sterujace;j.

6 EasySelect-Cup
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PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

A) PODLACZENIE PISTOLETU EASYSELECT-CUP

1. Przewdd elektryczny (2) pistoletu podtgczyé do gniazda na tylnej
Scianie jednostki sterujgcej wg instrukcji jednostki sterujgce;.

2. Waz powietrza transportowego (5) podtaczy¢ do jednostki i do
pistoletu.

3. Waz powietrza odmuchowego (1) podtaczy¢ do jednostki i do
pistoletu.

4. Zatozy¢ zaslepki na przytacza powietrza dozujgcego (3) i
fluidyzacyjnego (4) na tylnym panelu jednostki sterujace;.

Waz powietrza odmuchowego

Przewod elektryczny pistoletu

Zaslepka przytgcza powietrza dozujgcego
Zaslepka przytgcza powietrza fluidyzacyjnego
Waz powietrza transportowego

agprwh =

Rys. 7

EasySelect-Cup 7
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B) KONTROLA FUNKCJI

W przypadku awarii patrz "Wskazéwki do wyszukiwania usterek”
strona19 (oraz instrukcja obstugi jednostki sterujacej).

N =

Witaczy¢ jednostke sterujaca.

Wybraé odpowiedni program aplikacyjny (patrz instrukcja obstugi
jednostki sterujacej).

Wozigé pistolet do reki i skierowaé jego wylot na uziemiony detal
znajdujacy sie w kabinie. Odlegto$¢ pomiedzy detalem, a dysza
pistoletu powinna wynosi¢ ok. 20 cm.

Nacisngé spust w pistolecie.

Dioda wysokiego napiecia nr 8 na jednostce sterujgcej zapali sie na
czerwono. Oznacza to, ze wysokie napiecie pojawito sie na
pistolecie.

Wysokie napiecie mozna zmieniaé za pomocg odpowiednich
przyciskéw (patrz instrukcja obstugi jednostki sterujgcej).
Nacisngé ponownie spust pistoletu i ustawié wydatek farby oraz
ilo$¢ powietrza catkowitego.

Na wyswietlaczach jednostki sterujgcej widaé¢ wydatek farby oraz
powietrza catkowitego.

Za pomocg odpowiednich przyciskdw ustawi¢ powietrze
odmuchowe wtasciwej elektrody.

Jezeli wszystkie testy przebiegty pozytywnie to znaczy, ze pistolet jest
gotowy do pracy. Jesli jakas funkcja nie osigga zadanych parametréw
nalezy sprawdzi¢ zaznaczony bfgd w tabeli wyszukiwania usterek
strona19.

EasySelect-Cup
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URUCHOMIENIE

A) USTAWIANIE WYDATKU PROSZKU | KSZTALTU CHMURY FARBY

Wydatek farby zalezy od jej rodzaju oraz nastawionej ilosci powietrza
catkowitego (dozujgcego + transportowego).

1. Witaczyé sterownik
USTAWIENIE ILOSCI 2. Ustawi¢ ilos¢ catkowitego powietrza max na 4m3/h.
POWIETRZA
Regulacji dokonuje sie za pomoca przyciskow +/- na jednostce
sterujacej lub na tylnej czesci pistoletu.

3. Wydatek farby nalezy ustawiaé na 100%.
USTAWIENIE
WYDATKU FARBY Regulacji dokonuje sie za pomoca przyciskow +/- na jednostce
sterujgcej lub na tylnej czesci pistoletu.Poziom powietrza
cafkowitego dostosuje sie automatycznie do ustawionych wartosci.

Kontrolowac¢ fluidyzacje farby (w kubku fluidyzacyjnym).
Skierowaé pistolet na detal w kabinie i nacisngé spust.

Przekreci¢ pokretto regulacyjne (21) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara do oporu = max wydatek farby proszkowe;j.

ook

Aby zmniejszyc¢ wydatek farby nalezy pokretto obracac¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

USTAWIENIE 7. Wybra¢ odpowiedni program odmuchu elektrody
PROGRAMU
ODMUCHU Gdy chcemy uzywac dyszy pfaskiej:

ELEKTRODY - nacisna¢ przycisk o symbolu E . Dioda odpowiadajaca
przyciskowi zaswieci sie.

Gdy chcemy uzywac dyszy okragfej:
- nacisng¢ przycisk o symbolu ﬂ . Dioda odpowiadajaca
przyciskowi zaswieci sie.

8. Chmure proszku dostosowaé¢ do malowanego detalu

Gdy chcemy uzywad dyszy pfaskiej:

- tuleje dociskowg na lufie pistoletu (Rys.1, punkt 2 rozdziat
EasySelect-Cup) odkreci¢ o 45° tak, aby dysza lub jej przedtuzenie
data sie lekko przekreci¢. Ustawié o$ pracy dyszy. Przykrecié tuleje
dociskowa.

Gdy chcemy uzywad dyszy okragfej:
- zamontowaé odpowiedni deflektor (@ 16, 24, 32 w wyposazeniu).

Deflektory montowac poprzez wciskanie, a nie przez wkrecanie.

/I\ UWAGA

EasySelect-Cup 9
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B) POKRYWANIE PROSZKIEM

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy tatwo przewodzace prad w
A UWAGA obrebie 5 m od stanowiska malowania sg uziemione!

1. Witaczy¢ jednostke sterujaca.
Wozigé pistolet do reki i wtozy¢ do kabiny, ale nie kierowa¢ go na
detal w kabinie.

3. Wybra¢ ustawienia aplikacyjne.

Nacisngc odpowiednie przyciski | ¢ < <\ na jednostce sterujgcej.
Odpowiednie diody LED zaczng swieci¢.

4. Nacisngé spust pistoletu.

5. Sprawdzié¢ wysokie napiecie na pistolecie. Dioda LED nr 8 na
jednostce sterujgcej powinna $wieci¢ na czerwono.
Poczekaé, az pojawi sie pierwszy strumien proszku.

Mozna rozpocza¢ malowanie.

No

C) ZDALNE STEROWANIE PRZEZ PISTOLET

Za pomoca przyciskow +/- na tylnej stronie pistoletu moga by¢
ustawiane rézne funkcje:

1. Wybraé ustawienia aplikacyjne.

Nacisngc rownoczesnie przyciski + i - . Kontrola przez
obserwowanie diod na pistolecie:

Czerwona = detale pfaskie

Zielona = skomplikowane czesci
Czerwona i zielona na przemian = przemalowywanie.

D) WYLACZANIE

1. Zwolnié spust pistoletu.
Wytaczy¢ sterownik.

W pamieci zostajg zachowane ustawienia: wysokiego napiecia,
wydatku farby i ilosci powietrza odmuchowego.

3. Podczas dtuzszych przerw w pracy nalezy odtgczaé¢ doptyw
sprezonego powietrza zasilajgcego.

10 EasySelect-Cup
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PLAN DOZORU

Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia dtuzszg zywotnosé
urzadzenia oraz powtarzalng jako$¢ malowania.

A) KONTROLA CODZIENNA

1la. Czyscié pistolet (patrz ponizej)

B) KONTROLA TYGODNIOWA

1b. Czyscié: kubek, inzektor i pistolet. (Zbiornik napetniaé¢ na krétko
przed ponownym malowaniem).

2b. Sprawdzaé potaczenia uziemiajgce z jednostkg sterujgcg, kabing i
malowanym detalem.

CZYSZCZENIE | NAPRAWA

A) CZYSZCZENIE

Czeste czyszczenie pistoletu zapewnia dobrg jako$é malowania.

Przed czyszczeniem pistoletu wytaczyé sterownik i odtaczyé wtyczke
A UWAGA pistoletu (rys.7 punkt 3). Sprezone powietrze uzyte do czyszczenia
powinno byé wolne od oleju i wody.

Czyszczenie codzienne

1. Oproézni¢ kubek (28) z farby.
2. Odkreci¢ kubek i oczyscié.
3. Pistolet odmuchaé sprezonym powietrzem

Czyszczenie tygodniowe

Zdemontowaé i wyczysci¢ dysze rozpylajaca.

Przedmuchaé pistolet w $rodku sprezonym powietrzem w kierunku
zgodnym z przeptywem farby.

Rure pistoletu (rys.11) wyczysci¢ zatagczong szczotka.

Ponownie przedmuchaé pistolet.

8. Zmontowadé i podtgczyé pistolet.

o s

N o

EasySelect-Cup 11
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B) DEMONTAZ PISTOLETU

/I\ UWAGA

Pistolet powinien byé demontowany tylko w przypadku stwierdzenia
wady lub zanieczyszczenia.

Pistolet powinien byé rozbierany tylko na tyle, aby wymienié
niezbedne czes$ci zamienne.

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ jednostke sterujaca i
odtaczy¢ wtyczke (11) od pistoletu.

Nie nalezy demontowaé powielacza wysokiego napiecia (4), poniewaz
jest on sktadany w specjalnym procesie. Jezeli wystapi uszkodzenie
powielacza lub peknie obudowa pistoletu, wtedy nalezy wystac¢
kompletna obudowe (3) do Autoryzowanego Serwisu /TW Gema.

HHHHM

Rys. 8

12
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B) DEMONTAZ PISTOLETU CIAG DALSZY

1. Odkreci¢ kubek (28) i odtozyé w
bezpieczne miejsce

2. Poluzowa¢ sruby mocujace (A) i
zdja¢ korpus inzektora (27)

Rys. 9

EasySelect-Cup 13
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B) DEMONTAZ PISTOLETU CIAG DALSZY

Rys. 10

14 EasySelect-Cup
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B) DEMONTAZ PISTOLETU CIAG DALSZY

Rys. 11

EasySelect-Cup 15
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B) DEMONTAZ PISTOLETU CIAG DALSZY

1. Umiescié $ciggacz rurki proszkowej
w lufie pistoletu. Pokrecajgc nakretka
zacisna¢ $ciggacz i wyciggnaé wraz z
rurka proszkowa.

C) MONTAZ PISTOLETU

- Pistolet montowa¢ ostroznie w kolejnosci
odwrotnej do pokazanej powyze;j.
- Rurke proszkowa wcisngé¢ do oporu.

Rys. 12

16 EasySelect-Cup



sTvvGema

D) NAPRAWA PISTOLETU

Poza wymiang wadliwych czesci, osoby nie przeszkolone nie powinny
dokonywac jakichkolwiek napraw. Wymiana kaskady oraz naprawa
przewodu elektrycznego (rys.8 punkt11) moze byé wykonana tylko w
Autoryzowanym Punkcie Serwisowym /TW Gema.

EasySelect-Cup 17
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D) CZYSZCZENIE DYSZ

Codziennie lub po kazdej zmianie:

/I\ UWAGA

Co tydzien:

Co miesiac:

Odmuchiwaé dysze sprezonym powietrzem.
Do czyszczenia dyszy mozna uzywaé takze rozpuszczalnika Nitro.

Uzywaé nasaczonej w rozpuszczalniku sciereczki, nigdy nie zanurzaé
czesci w rozpuszczalnikach!

- Sprawdzi¢ prawidtowos$é osadzenia dyszy:
Nalezy upewni¢ sie czy tuleja gwintowana stuzaca do mocowania
dyszy jest prawidtowo dokrecona. Jesli dysza ptaskopylaca jest
zamontowana z luzem (np.: po czynnosci ustawiania potozenia
szczeliny), prad wysokiego napiecia w postaci iskry "przeskakuje"
miedzy korpusem pistoletu a dyszg. Na skutek iskrzenia dochodzi
do uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i dyszy.

- Zdemontowac¢ dysze z pistoletu i oczyscié jej wnetrze oraz miejsce
osadzenia przy pomocy sprezonego powietrza. Specjalnie nalezy
zwrdcié¢ uwage na usuniecie zalegajacych, stwardniatych warstw
proszku.

- Sprawdzié stopien zuzycia elementéw dyszy.

Wymienié¢ dysze ptaskopylaca jezeli:

- ksztatt strumienia odbiega o regularnego owalu,

- obrzeze szczelin ma gtebokie bruzdy i wyrobienia lub tez grubos$é
Scianek jest obnizona,.

- krawedz korpusu elektrody jest zuzyta.

Wymienié dysze okragtopylgca wraz z talerzykiem, jezeli:
- krawedz korpusu elektrody jest zuzyta, wymienié korpus
elektrody.
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

Diody LED 1-7 $wieca sie na zielono po wigczeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje
ciemna. Zapala sie ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy nacisniemy spust pistoletu.

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Dioda 5 $wieci na czerwono

- Pistolet nie podtaczony

- Wtyczka pistoletu, przewod
elektryczny lub jego przytacze
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne
sterowanie w pistolecie

- Podtaczyé pistolet
- Wymienié¢ odpowiednie
czesci lub wystaé¢ do serwisu

- Wymieni¢ zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Dioda 6 $wieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawoér
powietrza odmuchowego
dyszy ptaskiej

Wymienié cewke
elektrozaworu

Dioda 7 $wieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawér
powietrza odmuchowego
dyszy talerzykowej

Wymienié cewke
elektrozaworu

Dioda 8 pozostaje ciemna
pomimo wecisnigcia spustu
pistoletu, a dioda 5 $wieci na
zielono

Uszkodzona wtyczka pistoletu,
przewéd elektryczny pistoletu
lub jego przytacze

Wymieni¢ uszkodzone czesci
lub wystaé do serwisu

Diody na pistolecie nie $wiecg
sie pomimo wcisniecia spustu,
a dioda 8 $wieci sie na
czerwono

- Uszkodzona wtyczka,
przewdd lub jego przytacze

- Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

- Wymienié¢ uszkodzone czesci
lub wystaé do serwisu

- Wymienié zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Farba proszkowa nie
utrzymuje sie na detalu
pomimo tego, ze pistolet jest
wtgczony i napyla; a diody na
pistolecie i dioda 8 $wieca sie

- Nieaktywne wysokie napiecie
i prad

- Uszkodzona kaskada

- Obiekty malowane sg Zle
uziemione

- Wcisngé odpowiednie
przyciski

- Wysta¢ do serwisu

- Sprawdzi¢ uziemienie

Cigg dalszy na nastepnej stronie

EasySelect-Cup
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CIAG DALSZY

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Pistolet nie napyla proszku
pomimo wiaczonej jednostki
sterujgcej i wcisnietego spustu

Brak sprezonego powietrza:

- Zapchany; inzektor, zawoér
zwrotny lub dysza inzektora,
waz proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
inzektorze

- Nie zatozona dysza tulejowa

- Brak fluidyzaciji

Brak powietrza
transportowego:

- Uszkodzony zawér reduktora

- Uszkodzony elektrozawér

- Uszkodzona karta
elektroniczna

Podtaczyé¢ do urzadzenia

sprezone powietrze

- Wyczysci¢ odpowiednie
czesci

- Wyczyscié

- Zatozy¢
- Patrz wyzej

- Wymienié
- Wymienié
- Wystaé do serwisu

20
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen aplikacyjnych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych zasad:

1. Poda¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia.

2. Poda¢ numer katalogowy, ilo§é oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych.

Przyktad:

1. Typ EasySelect, Nr seryjny: XXX XXX
2. Nr katalogowy: 232 670, 5 sztuk, O-ring - @ 13.1x1.6 mm

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, weza proszkowego lub
powietrznego nalezy podaé jego dtugosé.

Numery czesci zamiennych, ktorych ilo§é mierzona jest w metrach
zawsze zaczynajg sie od cyfry 1.. ... i sg oznaczone * na liscie czesci
zamiennych.

Czesci tatwo zuzywajace sie sg zawsze oznaczone symbolem #.
Wszystkie $rednice wezy proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sktadaja sie z dwéch oznaczen: ésrednicy zewnetrznej oraz
Srednicy wewnetrznej.

Przyktad:

(@6/8 oznacza, ze $rednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a $rednica
wewnetrzna wynosi 6 mm.

EasySelect-Cup
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PISTOLET RECZNY EASYSELECT-CUP

UWAGI:

29 36 37

38

1. Oznakowane na liscie czesci sg tylko te czesci zamienne, ktére
moga by¢ bez trudu wymienione przez uzytkownika.

2. Jesli jakas czesé korpusu (3) jest uszkodzona lub tez niesprawna
jest kaskada (powielacz), caty ten zespdt powinien byé zwrécony do
centrum serwisowego firmy /TW Gema aby mozna byto dokonaé
sprawdzenia i/lub naprawy. Powielacz wysokiego napiecia fagczony
jest bowiem z korpusem w specjalnych warunkach procesu
produkcyjnego i nie powinien byé demontowany przez
uzytkownika.

3. Jezeli przewdd zasilajgcy pistoletu (12) jest uszkodzony, to

kompletny zespo6t przytgczeniowy powinien by¢ oddany do
naprawy.

1 —24

10
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PISTOLET RECZNY EASYSELECT-CUP

* - podaé dtugos$é w metrach

A

0O OWOoOOUIN =

_

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

24

25
26

27
28

29
30
31
32
33
34
36

# - czesci szybko zuzywajace sie

Kompletny pistolet reczny EASYSELECT-CUP z
polaryzacjg negatywng wraz z: przewodem
elektrycznym 6 m, ptaska dyszg rozpylajaca,
koncowka weza proszkowego czesciami
zamiennymi, bez weza proszkowego.

Obudowa pistoletu recznego EASY SELECT-CUP z
polaryzacjg ujemng wraz z kaskada.

Dysza (patrz nastepna strona)

Tuleja gwintowana (patrz nastepna strona)
Pokrywa tylna z wieszakiem hakowym
Uszczelka pod tylng pokrywe (do punktu 5)
Naktadka uziemiajgca

Sruba zabezpieczajaca M3 x 6 mm
Przewdd elektryczny (komplet) 6 m
Przewéd elektryczny (komplet) 12 m
O-ring (do punktu 11)

Sruba mocujaca

O-ring - @ 9.8/14x1.8 mm (do punktu 15)
Przytacze powietrza transportowego NW 5.2-1/8"
Koncéwka do powietrza odmuchowego
Spust kompletny (wraz z punktem 18)
Sprezyna (do punktu 17)

Rurka proszkowa

Rurka do powietrza transportowego
Ztacze posrednie

O-ring (do punktu 21)

Kubek typ D100 - komplet

Kubek typ D125 - komplet

Kubek fluidyzacyjny

Pokrywka do kubka typu D100

Pokrywka do kubka typu D125

Korpus inzektora

Waz powietrza odmuchowego 6 m (komplet) wraz
z punktem 27, 28

Waz powietrza odmuchowego 12 m (komplet)
wraz z punktem 27, 28

Szybkoztgczka @ 6/4 mm

Waz powietrza odmuchowego @ 6/4 mm
Szczotka do rury proszkowe;j

Sruba

Mocowanie kubka

Uszczelka

O-ring-@ 7 x 2 mm

Rurka powietrza

O-ring-@3.1x 1.6

Przycisk

381 250

381 179

378 283
377 848
379 301
262 021
378 232
378 240
261 416
261785

237 272
378 003
379 093
261 572

380 466#

379 255
377 953
261 554
357 570
302 651
358 606
357 588
302 678
379 182
339 954

380 261

200 840
100 854*
333514
261 947
379 212
379 263
261 904
379 174
262 617
379 204

EasySelect-Cup
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PISTOLET RECZNY EASYSELECT-CUP CIAG DALSZY

* - podaé dtugos$é w metrach

37
38

39
40
41
42
43
44

45
46

47
48
49

# - czesci szybko zuzywajace sie

Sprezyna

Popychacz ze sprezyng - prawy

Popychacz ze sprezyng - lewy

Zaslepka

Sruba

Pokretto regulacyjne - komplet

Tuleja z dyszg

O-ring - @ 7.6 x 2.4 mm

Pokretto regulacyjne

Szpilka ustalajgca (do punktu 44)

Tuleja inzektora z gwintem

Przewdd z koncdwkami powietrza transp. 6m
Przewéd z koncowkami powietrza transp. 12m
Szybkoztagcze NW 5.2 D0.8

Przewod pneumatyczny @ 0.8/0.6 (czerwony)
Nakretka M 12x1 DO0.8

W sktad zestawu czesci dodatkowych wchodzi:

Kompletna dysza okragtopylgca wraz

z talerzykami rozpylajgcymi @ 16,24,32 mm
Opaski na przewody typu "rzep"

O-ring (punkt 22 i 43)

Sruba zabezpieczajaca (punkt 10)

Sciggacz

Zaslepka @ 6 mm

Nakretka M10x1 - 6 mm

Zaslepka @ 8 mm

Nakretka M12x1 - 8 mm

261 890

203 297
357 464
358 649

204 951
357 391
357 383
357 359
381 217
381 225
203 181
103 500*
201 316

381 195

303 070

357 553
263 044
263 052
263 060
263 079
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KONFIGURACJA DYSZ PISTOLETU

S S e [P o] - L
/_] \ i
7 6 5 4
~—— ] i
A\
8
Kompletna dysza ptaskopylaca (punkt 1,2) 379 620
Kompletna dysza okragtopylgca (punkt 4,5,6,7) 379 611
1 Korpus elektrody ptaskopylacej 379 140#
2 Dysza ptaskopylaca 377 856#
3 Tuleja gwintowana 379 166
4 Korpus elektrody okragtopylgcej z dwiema
elektrodami (wraz z punktem 5) 379 107#
5 O-ring-@5x 1 mm 231 606#
6 Dysza okragopylaca 378 518#
7 Talerzyk rozpylajacy - @16 mm 331 341#
7.1 Talerzyk rozpylajgcy - @24 mm 331 333#
7.2 Talerzyk rozpylajgcy - @32 mm 331 325#
8 Przedtuzacz - 150 mm 378 852#
8.1 Przedtuzacz - 300 mm 378 860#
* - podaé dtugos$é w metrach
# - czesci szybko zuzywajace sie
Rys. 14
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Documentation EasySelect-Cup

© Copyright 1999 ITW Gema AG, CH-9015 St. Gall
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on
our continuing research and applications. The data found in this publication may

therefore change at any time without notice.
Printed in Switzerland

Wzor zastrzezony ITW Gema AG, CH 9015 St. Gallen.
Firma EKO - BHL Spétka z 0.0. zastrzega sobie prawo
do zmian w ttumaczeniu oraz oprawie graficznej tej instrukcji obstugi.
Opracowanie i sktad dokumentu: Piotr Kurek. Tfumaczenie: Hubert Szostek.
Korekta: Waldemar Adamiak. Dokonywanie jakichkolwiek zmian w tej instrukcji
obstugi jest zabronione bez zgody w/w oséb oraz firm.

26 EasySelect-Cup



