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INSTRUKCJA U¯YTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZEÑSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAK£ADANIA FARB PROSZKOWYCH

Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania i bezpieczeñstwa w

u¿ytkowaniu musz¹ byæ przestrzegane nastêpuj¹ce postanowienia

oraz wymagania norm:

EN 50 050 (wzglêdnie VDE 0745 Czêœæ 100), EN 50 053 Czêœæ 2

(wzglêdnie, VDE 0745 Czêœæ 102, a tak¿e instrukcja ZH 1/444,

dotycz¹ca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie czêœci przewodz¹ce pr¹d elektryczny znajduj¹ce siê w

odleg³oœci do 5 m od urz¹dzeñ aplikacyjnych a przede wszystkim

malowane detale byæ w³aœciwie uziemione.

Pod³oga w miejscu pracy przewodziæ pr¹d elektryczny

(normalny beton zazwyczaj przewodzi pr¹d elektryczny)

Personel obs³uguj¹cy nosiæ buty przewodz¹ce pr¹d

elektryczny (np.: na skórzanych podeszwach).

Operator powinien trzymaæ pistolet go³¹ rêk¹. Jeœli nosi

rêkawiczki, one przewodziæ pr¹d elektryczny.

Przewód uziemiaj¹cy dostarczany z urz¹dzeniem (w kolorze

¿ó³tozielonym) byæ pod³¹czony do zacisku uziemienia

jednostki steruj¹cej. Przewód ten posiadaæ w³aœciwe

metaliczne po³¹czenie z kabin¹ malarsk¹, systemem odzysku i

³añcuchem przenoœnika oraz systemem zawieszenia detali.

Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe byæ

prowadzone i u³o¿one w taki sposób aby by³y w³aœciwie chronione

przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki steruj¹cej PGC powinno byæ mo¿liwe dopiero

wtedy gdy kabina pracuje. Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie

steruj¹ce musi byæ równie¿ od³¹czone automatycznie.

Skutecznoœæ po³¹czeñ uziemiaj¹cych powinna byæ sprawdzana

przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie

jednostki steruj¹cej musi byæ wy³¹czone.

musz¹

musi

musi

musz¹

musi

musi

musz¹

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.
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PISTOLET PROSZKOWY EASYSELECT

Pistolet EasySelect do rêcznego malowania proszkowego jest bardzo
lekki i wyposa¿ony w zintegrowany powielacz wysokiego napiêcia o
wysokiej sprawnoœci oraz efektywnoœci przekazywania ³adunku.
Dodatkowym elementem skutecznoœci jest zastrze¿ony patentem
system odmuchiwania centralnie usytuowanej elektrody.

ZAKRES DOSTAWY:

Pistolet rêczny EasySelect
W¹¿ proszkowy
W¹¿ powietrza odmuchowego
Dysza d³ugoœci 40 mm
Talerzyki rozpylaj¹ce o œrednicy Ø16, 24, 32
Dysza okr¹g³opyl¹ca z korpusem elektrody do osadzania talerzyków
Dysza p³askopyl¹ca z centraln¹ elektrod¹
Opaska zaciskowa typu "rzep"
Szczotka do czyszczenia
Zestaw czêœci zamiennych

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

DANE TECHNICZNE PISTOLETU EASYSELECT

Znamionowe napiêcie wejœciowe:

Znamionowe napiêcie wyjœciowe:

Polaryzacja:

Max pr¹d wyjœciowy:

WskaŸnik wysokiego napiêcia:

0 - 12V

80kV

ujemna

150 µA

2 diody LED

UWAGA
Pistolet EasySelect mo¿e byæ pod³¹czony tylko do jednostki steruj¹cej
EasyTronic.



EasySelect2

PISTOLET RÊCZNY  EASYSELECT

Dysza rozpylaj¹ca
Tuleja gwintowana
Rêkojeœæ
Kaskada (powielacz)
Pokrywa tylna z wieszakiem
Podwójna dioda œwietlna
Przyciski zdalnego sterowania
P³ytka uziemiaj¹ca
Przy³¹cze przewodów elektrycznych
Koñcówka wê¿a proszkowego
Koñcówka wê¿a powietrza odmuchowego
Spust
Koñcówka rurki proszkowej

1
2
3
4
5
6
7
9

11
15
16
17
21

Rys. 1

5

6

7

21

17

16

15

11

9

5

3 4 2 1
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Rys. 2

Pistolet EasySelect mo¿e byæ wyposa¿ony w nastêpuj¹ce zestawy dysz:

Dysz kompletna o d³ugoœci 40 mm

Dysza kompletna o d³ugoœci 150 mm (nie stanowi wyposa¿enia standardowego - patrz lista
czêœci zamiennych).

Dysza kompletna o d³ugoœci 300 mm (bez rysunku, nie stanowi wyposa¿enia standardowego -
patrz lista czêœci zamiennych).

Dysza p³askopyl¹ca
z odmuchiwan¹ elektrod¹
centraln¹

Dysza okr¹g³opyl¹ca
z odmuchiwanym talerzykiem
i elektrod¹ centraln¹

Przed³u¿ona dysza p³askopyl¹ca
z odmuchiwan¹ elektrod¹
centraln¹

Przed³u¿ona dysza okr¹g³opyl¹ca
z odmuchiwanym talerzykiem
i elektrod¹ centraln¹



EasySelect4

1.  GENERATOR WYSOKIEGO NAPIÊCIA

W jednostce steruj¹cej wytwarzany jest pr¹d o niskim napiêciu i
wysokiej czêstotliwoœci. Napiêcie to doprowadzane jest przewodem
elektrycznym do kaskady umieszczonej w korpusie pistoletu.
W kaskadzie to niskie napiêcie jest najpierw przetwarzane ( ).
Wielkoœæ pierwotna napiêcia jest podwy¿szana na kolejnych stopniach
kaskady dopóki nie jest osi¹gniêta wymagana wielkoœæ wysokiego
napiêcia.
Tak wytworzone wysokie napiêcie doprowadzane jest do elektrody
dyszy rozpylaj¹cej Patrz na rysunki 5 i 6.

Wybór odpowiedniego programu malowania (powierzchnie p³askie,
profile, przemalowania) jest sygnalizowany poprzez œwiecenie
czerwonej i/lub zielonej diody LED na tylnej pokrywie pistoletu.

(11) (4)
(4) c

(d)

(e).

2.  POD£¥CZENIA

Pistolet jest wyposa¿ony w kontaktronowy wy³¹cznik niskiego napiêcia.
W momencie wciœniêcia spustu pistoletu , sygna³ magnetyczny
uruchamia kontaktronowy i zamyka obwód. Tym samym,
poprzez jednostkê steruj¹c¹, mo¿liwe jest uruchomienie zasilania
elektrycznego pistoletu, zasilania farb¹ proszkow¹ oraz zasilanie
dodatkowym powietrzem odmuchuj¹cym, dyszy pistoletu. Taki typ
wy³¹cznika kontaktronowego odpowiada standardowym przepisom
bezpieczeñstwa.

(17)
wy³¹cznik

�

�
�

�

��

��

Rys. 3

Magnes

Wy³¹cznik
kontaktronowy
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3.  PRZEP£YW PROSZKU I POWIETRZA ODMUCHOWEGO

Rys. 4

Powietrze dodatkowe, pe³ni¹ce funkcjê odmuchiwania, doprowadzone
jest do pistoletu, tak jak pokazane to jest na Rys. 7.
Powietrze steruj¹ce dop³ywem farby, opisane jest w czêœci dotycz¹cej
u¿ytkowania jednostki steruj¹cej.

Zasady dzia³ania dysz s¹ opisane równie¿ w czêœci dotycz¹cej
u¿ytkowania (patrz strona 6).

Powietrze odmuchowe

Farba proszkowa
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4.  DYSZA P£ASKOPYL¥CA Z ODMUCHIWAN¥ ELEKTROD¥ CENTRALN¥

Rys. 5

Dysza p³askopyl¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹, umo¿liwia rozpylenie
oraz na³adowanie farby proszkowej ³adunkami elektrycznymi. Strumieñ
farby wyp³ywaj¹cy przez odpowiednio ukszta³towan¹ szczelinê dyszy,
uzyskuje w przekroju poprzecznym, kszta³t owalu. Jednoczeœnie farba
proszkowa jest ³adowana przez centralnie usytuowan¹ elektrodê.
Wysokie napiêcie generowane wewn¹trz pistoletu, doprowadzane jest
do elektrody przez U-kszta³tny pierœcieñ kontaktowy (o kolorze
czarnym), osadzony w korpusie dyszy.
W celu zapobiegania zapiekaniu siê proszku na elektrodzie, jest ona
czyszczona podczas pracy przez op³ywaj¹cy j¹ strumieñ sprê¿onego
powietrza. Aby to umo¿liwiæ, sprê¿one powietrze dostarczane jest przez
maleñki otwór w pierœcieniu kontaktowym korpusu dyszy do
wydr¹¿onego kanaliku w korpusie elektrody.
Sterowanie (regulacja) przep³ywu powietrza odmuchowego jest opisane
w instrukcji jednostki steruj¹cej.

5. DYSZA OKR¥G£OPYL¥CA Z ODMUCHIWANYM TALERZYKIEM I ELEKTROD¥ CENTRALN¥

Rys. 6

Talerzyk rozpylaj¹cy (deflektor) u¿ywany jest w przypadku kiedy
konieczne jest uzyskanie rozpylonej farby proszkowej w postaci
strumienia o przekroju ko³owym. Farba proszkowa ³adowana jest przez
centralnie usytuowan¹ elektrodê. Wysokie napiêcie generowane
wewn¹trz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody przez U-kszta³tny
pierœcieñ kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie dyszy.
Farba proszkowa mo¿e osadzaæ siê w czasie napylania na powierzchni
talerzyka rozpylaj¹cego, dlatego te¿ jego powierzchnia musi byæ stale
odmuchiwana powietrzem. Aby to umo¿liwiæ, sprê¿one powietrze
dostarczane jest przez maleñki otwór w pierœcieniu kontaktowym
korpusu dyszy do wydr¹¿onego kanaliku w korpusie elektrody. Przez
otwory na jego koñcu powietrze to odmuchuje wewnêtrzn¹, sto¿kow¹
powierzchniê talerzyka. Intensywnoœæ odmuchu zale¿na jest od rodzaju
farby i jej podatnoœci do osadzania siê ("zapiekania").
Sterowanie (regulacja) przep³ywu powietrza odmuchowego jest opisane
w instrukcji jednostki steruj¹cej.

Wysokie napiêcie

Powietrze odmuchowe

e

Wysokie napiêcie

Powietrze odmuchowe

e



PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

A)  POD£¥CZENIE PISTOLETU EASYSELECT

EasySelect 7

Przewód elektryczny pistoletu pod³¹czyæ do gniazda na tylnej
œcianie jednostki steruj¹cej wg instrukcji jednostki steruj¹cej.
W¹¿ powietrza odmuchowego pod³¹czyæ do wyjœcia powietrza.
Wê¿em proszkowym po³¹czyæ pistolet z in¿ektorem.

1.

2.
3.

W¹¿ powietrza odmuchowego
W¹¿ proszkowy
Przewód elektryczny zasilaj¹cy pistolet
W¹¿ powietrza dozuj¹cego
W¹¿ powietrza transportowego

1.
2.
3.
4.
5.

Rys. 7
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B)  KONTROLA FUNKCJI

W przypadku awarii patrz "Wskazówki do wyszukiwania usterek"
strona19 (oraz instrukcja obs³ugi jednostki steruj¹cej).

W³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹.
Wybraæ odpowiedni program aplikacyjny (patrz instrukcja obs³ugi
jednostki steruj¹cej).
Wzi¹æ pistolet do rêki i skierowaæ jego wylot na detal
znajduj¹cy siê w kabinie. Odleg³oœæ pomiêdzy detalem, a dysz¹
pistoletu powinna wynosiæ ok. 20 cm.
Nacisn¹æ spust w pistolecie.
Dioda wysokiego napiêcia nr 8 na jednostce steruj¹cej zapali siê na
czerwono. Oznacza to, ¿e wysokie napiêcie pojawi³o siê na
pistolecie.
Wysokie napiêcie mo¿na zmieniaæ za pomoc¹ odpowiednich
przycisków (patrz instrukcja obs³ugi jednostki steruj¹cej).
Nacisn¹æ ponownie spust pistoletu i ustawiæ wydatek farby oraz
iloœæ powietrza ca³kowitego.
Na wyœwietlaczach jednostki steruj¹cej widaæ wydatek farby oraz
powietrza ca³kowitego.
Za pomoc¹ odpowiednich przycisków ustawiæ powietrze
odmuchowe w³aœciwej elektrody.

uziemiony

1.
2.

3.

4.
-

-

5.

-

6.

Je¿eli wszystkie testy przebieg³y pozytywnie to znaczy, ¿e pistolet jest
gotowy do pracy. Jeœli jakaœ funkcja nie osi¹ga zadanych parametrów
nale¿y sprawdziæ zaznaczony b³¹d w tabeli wyszukiwania usterek
strona19.

EasySelect8
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URUCHOMIENIE

A)  USTAWIANIE WYDATKU PROSZKU I KSZTA£TU CHMURY FARBY

Wydatek farby zale¿y od jej rodzaju oraz nastawionej iloœci powietrza
ca³kowitego (dozuj¹cego + transportowego).

1.
2.

3.

4.
5.
6.

-

-

7.

-

-

W³¹czyæ sterownik
Ustawiæ iloœæ ca³kowitego powietrza (opis w rozdziale EasyFlow).

Wydatek farby nale¿y ustawiaæ w zale¿noœci od tego, jak¹ gruboœæ
chcemy uzyskaæ na powierzchni detalu.

Kontrolowaæ fluidyzacjê farby.
Skierowaæ pistolet na detal w kabinie i nacisn¹æ spust.
Wybraæ odpowiedni program odmuchu elektrody

nacisn¹æ przycisk o symbolu        . Dioda odpowiadaj¹ca
przyciskowi zaœwieci siê.

nacisn¹æ przycisk o symbolu        . Dioda odpowiadaj¹ca
przyciskowi zaœwieci siê.

Chmurê proszku dostosowaæ do malowanego detalu

tulejê dociskow¹ na lufie pistoletu (Rys.1, punkt 2 rozdzia³
EasySelect) odkrêciæ o 45° tak, aby dysza lub jej przed³u¿enie da³a
siê lekko przekrêciæ. Ustawiæ oœ pracy dyszy. Przykrêciæ tulejê
dociskow¹.

zamontowaæ odpowiedni deflektor (Ø 16, 24, 32 w wyposa¿eniu).

Iloœæ ca³kowitego powietrza zale¿y od: d³ugoœci wê¿a proszkowego,
iloœci zagiêæ wê¿a, œrednicy wê¿a i obiektu malowanego.
Wartoœæ nastawiona powietrza ca³kowitego mo¿e pozostaæ tak
d³ugo nie zmieniona, jak d³ugo u¿ywany jest ten sam proszek.
Ustawienia nale¿y zmieniæ w przypadku zmiany d³ugoœci lub
œrednicy wê¿a.

Regulacji dokonuje siê za pomoc¹ przycisków na jednostce
steruj¹cej lub na tylnej czêœci pistoletu. Na pocz¹tek jest zalecane
ustawienie 60% wydatku farby i 4.0 Nm /h powietrza ca³kowitego.
Poziom automatyki dostosuje siê automatycznie do ustawionych
wartoœci napiêcia.

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:

+/-

3

Deflektory montowaæ poprzez wciskanie, a nie przez wkrêcanie.
UWAGA

USTAWIENIE ILOŒCI
POWIETRZA

USTAWIENIE
WYDATKU FARBY

USTAWIENIE
PROGRAMU
ODMUCHU
ELEKTRODY
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B)  POKRYWANIE PROSZKIEM

UWAGA
Sprawdziæ, czy wszystkie elementy ³atwo przewodz¹ce pr¹d w
obrêbie 5 m od stanowiska malowania s¹ uziemione!

W³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹.
Wzi¹æ pistolet do rêki i w³o¿yæ do kabiny, ale nie kierowaæ go na
detal w kabinie.
Wybraæ ustawienia aplikacyjne.

Nacisn¹æ spust pistoletu.
Sprawdziæ wysokie napiêcie na pistolecie. Dioda LED nr 8 na
jednostce steruj¹cej powinna œwieciæ na czerwono.
Poczekaæ, a¿ pojawi siê pierwszy strumieñ proszku.
Mo¿na rozpocz¹æ malowanie.

Nacisn¹æ odpowiednie przyciski                    na jednostce steruj¹cej.
Odpowiednie diody LED zaczn¹ œwieciæ.

1.
2.

3.

4.
5.

6.
7.

C)  ZDALNE STEROWANIE PRZEZ PISTOLET

Za pomoc¹ przycisków na tylnej stronie pistoletu mog¹ byæ
ustawiane ró¿ne funkcje:

+/-

1.

2.

Wybraæ ustawienia aplikacyjne.

Zmiana wydatku proszku.

Nacisn¹æ równoczeœnie przyciski                 . Kontrola przez
obserwowanie diod na pistolecie:

Czerwona = detale p³askie
Zielona = skomplikowane czêœci
Czerwona i zielona na przemian = przemalowywanie.

Nacisn¹æ przycisk "+ lub -” na pistolecie. Wydatek farby bêdzie
odpowiednio zwiêkszony b¹dŸ zmniejszony.

D)  WY£¥CZANIE

Zwolniæ spust pistoletu.
Wy³¹czyæ sterownik.

Podczas d³u¿szych przerw w pracy nale¿y od³¹czaæ dop³yw
sprê¿onego powietrza zasilaj¹cego.

W pamiêci zostaj¹ zachowane ustawienia: wysokiego napiêcia,
wydatku farby i iloœci powietrza odmuchowego.

1.
2.

3.

E)  CZYSZCZENIE WÊ¯A PROSZKOWEGO

W¹¿ proszkowy nale¿y czyœciæ przy ka¿dej zmianie koloru i po d³u¿szej
przerwie w u¿ytkowaniu w nastêpuj¹cy sposób:

Od³¹czyæ w¹¿ od in¿ektora i pistoletu.
Pistolet skierowaæ do kabiny.
Przedmuchaæ w¹¿ sprê¿onym powietrzem.

Ponownie pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy do in¿ektora i pistoletu.

Najlepiej czyœciæ w¹¿ g¹bk¹ w kszta³cie szeœcianu (3x3 cm)
do³¹czon¹ do kompletu  nale¿y w tym celu u¿yæ specjalnego
pistoletu Gema nr 346 055.
G¹bki mo¿na zamawiaæ w kompletach po 100 szt. nr 241 717.

1.
2.
3.

4.
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PLAN DOZORU

Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia d³u¿sz¹ ¿ywotnoœæ
urz¹dzenia oraz powtarzaln¹ jakoœæ malowania.

A)  KONTROLA CODZIENNA

Czyœciæ pistolet (patrz poni¿ej)1a.

B)  KONTROLA TYGODNIOWA

1b.

2b.

Czyœciæ: pistolet, in¿ektor i zbiornik, jeœli wystêpuje w zestawie.
(Zbiornik nape³niaæ na krótko przed ponownym malowaniem).
Sprawdzaæ po³¹czenia uziemiaj¹ce z jednostk¹ steruj¹c¹, kabin¹ i
malowanym detalem.

CZYSZCZENIE I NAPRAWA

A)  CZYSZCZENIE

Czêste czyszczenie pistoletu zapewnia dobr¹ jakoœæ malowania.

Przed czyszczeniem pistoletu wy³¹czyæ sterownik i od³¹czyæ wtyczkê
pistoletu (rys.7 punkt 3). Sprê¿one powietrze u¿yte do czyszczenia
powinno byæ wolne od oleju i wody.

UWAGA

Czyszczenie codzienne

Czyszczenie tygodniowe

Pistolet czyœciæ przez odmuchanie sprê¿onym powietrzem na
zewn¹trz i w œrodku. Odmuchiwaæ gwint na korpusie pistoletu i
wewn¹trz nakrêtki mocuj¹cej dyszê. Odmuchiwaæ dyszê i pierœcieñ
kontaktowy.

1.

2.
3.
4.

5.
6.
7.
8.

Od³¹czyæ w¹¿ proszkowy.
Zdemontowaæ i wyczyœciæ dyszê rozpylaj¹c¹.
Przedmuchaæ pistolet w œrodku sprê¿onym powietrzem w kierunku
zgodnym z przep³ywem farby.
Rurê pistoletu (rys.11) wyczyœciæ za³¹czon¹ szczotk¹.
Ponownie przedmuchaæ pistolet.
Zmontowaæ i pod³¹czyæ pistolet.
Przedmuchaæ w¹¿ proszkowy.
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B)  DEMONTA¯ PISTOLETU

Pistolet powinien byæ demontowany tylko w przypadku stwierdzenia
wady lub zanieczyszczenia.
Pistolet powinien byæ rozbierany tylko na tyle, aby wymieniæ
niezbêdne czêœci zamienne.
Przed czyszczeniem pistoletu nale¿y wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹ i
od³¹czyæ wtyczkê (11) od pistoletu.
Nie nale¿y demontowaæ powielacza wysokiego napiêcia (4), poniewa¿
jest on sk³adany w specjalnym procesie. Je¿eli wyst¹pi uszkodzenie
powielacza lub pêknie obudowa pistoletu, wtedy nale¿y wys³aæ
kompletn¹ obudowê (3) do Autoryzowanego Serwisu Gema.ITW

UWAGA

5

6

7

21

17

16

15

11

9

5

3 4 2 1

Rys. 8
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B)  DEMONTA¯ PISTOLETU CI¥G DALSZY

Rys. 9



EasySelect14

B)  DEMONTA¯ PISTOLETU CI¥G DALSZY

Rys. 10
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B)  DEMONTA¯ PISTOLETU CI¥G DALSZY

Rys. 11

Wypychacz
Nr katalogowy: 381 993
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B)  DEMONTA¯ PISTOLETU CI¥G DALSZY

Rys. 12

C)  MONTA¯ PISTOLETU

- Pistolet montowaæ ostro¿nie w kolejnoœci
odwrotnej do pokazanej powy¿ej.

- Rurkê proszkow¹ wcisn¹æ do oporu.
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D)  NAPRAWA PISTOLETU

Poza wymian¹ wadliwych czêœci, osoby nie przeszkolone nie powinny
dokonywaæ jakichkolwiek napraw. Wymiana kaskady oraz naprawa
przewodu elektrycznego (rys.8 punkt11) mo¿e byæ wykonana tylko w
Autoryzowanym Punkcie Serwisowym Gema.ITW
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D)  NAPRAWA PISTOLETU

Codziennie lub po ka¿dej zmianie:

-

Odmuchiwaæ dyszê sprê¿onym powietrzem.
Do czyszczenia dyszy mo¿na u¿ywaæ tak¿e rozpuszczalnika Nitro.

U¿ywaæ nas¹czonej w rozpuszczalniku œciereczki, nigdy nie zanurzaæ
czêœci w rozpuszczalnikach!UWAGA

Sprawdziæ prawid³owoœæ osadzenia dyszy:
Nale¿y upewniæ siê czy tuleja gwintowana s³u¿¹ca do mocowania
dyszy jest prawid³owo dokrêcona. Jeœli dysza p³askopyl¹ca jest
zamontowana z luzem (np.: po czynnoœci ustawiania po³o¿enia
szczeliny), pr¹d wysokiego napiêcia w postaci iskry "przeskakuje"
miêdzy korpusem pistoletu a dysz¹. Na skutek iskrzenia dochodzi
do uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i dyszy.

Co tydzieñ:

Zdemontowaæ dyszê z pistoletu i oczyœciæ jej wnêtrze oraz miejsce
osadzenia przy pomocy sprê¿onego powietrza. Specjalnie nale¿y
zwróciæ uwagê na usuniêcie zalegaj¹cych, stwardnia³ych warstw
proszku.

-

Co miesi¹c:

Sprawdziæ stopieñ zu¿ycia elementów dyszy.

Wymieniæ dyszê p³askopyl¹c¹ je¿eli:
kszta³t strumienia odbiega o regularnego owalu,
obrze¿e szczelin ma g³êbokie bruzdy i wyrobienia lub te¿ gruboœæ
œcianek jest obni¿ona,.
krawêdŸ korpusu elektrody jest zu¿yta.

Wymieniæ dyszê okr¹g³opyl¹c¹ wraz z talerzykiem, je¿eli:
krawêdŸ korpusu elektrody jest zu¿yta, wymieniæ korpus
elektrody.

-

-
-

-

-
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WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

Diody LED 1-7 œwiec¹ siê na zielono po w³¹czeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje
ciemna. Zapala siê ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy naciœniemy spust pistoletu.

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie

Dioda 5 œwieci na czerwono - Pistolet nie pod³¹czony
- Wtyczka pistoletu, przewód

elektryczny lub jego przy³¹cze
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne
sterowanie w pistolecie

- Pod³¹czyæ pistolet
- Wymieniæ odpowiednie

czêœci lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie
lub jego pokrywê

Uszkodzony elektrozawór
powietrza odmuchowego
dyszy p³askiej

Wymieniæ cewkê
elektrozaworu

Dioda 6 œwieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawór
powietrza odmuchowego
dyszy talerzykowej

Wymieniæ cewkê
elektrozaworu

Dioda 7 œwieci na czerwono

Uszkodzona wtyczka pistoletu,
przewód elektryczny pistoletu
lub jego przy³¹cze

Wymieniæ uszkodzone czêœci
lub wys³aæ do serwisu

Dioda 8 pozostaje ciemna
pomimo wciœniêcia spustu
pistoletu, a dioda 5 œwieci na
zielono

- Uszkodzona wtyczka,
przewód lub jego przy³¹cze

- Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

- Wymieniæ uszkodzone czêœci
lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie
lub jego pokrywê

Diody na pistolecie nie œwiec¹
siê pomimo wciœniêcia spustu,
a dioda 8 œwieci siê na
czerwono

- Nieaktywne wysokie napiêcie
i pr¹d

- Uszkodzona kaskada
- Obiekty malowane s¹ Ÿle

uziemione

- Wcisn¹æ odpowiednie
przyciski

- Wys³aæ do serwisu
- Sprawdziæ uziemienie

Farba proszkowa nie
utrzymuje siê na detalu
pomimo tego, ¿e pistolet jest
w³¹czony i napyla; a diody na
pistolecie i dioda 8 œwiec¹ siê
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WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CI¥G DALSZY

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Pistolet nie napyla proszku
pomimo w³¹czonej jednostki
steruj¹cej i wciœniêtego spustu

Brak sprê¿onego powietrza:

- Zapchany; in¿ektor, zawór
zwrotny lub dysza in¿ektora,
w¹¿ proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
in¿ektorze

- Nie za³o¿ona dysza tulejowa
- Brak fluidyzacji

Brak powietrza
transportowego:

- Uszkodzony zawór reduktora
- Uszkodzony elektrozawór
- Uszkodzona karta

elektroniczna

Pod³¹czyæ do urz¹dzenia
sprê¿one powietrze
- Wyczyœciæ odpowiednie

czêœci

- Wyczyœciæ

- Za³o¿yæ
- Patrz wy¿ej

- Wymieniæ
- Wymieniæ
- Wys³aæ do serwisu
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH

SPOSÓB ZAMAWIANIA CZÊŒCI

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych
nale¿y postêpowaæ wed³ug nastêpuj¹cych zasad:

1.  Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
2.  Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci

zamiennych.

Przyk³ad:

1.
2. O-ring - Ø 13.1x1.6 mm

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub
powietrznego nale¿y podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach
zawsze zaczynaj¹ siê od cyfry 1.. ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci
zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem .

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sk³adaj¹ siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz
œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

Ø6/8 oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica
wewnêtrzna wynosi 6 mm.

Typ Nr seryjny:
Nr katalogowy:

#

EasySelect, XXX XXX
232 670, 5 sztuk,
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UWAGI:
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Oznakowane na liœcie czêœci s¹ tylko te czêœci zamienne, które
mog¹ byæ bez trudu wymienione przez u¿ytkownika.
Jeœli jakaœ czêœæ korpusu ( ) jest uszkodzona lub te¿ niesprawna
jest kaskada (powielacz), ca³y ten zespó³ powinien byæ zwrócony do
centrum serwisowego firmy Gema aby mo¿na by³o dokonaæ
sprawdzenia i/lub naprawy. Powielacz wysokiego napiêcia ³¹czony
jest bowiem z korpusem w specjalnych warunkach procesu
produkcyjnego i nie powinien byæ demontowany przez
u¿ytkownika.
Je¿eli przewód zasilaj¹cy pistoletu jest uszkodzony, to
kompletny zespó³ przy³¹czeniowy powinien byæ oddany do
naprawy.

3

(12)

ITW

1.

2.

3.

Rys. 13
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PISTOLET RÊCZNY EASYSELECT

A

B

1
2
5
6
9

10
11

12
13
15
16
17
18
19

19.1
20
21
22
25

26

27
28

29

Kompletny pistolet rêczny z
polaryzacj¹ negatywn¹ wraz z przewodem
elektrycznym 6 m, p³ask¹ dysz¹ rozpylaj¹c¹,
koñcówk¹ wê¿a proszkowego czêœciami
zamiennymi, bez wê¿a proszkowego.

Obudowa pistoletu rêcznego z
polaryzacj¹ negatywn¹ wraz z kaskad¹.

Dysza (patrz nastêpna strona)
Tuleja gwintowana (patrz nastêpna strona)
Pokrywa tylna z wieszakiem hakowym
Uszczelka pod tyln¹ pokrywê (do punktu 5)
Nak³adka uziemiaj¹ca
Œruba zabezpieczaj¹ca M3 x 6 mm
Przewód elektryczny (komplet) 6 m
Przewód elektryczny (komplet) 12 m
O-ring (do punktu11)
Œruba mocuj¹ca
Szybkoz³¹czka do wê¿a proszkowego
Koñcówka do powietrza odmuchowego
Spust kompletny (wraz z punktem 18)
Sprê¿yna
Rura proszkowa (wraz z punktem 20)
Przystawka do farb metalicznych
O-ring (do punktu 19)
Pozioma rura proszkowa (wraz z punktem 22)
O-ring (do punktu 21)
W¹¿ proszkowy 1004 - Ø16/11 mm standard
W¹¿ proszkowy 1005 - Ø20/12 mm
W¹¿ powietrza odmuchowego 6 m (komplet) wraz
z punktem 27, 28
W¹¿ powietrza odmuchowego 12 m (komplet)
wraz z punktem. .27, 28
Szybkoz³¹czka Ø6/4 mm
W¹¿ proszkowy Ø6/4 mm
Szczotka do rury proszkowej
Wypychacz

W sk³ad zestawu czêœci dodatkowych wchodzi:
- Kompletna dysza okr¹g³opyl¹ca wraz z

talerzykami rozpylaj¹cymi Ø 16,24,32 mm
- Opaski na przewody typu "rzep" (nr 303 070)
- O-ring (punkt 20)
- Œruba zabezpieczaj¹ca (punkt 10)

EASYSELECT
:

EASYSELECT

380 300

379 646

378 283
377 848
379 301
262 021
378 232
378 240
261 416
261 785
377 988
378 003
379 093
261 572
379 077
385 778#
261 564
378 585
261 580
103 128
100 080
339 954

380 261

200 840
100 854
333 514
381 993

379 638

#

#*
#*

*

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê



EasySelect24

KONFIGURACJA DYSZ PISTOLETU

� � �

��*�

(

Kompletna dysza p³askopyl¹ca (punkt 1,2)
Kompletna dysza okr¹g³opyl¹ca (punkt 4,5,6,7)
Korpus elektrody p³askopyl¹cej
Dysza p³askopyl¹ca
Tuleja gwintowana
Korpus elektrody okr¹g³opyl¹cej z dwiema
elektrodami (wraz z punktem 5)
O-ring - Ø5 x 1 mm
Dysza okr¹gopyl¹ca
Talerzyk rozpylaj¹cy - Ø16 mm
Talerzyk rozpylaj¹cy - Ø24 mm
Talerzyk rozpylaj¹cy - Ø32 mm
Przed³u¿acz - 150 mm
Przed³u¿acz - 300 mm

379 620
379 611
379 140
377 856
379 166

379 107
231 606
378 518
331 341
331 333
331 325
378 852
378 860

#
#

#
#
#
#
#
#
#
#

Rys. 14

1
2
3
4

5
6
7

7.1
7.2

8
8.1

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
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NOTES
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