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JEDNOSTKA STERUJ¥CA EASYTRONIC  WIDOK Z PRZODU
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RODZAJE POD£¥CZEÑ NA TYLNEJ ŒCIANIE JEDNOSTKI STERUJ¥CEJ

Diody LED diagnostyczne
Wyœwietlacz wydatku proszku
Przyciski zmieniaj¹ce wartoœæ 
wydatku proszku
Przyciski do zmiany rodzaju 
odmuchu elektrody (p³askiej 
lub talerzykowej)
Program do malowania 
p³askich powierzchni
Program do malowania 
wg³êbnego
Program przemalowania
W³¹cznik g³ówny
Przyciski do ustawiania 
powietrza ca³kowitego
Dioda LED diagnostyczna 
wysokiego napiêcia
Wyœwietlacz powietrza 
ca³kowitego

1
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6

7
8
9

10

11

1.1 IN
1.2

1.3
1.4

1.5
2.1
2.2

2.3

Sprê¿one powietrze zasilaj¹ce
Powietrze transportuj¹ce 
proszek
Powietrze dozuj¹ce
Powietrze odmuchowe 
elektrody
Powietrze fluidyzuj¹ce
Gniazdo sieciowe (85-264V)
Pistolet rêczny (tylko Easy 
Select)
Wyjœcie dla wibratora (tylko 
Easy 1-B) oraz mieszad³o 
(tylko Easy 1-S)
Pod³¹czenie uziemienia

Mains connectionAuxGun

1.1 IN

5 ... 10 bar 
73...145 PSI

1.4 2.2 2.3

2.1

1.3

1.2 1.5

Input voltage: 
 
Input power: 
Degree of protection: 
Output: 
Corresponding guns:

85 – 264 V 
47 – 440 Hz 
65 VA 
IP 54 
10 V   1,2 A 
EasySelect

POWDER GUN CONTROL

TYPE EASYTRONIC
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EasyTronic

INSTRUKCJA U¯YTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZEÑSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAK£ADANIA FARB 

Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania i bezpieczeñstwa w 

u¿ytkowaniu musz¹ byæ przestrzegane nastêpuj¹ce postanowienia 

oraz wymagania norm:

EN 50 050 (wzglêdnie VDE 0745 Czêœæ 100), EN 50 053 Czêœæ 2 

(wzglêdnie, VDE 0745 Czêœæ 102, a tak¿e instrukcja ZH 1/444, 

dotycz¹ca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie czêœci przewodz¹ce pr¹d elektryczny znajduj¹ce siê w 

odleg³oœci do 5 m od urz¹dzeñ aplikacyjnych a przede wszystkim 

malowane detale musz¹ byæ w³aœciwie uziemione.

Pod³oga w miejscu pracy musi przewodziæ pr¹d elektryczny 

(normalny beton zazwyczaj przewodzi pr¹d elektryczny)

Personel obs³uguj¹cy musi nosiæ buty przewodz¹ce pr¹d elektryczny 

(np.: na skórzanych podeszwach).

Operator powinien trzymaæ pistolet go³¹ rêk¹. Jeœli nosi rêkawiczki, 

musz¹ one przewodziæ pr¹d elektryczny.

Przewód uziemiaj¹cy dostarczany z urz¹dzeniem (w kolorze 

¿ó³tozielonym) musi byæ pod³¹czony do zacisku uziemienia jednostki 

steruj¹cej. Przewód ten musi posiadaæ w³aœciwe metaliczne 

po³¹czenie z kabin¹ malarsk¹, systemem odzysku i ³añcuchem 

przenoœnika oraz systemem zawieszenia detali.

Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe musz¹ byæ 

prowadzone i u³o¿one w taki sposób aby by³y w³aœciwie chronione 

przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki steruj¹cej PGC powinno byæ mo¿liwe dopiero 

wtedy gdy kabina pracuje. Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie 

steruj¹ce musi byæ równie¿ od³¹czone automatycznie.

Skutecznoœæ po³¹czeñ uziemiaj¹cych powinna byæ sprawdzana 

przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie 

jednostki steruj¹cej musi byæ wy³¹czone.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.
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EasyTronic

PARAMETRY TECHNICZNE JEDNOSTKI STERUJ¥CEJ EASYTRONIC 

Dane elektryczne

Napiêcie wejœciowe:

Czêstotliwoœæ:

Nominalne napiêcie wyjœciowe (do pistoletu):

Nominalny pr¹d wyjœciowy (do pistoletu):

Stopieñ ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Dane pneumatyczne

Wejœcie g³ówne sprê¿onego powietrza:

Max. ciœnienie wejœciowe:

Min. ciœnienie wejœciowe:

Max. wilgotnoœæ powietrza zasilaj¹cego:

Max. zawartoœæ oleju w powietrzu zasilaj¹cym:

Wymiary

Szerokoœæ:

G³êbokoœæ:

Wysokoœæ:

Waga:

90 - 264 V

47 - 440 Hz

max. 12 Vs

max. 1 A

IP 54

0 °C do +40 °C

G1/4" (gwint wewnêtrzny)

10 bar

6 bar
31.3 g/m

0.1 mg/kg (Olej/Woda)

248 mm

250 mm

174 mm

5.2 kg

UWAGA
Jednostka steruj¹ca EasyTronic mo¿e byæ u¿ywana tylko z 
pistoletem EasySelect.

W
yd

a
n

ie
 0

2
/0

2



EasyTronic 1

JEDNOSTKA STERUJ¥CA EASYTRONIC

ZAKRES STOSOWANIA

Jednostka steruj¹ca EasyTronic jest zaprojektowana i dostosowana do 
kontroli procesu elektrostatycznego malowania proszkowego wraz z 
pistoletem EasySelect. Sprzêt w takim zestawieniu nie mo¿e byæ u¿ywany 
do ¿adnych innych celów. Producent nie ponosi odpowiedzialnoœci za 
szkody wynik³e z u¿ywania sprzêtu niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Jednostka jest skonstruowana w taki sposób, aby uproœciæ obs³ugê 
podczas malowania i zapewniæ powtarzaln¹ jakoœæ pow³oki. Dziêki 
wbudowanej elektronice uzyskujemy optymalne parametry wydatku 
proszku, które widaæ na cyfrowych wyœwietlaczach. Parametry te mog¹ 
byæ zdalnie regulowane z pistoletu EasySelect. Adekwatnie do wybranego 
programu pracy poziom wysokiego napiêcia i pr¹d ustawiane s¹ 
automatycznie. Jednostka EasyTronic mo¿e byæ pod³¹czana do Ÿróde³ 
pr¹du o rozpiêtoœci napiêcia od 90 do 264 V.

Aby lepiej poznaæ zasady malowania proszkowego nale¿y zapoznaæ siê z 
instrukcjami pozosta³ych podzespo³ów typu Easy poniewa¿ ich funkcje s¹ 
œciœle ze sob¹ powi¹zane.

SPOSÓB POSTÊPOWANIA

Jednostka steruj¹ca EasyTronic jest przewidziana do sterowania rêcznych 
urz¹dzeñ z serii Easy. Aby jednostka mog³a funkcjonowaæ w odpowiednim 
zestawieniu nale¿y zmostkowaæ odpowiednie zwory na karcie 
elektronicznej. Je¿eli jednostka wchodzi w sk³ad elementów, które tworz¹ 
ca³oœæ jednego z rêcznych zestawów do malowania (MT, B, F, S), wtedy 
odpowiednie zwory zmostkowane s¹ w fabryce.
W innych przypadkach nale¿y w³aœciwie zmostkowaæ zwory na karcie 
elektronicznej.

UWAGA
Niew³aœciwe zmostkowanie mo¿e spowodowaæ b³êdne 
funkcjonowanie jednostki b¹dŸ spowolnienie dzia³ania innych 
podzespo³ów (wibrator, mieszad³o, niski poziom fluidyzacji).
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EasyTronic2

JEDNOSTKA STERUJ¥CA EASYTRONIC

Panel steruj¹cy jednostki EasyTronic sk³ada siê z 4 g³ównych obszarów: 
Diody diagnostyczne (LED), wyœwietlacz, przyciski "+/-", przyciski zmiany 
funkcji.

Diody diagnostyczne (LED)  1 - 8 pokazuj¹ stan urz¹dzenia i 
sygnalizuj¹ awarie. Dok³adne informacje znajduj¹ siê w rozdziale 
"Wskazówki do wyszukiwania usterek".

Do dyspozycji s¹ dwa wyœwietlacze, za pomoc¹ których wskazywane 
s¹ nastêpuj¹ce wartoœci:
• Wydatek farby proszkowej (zakres 0 - 100%). Wydatek farby 

okreœlony w % odnosi siê zawsze do maksymalnego wydatku przy 
w³¹czonym ca³kowitym powietrzu.

3• Iloœæ ca³kowitego powietrza (zakres 1.6 - 6.0 Nm /h).

Przyciski "+/-" s³u¿¹ do ustawienia wydatku farby i iloœci ca³kowitego 
przep³ywu powietrza. Jednokrotne naciœniêcie powoduje zmianê 
wartoœci o jedna jednostkê; przytrzymanie przycisku - szybka zmiana 
o kilka jednostek.

Przyciski zmiany funkcji s³u¿¹ do:
• Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy p³askopyl¹cej.
• Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy 

okr¹g³opyl¹cej. Jeœli naciœniemy jeden raz przycisk, to 
odpowiednia funkcja uaktywnia siê i zapala siê dioda przy danym 
przycisku. Je¿eli przy zapalonej diodzie naciœniemy i 
przytrzymamy przycisk d³u¿ej ni¿ 1 sekundê dioda gaœnie, a 
funkcja zostaje wy³¹czona. Firma ITW Gema zaleca zawsze 
stosowanie powietrza odmuchowego, jednak przy ma³ych 
wydatkach farby funkcja ta mo¿e byæ wy³¹czona. 

• Funkcje przycisków aplikacyjnych; za pomoc¹ tych przycisków 
poziom elektrostatyki (wysokie napiêcie i pr¹d) zostaje 
automatycznie ustawiony na optymalne wartoœci do malowania 
danego rodzaju detalu:
– powierzchni p³askich
– malowania wg³êbnego oraz skomplikowanych czêœci
– powtórne malowanie (przemalowanie)

Poprzez naciœniêcie i przytrzymanie przycisku d³u¿ej ni¿ 1 
sekundê funkcja ta zostaje wy³¹czona.

1.

2.

3.

4.

Jednostka steruj¹ca EasyTronic jest w³¹czana i wy³¹czana za pomoc¹ 
przycisku. Gdy jednostka jest w³¹czona przycisk œwieci siê kolorem 
¿ó³tym.

Przy pierwszym w³¹czeniu urz¹dzenia pokazuj¹ siê nastêpuj¹ce 
ustawienia fabryczne:

Po wy³¹czeniu urz¹dzenia (lub od³¹czeniu od sieci) aktualnie ustawione 
parametry zostaj¹ zachowane w pamiêci.

60%
Powietrze odmuchowe dla dyszy 

p³askiej

34.0 Nm /h
Skomplikowane detale

Rys. 1
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EasyTronic4

PRZYGOTOWANIE DO MALOWANIA

A) USTAWIANIE RODZAJU URZ¥DZENIA NA KARCIE ELEKTRONICZNEJ

Nale¿y od³¹czyæ zasilanie przed zdjêciem panelu przedniego.

Aby jednostka mog³a funkcjonowaæ w odpowiednim zestawieniu nale¿y 
zmostkowaæ odpowiednie zwory na karcie elektronicznej.

Je¿eli jednostka tworzy ca³oœæ jednego z rêcznych zestawów, wtedy 
odpowiednie zwory zmostkowane s¹ w fabryce.UWAGA

UWAGA

Odkrêciæ œruby na przednim 
panelu jednostki.

Rys. 3

2. Jedn¹ rêk¹ uchyliæ i przytrzymaæ panel przedni, a drug¹ za³o¿yæ 
mostek we w³aœciwym po³o¿eniu:

B

S

F

B = Easy B
S = Easy S
F = Easy F

Rys. 4

Za³o¿yæ panel przedni i przykrêciæ œruby.
Pod³¹czyæ przewód zasilaj¹cy.
Kalibrowanie:

a)  Nacisn¹æ i przytrzymaæ przyciski                  zmiany programu, a
jednoczeœnie uruchomiæ urz¹dzenie wciskaj¹c w³¹cznik g³ówny.

W czasie kalibrowania na wyœwietlaczach bêdzie widaæ 888. Po 
up³ywie oko³o 20 sekund urz¹dzenie bêdzie gotowe do pracy z 
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

a)  

a)  
a)  
a)  

3.
4.
5.

1.
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B) PRZYGOTOWANIE FARBY PROSZKOWEJ

EasyTronic 5

Przygotowanie farby w zbiorniku lub w opakowaniu fabrycznym (karton) 
zale¿y od rodzaju urz¹dzenia i jego wyposa¿enia. 
(Szukaj w odpowiedniej instrukcji danego urz¹dzenia).

C) W£¥CZENIE KABINY

W³¹czyæ kabinê do malowania proszkowego zgodnie z jej instrukcj¹.

D) KONTROLA FUNKCJI

Po wciœniêciu w³¹cznika g³ównego na jednostce steruj¹cej zaœwieci 
siê “on” kolorem ¿ó³tym. Na wyœwietlaczach pojawi siê 888. 
Urz¹dzenie ustawia siê automatycznie i najpóŸniej po up³ywie 20 
sekund jest gotowe do pracy.
Wzi¹æ pistolet do rêki i skierowaæ jego wylot na uziemiony detal 
znajduj¹cy siê w kabinie. Odleg³oœæ pomiêdzy detalem a dysz¹ 
pistoletu powinna wynosiæ oko³o 20 cm.
Nacisn¹æ spust w pistolecie.

Dioda LED nr 8 œwieci siê. Wysokie napiêcie jest w³¹czone i 
proszek jest transportowany.

1.

2.

3.

Je¿eli wszystkie testy przebieg³y pozytywnie to znaczy, ¿e sterownik i 
pistolet s¹ przygotowane do pracy. Je¿eli jakaœ funkcja nie osi¹ga 
zadanych parametrów nale¿y sprawdziæ zaznaczony b³¹d w tabeli usterek 
(strona 12).
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EasyTronic6

CODZIENNA PRACA

A) REGULACJA WYDATKU I KSZTA£TU CHMURY FARBY

Wydatek farby zale¿y od jej rodzaju oraz nastawionej iloœci powietrza 
ca³kowitego (dozuj¹cego + transportowego).

W³¹czyæ sterownik.
Ustawiæ iloœæ ca³kowitego powietrza (opis w rozdziale EasyFlow).

Iloœæ ca³kowitego powietrza zale¿y od: d³ugoœci wê¿a proszkowego, 
iloœci zagiêæ wê¿a, œrednicy wê¿a i obiektu malowanego. Wartoœæ 
nastawiona powietrza ca³kowitego mo¿e pozostaæ tak d³ugo nie 
zmieniona, jak d³ugo u¿ywany jest ten sam proszek. Ustawienia 
nale¿y zmieniæ w przypadku zmiany d³ugoœci lub œrednicy wê¿a.

Wydatek farby nale¿y ustawiaæ w zale¿noœci od tego, jak¹ gruboœæ 
chcemy uzyskaæ na powierzchni detalu.

Regulacji dokonuje siê za pomoc¹ przycisków “+/-” na jednostce 
steruj¹cej lub na tylnej czêœci pistoletu. Na pocz¹tek jest zalecane 

3ustawienie 60% wydatku farby i 4.0 Nm /h powietrza ca³kowitego. 
Poziom automatyki dostosuje siê automatycznie do ustawionych 
wartoœci napiêcia.

Kontrolowaæ fluidyzacjê farby.
Skierowaæ pistolet na detal w kabinie i nacisn¹æ spust.
Wybraæ odpowiedni program odmuchu elektrody

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:
nacisn¹æ przycisk o symbolu.       Dioda odpowiadaj¹ca przyciskowi 
zaœwieci siê.

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:
nacisn¹æ przycisk o symbolu.       Dioda odpowiadaj¹ca przyciskowi 
zaœwieci siê.

Chmurê proszku dostosowaæ do malowanego detalu

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:
tulejê dociskow¹ na lufie pistoletu (Rys.1, pkt. 2 rozdzia³ EasySelect) 
odkrêciæ o 45° tak, aby dysza lub jej przed³u¿enie da³a siê lekko 
przekrêciæ. Ustawiæ oœ pracy dyszy. Przykrêciæ tulejê dociskow¹.

Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy okr¹g³ej:
zamontowaæ odpowiedni deflektor ( 16, 24, 32 w wyposa¿eniu).

1.
2.

3.

4.
5.
6.

-

-

7.

-

-

Deflektory montowaæ poprzez wciskanie, a nie przez wkrêcanie.
UWAGA

USTAWIANIE ILOŒCI 
POWIETRZA

USTAWIANIE 
WYDATKU FARBY

USTAWIANIE 
PROGRAMU 
ODMUCHU 
ELEKTRODY
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EasyTronic 3

INSTALACJA URZ¥DZENIA

Wê¿em o odpowiedniej œrednicy po³¹czyæ Ÿród³o sprê¿onego 
powietrza z wejœciem 1.1 IN na tylnej œcianie jednostki steruj¹cej.
Gwint przy³¹czeniowy 1/4 “.

1.

UWAGA Sprê¿one powietrze musi byæ wolne od oleju i wody.

Czarny w¹¿ powietrza fluidyzacji pod³¹czyæ do odpowiedniego wyjœcia 
1.5 na tylnej œcianie jednostki steruj¹cej i zaworu redukcji ciœnienia (9) 
przy wózku.
Przewód uziemiaj¹cy o d³ugoœci 5 m przykrêciæ œrub¹ uziemiaj¹c¹ 
do jednostki steruj¹cej, a nastêpnie przy pomocy zacisku 
przymocowaæ do kabiny lub systemu transportu detali.
Przewód pistoletu pod³¹czyæ do gniazda 2.2 na tylnej œcianie jednostki 
steruj¹cej za pomoc¹ wtyku siedmiopalcowego.

2.

3.

4.

UWAGA Nie pod³¹czaæ pistoletu PG 1.

5.

6.

7.

8.

9.

W¹¿ powietrza odmuchowego 
pod³¹czyæ do wyjœcia powietrza 
1.4 i do pistoletu.
Pompê in¿ektorow¹ 
zamontowaæ, a nastêpnie 
po³¹czyæ wê¿em do transportu 
proszku in¿ektor z pistoletem.
Czerwonym wê¿em powietrza 
transportowego po³¹czyæ 
odpowiednie gniazdo 1.2 na 
tylnej œcianie jednostki 
steruj¹cej z in¿ektorem.
Czarnym wê¿em powietrza 
dozuj¹cego po³¹czyæ 
odpowiednie gniazdo 1.3 na 
tylnej œcianie jednostki 
steruj¹cej z in¿ektorem.
Przewód sieciowy pod³¹czyæ do 
gniazdka 2.1

Rys. 2

Mains connectionAuxGun

1.4 2.2 2.3

2.1

1.3

1.2 1.5

Input voltage: 
 
Input power: 
Degree of protection: 
Output: 
Corresponding guns:

85 – 264 V 
47 – 440 Hz 
65 VA 
IP 54 
10 V   1,2 A 
EasySelect

POWDER GUN CONTROL

TYPE EASYTRONIC

1.1 IN

5 ... 10bar 
73...145PSI
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B) POKRYWANIE PROSZKIEM

C) ZDALNE STEROWANIE PRZEZ PISTOLET

D) WY£¥CZANIE

Sprawdziæ, czy wszystkie elementy ³atwo przewodz¹ce pr¹d w 
obrêbie 5 m od stanowiska malowania s¹ uziemione.UWAGA

Wzi¹æ pistolet do rêki i w³o¿yæ do kabiny, ale nie kierowaæ go na detal 
w kabinie.
Wybraæ ustawienia aplikacyjne. 

Nacisn¹æ odpowiednie przyciski                   na jednostce steruj¹cej. 
Odpowiednie diody LED zaczn¹ œwieciæ.

Nacisn¹æ spust pistoletu.
Malowaæ detal.

1.

2.

3.
4.

Za pomoc¹ przycisków “+/-” na tylnej stronie pistoletu mog¹ byæ ustawiane 
ró¿ne funkcje:

Wybraæ ustawienia aplikacyjne.
Nacisn¹æ równoczeœnie przyciski "+ i -". Kontrola przez 
obserwowanie diod na pistolecie:

Czerwona = detale p³askie
Zielona = skomplikowane czêœci
Czerwona i zielona na przemian = przemalowywanie

Zmiana wydatku proszku.
Nacisn¹æ przycisk "+ lub -" na pistolecie. Wydatek farby bêdzie 
odpowiednio zwiêkszony b¹dŸ zmniejszony.

1.

2.

Zwolniæ spust pistoletu.
Wy³¹czyæ sterownik.

1.
2.

W pamiêci zostaj¹ zachowane ustawienia: wysokiego napiêcia, wydatku 
farby i iloœci powietrza odmuchowego.

JE¯ELI URZ¥DZENIE NIE BÊDZIE U¯YWANE PRZEZ KILKA DNI

Wyci¹gn¹æ wtyczkê z sieci.
Wyczyœciæ urz¹dzenie (szukaj w instrukcji danego urz¹dzenia).
Odci¹æ dop³yw sprê¿onego powietrza zasilaj¹cego.

1.
2.
3.
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WYMIANA CZÊŒCI ELEKTRYCZNYCH

Przed rozpoczêciem pracy od³¹czyæ przewód zasilaj¹cy od jednostki.
UWAGA

A) WYMIANA BEZPIECZNIKA

Odkrêciæ œruby na przednim panelu jednostki
Jedn¹ rêk¹ uchyliæ i przytrzymaæ panel przedni, nastêpnie wymieniæ 
bezpiecznik na nowy.

1.
2.

Rys. 5

Za³o¿yæ panel przedni.
Pod³¹czyæ przewód zasilaj¹cy.
Kalibrowanie:

a)  Nacisn¹æ i przytrzymaæ przyciski                   zmiany programu i
jednoczeœnie uruchomiæ urz¹dzenie wciskaj¹c w³¹cznik g³ówny.
W czasie kalibrowania na wyœwietlaczach bêdzie widaæ 888. Po
up³ywie oko³o 20 sekund urz¹dzenie bêdzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

a)  
a)  
a)  
a)  

3.
4.
5.
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B) WYMIANA KARTY ELEKTRONICZNEJ CG01

Od³¹czyæ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z ty³u 
jednostki steruj¹cej.
Poluzowaæ element mocuj¹cy sterownik do rury noœnej, zdemontowaæ 
sterownik i po³o¿yæ na p³askiej powierzchni.
Odkrêciæ œruby na przednim panelu.
Œcisn¹æ szczypcami zatrzaski, aby
wyj¹æ kartê.
Zamieniæ wtyczkê z przewodami
ze starej karty na now¹.
Za³o¿yæ now¹ kartê, wepchn¹æ
i zabezpieczyæ zatrzaskami. 
Zmontowaæ sterownik w
kolejnoœci odwrotnej do opisanej
powy¿ej.
Pod³¹czyæ wszystkie przewody.

Kalibrowanie:
a)  Nacisn¹æ i przytrzymaæ przyciski                  zmiany programu i 

jednoczeœnie uruchomiæ urz¹dzenie wciskaj¹c w³¹cznik g³ówny.
W czasie kalibrowania na wyœwietlaczach bêdzie widaæ 888. Po
up³ywie oko³o 20 sekund urz¹dzenie bêdzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

a)  
a)  
a)  
a)  

1.

2.

3.
4.

5.

6.

7.

8.

9.
Rys. 6

W razie jakichkolwiek problemów nale¿y skontaktowaæ siê z 
autoryzowanym serwisem.
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C) WYMIANA PANELU PRZEDNIEGO

Od³¹czyæ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z ty³u 
jednostki steruj¹cej.
Poluzowaæ element mocuj¹cy sterownik do rury noœnej, zdemontowaæ 
sterownik i po³o¿yæ na p³askiej powierzchni. 
Odkrêciæ œruby na przednim panelu.
Od³¹czyæ wszystkie wtyczki od panelu
przedniego wewn¹trz jednostki.
Odkrêciæ dwie œruby przy czarnej
nakrêtce w³¹cznika g³ównego, a
nastêpnie odkrêciæ nakrêtkê.
Wypchn¹æ w³¹cznik przez otwór.

Odkrêciæ aluminiow¹ nakrêtkê (A)
i wyj¹æ przycisk z panelu.

Wymieniæ panel przedni.
Pod³¹czyæ wtyczki do nowego panelu.

Zmontowaæ sterownik w kolejnoœci
odwrotnej do opisanej powy¿ej.
Pod³¹czyæ wszystkie przewody.

Kalibrowanie:
a)  Nacisn¹æ i przytrzymaæ przyciski                  zmiany programu i

jednoczeœnie uruchomiæ urz¹dzenie wciskaj¹c w³¹cznik g³ówny.
W czasie kalibrowania na wyœwietlaczach bêdzie widaæ 888. Po
up³ywie oko³o 20 sekund urz¹dzenie bêdzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

a)  
a)  
a)  
a)  

1.

2.

3.
4.

5.

6.

7.

8.
9.

10.

11.

12.

Rys. 7

Rys. 8

Rys. 9

A

Wtyczkê X10 oznaczyæ bia³ym znakiem.UWAGA

W razie jakichkolwiek problemów nale¿y skontaktowaæ siê z 
autoryzowanym serwisem.

WYMIANA 
W£¥CZNIKA 
G£ÓWNEGO
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Od³¹czyæ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z ty³u 
jednostki steruj¹cej.
Poluzowaæ element mocuj¹cy sterownik do rury noœnej, zdemontowaæ 
sterownik i po³o¿yæ na p³askiej powierzchni.
Odkrêciæ œruby na przednim panelu.
Od³¹czyæ przewody pneumatyczne od wymienianych czêœci (patrz 
poni¿ej).
Wymieniæ uszkodzone czêœci na nowe.
Pod³¹czyæ przewody (patrz poni¿ej).
Zmontowaæ sterownik w kolejnoœci odwrotnej do opisanej powy¿ej.

WYMIANA CZÊŒCI PNEUMATYCZNYCH W JEDNOSTCE STERUJ¥CEJ

A) WYMIANA CZÊŒCI PNEUMATYCZNYCH

1.

2.

3.
4.

5.
6.
7.

W razie jakichkolwiek problemów nale¿y skontaktowaæ siê z 
autoryzowanym serwisem.

ZDEJMOWANIE PRZEWODÓW PNEUMATYCZNYCH

Przed wymian¹ uszkodzonych czêœci 
nale¿y od³¹czyæ wszystkie przewody 
pneumatyczne. Aby to zrobiæ trzeba 
wcisn¹æ pierœcieñ przy koñcówce i 
jednoczeœnie poci¹gn¹æ przewód - 
po³¹czenie na zasadzie szybkoz³¹cza.

Rys. 10

ZAK£ADANIE PRZEWODÓW PNEUMATYCZNYCH

Aby pod³¹czyæ przewód 
pneumatyczny wystarczy wcisn¹æ go 
w szybkoz³¹cze do pierwszego 
napotkanego oporu. Teraz przewód 
jest ustalony i zabezpieczony. 

Rys. 11
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Diody LED 1-7 œwiec¹ siê na zielono po w³¹czeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje ciemna. 
Zapala siê ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy naciœniemy spust pistoletu.

WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Diody 1-4 nie œwiec¹ Uszkodzone elektryczne 
obwody urz¹dzenia

Wymieniæ odpowiednie czêœci

Uszkodzony zawór g³ówny Wymieniæ zawór g³ównyDioda 4 œwieci na czerwono

- Pistolet nie pod³¹czony
- Wtyczka pistoletu, przewód 

elektryczny lub jego przy³¹cze 
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne 
sterowanie w pistolecie

- 
- 

- 

- Pod³¹czyæ pistolet
- Wymieniæ odpowiednie 

czêœci lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie 
lub jego pokrywê

- 

- 

Dioda 5 œwieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawór 
powietrza odmuchowego dyszy 
p³askiej

Wymieniæ cewkê elektrozaworuDioda 6 œwieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawór 
powietrza odmuchowego dyszy 
talerzykowej

Wymieniæ cewkê elektrozaworuDioda 7 œwieci na czerwono

Uszkodzona wtyczka pistoletu, 
przewód elektryczny pistoletu 
lub jego przy³¹cze

Wymieniæ uszkodzone czêœci 
lub wys³aæ do serwisu

Dioda 8 pozostaje ciemna 
pomimo wciœniêcia spustu 
pistoletu, a dioda 5 œwieci na 
zielono

- Uszkodzona wtyczka, 
przewód lub jego przy³¹cze

- Uszkodzone zdalne 
sterowanie na pistolecie

- 

- 

- Wymieniæ uszkodzone czêœci 
lub wys³aæ do serwisu

- Wymieniæ zdalne sterowanie 
lub jego pokrywê

- 

- 

Diody na pistolecie nie œwiec¹ 
siê pomimo wciœniêcia spustu, 
a dioda 8 œwieci siê na 
czerwono

- Nieaktywne wysokie napiêcie 
i pr¹d

- Uszkodzona kaskada
- Obiekty malowane s¹ Ÿle

uziemione

- 

- 

- Wcisn¹æ odpowiednie 
przyciski

- Wys³aæ do serwisu
- Sprawdziæ uziemienie

- 
Farba proszkowa nie utrzymuje 
siê na detalu pomimo tego, ¿e 
pistolet jest w³¹czony i napyla; 
a diody na pistolecie i dioda 8 
œwiec¹ siê

Brak pr¹du:
- Jednostka steruj¹ca nie 

pod³¹czona do sieci
W urz¹dzeniu:
- Przepalona ¿arówka
- Uszkodzony obwód zasilaj¹cy

- 
- Pod³¹czyæ urz¹dzenie do 

zasilania

- Wymieniæ odpowiednie 
czêœci lub wys³aæ do serwisu

- 

- 

Lampka kontrolna wy³¹cznika 
g³ównego nie œwieci siê 
pomimo w³¹czonej jednostki 
steruj¹cej

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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WSKAZÓWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CI¥G DALSZY

PrzyczynaUsterka Usuwanie usterki

Brak fluidyzacji proszku w 
zbiorniku

Brak sprê¿onego powietrza:

- Zakrêcony zawór redukcyjny
- Uszkodzony zawór

redukcyjny- 

Pod³¹czyæ do urz¹dzenia 
sprê¿one powietrze
- Odkrêciæ zawór
- Wymieniæ zawór

Pistolet nie napyla proszku 
pomimo w³¹czonej jednostki 
steruj¹cej i wciœniêtego spustu

Brak sprê¿onego powietrza:

- Zapchany; in¿ektor, zawór
zwrotny lub dysza in¿ektora,
w¹¿ proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
in¿ektorze

- Nie za³o¿ona dysza tulejowa
- Brak fluidyzacji

Brak powietrza transportowego:

- Uszkodzony zawór reduktora
- Uszkodzony elektrozawór 
- Uszkodzona karta 

elektroniczna

- 
- 

- 

- 

Pod³¹czyæ do urz¹dzenia 
sprê¿one powietrze
- Wyczyœciæ odpowiednie 

czêœci

- Wyczyœciæ

- Za³o¿yæ
- Patrz wy¿ej

- Wymieniæ
- Wymieniæ
- Wys³aæ do serwisu

- 
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY

Sprê¿one powietrze
zasilaj¹ce

P

Powietrze odmuchowe
elektrody 3 - 10 l/min

Powietrze
fluidyzuj¹ce

Powietrze
dozuj¹ce

Powietrze
transportowe

Jednostka dozuj¹ca powietrze odmuchowe.
Jednostki podaj¹ce powietrze transportowe i dozuj¹ce.
Jednostka dystrybuuj¹ca powietrze zasilaj¹ce.

S1 -
M1 -
E1 -

Rys. 12

EasyTronic
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Rys. 13

BLOKOWY SCHEMAT INSTALACJI
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P
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A
B

C

M
M

Elektrozawór powietrza
fluidyzacyjnego

G³ówny elektrozawór

Elektrozawór powietrza
odmuchowego dyszy
talerzykowej

Elektrozawór powietrza
odmuchowego dyszy
p³askiej

Powietrze dozuj¹ce

Powietrze transportowe
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LICZNIK CZASU PRACY

Jednostka EasyTronic posiada wbudowany licznik elektroniczny, który daje 
nam informacje jak d³ugo urz¹dzenie by³o u¿ywane do malowania

Aby u¿yæ tej funkcji nale¿y w³¹czyæ jednostkê i wcisn¹æ przyciski powietrza 
odmuchowego                   równoczeœnie.

Po wciœniêciu mo¿na odczytaæ czas dzia³ania.
Wyœwietlacz pokazuje godziny z definicj¹ 1/10h = 6 min.
Maksymalny czas wskazywany na wyœwietlaczu wynosi 99999.9h
Licznik nie mo¿e byæ skasowany.            
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH

SPOSÓB ZAMAWIANIA CZÊŒCI

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych 
nale¿y postêpowaæ wed³ug nastêpuj¹cych zasad:

1.  Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
2.  Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci

zamiennych.

Przyk³ad:

1.  Typ EASY 1-F, Nr seryjny: XXX XXX
2.  Nr katalogowy: 201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub 
powietrznego nale¿y podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze 
zaczynaj¹ siê od cyfry 1.. ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z 
tworzywa sk³adaj¹ siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz 
œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

Ø6/8 oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica 
wewnêtrzna wynosi 6 mm.

2.  
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CZÊŒCI PNEUMATYCZNE DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

2
5
6
7
8
9

11
12
13
14
15
28
29

Mocowanie zaworu
Reduktor (5 bar)
Elektrozawór 1/4" - NW 8 mm, 24V
Elektrozawór 1/8" - NW 1,6 mm, 24V
Cewka elektrozaworu 24V
Z³¹czka 1/8" (pojedyncza)
Uszczelka gumowa
Elektryczny silnik krokowy
Jednostka dozuj¹ca powietrze odmuchowe - S1
Korpus z aluminium bez cewki
Cewka
Trójnik8   -8   8- 
W¹¿ z tworzywa sztucznego8  /6 mm

265 640
262 269
262 307 
262 285
262 293
262 331
262 900
375 713
375 730
263 869
263 850
258 040
103 500*

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
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CZÊŒCI PNEUMATYCZNE DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

Rys. 14
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CZÊŒCI ELEKTRYCZNE  DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

2
4

10
10.1

Panel przedni - komplet
Element mocuj¹cy Ø30 mm
Karta elektroniczna CG01
Bezpiecznik - 4A, 250V

* - podaæ d³ugoœæ w metrach
# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê

375 799
376 183
374 059
262 897

Rys. 15
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JEDNOSTKA STERUJ¥CA EASYTRONIC - AKCESORIA

Przezroczysta nak³adka mo¿e byæ ³atwo za³o¿ona na panel przedni Jednostki 
EasyTronic w celu ochrony przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem. 
Wszystkie przyciski (wraz z wl³¹cznikiem On/Off) mog¹ byæ obs³ugiwane 
poprzez nak³adkê.

Nak³adana pokrywka ochronna (zestaw 5 sztuk)        265 284

Rysunek 16

W
yd

a
n

ie
 0

2
/0

2



EasyTronic22

Documentation EasyTronic

© Copyright 1999 ITW Gema AG, CH-9015 St. Gall
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on our 
continuing research and applications. The data found in this publication may therefore 
change at any time without notice.

Printed in Switzerland

Wzór zastrze¿ony  ITW Gema AG, CH  9015 St. Gallen.
Firma EKO - BHL Spó³ka z o.o. zastrzega sobie prawo 

do zmian w t³umaczeniu oraz oprawie graficznej tej instrukcji obs³ugi.
Opracowanie i sk³ad dokumentu: Piotr Kurek. T³umaczenie: Hubert Szostek.

Korekta: Waldemar Adamiak. Dokonywanie jakichkolwiek zmian w tej instrukcji obs³ugi 
jest zabronione bez zgody w/w osób oraz firm.
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