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catkowitego

RODZAJE PODLACZEN NA TYLNEJ SCIANIE JEDNOSTKI STERUJACEJ

Sprezone powietrze zasilajace
Powietrze transportujace
proszek

Powietrze dozujace
Powietrze odmuchowe
elektrody

Powietrze fluidyzujace
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAKLADANIA FARB

10.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczenstwa w
uzytkowaniu muszg by¢ przestrzegane nastepujgce postanowienia
oraz wymagania norm:

EN 50 050 (wzglednie VDE 0745 Czes¢ 100), EN 50 053 Czes$¢ 2
(wzglednie, VDE 0745 Czes¢ 102, a takze instrukcja ZH 1/444,
dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie czedci przewodzgce prad elektryczny znajdujace sie w
odlegtosci do 5 m od urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim
malowane detale musza by¢ wtasciwie uziemione.

Podtoga w miejscu pracy musi przewodzi¢ prad elektryczny
(normalny beton zazwyczaj przewodzi prad elektryczny)

Personel obstugujacy musi nosic¢ buty przewodzace prad elektryczny
(np.: na skérzanych podeszwach).

Operator powinien trzymac pistolet gotg reka. Jesli nosi rekawiczki,
musza one przewodzi¢ prad elektryczny.

Przewd6d uziemiajacy dostarczany z urzadzeniem (w kolorze
z6ttozielonym) musi byé podtgczony do zacisku uziemienia jednostki
sterujgcej. Przewdd ten musi posiada¢ wtadciwe metaliczne
potaczenie z kabing malarska, systemem odzysku i tancuchem
przenosnika oraz systemem zawieszenia detali.

Elektryczne przewody zasilajace oraz weze proszkowe muszg by¢
prowadzone i utozone w taki sposéb aby bylty wtasciwie chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki sterujgcej PGC powinno by¢ mozliwe dopiero
wtedy gdy kabina pracuje. Jesli kabina jest wytgczana, urzadzenie
sterujgce musi by¢ rowniez odtgczone automatycznie.
Skuteczno$¢ potaczen uziemiajgcych powinna byé sprawdzana
przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie

jednostki sterujacej musi by¢ wytgczone.

EasyTronic
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PARAMETRY TECHNICZNE JEDNOSTKI STERUJACEJ EASYTRONIC

Dane elektryczne

Napiecie wejsciowe:

Czestotliwosc¢:

Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu):
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu):
Stopienh ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Dane pneumatyczne

Wejscie gtéwne sprezonego powietrza:
Max. cisnienie wejsciowe:
Min. cisnienie wejsciowe:

Max. wilgotno$¢ powietrza zasilajacego:

Max. zawartos¢ oleju w powietrzu zasilajagcym:

Wymiary
Szerokosé:
Glebokosé:
Wysokosé:

Waga:

/I\. UWAGA pistoletem EasySelect.

90 - 264 V

47 - 440 Hz
max. 12 V,
max. 1 A

IP 54
0°Cdo+40°C

G1/4" (gwint wewnetrzny)

10 bar
6 bar
1.3 g/m’

0.1 mg/kg (Olej/Woda)

248 mm
250 mm
174 mm
5.2 kg

Jednostka sterujgca EasyTronic moze by¢é uzywana tylko z

EasyTronic



sTrvGema

JEDNOSTKA STERUJACA EASYTRONIC

ZAKRES STOSOWANIA

Jednostka sterujgca EasyTronic jest zaprojektowana i dostosowana do
kontroli procesu elektrostatycznego malowania proszkowego wraz z
pistoletem EasySelect. Sprzet w takim zestawieniu nie moze by¢ uzywany
do zadnych innych celéw. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wynikite z uzywania sprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Jednostka jest skonstruowana w taki sposob, aby uprosci¢ obstuge
podczas malowania i zapewni¢ powtarzalng jako$¢ powtoki. Dzieki
wbudowanej elektronice uzyskujemy optymalne parametry wydatku
proszku, ktére widaé na cyfrowych wyswietlaczach. Parametry te mogg
by¢ zdalnie regulowane z pistoletu EasySelect. Adekwatnie do wybranego
programu pracy poziom wysokiego napiecia i prad ustawiane sg
automatycznie. Jednostka EasyTronic moze by¢ podtaczana do Zrodet
pradu o rozpietosci napiecia od 90 do 264 V.

Aby lepiej pozna¢ zasady malowania proszkowego nalezy zapoznac sie z
instrukcjami pozostatych podzespotéw typu Easy poniewaz ich funkcje sg
Scisle ze sobg powigzane.

SPOSOB POSTEPOWANIA

/I UWAGA

Jednostka sterujaca EasyTronic jest przewidziana do sterowania recznych
urzadzen z serii Easy. Aby jednostka mogta funkcjonowac¢ w odpowiednim
zestawieniu nalezy zmostkowa¢ odpowiednie zwory na karcie
elektronicznej. Jezeli jednostka wchodzi w skiad elementéw, ktore tworzg
catos¢ jednego z recznych zestawdw do malowania (MT, B, F, S), wtedy
odpowiednie zwory zmostkowane sg w fabryce.

W innych przypadkach nalezy wtasciwie zmostkowa¢ zwory na karcie
elektronicznej.

Niewtasciwe zmostkowanie moze spowodowacé btedne
funkcjonowanie jednostki badz spowolnienie dziatania innych
podzespotéw (wibrator, mieszadto, niski poziom fluidyzacji).

EasyTronic
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JEDNOSTKA STERUJACA EASYTRONIC

Panel sterujacy jednostki EasyTronic sktada sie z 4 giéwnych obszaréw:
Diody diagnostyczne (LED), wyswietlacz, przyciski "+/-", przyciski zmiany
funkcji.

1. \Diody diagnostyczne (LED} 1 - 8 pokazujg stan urzadzenia i
sygnalizujg awarie. Dokfadne informacje znajdujg sie w rozdziale
O © "Wskazowki do wyszukiwania usterek".

2. Do dyspozycji sg dwa wyswietlacze,|za pomocg ktérych wskazywane
sg nastepujace wartosci:
*  Wydatek farby proszkowej (zakres 0 - 100%). Wydatek farby
okreslony w % odnosi sie zawsze do maksymalnego wydatku przy

wigczonym catkowitym powietrzu.
+ llo$é catkowitego powietrza (zakres 1.6 - 6.0 Nm’/h).

3. |Przyciski "+/-" stuzg do ustawienia wydatku farby i ilosci catkowitego
przeptywu powietrza. Jednokrotne nacisniecie powoduje zmiane
_ + wartosci o jedna jednostke; przytrzymanie przycisku - szybka zmiana
o kilka jednostek.

4. \Przyciski zZmiany funkcji stuzg do:
* Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy ptaskopylace;j.
W ‘i * Uruchomienia powietrza odmuchowego dyszy

:D3 :D4 okragtopylacej. Jesli nacisniemy jeden raz przycisk, to
odpowiednia funkcja uaktywnia sie i zapala sie dioda przy danym
przycisku. Jezeli przy zapalonej diodzie nacisniemy i
przytrzymamy przycisk diuzej niz 1 sekunde dioda gasnie, a
funkcja zostaje wylaczona. Firma ITW Gema zaleca zawsze
stosowanie powietrza odmuchowego, jednak przy matych
wydatkach farby funkcja ta moze by¢ wytaczona.

» Funkcje przyciskéw aplikacyjnych; za pomoca tych przyciskow
poziom elektrostatyki (wysokie napiecie i prad) zostaje
automatycznie ustawiony na optymalne wartosci do malowania
danego rodzaju detalu:

— powierzchni ptaskich
— malowania wgtebnego oraz skomplikowanych czesci
— powtérne malowanie (przemalowanie)

Poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku diuzej niz 1
sekunde funkcja ta zostaje wytgczona.

Jednostka sterujgca EasyTronic jest witaczana i wytaczana za pomocag
przycisku| Gdy jednostka jest wigczona przycisk swieci sie kolorem
Z6ttym.

@ Przy pierwszym wigczeniu urzadzenia pokazujg sie nastepujace
ustawienia fabryczne:

60% 4.0 Nm’/h
Powietrze odmuchowe dla dyszy Skomplikowane detale
plaskiej
Rys. 1 Po wylaczeniu urzadzenia (lub odtaczeniu od sieci) aktualnie ustawione

parametry zostajg zachowane w pamieci.
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PRZYGOTOWANIE DO MALOWANIA

A) USTAWIANIE RODZAJU URZADZENIA NA KARCIE ELEKTRONICZNEJ

Nalezy odiaczy¢ zasilanie przed zdjeciem panelu przedniego.
/I UWAGA

Aby jednostka mogta funkcjonowac¢ w odpowiednim zestawieniu nalezy
zmostkowaé¢ odpowiednie zwory na karcie elektroniczne;j.

Jezeli jednostka tworzy catos¢ jednego z recznych zestawow, wtedy
A UWAGA odpowiednie zwory zmostkowane sa w fabryce.

1. Odkreci¢ $ruby na przednim
panelu jednostki.

Rys. 3

2. Jednag reka uchyli¢ i przytrzymaé panel przedni, a drugq zatozyé
mostek we wiasciwym potozeniu:

3. Zatozy¢ panel przedni i przykreci¢ $ruby.
4. Podtaczyé przewod zasilajacy.
5. Kalibrowanie:

a) Nacisna¢ i przytrzymac przyciski «i' <! <i' zmiany programu, a
jednoczesnie uruchomié urzadzenie wciskajac wtacznik gtowny.

W czasie kalibrowania na wyswietlaczach bedzie wida¢ 888. Po
uptywie okoto 20 sekund urzadzenie bedzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

EasyTronic
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B) PRZYGOTOWANIE FARBY PROSZKOWEJ

Przygotowanie farby w zbiorniku lub w opakowaniu fabrycznym (karton)
zalezy od rodzaju urzadzenia i jego wyposazenia.
(Szukaj w odpowiedniej instrukcji danego urzadzenia).

C) WLACZENIE KABINY

Wiaczy¢ kabine do malowania proszkowego zgodnie z jej instrukcja.

D) KONTROLA FUNKCJI

1. Po wcisnieciu wtgcznika gtéwnego na jednostce sterujacej zaswieci
sie “on” kolorem zo6itym. Na wyswietlaczach pojawi sie 888.
Urzadzenie ustawia sie automatycznie i najpdzniej po uptywie 20
sekund jest gotowe do pracy.

2. Wzig¢ pistolet do reki i skierowac jego wylot na uziemiony detal
znajdujacy sie w kabinie. Odlegto$¢ pomiedzy detalem a dyszg
pistoletu powinna wynosi¢ okoto 20 cm.

3. Nacisng¢ spust w pistolecie.

Dioda LED nr 8 $wieci sie. Wysokie napiecie jest wigczone i
proszek jest transportowany.

Jezeli wszystkie testy przebiegty pozytywnie to znaczy, ze sterownik i
pistolet sg przygotowane do pracy. Jezeli jakas funkcja nie osigga

zadanych parametréw nalezy sprawdzi¢ zaznaczony btad w tabeli usterek
(strona 12).

EasyTronic 5
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CODZIENNA PRACA

A) REGULACJA WYDATKU | KSZTALTU CHMURY FARBY

Wydatek farby zalezy od jej rodzaju oraz nastawionej ilosci powietrza
catkowitego (dozujacego + transportowego).

USTAWIANIE ILOSCI Wigczyé sterownik.
POWIETRZA . Ustawi¢ iloé¢ catkowitego powietrza (opis w rozdziale EasyFlow).

N —

llo$¢ catkowitego powietrza zalezy od: dtugosci weza proszkowego,
ilosci zagie¢ weza, Srednicy weza i obiektu malowanego. Warto$¢
nastawiona powietrza catkowitego moze pozostac tak dtugo nie
Zmieniona, jak dfugo uzywany jest ten sam proszek. Ustawienia
nalezy zmieni¢ w przypadku zmiany dtugo$ci lub Srednicy weza.

3. Wydatek farby nalezy ustawia¢ w zaleznosci od tego, jakg grubosé
USTAWIANIE chcemy uzyskaé na powierzchni detalu.
WYDATKU FARBY
Regulacji dokonuje sie za pomocq przyciskow “+/-” na jednostce
sterujgcej lub na tylnej czesci pistoletu. Na poczatek jest zalecane
ustawienie 60% wydatku farby i 4.0 Nm’/h powietrza catkowitego.
Poziom automatyki dostosuje sie automatycznie do ustawionych
wartosci napiecia.

4. Kontrolowa¢ fluidyzacje farby.
5. Skierowac pistolet na detal w kabinie i nacisnaé¢ spust.
6. Wybra¢ odpowiedni program odmuchu elektrody

USTAWIANIE
PROGRAMU
ODMUCHU
ELEKTRODY

Gdy chcemy uzywac dyszy ptaskiej:
- nacisng¢ przycisk o symbolu.ﬂ Dioda odpowiadajgca przyciskowi
zaswieci sie.

Gdy chcemy uzywac dyszy okragtej:
- nacisng¢ przycisk o symbolu.ﬂ Dioda odpowiadajgca przyciskowi
zaswieci sie.
7. Chmure proszku dostosowa¢ do malowanego detalu
Gdy chcemy uzywac dyszy ptaskiej:
- tuleje dociskowa na lufie pistoletu (Rys.1, pkt. 2 rozdziat EasySelect)

odkreci¢ o 45° tak, aby dysza lub jej przedtuzenie data sie lekko
przekreci¢. Ustawic¢ os$ pracy dyszy. Przykrecic tuleje dociskowa.

Gdy chcemy uzywac dyszy okragtej:
- zamontowac¢ odpowiedni deflektor ( 16, 24, 32 w wyposazeniu).

Deflektory montowaé poprzez wciskanie, a nie przez wkrecanie.

/I UWAGA
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INSTALACJA URZADZENIA

1. Wezem o odpowiedniej Srednicy potaczy¢ zrédto sprezonego
powietrza z wejsciem 1.1 IN na tylnej Scianie jednostki sterujace;j.
Gwint przytgczeniowy 1/4 “.

A UWAGA | Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody.

2. Czarny waz powietrza fluidyzacji podigczy¢ do odpowiedniego wyjscia
1.5 na tylnej $cianie jednostki sterujacej i zaworu redukcji cisnienia (9)
przy wozku.

3. Przewdd uziemiajgacy o dtugosci 5 m przykrecic¢ Srubg uziemiajaca
do jednostki sterujacej, a nastepnie przy pomocy zacisku
przymocowacé do kabiny lub systemu transportu detali.

4. Przewdd pistoletu podigczy¢ do gniazda 2.2 na tylnej $cianie jednostki
sterujgcej za pomoca wtyku siedmiopalcowego.

A UWAGA | Nie podiaczaé pistoletu PG 1.

5. Waz powietrza odmuchowego
podtaczy¢ do wyjscia powietrza
1.4 i do pistoletu.

6. Pompe inzektorowg
zamontowac, a nastepnie
potaczy¢ wezem do transportu
proszku inzektor z pistoletem.

7. Czerwonym wezem powietrza
transportowego potaczy¢
odpowiednie gniazdo 1.2 na
tylnej scianie jednostki
sterujgcej z inzektorem.

8. Czarnym wezem powietrza
dozujacego potaczyé
odpowiednie gniazdo 1.3 na
tylnej Scianie jednostki
sterujacej z inzektorem.

9. Przewdd sieciowy podtaczyé do
gniazdka 2.1

Rys. 2

EasyTronic 3
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B) POKRYWANIE PROSZKIEM

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy tatwo przewodzace prad w
/I UWAGA obrebie 5 m od stanowiska malowania sa uziemione.

1. Wazig¢ pistolet do reki i wiozy¢ do kabiny, ale nie kierowaé go na detal
w kabinie.

2. Wybrac¢ ustawienia aplikacyjne.

Nacisnag¢ odpowiednie przyciski ol o' @l pg jednostce sterujgce.
Odpowiednie diody LED zaczng $wiecic.

3. Nacisng¢ spust pistoletu.
4. Malowac detal.

C) ZDALNE STEROWANIE PRZEZ PISTOLET

Za pomoca przyciskow “+/-” na tylnej stronie pistoletu moga by¢ ustawiane
rézne funkcje:

1. Wybra¢ ustawienia aplikacyjne.
Nacisngc rownoczesnie przyciski "+ i -". Kontrola przez
obserwowanie diod na pistolecie:

Czerwona = detale ptaskie
Zielona = skomplikowane cze$ci
Czerwona i zielona na przemian = przemalowywanie

Zmiana wydatku proszku.

Nacisngc przycisk "+ lub -" na pistolecie. Wydatek farby bedzie
odpowiednio zwiekszony bgdZz zmniejszony.

D) WYLACZANIE

1. Zwolni¢ spust pistoletu.
2. Wytgczy¢ sterownik.

W pamieci zostajg zachowane ustawienia: wysokiego napiecia, wydatku
farby i ilosci powietrza odmuchowego.

JEZELI URZADZENIE NIE BEDZIE UZYWANE PRZEZ KILKA DNI

1. Wyciagna¢ wtyczke z sieci.
2. Wyczysci¢ urzadzenie (szukaj w instrukcji danego urzadzenia).
3. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza zasilajgcego.

EasyTronic 7
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WYMIANA CZESCI ELEKTRYCZNYCH

Przed rozpoczeciem pracy odigczyé przewdd zasilajacy od jednostki.
/I UWAGA

A) WYMIANA BEZPIECZNIKA

1. Odkreci¢ $ruby na przednim panelu jednostki

2. Jednag reka uchyli¢ i przytrzymacé panel przedni, nastepnie wymienic
bezpiecznik na nowy.

4 AF, 250 V

Rys. 5

3. Zatozy¢ panel przedni.
4. Podtgczyé¢ przewdd zasilajacy.
5. Kalibrowanie:

a) Nacisnac i przytrzymac przyciski < o' o zmiany programu i

jednoczesnie uruchomic urzadzenie wciskajac wigcznik gtowny.
W czasie kalibrowania na wyswietlaczach bedzie wida¢ 888. Po
uptywie okoto 20 sekund urzadzenie bedzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

EasyTronic
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B) WYMIANA KARTY ELEKTRONICZNEJ CGO01

—_

Odtaczy¢ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z tytu

jednostki sterujace;j.

2. Poluzowaé element mocujacy sterownik do rury nosnej, zdemontowac
sterownik i potozy¢ na ptaskiej powierzchni.

3. Odkrecic sruby na przednim panelu.

4. Scisna¢ szczypcami zatrzaski, aby - o
wyjac karte. P
5. Zamieni¢ wtyczke z przewodami . >,

ze starej karty na nowa. W = ;

6. Zatozyé nowa karte, wepchnaé y 8 i
i zabezpieczy¢ zatrzaskami.

7. Zmontowac sterownik w
kolejnosci odwrotnej do opisane;j
powyze;j.

8. Podtgczy¢ wszystkie przewody.

Rys. 6

9. Kalibrowanie:
a) Nacisnac i przytrzymac przyciski Zmiany programu i
jednoczes$nie uruchomi¢ urzadzenie wciskajac wtgcznik gtéwny.
W czasie kalibrowania na wyswietlaczach bedzie wida¢ 888. Po
uptywie okoto 20 sekund urzgdzenie bedzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

W razie jakichkolwiek problemoéw nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem.

EasyTronic 9
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C) WYMIANA PANELU PRZEDNIEGO

1. Odtaczy¢ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z tytu
jednostki sterujace;j.

2. Poluzowaé element mocujacy sterownik do rury no$nej, zdemontowac
sterownik i potozy¢é na ptaskiej powierzchni.

3. Odkreci¢ sruby na przednim panelu.

4. Odtgczy¢ wszystkie wtyczki od panelu
przedniego wewnatrz jednostki.

5. Odkreci¢ dwie sruby przy czarnej

WYMIANA nakretce wigcznika gtéwnego, a
WLACZNIKA nastepnie odkreci¢ nakretke.
GLOWNEGO 6. Wypchna¢ wigcznik przez otwdr.

7. Odkreci¢ aluminiowg nakretke (A)
i wyjac przycisk z panelu.

8. Wymieni¢ panel przedni.
9. Podtgczy¢ wtyczki do nowego panelu.

m UWAGA| Wtyczke X10 oznaczy¢ biatym znakiem.

10. Zmontowac sterownik w kolejnosci
odwrotnej do opisanej powyze;.
11. Podtaczy¢ wszystkie przewody.

12. Kalibrowanie: Rys. 9
a) Nacisnaé i przytrzymac przyciski <i' <:' <i' |zmiany programu i
jednoczesnie uruchomic urzadzenie wciskajgc wtacznik gtéwny.
W czasie kalibrowania na wyswietlaczach bedzie wida¢ 888. Po
uptywie okoto 20 sekund urzadzenie bedzie gotowe do pracy z
ustawionymi fabrycznymi parametrami.

W razie jakichkolwiek problemoéw nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem.

10 EasyTronic
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WYMIANA CZESCI PNEUMATYCZNYCH W JEDNOSTCE STERUJACEJ

A) WYMIANA CZESCI PNEUMATYCZNYCH

—_

Odtaczy¢ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne z tytu

jednostki sterujace;j.

2. Poluzowac¢ element mocujacy sterownik do rury nosnej, zdemontowac
sterownik i potozy¢ na ptaskiej powierzchni.

3. Odkreci¢ sruby na przednim panelu.

4. Odtaczy¢ przewody pneumatyczne od wymienianych czesci (patrz
ponizej).

5. Wymieni¢ uszkodzone czesci na nowe.

6. Podtgczy¢ przewody (patrz ponizej).

7. Zmontowacé sterownik w kolejnosci odwrotnej do opisanej powyzej.

W razie jakichkolwiek problemoéw nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem.

ZDEJMOWANIE PRZEWODOW PNEUMATYCZNYCH

Przed wymiang uszkodzonych czesci

nalezy odtgczy¢ wszystkie przewody

pneumatyczne. Aby to zrobic trzeba

wcisnac pierscien przy koncowce i N
jednoczesnie pociagna¢ przewdd - —
potaczenie na zasadzie szybkozigcza.

Rys. 10

ZAKLADANIE PRZEWODOW PNEUMATYCZNYCH

Aby podtaczy¢ przewdd
pneumatyczny wystarczy wcisng¢ go
w szybkoztgcze do pierwszego
napotkanego oporu. Teraz przewod
jest ustalony i zabezpieczony.

Rys. 11

EasyTronic
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK

Diody LED 1-7 Swiecq sie na zielono po wigczeniu sterownika, natomiast dioda 8 pozostaje ciemna.
Zapala sie ona na czerwono dopiero wtedy, kiedy nacisniemy spust pistoletu.

Wydanie 02/02

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Diody 1-4 nie $wiecg

Uszkodzone elektryczne
obwody urzadzenia

Wymieni¢ odpowiednie czesci

Dioda 4 swieci na czerwono

Uszkodzony zawdr gtéwny

Wymieni¢ zawor giowny

Dioda 5 swieci na czerwono

- Pistolet nie podtaczony

- Wtyczka pistoletu, przewdd
elektryczny lub jego przytacze
jest uszkodzone

- Uszkodzone zdalne
sterowanie w pistolecie

- Podtaczy¢ pistolet
- Wymieni¢ odpowiednie
czesci lub wysta¢ do serwisu

- Wymienié zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Dioda 6 Swieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawér
powietrza odmuchowego dyszy
ptaskiej

Wymieni¢ cewke elektrozaworu

Dioda 7 swieci na czerwono

Uszkodzony elektrozawér
powietrza odmuchowego dyszy
talerzykowej

Wymieni¢ cewke elektrozaworu

Dioda 8 pozostaje ciemna
pomimo wcishiecia spustu
pistoletu, a dioda 5 $wieci na
Zielono

Uszkodzona wtyczka pistoletu,
przewaod elektryczny pistoletu
lub jego przytacze

Wymieni¢ uszkodzone czesci
lub wysta¢ do serwisu

Diody na pistolecie nie swiecg
sie pomimo wcisniecia spustu,
a dioda 8 swieci sie na
czerwono

- Uszkodzona wtyczka,
przewdd lub jego przytacze

- Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

- Wymieni¢ uszkodzone czesci
lub wystaé do serwisu

- Wymieni¢ zdalne sterowanie
lub jego pokrywe

Farba proszkowa nie utrzymuje
sie na detalu pomimo tego, ze
pistolet jest wtaczony i napyla;
a diody na pistolecie i dioda 8
Swieca sie

- Nieaktywne wysokie napiecie
i prad

- Uszkodzona kaskada

- Obiekty malowane sg Zle
uziemione

- Wcisna¢ odpowiednie
przyciski

- Wystaé do serwisu

- Sprawdzi¢ uziemienie

Lampka kontrolna wytacznika
gtébwnego nie $wieci sie
pomimo wigczonej jednostki
sterujacej

Brak pradu:

- Jednostka sterujgca nie
podtagczona do sieci

W urzadzeniu:

- Przepalona zaréwka

- Uszkodzony obwdd zasilajacy

- Podtaczy¢ urzadzenie do
zasilania

- Wymieni¢ odpowiednie
czesci lub wystaé do serwisu

Ciag dalszy na nastepnej stronie

12
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WSKAZOWKI DO WYSZUKIWANIA USTEREK CIAG DALSZY

Usterka

Przyczyna

Usuwanie usterki

Brak fluidyzacji proszku w
zbiorniku

Brak sprezonego powietrza:

- Zakrecony zawor redukcyjny
- Uszkodzony zawor
redukcyjny

Podtaczy¢ do urzadzenia
sprezone powietrze

- Odkreci¢ zawor

- Wymienié zawér

Pistolet nie napyla proszku
pomimo wigczonej jednostki
sterujacej i wcisnietego spustu

Brak sprezonego powietrza:

- Zapchany; inzektor, zawor
zwrotny lub dysza inzektora,
waz proszkowy albo pistolet.

- Zapchana dysza tulejowa przy
inzektorze

- Nie zatozona dysza tulejowa

- Brak fluidyzacji

Brak powietrza transportowego:

- Uszkodzony zawdér reduktora

- Uszkodzony elektrozawor

- Uszkodzona karta
elektroniczna

Podtaczy¢ do urzadzenia

sprezone powietrze

- Wyczys$ci¢ odpowiednie
czesci

- Wyczyscic

- Zatozy¢
- Patrz wyzej

- Wymienié
- Wymienié
- Wystaé do serwisu

EasyTronic
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY

EasyTronic

0.3
24V —| ==

@ e
= w(

©P
Powietrze odmuchowe Powietrze Powietrze Powietrze Sprezone powietrze
elektrody 3 - 10 I/min transportowe dozujace fluidyzujace zasilajace

S1- Jednostka dozujgca powietrze odmuchowe.
M1 - Jednostki podajace powietrze transportowe i dozujace.
E1- Jednostka dystrybuujgca powietrze zasilajace.

Rys. 12
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BLOKOWY SCHEMAT INSTALACJI
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LICZNIK CZASU PRACY

Jednostka EasyTronic posiada wbudowany licznik elektroniczny, ktéry daje
nam informacje jak dlugo urzadzenie byto uzywane do malowania

Aby uzy¢ tej funkcji nalezy wtaczy¢ jednostke i wcisng¢ przyciski powietrza
odmuchowego 1 41 réwnoczesnie.

Po wcisnieciu mozna odczytac czas dziatania.

Wyswietlacz pokazuje godziny z definicjg 1/10h = 6 min.
Maksymalny czas wskazywany na wyswietlaczu wynosi 99999.9h
Licznik nie moze by¢ skasowany.

16
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgadzeh aplikacyjnych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych zasad:

1. Podac typ oraz numer seryjny urzgdzenia.
2. Podac¢ numer katalogowy, ilos¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych.

Przykiad:

1. Typ EASY 71-F Nr seryjny: XXX XXX
2. Nr katalogowy: 201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, weza proszkowego lub
powietrznego nalezy podac¢ jego dtugosc.

Numery czesci zamiennych, ktérych ilo§¢ mierzona jest w metrach zawsze
zaczynajq sie od cyfry 1.. ... i sg oznaczone * na liscie czesci zamiennych.

Czesci fatwo zuzywajace sie sg zawsze oznaczone symbolem #.
Wszystkie srednice wezy proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sktadajg sie z dwdch oznaczen: srednicy zewnetrznej oraz
Srednicy wewnetrznej.

Przyktad:

R6/8 oznacza, ze $rednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a srednica
wewnetrzna wynosi 6 mm.

EasyTronic
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CZESCI PNEUMATYCZNE DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

* - podac dtugos¢ w metrach
# - czesci szybko zuzywajace sie

OCOoONOON

11

13
14
15
28
29

Mocowanie zaworu

Reduktor (5 bar)

Elektrozawor 1/4" - NW 8 mm, 24V
Elektrozawér 1/8" - NW 1,6 mm, 24V
Cewka elektrozaworu 24V

Zitgczka 1/8" (pojedyncza)
Uszczelka gumowa

Elektryczny silnik krokowy
Jednostka dozujgca powietrze odmuchowe - S1
Korpus z aluminium bez cewki
Cewka

Tréjnil8 88

Waz z tworzywa sztucznegd/6 mm

265 640
262 269
262 307
262 285
262 293
262 331
262 900
375713
375730
263 869
263 850
258 040
103 500*

18
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CZESCI PNEUMATYCZNE DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

Rys. 14

EasyTronic
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CZESCI ELEKTRYCZNE DO JEDNOSTKI EASYTRONIC

* - podac dtugos$¢ w metrach
# - czesci szybko zuzywajace sie

2

4

10
10.1

Panel przedni - komplet
Element mocujacy R30 mm
Karta elektroniczna CGO1
Bezpiecznik - 4A, 250V

Rys. 15

375799
376 183
374 059
262 897

20
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JEDNOSTKA STERUJACA EASYTRONIC - AKCESORIA

Przezroczysta naktadka moze by¢ tatwo zatozona na panel przedni Jednostki
EasyTronic w celu ochrony przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Wszystkie przyciski (wraz z witacznikiem On/Off) moga byc¢ obstugiwane
poprzez naktadke.

Naktadana pokrywka ochronna (zestaw 5 sztuk) 265 284

Rysunek 16

EasyTronic
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Documentation EasyTronic

© Copyright 1999 ITW Gema AG, CH-9015 St. Gall
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on our

continuing research and applications. The data found in this publication may therefore
change at any time without notice.

Printed in Switzerland

Wzér zastrzezony ITW Gema AG, CH 9015 St. Gallen.
Firma EKO - BHL Spétka z 0.0. zastrzega sobie prawo
do zmian w ttumaczeniu oraz oprawie graficznej tej instrukcji obstugi.
Opracowanie i sktad dokumentu: Piotr Kurek. Ttumaczenie: Hubert Szostek.
Korekta: Waldemar Adamiak. Dokonywanie jakichkolwiek zmian w tej instrukcji obstugi
jest zabronione bez zgody w/w os6b oraz firm.
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