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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy System
Swiezej farby FPS16.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z rozdziatem "Zasady bezpieczenstwa"
przed uruchomieniem Systemu swiezej farby FPS16.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy takze sto-
sowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdinych in-
strukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami. Moz-
liwe konsekwencje: Smierc lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawi-
dtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe konsekwencje: Lekkie obrazenia
lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. System Swiezej farby FPS16 zostat wyprodukowany wedtug naj-
nowszych specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bez-
pieczenstwa. Stuzy ona do normalnego napylania farb proszko-
wych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na sku-
tek niewtasciwego uzytkowania FPS16; odpowiedzialno$¢ ponosi
wytacznie uzytkownik. Jesli FPS16 bedzie wykorzystywany do
innych celdw niz zostat przeznaczony, firma ITW Gema GmbH
nie bedzie ponosita za to odpowiedzialnosci.

System swiezej farby FPS16
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. System swiezej farby FPS16 moze by¢ uruchamiany,
uzywany i konserwowany tylko przez przeszkolony i poinformo-
wany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest zabro-
nione do czasu kohcowego zamontowania Systemu $wiezej far-
by FPS16 i jego okablowania zgodnie z normag (98/37 EG). EN
60204 - 1 (bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje Systemu swiezej farby FPS16
zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogolnie zasady bezpieczehstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczen-
stwa.

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacije

Urzadzenia elektrostatyczne firmy ITW Gema sq dopracowane tech-
nicznie i bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarzaé
zagrozenie, gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy
pamietaé, iz konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub od-
niesienie obrazen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn
lub spowodowanie obnizenia efektywno$ci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mogg by¢ wigczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg ob-
stugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotéw sterujgcych moze pro-
wadzi¢ do wypadkow, uszkodzenh i btednego dziatania.

Przed kazdorazowym wiaczeniem urzadzen nalezy sprawdzi¢
sprzet pod wzgledem bezpieczenstwa obstugi (nalezy to robic
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi muszg by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w: BGIl 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzegac zasad bezpieczeristwa ustanowionych lo-
kalnie.

Przed przystapieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢
wtyczke od zasilania!l

Gniazda i wtyczki urzadzeh moga by¢ rozigczane tylko wtedy,
gdy jest wytaczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujgca, a pistole-
tem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na uszko-
dzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac¢ lokalnych
przepiséw.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku uzywa-
nia nie oryginalnych czesci uzytkownik utraci prawa do gwaran-
cji.

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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9. Jezeli urzadzenia firmy ITW Gema pracujg w potaczeniu z urza-
dzeniami innych producentéw, wtedy nalezy takze zwraca¢ uwa-
ge na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac¢ sie z instalacjg i podze-
spotami obstugi. Jest zbyt pézno na zapoznanie sie z instrukcja-
mi obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje.

11. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas pracy z mieszanka farba prosz-
kowa/powietrze. Prawidtowe proporcje stezenia farby proszko-
wej/powietrza grozg wybuchem. Nie pali¢ papieroséw podczas
operacji malowania.

12. Zgodnie z ogdinymi przepisami dla instalacji do elektrostatycz-
nego napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca
nie powinny przebywacé w strefie pola elektrostatycznego, czyli w
obszarze malowania.

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczna ob-
stuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci za
zadne konsekwencje wypadkéw!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i na-
prawy urzadzen musi doktadnie zapoznac sie z rozdziatem “Zasady bez-
pieczehstwa”. Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt odpo-
wiednie szkolenie i jest Swiadomy grozacych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujace musza by¢ ustawione w strefie 22. Pistolety napyla-
jace sg dopuszczone w strefie 21 utworzonej dla nich.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w podze-
spofach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifiko-
wang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé procedur wytgczania w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnosci: montaz, uruchomienie,
ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozoér i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytaczy¢ za pomocag
wytacznika gléwnego w przypadku wytaczenia bezpieczenstwa. Po-
szczegolne podzespoty powinny byé wylgczane podczas operacji za po-
mocg odpowiednich wytgcznikdéw.

Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla obstu-
gujacej firmy lub/i personelu

1. Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na tech-
niczne bezpieczenstwo urzadzen sg zabronione.

2. Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom nieuprawnio-
nym do strefy napylania farb proszkowych (jest to uzycie urza-
dzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

3. Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik po-
winien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu wyszczegdlnienia
niebezpieczenstw dla ludzi i Srodowiska, a takze niezbedne
Srodki zapobiegawcze i reguty zachowan. Instrukcje obstugi po-
winny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposéb oraz w jezyku,

System swiezej farby FPS16
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ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w miej-
scu widocznym i w zasiegu obstugujacego personelu.

4. Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzen przynajm-
niej raz na jedng zmiane robocza w celu wykrycia uszkodzen lub
nieprawidtowos$ci w pracy. Moze to mie¢ bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo - nalezy niezwtocznie sporzadzi¢ raport o stanie
urzadzen.

5. Obstuga musi by¢ pewna, Zze urzadzenia elektrostatyczne firmy
ITW Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

6. Uzytkownik powinien zapewnic¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

7. Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos¢ w obsza-
rze urzgdzen malarskich i wokét niego.

8. Zadne podzespoly bezpieczenstwa nie moga byé demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiegos podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwtocznie po wykonaniu czynnosci serwiso-
wej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub serwisem
moga by¢ wykonywane tylko po odtaczeniu zasilania od urza-
dzeh. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony perso-
nel.

9. Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary wyso-
kiego napiecia na pistoletach muszg by¢ wykonywane podczas
pracy urzadzen.

Szczegdlne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego napieg-
cia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podtaczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy odta-
czy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastgpi¢ porazenie elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastgpic od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi by¢ sprawny i efektyw-
ny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokét niej takze jest poten-
cjalnym zrodtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nies¢ za sobg nastepujace konsekwencije:
natadowanie cziowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unika¢ tado-
wanie innych przedmiotéw - patrz “Uziemienie”.

Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, czes¢ 102) muszg by¢ uzie-
mione 1.5 metra z kazdej strony oraz 2.5 metra wokét otworéw na doma-
lowywanie reczne. Rezystancja uziemienia musi wynosi¢ do 1 MOhm.
Nalezy regularnie przeprowadzaé pomiar uziemienia. Warunkiem prawi-
dtowej pracy jest pewno$¢, iz detale sg uziemione prawidtowo. Wszystkie
miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem transportu mu-
sza by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie gwarancja

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa System swiezej farby FPS16
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prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do pomiaru rezy-
stancji musza by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy diuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzadzenia do malo-
wania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje niebezpie-
czenhstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych przewodow
pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo niewtasciwe-
go uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpoczaé prace w swojej stre-
fie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy ru-
chomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznosciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po napra-
wie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operacji, zostanie ponownie
ograniczony dostep do stref, w ktdrych byly dokonywane naprawy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzen malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone pod-
zespoty muszg zostac¢ niezwlocznie wymienione lub naprawione. Nalezy
uzywac tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie beda respektowane.

Naprawy moga wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema. Nie-
autoryzowane naprawy mogg prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosc.

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedg prze-
strzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujgce sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzen malarskich musza byc¢ uzie-
mione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodza-
ca (zwykty beton jest materiatem przewodzacym).

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze sko-
rzanymi podeszwami).

5. Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg reka W przy-
padku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

6. Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/zéttym) musi
zosta¢ podtaczony do uziemionej Sruby na tylnim panelu jed-
nostki sterujacej. Przewdd uziemiajgcy musi posiadaé wtasciwe
metaliczne potaczenie z kabing proszkowag, systemem odzysku
farby, systemem transportu farby, oraz detalem do malowania.

System swiezej farby FPS16
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Przewody elektryczne oraz weze proszkowe musza by¢ utozone
w taki sposéb, aby byty chronione przed uszkodzeniami termicz-
nymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno miec¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytgczenia kabiny
zasilanie urzgdzenia powinno zosta¢ odigczone samoczynnie.

Skutecznos$¢ podtgczen uziemieniowych powinna byé sprawdza-
na raz w tygodniu. (np. zawieszki, system transportu). Wartosé
rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujgca powinna by¢ wytgczona podczas czyszcze-
nia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi srodkami czystosci moze wystgpic
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapozna¢ sie z instruk-
cjami stosowania tych srodkéw.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony srodowiska w przypadku rozlania srodkéw czystosci lub
rozsypania farby proszkowej.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek cze$ci pistoletu nie moz-
na jej ponownie uzyc.

Dla wtasnego bezpieczenhstwa nalezy uzywac podzespotow wy-
kazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci
moze prowadzi¢ do ryzyka obrazenh. Nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod Zzadnym pozo-
rem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi by¢
zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej koncen-
tracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania.
System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmier-
nej koncentracji farby, wiekszej o 50% od dolnej granicy wybu-
chu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja mieszaniny
proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest nieznana, wtedy na-
lezy uzy¢ wartosci 10 g/m3.

Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawiera zbi6r zasad i regulacji, ktorych nalezy przestrze-

gac:

Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia pro-

fesjonalistow
BGV A1 Zasady ochrony
BGV A2 Materiaty i urzadzenia elektryczne
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy tadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “tadowanie statyczne")

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa
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EN Normy Europejskie
RL94/9/EG Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzadzen i systemow bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 292-2

EN 50014 do EN
50020, identyczna:
DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzgdzenia do detekgiji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem %

EN 60 529, iden-
tyczna z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP; kontakt, inne materiaty ochrona
przed woda dla urzadzen elektrycznych 2

EN 60 204 iden-
tyczna: DIN VDE
0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz g)raca urzadzen z nomi-
nalnym napieciem do 1000 V 3

Regulacje VDE (Stowarzyszenie niemieckich inzynieréw)

DIN VDE 0100

Regulacje dla podnoszenia warto$ci wysokiego napiecia
w urzgdzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V Y

DIN VDE 0105,

czesc 1

Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu

Regulacje podstawowe

DIN VDE 0147
czesc 1

Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzen
napylajacych 4

DIN VDE 0165

Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w
strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

Zrédia:

" Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Kln 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcow

% Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

% General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo odpo-
wiedni komitet narodowy

4 VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Szczegolne srodki bezpieczenstwa

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

- Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

System swiezej farby FPS16
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O tej instrukc;ji

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Systemem Swiezej farby FPS16. Dzieki nim w bezpieczny spo-
s6b mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w optymalny sposéb
uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw sys-
temu, takich jak: kabina, jednostka sterujaca, pistolet lub inzektor - nalezy
szukac w zataczonych, poszczegodlnych instrukcjach obstugi.

System swiezej farby FPS16 O tej instrukcji o 11
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Opis funkcji

Zakres stosowania

System sSwiezej farby FPS16 jest przeznaczony do przesytu proszkowych
farb organicznych. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przezna-
czeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytu-
tu uszkodzenia; cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

System swiezej farby FPS16 - zestawienie

System FPS16 zostat zaprojektowany do zasilania urzadzen napylajg-
cych proszek w Swiezg farbe z duzych opakowan (Big Bag). Zasilenie
farbg odbywa sie w sposéb ciagty z duzych opakowan proporcjonalnie do
zuzycia farby przez kabine. Przesyt farby jest wiaczany i wytagczany po-
przez komunikaty z czujnika poziomu w zasobniku z farba. Farba jest za-
sysana pulsacyjnie w podcisnieniu przy uzyciu powietrza przesytowego.

Wersje

System swiezej farby FPS16 jest dostepny w wersiji z jedng lub dwiema
pompami proszkowymi (FPS16-2). Wersja FPS16-2 zapewnia transport
farby z duzych opakowan do dwdch réznych miejsc przeznaczenia.

System swiezej farby FPS16-1 System Swiezej farby FPS16-2

System swiezej farby FPS16 Opis funkcji ¢ 13
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Parametry techniczne

System swiezej farby FPS16

Parametry elektryczne
System swiezej farby FPS16

1x230 VAC lub

Zasilanie 24 VDG
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Dane pneumatyczne

System swiezej farby FPS16

Sprezone powietrze 5-8 bar

max. 1 Nm3h przy procedurze pod-
noszenia

Zuzycie sprezonego powietrza .

max. 12 Nm?h na kazdg Pompe

proszkowg PP05
Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?
Max. zawarto$¢ oparéw oleju 0,1 mg/m?

Wydajnos¢ transportu
System swiezej farby FPS16

3500-5000 g/min na kazdg pompe*

(w zalezno$ci od rodzaju transpor-

Wydajnos¢ transportu towanego medium, dtugosci zasy-

sania i przesytu, przygotowania
proszku etc.)

Srednica weza NW 16 mm

Linia zasysania do5m

do 8 m (5 kg/min zdoInos¢ przesytu)

- 8-16 m (4 kg/min zdolnos¢ przesytu)
Linia przesytu
16-25 m (3,5 kg/min zdolnos$¢ prze-

sytu)

Przesytane medium Farba proszkowa

< 5% zawartosci oryginalnego opa-

llo$¢ pozostatych resztek kowania*

System swiezej farby FPS16 Parametry techniczne o 15
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* Wskazane wartosci sg wartosciami wyjsciowymi, dopuszczalne réznice
sg uzaleznione od rodzaju farby proszkowej!

Wymiary
System swiezej farby FPS16
Max. zatadunek 500 kg
Powierzchnia podstawy zasobnika max. 800 x 1000 mm
Wysokos¢ zasobnika wraz z petlami 1160/1260/1360 mm

16 ¢ Parametry techniczne System swiezej farby FPS16
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Opis urzadzenia

System swiezej farby FPS16 - struktura

System swiezej farby FPS16 sktada sie z:

Urzadzenie unoszace do

/ rury ssgco/fluidyzacyjnej

Rura ssaco/
fluidyzacyjna

Jednostka sterujaca

Urzadzenie unoszace do
zasobnika

Pompa proszkowa
Korpus

System Swiezej farby FPS16 - struktura

Korpus

Korpus systemu swiezej farby sktada sie z trzech $cian i belki poprzecz-
nej do urzadzenia unoszacego. Sciany musza byé przytwierdzone do
podtogi, aby zapewni¢ stabilno$¢ catej konstrukcji pod ciezarem. Belka
poprzeczna moze by¢ zainstalowana w zalezno$ci od rodzaju zasobnika
na trzy rézne sposoby.

System swiezej farby FPS16 Opis urzadzenia o 17
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Urzadzenie unoszace do duzych zasobnikow

Urzadzenie unoszace do duzych zasobnikéw skfada sie z ptyty unosza-
cej i dwoch cylindréw pneumatycznych. Obstuga i sterowanie odbywa sie
poprzez szafe sterujaca.

Rura ssacol/fluidyzacyjna

Rura ssacof/fluidyzacyjna opréznia zasobnik z farby, ktéra trafia do pom-
py proszkowej.

Urzadzenie unoszace do rury ssga-
colfluidyzacyjnej

Rura ssacof/fluidyzacyjna moze by¢ unoszona recznie przez kabel i za-
blokowana poprzez zawieszenie w petli koncowej. Rura ssg-
co/fluidyzacyjna moze by¢ unoszona jedynie podczas zmiany zasobnika.

Jednostka sterujaca

Wszystkie elementy obstugi i sterowania Systemu $wiezej farby FPS16
znajdujg sie w jednostce sterujacej.

Pompa proszkowa

Pompa proszkowa zasysa farbe przez rure ssaco/fluidyzacyjng i zapew-
nia transport do zbiornika proszkowego. Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi odpowiedniej pompy!

System swiezej farby FPS16 - dziatanie

W pozyciji startowej Systemu swiezej farby FPS16 rura ssg-
co/fluidyzacyjna unosi sie do gory, a cylindry unoszace do zasobnik sg w
dolnej pozyciji.

Zasobnik z farbg jest teraz na wsporniku za pomocg palety unoszace;j.
Wszystkie cztery ucha sg podwieszone na trzpieniach, przed upadkiem
zasobnika zabezpieczajg opaski gumowe. Zasobnik zostaje teraz otwar-
ty, a rura ssaco/fluidyzacyjna jest powoli zanurza sie w proszku. Nalezy
wcisng¢ teraz klucz Conveying ready (gotowos¢ przesytu) na jednostce
sterujacej i transport farby zostanie wiaczony, zgodnie z wymaganiami.
Procedura unoszenia zasobnika jest teraz automatycznie wtgczona przy
osiggnieciu max. wagi unoszenia (ustawiane w zaleznosci od cisnienia w
cylindrze).

Detekcja przeptywu farby

Transport farby jest monitorowany przez detekcje przeptywu farby pod-
czas procedury przesytu. Jesli podczas przesytu farba nie ptynie lub jest
jej zbyt mato w okreslonym czasie, to bedzie to rozpoznane przez zain-
stalowane czujniki. Ten niedobdr farby uruchamia natychmiast procedure
gora/dét dla Big Bag. Ta procedura bedzie automatycznie przerwana,
kiedy sygnat Powder shortage (zmniejszenie farby) zostanie skasowa-
ny, w innym przypadku bedzie powtarzana podczas zadanego czasu. Je-
$li niedobor farby nie zostanie zniwelowany przez procedure goéra/dét w
zadanym czasie, to pojawi sie komunikat alarmowy.

18 e Opis urzadzenia
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Elementy sterowania i wyswietlacze

Szafa sterujaca

Szafa sterujgca sktada sie z nastepujacych elementéw obstugi:

2,3,4

Szafa sterujgca - zestawienie

Poz.

Funkcja

Znaczenie

Wiacznik gtéwny

Wiacznik gtéwny odcina doptyw napiecia do jednostki sterujacej

Gotowos¢ prze-
sytu

Gotowos¢ transportu farby uaktywnia sie po wcisnieciu klucza
Conveying ready (gotowos¢ przesytu)

Gotowos¢ wskazuje swiecenie sie lampki kontrolnej (poz. 6)

Ponadto uruchamia sie unoszenie zasobnika. W zaleznosci od wa-
gi zasobnika unoszenie odbywa sie po opréznieniu z farby, jesli
waga zasobnika jest mniejsza niz ustawiona sita unoszenia cylin-
dréw pneumatycznych

Jak tylko czujnik poziomu w zbiorniku odbiorczym wykryje niski po-
ziom farby, to transport wigczy sie automatycznie

Czyszczenie

Po weciénieciu klucza Cleaning (czyszczenie), uruchamia sie pro-
cedura odmuchu pompy. Jednostka ssgca musi by¢ uniesiona
recznie i moze by¢ odmuchana sprezonym powietrzem i oczysz-
czona (Uwaga - mozliwo$¢ duzej koncentracji zanieczyszczen!)

Wytaczenie
przesytu

Po wecisnigciu klucza Conveying off (wytaczenie przesytu), przesyt
farby zostanie przerwany a zasobnik zostanie opuszczony w dot

Big Bag pusty

Ta czerwona kontrolka $wieci, jesli czujnik przeptywu nie wykrywa
obecnosci farby w okreslonym czasie. Teraz zasobnik musi zostac
sprawdzony przez obstuge i prawdopodobnie zmieniony

System swiezej farby FPS16

Opis urzadzenia ¢ 19
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Modut sterowania

Zasilacz

T oo o0 00 oo

'1 i e
sp———— VT 0T

Modut sterownia

t' = = ‘-‘w;.

Modut dodatkowy

Modut gtéwny

Parametryzacja
Nr bloku . . .
(parametr) Opis Wart. Domysine Uwagi
Pomiar opéznienia
B001 przeplywu farby 10 sek.
Cykl unosze- . Unoszenie - 20 sek.
B002 nia/opuszczania cylin- o e - 15 sek
dra puszczanie - 15 sek.
Analogowe wartosci ) 1024 cyfra odpowiada wska-
B009 progowe wigcznika w::' p:gggx: dglrr:; ) ;50% zaniu 2,5 bar (np. 150 = 0,36
pompy 1 - Prog 9 bar)
Analogowe wartosci ) 1024 cyfra odpowiada wska-
B0O10 progowe wigcznika Wart. progowa dglna 150 zaniu 2,5 bar (np. 150 = 0,36
Wart. progowa gérna - 900
pompy 1 bar)
BO14 Opoznienie komunikatu 60 sek.
btedu
Monitorowanie cisnienia musi
wskazywac¢ No powder (brak
B016 Opdznienie BOO1 10 sek. farby) lub zdefiniowany czas,
w ktérym sygnat bedzie ewa-
luowat
Sygnat No powder (brak far-
B017 Opdznienie BO14 3 sek. by) musi by¢ obecny w zdefi-
niowanym czasie
Y Informacja:
1 Dla ustawiania i obstugi transportu nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja
obstugi odpowiedniej pompy proszkowej!

20 ¢ Opis urzadzenia
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Uruchomienie

Rozmieszczenia elektryczne

Wejscia na module giéwnym

Wejscie Znaczenie

1 Z_ewneltrzne polqczenig / tr)_/b pracy Automatycznej mus.i WspéIFizia}+aé z przeiapzni-
kiem - jednostka sterujgca jest gotowa do pracy. Zasobnik bedzie sie unosit

12 Zewnetrzne zapotrzebowanie na fresh powder (Swiezy proszek) (pompa 1)

13 Zewnetrzne zapotrzebowanie na fresh powder (Swiezy proszek) (pompa 2)

14 Aktywacja trybu czyszczenia

15 Rezerwa

16 Rezerwa

17 Wejscie analogowe 0-10V / czujnik ci$nienia dla pompy 1

18 Wejscie analogowe 0-10V / czujnik ci$nienia dla pompy 2

Wyjscia na module giéwnym

Wyijscie Znaczenie

Q1 Elektrozawér gtéwny

Q2 Elektrozawdr - unoszenie cylindra

Q3 Lampka kontrolna - brak farby

Q4 Kontakt beznapieciowy - brak farby (max. napiecie 230 VAC)

Wejscia na module dodatkowym

Wejscie Znaczenie

11-14 Rezerwa

Wyjscia na module dodatkowym

Wyijscie Znaczenie
Q1 Przesyt wtgczony - pompa 1
Q2 Przesyt wtgczony - pompa 2
Q3 Zawoér membranowy - zabezpiecza przed zassaniem ztego powietrza przez pompe 1
Q4 Zawdr membranowy - zabezpiecza przed zassaniem ztego powietrza przez pompe 2

System swiezej farby FPS16 Uruchomienie o 21
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Uwaga:

Niezbedne jest podtaczenie urzadzenia do instalacji uziemienia! Ja-
ko potaczenia nalezy uzy¢ plecionego kabla miedzianego o przekro-

ju, co najmniej 4 mm?!

Podtaczenia pneumatyczne

Sprezone powietrze musi by¢ podtagczone do przytacza w jednostce ste-
rujacej zgodnie z oznaczeniem. Wszystkie odbiorniki sprezonego powie-
trza bedg zasilane z jednostki sterujace;j.

Unoszenie/opuszczanie Powietrze fluidyzacji ~ Sprezone powietrze zasilajace zawory
P min = 0.5 bar membranowe (tylko w wersji FPS16-2)
P max. = 3.0 bar

Podiaczenia proszkowe

Waz proszkowy musi by¢ podtagczony do odpowiedniej pompy proszko-
wej.

Uruchomienie

Przy uruchamianiu Systemu Swiezej farby FPS16 nalezy:
Sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia
Zawiesi¢ zasobnik na kazdym z czterech uch
Sprawdzi¢ zasilanie sprezonego powietrza
Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne
Wiaczyé za pomoca wigcznika gtéwnego

Aktywowacé procedure trybu

° Informacja:
1 Dla ustawiania i obstugi transportu nalezy zapoznaé¢ sie z instrukcjq
obstugi odpowiedniej pompy proszkowej!

22 e Uruchomienie System swiezej farby FPS16
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Detekcja przeptywu farby

Zestawienie

Jesli kratery lub puste przestrzenie powstang w trakcie procedury zasy-
sania w zasobniku z farba, to oznacza, ze jakis czynnik ma negatywny
wptyw na przeptyw farby (spadek cisnienia w wezu proszkowym). Aby
temu zapobiec, czujnik ciSnienia mierzy ciSnienie wsteczne w wezu
proszkowym.

Jesli cisnienie spada ponizej zdefiniowanej wartosci progowej, to zasob-
nik zostaje opuszczony na podfoge i ponownie uniesiony, dzieki temu
kratery i puste przestrzenie sg niwelowane.

Petny zasobnik

Cisnienie zwrotne w
wezu proszkowym
A

Wartos¢ progowa
ponizej (zmienna)

Warto$¢ progowa reached
U (osiagnieta)
. ’ ~ Przeptyw farby OK

Pompa

Peiny zasobnik

Kratery w zasobniku z farba/zasobnik pusty

Cisnienie zwrotne w
wezu proszkowym

h

Wartos¢ progowa
ponizej (zmienna)

(]
]
L ]

| ’ Warto$¢ progowa reached
.' (osiggnieta)
. Pompa Przeptyw farby OK

Kratery w zasobniku z farbg/zasobnik pusty

System swiezej farby FPS16
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Opis procedury

Jesli pomiar przeptywu farby na pompie 1 lub 2 reaguje, to znaczy, ze
analogowe wejscia pompy 1 lub 2 sg ustawione. To oznacza, ze farba
nie bedzie teraz dostarczana (powstawanie krateréw, zasobnik jest pusty
lub waz jest zagiety).

Po uptywie B001, sygnat bedzie transmitowany do B002. Zasobni jest te-
raz opuszczany w dét i podnoszony ponownie zgodnie z parametrami
B002.

W tym samym czasie bedzie aktywowany B014 (op6znienie komunikatu
btedu). Po uptywie ustawionego czasu, zaswieci sie lampka kontrolna na
drzwiach szafy sterujgcej. W tym samym czasie zostaje ustawiony stycz-
nik beznapieciowy, ktdry moze ewaluowac jako zewnetrzne urzadzenie
komunikacyjne.

Ustawianie wartosci progowych

Dolna wartos¢ progowa

Dolna wartos¢ progowa zalezy od dystansu przesytu napetniania przez
pompe proszkowa.

Przyktad:

Dystans przesytu 15 m, wartos¢ domysina 150 - OK!
Dystans przesytu 5 m, wartos¢ domysina okoto 80 - ustawié!
Gorna wartos¢ progowa

Goérna wartos¢ progowa limituje poprawne funkcjonowanie transportu
farby. Nieprawidtowe dziatanie (waz proszkowy zapchany lub zagiety)
moze powodowac przekroczenie oznaczen.

Przyktad:

Warto$¢ domys$ina 900 odpowiada ci$nieniu 2,2 bar (ma na to wptyw
procedura ssania i przesytu pompy)

24 o Uruchomienie System swiezej farby FPS16



v 10108 sTvGema

Zmiana zasobnika / zmiana koloru /
czyszczenie

Zmiana zasobnika
Zmiana zasobnika powinna odbywac sie zgodnie z ponizszymi wytycz-
nymi:

1. Po wcisnieciu klucza Conveying off (wytgczenie przesytu),
automatyczny przesyt zostaje przerwany, a urzgdzenie uno-
szgce opuszcza sie

2. Wysuna¢ rure ssacoffluidyzacyjng z zasobnika za pomoca
recznego urzadzenia unoszgcego

Zdjac pusty zasobnik i wyjac razem z pustym stozkiem

4, Zatozyc¢ petny zasobnik na wspornik za pomocg podnos$nika
paletowego

5. Zawiesi¢ zasobnik na kazdym z czterech uch, otworzy¢ od
gory i wprowadzi¢ rure ssaco/fluidyzacyjng

Uwaga:
Zwroéci¢ uwage na prawidiowg pozycje opasek na trzpieniach!

6. Wcisngc¢ klucz Conveying ready (gotowosc¢ przesytu)

7. Opusci¢ rure ssaco/fluidyzacyjng z géry do zasobnika za
pomocg recznego urzadzenia unoszacego

Zmiana koloru

Zmiana koloru z czesciowym opréznieniem zasobnika musi odbywac sie
w taki sam sposéb. W tym przypadku wazne jest, aby nie oprézniony do
konca zasobnik zostat dobrze zabezpieczony na czas przechowywania.

System swiezej farby FPS16 Zmiana zasobnika / zmiana koloru / czyszczenie ¢ 25



smvGema v 10108

Czyszczenie

Aby osiggna¢ dtugoterminowg bezproblemowg obstuge Systemu swiezej
farby FPS16, nalezy codziennie dbac o czystos¢ w otoczeniu urzadzenia.
System swiezej farby oraz rura ssaco/fluidyzacyjna nie wymagajq szcze-
golnego czyszczenia.

® Informacja:

1 Przed czyszczeniem pompy nalezy zapozna¢ sie z odpowiednia in-
strukcja obstugi!
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Dozor

Informacje ogélne

System swiezej farby FPS16 nie wymaga dozoru.
Jakkolwiek nalezy regularnie wykonywac nastepujgce zalecenia:

Stata jako$¢ sprezonego powietrza - sprawdzaé jednostke na
przytaczu sprezonego powietrza

Czyste otoczenie pracy

Dozdr pompy proszkowej - patrz odpowiednia instrukcja ob-
stugi

Sprawdzac¢ stan tlumikéw fluidyzacyjnych na rurze ssa-
coffluidyzacyjnej
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Informacje ogélne

Biad

Przyczyna

Wyszukiwanie ble-
dow

Zasobnik nie unosi sie
do gory

Brak zasilania sprezo-
nym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze

Sita unoszenia nizsza
niz waga zasobnika

Zwiekszy¢ cisnienie na
cylindrze unoszacym

Brak napiecia zasilaja-
cego

Wiaczy¢ za pomocq
wigcznika gtéwnego

Sprawdz bezpiecznik F1

Wigcznik Conveying
ready (gotowos$¢ prze-
sytu) nie wigczony

Wiaczyc

Niewystarczajgca wy-
dajnos¢ przesytu pom-
py proszkowej

Nie opuszczona rura
ssaco/fluidyzacyjna

Brak powietrza fluidyza-
cji

Zwiekszy¢ cisnienie flu-
idyzacji regulatorem w
szafie sterujacej
Przewdd fluidyzaciji nie
podtgczony do rury ssa-
cej

Przewdd fluidyzaciji jest
zatamany

Zbyt duze cis$nienie po-
wietrza fluidyzacji

Zredukowac cisnienie
fluidyzaciji regulatorem
w szafie sterujacej

Zapchana rura ssa-
co/fluidyzacyjna

Unies¢ i oczysci¢ rure
ssgco/fluidyzacyjng

Sprawdzi¢ podtaczenia i
instrukcje pompy prosz-
kowej

Uszkodzona pompa
proszkowa

Naprawi¢ pompe prosz-
kowg

Brak sygnatu zapotrze-
bowania $wiezej farby

Sprawdzi¢ podtaczenia

Sprawdzi¢ sygnat czuj-
nika poziomu

System swiezej farby FPS16
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Biad

Przyczyna

Wyszukiwanie bte-
dow

Uszkodzony zawér
membranowy, zte zasy-
sanie farby

Sprawdzi¢/wymienic
waz zaworu membra-
nowego

Nie mozna rozwigzaé
problemu powstawania
kraterow

Skontaktowac sie z cen-
trum serwisowym ITW
Gema
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowaé wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z cze$ci
zamiennych

Przykiad:

Typ System swiezej farby FPS16
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czesci, dla
ktérych nalezy podaé¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;:

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm $rednica wewnetrzna

Uwaga!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema, poniewaz
stanowig one takze zabezpieczenie przeciwwybuchowe. Stosowanie
czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW
Gema!
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System swiezej farby FPS16 - lista czesci zamiennych

System Swiezej farby FPS16-1 - komplet 1004 063
System Swiezej farby FPS16-2 - komplet 1004 064
1 Rura ssaco/fluidyzacyjna - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
2  Zawor membranowy (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
3 Jednostka sterujaca (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
4  Pompa proszkowa PP05 (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)
5 Cylinder - @ 100, skok=500 mm 1003 904
6 Ztacze podwodjne - 1/2"a-1/8"i 223 778
7  Ziacze katowe - 1/8"a-1/8"a 235733
8  Zawor zwrotny - 1/8", ze stalym dtawieniem 1003 946
9 Opaska gumowa 1002 616
10 Rolka 1002 490
11 tozysko slizgowe 1004 037
12 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm 103 756*
13  Transmiter - 0-2,5 bar, G1/2" 1004 534
Kabel transmitera (dla poz. 13, nie pokazany) 1004 874
14 Linka pleciona 103 870*
15 Kotek stalowy - M10x89 mm 245 216
Zestaw czesci (nie pokazany), sktadajacy sie z: 1004 538
Rolka 1002 490
Thumik powietrza - 1/8"a 237 264
Waz proszkowy - @ 23/16 mm 1003 307

* Prosze podac¢ dtugos¢
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System swiezej farby FPS16 - czesci zamienne

System swiezej farby FPS16 - czesci zamienne
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System swiezej farby FPS16 - rura ssacol/fluidyzacyjna

Rura ssaco/fluidyzacyjna - komplet 1004 033

1 Pierécien fluidyzacyjny 357 987
2  Tiumik powietrza - 1/8"a 237 264
3 Trzpien dystansowy 1002 605
4  Rura zewnetrzna 1004 032
5 Pierscien mocujacy 357 979
6  O-ring - @ 35x2 mm 220 442
7 O-ring - @ 25x2 mm 241733
8 Tulejataczaca, podwdjna 1004 035
9  Przylacze weza 1002 469
10  O-ring - @ 16x2 mm 231 517
11 Przylacze - NW5, 1/8"i 237 272
12 Szybkozigcze - NW5, @ 8 mm 203 181
13 Tuleja taczaca, pojedyncza 1004 034
14  Waz proszkowy - @ 16/11 mm 105 139*

* Prosze podac diugos¢
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System swiezej farby FPS16 - rura ssacol/fluidyzacyjna
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System swiezej farby FPS16 - jednostka sterujaca

1 Elektrozawdr - 1/8", NW 5, 24 VDC, komplet, sktadajacy sie z: 256 390
Elektrozawér - 5-1/8" 1003 197
Cewka elektrozaworu - 24 VDC 254 142

2 Jednostka filtracyjna - 1/2", 0-10 bar 240 133

3 Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179

4  Zigcze podwdjne - 1/2"a-1/2"a 243 540

5 Adapter - 1/2"-1/2" 202 622

6  Przylacze - 1/2"a-1/2"a 202 967

7  Przylacze przelotowe - @ 8/8 mm 253 880

8 Nastawne zlacze katowe - @ 8/8 mm 1001 031

9 Y-zigcze - @ 8"a-8"i-8"i 264 814

10 Sruba wtyczki - M16 1004 411
11 Nakretka - M16 266 817
12 Przytacze kabli - M20 266 809
13  Nakretka - M20 266 035
14 Sruba wtyczki - M20 266 043
15 Zlgcze - @ 8 mm 238 023
16 Ztacze katowe - 1/4"a, @ 8 mm 254 029
17 Trojnik - 1/4"i-1/4"i-1/4"i 235 369
18 Tulejgtaczaca - 1/2"i-1/4"a 232 408
19  Manometr - 1/8"a, 0-6 bar 258 989
20 Ziacze katowe - 1/4"a-1/4"i 222 674
21 Ztacze typu-Y -1/4"a, @ 8 mm 260 215
22  Elektrozawor - 1/8", NW 5, 24 VVDC, komplet, sktadajacy sie z: 262 048

Elektrozawor - 3-1/8" 1001 002

Cewka elektrozaworu - 24 VDC 254 142
23  Regulator cisnienia - 0,5-6 bar 264 342
24  Zlacze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm 251 372
25 Szafa sterujgca (pusta) 1003 504
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System swiezej farby FPS16 - jednostka sterujaca
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System swiezej farby FPS16 - jednostka sterujgca
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System swiezej farby FPS16 - zaw6r membranowy

Zawoér membranowy - NW15, komplet 1003 304
1  Korpus zaworu membranowego - NW15 1003 549
2  Pokrywa zaworu membranowego - NW15 1003 550
3 Membrana zaworu membranowego - NW15 1003 548
4  Sruba PT - 50x25 mm 1003 558
5 Ziacze katowe - 1/4"a, @ 8 mm 254 029
6 Waz proszkowy - @ 16/11 mm 105 139*
7 Przylacze weza - Srednica wewnetrzna @ 12 mm 1003 308
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System $wiezej farby FPS16 - zawér membranowy
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