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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy pompe
proszkowa.

Nalezy doktadnie zapoznaé sie z ponizszymi zasadami
bezpieczenstwa przed uruchomieniem pompy proszkowe;.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy
takze stosowac sie do zasad bezpieczenhstwa zawartych w
poszczegolnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czgsciami.
Mozliwe skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe skutki: Lekkie obrazenia
lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacije.

Zgodnos¢ uzycia

1. Pompa proszkowa OptiFeed PP06 zostata wyprodukowana
wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z technicznymi
zasadami bezpieczenstwa. Stuzy ona do transportu farb
proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia wynikie
Z niewtasciwego uzytkowania pompy proszkowej OptiFeed
PP06. Odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie uzytkownik. Jesli
pompa proszkowa bedzie uzywana w celach innych niz te, do
ktorych jest przeznaczona (w tym do transportu substancji innych

OptiFeed PP06
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niz wyspecyfikowane przez producenta), nalezy sie
skonsultowac z firmg ITW Gema GmbH.

3. Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Pompa proszkowa OptiFeed PP06 moze by¢
uruchamiana, uzywana i konserwowana tylko przez przeszkolony
i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

4. Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zmontowania pompy
proszkowej OptiFeed PPO6 i jej okablowania zgodnie z normag
2006/42 EC.

5. Nalezy mie¢ na uwadze réwniez norme EN 60204-1
(bezpieczenstwo maszyn).

6. Nieautoryzowane modyfikacje pompy proszkowej OptiFeed
PPO06 zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte
szkody.

7. Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

8. Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa Stopien ochrony Klasa temperatury

c € @ 13D P54 Te

Szczegolne srodki bezpieczenstwa

Prace instalacyjne wykonane przez klienta, musza by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wszystkie podzespoty powinny by¢ uziemione zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Pompa proszkowa OptiFeed

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest podzespotem systemu oraz jest
zintegrowana z uktadem bezpieczenstwa catej linii.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczenstwa nalezy
zastosowaé odpowiednig procedure!

P Informacja:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady
Bezpieczenstwa ITW Gema!

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa OptiFeed PP06
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O tej instrukcji obstugi

Informacje ogéine

Dzieki nim w bezpieczny sposdb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a
takze w optymalny sposéb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. -

mozna znalezé w poszczegdlnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje obstuge Pompy proszkowej OptiFeed PP05, z
Wersjg oprogramowania rozpoczynajaca sie od 1.13!

OptiFeed PP06 O tej instrukcji obstugi o 7
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Opis produktu

Zakres stosowania

Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest przeznaczona do przesytania
farby proszkowej (takze sproszkowanej emalii). Kazde inne zastosowanie
jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; wszystkie
konsekwencje ponosi uzytkownik.

Pompa proszkowa OptiFeed PP05 ma zastosowanie zaréwno do
przesytu swiezego proszku na liniach automatycznych, jak i do ogéinego
przesytu farby ze zbiornikdw proszkowych.
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Utylizacja

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 zostata stworzona do fagodnego
transportu duzych ilosci farb proszkowych, nawet na stosunkowo duze

odlegtosci.

Transport
tagodny transport farb proszkowych.

Czyszczenie
Oproéznianie weza proszkowego — zapobiega niechcianemu
zapychaniu.
Odmuch weza proszkowego (dwa rézne programy) i
czyszczenie elementow filtracyjnych — ma to korzystny wptyw
na procedure zmiany koloru.

Sterowanie
Odbiér i przetwarzanie sygnatéw z nadrzednej jednostki
sterujgcej (np. PLC)
Przetwarzanie sygnatéw z czujnika poziomu.
Sterowanie jednofazowym silnikiem wibracyjnym (jedynie z
zewnetrznym zrodtem zasilania.
Monitorowanie przerw dozoru - wskazywanie nadchodzacych
przegladdéw.
Blokada klawiatury - zapobiega przed nieumys$ing ingerencja.
Podtaczenie fluidyzaciji
Podtaczenie do elektrycznego sterowania cisnieniem
powietrza przesytu.
Transport cykliczny

Y Informacja:
1 Funkcje moga by¢ kontrolowane bezposredni manualnie lub
zewnetrznie poprzez nadrzedng jednostke sterujaca!

Niewtasciwe uzytkowanie
Uzycie wilgotnego proszku.
Niewystarczajgca fluidyzacja w punkcie ssania.

Uzytkowanie bez nalezytego przeszkolenia.

10 e Opis produktu OptiFeed PP06
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Parametry techniczne

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Dlugosé weza do 8 m 5 kg/min
Dtugos¢ weza do 8-16 m 4 kg/min
Dtugos¢ weza do 16-25 m 3.5 kg/min
Parametry elektryczne

Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Znamionowe napigecie wejsciowe 24 VDC
Moc przytgczeniowa 20W
Stopien ochrony<o} IP54
Zakres temperatury pracy " :§)2°S;F-_+f10(;’f° )
Klasa temperatury T6
Jednostka zasilania zewnetrznego

(opcjonalnie)

Nominalne napiecie wejsciowe (przy 110/230 VAC
pracujgcym silniku wibracyjnym)

Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Wyjscie 20 VA (bez AUX)
Napiecie wejsciowe AUX 100 VA
Stopien ochrony IP54

0°C - +40°C

Zakres temperatury pracy (+32°F - +104°F)
Klasa temperatury T6

Dane pneumatyczne

Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Przytacze sprezonego powietrza<oy

Szybkoziacze - 8 mm

transportu.

Max. cisnienie wejsciowe 8 bar
Min. cisnienie wejsciowe 6 bar
Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?
Max. zawartos$¢ oparow olejowych 0.1 mg/m?
Max. zuzycie sprezonego powietrza podczas 12 Nm¥h

OptiFeed PP06
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Wymiary
Pompa proszkowa OptiFeed PP06
Szerokosé 255 mm
Gtebokos¢e 215 mm
Wysokosé okoto 855 mm
Waga 13,5 kg
Jednostka zasilania zewnetrznego
(opcjonalnie)
Szerokosé 140 mm
Gtebokos¢ 220 mm
Wysokosé 200 mm
Waga 2,8 kg
Obstugiwane proszki
Pompa proszkowa OptiFeed PP06
Proszki organiczne tak
Proszki metaliczne tak
Emalie (stata obstuga) jedynie OptiFeed PP06-E

12 e Opis produktu
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Budowa i funkcje

Widok ogdlny ,
8
6
8
5
Podtaczenia 5 Strona przesytu
2  Elementy sterowania 6 Komora proszkowa z elementami
filtracyjnymi
3 Wskazniki sprezonego 7 Strona zasysania
powietrza
4  Regulator ci$nienia 8 Zawoér membranowy

Wskazniki sprezonego powietrza

VACUUM Podcisnienie ssace
CONV. AIR Powietrze przesytu
CHECK Kontrola procesu

OptiFeed PP06 Opis produktu e 13
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Elementy sterowania

Diody LED i klucze wejsciowe

T3 T4 T5

T T2

Elementy sterowania

Opis Funkcja
T ON dioda wskazujgca wigczenie
T2 OFF dioda wskazujgca wytaczenie
T3 Rinsing klucz odmuchu
T4 Rinsing direction klucz zmiany kierunku odmuchu
T5 Pump klucz pompowania
L1 L2 L3 L4

L6

L9

L10

Opis Funkcja

L1* Wskainik_ON | Tryb programowania / Zdalne
sterowanie

L2* Wskaznik przerwy dozoru
L3 Wskaznik timera
L4 Wskaznik oprézniania weza
L5 Wskaznik programu odmuchu 1
L6 Wskaznik programu odmuchu 2

L7,L8 Wskaznik kierunku odmuchu

L9, L10 Wskaznik kierunku transportu

* Wyswietlacz kolorowy

14 o Opis produktu
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Regulator ci$nienia

1 Regulator do nastawiania podcisnienia ssagcego (VACUUM).
2 Regulator do nastawiania ci$nienia powietrza przesytu (CONV. AIR)
Podtaczenia

Weze sprezonego powietrza (przytacza)

1 IN — przytacze sprezonego powietrze
2 Przytacze 6.4 do fluidyzaciji (jesli jest konieczna)
3 Przytacze 6.5 do czujnika cisnienia (jesli jest konieczny)

Weze proszkowe (przyfacza)

Waz proszkowy o srednicy 16/23mm - srednica weza proszkowego
podtaczonego do strony ssacej | ttoczacej.

OptiFeed PP06 Opis produktu e 15
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Przewody (ziacza i rozmieszczenie wtykow)

V 01/11

Ztacze gtéwne/PLC 2.1

1

o oA W N

PE

24 VDC

Pompa (zobacz rowniez sekcje “Funkcje specjalne”)
Odmuch

+24 VDC wyjscie (max. obcigzenie 100 mA)
Blokada klawiatury

Uziemienie

Uziemienie PE

Ztacze czujnika poziomu 2.2

1
2
3
PE

Uziemienie

Czujnik Poziomu +24 VDC
Sygnat (odwrécony)
Uziemienie PE

16 e Opis produktu
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Budowa wewnetrzna

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 — budowa wewnetrzna

A Strona zasysania 1 Grupa pneumatyczna
B  Strona przesytu 2 Jednostka kontroli pompy

Regulator ci$nienia zaworéw
membranowych

Zawartosé dostarczanego zestawu

Jedna pompa proszkowa OptiFeed PP06
Kabel przytaczeniowy (dtugosc: 5m)

Zestaw czesci (przewody uziemiajace, zaciski wezow,
bezpieczniki).

Skroécona instrukcja obstugi

Dostepne akcesoria

Jednostka zasilajgca ze ztgczem wibratora (110/230
VAC - 24 VDC)

Zestaw modernizacyjny do sekcji ssgco-fluidyzacyjne;j
Czujnik poziomu LMO02 z przewodem tgczacym
Czujnik cisnienia

Ztacze weza do modutu ssaco- fluidyzacyjnego

OptiFeed PP06 Opis produktu e 17
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Zasada dzialania

Procedura zasysania

W komorze proszkowej 1, wytwarza sie podcisnienie (cisnienie ujemne).
Dzieki temu farba proszkowa zostaje zassana do komory. Element
filtracyjny (1) oddziela farbe. Komora proszkowa jest zamykana po
stronie wyjsciowej przez zawér membranowy.

Procedura przesytu

Zawor membranowy (3) od strony wlotu przy komorze proszkowej 2 jest
zamkniety, natomiast zawoér membranowy (4) od strony wylotu jest
otwarty. Farba jest sttaczana w komorze proszkowej przez nadcisnienie
sprezonego powietrza dostajgcego sie przez element filtracyjny i w fazie
koncowej powodujgcego przesyt farby.

Procedura zasysania i przesytu odbywa sie naprzemiennie pomiedzy
obydwoma komorami proszkowymi.

Komora proszkowa 1

k]

s

Ezeseaereeess i

FREE R
Eaaaatady

Procedura zasysania

‘Procedura
przesytu

4
Komora proszkowa 2

Pompa proszkowa PP06 — zasada dziatania
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Wilasciwosci podstawowe — opisy funkciji

Kierunek przesytu

Kierunek przesytu w pompie proszkowej OptiFeed PPO06 jest ustawiony
fabrycznie (zgodnie ze strzatkg na rysunku).

Jesli jest wymagane, by pompa transportowata proszek w przeciwng
strone, istnieje mozliwos¢ zmiany kierunku.

By dowiedzie¢ sie jak zmieni¢ kierunek przesytu, nalezy zapoznac sie z
dziatem zatytutowanym “Przygotowanie do uruchomienia”.

i
R
<t ¢
= ;-l;i

o

Informacja:

Jesli pompa proszkowa jest umieszczona pionowo, musi zostaé
ustawiony fabryczny kierunek przesytu (strong ssaca do
gory/strong przesytu do dotu).

Opréznianie weza proszkowego

Oproéznianie weza zapobiega przed zbieraniem sie farby i blokowaniem
weza proszkowego. Jesli opréznianie zostato aktywowane po wytgczeniu
procedury pompowania, to uruchomi sie kilka zdefiniowanych cykli bez
zasysania farby (jest to zalecane przy rurze proszkowej diuzszej niz 2 m).
Opréznianie weza jest aktywowane fabrycznie.

By dowiedzie¢ sie jak zmieni¢ opréznianie weza proszkowego nalezy
zapoznac sie z dziatem “Przygotowanie do uruchomienia”.

Przedmuchiwanie wezy proszkowych

Dzieki przedmuchiwaniu zostajg oczyszczone weze proszkowe i
elementy filtracyjne w pompie. Podczas zmiany koloru odmuchu
powinien by¢ wykonany w kierunku przesytu i w kierunku zasysania.
Zmiana kierunku przedmuchu wezy proszkowych

Kierunek przedmuchu wezy proszkowych moze by¢ zmieniony na
przeciwny recznie lub automatycznie.

Zobacz: “Programowanie parametréw”.

Odmuch manualny

Ta funkcja jest zataczana recznie. Przedmuch nastepuje jedynie w
kierunku zasysania lub przesytu.

OptiFeed PP06
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Automatyczny odmuch

Aktywowanie funkcji automatycznego odmuchu przez zewnetrzng
jednostke sterujacag (Control/PLC), rozpoczyna automatyczne
odmuchiwanie pompy zgodnie z ustawieniem programowym.

Dostepne sg dwa programy odmuchu:

Program odmuchu 1 (ustawiony fabrycznie, do odmuchu
obydwu komor proszkowych)

Informacja:

Do wykonania programu 1 odmuchu, konieczne jest zewnetrzne
zrédto sprezonego cisnienia! Takie jak np. dostarczane, gdy PP06
stanowi czes¢ catego systemu firmy ITW-Gema.

Program odmuchu 2 (odmuchu w kierunku zasysania lub
przesytu)

Opdznienie sygnatu czujnika poziomu

Efekt opdznienia czujnika poziomu powoduje, Ze procedura przesytu nie
wiacza | wytgcza sie ciggle po osiggnieciu przez czujnik punktu
wigczenia.

Opodznienie mozna dezaktywowaé w kontroli pompy (patrz:
.,Programowanie parametrow”.

Monitorowanie konserwac;ji
Aby wspoméc operatora, pompa proszkowa OptiFeed PP05 wskazuje

nadchodzacy czas konserwacji. Pomaranczowa dioda 9 wskazuje, ze
nalezy dokonac¢ przegladu technicznego. Nie ma to jednak zadnego
wptywu na funkcjonowanie pompy OptiFeed PPO6.

Czerwona dioda . oznacza, ze pompa powinna przejs¢ przeglad tak
szybko, jak tylko to mozliwe (patrz: ,Konserwacja).

Resetowanie interwatu konserwacji

Po przeprowadzeniu przegladu technicznego, interwat monitorowania
konserwacji moze zosta¢ zresetowany (patrz: “Konserwacja”).

Funkcja timera

By wydtuzy¢ zywotnosé czesci pompy, nie nalezy dopuszczac do
sytuacji, gdzie dziata ona nieprzerwanie w trybie przesyfania. Timer
pozwala zaprogramowac czasy i okresy wigczenia. Zaleca sie
korzystanie z tej funkcji szczegdlnie, gdy transportowany jest proszek
uzywany badz odpadowy.

Zobacz: “Programowanie parametréw”

20 ¢ Opis produktu
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Fluidyzacja farby

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest wyposazona w przytgcze
fluidyzacyjne (6.5). Powietrze moze by¢ uzyte do fluidyzacji proszku w
zbiorniku fluidyzacyjnym lub lokalnie w jednostce zasysajace;.

Informacja:
Niezbedne do tego urzadzenia moga by¢ zamoéwione w
porozumieniu z Obstugg Klienta firmy ITW-Gema.

OptiFeed PP06

Opis produktu e 21






sTvGema

Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki podstawowe

Podczas uruchomienia Pompy proszkowej OptiFeed PP06 muszg zostac
spetnione nastepujgce warunki podstawowe, ktére majg wptyw na
przesyt farby:

Odlegtosc¢ i réznica wysokosci na odcinku zasysania
Dtugosc¢ odcinka przesytu

Przygotowanie farby i jej jakos¢

Podstawy (przygotowanie)

Zastosowanie sie do ponizszych zasad pomoze w zapewnieniu
prawidtowego uruchomienia pompy proszkowej OptiFeed PP06:

Odcinek zasysania powinien by¢é mozliwie najkrotszy

W strefie zasysania nalezy zapewni¢ jednostajng fluidyzacje,
co zapobiegnie powstawaniu lejéw (kraterow) w farbie.

Generalnie za pomocg Pompy proszkowej OptiFeed PP06
mozna przesyta¢ kazdy rodzaj farby, ktéra daje sie
fluidyzowa¢. Jesli przykiadowo farba jest wilgotna lub
zanieczyszczona obcymi materiatami, moze mie¢ to
negatywny wptyw na prace pompy albo jg zatrzymad.

OptiFeed PP06 Uruchomienie o 23
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Ustawienia

Pompa jest uzywana do przesytania nowego, uzywanego jak réwniez
odpadowego proszku.
Pompa proszkowa OptiFeed PP06 powinna by¢ zawsze montowana
pionowo.

® Informacja!

1 Pozycja pozioma bedzie skutkowata pogorszeniem skutecznosci
przesytu proszku.
UWAGA!
Pompa nie moze w zadnym wypadku pracowaé w poblizu zrédta
ciepla (takich jak np. piec) lub zrédet pola elektromagnetycznego

(takich jak np. szafa sterownicza).

Instrukcja montazu

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest montowana za pomocg czterech

Srub M6 z tytu.
I

v

130

420

A

Instrukcja montazu

24 ¢ Uruchomienie
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Mozliwosci podtaczen

Podtaczenie poprzez zlagcze Mains/PLC 2.1

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest zasilana napieciem 24 VDC przez
ztacze Mains/PLC 2.1.

Control/PLC Pompa proszkowa
OptiFeed PP06

Podiaczenie zewnetrznej jednostki zasilania

Jesli OptiFeed PPO6 jest uzywana jako samodzielne urzadzenie lub z
silnikiem wibratora, odpowiednie (dostepne opcjonalnie) zrédto zasilania
musi by¢ podtagczone do ztacza Mains/PLC 2.1.

Pompa proszkowa
Control/PLC (Zewggfflzne) OptiFeed PP06
Silnik
wibracyjny

Podiaczanie czujnika poziomu

Dzieki podtgczeniu czujnika poziomu do przytagcza Level Sensor 2.3,
mozliwa jest kontrola poziomu farby w zbiorniku za pomocag pompy.

Jesli czujnik poziomu jest podtaczony, to czas oczekiwania bedzie
aktywowany/dezaktywowany w jednostce sterujgcej pracg pompy. Ten
czas oczekiwania rozpocznie sie w 3 sekundy od osiggniecia przez
czujnik punktu wytgczenia. Zapobiega to catkowitemu wytgczaniu i
wiaczaniu pompy.

Pompa proszkowa

Control/PLC OptiFeed PP06 Czujnik

poziomu

Kabel przytaczeniowy czujnika poziomu

Kabel przytaczeniowy czujnika poziomu jest dostepny opcjonalnie (patrz:
lista czesci zamiennych).

[ — | RIS
'JH,. el : =

Kabel przytaczeniowy czujnika poziomu

OptiFeed PP06
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Podlaczanie pompy proszkowej OptiFeed PP06

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest dostarczana przez producenta w
stanie gotowym do uzytku. Nalezy podtgczyc¢ jedynie kilka kabli i wezy.
Uruchomienie odbywa sie w zaleznosci od jednostki sterujgcej zgodnie z
ponizszymi krokami:

1. Podtaczy¢ weze proszkowe do przytagcza wejsciowego i
wyjsciowego na pompie (ustawienie standardowe: strong
wyjsciowa do dotu).

Informacja:

Parametry pompy proszkowej sq ustawiane fabrycznie (czyszczenie
wezy, przedmuch, programy odmuchu)!

Dzial “Programowanie parametréw” opisuje jak zmieni¢ te
ustawienia!l

2. Podtaczy¢ fluidyzacje do przytacza 6.4 (w razie potrzeby)
3. Podtaczy¢ sprezone powietrze do ztgcza IN Air Supply.

4. Podtaczy¢ zatagczony kabel uziemiajacy do ztacza uziemienia
pompy proszkowej oraz do odpowiedniego punktu
uziemiajgcego.

5. Podtaczy¢ czujnik poziomu do ztagcza Level Sensor 2.2 (w
razie potrzeby).

6. Podtaczy¢ napiecie operacyjne pompy przez Mains/PLC 2.1.

Informacja:
Jesli uzywany jest silnik wibracyjny, musi by¢ podiaczony do
zewnetrznego zrodta zasilania.

Uwaga:

Nieuzywane przylacza elektryczne | pneumatyczne musza zostaé
zaslepione. Zaslepki sa na miejscu, kiedy urzadzenie jest
dostarczane od producenta.

26 ¢ Uruchomienie
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Przygotowanie do uruchomienia

Y Informacja!
1 Ostatnie ustawienia s odzyskiwane po kazdym witaczeniu pompy
proszkowej.

Programowanie parametréow

i Kierunek przesytu

I ) Kierunek przesytlu w pompie proszkowej OptiFeed PP06 jest ustawiony
fabrycznie w kierunku wskazywanym przez strzatke na ilustracji. By go
zmieni¢ nalezy postepowaé zgodnie z ponizszg procedura;

%ep

L

kL o
" Eéiﬁtr:(zjymac przez 5 @ Swieci sie na
' pomaranczowo

@ oraz 0 migajg*
2. Wocisnagé @ Swieci sie na
pomaranczowo

@ oraz o migaja*
3. Woecisngé @ Swieci sie na
pomaranczowo

o swieci sie

4. Press @ **@ Swiecq sie

na zielono

*Ustawienie fabryczne

** Ten symbol moze $wieci¢ sie zarébwno na pomaranczowo jak i
czerwono (w zaleznosci od statusu czasu operacyjnego).
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Kierunek przedmuchiwania weza proszkowego

i Kierunek przedmuchiwania weza proszkowego w pompie OptiFeed PP06
. !-f jest ustawiony fabrycznie zgodnie ze zwrotem strzalki na ilustracji. By

I i zmieni¢ kierunek przedmuchu nalezy postepowac zgodnie z ponizszg,

procedura:
b ] L
' lj 1. Przytrzymac przez 5 @ L.
sekund. swiecl sig na
pomaranczowo

@ oraz o migaja’*,
2. Wocisnagé @ Swieci sie na
pomaranczowo

@ oraz o migajq®,
3. Woecisngé @ Swieci sie na
pomaranczowo

o swieci sie

4. Wcisng¢ @ **@ Swiecq sie

na zielono

* Ustawienie fabryczne

** Ten symbol moze $wieci¢ sie zarébwno na pomaranczowo jak i
czerwono (w zaleznosci od statusu czasu operacyjnego).

Oproéznianie weza proszkowego

Oproznianie weza proszkowego pompy proszkowej OptiFeed PPO06 jest
uruchamiane z ustawieniami fabrycznymi.

By wytaczy¢ te funkcje nalezy postepowac zgodnie z ponizszg
procedura:

1. Przytrzymac przez 5 sekund. ‘ e zgasnie

By aktywowac te funkcje nalezy postepowac zgodnie z ponizszg
procedura:

2. Przytrzymac przez 5 sekund ‘ e zaswieci sie.

28 ¢ Przygotowanie do uruchomienia OptiFeed PP06
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Czas trwania oprézniania weza proszkowego

Czas trwania oprézniania weza proszkowego jest zalezny od ilosci
programowalnych cykli, ktéra natomiast zalezy od dtugosci weza.
Fabrycznym ustawieniem jest 8 cykli.

Cykle te sg sygnalizowane odpowiednimi diodami LED, kiedy sg
zaprogramowane.

o = 8 cykli (dla wezy proszkowych dtuzszych niz 2m)

= 16 cykli (dla wezy proszkowych dtuzszych niz 25 m)

@ Swieci sie na
1. Przytrzymac przez 5 sekund pomarafnczowo, e

zaswieca sie

2. Wecisngc e oraz ° migajq
3. Wcisna¢ e oraz migajg
4. Weisnac ﬁ:;” teci sig na

Ustawianie programu przedmuchu

Kiedy funkcja automatycznego przedmuchu jest aktywowana przez
zewnetrzng jednostke sterujaca (Control/PLC), pompa proszkowa jest
przedmuchiwana automatycznie, zgodnie z zaprogramowanymi
ustawieniami.

Dostepne sg dwa programy przedmuchu:

- Program przedmuchu 1 (fabrycznie ustawione czyszczenie
obydwu komor proszkowych)

- Program przedmuchu 2 (przedmuch w kierunku zasysania
lub przesytu)

Zmiana programu przedmuchu

@ Swieci sie na
1. Przytrzymac przez 5 sekund | pomaranczowo @

Swieci sie

2. Wecisngc , @miga
3. Woecisng¢ . @ miga
4. Wocisnagé g)r?;/vieci sig na
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Opdznienie czujnika poziomu

Wewnetrzne opdznienie jest dezaktywowane w panelu kontrolnym
pompy zgodnie z ponizszg procedura:

v -
1. Przytrzymaé przez 5 sekund . oraz o migajg

Opoéznienie jest aktywowane w panelu kontrolnym pompy zgodnie z
ponizsza procedura:

2. Przytrzymaé przez 5 sekund ‘ o oraz o migajg

Funkcja timera

Wiaczanie

Funkcja timera w pompie proszkowej OptiFeed PP06 jest nieaktywna w
ustawieniach fabrycznych. By aktywowac timer nalezy postepowac
zgodnie z ponizsza procedura;

1.  Przytrzymaé przez 5 sekund ‘ Zaswiecl sie

Funkcja timera jest deaktywowana w panelu kontrolnym pompy zgodnie
Z ponizszg procedurg;

2. Przytrzymaé przez 5 sekund ‘ @ zgasnie

30  Przygotowanie do uruchomienia OptiFeed PP06
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Ustawianie czasu i okresu wigczenia

Czas witaczenia
Okres Nr1 Nr 2 Nr 3 Nr 4
1 min 20s 30s 40 s 50s
6 min 1 min 2 min 3 min 4 min
60 min 2 min 4 min 6 min 8 min

1. Przytrzymac

przez 5 sekund

@ Swieci sie na pomaranczowo

Q

miga

2. Wecisngc

, @ migaja

o L9 miga = okres: 1 minut

3. Wcisnaé

o L10 miga = okres: 6 minut

4. Wcisng¢

o L8 miga = okres: 8 minut

5. Wocisng¢

, @ migaja

o L9 miga = wtgczony czas 1

6. Wocisnaé

o L10 miga = wiaczony czas 2

7. Wcisnaé

o L8 miga = wtgczony czas 3

8. Wocisng¢

o L7 miga = wtgczony czas 4

9. Wcisnagé

Odzyskiwanie wartosci domysinych

OFF
1. {Wecisna¢

2. Przytrzymac

3. Wcisng¢

Wszystkie diody sie
zapalg

4. Przytrzymac przez 5

sekund

Zapalg sie jedynie diody
ustawien fabrycznych

OptiFeed PP06
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Obstuga reczna

) Informacja:
1 Podczas instalowania lub obstugi pompy po raz pierwszy, zaleca sie
by przeprowadzi¢ kontrole dziatania bez proszku.

Wiaczanie pompy proszkowej PP06

Pompa proszkowa jest wtgczana lub wytgczana przez wciskanie
przycisku ON.

Dioda @ zapala sie na zielono. Pompa proszkowa jest gotowa do dziatania.

Reczne uruchamianie przesytu

Wocisnaé ‘ o miga

Procedura przesytu rozpoczyna sie w zaprogramowanym kierunku.

Reczne zatrzymanie przesytu

Wocisnaé ‘ szybciej miga

* Tylko jesli oproznianie weza proszkowego jest aktywowane. W innym
wypadku ta dioda bedzie stale $wiecic.

Przesyt zostaje zatrzymany.

Kiedy oprdznianie weza proszkowego jest aktywne, waz jest
oczyszczany az do wyjscia z pompy (patrz: “Wiasciwosci podstawowe”).
Dioda najpierw miga szybciej, potem zapala sie na state, kiedy procedura
oprdézniania jest zakonczona.

* Jest to fabrycznie ustawiony kierunek przesytu. Rozdziat
.Programowanie parametréw” opisuje jak zmieni¢ ten kierunek.

Reczne uruchamianie przedmuchiwania

Weisnaé ‘ o miga*

Procedura przedmuchiwania rozpoczyna sie w zaprogramowanym
kierunku przedmuchu.

Reczna zmiana kierunku przedmuchu

Wecisng¢ ‘ o miga

Kierunek przedmuchu moze by¢ odwrdécony w dowolnej chwili podczas
przedmuchiwania.

32 ¢ Przygotowanie do uruchomienia OptiFeed PP06



sTvGema

Reczne zatrzymanie procedury przedmuchu

Wocisnaé o zaswieci sig*

* Jest to fabrycznie ustawiony kierunek przedmuchu. Rozdziat
“Programowanie parametrow” opisuje jak zmieni¢ kierunek przedmuchu.

Ustawianie parametréow zasysania i przesytu

ap
| - -1
.,_\ - __:y

i

et
WAL

SOV AR

Do ustawienia tych parametréw uzywane sg dwa regulatory cisnienia:
VACUUM oraz CONV. AIR.

Ustawianie podcisnienia ssagcego (VACUUM)

Wymagane podcisnienie jest ustawiane z uzyciem regulatora VACUUM.
Ustawienie fabryczne wynosi 3 bary. Ponizej znajdujq sie zalecane
wartosci ustawien:

Ustawienia [bar]

Réznica wysokosci [m]

2.0 0-1
3.0 2
4.0 3

Ustawienia powietrza przesyiu (CONV. AIR)

Powietrze przesylu jest ustawiane przy uzyciu kontrolera ci$nienia
CONV. AIR. Fabryczne ustawienie wynosi 3 bary.

Zalecenia:

Nie ustawia¢ ponizej 2 bar, moze to zablokowaé waz

Nie ustawia¢ powyzej 5 bar, jesli to mozliwe

Ustawienia Dlugos¢ weza [m]
2.0 do 2
3.0 2-8
4.0 8-16
5.0 Ponad 16

OptiFeed PP06
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Zalecane wartosci dla ustawiania przesytu

Odcinek LB e VACUUM CONV.AIR | Opréznianie weza proszkowego
; przesytu
ssania [m] Bl [bar] [bar] aktywne
2 5 2 3 tak, zalecane
2 25 2 5 tak, zalecane
6 5 4 3 tak, zalecane
6 25 4 5 tak, zalecane
2 2 2 2 nie wymagane
/_—“--\ Monitorowanie procedury (CHECK)
b
[ _\ “ Regulator cisnienia CHECK zapewnia monitorowanie procedury. Jesli
I.I i J.l waz bedzie zaczynat sie blokowad, to ciSnienie znacznie wzrosnie!
LY A \/_ o
b =2
CHESK Informacja:
° Kiedy urzadzenie jest obstugiwane poprawnie, czyli m.in. proszek
jest dostarczany do pompy prawidiowo, powinno by¢é generowane
1 cisnienie maksymalne miedzy 0.3 a 1 bar.

Podczas procesu pompowania, cisnienie nie moze przekroczy¢ 1
bar!

Kontrola zewnetrzna

Zewnetrzne uruchamianie i zatrzymywanie
przesytu

Kiedy procedura przesytu jest rozpoczeta z zewnatrz, dioda o miga, a

Swieci sie na czerwono.

Procedura przesylu jest zakanczana przez odtgczenie zewnetrznego
sygnatu pompy.

Kiedy oprdznianie weza proszkowego jest aktywne, waz jest
oczyszczany az do wyjscia z pompy. (patrz rozdziat: “Wiasciwosci

podstawowe”). Dioda najpierw miga szybciej, a potem zapala sie na
state po zakoriczeniu procedury oprézniania.
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Zewnetrzne wilaczanie i wytgczanie procedury
odmuchu

Program przedmuchu 1 @

Kiedy program przedmuchu 1 jest uruchamiany z zewnatrz, diody

migajg jednoczesnie, a dioda Swieci na czerwono.

Procedura przedmuchu jest zakanczana przez wytgczanie zewnetrznego
sygnatu przedmuchu.

Program przedmuchu 2 @

Kiedy program przedmuchu 2 jest uruchamiany z zewnatrz, dioda

oraz migajg naprzemiennie przez okreslony czas, a dioda . swieci
sie na czerwono.

Procedura przedmuchu jest zakainczana przez odtgczenie zewnetrznego
sygnatu przedmuchu.

Sterowanie zewnetrzne z czujnikiem poziomu
Jesli podtaczony czujnik poziomu wskazuje brak proszku, pompa

uruchamia sie z opéznieniem (domysinie), badz natychmiastowo.
Odpowiednia dioda miga podczas czasu opo6znienia.

Informacja:
To opodznienie moze by¢ dezaktywowane (patrz rozdziat "Czujnik
poziomu LMO02 - op6znienie™).

Kontrola zewnetrzna - podsumowanie

Wejscia
Pompow | . .h | Blokada Czujnik Funkcja
anie klawiatury poziomu
0 0 X 1 Pompowanie
1 0 X 0 Pompowanie
0 1 X 0 Odmuch
1 1 N 0 Pomp(?wanie
odwrécone
Blokada
X X 1 X )
klawiatury

OptiFeed PP06
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Uruchomienie

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 jest uruchamiana do obstugi recznej
zgodnie z ponizsza procedura.

1. Podtaczyé do uziemienia
2. Podtaczy¢ do zrédta sprezonego powietrza (6-8 bar)

3. Podtaczyc¢ zasilanie 24 VDC (jesli uzywany jest wibrator:
110-230VAC z zewnetrznego zrédta zasilania).

4. Wigczy¢ Pompe proszkowg OptiFeed PP06.

Sprawdzi¢ konfiguracje ustawien pompy (patrz:
“Sprawdzenie i dziatanie funkc;ji).

6. Dostosowac nastawne parametry dla procedury zasysania,
odcinek oraz wysokos¢ zasysania (patrz takze rozdziat
"Ustawianie parametréw zasysania i przesytu"

7. Uruchomi¢ procedure pompowania przez wciéniecie klucza
Pump.

8. Zoptymalizowa¢ nastawne parametry dla procedury
zasysania i przesytu.

° Informacja:
] Zaleca sie kontrolowanie manometréw przy regulatorach cisnienia!
Wskazania powinny znajdowac sie w zielonym zakresie!

Zakonczenie pracy

1. Pompe proszkowg OptiFeed PP06 wytacza sie przez
wcishiecie klucza OFF lub poprzez zewnetrzng jednostke
OFF sterujaca.

Dioda @ zgasnie.

2. Odiaczy¢ sprezone powietrze pompy proszkowe;.
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Czyszczenie i dozor

Informacja:

Regularne, sumienne przeglady techniczne zwigksza zywotnos¢
pompy proszkowej OptiFeed PP06 i zapewnia, ze jakos¢é powtoki
pozostanie na dobrym poziomie przez diuzszy czas!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas dozoru sg dostepne jako
czesci zamienne. Mozna je znalez¢ w odpowiedniej liscie czesci

zamiennych.

Doz6r pompy proszkowej

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 zostata zaprojektowana w taki
sposob, ze wymaga jedynie minimalnego dozoru.

Dozér codzienny

Oczysci¢ pompe wilgotng szmatka i sprawdzi¢ punkty przytaczen wezy
proszkowych. W razie potrzeby wymieni¢ weze.

Dozér tygodniowy

Odmucha¢ pompe proszkowa w kierunku przesytu i w kierunku
zasysania uzywajgc programu odmuchu. Oczysci to elementy filtracyjne i
zapobiegnie mozliwemu, niechcianemu zaleganiu proszku w pompie i
wezach.

OptiFeed PP06
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - plan dozoru

Zawory membranowe w pompie proszkowej OptiFeed PP06 podlegajg
planowi dozoru.

Uwaga:
Zuzyte membrany, ktdre przepuszczajg proszek mogq by¢
przyczyna uszkodzen zaworéw pneumatycznych!

Informacja:
Zywotnosé membran zaworéw membranowych moze byé
zwiekszona dzieki uzywaniu funkcji timera.

Elementy filtracyjne

Zywotno$é elementdw filtracyjnych zalezy od czasu uzytkowania, jakosci
farby i jakosci dostarczanego powietrza. Generalnie zaleca sie wymiane
elementow filtracyjnych podczas wymiany zaworéw membranowych.

Doz6r zgodnie z monitoringiem przerw
konserwacyjnych
Pompa proszkowa OptiFeed PP06 sygnalizuje nadejscie czasu

przegladu technicznego przez zmiane koloru sygnalizatora z nae.
Jesli przeglad nie zostanie dokonany w odpowiednim czasie, sygnalizator

zmieni kolor na .

Jako wartosci wzorcowe nalezy przyjmowac:
przy pracy na 1 zmiane - po 360 dniach (praca ciggta)
przy pracy na 3 zmiany - po 120 dniach (praca ciggta)

Resetowanie interwalu konserwacji

* * * *
1. Przytrzymac przez 5 .
sekund m|gaja

2. Wcisnag 9 Swieci sig

Zestaw konserwacyjny

Czesci zamienne do Pompy proszkowej OptiFeed PP06 kwalifikujace sie
do wymiany sg dostepne jako zestaw czesci (patrz: “Lista czesci
zamiennych”). Zestaw ten skfada sie z dwéch elementoéw filtracyjnych, 6
rurek fluidyzacyjnych, 8 O-ringdéw ($rednica 30 mm), 4 O-ringéw
(Srednica 46 mm) i czterech membran do zaworéw membranowych.

38 e Czyszczenie i dozér
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Wymiana zaworéw membranowych
Wymagane czesci - 4 membrany NW15

Demontaz:

OptiFeed PP06
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Wymieni¢

1

Woda z
mvdiem
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Montaz:

Informacja:
Montaz odbywa sie w spos6b odwrotny!

1.
2. Wycentrowac tuleje

3. Poluzowa¢ sruby po obu stronach

40 o Czyszczenie i dozor
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Wymiana wktadu filtra

Wymagane czesci zamienne — 2 elementy filtrujace /O-ringi jesli
konieczne.

Montaz odbywa sie w sposéb odwrotny!

1 Informacja:

OptiFeed PP06 Czyszczenie i dozor e 41






Wyszukiwanie bledow

V 01/11

sTvGema

Informacje ogéine

Biad Przyczyna Naprawa

. @ L Brak zasilania Napiecie +24 VDC musi
Dioda nie swiecl zosta¢ dostarczone do
sie ztacza 2.1

Wewnetrzny
bezpiecznik jest
uszkodzony

Wymieni¢ uszkodzony
bezpiecznik

Panel kontrolny pompy
jest uszkodzony.

Wymieni¢ panel
kontrolny pompy badz
odesta¢ go do naprawy.

Pompa proszkowa nie
przesyta proszku,
dioda lub
miga.

Brak sygnatu
kontrolnego Pump on.

Sygnat kontrolny musi
zosta¢ podany do
ztgcza 2.1.

Pompa proszkowa nie
przesyta proszku,

dioda lub
miga.

Jesli diody na zlgczach
zaworow nie swiecq sie,
kontroler pompy lub
odpowiadajacy zawor
jest uszkodzony.

Wymieni¢ kontroler
pompy lub odestac jg do
naprawy.

Wymieni¢ uszkodzony
zawor

Pompa nie przesyta
proszku

Brak lub za niskie
cidnienie sprezonego
powietrza

Sprawdzi¢ zrodto
sprezonego powietrza
(upewni¢ sie, ze
cisnienie jest w zakresie
6-8 bar)

Brak fluidyzacji w
obszarze zasysania.

Zapewnic fluidyzacje

Waz przesylu jest
zablokowany

Oprézni¢ weze
proszkowe dtuzsze niz
6m sprezonym
powietrzem lub recznie
(uwaga — proszek
zostanie wyrzucony z
wezal)

Waz zasysania jest
zablokowany

Przeprowadzi¢ proces
przedmuchu w kierunku
zasysania i przesyiu
(uwaga — proszek
zostanie wyrzucony z
wezal)

OptiFeed PP06
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Biad

Przyczyna

Naprawa

Membrana zaworu
zuzyta (uszkodzona).

Wymieni¢ membrane,
sprawdzi¢ system
pneumatyczny i w razie
potrzeby wymienic

Pompa proszkowa nie
przesyta prawidtowo.

Waz przesytu lub
zasysania zatyka sie.

Oczysci¢ waz
proszkowy sprezonym
powietrzem lub recznie
(uwaga — proszek
zostanie wyrzucony z
wezal)

Przeciek po stronie
zasysania

Sprawdzi¢
nieszczelnosci i
przecieki.

Wktady filtra nie sg
wystarczajgco
przepuszczalne.

Wymieni¢ wkiad filtra

Wktadki filtra (chronig
pneumatyke) nie sg
wystarczajaco
przepuszczalne.

Wymieni¢ wktady filtra i
sprawdzi¢ czy nie
wystepujg uszkodzenia
ukfadu
pneumatycznego.

Zle dobrane ustawienie
ci$nienia zaworu
membranowego.

W wewnetrznym
regulatorze ci$nienia
ustawi¢ cisnienie
zaworu na 3 bary
(zainstalowa¢ manometr
na linii pneumatycznej).
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Funkcje serwisowe

Oproéznianie weza proszkowego przed przesytem farby
Zewnetrzny impuls startowy pozwala oprézni¢ waz proszkowy przed

rozpoczeciem przesytania farby. Kiedy sygnat sie kohczy, pompa
zatrzymuje sie bez wykonania cyklu poza detalem.

Diagram czasowy - przylacze Control/PLC 2.1

Pompowanie

100 miLIOO mgL N |
START Opréznianie weza w Pompowanie STO=
4 cyklach
Diagram czasowy — przytagcze Control/PLC 2.1
Informacja:
o Po opadnieciu sygnatu (STOP), jesli po 90 sekundach podany jest
impuls startowy (100ms ON, 100ms OFF, wtedy ON), pompa
1 rozpocznie przesyt proszku natychmiastowo (bez oprézniania
weza).
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Schemat elektryczny

OptiFeed PP06 - schemat blokowy
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OptiFeed PP06 - schemat pneumatyczny
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowaé wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przykiad:

Typ pompa proszkowa OptiFeed PP06
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;:

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm $Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych firmy ITW
Gema, poniewaz czesci te zabezpieczaja przed wybuchem.
Stosowanie czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty
gwarancji ITW Gema!

OptiFeed PP06
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 — kompletna, z zestawem czesci, bez weza 1006 245
proszkowego.
Pompa proszkowa OptiFeed PP06-E — kompletna, z zestawem czesci, bez weza 1007 680
proszkowego.

1 Jednostka filtracyjna - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)

2 Ptyta zaworowa — kompletna (bez elementéw 2.1, 2.2, 2.3) 1006 540
2.1 Tuleja dystansujaca - 3.1/6x15 mm 1006 987
2.2  Nakretka - M3 262 498
2.3 Podktadka — 3.2/7x0.5 mm 201 944

3  Kable przytaczeniowe do zaworow 1006 967

4  Zaslepka wtyczki — 8 mm 238 023

5 Komora proszkowa — patrz: odpowiednia lista cze$ci zamiennych

6  Wkiad filtra, kompletny — o/d 8-i/d 8 1006 670

7  Wkiad filtra, kompletny — o/d 8- i/d 6 (nie pokazany) 1006 669

8 Regulator ci$nienia — G1/8", 0.5-8 bar 1006 241

9 Manometr — 1/8 o/d -1 +9 bar 1005 827

10 Zaslepka do gniazda 206 474
11 Zaslepka do wtyczki 206 458
12 Tiumik — 1/2"o/d 1006 969
Kabel przytgczeniowy - L=5 m (nie pokazany) 1003 651
Kabel przytgczeniowy - L=30 m (nie pokazany) 1004 112
Kabel przytgczeniowy do czujnika poziomu LMO2 - L=6 m (nie pokazany) 1003 229
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06

Pompa proszkowa OptiFeed PP06
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - uktad

pneumatyczny
1  Plyta koAcowa 1006 239
2  Elektrozawor 1006 237
3 Stacja zasilajgca 1006 234
4  Elektrozawor 1006 236
5 Stacja dodatkowa 1006 235
6 Elektrozawor 1006 238
7  Ptyta koncowa 1006 240
8  Precyzyjny regulator cisnienia 1/8i/d, 0,5-8 bar 1006 986
9 Thumik @12 mm 1006 707
10  Generator podcis$nienia 1006 242

52 e Lista czesci zamiennych OptiFeed PP06



sTvGema

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - uktad
pneumatyczny

10

| W

T T e

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - uktad pneumatyczny
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - komora proszkowa

A Zawér membranowy - NW15 mm 1006 255
1 Przytacze weza - ID15 1003 301#
1.1 Przylacze weza - ID15 (wersja do emalii) 1006 591#
2 Sruba PT - 50x25 mm 1003 558
3  Tuleja - NW15 mm 1006 256#
4  Ziagczka kolankowa - 1/8 o/d 6 mm 265 691
5 Ziacze 1006 495
5.1  Zigczka wkretna (wersja do emalii) 1006 493
6  O-ring 30x3 mm 1003 533#
7  Kréciec jodetkowy 1006 494
7.1 Kréciec jodetkowy (wersja do emalii) 1006 492
8  Wityk tulejkowy — &5 h8x8 mm 1006 717
9  Sruba z gniazdem sze$ciokatnym - M5x12 mm 1006 498
10  Zigczka kolankowa - 1/8 o/d 8 mm 251 372
11 O-ring — 46x1.5 mm 1006 279%#
12 Rura 1006 251
13  Element filtracyjny - 40/30 mm 1006 252#
14  Zaslepka - 1/8 o/d 263 826
15 Sruba - M5x10 mm 214 671
16 Ziagcze - Y 1006 962
17 Waz proszkowy — 16/23 mm 1003 307*#
18  Opaska weza -17-25 mm 223 085
19  Przewdd uziemiajacy - komplet 1006 990
20  Sruba - M6x12 mm 216 399
21 Podkiadka - typ A, M6 216 054
22  Sruba - M5x12 mm 239 941
23  Podkiadka —typ A, M5 231 045
Zestaw czesci do Pompy proszkowej PP06 (nie pokazany) 1006 267

* Prosze podac¢ dtugosc¢

# Czesci zuzywajace sie
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - komora proszkowa
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Pompa proszkowa OptiFeed PP06 - komora proszkowa
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