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Dokumentacja OptiAir CA09

© Prawa autorskie 2006 Gema Switzerland GmbH

Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest
niedozwolone. Zadna z czesci tej publikaciji nie moze by¢ reprodukowa-
na, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani
w catosci ani czesciowo bez pisemnej zgody firmy Gema Switzerland
GmbH.

MagicCompact, MagicCylinder, MagicPlus, MagicControl, OptiFlex,
OptiControl, OptiGun, OptiSelect, OptiStar i SuperCorona sg zarejestro-
wanymi znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

OptiFlow, OptiCenter, OptiMove, OptiSpeeder, OptiFeed, OptiSpray,
OptiSieve, OptiAir, OptiPlus, OptiMaster, MultiTronic, EquiFlow, Precise
Charge Control (PCC), Smart Inline Technology (SIT) i Digital Valve Con-
trol (DVC) sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub zareje-
strowanymi znakami towarowymi ich poszczegélnych wtascicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do réznych znakéw towarowych
i zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja,
ze producenci, o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposdb
zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac zapis ortograficzny
znakow towarowych i zarejestrowanych znakow towarowych wtascicieli
praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byly aktualizowa-
ne i wazne w dniu oddania do druku. Firma Gema Switzerland GmbH nie
ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnosnie interpretacji zawartosci
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia
zmian jej zawarto$ci bez wczesniejszego zawiadomienia.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ w
witrynie www.gemapowdercoating.com.

Informacje dotyczgce patentdéw mozna znalez¢é w witrynie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17

9015 St.Gallen
Szwaijcaria

Tel: +41-71-313 83 00
Fax.:+41-71-313 83 83

E-Mail: info@gema.eu.com
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktdre musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujgcy Jednostke
pneumatyczno-fluidyzacyjng OptiAir CAQ09.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z rozdziatem "Zasady bezpieczenstwa"
przed uruchomieniem Jednostki pneumatycznej OptiAir CA09.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi urzgdzen firmy Gema. Nalezy takze stosowac
sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdlnych instrukcjach
obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami. Skut-
ki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawi-
dtowego dziatania urzgdzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub uszkodzenie
sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAQ9 zostata
wyprodukowana wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy on do napylania
farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na sku-
tek niewtasciwego uzytkowania pompy jednostki; odpowiedzial-
nos¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli Jednostka pneumatycz-
no-fluidyzacyjna OptiAir CA09 bedzie wykorzystywana do innych
celdéw niz zostata przeznaczona, firma Gema AG nie bedzie po-
nosita za to odpowiedzialnosci.

OptiAir CA09

Ogolne zasady bezpieczenstwa o 3
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukciji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczehnstwo
pracy. Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAO9 mo-
ze by¢ uruchamiana, uzywana i konserwowana tylko przez prze-
szkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach
personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest zabro-
nione do czasu koncowego zamontowania Jednostki pneuma-
tyczno-fluidyzacyjnej OptiAir CA09 i jej okablowania zgodnie z
norma (98/37 EG). EN 60204 -1 (bezpieczenstwo obstugi ma-
szyn).

Nieautoryzowane modyfikacje jednostki pneumatyczno-
fluidyzacyjnej zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wyni-
kte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczen-
stwa.

Ochrona p. wybuchowa Stopien ochrony Klasa temperatury

q3

@ 3D IP54 T4 (strefa 22)

Szczegolne srodki bezpieczenstwa

OptiAir CA09 Jednostka pneumatyczno-
fluidyzacyjna

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAO9 jest podzespotem
systemu oraz jest zintegrowana z uktadem bezpieczenhstwa catej linii.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczenstwa nalezy zasto-
sowac odpowiednig procedure!

o INFORMACJA:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady Bezpieczen-
stwa Gema!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa

OptiAir CA09
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O tej instrukc;ji

Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjng OptiAir CA09. Dzigki nim
w bezpieczny sposdb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w op-
tymalny sposob uzytkowac nowy system proszkowy.

Informacje dotyczgce funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw sys-
temu - manipulatorow, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletow etc. -
mozna znalezé w poszczegdlnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

OptiAir CA09 O tej instrukcji o 5
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Zakres stosowania

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAQ9 reguluje cisnienie
powietrza fluidyzacji i odpowietrznika.

W jednostce pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir CA09 powietrze fluidy-
zacji oraz powietrze odpowietrznika sg regulowane oddzielnie. Fluidyza-
cja wstepna jest kontrolowana automatycznie poprzez wbudowany elek-
trozawor (sygnat przychodzi z PLC, OptiControl CM22 etc.). Wiasciwe ci-
$nienie fluidyzacji wstepnej moze by¢ ustawione za pomoca regulatora
cisnienia na obudowie jednostki pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir
CAO09. Fluidyzacja wstepna uruchamia sie natychmiast po wigczeniu jed-
nostki sterujace;j.

Jednostka sterujgca OptiAir CA09 jest szczegdlnie przydatna w potacze-
niu z urzgdzeniem Gema serii OptiFlex A2.

OptiAir CA09

Opis funkcji o 7
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OptiAir CA09 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna -
struktura

Zestawienie

1  Regulator cisnienia do powietrza 3 Regulator cisnienia do odpo-

fluidyzacji wietrznika
2  Manometr do powietrza fluidyza- 4 Manometr do odpowietrznika
cji

OptiAir CA09 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna - struktura

8 e Opis funkgcji OptiAir CA09
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Parametry techniczne

Gema

OptiAir CA09 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna

Dane pneumatyczne

OptiAir CA09

Cisnienie wejsciowe 6-8 bar
ZuzvCie sprezonedo powietrza w zaleznosci od wielkosci
y pre gop zbiornika

Zawartos¢ pary wodnej

max. 1,3 g/m?

Zawartos¢ oleju

max. 0,1 mg/m?

Parametry elektryczne

OptiAir CA09

Napiecie wejsciowe (dopasowane do cewki
elektrozaworu)

24 VDC
24 VAC / 50/60 Hz
230 VAC / 50/60 Hz

Wymiary
OptiAir CA09
Szerokosé 173 mm
Wysokosé 177 mm
Gtebokosce 290 mm
Waga 3,4 kg

OptiAir CA09

Parametry techniczne ¢ 9
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Uruchomienie i obstuga

Ustawienie fluidyzacji

Fluidyzacja farby zalezy od jej rodzaju, wilgotnosci powietrza i temperatu-
ry otoczenia.

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAQ9 posiada przycisk
do uruchamiania fluidyzacji wstepnej wraz z regulatorem cisnienia oraz
manometr do powietrza fluidyzacji i odpowietrznika.

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna CA09 powinna byc¢ zasilana
sprezonym powietrzem o cisnieniu 7-10 bar.

Fluidyzacje nalezy ustawia¢ w nastepujgcy sposob:

1. Podtaczy¢ do zrédta sprezonego powietrza. Sprezone powietrze
powinno przeptywac przez jednostke pneumatyczno-
fluidyzacyjng OptiAir CAQ09. Fluidyzacja dziata natychmiast po
podtgczeniu jednostki pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir CA09
do sprezonego powietrza

2. Ustawi¢ warto$¢ cisnienia sprezonego powietrza na 6 bar za
pomocg zaworu redukcyjnego

3. Sprawdzi¢ stopien fluidyzacji w zbiorniku proszkowym. Jesli far-
ba nie fluidyzuje sie regularnie, nalezy kilkukrotnie na krétko uru-
chomic fluidyzacje wstepng. Sprezone powietrze fluidyzacji
wstepnej podniesie farbe. Jesli farba fluidyzuje sie regularnie, to
nalezy ustawi¢ powietrze fluidyzacji za pomocg odpowiedniego
regulatora cisnienia tak, aby fluidyzacja odbywata sie na po-
wierzchni farby. Cisnienie powietrza fluidyzacji jest wskazywane
na manometrze

Podigczenie odpowietrznika zbiornika

Powietrze fluidyzacji powoduje powstawanie nadcisnienia w zbiorniku. To
nadcisnienie przeszkadza w dostarczaniu farby i nalezy je wyeliminowac.
Z tego powodu na zbiorniku zostat zainstalowany odpowietrznik, ktory
eliminuje nadcisnienie na zasadzie pracy inzektora zarazem mieszajgc
proszek z powietrzem.

Dzieki temu odpowietrznik wytwarza podcisnienie w zbiorniku proszko-
wym. llos¢ powietrza, ktéra ma by¢ podana do odpowietrznika zalezy od
wielkosci zbiornika oraz od ilosci powietrza fluidyzaciji.

llo$¢ powietrza do odpowietrznika musi by¢ ustawiona, kiedy chmura far-
by unosi sie ponad powierzchnig farby i wydostaje sie przez otwory
zbiornika. Wartos¢ cisnienia powietrza do odpowietrznika ustawiana jest

OptiAir CA09

Uruchomienie i obstuga ¢ 11
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za pomocg odpowiedniego regulatora i wskazywana na manometrze. Ci-
$nienie bedzie wskazywane, az farba przestanie wypltywac ze zbiornika.

Jesli te ustawienia zostaty raz wykonane, to zostang zapamietane nawet
w przypadku przerwy w pracy. Resetowanie ustawienh nie jest konieczne.
Wigcznik gtéwny szafy sterujgcej OptiFlex A2 moze by¢ teraz wigczony,

pistolety mogg by¢ ustawiane lub/i witaczone (patrz instrukcja obstugi pi-

stoletu proszkowego oraz jednostki sterujacej pistoletem).

1 2

Przytgcze sprezonego powietrza 4  Regulator ci$nienia

2 Przylgcze wyjscia powietrza flui- 5 Booster
dyzacyjnego do zbiornika

3 Wyjscie do odpowietrznika

OptiAir CA09 - podtgczenie odpowietrznika (widok z tytu)

12 ¢ Uruchomienie i obstuga OptiAir CA09
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzgdzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czes$ci
zamiennych

Przykiad:

Typ Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA09
Numer seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé¢ dlugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem! Stosowanie cze¢sci nieo-
ryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!

OptiAir CA09 Lista czesci zamiennych ¢ 13
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA09 -
czesci zamienne

OptiAir CA09 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna - komplet 1009 110
3 Ramka przednia - komplet 1007 048
4 Regulator cisnienia — 0,1-4 bar, G1/4" 1009 101
5 Zaslepka - 1/8"a 258 687
6 Zigcze kolanowe - 1/4"a, @ 6 mm 265 691
7 Manometr - 0-6 bar, 1/8"a 1003 300
8 Tuleja przytgczeniowa - 1/8"i-@ 6 mm 233 412
9 Zigcze - 3/8"a-3/8"a 202 975
10 Booster - 0-18 bar (bez cewke) 1007 561
10.1 Cewka elektrozaworu (do poz. 10) - 24 VDC, (do kontroli przez CM22, PLC etc.) 257 990
(nie pokazany)
Cewka elektrozaworu (do poz. 10) - 230 VAC, 50/60 Hz (nie pokazany) 258 016
10.2 Kabel do poz. 10.1 - 5 m (nie pokazany) 371173
12 Ziacze gwintowane - 3/8"a, @ 10 mm 242 268
13 Ziacze podwdjne - 1/8"a-1/8"a 202 258
14 Regulator ci$nienia - 0-8 bar, 1/8" 239 623
15 Zigcze kolanowe - 1/8"a, @ 6 mm 254 061
16 Tuleja przytgczeniowa - 3/8"i-d 10 mm 259 349
17 Przepust- @ 6 mm 241792
Przeciwnakretka do poz. 17 (nie pokazany) 201 316
Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, do poz. 17 (nie pokazany) 103 756*

* Prosze poda¢ dtugosc¢

14 o Lista czesci zamiennych

OptiAir CA09
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CAQ9 -
czesci zamienne

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA09 - czesci zamienne

OptiAir CA09 Lista czesci zamiennych o 15
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Ukiad wezy
1 Przewdd pneumatyczny - & 6/4 mm, czarny 103 144*
2 Przewdd pneumatyczny - @ 10/8 mm, czarny 103 250*

* Prosze poda¢ dtugosc

=

Air supply IN

Ukfad wezy

16 o Lista czesci zamiennych

OptiAir CA09
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