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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktdre musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujgcy Jednostke
pneumatyczno-fluidyzacyjng OptiAir CA10.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z rozdziatem "Zasady bezpieczenstwa"
przed uruchomieniem Jednostki pneumatycznej OptiAir CA10.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema. Nalezy takze
stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdlnych
instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami.
Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10 zostata
wyprodukowana wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy ona do
normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na
skutek niewtasciwego uzytkowania tego urzgdzenia;
odpowiedzialnos$¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli Jednostka
pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10 bedzie
wykorzystywana do innych celéw niz zostata przeznaczona, firma

OptiAir CA10

Ogolne zasady bezpieczenstwa o 3
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Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10
moze by¢ uruchamiana, uzywana i konserwowana tylko przez
przeszkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczehstwach
personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegoélnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zamontowania Jednostki
pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir CA10 i jej okablowania
zgodnie z normg (2006/42 EG). EN 60204 -1 (bezpieczenstwo
obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje jednostki pneumatycznej OptiAir
CA10 zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte
szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa Stopien ochrony

c E @ 113D P54

Szczegodlne srodki bezpieczenstwa

OptiAir CA10 Jednostka pneumatyczno-
fluidyzacyjna

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10 jest podzespotem
systemu oraz jest zintegrowana z uktadem bezpieczenhstwa catej linii.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczenstwa nalezy
zastosowac¢ odpowiednig procedure!

INFORMACJA:

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady
Bezpieczenstwa Gemal!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa

OptiAir CA10
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O tej instrukc;ji

Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjng OptiAir CA10. Dzigki nim
w bezpieczny sposdb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w
optymalny sposéb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczgce funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. -
mozna znalezé w poszczegdlnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

NIEBEZPIECZENSTWO:

A Praca bez zapoznania sie z instrukcjg obstugi.
Praca bez instrukcji lub jej poszczegdlnych stron, poprzez
nieprzestrzeganie informacji dotyczacych bezpieczenstwa, moze

prowadzi¢ do uszkodzenia ciata lub mienia.

» Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy zorganizowac
odpowiednie dokumenty i przeczyta¢ rozdziat ,,Przepisy
bezpieczenstwa®“.

» Prace prowadzi¢ tylko zgodnie z wymaganymi dokumentami.
» Pracowac tylko z oryginalnymi dokumentami.

OptiAir CA10 O tej instrukcji o 5
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Opis funkciji

Zakres stosowania

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10 dystrybuuje
sprezone powietrze do sterownikéw pistoletéw oraz reguluje cisnienie
powietrza fluidyzacji i odpowietrznika.

Fluidyzacja wstepna jest wigczana recznie przez wcisniecie klucza
Fluidyzacja wstepna. Fluidyzacja dziata bezposrednio przez potgczenie
jednostki pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir CA10 ze zrédtem
sprezonego powietrza.

Struktura

Zestawienie

'1
\.!
. P

E

1  Regulator cisnienia do powietrza 4  Regulator ci$nienia do

fluidyzaciji odpowietrznika
2  Manometr do powietrza 5 Manometr do odpowietrznika
fluidyzaciji

3  Klucz Fluidyzacja wstepna

OptiAir CA10 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna - struktura

OptiAir CA10 Opis funkcji o 7
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Parametry techniczne

Gema

OptiAir CA10 Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna

Dane pneumatyczne

OptiAir CA10

Cisnienie wejsciowe

6-8 bar

Zuzycie sprezonego powietrza

w zaleznosci od ilosci
podtaczonych pistoletow

Zawartos¢ pary wodnej

max. 1,3 g/m?

Zawartos¢ oleju

max. 0,1 mg/m?

Dane elektryczne

OptiAir CA10
Napiecie wejsciowe (w zaleznosci od 24 VDC
cewke elektrozaworu) 24 VAC [ 50/60Hz
230 VAC / 50/60Hz
Wymiary

OptiAir CA10
Szerokosé 600 mm
Gtebokos¢e 367 mm
Wysokosé 498 mm

11,7 kg (CA10-A)
Waga

12,4 kg (CA10-B)

OptiAir CA10

Parametry techniczne ¢ 9
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Uruchomienie i obstuga

Ustawienie fluidyzacji

Fluidyzacja farby zalezy od jej rodzaju, wilgotnosci powietrza i
temperatury otoczenia.

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10 posiada przycisk
do uruchamiania fluidyzacji wstepnej wraz z regulatorem cisnienia oraz
manometr do powietrza fluidyzacji i odpowietrznika.

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna CA10 powinna byc¢ zasilana
sprezonym powietrzem o cisnieniu 6-8 bar.

Fluidyzacje nalezy ustawia¢ w nastepujgcy sposob:

1. Podtaczy¢ do zrédta sprezonego powietrza. Sprezone powietrze
powinno przeptywac przez jednostke pneumatyczno-
fluidyzacyjng OptiAir CA10. Fluidyzacja dziata bezposrednio
przez potgczenie jednostki pneumatyczno-fluidyzacyjnej OptiAir
CA10 ze zrédtem sprezonego powietrza.

2. Ustawi¢ wartos¢ cisnienia sprezonego powietrza na 7 bar za
pomocg zaworu redukcyjnego

3. Sprawdzi¢ stopien fluidyzacji w zbiorniku proszkowym. Je$li
farba nie fluidyzuje sie regularnie, nalezy kilkukrotnie na krétko
uruchomi¢ fluidyzacje wstepng. Sprezone powietrze fluidyzaciji
wstepnej podniesie farbe. Jesli farba fluidyzuje sie regularnie, to
nalezy ustawi¢ powietrze fluidyzacji za pomocg odpowiedniego
regulatora cisnienia tak, aby fluidyzacja odbywata sie na
powierzchni farby. Cisnienie powietrza fluidyzaciji jest
wskazywane na manometrze

Podigczenie odpowietrznika zbiornika

Powietrze fluidyzacji powoduje powstawanie nadcisnienia w zbiorniku. To
nadcisnienie przeszkadza w dostarczaniu farby i nalezy je wyeliminowac.
Z tego powodu na zbiorniku zostat zainstalowany odpowietrznik, ktory
eliminuje nadcisnienie na zasadzie pracy inzektora zarazem mieszajgc
proszek z powietrzem.

Dzieki temu odpowietrznik wytwarza podcisnienie w zbiorniku
proszkowym. llo$¢ powietrza, ktéra ma by¢ podana do odpowietrznika
zalezy od wielkosci zbiornika oraz od ilosci powietrza fluidyzacii.

llo$¢ powietrza do odpowietrznika musi by¢ ustawiona, kiedy chmura
farby unosi sie ponad powierzchnig farby i wydostaje sie przez otwory
zbiornika. Wartos¢ cisnienia powietrza do odpowietrznika ustawiana jest

OptiAir CA10

Uruchomienie i obstuga ¢ 11
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za pomocg odpowiedniego regulatora i wskazywana na manometrze.
Cisnienie bedzie wskazywane, az farba przestanie wyptywac ze
zbiornika.

Jesli te ustawienia zostaty raz wykonane, to zostang zapamietane nawet
w przypadku przerwy w pracy. Resetowanie ustawien nie jest konieczne.
Wigcznik gtowny szafy sterujgcej OptiFlex A1 moze by¢ teraz witgczony,
pistolety mogg byc¢ ustawiane lub/i witaczone (patrz instrukcja obstugi
pistoletu proszkowego oraz jednostki sterujgcej pistoletem).

L

1 Przylgcze wyjscia powietrza 3  dystrybucja sprezonego powietrza
fluidyzacyjnego do zbiornika
2 Wyjscie do Odpowietrznika 4 Przylgcze sprezonego powietrza

OptiAir CA10 - Podfgczenie odpowietrznika (widok z tytu)

12 ¢ Uruchomienie i obstuga

OptiAir CA10
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czes$ci
zamiennych

Przykiad:

Typ OptiAir CA10
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajagce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!

OptiAir CA10 Lista czesci zamiennych ¢ 13
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-A
(dla zbiornika proszkowego HF50/HF100) - lista czesci

zamiennych
OptiAir CA10-A (kompletna) 1009 098
1 Wskaznik cisnienia - 0-4 bar, 1/4"a 260 517
2 Tuleja przytgczeniowa - 1/4"i, @ 6 mm 233 404
3 Nastawne zilgcze katowe - & 6-4 mm 261 181
4 Przycisk 1009 102
5 Kolanko - 1/4"a, @ 6 mm 265 691
6 Kolanko - 1/8"a, @ 6 mm 254 061
7 Regulator cisnienia — 0,1-4 bar, G1/4" 1009 101
8 Zaslepka - 1/4’a 258 695
9 Zaslepka - 17a 258 679
10 Rozdzielacz powietrza — 18x 1008 805
11 Ztgcze - @ 8 mm 238 023
12 Wskaznik cisnienia - 1-10 bar, 1/8"a 259 179
13 Adapter - 1"a-1/2"i 252 875
14 Zigcze kolanowe - 1/4"a, @ 10 mm 266 990
15 Zigcze podwoijne - 1/2"a-1/2"a 243 540
16 Przytgcze przelotowe - & 8-& 8 mm 253 880
17 Elektrozawér - z poz. 17.1 259 500
17.1 Cewka elektrozaworu - 230 VAC (do poz. 17) 1001 158
17.2 Cewka elektrozaworu - 110 VAC (do poz. 17) 1005 116
17.3 Cewka elektrozaworu - 24 VDC (do poz. 17) 1005 119
18 Zawor przetgczajacy - 1-1/4" 259 217
19 Ztacze - 1/4"a-1/4"a 200 883
25 Mufa przytaczeniowa — 1/4"i- @ 8 mm 233 390
26 Przytgcze weza - @ 17 mm, 1/2"a 223 069
Jednostka regulacji ci$nienia - komplet, poz. 30-34 1010 400
30 Regulator cisnienia - 0,5-8,5 bar, 1/2"i 1005 841
31 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
32 Rurka - 1/2"a, 90 mm 1008 807
33 Mufa - 1/2"i-1/2"i 202 622
34 Zigcze podwoijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582

14 o Lista czesci zamiennych

OptiAir CA10
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-A
(dla zbiornika proszkowego HF50/HF100) - czesci
zamienne

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-A (dla HF50/HF100) - cze$ci zamienne

OptiAir CA10 Lista czesci zamiennych o 15
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-B
(dla zbiornika proszkowego HF150/HF200) - lista czesci

zamiennych

OptiAir CA10-B (kompletna) 1009 099
1 Wskaznik cis$nienia - 0-4 bar, 1/4"a 260 517
2 Tuleja przytgczeniowa - 1/4"i, @ 6 mm 233 404
3 Nastawne zlgcze kagtowe - @ 6-4 mm 261 181
4 Przycisk 1009 102
5 Kolanko - 1/4"a, @ 6 mm 265 691
6 Kolanko - 1/8"a, @ 6 mm 254 061
7 Regulator cisnienia — 0,1-4 bar, G1/4" 1009 101
8 Zaslepka - 1/4”a 258 695
9 Zaslepka - 1"a 258 679
10 Rozdzielacz powietrza — 18x 1008 805
11 Ztgcze - @ 8 mm 238 023
12 Wskaznik cisnienia - 1-10 bar, 1/8"a 259 179
13 Adapter - 1"a-1/2"i 252 875
14 Zigcze kolanowe - 1/4"a- @ 10 mm 266 990
15 Zigcze podwajne - 1/2"a-1/2"a 243 540
16 Przytgcze przelotowe - @ 8-& 8 mm 253 880
17 Elektrozawor - z poz. 17.1 259 500
171 Cewka elektrozaworu - 230 VAC (do poz. 17) 1001 158
17.2 Cewka elektrozaworu - 110 VAC (do poz. 17) 1005 116
17.3 Cewka elektrozaworu - 24 VDC (do poz. 17) 1005 119
18 Zawor przetgczajacy - 1-1/4" 259 217
19 Ztagcze - 3/8"a-3/8"a 202 975
20 Zigcze kgtowe - 1/8"a-1/8"i 235733
21 Ztacze — 1/8"i-1/4"a 202 606
22 Regulator cisnienia - 3/8"i, zdalnie sterowan 244 384
23 Ztagcze kolanowe — 3/8"a- @ 8 mm 259 659
24 Zaslepka — 1/8"a 258 687
25 Mufa przytaczeniowa — 3/8"i- @ 10 mm 259 349
26 Przytgcze weza - @ 17 mm, 1/2"a 223 069
Jednostka regulacji cisnienia - komplet, poz. 30-34 1010 400

30 Regulator cisnienia - 0,5-8,5 bar, 1/2"i 1005 841
31 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
32 Rurka - 1/2"a, 90 mm 1008 807
33 Mufa - 1/2"i-1/2"i 202 622
34 Zigcze podwoijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582

16 e Lista czesci zamiennych OptiAir CA10
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Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-B
(dla zbiornika proszkowego HF150/HF200) - czesci
zamienne

Jednostka pneumatyczno-fluidyzacyjna OptiAir CA10-B (dla HF150/HF200) - cze$ci zamienne

OptiAir CA10 Lista czesci zamiennych o 17
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