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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy urzadzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 B.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem urzgdzenia do malowania recznego OptiFlex 2 B.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢é w
poszczegoblnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema.

Nalezy takze stosowaé sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w
poszczegdblnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Zagrozenie porazenia pragdem lub uderzenia ruchomymi czesciami.

Skutki: Smieré lub powazne obrazenia.

UWAGA!
Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia.
Skutki: lekkie obrazenia lub uszkodzenie sprzetu
o INFORMACJA!
1 Pomocnicze wskazowki i informacje.

OptiFlex 2B Ogodlne zasady bezpieczenstwa ¢ 3
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Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji | zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy do normalnego napylania
farb proszkowych.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; cate
ryzyko bierze na siebie uzytkownik! Jesli Urzgdzenie do malowania
recznego OptiFlex 2 B bedzie wykorzystywane do innych celoéw, niz
zostalo przeznaczone, firma Gema nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji obstugi,
serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczehstwo pracy.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne ogdinie
zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczenstwa.

Dodatkowe przepisy dotyczace bezpieczenstwa i obstugi mozna znalezé
na zatgczonym dysku CD lub na stronie www.gemapowdercoating.com.

Ogodlne
niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzadzenia jest zabronione do czasu koncowego
zmontowania i okablowania zgodnie wytycznymi EU w sprawie
bezpiecznej obstugi maszyn.

Nieautoryzowane modyfikacje urzadzenia do malowania recznego
OptiFlex 2 B,OptiFlex 2 B zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za
wynikte szkody lub wypadki.

Operator musi zapewnié¢, ze uzytkownik przeszedt odpowiednie szkolenie
i jest Swiadomy grozgcych mu niebezpieczenstw.

Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na techniczne
bezpieczenstwo urzgdzen sg zabronione.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac podzespotéw wykazanych
w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci moze prowadzi¢ do
ryzyka obrazenh. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
Gema!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiFlex 2 B
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Naprawy mogg wykonywacé tylko specjalisci lub autoryzowany serwis
Gema. Nieautoryzowane podtaczenia lub modyfikacje mogg prowadzié¢
do odniesienia obrazen lub uszkodzenia urzadzen, w takim przypadku
gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznos$¢.

Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem

Kable fgczace pomiedzy jednostkg sterujaca, a pistoletem muszg by¢
utozone w taki sposob, aby nie ulegty uszkodzeniu podczas pracy.
Nalezy przestrzegaé lokalnych zasad bezpieczenstwa!

Pofaczenia wtykowe pomiedzy urzadzeniami napylajgcymi, a zasilaniem
powinny by¢ roztgczane przy wytaczonym zasilaniu.

Wszystkie czynnos$ci zwigzane z przegladem lub serwisem moga by¢
wykonywane tylko po odtgczeniu zasilania od urzadzen.

Urzadzenia do napylania farb powinny by¢ wiaczane, kiedy kabina juz
pracuje. W przypadku wytgczenia kabiny zasilanie urzadzenia powinno
zostac odigczone samoczynnie.

Niebezpieczenstwo
wybuchu

Urzadzenia sterujgce musza by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Jedynie zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych Gema bedzie
gwarantowato, ze zabezpieczenie przeciwwybuchowe bedzie sprawne.
Jesli jakiekolwiek uszkodzenie powstanie na bazie stosowania
nieoryginalnych czesci, wtedy gwarancja utraci swojg waznosc!

Nalezy wyeliminowac¢ czynniki sprzyjajace nadmiernej koncentracji farby
w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania System wentylacyjny
musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmiernej koncentracji farby, wiekszej
0 50% od dolnej granicy wybuchu (UEG) (UEG = max dozwolona
koncentracja mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ warto$ci 10 g/m3.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzehn malarskich.

Zadne systemy bezpieczenstwa nie moga byé demontowane lub
wytgczane.

Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposéb
oraz w jezyku, ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowacé sie w
miejscu widocznym i w zasiegu obstugujacego personelu.

Niebezpieczenstwo
poslizgu

Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokot niej takze jest
potencjalnym zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie. W kabinie mozna sie
porusza¢ jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

OptiFlex 2 B
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Przestrzegaé
przepisow
zwigzanych z
uziemieniem

Zakaz palenia i
wzniecania ognia

V 03/13

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujace konsekwencije:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Ladowanie obiektow
musi by¢ zabezpieczone poprzez prawidtowe uziemienie.

Uziemienie

Wszystkie elektrycznie przewodzace podzespoty w obrebie 5 metréow od
kazdego otworu w kabinie oraz obiekty do malowania, muszg byé
uziemione. Wartos$¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm. Ta wartos¢
musi by¢ sprawdzana regularnie przed rozpoczeciem pracy.

Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, da to
gwarancje prawidiowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materiatem przewodzacym).

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/z6ttym) musi zostaé
podtgczony do uziemionej sruby na tylnym panelu jednostki sterujace;j.
Przewdd uziemiajgcy musi posiada¢ wtasciwe metaliczne potaczenie z
kabing proszkowa, systemem odzysku farby, systemem transportu farby,
oraz detalem do malowania.

Wewnatrz malarni zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania ognia!
Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujacych
wytwarzanie iskier!

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa OptiFlex 2 B
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Zabronione jest
przebywanie oséb z
rozrusznikiem serca

Zgodnie z ogolnymi przepisami dla instalacji do elektrostatycznego
napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca nie powinny
przebywac w strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze
malowania!

Zabrania sie
uzywania aparatéw
fotograficznych z
lampa btyskowg

Wykonywanie zdjeé aparatem fotograficznym z fleszem moze prowadzi¢
do samoczynnego uruchomienia lub/i odtagczenia systeméw
bezpieczenstwa.

Odtaczy¢ zasilanie
przed wykonywaniem
prac konserwacvinvch

Oy

Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke
od zasilania.

Potaczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a
zasilaniem powinny by¢ roztagczane przy wytagczonym zasilaniu.

Uzytkownik powinien zapewnié obstudze specjalne ubrania ochronne
(np. maske do oddychania).

Personel obstugujgacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze skérzanymi
podeszwami

Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg reka. W przypadku
uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace elektrycznie.

Nalezy przeczytac¢ i zrozumie¢ niniejsze
zasady bezpieczenstwa bezwzglednie
przed uruchomieniem urzadzenia!

OptiFlex 2 B
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Zgodnos¢ uzycia

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. System stuzy do
normalnego napylania farb proszkowych.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na
skutek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia;
odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie uzytkownik. Jesli Urzadzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 B bedzie wykorzystywane do
innych celéw niz zostaty przeznaczone, firma Gema Switzerland
GmbH nie bedzie ponosita za to odpowiedzialnosci.

Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukc;ji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczehstwo
pracy. Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B moze
by¢ uruchamiane, uzywane i konserwowane tylko przez
przeszkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach
personel.

Uruchomienie (wykonywanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu korncowego zmontowania urzadzenia do
malowania recznego OptiFlex 2 B i jego okablowania zgodnie z
Dyrektywg EU o Maszynach (2006/42/EC), EN 60204 -1
(bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje Urzadzenia do malowania
proszkowego OptiFlex 2 B zwalniajg producenta z
odpowiedzialno$ci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Szczegoblne srodki bezpieczenstwa dla produktu

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami.

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B jest podzespotem
systemu oraz jest zintegrowane z uktadem bezpieczenstwa catej linii.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczehstwa nalezy
zastosowac¢ odpowiednig procedure!

Y Informacja:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady
Bezpieczenstwa Gemal!

8 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Informacje ogoélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Urzgdzeniem do malowania recznego OptiFlex 2 B. Dzieki niej w
bezpieczny sposéb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w
optymalny sposdb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. -
mozna znalez¢é w poszczegdlnych instrukcjach obstugi dotyczgcych tych
urzadzen.

OptiFlex 2 B

O tej instrukcji o 9






V 03/13 rGema

Opis produktu

Zakres stosowania

Urzadzenie reczne OptiFlex B (pobdr farby z kartonu) jest przeznaczone
do elektrostatycznego napylania proszkowych farb organicznych (patrz
takze rozdziat "Parametry techniczne").

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; cate
ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zaleznosci w procesie malowania
proszkowego, zaleca sie doktadnie zapoznac z instrukcjami obstugi
innych komponentéw i poznanie ich funkcjonowania.

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B

Zastosowanie

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B z pistoletem recznym
OptiFlex 2 GMOQ3 jest idealnie dostosowane do recznego malowania
obiektow.

OptiFlex2 B Opis produktu e 11
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Przyktady niewlasciwego uzycia

Obstuga bez wtasciwego przygotowania

Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym

uziemieniu

Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonym urzadzeniem lub

podzespotem

Parametry techniczne

Mozliwe do podiaczenia pistolety

OptiFlex 2 B Mozliwos¢ podtaczenia
OptiFlex 2 GM03 tak
OptiSelect GM02 kontakt z Gema
OptiGun GA02 kontakt z Gema
PG3-E** kontakt z Gema
TriboJet* tak

* Nalezy skonfigurowac typ pistoletu (Wiecej informacji w instrukg;ji
obstugi jednostki sterujgcej OptiFlex 2 CGQ09). Pistolet typu tribo bez

zatwierdzenia (ATEX).

** Tylko do emalii, typ pistoletu bez akceptacji (ATEX).

Uwaga:

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B moze pracowaé
tylko z okreslonymi typami pistoletow!

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogodlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej

Epoksydowo/poliestrowa

Dtugos¢ weza proszkowego (m)

6

Waz proszkowy @ (mm)

10

Typ weza proszkowego

POE z paskami uziemiajgcymi

Cisnienie wejsciowe (bar)

55

Dysza powietrza transportowego @
(mm)

1,6

Wartos$¢ korekcji CO

Nastawy zerowania wydatku proszku

12 e Opis produktu
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Wartosci ustawien dla jednostki sterujacej
OptiFlex 2 CG09 z inzektorem OptiFlow 1G06
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikow moga w znacznym stopniu sie

réznic.
Powietrze catkowite = 3Nm*h (4 Nm*h | 5 Nm?h
Wydatek proszku (g/min)
Wyd. proszku 88 (%) 20 85 100 120
40 150 185 210
60 210 255 280
80 270 320 350
100 300 360 395

Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujacego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
wartosé powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiFlex 2 B Zakres Ustawienia
fabryczne
Wydajnos¢ - powietrze fluidyzacji
OptiFlex B 0-1.0 Nm?¥h 0.1 Nm?h
Wydajnos¢ - powietrze odmuchu elektrody 0-3.0 Nm?¥h 0.1 Nm?h
Wydajnos¢ - powietrze catkowite (przy
wartosci 5.5 bar) 1.8-6.5 Nm?®h
Informacja:
[ ) Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
1 na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza.
Te wartosci odnosza sie do wewnetrznego sterowania cisnienia
5.5 bar!

OptiFlex 2 B Opis produktu 13
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Parametry elektryczne

OptiFlex 2 B

Znamionowe napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwosé 50/-60 Hz
Moc zainstalowana (bez silnika wibracyjnego) 140 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) eff10 vV
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max 1,2 A
Napiecie wyjsciowe do silnika wibracyjnego (na | 110/230 VAC
wyjsciu Aux) max 100 W
Wartos¢ napiecia dla funkcji odmuchu (zawor) f:;?g%v

0°C - +40°C

Zakres temperatury pracy

(+32°F - +104°F)

Max temperatura pracy

85°C (+185°F)

Dopuszczenia

W trakcie

Dane pneumatyczne

OptiFlex 2 B

Max cisnienie wejsciowe

10 bar

Min. cisnienie wejsciowe

6 bar

Cisnienie wejsciowe (Dynamiczne bazujace na
ustawieniach regulatora cisnienia)

5.5 bar/ 80 psi

Max zawartos¢ pary wodnej 1.3 g/m?
Max zawarto$¢ oparéw olejowych 0.1 mg/m?
Max zuzycie sprezonego powietrza 8 Nm3/h

Wymiary

OptiFlex 2 B
Szerokos¢ 460 mm
Glebokos¢e 862 mm
Wysokos¢ 1105 mm
Waga 42 kg
Uzywane rodzaje proszku
OptiFlex 2 B
Proszek z tworzyw sztucznych tak
Proszek metaliczny tak
Proszek emalia nie

14 o Opis produktu OptiFlex 2 B
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Budowa i funkcje

Widok ogdélny

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B - struktura

1 OptiFlex 2 CGO09 jednostka sterujgca 10
2 OptiFlex 2 GMO03 pistolet reczny 11
3 Inzektor OptiFlow 12
4 Mobilny korpus z uchwytem 13
5 Rura ssaco/fluidyzacyjna 14
6 Stoét wibracyjny 15
7 Karton z farbg 16
8 Ramie obrotowe na tulei

OptiFlex 2 GM03 pistolet reczny

Jednostka filtracyjna
Uchwyt na pistolet
Uchwyt na waz proszkowy
Modut PowerClean

Potka

Koto gumowe

Koto obrotowe

Wszystkie informacje na temat OptiFlex 2 GMO03 pistolet reczny mozna

znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi!

OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca

Wszystkie informacje na temat OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujgca
pistoletu recznego mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi!

Inzektor OptiFlow

Wszystkie informacje na temat inzektora OptiFlow mozna znalez¢ w

odpowiedniej instrukcji obstugi!

OptiFlex2 B

Opis produktu e 15
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Zakres dostawy

OptiFlex 2 B

OptiFlex 2 CG09 Jednostka sterujgca w metalowe;j
obudowie wraz z przewodem zasilajgcym

Mobilny wozek ze wspornikiem na waz/pistolet
Stoét wibracyjny z rurg ssaco/fluidyzacyjng
Inzektor OptiFlow

OptiFlex 2 CMO03 pistolet reczny z przewodem, wezem
proszkowym, wezem odmuchowym i podstawowym
zestawem dysz (patrz instrukcja obstugi pistoletu
recznego OptiFlex 2 CM03)

Przewody pneumatyczne do powietrza transportowego
(czerwony), dozujgcego (czarny) oraz fluidyzacyjnego
(czarny)

Instrukcja obstugi

Skrécona instrukcja obstugi

Typowe witasnosci - Charakterystyka funkcji

Pobieranie farby proszkowej z bezposrednio z
oryginalnego opakowania-kartonu

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B pobiera proszek
bezposrednio z oryginalnego opakowania producenta farb.<gy Pochylona

powierzchnia ptyty wibracyjnej pozwala na niemal catkowite oprdznienie
kartonu z farby.

Swobodnie obracana gtowica

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B zapewnia dowolng
rotacje i mozliwo$¢ blokady w dowolnej pozycji glowicy obrotowej dla
bardziej ergonomicznej obstugi i konfiguraciji.

.
.
g

Swobodnie obracana gfowica

16 e Opis produktu
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki podstawowe

Podczas uruchomienia urzadzenia do malowania recznego OptiFlex 2,
nalezy wzigé pod uwage ogolne warunki wptywajace na rezultaty
malowania:

Wiasciwe nastawy urzadzenia do malowania recznego
Wiasciwie podtaczona jednostka sterujaca

Wiasciwie podtaczony pistolet

Dostepne zasilanie elektryczne i sprezone powietrze
Przygotowanie farby i jej jakosc¢

Ustawienia
Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B powinno by¢ zawsze
ustawiono pionowo na ptaskiej powierzchni.
UWAGA
Urzadzenie do malowania recznego nie moze by¢ pod zadnym
pozorem ustawione w poblizu zrédta ciepta (jak np. piec do emalii)

lub zrédta promieniowania elektromagnetycznego (jak szafa
sterujaca).

OptiFlex2 B Uruchomienie o 17
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Instrukcja montazu

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B musi by¢ zmontowane
zgodnie z instrukcjg montazu (dotagczong do urzadzenia).

18 e Uruchomienie OptiFlex 2 B
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Instrukcja podiaczen

Pistolet

| [:] . & Uktad

Inzektor F‘I : /

Modut PowerClean

Rura
ssacolfluidyzacyjna

Instrukcja podtgczen - zestawienie
Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B musi by¢ podigczone

zgodnie z instrukcjg podtaczen (patrz takze instrukcja obstugi OptiFlex 2
CGO09 jednostka sterujgca pistoletem recznym).

e GBY .
* g s
1 2.
ry Informacja:
Uzy¢ klamry do podiaczenia kabla uziemiajacego do kabiny lub
1 bednarki. Nalezy zapewni¢ wartosé oporu 1 MOhm lub mniejsza.

OptiFlex2 B Uruchomienie o 19
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5.
7.
9.
s Informacja:
1 Sprezone powietrze musi byé wolne od oleju i wody!

20 o Uruchomienie OptiFlex 2 B
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Przygotowanie do uruchomienia

Informacja:
() W przypadku nieprawidiowosci w pracy, patrz rozdziat
1 "Wyszukiwanie btedéw" lub instrukcja obstugi jednostki sterujacej!
5,5 bar
110V/230V
on
Informacja:
° Przypomnienie procedury uruchomienia dla OptiFlex 2 GM03
1 pistolet reczny jest przejrzyscie opisane w instrukcji obstugi
OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca pistoletu recznego (rozdziat

"Przygotowanie do uruchomienia" oraz "Uruchamianie codzienne")!

OptiFlex 2 B Przygotowanie do uruchomienia ¢ 21
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Ustawianie gtowicy

3. -

Konfiguracja typu urzadzenia

Informacja:

s Jesli jednostka sterujaca jest dostarczana jako integralna czesé

1 urzadzenia OptiFlex, to parametry systemowe beda miaty
konfiguracje fabryczng do optymalnego zastosowania (patrz takze

instrukcja obstuga OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca pistoletem

recznym)!

° Informacja!
1 Jednostka sterujaca pistoletem recznym zawsze uruchamia sie z
ostatnig konfiguracja ustawien.

22 e Przygotowanie do uruchomienia OptiFlex 2 B
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Dziatanie
Malowanie:
1. Wigczy¢ jednostke sterujacg kluczem ON
Wyswietlacze swiecq sie i jednostka jest gotowa do pracy
2. Obréci¢ na bok ramie z rurg ssacoffluidyzacyjng
3. Ustawi¢ otwarty karton z farbg na stole wibracyjnym
4. Opuscic rure ssaco/fluidyzacyjna na powierzchnie farby
5. Ustawi¢ parametry malowania:
6. Wocisng¢ przycisk wyboru wtasciwego, zdefiniowanego trybu
malowania:
Czesci ptaskie n
Czesci skomplikowane H
Przemalowanie ®
Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka
(O]
v
| » ©
LUB
7. Wocisng¢ klucz programu
a) Wybraé zadany program (01-20)
[ T
[
b) Zmieni¢ parametry malowania zgodnie z wymaganiami
® Informacja:
1 Programy 01-20 sa zdefiniowane fabrycznie, ale moga byé
modyfikowane w kazdej chwili i automatycznie zapisane.
Oznaczenie Wartos¢
Wyd. proszku <8 (%) 50%
Powietrze catkowite = 4.0 Nm3¥h
Wysokie napiecie kV 80 kV
NateZenie pradu HA 80 uA
Powietrze odmuchu elektrody &8 0.1 Nm¥h
Powietrze fluidyzacji +4 0.1 Nm?h (dla OptiFlex B oraz S
OptiFlex2 B Przygotowanie do uruchomienia ¢ 23




Gema

8. Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

it ¢l >
4o B

- ‘

Poprawny ksztaft chmury proszku  Zbyt mato powietrza catkowitego

Py Informacja:
1 llos¢ powietrza catkowitego o wartosci 4 Nm?*/h oraz 50% udziatu
farby stanowia zalecane ustawienia bazowe.

9. Ustawi¢ wartos¢ wydatku farby (np. zgodnie z wymagang
gruboscig powioki farby)

> ‘
lub

="|0Bh

2

Duzo proszku Mato proszku
Informacja:
s Aby osiagnaé max wydajnosé, zalecamy aby nie przekraczaé
1 ekstremalnego wydatku proszku jesli jest to mozliwe. Standardowe
ustawienia 50% udziatu farby oraz wartosé powietrza catkowitego 4

Nm?/h sa zalecane jako ustawienia startowe. Wartos¢ powietrza
catkowitego jest automatycznie utrzymywana na statym poziomie
przez jednostke sterujaca.

Jesli zadane wartosci nie moga byé wprowadzone do jednostki, to
operator jest o tym informowany przez miganie odpowiedniego
wyswietlacza i czasowo pojawiajacy sie komunikat btedu!

24  Przygotowanie do uruchomienia OptiFlex 2 B
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10. Ustawianie odmuchu elektrody

sel
a) Wocisng¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat:

!
, = O

|

E okoto

0.1 Nm?h

:t[<| okoto
0.5 Nm?/h

-‘

]

Za duzo powietrza odmuchu elektrody

11. Ustawienie fluidyzac;ji

sel
c) Wocisng¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat:

b) Sprawdzi¢ fluidyzacje w zasobniku z proszkiem.
poziom fluidyzacji zalezy od charakterystyki proszku,
wilgotnosci i temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz
wibracje uruchamia sie na jednostce sterujacej.

a)

12. Pistolet skierowa¢ do kabiny (jeszcze nie na obiekt do
malowania), wcisngé spust i wizualnie sprawdzi¢ wydatek
proszku

13. Sprawdzi¢, czy wszystko pracuje poprawnie
14. Malowanie

15. Ustawi¢ parametry malowania

16. Aktywowac cyklicznie funkcje czyszczenia

Py Informacja:
Zabezpiecza to przed zjawiskami, ktére moga prowadzi¢ do
1 krétkiego spiecia np. podczas pracy z proszkiem metalicznym. W

srodowiskach o duzej wilgotnosci, jakas jej ilos¢ moze dostac¢ sie
do inzektora, weza proszkowego i pistoletu.

a)
- Elementy LCD poruszajq sie dookota na wys$wietlaczu CG09

OptiFlex 2 B Przygotowanie do uruchomienia ¢ 25
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Informacja:
o Funkcja PowerClean moze by¢ zatrzymana poprzez uzycie klucza P.

1x
= automatycznie
B ey Iy I ey Ty T

2 X

= recznie
J | 1 ey I

b)

Procedura Efekt

- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona

- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajaca sg
przedmuchiwane sprezonym powietrzem

- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia

réwnolegte czyszczenie innych podzespotdéw, takich jak
tuba zasysajaca, zasobnik z proszkiem, etc.

automatyczna

- Operator kontroluje ilo$¢ i dtugos¢ impulséw odmuchu

reczna . . ;
poprzez powtdrne wcishiecie spustu pistoletu

Po zakonczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetacza sie z powrotem na tryb malowania.

Ustawianie natezenia podswietlenia

sel
Wocisng¢ klucz
Wyswietlacz przetacza sie na nastepujacy poziom:

mvGema
sel i-l '
= Ll |
o
w Ll |
* 5
(U} © <P>

O off

Ustawi¢ wymagang jasnosc¢
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Zmiana koloru

Informacje ogdlne

Podczas zmiany koloru, poszczegolne podzespoty urzadzenia muszg by¢
dokfadnie oczyszczone. Wszystkie resztki poprzedniego koloru muszg
zosta¢ usuniete podczas tego procesul!

Ponizej opisano “ekstremalng” zmiane koloru (z jasnego na ciemny).

OptiFlex 2 B Przygotowanie do uruchomienia ¢ 27
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Zdjac i oczysci¢ dysze, za
16. pomoca pistoletu odmuchowego

28 e Przygotowanie do uruchomienia OptiFlex 2 B
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Wytaczanie
1. Zwolni¢ spust pistoletu
2. Wylaczyc¢ jednostke sterujaca

Informacja:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrz
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostaja zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Odlaczy¢ od zasilania
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamknac¢ doptyw sprezonego powietrza

30 e Przygotowanie do uruchomienia OptiFlex 2 B
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Czyszczenie i przeglady

Informacja:
Py Regularne i dokladne przeglady przediuzaja zywotnos¢ urzadzenia
1 oraz zapewniaja na dluzej stalg jakos¢ malowania!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas przegladu sa dostepne jako

czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalezé w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Przeglad codzienny

1. Oczysci¢ inzektor (w tym celu patrz instrukcja obstugi inzektora
OptiFlow)

2. Oczysci¢ pistolet (w tym celu patrz instrukcja obstugi OptiFlex 2
GMO3 pistolet reczny)

3. Oczysci¢ waz proszkowy (w tym celu patrz rozdziat “Zmiana
koloru”)

Przeglad tygodniowy

1. Oczysci¢ rure ssaco/fluidyzacyjna, inzektor oraz pistolet
proszkowy. Umiesci¢ rure ssaco/fluidyzacyjng w farbie na krotko
przed ponowna pracg

2. Sprawdzi¢ potaczenie uziemienia pomiedzy jednostkg sterujaca,
kabing proszkowa i elementami zawiesia detali na systemie
transportu

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Odiaczyé od zasilania
2. Oczysci¢ urzadzenie
3. Zamknac¢ doptyw sprezonego powietrza

OptiFlex 2 B Czyszczenie i przeglady o 31
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Przedmuchiwanie wezy proszkowych

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy oczysci¢ waz proszkowy.

Procedura:

1.

2
3.
4

Odtaczyé waz proszkowy od inzektora
Skierowac pistolet do kabiny
Odmuchaé waz za pomocg sprezonego powietrza

Podtaczy¢ ponownie waz proszkowy do przytacza na inzektorze

Czyszczenie

Czyszczenie rury ssacolfluidyzacyjnej

1.

2
3.
4

Wyjac¢ inzektor
Zdja¢ modut odmuchowy
Wyjac rure ssaco/fluidyzacyjng

Oczysci¢ rure ssacoffluidyzacyjng za pomocg sprezonego
powietrza.

Oczysci¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)
Oczysci¢ modut odmuchowy
Zmontowac poszczegodlne elementy

Czyszczenie OptiFlex 2 GMO03 pistoletu recznego

Regularne czyszczenie pistoletu zapewni wysokg jakos¢ malowania.

Informacja:
Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1.

Odmuchac¢ pistolet z zewnatrz, wytrzeé¢ i oczyscic, etc.

Tygodniowo:

Zdjac¢ waz proszkowy z przytacza
Zdjac z pistoletu dysze i oczyscic¢

Odmuchac¢ pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztgcza

5. Oczysci¢ zintegrowana rure zatgczong szczotkag

6. Ponownie odmuchac pistolet wewnatrz

7. Oczyscié waz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtaczyé
Informacja:

Nalezy takze zapozna¢ sie z instrukcja obstugi OptiFlex 2 GM03
pistolet reczny!

32 e Czyszczenie i przeglady
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Dozoér i czyszczenie jednostki filtracyjnej

Jednostka filtracyjna zamontowana na urzgdzeniu OptiFlex B mierzy
wartos¢ cisnienia oraz oczyszcza sprezone powietrze. Znajduje sie tutaj
takze gtéwne przytacze sprezonego powietrza.

Wymiana wkiadu filtra

Procedura:
1. Odkreci¢ szklang ostone na jednostce filtracyjnej
2. Poluzowac srube
3. Woyjac wkiad filtra

4. Wymieni¢ wkiad filtra
5. Oczysci¢ wnetrze szklanej ostony i ponownie zakreci¢

OptiFlex 2 B Czyszczenie i przeglady ¢ 33
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Wyszukiwanie biedow

Informacje ogoélne

Informacja:

Przed préba diagnozowania btedoéw, nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
parametr (P0) zostat wtasciwie skonfigurowany w jednostce
sterujacej (patrz instrukcja obstugi OptiFlex 2 CG09 jednostka
sterujaca pistoletu recznego, Rozdziatl "Przygotowanie do
uruchomienia — Konfiguracja typu urzadzenia™)

Blad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedow

Wyswietlacze na
jednostce pozostajg
ciemne, pomimo
wigczenia sterownika

Jednostka nie jest
podtaczona do zasilania

Podtaczy¢ urzadzenie do
zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujacej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zablokowany inzektor,
silnik krokowy, dysza
inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
podzespot

Zuzyta tuleja wewnetrzna
inzektora

Wymienié

Nie zainstalowana tuleja
wewnetrzna inzektora

Zainstalowac tuleje
wewnetrzng

Fluidyzacja nie dziata

patrz ponizej

Nastawy powietrza
catkowite niewtasciwie
skonfigurowane

Ustawi¢ poprawnie
warto$¢ powietrza
catkowitego (wartos¢

domysina 4 Nm3/h)<0}

Popsuty elektrozawér gt.

Wymieni¢ elektrozawor

Dioda LED na pistolecie
pozostaje ciemna
pomimo wcisnietego
spustu

Pistolet niepodtaczony

Podtaczy¢ pistolet

Uszkodzone gniazdo
pistoletu, wtyczka lub
przewod

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba nie osiada na
detalu, pomimo
wcisniecia spustu i
napylania farby

Detale sg niewtasciwie
uziemione

Sprawdzi¢ i poprawi¢
uziemienie

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Wcisna¢ klucz wyboru
(klucz aktywaciji)

OptiFlex2 B
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Blad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedow

Uszkodzony powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba proszkowa nie
jest fluidyzowana

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zbyt mata wartos¢
fluidyzacji na jednostce

Ustawi¢ prawidtowg,
wartos¢ fluidyzacji

Uszkodzony silnik
krokowy

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Brak powietrza
odmuchu elektrody

Uszkodzony silnik
krokowy powietrza
odmuchu elektrody

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Nie dziata silnik
wibracyjny

Uszkodzony kondensator
silnika wibracyjnego

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Nie podtgczony silnik
wibracyjny

Podtaczyé

Niewtasciwie
skonfigurowany typ
urzadzenia

Skonfigurowaé parametr
PO (patrz instrukcja
obstugi OptiFlex 2 CG09
jednostka sterujaca,
Rozdziat
"Przygotowanie do
uruchomienia —
Konfiguracja typu
urzadzenia")

36 ¢ Wyszukiwanie bledéw
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 B
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weZa nalezy podac jego dtugos¢. Numery
czesci, dla ktorych nalezy podac¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm s$rednica zewnetrzna / 6 mm s$rednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Gema

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 B - czesci zamienne

1 Jednostka sterujgca CG07 - komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 018

2 Pistolet reczny OptiSelect - komplet (patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych) 1008 070

3 Inzektor IG06-HG - komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 780

4 Z(;’r?czenie pneumatyczne powietrza transportowego - komplet (wraz z Poz. 4.1, 4.2, 1008 030
4.1 Szybkoztacze - NW5S-GJ 8 mm, czerwone 261 645
4.2  Nakretka z ostong sprezynowa - M12x1 mm, & 8 mm 201 316
4.3 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 103 500*

5 Potaczenie pneumatyczne powietrza dozujgcego - komplet (wraz z Poz. 5.1, 5.2, 5.3) 1008 029
5.1 Szybkozigcze - NW5-@ 8 mm, czarne 261 637
5.2 Nakretka z ostong sprezynowg - M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
5.3 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 1008 038*

6  Modut odmuchowy — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi OptiFlex 2 GM03 1007 362

pistolet reczny)

7  Potaczenie pneumatyczne powietrza oczyszczania - komplet (wraz z Poz. 7.1, 7.2) 1008 032
7.1  Szybkoztacze - NW5, @ 8 mm 1008 027
7.2 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 103 152*

8 Rura ssaco/fluidyzacyjna - komplet 1007 509

9 Potaczenie pneumatyczne powietrza fluidyzacji - komplet (wraz z Poz. 9.1, 9.2, 9.3) 1008 031
9.1 Szybkoziacze - NW5, @ 6 mm 200 840
9.2 Nakretka z ostong sprezynowg - M12x1 mm, @ 6 mm 201 308
9.3 Przewdd pneumatyczny - & 6/4 mm, czarny 1001 973

10 Uktad pneumatyczny - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
11 Szybkozlgcze - NW7, 8-& 10- @ 26 mm 239 267
12 Zderzak gumowy - @ 20x25 mm, M6/2a, 43sh 246 000
13 Nakretka - M6 244 430
14  Waz proszkowy — & 15/10 mm, 6m 1001 673
15 Zestaw czesci zamiennych — MB03, skfadajacy sie z: 1007 147
Tuleja wewnetrzna 1G06 - komplet 1006 485
O-ring - @ 16x2 mm 1007 794
O-ring - & 15x1,5 mm 1007 121
Bezpiecznik - 0.1 AT 229 520
Bezpiecznik - 2 AT 221 872
Wigzka kabli - L=100x2,5 mm 200 719
16  Instrukcja skrécona 1007 143
17  Instrukcja obstugi 1007 141

* Prosze podac¢ dtugosé
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Gema

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 B - czesci zamienne

12,13

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 B - cze$ci zamienne
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Gema

OptiFlex 2 B — Uklad pneumatyczny

Ukfad pneumatyczny - komplet 1007 120

1 Whkiad filtra - 20 ym 1007 325

OptiFlex 2 B — Ukfad pneumatyczny
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