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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczehstwa,
ktére musza by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy kabine.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem OptiFlex 2 CG09.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegoblnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema.

Nalezy takze stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w
poszczegodlnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozgnie porazenia prgdem lub uderzenia ruchomymi czesciami.
Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

Skutki: lekkie obrazenia lub uszkodzenie sprzetu

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. OptiFlex 2 CG09 zostato wyprodukowane wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa.
Stuzy do normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wynikte z tego tytutu
uszkodzenia; cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik! Jesli
Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 CG09 bedzie
wykorzystywane do innych celéw, niz zostato przeznaczone,
firma Gema nie bedzie ponosita za to odpowiedzialno$ci

3. Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczehstwo

OptiFlex 2 CG09

Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 3
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pracy. OptiFlex 2 CG09 moze by¢ uruchamiane, uzywane i
konserwowane tylko przez przeszkolony i poinformowany o
mozliwych niebezpieczenstwach personel.

4. Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zamontowania pompy
proszkowej OptiFeed PPO05 i jej okablowania zgodnie z normag
(2006/42 EG). EN 60204 -1 (Bezpieczenstwo obstugi maszyn).

5. Nieautoryzowane modyfikacje zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

6. Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogdlnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

7. Muszg bycC przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Szczegolne srodki bezpieczenstwa

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg byé
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami!

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

Jednostka sterujaca pistoletem recznym
OptiFlex 2 CG09

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 CG09 jest podzespotem
systemu oraz jest zintegrowane z uktadem bezpieczenstwa catej linii.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczehstwa nalezy
zastosowacé odpowiednig procedure

°® Informacja:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale ,,Zasady
bezpieczenstwa Gema”!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiFlex 2 CG09
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O tej instrukcji

Informacje ogdélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Urzgdzeniem do malowania recznego OptiFlex 2 CG09. Dzieki
niej w bezpieczny sposéb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w
optymalny sposdb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujacych, pistoletéw etc. -
mozna znalez¢ w poszczegolnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje dziatanie jednostki sterujgcej pistoletu OptiFlex 2
CGO09, z softwarem w wersji 1.0!

OptiFlex 2 CG09 O tej instrukcji e 5
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Opis produktu

Zakres stosowania

Jednostka sterujgca OptiStar CGO07 jest przeznaczona do kontroli pracy
pistoletéw napylajacych firmy Gema (patrz takze rozdziat "Parametry
techniczne").

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; cate
ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zaleznosci w procesie malowania proszkowego,
zaleca sie doktadnie zapozna¢ z instrukcjami obstugi innych komponentow i
poznanie ich funkcjonowania.

A E3 E B3
=) ) Y v

b,

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09

Przyktady niewtasciwego uzycia
- Obstuga bez wiadciwego przygotowania

- Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym
uziemieniu

- Uzycie w potaczeniu z niezatwierdzonym urzadzeniem lub
podzespotem

OptiFlex 2 CG09
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Parametry techniczne

A\

Mozliwe do podiaczenia pistolety

OptiFlex 2 CG09

Mozliwosci podiaczenia

OptiFlex 2 GM03

tak

Uwaga:

Jednostka sterujaca OptiFlex 2 CG09 moze pracowaé tylko z

okreslonymi typami pistoletow!

Parametry elektryczne

OptiFlex 2 CG09

Znamionowe napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Moc znamionowa (bez wibratora) 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) eff10 V
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max. 1,2 A
Przytacze wibratora 110/230 VAC
max. 100 W
Przytacze funkcji czyszczenia 24 VDC
max. 3 W
Stopien ochrony IP54
0°C - +40°C

Zakres temperatury pracy

(+32°F - +104°F)

Max powierzchnia temperatura

85°C (+185°F)

Dopuszczenia

CEO102 @IIS(Z)D

PTB11 ATEX 5007

8 e Opis produktu
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Dane pneumatyczne

Gema

OptiFlex 2 CG09
Przytacze sprezonego powietrza 8 mm
Cisnienie wejsciowe 5.5 bar/ 80 psi
Max. zawartos¢ pary wodnej 1.3 g/m?
Max. zawarto$¢ oparéw olejowych 0.1 mg/m3

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogoélne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej

Epoksydowo/poliestrowa

Dtugos¢ weza proszkowego (m) 6

Waz proszkowy & (mm) 10

Typ weza proszkowego POE z paskami uziemiajgcymi
Cisnienie wejsciowe (bar) 55

Dysza powietrza transportowego @ (mm) 1,6

Wartosé korekgji CO Nastawy Zgﬁggzak’ja wydatku

Wartosci ustawien dla jednostki sterujacej
OptiFlex 2 CG09 z inzektorem OptiFlow 1G06
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie, jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametréw oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikow moga w znacznym stopniu sie

roznic.

Powietrze catkowite =

3 Nm*h |4 Nm*h | 5§ Nm¥h

Wydatek proszku (g/min)

Wyd. proszku 88 (%) 20 85 100 120
40 150 185 210
60 210 255 280
80 270 320 350
100 300 360 395

OptiFlex 2 CG09

Opis produktu e 9
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Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujgcego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
warto$¢ powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiFlex 2 B Zakres LBETAEIE
fabryczne

Wydajnos¢ - powietrze fluidyzaciji

OptiFlex B 0-1.0 Nm?h 0.1 Nm?h

- OptiFlex F (without AirMover air

requirements) 0-5.0 Nm¥h 1.0 Nm3h

- OptiFlex S (with optional fluid plate) 0-1.0 Nm?¥h 0.2 Nm¥h

Wydajnos¢ - powietrze odmuchu elektrody 0-3.0 Nm?¥h 0.1 Nm¥h

Wydajnos¢ - powietrze catkowite (przy

wartosci 5.5 bar) 1.8-6.5 Nm?h

Informacja:

Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza (without AirMover air
value for OptiFlex F).

Te wartosci odnoszg sie do wewnetrznego sterowania ci$nienia 5.5

bar!

Zgodnos¢

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 jest uzywana w
nastepujacych urzadzeniach do malowania recznego serii OptiFlex:

- OptiFlex B (pobdr farby z kartonu)

- OptiFlex F (zbiornik fluidyzacyjny)

- OptiFlex S (zbiornik z mieszadtem)

- OptiFlex C (z kubkiem aplikacyjnym)

- OptiFlex L (z urzadzeniem laboratoryjnym)
- OptiFlex W, K (Zestawy)

- OptiFlex zestaw do rozbudowy B, F

- OptiFlex Dual Gun Wall zastaw B, F

10 ¢ Opis produktu
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Struktura i dziatanie

Widok ogdliny

-| |po @B
sel
- up B
- =ED m C\
s
o | - oo o8
- [ [<P>]
W =
on off
optiflex 2 ®

1 Plyta czotowa z elementami 3 Panel tylny z przytagczami
sterujacymi i wyswietlaczem

2 Obudowa

OptiFlex 2 CG09 Opis produktu e 11
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Elementy sterowania

Wyswietlacze i przyciski

Informacja:

Aby utatwi¢ korzystanie z jednostki sterujacej, zadane i rzeczywiste
wartosci sg rozdzielone na kilka pozioméw. Przycisk "sel" stuzy do
przelaczania miedzy poziomami. Jezeli nie wykonujemy zadnych

dziatan w ciagu 6 s, urzadzenie automatycznie powraca do poziomu

1.
A1 -A4
\mﬂcfﬁema /
& = [BE5E
B =°|EEHE
““|5H8d
— s |5Ha0

| » @

<P>

/

o

3

Wyswietlacze, Poziom 1

Opis Funkcja
A1-Ad Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry
systemowe
A5 Wyévyietla numery progr'am()w, kody diagnostyki bledow
oraz informacje o statusie
S1 Wydatek farby (wyswietlany w %)
S4 Wartosc¢ powietrza catkowitego (wyswietlany w Nm3/h)
S7 Wysokie napiecie (wyswietlane w kV)
S9 Natezenie pradu (wyswietlane w pA)
S15 Aktywny tryb pracy dla malowania detali ptaskich
S16 Aktywny tryb pracy dla malowania czesci skomplikowanych
S$17 Aktywny tryb pracy dla przemalowywania

12 e Opis produktu
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smrvGema

sel
3 — =

s6 ——— *

g o
A A A A
\'4 v v v

(V) U} <P>

on off
Wyswietlacze i LED, Poziom 2
Opis Funkcja
S3 Powietrze odmuchowe elektrody (wyswietlane w Nm?3/h)
S6 Powietrze fluidyzacji (wyswietlane w Nm?h)
S13 Aktywacja wibratora/fluidyzaciji
S$19 Podswietlenie wyswietlacza (0-8)

OptiFlex 2 CG09 Opis produktu e 13
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Przyciski i wiaczniki

srv/Gema -
T9 — gal © 5 E
= Ny
L
v i
(I
HA ' rl r.
(N
S - <P> B
T T10/T11
v
on off T16/T17
T3 T14 T15
Przyciski i wiaczniki
oo Funkcja
T1-T8 Przyciski warto$ci nominalnych i parametréw systemowych
T9 (Select) Wybér poziomdéw wyswietlania
T10-T11 Zmiana programu

przytrzymac, przez co najmniej 5 sekund)

Wigczanie/wytgczanie powietrza fluidyzacji (OptiFlex F)
Wigczanie/wylaczanie wibratora i fluidyzacji (OptiFlex B)
T12 Wigczanie/wytgczanie fluidyzacji (OptiFlex S)
Wiaczanie trybu parametrow systemowych (wcisngg i

T13

Tryb pracy do malowania detali ptaskich (state napiecia i

pradu)
T14 Tryp pracy do malowania skomplikowanych czesci (state
napiecia i pradu)
T15 Tryb pracy do przemalowywania (state napiecia i pradu)
T16/T17 Wiaczanie/Wylgczanie zasilania

14 e Opis produktu
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Podtaczenia

Przewody pneumatyczne / kable

Podfgczenia — przewody pneumatyczne / kable

Podtaczenie Znaczenie
1.1 Main air IN Przytacze sprezonego powietrza (5.5 bar / 80 PSI)
2.1 Power IN Gniazdo sieciowe (100-240 VAC)
2.2 Aux Gniazdo wibratora (OptiFlex B)
2.3 Gun Gniazdo pistoletu
2.4 Purge Przytacze modutu czyszczacego
15 Przytacze powietrza fluidyzacji ! -+
14 Przytacze powietrza odmuchowego elektrod@
1.3

Przytacze powietrza dozujacego G

1.2 Przytacze powietrza transportowego [E

|
Zacisk uziemiajacy =

Rozmieszczenia wtykow

Gniazdo sieciowe
1 Wityk przewodzacy neutralny (zasilanie)
2 Faza (100-240 VAC) P
3 Wyjscie — wibrator lub mieszadto
PE Uziemienie PE

OptiFlex 2 CG09
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Zakres dostawy

Kabel zasilajacy

Instrukcja Quick start i instrukcja obstugi

Typowe wlasciwosci — Charakterystyka funkciji

Tryby pracy

Jednostka sterujaca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 ma dwa rodzaje
trybéw pracy.

Tryby zdefiniowane

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 ma trzy zdefiniowane
tryby aplikacji.

4

Tryb aplikacji dla czesci ptaskich II

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania prostych,
ptaskich detali bez wiekszych zagtebien.

Tryb aplikacji dla czesci skomplikowanych H

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania
trojwymiarowych detali o skomplikowanym ksztaicie (np.
profile).

Tryb aplikacji dla przemalowania

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do przemalowywanie
detali, ktére uprzednio juz zostaty pomalowane.

W tych trybach aplikacji, prad (MA) i wysokie napiecie (kV) sg fabrycznie

ustawione, ilos¢ proszku i wartos¢ powietrza mozna nastawi¢ i zachowac dla
kazdego trybu.

16 ¢ Opis produktu OptiFlex 2 CG09
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Tryb regulacji (Tryb programow)

W tym trybie operacyjnym jest dostepnych 20 mozliwych do
indywidualnego skonfigurowania programéw (P01-P20. Te programy sg
zapisywane automatycznie i mozliwe do ponownego wywotania.
[ T
N

Mozna niezaleznie ustawia¢ natezenie pradu, wysokie napiecie, wydatek
farby, powietrze catkowite, odmuch elektrody oraz powietrze
fluidyzacyjne, (jesli jest dostepne).

) Informacja:
1 Nastawy zdefiniowane w 20 programach i 3 trybach aplikacji, sa
automatycznie zapamietywane bez potwierdzenia!

Precyzyjne sterowanie prgdem malowania (Precise
Control of spraying Current) (PCC Mode)

Dla malowania detali, ktére maja zaréwno skomplikowane jak i proste
powierzchnie, prad malowania ponizej 10 yA moze byé nastawiany aby
zapobiec niezamierzonemu, nadmiernemu pomalowaniu prostszych
powierzchni. Jest to szczegdlnie wazne przy uzyciu dobrze tadujacych sie
proszkéw (np. metalicznych). Przy nastawach pradu ponizej 10 pA jednostka
sterujgca przetacza sie automatycznie w tryb PCC.

Pozwala to na szybkie, ale bardzo precyzyjne sterowanie. Wartosci
pradu i wysokiego napiecia wyswietlane sa w tym trybie w kolorze

Cczerwonym.
kv i:l i-'
L
@® PCC Mode
pA - —
N I
—‘ - —‘
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Tryb PowerClean™

Tryb PowerClean mode jest uzywany do wydmuchiwania za pomocag
sprezonego powietrza pozostatosci proszku i wilgoci z weza
proszkowego, inzektora i pistoletu.

Informacja:

Dla urzadzen do malowania recznego serii OptiFlex 2, musi byé
1 zainstalowany i podtaczony odpowiedni modut czyszczacy!
Tryb czyszczenia moze by¢ aktywowany tylko w trybie czuwania, a
mianowicie, naciskajac odpowiedni przycisk na pistolecie.

||
© )

Procedura czyszczenia jest wigczana i wytgczana przez nacisniecie
spustu pistoletu.

Gdy cykl czyszczenia jest zakonczony, jednostka sterujgca powraca
automatycznie do ostatnio uzywanego programu.

Zdalne sterowanie poprzez pistolet

Roézne funkcje moga by¢ zdalnie sterowane uzywajac przyciski w
tylnej czesci pistoletu proszkowego (typ pistoletu OptiFlex 2 GM03):

Nastawianie wydatku proszku (nacisnij przycisk A lub V na
pistolecie). Wydatek proszku bedzie odpowiednio
zwiekszany lub zmniejszany.

Zmiana programéw (nacisnij przycisk A lub V na pistolecie)
Jest to przetgczanie pomiedzy programami P01-P20. Ta
funkcja musi by¢ najpierw aktywowana, aby jej uzy¢ - patrz
"Aktywacja / dezaktywacja zmiany programu przez zdalne
sterowanie”).

® Informacja:
1 Nacisniecie jednego z klawiszy wywoluje nastawione wartosci
zamiast rzeczywistej wartosci!

Wiacz tryb PowerClean (Nacisnij przycisk jednoczesnie P i A
lub V na pistolecie).

) Informacja:
1 W trybie parametryzacji systemu zdalne sterowanie jest
zablokowane.

18 e Opis produktu OptiFlex 2 CG09
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Monitoring czesci zuzywajacych sie

Czesci zuzywajace sie majg ograniczong zywotnos¢. Jednostka
sterujgca pistoletu OptiFlex 2 CG09 oferuje funkcje monitorowania
zywotnosci do 4 zuzywajacych sie czesci, uzywajac licznikéw
rewersyjnych:

sel

comeaca

Informacja:
Kolejnos¢ czesci zuzywajacych sie oraz ich zywotnos¢ moze by¢
ustawiona przez operatora.

Przyktadowa tabela:

Lp. # Czesci zuzywajace sie
1 Tuleja wewnetrzna
2 Waz proszkowy
3 Elektroda
4 Dysza

Dla lepszego wyjasnienia tej funkcji, ponizej objasnienie kilku termindw
dotyczacych tego procesu:

2ywotnoéé Czas pracy po ktérym cze$¢ zuzywajaca sie
powinna by¢ wymieniona (zdefiniowany przez
operatora).

Godziny ujemne llo$¢ godzin powyzej zdefiniowanej zywotnosci

kiedy czes¢ jest nadal uzywana.

Czas uzycia Rzeczywisty czas pracy czesci = zywotnos¢ plus
godziny ujemne

Czas pozostaly do | Wartos¢ wyswietlana (jezeli nie w zakresie

konca zaktadanej | uiemnym)
zywotnosci

- Monitoring czasu eksploatacji moze byé aktywowany /
dezaktywowany dla poszczegdlnych czesci. (patrz
"Uruchomienie - monitoring cze$ci zuzywajacych sie")

- Monitoring jest fabrycznie ustawiony na nieaktywny, musi
by¢ aktywowany przez operatora.

- Informacja o pozostatym czasie eksploatacji.
- Reset czasu pracy
- Jednostka czasu uzywana w monitoringu: 1 h

OptiFlex 2 CG09
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V 03/13

Blokada klawiatury

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 ma blokade
klawiatury aby zapobiec zmianom indywidualnych parametréow (kV, yA
etc.) w trybie pracy.

Blokada klawiatury nie ma wptywu na nastepujgce funkcje:
Wybdr programu
Wyswietlanie zadanych warto$ci w biezacym programie
Wyswietlanie aktualnych warto$ci
Potwierdzanie btedéw

Blokada klawiatury jest sygnalizowana miganiem diody w zdalnym
sterowaniu (patrz "Uruchomienie - Aktywacja / dezaktywacja blokady
klawiatury")

Status zablokowanej klawiatury jest utrzymywany po wytaczeniu i
ponownym wigczeniu urzadzenia.

Podswietlenie klawiatury

Jasnogé ¥

Dostepne jest 8 roznych poziomdw jasnosci podswietlenia wyswietlacza.
Nastawy pozostajg zachowane po wytgczeniu jednostki sterujace;.

smvGema
sel o E. = >
|
s L |

Tryb Auto Power Save

Podswietlenie wyswietlacza jest automatycznie wytgczane jezeli przerwa
w pracy trwa dtuzej niz 5 minut.

Wspotczynnik korygujacy dla wydatku farby

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 umozliwia
zerowanie wydatku proszku. Pozwala to na kompensacje réoznych
dtugosci wezy proszkowych podtagczonych do pistoletéw.

Wspoitczynnik korygujacy CO mozna tak ustawi¢, ze nie ma zadnego
wydatku proszku gdy zawartos¢ proszku jest zredukowane do 0%. (patrz
"Uruchomienie — Ustawienie wspodtczynnika korygujacego wydatku
proszku”.

20 e Opis produktu
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Obstuga i konfiguracja pistoletu Tribo

Pistolet Tribo moze by¢ podigczony do jednostki sterujacej pistoletu
recznego OptiFlex 2 CG09. Pistolet Tribo nalezy skonfigurowac przez
wcisniecie kluczy T5 i T6 przy wiaczonej jednostce. Wybrane ustawienia
pozostajg zapamietane po wylgczeniu jednostki. Ustawienia sg
zachowane takze w przypadku, gdy zmieniany jest typ urzadzenia. Tryb
pracy z pistoletem Tribo moze by¢ wylgczony stosujgc procedure jak
wyZzej.

OptiFlex 2 CG09 Opis produktu e 21
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki podstawowe

Podczas uruchomienia jednostki sterujgcej pistoletu recznego OptiFlex 2
CG09, nalezy wzig¢ pod uwage ogoélne warunki wptywajgce na rezultaty
malowania:

Wiasciwie podtaczona jednostka sterujaca
Wiasciwie podtaczony pistolet
Dostepne zasilanie elektryczne i sprezone powietrze

Przygotowanie farby i jej jakosc¢

Instrukcja montazu

Jednostka sterujaca pistoletu recznego OptiFlex 2 CGQ09 jest montowana
na miejscu za pomocg 2 $rub M6 umieszczonych w panelu frontowym.

L

EAEa N E e
= P | 2
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Instrukcja podiaczen

Power IN

(2]

Aux Gi

<
I
. ‘ Uktad

pneumatyczny

21 2 23

urge
= 24

Main air IN

N ) B
2

Inzektor

Modut PowerClean

Instrukcja podigczen - zestawienie

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 B musi by¢ podigczone
zgodnie z instrukcjg podtgczen (patrz takze instrukcja obstugi OptiFlex 2
CGO09 jednostka sterujgca pistoletem recznym).

1 2.
ry Informacja:

Uzy¢ klamry do podiaczenia kabla uziemiajacego do kabiny lub
1 bednarki. Nalezy zapewni¢ wartos¢ oporu 1 MOhm lub mniejsza.

24 o Uruchomienie OptiFlex 2 CG09
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Informacja:
Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

jud @

Informacja:
Jezeli nie jest podiaczony wibrator (OptiFlex F), nalezy zamknaé
wyjscie 2.2 Aux zaslepka zabezpieczajaca przed pytem!

OptiFlex 2 CG09
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Przygotowanie do uruchomienia

Informacja:
Jednostka sterujaca pistoletu recznego zawsze uruchamia sie z
ostatnio skonfigurowanymi ustawieniami.

Konfiguracja typu urzadzenia

Informacja:

Jesli jednostka jest dostarczona jako komponent urzadzenia
OptiFlex, wtedy odpowiedni parametr systemowy jest juz ustawiony
fabrycznie!

Wiaczy¢ jednostke sterujgca kluczem ON
O]
Przytrzymaj klucz 5 sekund.
Wyswietlacz przetaczy sie na nastepujacy poziom:

mvGema

sel ft i—' r'
LI

HPP

|
b

® <P>

A A A A
v v v v

on off

Ustawi¢ odpowiednig warto$¢ parametru systemowego (typ
urzadzenia) kluczami < lub >.

Wartos¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie na
wyswietlaczu A3

Informacja:

Parametr systemowy P0 na urzadzeniu recznym nie moze by¢
nastawiony na wartos¢ 3 (tylko zestaw automatyczny)!

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do zakiécen w pracy!

OptiFlex 2 CG09

Przygotowanie do uruchomienia e 27



Gema

V 03/13
Parametr | Funkcja Wartosci Wyswietlacz

0 — Urzadzenie ze zbiornikiem F
fluidyzacyjnym
1 — Urzadzenie do pobierania z B
kartonu (wibrator) (typ B)

Typ 2 — Urzadzenie z mieszadtem (typ S

PO ) S)

urzadzenia (3 — Urzgdzenie automatyczne)* A

4 — Urzgdzenie reczne z fluidyzacjag | S Fd

* Niedostepne dla urzadzen recznych

4. Nacisnij przycisk

Uwaga:

zeby opuscié¢ tryb parametrow systemowych.
Wyswietlacz przetaczy sie do poziomu standard.

Urzadzenia reczne sg podzielone na typy, ze zbiornikiem fluidyzacyjnym,
kartonem i zbiornikiem z mieszadtem. Te typy r6znig sie sterowaniem
wyjscia na silnik i funkcjonowaniem powietrza fluidyzaciji.

Typ urzadzenia

Funkcja wyjscia AUX

Funkcja fluidyzacji

Urzadzenie ze
zbiornikiem
proszkowym z
fluidyzacja (typ F)

Zawsze OFF

Spust pistoletu réwniez
wigcza fluidyzacje.
Wiaczanie powietrza
fluidyzacji uzywajac
klucza T12.

Urzadzenie do
pobierania proszku
z kartonu (OptiFlex
B)

Wibrator zataczany na
czas 30 sekund przez
nacisniecie spustu.

Klucz T12 wigcza i wylacza
wibrator.

Powietrze fluidyzacyjne
wigcza sie réwnoczesnie
z gtdwnym
elektrozaworem.

Klucz T12 wigcza i
wylacza fluidyzacje.

Urzadzenie z
mieszadtem (typ S)

Mieszadto wigcza sie po
nacisnieciu spustu.

Urzadzenie reczne
z fluidyzacjag
(OptiFlex S Fd)

Mieszadto wigcza sie po
nacisnieciu spustu.

Fluidyzacja jest
przetagczana na On lub Off
za pomocg spustu

Klucz T12 wylgcza
fluidyzacje, i moze by¢ ona
wigczona ponownie tylko
przez nacisniecie klucza.

28 e Przygotowanie do uruchomienia
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Dziatanie
o Informacja:
1 Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia, rekomendowane jest
sprawdzenie funkcjonowania bez proszku!
Wyboér trybéw zdefiniowanych
1. Wigczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON
2. Wybra¢ tryb malowania naciskajac odpowiedni klucz, wtaczy
sie strzatka nad kluczem zatgczonego trybu.
O
v
Zaprogramowane tryby malowania majg ustawione na state,
fabrycznie wartosci wysokiego napiecia i pragdu malowania:
Trvb malowania Nastawa Nastawa
ry pA KV
II detale ptaskie 100 100
H detale skomplikowane 22 100
przemalowywanie 10 100
3. Nastawy powietrza catkowitego, wydatek proszku, powietrze
odmuchowe elektrody i powietrze fluidyzacji mogg byé
indywidualnie zdefiniowane i zachowane w programach.
Tryby programowalne
1. Wigczy¢ jednostke sterujacg kluczem ON
2. Nacisnac¢ klucz
3. Woybra¢ zadany program (01-20)
:—-‘ |—-| : I/ Program 20 aktywny
4. Zmieni¢ parametry malowania zgonie z wymaganiami.
o Informacja:
1 Programy 01-20 sg zdefiniowane fabrycznie, ale moga by¢
modyfikowane w kazdej chwili i automatycznie zapisane.

OptiFlex 2 CG09 Przygotowanie do uruchomienia ¢ 29
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Oznaczenie Wartos¢
Wyd. proszku <3 (%) 50%
Powietrze catkowite = 4.0 Nmd/h
Wysokie napiecie kV 80 kV
Natezenie pradu HA 80 YA
Powietrze odmuchu elektrody &8 0.1 Nm¥h
Powietrze fluidyzacji ++ 0.1 Nm?h (dla OptiFlex B oraz S

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawione;j ilosci farby (w %) oraz od wartosci
powietrza catkowitego.

Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

= it
. I

Ustawi¢ warto$¢ powietrza catkowitego kluczami T3/T4
(patrz takze instrukcja obstugi inzektora)

- Ustawi¢ wartos¢ powietrza catkowitego zgodnie z
wymaganiami procesu malowania

Ustawianie wydatku farby

> 0050
1. Ll lub

Ustawi¢ warto$¢ wydatku farby (np. zgodnie z wymégana
gruboscig powioki farby)

- Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy probnym
malowaniu. Warto$¢ powietrza catkowitego jest
automatycznie utrzymywana na statym poziomie przez

jednostke sterujaca
Informacja:
Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywaé 50% wydatku farby
o oraz 4 Nm3h powietrza catkowitego.
1 Po wprowadzeniu wartosci, ktérych urzadzenie nie moze

zrealizowaé odpowiedni wyswietlacz zaczyna miga¢ i pojawia sie
komunikat btedu!

2. Sprawdzi¢ fluidyzacje w zbiorniku proszkowym.

3. Skierowac pistolet do kabiny, wcisng¢ spust i wizualnie
oceni¢ wydatek farby

30  Przygotowanie do uruchomienia OptiFlex 2 CG09
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Ustawianie odmuchu elektrody

sel

1. Wecisna¢ klucz T9 (SELECT)
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

it
, = O

Ustawi¢ warto$¢ powietrza odmuchowego elektrody
wiasciwg do uzywanej dyszy (dysza okragto lub ptasko
pylaca)

Informacja:

Uzywajac dyszy plaskiej, wartos¢é powinna wynosi¢ okoto 0.2 Nm?3/h,
przy uzywaniu duszy okragtej, wartos¢ powinna wynosi¢ okoto 0,5
Nm?/h!

3. Jedli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3
sekundy, wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na
pierwszy poziom.

Ustawienie fluidyzacji

Fluidyzacje mozna ustawia¢ w urzadzeniach recznych: OptiFlex 2 B,
OptiFlex 2 F i OptiFlex 2 S.

Fluidyzacja farby zalezy od jej rodzaju, wilgotnosci powietrza i
temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz wibracje uruchamia sie na
jednostce sterujacej.

Procedura:

1. Ustawié¢ AirMover — catkowicie otworzy¢ zawor kulowy, i
wyregulowaé przy pomocy zaworu dtawigcego (tylko
OptiFlex 2 F)

2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika proszkowego

sel

4. Nacisnij klucz T9 (SELECT)
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

s Ll |
Ustawi¢ powietrze fluidyzacji kluczami T5/T6

Jedli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3
sekundy, wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na
pierwszy poziom.

Proszek powinien by¢ poruszony delikatnie, powinien sie
jednolicie ,gotowacd”.

5. Zamkna¢ pokrywe

OptiFlex 2 CG09
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Ustawianie wspoétczynnika korygujacego wydatek proszku

Wprowadzanie wspétczynnika korygujacego

I
1. Nacisng¢ klucz 2 przez 5 sekund.
Wyswietlacz przetaczy sie na nastepujacy poziom:

mvGema

sel ft i—' |-|
LI

APP

I
u]

o
3
o
E

sel
2. Nacisng¢ klucz
Wyswietlacz przetaczy sie na nastepujacy poziom:

mvGema

{2

Eull nn

s
A A A A
v v v v

O <P>

@

on off

Wyswietlana jest warto$¢ wspodtczynnika korygujacego CO

Ustawi¢ odpowiedni wspétczynnik korygujacy uzywajac kluczy T7/T8
(zakres wyboru 0.5-3.0). nastawa fabryczna dla pistoletoéw recznych
to 1.0 (dtugos¢ weza proszkowego 6 m).

FI

output = P output setting

100% - -------

co
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I
6. Nacisnij klucz

Wyswietlacz powrdci do pierwszego poziomu.

Monitoring czesci zuzywajacych sie

sel
7. Nacisna¢ 2x klucz

Wyswietlacz przetaczy sie na nastepujacy poziom:

mvGema

S IEEEEE
Moo
et o e e o

® <P>

@

o off

n
1. Naciénij jednoczesnic Il i
Monitoring jest aktywowany.
Podczas pierwszej aktywacji warto$¢ 1 jest przedstawiony jako
wartos¢ poczatkowa. Jezeli monitoring zostat juz wczesniej
aktywowany, to wyswietlana jest ostatnia zapisana warto$c¢.

2. Ustawi¢ zgdang warto$¢ 2ﬁotnoéci dla kazdej zuzywajace;j sie
czesci uzywajac  (ub
Licznik rewersyjny jest aktywowany tylko w czasie malowania.

Jezeli nastawiona wartos¢ zostanie przekroczona, na wyswietlaczu
pojawia sie symbol service. Nie zaktdca to procedury malowania.
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Sprawdzanie pozostatego czasu eksploataciji.

sel
1. Nacisng¢ 2x klucz

Wyswietlacz przetaczy sie na poziom monitoringu czesci
zuzywajacych sie.

Pozostaly czas

eksploataciji
<or>
Nastawa czasu
rvGema Zywotnosci
Wyjls'cie z g
poziomu 1
monitoringu I 3 B E <and>
A2 ] Dezaktywacja
Uptynat czas £ > itori
zywotnosci. 5 '9 - monforined
Warto$¢ ujemna A3
Wyswietlacz =y —} 5
miga <and >
A
- = - (A 00— Aktywacja
- monitoringu
dezaktywowany
I = @
on off
Przyktad wyswietlacza

Odczyt godzin ujemnych -75h

Ustawiona zywotno$é 100 h

Rzeczywisty czas eksploataciji 175 h

Dezaktywacja monitoringu czesci zuzywajacych
sie

1. Nacisng¢ jednoczesnie klucze i
Monitoring jest nieaktywny.

my/Gema
sel - = -

A A A A
v v v v

U] <P>

" @

o off
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Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

sel
1. Nacisng¢ klucz

Wyswietlacz przetaczy sie na nastepujacy poziom:

sT/Gema

E

g Iy g
ARAEARA
vivivily

Ustawi¢ zgdang jasno$¢.

Aktywacja / dezaktywacja zmiany numeru programu
przez zdalne sterowanie

Funkcja zdalnego sterowania jest ustawiona fabrycznie na zmiane
wydatku proszku. Jezeli operator preferuje mozliwos¢ przetgczanie
pomiedzy programami P01-P20, ta funkcja moze by¢ aktywowana /
dezaktywowana na jednostce sterujacej w nastepujacy sposob:

1. Przytrzymac wecisniety klucz ©

2. Nacisna¢ klucz el
Funkcja zmiany programéw jest aktywowana /dezaktywowana

Aktywacja / dezaktywacja blokady klawiatury

1. Przytrzymacé wcisniety klucz ©

2. Nacisnac¢ klucz
Blokada klawiatury jest aktywowana. Zdalny wyswietlacz miga.

3. Blokada klawiatury jest kasowana przez nacisniecie tej samej
kombinaciji kluczy.
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Wylaczanie
1. Pusci¢ spust pistoletu
2. Wylaczy¢ jednostke sterujaca
3. Wytaczy¢ AirMover (OptiFlex F)

Informacja:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrza
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostaja zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Odtgczy¢ od zasilania.
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi).

3. Zamknac¢ doptyw sprezonego powietrza.
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Wyszukiwanie btedow

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Informacje ogoélne

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CGQ09 jest ciggle
monitorowana pod katem prawidtowego funkcjonowania. Jesli
oprogramowanie urzadzenia wykaze btad, wtedy komunikat pokaze kod
btedu. Monitoring dotyczy:

Wysokiego napiecia
Systemu pneumatycznego

Zasilania

Kody btedéw
Diagnostyka bteddéw (kody btedow) jest pokazywana na wyswietlaczu AS.

| m/T1OIT11
!

Kody bteddéw sg zapisywane na liscie btedéw wedtug kolejnosci ich
pojawiania sie. Kazdy btad na liscie musi by¢ indywidualnie potwierdzany
za pomocg przyciskow T10 lub T11.

—

: L
o |

Btedy sg wyswietlane w kolejnoéci ich pojawiania sie. Klucze T10 oraz
T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkc;ji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu AS5.
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Lista mozliwych btedéw w funkcjonowaniu jednostki sterujacej pistoletu
recznego OptiFlex 2 CG09:

Kod Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Pneumatyka:
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
. ) limitowana warto$¢ Gema
HO5 Zawor - czyszczenie i
Przyczyna: uszkodzony zawoér,
btad w programie
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
L limitowana warto$¢ Gema
HO06 Zawor gtdwny ) )
Popsuty zawér, ptyta gtéwna lub
kabel
Za wyskoki przeptyw [powietrza Zadana warto$¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
Y przepiyw ip dozujacego jest zbyt wysoka w dodatkowego, lub zwiekszy¢
dodatkowego . g ' L s ;
HO7 . poréwnaniu do twoich ustawien wartos¢ powietrza
(Nastawa powietrza . .
- powietrza transportowego transportowego, skasowac kod
dodatkowego na wyswietlaczu) bledu
Wartos¢ powietrza Zadana wartos¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
Ho8 transportowego za wysoka transportowego jest zbyt wysoka | transportowego lub zwiekszyc¢
(ustawienia zawartos$ci proszku w poréwnaniu do twoich ustawien | warto$¢ powietrza dodatkowego,
na wyswietlaczu) powietrza dozujacego skasowac kod btedu
Wydatek farby pomnozony przez | Zmniejszyé wydatek farby
wspotczynnik dtugosci weza i
. B . warto$¢ dziennej korekcji jest
HO09 Wydatek farby wyzszy niz 100% wiekszy niz 100 %.
Zbyt duza warto$¢ wspoétczynnika | Zmniejszy¢ wartosé
korygujacego wspotczynnika korygujacego
Teoretyczna wartos¢ dla Ograniczy¢ powietrze
Przekroczona dolna granica powietrza transportowego zeszta | transportowe do wartosci
H10 zakresu dla powietrza ponizej minimum minimalnej

transportowego

Powietrze catkowite jest mniejsze
od minimum

Wysokie napiecie:

Brak oscylacji, uszkodzony kabel,

Skontaktowac sie z serwisem

H11 Btfad pistoletu powielacz lub pistolet Gema
uszkodzony.

H14 Bledny pomiar pradu Uszkpdzeme w ukfadzie Skontaktowac sie z serwisem
pomiarowym Gema

Zasilanie:

H20 Przepiecie +15V Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z serwisem
przetadowany Gema

H21 Przepiecie +15V Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z serwisem

przetadowany

Gema

EEPROM (pamie¢ urzadzenia)

Btad EEPROM

Skontaktowac sie z serwisem

H24 Niewtasciwa pamie¢ EEPROM G
ema
H25 Przerwa podczas zapisu Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
EEPROM Gema
H26 Niepoprawnie zapisane wartosci Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
w EEPROM podczas wytgczania Gema
Btedna weryfikacja EEPROM Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
H27 Gema
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Silniki krokowe:

Nieosiagniety referencyjny punkt

Zablokowany silnik krokowy lub

Skontaktowac sie z serwisem

H60 dla powietrza transportowedo iglica, uszkodzony czujnik Gema
P P 9 krancowy, btad silnika
Nicosiaaniety referencviny ounkt Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z serwisem
H61 dia o?v?etriaydozu' ceyJoy P iglica, uszkodzony czujnik Gema
P laceg krancowy, bifad silnika
Nicosiagniety referencviny ounkt Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z serwisem
H62 agniety yiny p iglica, uszkodzony czujnik Gema
dla powietrza odmuchu elektrody A .
krancowy, btad silnika
Nicosiagniety referencviny ounkt Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z serwisem
H63 agniety ret yiny iglica, uszkodzony czujnik Gema
dla powietrza fluidyzacji A .
krancowy, btad silnika
He64 Nie porusza sie silnik powietrza Zwarcie w czujniku, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
transportowego silnik krokowy Gema
H65 Nie porusza sie silnik powietrza Zwarcie w czujniku, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
dozujgcego silnik krokowy Gema
Nie porusza sie silnik powietrza Zwarcie w czujniku, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
H66 L
odmuchu elektrody silnik krokowy Gema
He7 Nie porusza sie silnik powietrza Zwarcie w czujniku, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
fluidyzacji silnik krokowy Gema
H68 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokéw, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
transportowego czujnik, uszkodzony silnik Gema
H69 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokéw, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
dozujgcego czujnik, uszkodzony silnik Gema
Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokéw, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
H70 - L
odmuchu elektrod czujnik, uszkodzony silnik Gema
HT71 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokéw, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem

fluidyzacji

czujnik, uszkodzony silnik

Gema

Lista kodow btedow

Cztery ostatnio wyswietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu, jako
lista. Jesli wystapi btad, ktory jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on
ponownie wpisany do listy btedow.

Pojawianie sie bledow

Jest mozliwe, ze btad jest wyswietlany tylko na krétki czas, ale po
potwierdzeniu znika. W tym przypadku zaleca sie wylgczenie sterownika i
wigczenie go ponownie (reset przez ponowne uruchomienie).

OptiFlex 2 CG09
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 CG09
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub wezZa nalezy podac jego dtugos¢. Numery
czesci, dla ktoérych nalezy podac¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!
Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci

nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Jednostka sterujaca pistoletu recznego OptiFlex 2
CGO09

1 Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 - kompletna 1007 018
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