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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy urzadzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 K.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem urzadzenia do malowania recznego OptiFlex 2 K.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢é w
poszczegoblnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema.

Nalezy takze stosowa¢ sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w
poszczegdblnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Zagrozenie porazenia pragdem lub uderzenia ruchomymi czesciami.

Skutki: Smieré lub powazne obrazenia.

UWAGA!
Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia.
Skutki: lekkie obrazenia lub uszkodzenie sprzetu
o INFORMACJA!
1 Pomocnicze wskazowki i informacje

OptiFlex 2 K 3
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Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 K zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji | zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy do normalnego napylania
farb proszkowych.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; cate
ryzyko bierze na siebie uzytkownik! Jesli Urzadzenie do malowania
recznego OptiFlex 2 K bedzie wykorzystywane do innych celéw, niz
zostato przeznaczone, firma Gema nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji obstugi,
serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo pracy.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne ogdlnie
zasady bezpieczenstwa musza by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczenstwa.

Dodatkowe przepisy dotyczace bezpieczenhstwa i obstugi mozna znalez¢
na zatgczonym dysku CD lub na stronie www.gemapowdercoating.com.

Ogodlne
niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzadzenia jest zabronione do czasu koncowego
zmontowania i okablowania zgodnie wytycznymi EU w sprawie
bezpiecznej obstugi maszyn.

Nieautoryzowane modyfikacje urzadzenia do malowania recznego
OptiFlex 2 K zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikie
szkody lub wypadki.

Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt odpowiednie szkolenie
i jest Swiadomy grozacych mu niebezpieczenstw.

Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na techniczne
bezpieczenstwo urzadzen sg zabronione.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac¢ podzespotéw wykazanych
w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci moze prowadzi¢ do

OptiFlex 2 K
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ryzyka obrazen. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
Gemal!

Naprawy mogag wykonywac tylko specjalisci lub autoryzowany serwis
Gema. Nieautoryzowane podigczenia lub modyfikacje moga prowadzic¢
do odniesienia obrazen lub uszkodzenia urzadzen, w takim przypadku
gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznosé.

Niebezpieczenstwo
porazenia pradem

Kable taczace pomiedzy jednostkg sterujaca, a pistoletem musza by¢
utozone w taki sposéb, aby nie ulegty uszkodzeniu podczas pracy.
Nalezy przestrzegac lokalnych zasad bezpieczenstwal

Potaczenia wtykowe pomiedzy urzadzeniami napylajacymi, a zasilaniem
powinny by¢ roztgczane przy wytaczonym zasilaniu.

Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub serwisem mogag byé
wykonywane tylko po odtgczeniu zasilania od urzadzen.

Urzadzenia do napylania farb powinny by¢ wtaczane, kiedy kabina juz
pracuje. W przypadku wytgczenia kabiny zasilanie urzgdzenia powinno
zostac odtgczone samoczynnie.

Niebezpieczenhstwo
wybuchu

Urzadzenia sterujgce musza by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Jedynie zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych Gema bedzie
gwarantowato, ze zabezpieczenie przeciwwybuchowe bedzie sprawne.
Jedli jakiekolwiek uszkodzenie powstanie na bazie stosowania
nieoryginalnych czesci, wtedy gwarancja utraci swojg waznosc!

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej koncentracji farby
w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania System wentylacyjny
musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmiernej koncentraciji farby, wiekszej
0 50% od dolnej granicy wybuchu (UEG) (UEG = max dozwolona
koncentracja mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m?3.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzeh malarskich.

Zadne systemy bezpieczenstwa nie mogg byé demontowane lub
wylgczane.

Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposéb
oraz w jezyku, ktory uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w
miejscu widocznym i w zasiegu obstugujgcego personelu.

Niebezpieczenstw
o poslizgu

Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokodt niej takze jest
potencjalnym zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie. W kabinie mozna sie
poruszaé jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

OptiFlex 2 K
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tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nies¢ za sobg nastepujace konsekwencje:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. tadowanie obiektow
musi by¢ zabezpieczone poprzez prawidiowe uziemienie.

Uziemienie

Wszystkie elektrycznie przewodzace podzespoty w obrebie 5 metréow od
kazdego otworu w kabinie oraz obiekty do malowania, muszg byé
uziemione. Warto$¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm. Ta
wartos¢ musi by¢ sprawdzana regularnie przed rozpoczeciem pracy.

Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszkg, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, da to
gwarancje prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materiatem przewodzacym).

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/zottym) musi zostaé
podtgczony do uziemionej sruby na tylnym panelu jednostki sterujace;j.
Przewdd uziemiajgcy musi posiada¢ wtasciwe metaliczne potaczenie z
kabing proszkowa, systemem odzysku farby, systemem transportu farby,
oraz detalem do malowania.

Zakaz palenia i
wzniecania ognia

Wewnatrz malarni zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania ognia!
Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujacych
wytwarzanie iskier!

OptiFlex 2 K
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Zgodnie z ogolnymi przepisami dla instalacji do elektrostatycznego
napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca nie powinny
przebywac w strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze
malowania!

Zabronione jest
przebywanie os6b z
rozrusznikiem serca

Wykonywanie zdjeé aparatem fotograficznym z fleszem moze prowadzi¢
do samoczynnego uruchomienia lub/i odtgczenia systemow
Zabrania sig bezpieczenstwa.
uzywania aparatéw
fotograficznych z
lampa btyskowg

Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke
od zasilania.

Potaczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a

Odiaczy¢ zasilanie zasilaniem powinny by¢ roztgczane przy wytgczonym zasilaniu.

przed wykonywaniem
prac konserwacyjnych

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania ochronne
(np. maske do oddychania).

Podczas wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowg z filtrem klasy minimum FFP2.

Personel obstugujacy musi nosi¢ buty ochronne przewodzace (np. ze
skérzanymi podeszwami).

Personel obstugujacy musi trzymacé pistolet gotg reka. W przypadku
uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace elektrycznie.

Nalezy przeczytac¢ i zrozumie€ niniejsze
zasady bezpieczenstwa bezwzglednie przed
uruchomieniem urzadzenial!

OptiFlex 2 K o7
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OptiFlex 2 K

Y Informacja:
1 Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktéra
mozna znalez¢ na dotgczonej ptycie CD.

Struktura

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 K - struktura

1 OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca 10 Jednostka filtracyjna
2 OptiFlex 2 GMO03 pistolet reczny 11 Uchwyt na pistolet

3 Inzektor OptiFlow 13 Modut PowerClean
4 Mobilny korpus z uchwytem 14 Poika

5 Rura ssaco

OptiFlex 2 K e 9
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Zakres dostawy

OptiFlex 2 CG09 Jednostka sterujaca w metalowe;j
obudowie wraz z przewodem zasilajgcym

Jednostka filtracyjna
Rura ssaco
Inzektor OptiFlow

OptiFlex 2 GMOQ3 pistolet reczny z przewodem, wezem
proszkowym, wezem odmuchowym i podstawowym
zestawem dysz (patrz instrukcja obstugi pistoletu
recznego OptiFlex 2 GMO03)

Przewody pneumatyczne do powietrza transportowego
(czerwony), dozujgcego (czarny) oraz fluidyzacyjnego
(czarny)

Instrukcja obstugi

Skrocona instrukcja obstugi

10 » OptiFlex 2 K
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Parametry techniczne

Gema

OptiFlex 2 K

A\

Mozliwe do podiaczenia pistolety

OptiFlex 2 K

Mozliwosé podtaczenia

OptiFlex 2 GM03

tak

Uwaga:

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 K moze pracowac

tylko z okreslonymi typami pistoletéw!

Parametry elektryczne

OptiFlex 2 K

Znamionowe napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwosc 50 -60 Hz
Moc zainstalowana (bez silnika wibracyjnego) 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) eff10 vV
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max. 1.2 A
Napiecie wyjsciowe do silnika wibracyjnego 110/230 VAC
(na wyjsciu Aux) max. 100 W
Wartos¢ napiecia dla funkcji odmuchu (zawor) rr?ngggv
0°C-+40°C

Zakres temperatury pracy

(+32 °F - +104 °F)

Max powierzchnia temperatura

100 °C (+212 °F)

Dopuszczenia

CE@II3DIP54100°C

OptiFlex 2 K
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Dane pneumatyczne

OptiFlex 2 K

Max cisnienie wejsciowe

10 bar

Min. cisnienie wejsciowe

6 bar

Cisnienie wejsciowe (Dynamiczne bazujace na
ustawieniach regulatora cisnienia)

5.5 bar/ 80 psi

Max zawartos¢ pary wodnej 1.3 g/m?
Max zawarto$¢ oparéw olejowych 0.1 mg/m?3
Max zuzycie sprezonego powietrza 8 Nm?h
Wymiary
OptiFlex 2 K
Szerokos¢ 333 mm
Glebokos¢e 460 mm
Wysokos¢ 697 mm
Waga 9 kg
Uzywane rodzaje proszku
OptiFlex 2 K
Proszek z tworzyw sztucznych tak
Proszek metaliczny tak
Proszek emalia nie

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogodlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej

Epoksydowo/poliestrowa

Dtugos¢é weza proszkowego (m)

6

Waz proszkowy & (mm)

10

Typ weza proszkowego

POE z paskami uziemiajgcymi

Cisnienie wejsciowe (bar)

55

Dysza powietrza transportowego & (mm)

1,6

Wartos$¢ korekcji CO

Nastawy zerowania wydatku
proszku

12 o
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Wartosci ustawien dla jednostki sterujgcej OptiFlex 2
CGO09 z inzektorem OptiFlow IG06
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikdw moga w znacznym stopniu sie

réznic.

Powietrze catkowite = 3Nm*h | 4 Nm?h | 5 Nm®h

Wydatek proszku (g/min)

Wyd. proszku 8 (%) 20 85 100 120

40 150 185 210

60 210 255 280

80 270 320 350

100 300 360 395

Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujacego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
warto$¢ powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiFlex 2 K Zakres CEETEE
fabryczne
Wydajnos¢ - powietrze fluidyzacji
OptiFlex F 0-5.0 Nm?h 1.0 Nm?/h
Wydajnos¢ - powietrze odmuchu elektrody 0-3.0 Nm?h 0.1 Nm?h
Wydajnosé - powietrze catkowite (przy
wartosci 5.5 bar) 1.8-6.5 Nm?h
Informacja:
> Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza.
1 Te wartosci odnosza sie¢ do wewnetrznego sterowania cisnienia
5.5 bar!

OptiFlex 2 K e 13
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Uruchomienie

Instrukcja podiaczen

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 K musi by¢ poditgczone

zgodnie z instrukcjg podtaczen (patrz takze instrukcja obstugi OptiFlex 2
CGO09 jednostka sterujaca pistoletem recznym)

Pistolet

ml Y

y ‘ a pneumatyczny

Inzektor \// '

.//
I/// Airmover
Modut PowerClean y ] 5 //M
. [ 18]
- -y

Zbiornik fluidyzacyjny

i

Instrukcja podtgczen - zestawienie

1 Informacja:

Sprezone powietrze musi byé wolne od oleju i wody!

OptiFlex 2 K
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Podtaczenia

Przewody pneumatyczne / kable

Podfgczenia — przewody pneumatyczne / kable

Podtaczenie Znaczenie
1.1 Main air IN Przytacze sprezonego powietrza (5.5 bar / 80 PSI)
2.1 Power IN Gniazdo sieciowe (100-240 VAC)
2.2 Aux Gniazdo wibratora (OptiFlex B)
2.3 Gun Gniazdo pistoletu
2.4 Purge Przytacze modutu czyszczacego
1.5 .

Przytacze powietrza fluidyzacji ! -+

14 Przytacze powietrza odmuchowego elektrody @
1.3 Przytacze powietrza dozujgcego
1.2 Przytacze powietrza transportowego [E

|
Zacisk uziemiajacy =

Rozmieszczenia wtykow

Power IN Gniazdo sieciowe
2 1 Wityk przewodzacy neutralny (zasilanie)
2 Faza (100-240 VAC) P
PE | 3 3 Wyjscie — wibrator lub mieszadto

PE Uziemienie PE

OptiFlex 2 K e 15
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Przygotowanie do uruchomienia

Py Informacja:
1 W przypadku nieprawidiowosci w pracy, patrz rozdziat
"Wyszukiwanie bledéw" lub instrukcja obstugi jednostki sterujacej!

5,5 bar
110V/230V
on
Informacja:
) Przypomnienie procedury uruchomienia dla OptiFlex 2 GM03
1 pistolet reczny jest przejrzyscie opisane w instrukcji obstugi
OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca pistoletu recznego (rozdziat

"Przygotowanie do uruchomienia” oraz "Uruchamianie codzienne")!

OptiFlex 2 K o 17
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Konfiguracja typu urzadzenia

1

Informacja:

Jesli jednostka sterujaca jest dostarczana jako integralna czesé
urzadzenia OptiFlex, to parametry systemowe beda miaty
konfiguracje fabryczng do optymalnego zastosowania (patrz takze
instrukcja obstuga OptiFlex 2 CG09 jednostka sterujaca pistoletem
recznym)!

Informacjal!
Jednostka sterujgca pistoletem recznym zawsze uruchamia sie z
ostatnig konfiguracja ustawien.

18 o
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Malowanie

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas procesu malowania, pistolet moze roztadowywac¢ sie przez
cialo operatora jezeli nie jest trzymany za uziemiona rekojes¢é

- Zawsze trzymaj pistolet za rekojesc!

- Nie dotykaj zadnych innych czesci pistoletu!

OSTRZEZENIE:

Jezeli urzadzenie do malowania recznego jest uzywane przy
wentylacji o niedostatecznej wydajnosci, kurz z proszku moze
powodowa¢ problemy oddechowe lub niebezpieczenstwo
poslizniecia i upadku.

- Urzadzenie do malowania recznego moze by¢ uzywane wytacznie
w kabinach o odpowiedniej wydajnosci wentylacji (takie jak np.
kabiny Gema Classic Open).

1. Wiaczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON
Wyswietlacze swiecq sie i jednostka jest gotowa do pracy

2. Ustawi¢ zbiornik proszkowy na wozku

OSTRZEZENIE:

Podczas ustawiania zbiornika proszkowego na wézku urzadzenia
recznego, strefa zbiornik/wézek stanowi zagrozenie zgniecenia
palcow.

- Stosowac¢ obuwie ochronne ze stalowa ostong palcéw.

3. Ustawianie wentylacji — odpowietrznik (Airmover)
a) Otworzy¢ catkowicie zawor kulowy
b) Woyregulowaé¢ zaworem dfawigcym

4. Napetnianie proszkiem

a) Otworzy¢ pokrywe otworu wsypowego w zbiorniku
proszkowym.

b) Wsypaé maksymalnie 25kg (50 |) proszku lub poziom
proszku nie moze by¢ wyzszy niz 5-10 cm ponizej uchwytow

OptiFlex 2 K
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zbiornika proszkowego, inaczej fluidyzowany proszek moze
wydostawac sie spod pokrywy.

c) Zamknac¢ z powrotem pokrywe otworu wsypowego w
zbiorniku proszkowym.

Ustawic¢ parametry malowania:

Wcisna¢ przycisk wyboru wiasciwego, zdefiniowanego trybu

malowania:
Czesci ptaskie n
Czesci skomplikowane H

Przemalowanie

Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka

O

| » ©
LUB

7. Wocisng¢ klucz programu

c) Woybra¢ zadany program (01-20)

d) Zmieni¢ parametry malowania zgodnie z wymaganiami

Informacja:
Programy 01-20 sg zdefiniowane fabrycznie, ale moga by¢
modyfikowane w kazdej chwili i automatycznie zapisane.

Oznaczenie Wartos¢
Wyd. proszku <3 (%) 50%
Powietrze catkowite = 4.0 Nmd/h
Wysokie napiecie kV 80 kV
Natezenie pradu HA 80 YA
Powietrze odmuchu elektrody &8 0.1 Nm*h
Powietrze fluidyzacji 4+ 0.1 Nm?h

8. Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

| 4O
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Poprawny ksztaft chmury proszku  Zbyt mato powietrza catkowitego

Informacja:
llos¢ powietrza catkowitego o wartosci 4 Nm?*/h oraz 50% udziatu

farby stanowia zalecane ustawienia bazowe.

9. Ustawi¢ wartos¢ wydatku farby (np. zgodnie z wymagang
gruboscig powioki farby)

< il
3!—' Iub‘

Duzo proszku Mato proszku

Informacja:

Aby osiggna¢ max wydajnos¢, zalecamy aby nie przekraczaé
ekstremalnego wydatku proszku jesli jest to mozliwe. Standardowe
ustawienia 50% udziatu farby oraz wartosé¢ powietrza catkowitego 4
Nm?/h sa zalecane jako ustawienia startowe. Wartos¢ powietrza
catkowitego jest automatycznie utrzymywana na statym poziomie
przez jednostke sterujaca.

Jesli zadane wartosci nie moga by¢ wprowadzone do jednostki, to
operator jest o tym informowany przez miganie odpowiedniego
wyswietlacza i czasowo pojawiajacy sie komunikat btedu!

10. Ustawianie odmuchu elektrody

sel
a) Wecisng¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

o
, = i
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]

0.1 Nm%¥h

‘

j okoto
- F]

|

okoto
L 0.5 Nm?h

Za duzo powietrza odmuchu elektrody

11. Ustawienie fluidyzacji

sel
a) Wecisng¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat:

=*|AAAA

c) Sprawdzi¢ fluidyzacje w zasobniku z proszkiem.
poziom fluidyzacji zalezy od charakterystyki proszku,
wilgotnosci i temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz
wibracje uruchamia sie na jednostce sterujace;j.

OSTRZEZENIE:
Jezeli fluidyzacja jest niewlasciwie nastawiona, farba proszkowa
moze tworzy¢é chmury pytu powodujace problemy z oddychaniem.

- Zapewni¢ wiasciwe nastawy fluidyzacji

12. Pistolet skierowa¢ do kabiny (jeszcze nie na obiekt do
malowania), wcisnaé spust i wizualnie sprawdzi¢ wydatek
proszku

13. Sprawdzié, czy wszystko pracuje poprawnie
14. Malowanie
15. Ustawié parametry malowania

16. Aktywowac cyklicznie funkcje czyszczenia

Py Informacja:
Zabezpiecza to przed zjawiskami, ktére moga prowadzi¢ do
1 krétkiego spiecia np. podczas pracy z proszkiem metalicznym. W

srodowiskach o duzej wilgotnosci, jakas jej ilos¢ moze dostac¢ sie
do inzektora, weza proszkowego i pistoletu.

a)
Elementy LCD poruszajq sie dookota na wyswietlaczu CG09
) Informacja:
1 Funkcja PowerClean moze by¢ zatrzymana poprzez uzycie klucza P.
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1x

= automatycznie
L i r v

2 X

=recznie

[ A e e

Procedura

Efekt

automatyczna

- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona

- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajaca sq
przedmuchiwane sprezonym powietrzem

- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia

réwnolegte czyszczenie innych podzespotéw, takich jak
tuba zasysajaca, zasobnik z proszkiem, etc.

reczna

- Operator kontroluje ilos¢ i dtugo$¢ impulséw odmuchu
poprzez powtérne wcisniecie spustu pistoletu

Po zakonczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetacza sie z powrotem na tryb malowania.

OptiFlex 2 K
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Zmiana koloru

Informacje ogoélne

Podczas zmiany koloru, poszczegdlne podzespoty urzadzenia muszg byé
dokfadnie oczyszczone. Wszystkie resztki poprzedniego koloru musza
zostaé usuniete podczas tego procesu!

Ponizej opisano “ekstremalng” zmiane koloru (z jasnego na ciemny).
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Zdjac i oczysci¢ dysze, za
10. pomocg pistoletu odmuchowego

12.

14.

15. Odtaczyé przewdd powietrza fluidyzaciji

16. Zdja¢ pokrywe odmuchaé sprezonym powietrzem i oczysci¢ suchg
szczotkq i $ciereczkg

17. Oczyscié rure ssgacq

18. Usuna¢ pozostatosci proszku ze zbiornika

19. Oczysci¢ zbiornik odkurzaczem, w szczegoélnosci dno
20. Oczysci¢ zbiornik sciereczkg

21. Zmontowac¢ zbiornik

22. Napetni¢ nowym proszkiem
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Wyitaczanie
1. Zwolni¢ spust pistoletu

2. Wylaczyc¢ jednostke sterujaca

Informacja:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrz
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostajg zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Odiaczy¢ od zasilania
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza

OptiFlex 2 K ° 27
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Czyszczenie i przeglady

o Informacja:
Regularne i dokladne przeglady przediuzaja zywotnos¢ urzadzenia
1 oraz zapewniajg na dluzej stalg jakos¢ malowania!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas przegladu sg dostepne jako
czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalezé w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Przeglad codzienny

1. Oczysci¢ inzektor (w tym celu patrz instrukcja obstugi inzektora
OptiFlow)

2. Oczysci¢ pistolet (w tym celu patrz instrukcja obstugi OptiFlex 2
GMO03 pistolet reczny)

3. Oczysci¢ waz proszkowy (w tym celu patrz rozdziat “Zmiana koloru”)

Przeglad tygodniowy

1. Oczyscié rure ssgco, inzektor oraz pistolet proszkowy. Umieéci¢
rure ssgco w farbie na krétko przed ponowng pracq

2. Sprawdzi¢ potaczenie uziemienia pomiedzy jednostkg sterujaca,
kabing proszkowa i elementami zawiesia detali na systemie
transportu

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Odtaczy¢ od zasilania
2. Oczysci¢ urzadzenie
3. Zamknac¢ doptyw sprezonego powietrza

Przedmuchiwanie wezy proszkowych

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy oczy$ci¢ waz proszkowy.
Procedura:

1. Odtaczy¢ waz proszkowy od inzektora

2. Skierowac pistolet do kabiny

3. Odmuchaé¢ waz za pomoca sprezonego powietrza

4

Podtaczy¢ ponownie waz proszkowy do przytagcza na inzektorze

OptiFlex 2 K e 29



Gema

V 03/13

Czyszczenie

OSTRZEZENIE:

Jezeli prace czyszczace sq wykonywane bez uzycia maski lub
maska ma zuzyty filtr, unoszacy sie pyt proszkowy moze
powodowac problemy z oddychaniem.

- System wentylacji musi by¢ wlaczony przy wszystkich pracach
czyszczacych.

- Podczas wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosi¢
maske przeciwpylowa z filtrem klasy minimum FFP2.

Czyszczenie zbiornika proszkowego

1. Odlaczy¢ przewdd powietrza fluidyzacii
2. Woyjac inzektor

3. Wyja¢ modut czyszczacy

4

Zdja¢ pokrywe, odmuchac¢ za pomoca sprezonego powietrza i
oczyscic¢ suchg szczotky i Sciereczkag

o

Oczysci¢ inzektor i rure ssaca (wiecej informaciji na ten temat w
instrukcji obstugi inzektora)

Oczysci¢ modut czyszczacy

Usuna¢ pozostatosci proszku ze zbiornika

6
7
8. Oczysci¢ zbiornik odkurzaczem, w szczegdlnosci dno.
9. Oczysci¢ zbiornik suchg Sciereczkg

1

0. Zmontowac zbiornik proszkowy

Informacja:
Zbiornik napetni¢ ponownie dopiero przed nastepnym uzyciem!
Nigdy nie czysci¢ zbiornika rozpuszczalnikami lub woda!

Czyszczenie OptiFlex 2 GMO03 pistoletu recznego

Regularne czyszczenie pistoletu zapewni wysokg jakos¢ malowania.

Informacja:
Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Odmuchac¢ pistolet z zewnatrz, wytrze¢ i oczyscié, etc.

Tygodniowo:
2. Zdja¢ waz proszkowy z przytacza
3. Zdjac¢ z pistoletu dysze i oczyscic

4. Odmucha¢ pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztacza

30
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5. Oczysci¢ zintegrowana rure zatgczong szczotkag

6. Ponownie odmuchac pistolet wewnatrz

7. Oczysci¢ wagz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtaczyé
Informacja:

Nalezy takze zapozna¢ sie z instrukcja obstugi OptiFlex 2 GM03
pistolet reczny!

OptiFlex 2 K
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Wyszukiwanie btedow

Gema

Informacje ogdlne

Informacja:

Przed préba diagnozowania btedéw, nalezy zawsze sprawdzié, czy
parametr (P0) zostatl wiasciwie skonfigurowany w jednostce
sterujacej (patrz instrukcja obstugi OptiFlex 2 CG09 jednostka
sterujaca pistoletu recznego, Rozdziat "Przygotowanie do
uruchomienia — Konfiguracja typu urzadzenia™)

Btad

Przyczyna

Wyszukiwanie

btedéw

Wyswietlacze na
jednostce pozostajg
ciemne, pomimo
wiaczenia sterownika

Jednostka nie jest
podtaczona do zasilania

Podtaczy¢ urzadzenie do
zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujacej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zablokowany inzektor,
silnik krokowy, dysza
inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
podzespot

Zuzyta tuleja
wewnetrzna inzektora

Wymieni¢

Nie zainstalowana tuleja
wewnetrzna inzektora

Zainstalowac tuleje
wewnetrzng

Fluidyzacja nie dziata

patrz ponizej

Nastawy powietrza
catkowite niewtasciwie
skonfigurowane

Ustawi¢ poprawnie
wartos¢ powietrza
catkowitego (wartos¢
domysina 4 Nm?/h)

Popsuty elektrozawér gt.

Wymieni¢ elektrozawor

Dioda LED na pistolecie
pozostaje ciemna
pomimo wcisnietego
spustu

Pistolet niepodtaczony

Podtaczy¢ pistolet

Uszkodzone gniazdo
pistoletu, wtyczka lub
przewod

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzone zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema
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Blad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedow

Farba nie osiada na
detalu, pomimo
wcisniecia spustu i
napylania farby

Detale sg niewtasciwie
uziemione

Sprawdzi¢ i poprawi¢
uziemienie

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Wcisna¢ klucz wyboru
(klucz aktywaciji)

Uszkodzony powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba proszkowa nie
jest fluidyzowana

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zbyt mata wartos¢
fluidyzacji na jednostce

Ustawi¢ prawidtowg,
wartos¢ fluidyzacji

Uszkodzony silnik
krokowy

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Brak powietrza
odmuchu elektrody

Uszkodzony silnik
krokowy powietrza
odmuchu elektrody

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

34 o
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 K
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac¢ jego dtugosé. Numery
czesci, dla ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzng;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Urzadzenie reczne OptiFlex 2 K - czesci zamienne

1 Jednostka sterujgca CG09 - komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 018
2 Pistolet reczny GMO03 - komplet (patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych) 1008 070
3 Inzektor IG06 - komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 780
4 Z(;’r?czenie pneumatyczne powietrza transportowego - komplet (wraz z Poz. 4.1, 4.2,
4.1 Szybkoztgcze - NW5S-GJ 8 mm, czerwone 261 645
4.2  Nakretka z ostong sprezynowa - M12x1 mm, & 8 mm 201 316
4.3 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 103 500*
5 Potaczenie pneumatyczne powietrza dozujgcego - komplet (wraz z Poz. 5.1, 5.2, 5.3)
5.1 Szybkozigcze - NW5-@ 8 mm, czarne 261 637
5.2 Nakretka z ostong sprezynowg - M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
5.3 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 1008 038*
6  Modut odmuchowy — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi OptiFlex 2 GM03 1007 362
pistolet reczny)
7 Potgczenie pneumatyczne powietrza oczyszczania - komplet (wraz z Poz. 7.1, 7.2)
7.1  Szybkoztacze - NW5, @ 8 mm 1008 027
7.2 Przewdd pneumatyczny - & 8/6 mm, czarny 103 152*
8 Rurassaco - komplet 339 130
9 Kabel uziemiajacy - komplet 301 140
10 Uktad pneumatyczny - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
11 Szybkoztacze - NW7, 8-F 13 mm 243 647
12 Nakretka blokujgca - PG21 234 869
14  Waz proszkowy — & 15/10 mm, 6 m 1001 673
15  Instrukcja skrocona 1007 143
16  Instrukcja obstugi 1007 141

* Prosze podac¢ dtugosé
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Urzadzenie reczne OptiFlex 2 K - czesci zamienne

16 15

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 K - cze$ci zamienne

OptiFlex 2 K e 37



Gema

OptiFlex 2 K — Uklad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny - komplet

1007 120

1 Whkiad filtra - 20 ym

1007 325

OptiFlex 2 K — Uktad pneumatyczny

38 o
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OptiFlex 2 CG09

Y Informacja:
1 Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktéra
mozna znalez¢ na dotgczonej ptycie CD.

Struktura

Widok ogdliny

—
4-: (it m
sel ll—“—l
.| vy @B
w (nn m
(i ()\

-| 1o
' —

| = B \\1
on off

1 Plyta czotowa z elementami 3 Panel tylny z przytagczami
sterujacymi i wyswietlaczem

2 Obudowa
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Elementy sterowania

Wyswietlacze i przyciski

Informacja:

Aby utatwi¢ korzystanie z jednostki sterujacej, zadane i rzeczywiste
wartosci sg rozdzielone na kilka pozioméw. Przycisk "sel" stuzy do
przelaczania miedzy poziomami. Jezeli nie wykonujemy zadnych

dziatan w ciagu 6 s, urzadzenie automatycznie powraca do poziomu

1.

sel

-3

S4 D -

S7

kv

s9 ———

o

S15 _—

smvGema

31\

| » @

/A1—A4
50
40
HHE
HHE

<P>

N ’ puly
A5 — 11

[+]

=

Wyswietlacze, Poziom 1

Opis

Funkcja

A1-A4

Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry
systemowe

A5

Wyswietla numery programéw, kody diagnostyki btedéw
oraz informacje o statusie

S$1

Wydatek farby (wyswietlany w %)

S4

Wartos¢ powietrza catkowitego (wyswietlany w Nm?3/h)

S§7

Wysokie napiecie (wyswietlane w kV)

S9

Natezenie pradu (wyswietlane w pA)

S4

Aktywny tryb pracy dla malowania detali ptaskich

S6

Aktywny tryb pracy dla malowania czesci skomplikowanych

S§7

Aktywny tryb pracy dla przemalowywania

§$15

Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry
systemowe

S$16

Wyswietla numery programéw, kody diagnostyki btedéw
oraz informacje o statusie

§17

Wydatek farby (wyswietlany w %)
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imvGema
<
1
53 = Ll <2
I G
S6 S i <2
« 5
on off
Wyswietlacze i LED, Poziom 2
Opis Funkcja
S3 Powietrze odmuchowe elektrody (wyswietlane w Nm?3/h)
S6 Powietrze fluidyzacji (wyswietlane w Nm?h)
S13 Aktywacja wibratora/fluidyzaciji
S$19 Podswietlenie wyswietlacza (0-8)
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Przyciski i wiaczniki

srvGema T
~ /
- - B
=  T3IT4
= 4y B
y = E — T5/T6
(AN
A
S o <P> S
—— T10/T11
v
on off T16/T17
T3 T14 T15
Przyciski i wigczniki
oo Funkcja
T1-T8 Przyciski wartosci nominalnych i parametréw systemowych
T9 (Select) Wybor pozioméw wyswietlania
T10-T11 Zmiana programu

przytrzymac, przez co najmniej 5 sekund)

T12 Wigczanie/wytgczanie fluidyzacji (OptiFlex S)

Wigczanie/wytgczanie powietrza fluidyzacji (OptiFlex F)
Wigczanie/wylaczanie wibratora i fluidyzacji (OptiFlex B)

Wiaczanie trybu parametrow systemowych (wcisngg i

T13

Tryb pracy do malowania detali ptaskich (state napiecia i

pradu)
T14 Tryp pracy do malowania skomplikowanych czesci (state
napiecia i pradu)
T15 Tryb pracy do przemalowywania (state napiecia i pradu)
T16/T17 Wiaczanie/Wylgczanie zasilania
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Wyszukiwanie btedow

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Informacje ogoélne

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CGQ9 jest ciggle
monitorowana pod katem prawidtowego funkcjonowania. Jesli
oprogramowanie urzadzenia wykaze btad, wtedy komunikat pokaze kod
btedu. Monitoring dotyczy:

Wysokiego napiecia
Systemu pneumatycznego

Zasilania

Kody btedéw
Diagnostyka bteddéw (kody btedow) jest pokazywana na wyswietlaczu AS.

| ﬂ/ T10/T11
|

Kody btedoéw sg zapisywane na liscie btedéw wedtug kolejnosci ich
pojawiania sie. Kazdy btad na liscie musi by¢ indywidualnie potwierdzany
za pomocg przyciskow T10 lub T11.

—

: L
o |

Btedy sg wyswietlane w kolejnoéci ich pojawiania sie. Klucze T10 oraz
T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkcji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu A5.

Lista mozliwych btedéw w funkcjonowaniu jednostki sterujgcej pistoletu
recznego OptiFlex 2 CG09:

Kod Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Pneumatyka:
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
. limitowana wartosé Gema
HO5 Zawor - czyszczenie i
Przyczyna: uszkodzony zawér,
btad w programie
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
L limitowana warto$¢ Gema
HO06 Zawor gtowny

Popsuty zawdr, ptyta gtéwna lub
kabel

OptiFlex 2 K
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Za wyskoki przeptyw
[powietrza dodatkowego

Zadana wartos¢ powietrza
dozujgcego jest zbyt wysoka w

Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
dodatkowego, lub zwiekszy¢

HO7 (Nastawa powietrza poréwnaniu do twoich ustawien wartos¢ powietrza
dodatkowego na powietrza transportowego transportowego, skasowac¢ kod
wyswietlaczu) btedu
Wartos¢ powietrza Zadana warto$¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza

Hos transportowego za wysoka | transportowego jest zbyt wysoka | transportowego lub zwiekszy¢
(ustawienia zawartosci w poréwnaniu do twoich ustawien | warto$¢ powietrza dodatkowego,
proszku na wyswietlaczu) powietrza dozujacego skasowac¢ kod btedu

Wydatek farby pomnozony przez | Zmniejszy¢ wydatek farby
wspotczynnik dtugosci weza i
Wydatek farby wyzszy niz | wartos¢ dziennej korekcji jest
HO09 100% wiekszy niz 100 %.
Zbyt duza warto$¢ wspotczynnika | Zmniejszy¢ wartosé
korygujacego wspotczynnika korygujacego
Teoretyczna wartos¢ dla Ograniczy¢ powietrze
Przekroczona dolna powietrza transportowego zeszta | transportowe do wartosci
H10 granica zakresu dla ponizej minimum minimalinej

powietrza transportowego

Powietrze catkowite jest mniejsze
od minimum

Wysokie napiecie:

Skontaktowac sie z serwisem

H11 Btfad pistoletu Gema
. Skontaktowac sie z serwisem

H14 Btedny pomiar pradu Gema
Zasilanie:

Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z serwisem
H20

przetadowany Gema
H21 Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z serwisem

przetadowany

Gema

EEPROM (pamig¢¢ urzadzenia):

H24 - H27

Btad EEPROM

Skontaktowac sie z serwisem
Gema

Silniki krokowe:

H60 - H71

Btad silnika krokowego

Skontaktowac sie z serwisem
Gema

Lista kodow btedow

Cztery ostatnio wysSwietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu, jako
lista. Jesli wystapi btad, ktory jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on
ponownie wpisany do listy btedow.

Pojawianie sie bledow

Jest mozliwe, ze btad jest wyswietlany tylko na krétki czas, ale po
potwierdzeniu znika. W tym przypadku zaleca sie wylgczenie sterownika i
wigczenie go ponownie (reset przez ponowne uruchomienie).
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 K
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac¢ jego dtugosé. Numery
czesci, dla ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzng;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Jednostka sterujaca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09

1 Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09 - kompletna 1007 018
2  Pokrywa 1008 301

BBl JE €3
B E3Ea e

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiFlex 2 CG09
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OptiFlex 2 GM03

°® Informacja:
1 Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktéra
mozna znalez¢ na dotgczonej ptycie CD.

Parametry techniczne

Parametry elektryczne

OptiFlex 2 GM03
Znamionowe napiecie wejsciowe eff. 10V
Czestotliwosc 18 kHz ($rednia)
Znamionowe napiecie wyjsciowe 100 kV

negatywna

Polaryzacja (opcjonalnie pozytywna)

Maksymalny prad wyjsciowy 100 pA
Wyswietlanie wysokiego napiecia with LED
Zabezpieczenie przeciwwybuchowe Ex2mJ T6
Zakres temperatury pracy 0 09 - +40 OCE,
(+32 °F - +104 °F)
Max powierzchnia temperatura 85 °C (+185 °F)
Stopien zabezpieczenia IP64

Dopuszczenia C E 0102 @ 12D

PTB11 ATEX 5006

Wymiary
OptiFlex 2 GM03
Waga 520 g

Uzywane rodzaje proszku

OptiFlex 2 GM03

Proszek z tworzyw sztucznych tak
Proszek metaliczny tak
Proszek emalia nie
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Struktura

Widok ogdlny

1  System dysz napylajacych 11

2 Tuleja gwintowana 15

3  Korpus 16

6  Pokrywa ze zdalnym 17
sterowaniem i hakiem

7  Zdalne sterowanie 19

9 Rekojesé 20

Przewaod elektryczny pistoletu
Przytacze weza proszkowego

Przytacze weza
odmuchowego

Spust

Szybkoztacze weza
proszkowego

SuperCorona - mocowanie

48 o
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Elementy sterowania

Dioda LED i przyciski zdalnego sterowania

Elementy sterowania

Oznaczenie Funkcja
L1 Dioda — wysokie napiecie aktywne
™ Przycisk — wydatek proszku +
T2 Przycisk — wydatek proszku -
T3 Przycisk — aktywacja/zatrzymanie przedmuchu pistoletu

Zakres dostawy

Pistolet reczny OptiFlex 2 GMO03 z kablem (6 m),
polaryzacja ujemna

Waz proszkowy (6 m, ID 10 mm)
Waz powietrza odmuchowego (6 m)

Dysza ptasko-pylaca NF20, kompletna (w komplecie
uchwyt elektrody)

Dysza ptasko-pylaca NF21

Kabel ze spinkami Velcro
Szczotka do czyszczenia pistoletu
Zestaw czesci zamiennych

Instrukcja obstugi

Dostepne akcesoria*

*wiecej informacji, patrz lista czesci zamiennych
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Czyszczenie i przeglady

Informacja:

Regularne i dokladne przeglady przediuzaja zywotnos¢ urzadzenia
oraz zapewniajg na dluzej stalg jakos¢ malowania!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas przegladu sg dostepne jako
czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalezé w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Czyszczenie

A\

Czyszczenie recznego pistoletu proszkowego

Informacja:
Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczyé sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Odmuchac¢ pistolet z zewnatrz, wytrze¢ i oczysci¢, etc.

Tygodniowo:
Zdjac¢ waz proszkowy z przytacza
Zdja¢ z pistoletu dysze i oczysci¢

Odmuchac¢ pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztgcza

5. Oczysci¢ zintegrowana rure zatgczong szczotkag

6. Ponownie odmuchac¢ pistolet wewnatrz

7. Oczysci¢ waz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtaczyé
Informacjal!

Nastepujace rozpuszczalniki nie moga zostaé uzyte do czyszczenia
recznego pistoletu proszkowego OptiFlex 2:

Chlorek etylu, octan etylu, metylo etylo keton, chlorek metylenu,
benzyna ekstrakcyjna, terpentyna, czterochlorek wegla, toluen,
trichloroetylen, ksylen!
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Informacjal!

Dopuszcza si¢ stosowanie srodkéw czyszczacych z punktem
zaptonu przynajmniej 5 stopni w skali Kelvina powyzej temp.
otoczenia, lub w miejscu z wymuszong wentylacja!

Czyszczenie dysz rozpylajacych

Dzienne lub po kazdej zmianie

Czysci¢ dysze wewnatrz i na zewnatrz sprezonym
powietrzem.
Nigdy nie zanurza¢ czesci w rozpuszczalnikach!

Sprawdzi¢ osadzenie dyszy rozpylajacej.

Informacja!
Upewni¢ sie, ze tuleja gwintowana jest dokrecona poprawnie.

Jezeli dysza jest zamontowana luzno, istnieje niebezpieczenstwo
przeskoku iskry wysokiego napiecia, ktéra moze uszkodzi¢ pistolet!

Tygodniowo:
Zdja¢ dysze rozpylajaca i oczysci¢ w srodku sprezonym
powietrzem. Jesli na koncu elektrody widac slady
zapieczonej farby, to elektrode nalezy wymieni¢!

Co miesigc
Sprawdzi¢ dysze pod katem zuzycia

Wymieni¢ dysze ptasko-rozpylajaca jezeli:
Chmura proszku nie ma regularnego, owalnego ksztattu

Szczelina dyszy staje sie coraz wieksza, zmniejsza sie
grubos¢ Scianek

Woycieta jest krawedz natarcia w elektrodzie
Dysza z talerzykami rozpylajgcymi:

Jezeli krawedzZ korpusu elektrody jest zuzyta, wymieni¢
korpus elektrody

Konserwacja
Pistolet OptiFlex 2 GMO03 jest tak skonstruowany, ze wymaga tylko
minimum konserwacji..
1. Oczyscic pistolet suchg szmatka.
2. Sprawdzi¢ punkty podigczenia weza proszkowego.
3. W razie potrzeby wymieni¢ weze proszkowe.
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Wymiana czesci

Poza wymiang uszkodzonych czesci, nie nalezy wykonywaé zadnych
innych napraw.

Informacja!

o Wymiana powielacza oraz naprawa przewodu elektrycznego

1 powinna by¢ wykonywana tylko w autoryzowanym serwisie Gema!
Nalezy sie kontaktowaé z lokalnym przedstawicielem Gemal!
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Wyszukiwanie btedow

Gema

Informacje ogdlne

Btad

Przyczyna

Dziatanie naprawcze

H11 (Btad wyswietlany
w jednostce sterujacej)

Pistolet niepodtaczony

Podtaczy¢ pistolet

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Zepsute zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Dioda LED na pistolecie
pozostaje ciemna
pomimo wcisnietego
spustu

Za niska wartos¢
wysokiego napiecia

Zwiekszy¢ nastawe
wysokiego napiecia

Uszkodzona wtyczka lub
przewaod pistoletu

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona dioda LED

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba nie osiada na
detalu, pomimo
wcisniecia spustu i
napylania farby

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Wcisna¢ klucz wyboru
(klucz aktywaciji)

Popsuty powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Detal niewtasciwie
uziemiony

Sprawdzi¢ uziemienie
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Blad

Przyczyna

Dziatanie naprawcze

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujacej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zablokowany inzektor,
silnik krokowy, dysza
inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
element

Wktadka inzektora jest
zatkana

Oczysci¢ / Wymienic

Brak powietrza
transportowego

Uszkodzony silnik
krokowy

Zepsuty elektrozawor

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Zepsuta ptyta gtéwna

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Staby wydatek pistoletu

Powietrze catkowite
niewlasciwie nastawione

Zwiekszy¢ wydatek farby
lub/i warto$¢ powietrza
catkowitego na jednostce
sterujacej

Zagiety lub uszkodzony
waz pneumatyczny do
inzektora

Sprawdzi¢ przewdd
pneumatyczny do
inzektora

Zuzyta lub brak dyszy w
inzektorze

Zainstalowacé lub
wymienié

Fluidyzacja nie dziata

(patrz powyzej)
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 K
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac¢ jego dtugosé. Numery
czesci, dla ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzng;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Reczny pistolet proszkowy OptiFlex 2 GMO03 - lista
czesci zamiennych

Uwagi

1. Jesli jakas czes¢ korpusu jest uszkodzona lub niesprawny jest
powielacz wysokiego napiecia, to nalezy wysta¢ do naprawy caty

korpus pistoletu!

2. Jesli uszkodzony jest przewdd zasilajacy pistoletu, to
komplecie wysta¢ go do naprawy!

Pistolet reczny OptiFlex 2 GMO03 - komplet

nalezy w

Az polaryzacja negatywna, wraz z kablem - 6 m, waz powietrza odmuchowego - 6 m, 1008 070
dysze ptaska, szczotke oraz zestaw czesci, bez weza proszkowego
Pistolet reczny OptiFlex 2 GMO03 - komplet
z polaryzacja pozytywna, wraz z kablem - 6 m, waz powietrza odmuchowego -6 m, 1008 073
dysze ptaska, szczotke oraz zestaw czesci, bez weza proszkowego
B  Obudowa pistoletu recznego OptiFlex 2 GMO03 (z kaskada) z:
Kabel pistoletu 2 m, polaryzacja negatywna (-) 1007 971
Kabel pistoletu 6 m, polaryzacja negatywna (-) 1007 972
Kabel pistoletu 12 m, polaryzacja negatywna (-) 1007 973
Kabel pistoletu 2 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 974
Kabel pistoletu 6 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 975
Kabel pistoletu 12 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 968
1 Tuleja gwintowana - kompletna 1007 229#%#
2 Dysza ptaska NF20 - kompletna 1007 931#
2.1 Korpus elektrody — kompletny 1007 683#
2.2 Dysza ptaska — NF20 1007 934#
Zestaw czesci (nie pokazany), skladajacy sie z: 1002 359
Szczotka - @ 12 mm 389 765
Dysza ptaska — NF21 1007 935#
Opaska 303 070
Przytagcze weza - kompletne, do wewnetrznego weza @ 11-12 mm 1001 340
Waz proszkowy - @ 16/10 mm (nie pokazany) 1001 673*#
Waz proszkowy - @ 16/11 mm (nie pokazany) 105 139*#
# Czesci zuzywajgce sie
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Reczny pistolet proszkowy OptiFlex 2 GMO03 - Lista
czesci zamiennych

Reczny pistolet proszkowy OptiFlex 2 GMO03 — lista czesci zamiennych
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Modut PowerClean

Modut PowerClean - kompletny 1007 362
1 Zawor z elastomeru 1000 089#
2 Oring - @ 16x2 mm, anti-static 1007 794#
3 Podstawa rury fluidyzacyjnej 1007 356
4  Rura fluidyzacyjna 1007 355
5 Blokada 1007 359
# Czesci zuzywajace sie
AN
h 5
i
s
Modut PowerClean —Czesci zamienne
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Reczny pistolet proszkowy OptiFlex 2 GMO03 -
SuperCorona
1  SuperCorona PC05 1008 165#

# Czesci zuzywajace sie

SuperCorona — cze$ci zamienne
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Reczny pistolet proszkowy OptiFlex 2 GMO03 - akcesoria

OptiFlex 2 GMO03 dysze ptasko-pylace — przeglad (czesci zuzywajace sie)

Zakres A B A+B Tuleja gwintowana
stosowania
Profile / Detale ‘
ptaskie NF20
(dysza ; 1007 931
standardowa)
NF20 1007 934
Ziozone profile i ' | i \) NF21 1007 229
zagtebienia 1 - 1007 932
NF21 1007 935 1007 683
Duze NF24
powierzchnie ' 1008 142
NF24 1008 147

1008 326
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OptiFlex 2 GMO03 dysze okragto-pylace — przeglad (czesci zuzywajace sie)

Zakres

. A B A+B Tuleja gwintowana Deflektory
stosowania

e I (VG
y 1008 150

powierzchni

@16 mm 331 341
@24 mm 331333

NS04 1008 151 1008 152 Z32mm 331325

1007 229

@50 mm 345 822
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OptiFlex 2 GMO03 przedtuzki
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Przedtuzki pistoletu
L =150 mm L =300 mm
—-‘—‘.

bez dyszy —

1007 718 1007 719
z dysza ptaska E— U
NF25

1007 746 1007 747
z deflektorem
2 24 mm 1007 748 1007 749
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OptiFlex 2 GMO03 dysze napylajace do przediuzek — przeglad (czesci zuzywajace si¢)

Zakr . .
axres A B A+B Tuleja gwintowana Deflektory
stosowania
Profile / Detale NF25 ~
ptaskie 1007 743
NF25 1007 735
1007 684
Ztozone profile i NF26 ~
zaglebienia o 1007 744
NF26 1007 742 1007 740
Przeznaczone do
, N NS09
b s - | st
NS09 1008 257 1008 258
@ 32 mm 331325
@ 50 mm 345 822
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Weze proszkowe - przeglad
Waz proszkowy Zakres stosowania Srednica Parts No. Materiat Typ Uwagi
> Szybka zmiana @ 11/16 mm 105 139
kolorow POE 66 antystatyczny
Szybka zmiana
koloréw — niski © 10/15 mm 1001 673 POE 74 antystatyczny
przeptyw proszku
Szybka zmiana
B%ﬁ: " m:;;?ss? " m%’,,;i;n " koloréw — wysoki @ 12/18 mm 1001 674 POE 75 antystatyczny
Material POE Material POE Material POE

przeptyw proszku
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Inne akcesoria

150 ml 500 mi

Kubek aplikacyjny

1004 552 1002 069
Przedtuzki kabla
pistoletu
L=6m 1002 161

L=14m 1002 162
Rekawice
antystatyczne
(1 para)

800 254
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Inzektor OptiFlow

Struktura

Inzektor OptiFlow (typu IG06) z wtykami typu szybkoztgcze do potgczen

pneumatycznych
o Informacja:

Inzektor jest przeznaczony do uzywania w nastepujacych strefach.
1 Tylko w potaczeniu z wezami proszkowymi z uziemieniem, a

wartos¢ rezystancji powinna by¢ nizsza, niz 1 MOhm!

Ochrona p. wybuchowa Strefa

C€ &uso 22
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Ustawienie przeptywu powietrza w inzektorze OptiFlow

Przy ustawianiu optymalnego poziomu wydatku farby proszkowej w
jednostce sterujacej OptiStar zaleca sie ustawienie najwiekszego
przeptywu powietrza catkowitego, a nastepnie stopniowe jego
zmniejszanie do pozadanej ilosci. Ponizej przedstawiono wartosci
przeptywu powietrza dla réznych Srednic weza proszkowego:

o Waz proszkowy - typu 74, @ 10 mm, 3-5 m3h
e Waz proszkowy - typu 66, @ 11 mm, 4-5 m3h

W zaleznosci od wptywu réznych czynnikéw (rodzaj farby, utozenie weza
proszkowego, warunkéw pokrywania) przy niskim lub bardzo niskim
przeptywie powietrza catkowitego zaleca sie stosowanie standardowego
weza proszkowego 74, o srednicy & 10mm.

Jezeli proces technologiczny przewiduje bardzo duzy wydatek proszku,
wtedy zaleca sie zastosowanie weza proszkowego o $rednicy (J 12
mm).

Informacja:

Jezeli strumien proszku staje sie nieregularny i mozna
zaobserwowac tzw. "pulsacje" to znaczy, ze wartosé powietrza
calkowitego jest zbyt niska!
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Czyszczenie i obstuga

Czyszczenie inzektora

1. Wyjaé inzektor
Zdja¢ waz proszkowy z koncéwki inzektora (4)

Zdjac i oczysci¢ koncowke inzektora (4) sprezonym
powietrzem wolnym od oleju i wody
4. Woyczyscié korpus inzektora (1) sprezonym powietrzem.

Istniejgce zanieczyszczenia moga by¢ widoczne przez otwor
koncéwki inzektora (2)

5. Zmontowac inzektor i umiesci¢ w gniezdzie pokrywy
zbiornika

UWAGA!

Jezeli inzektor jest powaznie zanieczyszczony musi byé dodatkowo
rozebrany! W tym celu nalezy zdemontowaé zawory zwrotne (6 i 7)
odpowiednimi kluczami. Oczysci¢ poszczegodlne czesci sprezonym
powietrzem, a jezeli to nie wystarczy nalezy rozpuscic
nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro operacje wykonywac
po odtaczeniu zaworéw zwrotnych. Nie uzywa¢ acetonu, nie

zdrapywaé!
Obudowa inzektora 6 Zawor zwrotny powietrza transportowego
2 Koncowka wtykowa 7 Zawor zwrotny powietrza dozujgcego

4 Przytacze weza
proszkowego
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Czyszczenie zaworu zwrotnego

) Informacja:
1 Przy demontazu zaworu zwrotnego czynnosci wykonywac z
nalezyta ostroznoscia!

Przedmucha¢ wktady filtracyjne od strony wewnetrznej na zewnatrz!

4
-
-

1 Ztacze/zaslepka
2 O-ring
3 Element filtracyjny

Informacja:
1 Nie zanurza¢ wktadoéw filtracyjnych w cieczach lub
rozpuszczalnikach!!!

Wymiana tulei wewnetrznej
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Wyszukiwanie biedow

Rozwigzywanie probleméw

Jezeli pistolet nie napyla farby, przy zatozeniu, ze jednostka sterujaca
jest wigczona, to oznacza, ze inzektor moze by¢ zanieczyszczony lub

zapchany.

Problem/przyczyna

Wyszukiwanie btedow

Dysza inzektora, zawér zwrotny, waz
proszkowy lub pistolet sg zapchane

Wyczyscic¢ elementy, ewentualnie
wymienié

Podcisnienie jest zbyt niskie

Tuleja wewnetrzna inzektora zuzyta
badz niewtasciwie wiozona

Zwiekszy¢ wydatek farby lub/i
warto$¢ powietrza catkowitego na
jednostce sterujacej

Wymieni¢ badz wtozy¢ prawidtowo

Tuleja wewnetrzna jest zuzyta po
bardzo krétkim okresie pracy

Oczysci¢ dysze, w przypadku
uszkodzenia wymienic
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 K
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac¢ jego dtugosé. Numery
czesci, dla ktérych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzng;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Inzektor OptiFlow (typ 1G06)

Inzektor OptiFlow 1G06 - komplet (wraz poz. 1-13) 1007 780
A Zespdt zaworu zwrotnego powietrza transportowego (czerwony) - komplet (wraz z 1005 589
poz. 6, 8, 9 oraz 12)
B  Zespodt zaworu zwrotnego powietrza dozujgcego (czarny) - komplet (wraz z poz. 7, 1005 590
8,9 oraz 13)
C  Korpus inzektora - kompletny (wraz z poz. 1,2, 10 11) 1006 530
1 Korpus inzektora (bez poz. 2) 1006 484
2  O-ring - @ 16x2 mm 1007 794#
3  Tuleja wewnetrzna - PTFE, komplet 1006 485#
4  Przylacze weza - @ 10-12 mm, komplet (wraz z poz. 4.1) 1006 531
41  O-ring- 2 11x1,5 mm 205 141#
5 Tuleja gwintowana 1006 483
6  Przylacze (powietrze transportowe) - NW 5.5 1004 366
7 Przylacze (powietrze dozujgce) - NW 5.5 1004 367
8 O-ring-3 11x1,5 mm 1000 532#
9  Whkiad filtracyjny - @ 9/4x27 mm 1003 698
10 Dysza 1006 488
11 Sruba ustalajaca dysze - komplet (wraz z poz. 11.1) 1007 792
111 O-ring - @ 18x2 mm 1007 793#
12 Korpus (czerwony) 1004 369
13 Korpus (czarny) 1004 370
16 Waz powietrza transportowego - & 8/6 mm (czerwony) 103 500*
17 Waz powietrza dozujgcego - & 8/6 mm (czarny) 1008 038*
18 Szybkoztacze do weza powietrza transportowego - NW5-&J 8 mm 261 645
19  Szybkoztacze do weza powietrza dozujacego - NW5-@ 8 mm 261 637
Waz proszkowy - typu 66, POE, @ 16/11 mm, przewodzacy (standard) 105 139*#
Waz proszkowy - typu 74, POE, @ 15/10 mm, przewodzacy 1001 673*#
Waz proszkowy - typu 75, POE, @ 18/12 mm, przewodzacy 1001 674*#
* Prosze podac¢ dtugosé
# Czesci zuzywajace sie
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Inzektor OptiFlow (typ 1G06)

Inzektor OptiFlow (typ 1G06)

OptiFlex 2 K e 75



