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Inzektor OptiFlow do farb proszkowych

Zakres stosowania

Inzektor typu OptiFlow jest uzywany do transportu farby proszkowej ze
zbiornika proszku, do pistoletu. Koncéwki inzektora w wersji standardo-
wej sg wykonane z Teflonu.

Inzektor OptiFlow jest prosty w uzyciu i fatwo sie go czysci. Odtgczanie
go od zbiornika proszkowego nie wymaga uzycia zadnych dodatkowych
narzedzi. Potgczenia pneumatyczne dziatajg na zasadzie szybkoztgcza i
sg tak zbudowane, aby nie mozna byto ich zamienic¢ (dla urzadzen recz-
nych).

— |LL

|

Inzektor OptiFlow z wtykami typu szybkoztgcze do potgczen pneumatycznych

Inzektor OptiFlow (typu 1G02) Inzektor OptiFlow do farb proszkowych e 3
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Funkcje inzektora oraz schemat przeptywu powietrza

Kiedy powietrze przeptywa kawitacyjnie przez dysze w przestrzeni kawi-
tacyjnej wytwarzane jest podcisnienie (patrz rys. ponizej). Powoduje to
zasysanie przez rure ssacg proszku do inzektora. W ten sposéb powstaje
mieszanina proszku i powietrza. Dzieki przeptywowi powietrza mieszani-
na jest transportowana poprzez waz proszkowy do pistoletu.

Powietrze transportowe  Powietrze dozujace

¢ ¢ Tuleja wewnetrzna

kierunek pistoletu

ﬁzanina pro-
szek/powietrze

)

Proznia
Zbiorniku proszkowym

Rura ssaca

SO Zbiornik fluidyzacyjny

Nasycenie mieszaniny proszek / powietrze oraz zwigzany z tym wydatek
farby proszkowej, zalezy od ci$nienia powietrza transportowego, cisnie-
nia powietrza dozujacego, jakosci i rodzaju farby proszkowej, dtugosci i
Srednicy weza proszkowego oraz ilosci przypadkowych zwojow, w jakie
waz sie uktada. Zaleznos¢ ta uwarunkowana jest takze réznicg wysoko-
&ci potozenia pomiedzy pistoletem i inzektorem, a takze rodzajem uzyte;j
dyszy rozpylajgcej. Bardzo duze znaczenie ma stan tulei wewnetrznej,
poniewaz jej zuzycie znacznie wptywa na redukcje wydatku proszku.

Doswiadczenia wynikajgce z zastosowania pneumatycznego transportu
materiatdw pokazuje, ze pneumatyczny transport rozdrobnionych ciat sta-
tych ( tzn. proszkéw farb, tworzyw) przez przewody rurowe, wymaga do-
starczenia odpowiedniej ilosci powietrza w jednostce czasu. Przy zasto-
sowaniu przewodu o $rednicy 11 mm wartos¢ ta wynosi okoto 4 m/h. Aby
obnizyé wydatek proszku podci$nienie w przestrzeni kawitacyjnej powin-
no by¢ zredukowane. W tym celu nalezy zredukowac ci$nienie powietrza
transportowego. Razem z obnizaniem cisnienia, spada réwniez optymal-
na ilos¢ powietrza niezbedna do prawidtowego transportu proszku. Stru-
mien proszku staje sie nieregularny, obserwuje sie tzw. ,pulsacje”. W ta-
kim przypadku, azeby zapobiec takiemu zjawisku, podawane jest powie-
trze dodatkowe tzw. dozujgce do momentu, az catkowita ilos¢ powietrza
nie osiagnie jeszcze raz wielkosci 4-5 m>/h. Proporcje mieszanki powie-

4 o Inzektor OptiFlow do farb proszkowych Inzektor OptiFlow (typu 1G02)
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trza dozujacego i transportowego dobierane sg automatycznie w jednost-
ce sterujgcej EasyTronic.

Tabela ustawien
OptiFlow

przeplywu powietrza w inzektorze

Przy ustawianiu optymalnego poziomu wydatku farby proszkowej w jed-
nostce sterujgcej OptiStar/OptiTronic zaleca sie ustawienie najwiekszego
przeptywu powietrza catkowitego, a nastepnie stopniowe jego zmniejsza-
nie do pozadanej ilosci. Ponizej przedstawiono wartosci przeptywu po-
wietrza dla r6znych srednic weza proszkowego.

Waz proszkowy 1004, @ 11 mm, 4 5 m®/h
Waz proszkowy 1005, @ 12 mm, 5 6 m®h

W zaleznosci od wptywu réznych czynnikéw (rodzaj farby, utozenie weza
proszkowego, warunkéw pokrywania) przy niskim lub bardzo niskim
przeptywie powietrza catkowitego zaleca sie stosowanie standardowego
weza proszkowego 1004, o srednicy & 11 mm.

Jezeli proces technologiczny przewiduje bardzo duzy wydatek proszku,
wtedy zaleca sie zastosowanie weza proszkowego o $rednicy & 12 mm.

Informacja:

Jezeli strumien proszku staje sie nieregularny i mozna zaobserwo-
wacé tzw. pulsacje to znaczy, ze ustawiony jest zbyt niski przeptyw
powietrza catkowitego!

Ogodlne warunki pracy dla inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej Epoxy/Poliester
Dlugos¢ weza proszkowego (m) 10
Waz proszkowy @ (mm) 11
Cisnienie wejsciowe (bar) 50
Dysza powietrza transportowego @ (mm) 1,6
Dysza powietrza dozujacego & (mm) 1,4

Wartosci ustawien na jednostce sterujacej Opti-
Tronic (EasyTronic) dla inzektora OptiFlow
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie jako

propozycja, poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich stosowa-
nia u réznych uzytkownikéw mogg w znacznym stopniu sie réznic.

Inzektor OptiFlow (typu 1G02)

Inzektor OptiFlow do farb proszkowych e 5
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Powietrze catkowite = 4 Nm3h | 5Nm?h | 6 N%h
OptiStar
Wydatek farby (g/min)
Wydatek farby - (%) 10 30 35 45
—_ + 20 60 75 90
30 85 100 120
40 110 130 150
OptiTronic 50 130 160 175
60 150 180 210
- 70 175 200 235
- = 80 200 240 270
90 215 260
100 235 290

6 e Inzektor OptiFlow do farb proszkowych
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Czyszczenie i dozor

Czyszczenie inzektora

Wyciagna¢ inzektor z gniazda w pokrywie zbiornika
Zdja¢ waz proszkowy z kohncdwki inzektora (4)
Zdjac¢ i oczysci¢ koncéwke inzektora (4) sprezonym powie-
trzem wolnym od oleju i wody

4  Wyczysci¢ korpus inzektora (1) sprezonym powietrzem. Ist-
niejace zanieczyszczenia moga by¢ widoczne przez otwor

koncéwki inzektora (2). Zmontowac¢ inzektor i umiesci¢ w
gniezdzie pokrywy zbiornika

Uwaga:

Jezeli inzektor jest powaznie zanieczyszczony musi by¢ dodatkowo
rozebrany. W tym celu nalezy zdemontowaé zawory zwrotne (6 i 7)
przy pomocy odpowiednich kluczy. Oczysci¢ poszczegdlne czesci
sprezonym powietrzem, a jezeli to niewystarczy nalezy rozpuscié
nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro operacje wykonywaé
po odtaczeniu zaworéw zwrotnych. Nie uzywaé acetonu! Nie zdra-

pywac¢!
7
6
.
4
2
1 Korpus inzektora 6 Zawdr zwrotny powietrza transporto-
wego
2 Koncowka wtykowa 7 Zawor zwrotny powietrza dozujgcego

4 Koncowka weza proszkowego

Inzektor OptiFlow (typu 1G02) Czyszczenie i dozor o 7
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Czyszczenie zaworu zwrotnego

o Informacja:
Przy demontazu zaworu zwrotnego czynnosci wykonywac z nalezy-
1 ta ostroznoscia, aby nie zgubi¢ kulki lub sprezynki. Nie zanurzaé
kulki w rozpuszczalnikach!
2— o
- 1
3=
Zawor zwrotny
2 Kulka
Sprezynka
s Informacja:
1 Nigdy nie zanurza¢ czesci w rozpuszczalnikach!

Inzektor OptiFlow powinien byé czyszczony, co najmniej raz dziennie!
Normalne czyszczenie, (tak, jak na poprzedniej stronie) jest wystarczaja-
ce.

Raz na tydzien lub przy powaznych zanieczyszczeniach, inzektor powi-
nien by¢ zupetnie rozebrany. Patrz réwniez rys.6 w rozdziale lista czesci
zamiennych.

8 e Czyszczenie i dozor Inzektor OptiFlow (typu 1G02)
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Wyszukiwanie bledow
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Rozwigzywanie problemoéw

Jezeli pistolet nie napyla proszku pomimo wigczenia jednostki Sterujacej
oznacza to, ze inzektor jest zanieczyszczony lub zatkany.

Problem/przyczyna

Eliminacja btedu

Dysza inzektora, zawdr zwrotny,
waz proszkowy lub pistolet sg
apchane

Wyczysci¢ elementy, ewentualnie
wymienié

Podcisnienie jest zbyt niskie

Zwiekszy¢ wydatek proszku lub/i
zwiekszy¢ ilos¢ powietrza catko-
witego

Tuleja wewnetrzna inzektora zuzyta
badz niedrozna

Wymieni¢, badz udrozni¢ wktadke

Inzektor OptiFlow (typu 1G02)

Wyszukiwanie btedéw e 9
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przykiad:

Typ Inzektor OptiFlow (typu 1G02)
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

Uwaga!

Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema, poniewaz
& stanowig one takze zabezpieczenie przeciwwybuchowe! Stosowanie

czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW

Gema!

Inzektor OptiFlow (typu 1G02) Lista czesci zamiennych o 11
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Inzektor OptiFlow IG02 - lista czesci zamiennych

Kompletny inzektor OptiFlow (komplet, punkty 1-9) 391 530
1  Korpus inzektora (bez 2) 1000 132
2  O-ring - @ 16x2 mm 231 517#
3  Wktadka wewn. koncowki inzektora - Teflon 377 724#
4  Koncowka inzektorakpl. (wraz z p. 4.1) 387 827
4.1  O-ring - @ 15x1 mm 266 930#
5 Nakretka 387 819
6 Zawor zwrotny powietrza transportowego (ozn. na czerwono) - kpl. wrazz 8 i 9 261 211
7 Zawor zwrotny powietrza dozujgcego (ozn. na czarno) kplwrazz 8i 9 261 203
8 Kulka 240 168
9 Sprezynka 240 176
14  Szybkozigcze przewodu powietrza transportowego (kolor czerwony) - @ 8/6 mm 261 645
15 Szybkoziacze przewodu powietrza dozujgcego (kolor czarny) - & 8/6 mm 261 637
16 Przewdd plastikowy (czerwony) - & 8/6 mm 103 500*
17  Przewadd plastikowy (czarny) - & 8/6 mm 103 756*
18 Szybkozigcze przewodu - @ 8/6 mm 203 181
Waz proszkowy - typu 1001, PUR, @ 16/11 mm (pistolet automatyczny) 103 012*#
Waz proszkowy - typu 1004, PVC, & 16/11 mm (urzadzenia reczne) 103 128*#
Waz proszkowy - typu 1005, PVC, & 20/12 mm (urzadzenia reczne) 100 080*#
Waz p;oszkowy - typu 66, POE, @ 16/11 mm, with conductive strip (pistolet automa- 105 139*#
tyczny

Waz proszkowy - typu 74, POE, @ 15/10 mm, with conductive strip (pistolet automa- 1001 673*#
tyczny)

Waz proszkowy - typu 75, POE, @ 18/12 mm, with conductive strip (pistolet automa- 1001 674*#
tyczny)

# Czesci zuzywajace sie

* Prosze podac diugosc¢

12 o Lista czesci zamiennych Inzektor OptiFlow (typu 1G02)
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Inzektor OptiFlow IG02 - czesci zamienne

Urzadzenie automatyczne Urzadzenia reczne
16 ‘
17
\ |/
16 17
\| g
18 \5 S/ 18 14 g 15
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InZzektor OptiFlow IG02 - cze$ci zamienne
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