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1. Instrukcja u¿ytkowania

1.1 Zasady bezpieczeñstwa dla elektrostatycznego nak³adania farb proszkowych

       1. Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania i bezpieczeñstwa w 
     u¿ytkowaniu musz¹ byæ przestrzegane nastêpuj¹ce postanowienia    
     oraz wymagania norm:
     EN 50 050( wzglêdnie VDE 0745 Czêœæ 100), EN 50 053 Czêœæ 2      
     (wzglêdnie, VDE 0745 Czêœæ 102),  a tak¿e instrukcja ZH 1/444,    
     dotycz¹ca pokrywania farbami proszkowymi. 
2. Wszystkie elektrostatycznie przewodz¹ce czêœci znajduj¹ce siê w 
     odleg³oœci do 5 m od urz¹dzeñ aplikacyjnych, a przede wszystkim     
     malowane detale musz¹ byæ w³aœciwie  uziemione.    
3. Pod³oga w miejscu pracy musi byæ elektrostatycznie przewodz¹ca  
     (normalny beton jest zazwyczaj pr¹doprzewodz¹cy)
4. Personel obs³uguj¹cy musi nosiæ buty elektrostatycznie przewodz¹ce ( 
     np na skórzanych podeszwach).
5. Operator powinien trzymaæ pistolet go³¹ rêk¹. Jeœli nosi rêkawiczki, 
     musz¹ byæ one elektrostatycznie przewodz¹ce.
6. Przewód uziemiaj¹cy dostarczany z urz¹dzeniem (w kolorze ¿ó³to-
     zielonym) musi byæ pod³¹czony do zacisku uziemienia jednostki     
     steruj¹cej. Przewód ten musi posiadaæ w³aœciwe metaliczne po³¹czenie  
     z kabin¹ malarsk¹, systemem odzysku i ³añcuchem przenoœnika oraz 
     systemem zawieszenia detali.

        7. Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe musz¹ byæ 
            prowadzone i u³o¿one w taki sposób aby by³y w³aœciwie chronione 
             przed uszkodzeniem mechanicznym.
        8.  Zasilanie jednostki steruj¹cej powinno byæ mo¿liwe dopiero wtedy, gdy 

      kabina pracuje. Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie steruj¹ce 
      musi byæ równie¿ od³¹czone automatycznie. 
9. Skutecznoœæ po³¹czeñ uziomowych powinna byæ sprawdzana 
      przynajmniej raz w tygodniu. 
10. Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie  
      Jednostki steruj¹cej musi byæ wy³¹czone

2. O tej instrukcji obs³ugi

Ta instrukcja obs³ugi zawiera wszystkie wa¿ne informacje niezbêdne do 
obs³ugi pistoletu proszkowego OptiGun. Instrukcja bêdzie bezpiecznym 
przewodnikiem w procesie instalacji, daj¹c jednoczeœnie wskazówki do 
optymalnego dzia³ania nowego pistoletu proszkowego.
W odpowiednich dokumentacjach mo¿na znaleŸæ informacje o podstawach 
funkcjonowania poszczególnych komponentów systemu  sterownikach 
pistoletów, in¿ektorach etc.

3. Zakres zastosowania

Pistolet automatyczny OptiGun A(X) jest przeznaczony do elektrostatycznego 
napylania proszków organicznych. Ka¿dy inny cel u¿ycia pistoletu jest 
niedopuszczalny. W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnoœci 
za powsta³e uszkodzenia: ryzyko z tym zwi¹zane bêdzie ponosi³ sam 
u¿ytkownik.
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2                                                                                                                                    OptiGun

4. Pistolet automatyczny OptiGun A(X)

Pistolet automatyczny OptiGun A(X) jest wyj¹tkowo lekkim urz¹dzeniem 
wyposa¿onym w zintegrowany powielacz  wysokiego napiêcia  o wysokiej 
sprawnoœci  oraz efektywnoœci  przekazywania ³adunku. Dodatkowym 
elementem skutecznoœci jest, zastrze¿ony patentem, system odmuchiwania 
centralnie usytuowanej elektrody.
Pistolet automatyczny OptiGun jest rozbieralny, ³atwy w obs³udze i naprawie.

Charakterystyka:
-      Pistolet posiada szczelny korpus z oddzielnymi przegrodami dla   
      powielacza i powietrza odmuchowego. 
- Oddzielna rura proszkowa, samouszczelniaj¹ca. 
- £atwo demontowalny pierœcieñ SuperCorona.
- Rura proszkowa zakoñczona szybkoz³¹czem.
- Os³oniête kable i przewody.
- £atwy dostêp do po³¹czeñ za pomoc¹ zatrzasków.
- £atwe przejœcie na pistolet do szybkiej zmiany kolorów rura proszkowa i 

rura mocuj¹ca pistolet).
- Takie same dysze i przed³u¿acze jak przy rêcznym pistolecie EasySelect.
- £atwy demonta¿ za pomoc¹ kilku ruchów, a w rezultacie ³atwy serwis.
- Kilka czêœci zu¿ywaj¹cych siê (rura proszkowa, dysza i SuperCorona).
- Samouszczelniaj¹ca rura proszkowa (podczas osadzania rury).
- £atwo wyjmowalny powielacz, poniewa¿ zintegrowane oporniki nie s¹ 

izolowane smarem.
- Sprê¿ynuj¹ce po³¹czenie pomiêdzy powielaczem, a stykiem 

kontaktowym.
- Pierœcieñ SuperCorona mo¿na ³atwo zdemontowaæ i oczyœciæ.

4.1 Zakres dostawy

               -      Pistolet automatyczny OptiGun
-      Dysza p³aska z korpusem elektrody
- Oprawa kabla z zapiêciem Velcro
- Szczotka do czyszczenia pistoletu
- Zestaw czêœci
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OptiGun                                                                                                                                                   3

4.2 Dane techniczne pistoletu automatycznego OptiGun A(X)

Znamionowe napiêcie wejœciowe: 0-12 V
(zale¿nie od trybu dzia³ania)

Znamionowe napiêcie wyjœciowe :95 V

Polaryzacja: ujemna (opcja dodatnia)

Maksymalny pr¹d wyjœciowy 100 A

Powielacz: 12 stopniowy

Waga: 670 g (740 z pierœcieniem 
SuperCorona)

Zabezpieczenie: Typ A zgodnie z norm¹ En50177*          
/ Typ B

*Typ A: „Systemy zgodne z EN 50050: 1986 z roz³adowaniem energii 5 mJ”.
„W tych systemach nie ma niebezpieczeñstwa pora¿enia elektrycznego”.
Po³¹czenia: Pistolet OptiGun GA 01 powinien byæ pod³¹czany tylko do 
jednostki steruj¹cej OptiTronic.
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4                                                                                                                                    OptiGun

1. Pistolet automatyczny OptiGun  zestawienie

1 Dysza rozpylaj¹ca
2 Tuleja gwintowana 
3 Korpus z demontowalnym powielaczem
4 Pierœcieñ SuperCorona
5 Uchwyt pistoletu
6 Rura proszkowa
7 Przy³¹cze wê¿a proszkowego

Rysunek 1
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OptiGun                                                                                                                                                   5

5.1 Pistolet automatyczny mo¿e byæ wyposa¿ony w nastêpuj¹ce rodzaje dysz. Patrz
      „Zestawienie systemu”.

Dysza kpl. o d³ugoœci  40 mm
   

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ 
elektrod¹ centraln¹  

                                                                                 

Dysza  okr¹g³orozpylaj¹ca z  odmuchiwanym    
talerzykiem i elektrod¹ centraln¹

Dysze kpl. o d³ugoœci 150 mm (nie stanowi¹ one wyposa¿enia standardowego - patrz lista czêœci 
zamiennych).

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ 
elektrod¹ centraln¹  

                                                                                 

Dysza  okr¹g³orozpylaj¹ca z  odmuchiwanym 
Talerzykiem i elektrod¹ centraln¹

Zestaw dysz kpl. o d³ugoœci 300 mm (nie stanowi¹ one wyposa¿enia standardowego - patrz lista 
czêœci zamiennych).

Rysunek 2
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6                                                                                                                                    OptiGun

5.2 Wytwarzanie wysokiego napiêcia

Modu³ generatora doprowadza niskie napiêcie do kaskady wysokiego 
napiêcia (4) przewodem elektrycznym (11). Elektronika (c) zintegrowana w 
pistolecie przetwarza niskie napiêcie na pr¹d o odpowiednim natê¿eniu. 
Wielkoœæ pierwotna napiêcia jest podwy¿szana na kolejnych stopniach 
kaskady (d) dopóki nie jest osi¹gniêta wymagana wielkoœæ wysokiego 
napiêcia.
Tak wytworzone wysokie napiêcie doprowadzane jest do elektrody (e) w 
dyszy rozpylaj¹cej ( patrz tak¿e Rys. 5 i 6). 

Rysunek 3 

5.3 Obieg

Pistolet OptiGun jest sterowany i w³¹czany przez jednostkê steruj¹c¹ 
OptiTronic. Jednostka steruj¹ca doprowadza do pistoletu niskie napiêcie, 
farbê proszkow¹ i powietrze.
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5.4 Przep³yw proszku oraz powietrza odmuchowego
 

Powietrze dodatkowe, pe³ni¹ce funkcjê odmuchiwania, doprowadzone jest do 
pistoletu zgodnie z oznaczeniem z ty³u jednostki steruj¹cej (patrz Instrukcja 
Obs³ugi jednostki OptiTronic).
Zasady dzia³ania dysz s¹ opisane w czêœci dotycz¹cej u¿ytkowania (patrz 
strona 8).

Rysunek 4

Powietrze odmuchowe

Proszek
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5.5 Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹ centraln¹ 

                                                                                      
Wysokie napiêcie

                                                                     

                                                                                         Powietrze  odmuchuj¹ce

Rysunek 5

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹, umo¿liwia rozpylenie  
oraz na³adowanie farby proszkowej. 
Strumieñ farby wyp³ywaj¹cy przez odpowiednio ukszta³towan¹ szczelinê 
dyszy, uzyskuje w przekroju poprzecznym, kszta³t owalu. Jednoczeœnie farba 
proszkowa jest ³adowana przez centralnie usytuowan¹ elektrodê. Wysokie 
napiêcie generowane wewn¹trz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody 
przez U-kszta³tny pierœcieñ kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w 
korpusie dyszy.
W celu zapobiegania zapiekaniu siê proszku na elektrodzie, ta ostatnia, 
czyszczona jest podczas pracy przez op³ywaj¹cy j¹ strumieñ sprê¿onego 
powietrza. Aby to umo¿liwiæ, sprê¿one powietrze dostarczane jest przez 
maleñki otwór w pierœcieniu kontaktowym korpusu dyszy do dr¹¿onego 
przewodu w korpusie elektrody. 
Sterowanie (regulacja) przep³ywu powietrza odmuchuj¹cego jest opisane w 
Instrukcji jednostki steruj¹cej.

5.6 Dysza okr¹g³orozpylaj¹ca z odmuchiwaniem talerzyka rozpylaj¹cego i elektrody centralnej. 

                                                                                                                                                                       
            Wysokie napiêcie

                                                                    

Powietrze  odmuchuj¹ce

Rysunek 6     

Talerzyk rozpylaj¹cy (deflektor) u¿ywany jest w przypadku kiedy konieczne 
jest uzyskanie rozpylonej farby proszkowej w postaci strumienia o przekroju 
ko³owym. Farba proszkowa ³adowana jest przez centralnie usytuowan¹ 
elektrodê. Wysokie napiêcie generowane wewn¹trz pistoletu, doprowadzane 
jest do  elektrody przez U-kszta³tny pierœcieñ kontaktowy  (o kolorze 
czarnym), osadzony w korpusie dyszy. Farba proszkowa mo¿e osadzaæ siê w 
czasie napylania na powierzchni talerzyka rozpylaj¹cego, dlatego te¿ jego 
powierzchnia musi byæ stale odmuchiwana powietrzem. Aby to umo¿liwiæ, 
sprê¿one powietrze dostarczane jest przez maleñki otwór w pierœcieniu 
kontaktowym korpusu dyszy do dr¹¿onego przewodu w korpusie elektrody. 
Przez otwory na jego koñcu powietrze to odmuchuje wewnêtrzn¹, sto¿kow¹ 
powierzchniê talerzyka. Intensywnoœæ odmuchu zale¿na jest od rodzaju farby 
i  jej podatnoœci  do osadzania siê („zapiekania”).
Sterowanie (regulacja) przep³ywu powietrza odmuchuj¹cego jest opisane w 
Instrukcji jednostki steruj¹cej.

W
yd

a
n

ie
 0

7
/0

2



OptiGun                                                                                                                                                   9

6. Przygotowanie do uruchomienia

6.1 Pod³¹czenie pistoletu proszkowego - OptiGun

1.    Pod³¹czyæ przewód pistoletu do jednostki steruj¹cej (patrz Instrukcja 
       Obs³ugi Jednostka OptiTronic).

2. Pod³¹czyæ w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego z jednostki steruj¹cej do 
pistoletu.

3. Pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy od pistoletu do in¿ektora. 

1  W¹¿ powietrza odmuchowego 5  W¹¿ powietrza dozuj¹cego

2  W¹¿ proszkowy 6  W¹¿ powietrza transportowego

3  Przewód elektryczny 7  In¿ektor

Rysunek 7

Jednostka steruj¹ca
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6.2 Sprawdzenie dzia³ania 

Przy ewentualnych k³opotach patrz rozdzia³ „Wyszukiwanie usterek”.

(Wiêcej informacji w Instrukcji jednostki steruj¹cej)

1.    Pistolet musi byæ zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony                        
           detal. Wszystkie po³¹czenia musz¹ byæ gotowe. 

2.  W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej (patrz Instrukcja jednostki 
steruj¹cej).

3. Ustawiæ odpowiednie parametry malowania (patrz Instrukcja jednostki 
steruj¹cej).

4. Ustawiæ wartoœæ powietrza odmuchowego w zale¿noœci od rodzaju 
zastosowanej dyszy.

Kiedy wszystkie te próby zostan¹ pomyœlnie przeprowadzone, pistolet jest 
gotowy do pracy. Jeœli cokolwiek nie funkcjonowa³oby prawid³owo nale¿y 
skorzystaæ z rozdzia³u „Wyszukiwanie usterek” na stronie 23.

detal.
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7. Uruchomienie

7.1 Regulacja wydatku proszku oraz kszta³tu chmury

Wydatek farby proszkowej zale¿ny jest od jej rodzaju i wartoœci¹ powietrza 
ca³kowitego.                    

1.  W³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹.

7.2 Ustawianie wielkoœci wydatku iloœci powietrza ca³kowitego                                                         

2.   Ustawiæ wartoœæ wydatku powietrza ca³kowitego

Iloœæ ca³kowitego powietrza zale¿y od d³ugoœci rury proszkowej, iloœci 
zagiêæ wê¿a, œrednicy wê¿a oraz ciœnienia powietrza transportowego i 
dozuj¹cego. Tryb dzia³ania in¿ektora oraz wartoœæ powietrza dozuj¹cego 
s¹ opisane w instrukcji in¿ektora. Ustawiona wartoœæ powietrza 
ca³kowitego mo¿e pozostaæ nie zmieniona, jak d³ugo nie bêdzie 
zmieniana œrednica wê¿a. Je¿eli œrednica zostanie zmieniona wtedy 
nale¿y zmieniæ ustawienia.

7.3 Wybór wartoœci wydatku proszku

3.   Wybór wartoœci zale¿y od po¿¹danej gruboœci farby. 

Regulacji wydatku proszku dokonuje siê za pomoc¹ przycisków + lub  na 
jednostce steruj¹cej. Na pocz¹tku zaleca siê ustawiæ 60 % wydatku farby. 
Wartoœæ powietrza ca³kowitego bêdzie wtedy utrzymywana automatycznie 
na sta³ym poziomie.

Kontrolowaæ fluidyzacjê farby.

5. Skierowaæ pistolet na detal w kabinie i w³¹czyæ wydatek proszku.

(patrz Instrukcja obs³ugi jednostki OptiTronic)

7.4 Wybór rodzaju odmuchiwania elektrody

 6.   Wybraæ odpowiedni rodzaj odmuchu elektrody (zakres regulacji: 0-2.8 
3 3       Nm /h, przyjêta wartoœæ 0.2 Nm /h).

7. Chmurê proszku dostosowaæ do malowanego detalu.

       Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej:
                                              -  Tulejê dociskow¹ na lufie pistoletu odkrêciæ o 45 tak, aby dysza lub jej    
                                                  przed³u¿enie da³a siê lekko przekrêciæ.
                                              -   Ustawiæ oœ pracy dyszy. 
                                              -   Przykrêciæ tulejê dociskow¹.
                                              Gdy chcemy u¿ywaæ dyszy p³askiej z talerzykiem:
                                              -  Zamontowaæ odpowiedni talerzyk (D 16, 24, 32 w wyposa¿eniu).

4.
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7.5 Ustawienie do malowania

Sprawdziæ czy wszystkie elektrostatycznie przewodz¹ce elementy 
usytuowane w odleg³oœci do 5 m od kabiny s¹ dok³adnie uziemione.

1. Sprawdziæ optycznie fluidyzacjê proszku. 
2. Zamocowany pistolet nale¿ skierowaæ na detal w kabinie.
3. W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej. 
4. Ustawiæ parametry malowania lub wybraæ jeden z programów.

            Obserwowaæ diody LED.
5. Teraz mo¿na rozpocz¹æ malowanie detalu.

7.6 Wy³¹czanie
                

1.   Wy³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej. 
Nastawy regulacyjne wysokiego napiêcia , powietrza odmuchuj¹cego 
oraz wydatku proszku zostan¹ zachowane w pamiêci.

2.    Przy przerwach w pracy np. obiad, na noc itd. nale¿y od³¹czyæ zasilanie   
                                sprê¿onym powietrzem.

7.7 Przedmuchiwanie wê¿y proszkowych

Przed przewidywanym okresem postoju, resztki farby musz¹ byæ usuniête z 
wê¿y transportowych  w nastêpuj¹cy sposób:
 1.   W¹¿ proszkowy od in¿ektora. 
2. Przedmuchaæ w¹¿ przy pomocy sprê¿onego powietrza. W¹¿ mo¿na 

oczyœciæ dok³adniej za pomoc¹ specjalnego pistoletu na sprê¿one 
powietrze firmy ITW Gema (nr kat., 346 055), z którego s¹ wystrzeliwane 
kostki z g¹bki (nr kat. 241 717). Kostki s¹ pakowane w palety po 100 szt.

3. Ponownie pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy do in¿ektora.

UWAGA
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8. Plan dozoru

UWAGA! Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia d³u¿sz¹ ¿ywotnoœæ urz¹dzenia
oraz powtarzaln¹ jakoœæ malowania.

8.1 Kontrola codzienna

1a. Czyœciæ pistolet (patrz poni¿ej)

8.2 Kontrola tygodniowa

1b. Czyœciæ: pistolet, in¿ektor i zbiornik, jeœli wystêpuje w zestawie. 
       (Zbiornik nape³niaæ na krótko przed ponownym malowaniem).
2b. Sprawdzaæ po³¹czenia uziemiaj¹ce z jednostk¹ steruj¹c¹, kabin¹ i
       malowanym detalem.

9. Czyszczenie i naprawa

9.1 Czyszczenie 
Czêste czyszczenie pistoletu zapewnia dobr¹ jakoœæ malowania.

Uwaga! Przed czyszczeniem pistoletu wy³¹czyæ sterownik i od³¹czyæ wtyczkê pistoletu. 

Sprê¿one powietrze u¿yte do czyszczenia powinno byæ wolne od oleju i wody.

9.1.1 Czyszczenie codzienne 

1a  Czyœciæ pistolet, patrz poni¿ej. 

9.1.2 Czyszczenie tygodniowe

2.   Od³¹czyæ w¹¿ proszkowy.

3.   Zdemontowaæ i wyczyœciæ dyszê rozpylaj¹c¹.

             4.   Przedmuchaæ pistolet w œrodku sprê¿onym powietrzem wkierunku                                                                                           

                                                          zgodnym z przep³ywem farby.

             5.   Rurê pistoletu (rys.11) wyczyœciæ za³¹czon¹ szczotk¹.

     6.   Ponownie przedmuchaæ pistolet.

7.   Zmontowaæ i pod³¹czyæ pistolet.

 8.   Przedmuchaæ w¹¿ proszkowy.

UWAGA! Tuleja gwintowana musi byæ zawsze dok³adnie, z wyczuciem dokrêcona. 
Je¿eli dysza jest luŸna mo¿e to powodowaæ niekontrolowany przeskok 
Iskry, a w rezultacie powa¿ne uszkodzenie pistoletu.  

UWAGA

UWAGA

UWAGA
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9.2 Demonta¿ pistoletu

Uwaga! Pistolet powinien byæ demontowany tylko w przypadku stwierdzenia 
wady lub zanieczyszczenia. 
Pistolet powinien byæ rozbierany tylko na tyle, aby wymieniæ niezbêdne 
czêœci zamienne. 
Przed czyszczeniem pistoletu nale¿y wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹

1. Korpus (z powielaczem 4. Element poœredni
     wysokiego napiêcia)                            5. Z³¹cze
2. Uszczelka 7. Œruba z otworem

UWAGA

Rysunek 8
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 9
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 10
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 11
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 12
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 13
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Demonta¿ pistoletu c. d.

Rysunek 14

Sprawdziæ poprawnoœæ styku w tym miejscu!

9.3 Monta¿ pistoletu

       -  Pistolet montowaæ ostro¿nie
    w kolejnoœci odwrotnej do 
    pokazanej powy¿ej. 
 -  Rurkê proszkow¹ wcisn¹æ 
    do oporu.
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9.4 Naprawa pistoletu

Z wyj¹tkiem wymiany uszkodzonych czêœci, nie przewiduje siê ¿adnych innych napraw. Wymiana 
kaskady oraz naprawa przy³¹cza przewodu elektrycznego pistoletu powinny byæ przeprowadzane tylko 
przez autoryzowany serwis firmy ITW Gema. W tym celu proszê skonsultowaæ siê z najbli¿szym 
przedstawicielem handlowym. 

9.5 Przy³¹cze wê¿a proszkowego 

Koñcówka wê¿a proszkowego (11) mo¿e byæ dopasowana bezpoœrednio do koñcówki rury proszkowej 
(10) poprzez wciœniêcie po czym przez poci¹gniêcie pierœcienia zostanie ona zablokowana.   
Jednak luŸne tolerancje wê¿a proszkowego (11) mog¹ powodowaæ wydostawanie siê proszku. 
Dlatego zaleca siê stosowaæ przy³¹cze wê¿a proszkowego (32). 
Przy³¹cze wê¿a proszkowego (32) mo¿na u¿ywaæ tak d³ugo, jak d³ugo znajduje siê w u¿yciu w¹¿ 
proszkowy (11).
W przypadku u¿ywania dwóch zestawów wê¿y proszkowych, dla ka¿dego z nich nale¿y zastosowaæ 
oddzielne przy³¹cze (32). Podczas pod³¹czania nale¿y zwróciæ uwagê na stan O-ringu (32.1). 
Przy³¹cze (32) powinno byæ wciœniête do koñcówki rury proszkowej (10) i zablokowane przez 
poci¹gniêcie pierœcienia. 

Pierœcieñ mocuj¹cy ko³nierze ustalaj¹ce

Wpusty

10 Rura proszkowa/koñcówka rury proszkowej 32 Przy³¹cze wê¿a (wraz z punktem 32.1)
11 W¹¿ proszkowy                                  32.1 O-ring

Pierœcieñ mocuj¹cy   Ko³nierze ustalaj¹ce

Wpusty
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9.6 Czyszczenie dysz pistoletu

Codziennie lub po ka¿dej zmianie:

- Odmuchiwaæ dyszê sprê¿onym powietrzem.
  Do czyszczenia dyszy mo¿na u¿ywaæ tak¿e rozpuszczalnika Nitro. 

           U¿ywaæ nas¹czonej w rozpuszczalniku œciereczki, nigdy nie 
zanurzaæ czêœci w rozpuszczalnikach!

- Sprawdziæ prawid³owoœæ osadzenia dyszy:

WA¯NE! Nale¿y upewniæ siê czy tuleja gwintowana s³u¿¹ca do mocowania dyszy 
jest prawid³owo dokrêcona. Jeœli dysza p³askorozpylaj¹ca jest 
zamontowana z luzem, pr¹d wysokiego napiêcia w postaci iskry 
„przeskakuje” miêdzy korpusem pistoletu a dysz¹. Na skutek iskrzenia 
dochodzi do uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i 
dyszy. 

 
Co tydzieñ

  - Zdemontowaæ dyszê z pistoletu i oczyœciæ jej wnêtrze oraz
    miejsce osadzenia przy pomocy sprê¿onego powietrza.
    Specjalnie nale¿y zwróciæ uwagê na usuniêcie zalegaj¹cych, stwardnia³ych 
    warstw proszku.

 Co miesi¹c

Sprawdziæ stopieñ zu¿ycia elementów dyszy.

    Wymieniæ dyszê p³askorozpylaj¹c¹ je¿eli:
                                        - kszta³t strumienia odbiega o regularnego owalu
                                        - obrze¿e szczelin ma g³êbokie bruzdy i wyrobienia lub te¿ gruboœæ œcianek     
                                           jest obni¿ona
                                        - krawêdŸ korpusu elektrody jest zu¿yta.

    Wymieniæ dyszê okr¹g³opyl¹c¹ wraz z talerzykiem, je¿eli:
                                        - je¿eli krawêdŸ korpusu elektrody jest zu¿yta, wymieniæ korpus elektrody.

UWAGA
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10. Wyszukiwanie usterek

Szerszy opis mo¿liwoœci wystêpowania b³êdów w Instrukcji obs³ugi jednostki OptiTronic, rozdzia³ „kody 
pomocnicze”.

Usterka                                        Przyczyna                                    Zapobieganie

Pistolet nie napyla farby chocia¿ 
jednostka steruj¹ca OptiTronic 
jest w³¹czona, œwieci siê lampka 
i jest zasilanie sprê¿onym 
powietrzem.

- In¿ektor, zawór zwrotny, uk³ad 
  d³awi¹cy w in¿ektorze, 
  przewód  transportowy proszku   
  lub pistolet s¹ zatkane

- Zu¿yta  tuleja w in¿ektorze

- Nie dzia³a fluidyzacja

Brak powietrza transportowego:

- Uszkodzony zawór redukcyjny 
  jednostki OptiTronic

- Uszkodzony elektrozawór 
  jednostki OptiTronic

Oczyœciæ wspó³pracuj¹ce czêœci

Wymieniæ 

Sprawdziæ w instrukcji obs³ugi 
zbiornika proszkowego

Wymieniæ 

Wys³aæ do naprawy

Pistolet podaje farbê, a farba nie 
osadza siê na detalu

- Uszkodzona karta elektroniczna 
  jednostki OptiTronic

- Wysokie napiêcie zbyt niskie

- Przy³¹cze pistoletu, wtyczka 
  pistoletu lub przewód zasilaj¹cy 
  s¹ uszkodzone

- Uszkodzona kaskada 
  (powielacz)

Wys³aæ do naprawy

Zwiêkszyæ wysokie napiêcie na 
sterowniku

Sprawdziæ przewód elektryczny 
na innym sterowniku

Wys³aæ korpus pistoletu do naprawy

Pistolet rozpyla farbê, wysokie 
napiêcie jest generowane, farba 
nie osadza siê na detalu

- Uszkodzona karta 
  elektroniczna sterownika

- Detal nie jest w³aœciwie 
  uziemiony

Sprawdziæ uziemienie, patrz tak¿e 
Instrukcja Obs³ugi rozdzia³ 1
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Notes:
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11. Lista czêœci zamiennych

11.1Sposób zamawiania czêœci

Kiedy zamawiane s¹ czêœci zamienne dla proszkowych urz¹dzeñ, nale¿y 
przestrzegaæ nastêpuj¹cych zasad:

1. Podaæ typ  oraz numer seryjny zestawu aplikacyjnego
2. Podaæ numer, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych

Przyk³ad:

1. Typ OptiGun, Numer seryjny : XXX XXX

2. Nr katalogowy : 382 698, 1 sztuka, Uszczelka

Kiedy zamawia siê przewód elektryczny lub w¹¿ powietrzny musi byæ równie¿ 
podana  jego d³ugoœæ. 

Numery  czêœci zamiennych których iloœæ mierzona jest w metrach lub jardach 
zawsze zaczynaj¹ siê od cyfry 1.. ... i s¹ zawsze oznakowane  na liœcie czêœci 
zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznakowane  symbolem  #.

Wszystkie œrednice wê¿y  proszkowych oraz powietrznych, wykonanych z 
tworzywa  sk³adaj¹ siê z dwóch oznakowañ - œrednicy zewnêtrznej i œrednicy 
wewnêtrznej:

przyk³ad :

8  6/   co oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna 
wynosi 6 mm. 
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11.2 Pistolet automatyczny OptiGun

Uwagi:

Oznakowane  na liœcie czêœci  s¹ tylko te czêœci zamienne, które mog¹   byæ bez trudu wymienione 
przez u¿ytkownika.

Je¿eli przewód zasilaj¹cy pistoletu (4) jest uszkodzony, to kompletny zespó³ przy³¹czeniowy powinien 
byæ oddany do naprawy.

11.3 Pistolet automatyczny OptiGun - komplet

OptiGun-A Pistolet automatyczny  komplet 385 638
Polaryzacja - (negatywna), wraz z punktami 1-6,

OptiGun-A Pistolet automatyczny  komplet 385 646
Polaryzacja + (pozytywna), wraz z punktami 1-6,

1. Korpus OptiGun-A -kompletny 
Polaryzacja - (negatywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.4 385 611
1. Korpus OptiGun-A -kompletny 
      Polaryzacja + (pozytywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.4 385 620
2. Tuleja gwintowana, patrz tak¿e rozdzia³ 11.9 379 166   

      3.   Dysza p³aska  komplet, patrz tak¿e rozdzia³ 11.9       379 620#
      4.   Przewód elektryczny pistoletu  20 m  komplet

      - patrz tak¿e rozdzia³ 11.8 382 892
5. Zestaw czêœci (bez rysunku) 385 670
Sk³adaj¹cy siê z:
     - Oprawa kabla z zapiêciem Velcro 303 070
     - Œruba  M8 x 50 mm 235 113
     - Œruba  M4 x 5 mm 216 763
     - Podk³adka D 8.4/20 x 2 mm 216 880
     - Szybkoz³¹cze  NW5  D6 mm 200 840
6. Szczotka do czyszczenia D 12 mm (bez rysunku) 389 765

      7.   W¹¿ proszkowy  D 16 / 11 mm (bez rysunku)                    103 012*
      8.   Przewód  D 6 / 4 mm (bez rysunku)       100 854*

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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11.4 Korpus pistoletu OptiGun-A

1. Korpus OptiGun-A -kompletny 
Polaryzacja - (negatywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.5 385 131
1. Korpus OptiGun-A -kompletny 
Polaryzacja + (pozytywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.5 385 140
2. Rura proszkowa  komplet 385 182#

      3.   Uchwyt pistoletu       382 817
      4.   Pierœcieñ mocuj¹cy       385 584

Rysunek 16

11.5 Korpus pistoletu OptiGun-A - komplet

1. Powielacz  komplet  negatywny        385 115
      1.   Powielacz  komplet  pozytywny             385 123
      2.   Z³¹cze kompletne wraz z punktami 2.4 i 2.5       385 158

                     2.4    Wtyk  1/8”  D06 mm                           251 542
                2.5    Wtyczka  1/8”                           265 560

3. Element poœredni  komplet wraz z punktem 3.3  385 069
                      3.3    Œruba  M4 x 5 mm               216 763
4. Korpus (bez powietrza wiruj¹cego)                            385 093

      5.   Œruba z otworem                     382 680
      6.   Uszczelka                     382 698

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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11.6 Pistolet automatyczny OptiGun AX  komplet

OptiGun-AX Pistolet automatyczny  komplet
Polaryzacja - (negatywna), wraz z punktami 1-5,
OptiGun-AX-1650 385 557
OptiGun-AX-1450 385 565
OptiGun-AX-1250 385 573
OptiGun-AX-1050 385 581
OptiGun-AX-850 385 590
OptiGun-AX-650 385 603
1.    Korpus OptiGun-A kompletny
       Polaryzacja - (negatywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.7
2.    Tuleja gwintowana, patrz tak¿e rozdzia³ 11.9 379 166
3.  Dysza p³aska  komplet, patrz tak¿e rozdzia³ 11.9       379 620#
4.  Przewód elektryczny pistoletu  20 m  komplet

 - patrz tak¿e rozdzia³ 11.8 382 892
 Zestaw czêœci (bez rysunku) 385 662
 Sk³adaj¹cy siê z:
 - Oprawa kabla z zapiêciem Velcro 303 070
 - Œruba  M4 x 5 mm 216 763
 - Szybkoz³¹cze  NW5  D6 mm 200 840
 W¹¿ proszkowy  D 16 / 11 mm (bez rysunku) 103 012*

        Przewód  D 6 / 4 mm (bez rysunku)       100 854*

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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11.7 Korpus pistoletu OptiGun AX  komplet

Korpus pistoletu OptiGun AX  komplet
Polaryzacja - (negatywna)
OptiGun-AX-1650 L = 1646 mm 385 492
OptiGun-AX-1450 L = 1446 mm 385 506
OptiGun-AX-1250 L = 1246 mm 385 514
OptiGun-AX-1050 L = 1046 mm 385 522
OptiGun-AX-850 L = 846 mm 385 530
OptiGun-AX-650 L = 646 mm 385 549
  1.  Korpus OptiGun-A kompletny
       Polaryzacja - (negatywna), patrz tak¿e rozdzia³ 11.5 385 131
  2.  Rura proszkowa  komplet

OptiGun-AX-1650 385 255#
OptiGun-AX-1450 385 344#
OptiGun-AX-1250 385 352#
OptiGun-AX-1050 385 360#
OptiGun-AX-850 385 379#
OptiGun-AX-650 385 387#
Rura przed³u¿aj¹ca 382 817
OptiGun-AX-1650 384 682
OptiGun-AX-1450 385 441
OptiGun-AX-1250 385 450
OptiGun-AX-1050 385 468
OptiGun-AX-850 385 476
OptiGun-AX-650 385 484
Pierœcieñ mocuj¹cy 358 584

 

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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11.8 Przewód pistoletu automatycznego  komplet

Przewód pistoletu  komplet  11 m 382 876
Przewód pistoletu  komplet  15 m 382 884
Przewód pistoletu  komplet  20 m 382 892
  8. Pokrywka 360 317
11. Œruba  M2 x 4 mm 257 958
12. Œruba M5 x 6 mm 263 907
13. O-ring  D 10.82 x 1.78 mm 232 556
14. O-ring  D 7.65 x 1.78 mm 232 564
15. O-ring  D 8.10 x 1.6 mm 263 818
21. Nakrêtka PG07 z zabezpieczeniem 208 426

222. Przewód  3 x 0.75 mm   ekranowany 104 892*
23. Wtyczka 6-cio palcowa 261 475

bn =  br¹zowy
gn = zielony
ws = bia³y

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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  11.9 Kombinacja dysz pistoletu OptiGun

Kompletna dysza p³askopyl¹ca (p. 1,2) 379 620
Kompletna dysza okr¹g³opyl¹ca (p. 4,5,6,7) 379 611

1.  Korpus elektrody p³askopyl¹cej 379 140#
2.  Dysza p³askopyl¹ca 377 856#
3.  Tuleja gwintowana 379 166
5.  O-ring -   5 x 1 mm 231 606#
6.  Dysza okr¹gopyl¹ca 378 518#
7.  Talerzyk rozpylaj¹cy -   16 mm 331 341#

          7.1   Talerzyk rozpylaj¹cy -   24 mm 331 333#
          7.2   Talerzyk rozpylaj¹cy -   32 mm 331 325#
             8.  Przed³u¿acz - 150 mm 378 852#
          8.1   Przed³u¿acz - 300 mm 378 860#

9.   Korpus elektrody okr¹g³opyl¹cej z 
     elektrod¹ centraln¹ wraz z punktem 5 382 914#

Inne wersje dysz  patrz „Zestawienie systemu”

                             * nale¿y podaæ d³ugoœæ
                            # czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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DOKUMENTACJA OPTIGUN

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest 
niedozwolone. ¯adna z czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, 
kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani w 
ca³oœci ani czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, EasySelect, EasyFlow i SuperCorona s¹ 
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami 
towarowymi firmy ITW Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub 
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i 
zarejestrowanych znaków towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e 
producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w jakikolwiek sposób zwi¹zani 
przez tê instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków 
towarowych i zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw 
autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i 
wa¿ne w dniu oddania do druku. Firma ITW Gema nie ponosi 
odpowiedzialnoœci gwarancyjnej odnoœnie interpretacji zawartoœci  tej 
publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian 
jej zawartoœci bez wczeœniejszego zawiadomienia.

WYDRUKOWANO W SZWAJCARII 

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
9015 St. Gallen
Switzerland

Tel:  +41 71 313 83 00
Fax: +41 71 313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch  
Home page: www.itwgema.ch
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EKO-BHL Spó³ka z o.o.
Ul. Po³czyñska 89
01-301 Warszawa

Polska

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Strona internetowa: www.eko-bhl.pl
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