Instrukcja obstugi i lista cze$ci zamiennych

OptiGun-A(X)
Pistolet automatyczny
(GAO01)

sTvGema

PL



Wydanie 07/02

sTvGema

OptiGun



sTrvGema

Spis tresci

1. Instrukcjauzytkowania . . ... ... ..ot i i e e 1

1.1 Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego napylania farb proszkowych . ... ... 1

2.0tejinstrukcjiobstugi . .......... i e e 1

3. ZaKres zastoSOWaNIa. . . ... v ottt e e e e 1

4. Pistolet automatyczny OptiGun A(X) . ..... .ottt e et e ae e naae e 2

4.1 Zakres dostawy . . .. ..o 2

4.2 Dane techniczne pistoletu automatycznego OptiGun A(X)  ................. 3

5. Pistolet automatyczny OptiGun zestawienie ................ ... iiiiiiiinnn. 4
5.1 Pistolet automatyczny OptiGun moze by¢ wyposazony w nastepujace

rodzaje dysz rozpylajacych. Patrz takze ,Zestawienie systemu”. . ... ............ 5

5.2 Wytwarzanie wysokiego napiecia ............... . . 6

5.8 0bIEg . . 6

5.4 Przeptyw proszku oraz powietrza odmuchowego ............................ 7

5.5 Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang elektrodg centralng~ .............. 8

5.6 Dysza okragtorozpylajgca z talerzykiem i odmuchiwang elektrodg centralng. . . . . . .. 8

6. Przygotowanie do uruchomienia . . ....... ... .. i e 9

Podigczenie pistoletu proszkowego OptiGun ......... ... ... . ... ... .. . ... 9

Sprawdzenie dziatania . .. ... ... 10

7. Uruchomienie ... ... ... . ettt it taa et e 1

7.1 Regulacja wydatku proszku oraz ksztattu chmury farby . . ...................... 11

7.2 Ustawianie wielko$ci wydatku powietrza catkowitego . ........... ... ... . .... 11

7.3 Wybor wartosci wydatku proszku . . ... ... 1"

7.4 Wybor rodzaju odmuchiwania elektrody . .. . ... .. 11

7.5 Ustawieniedomalowania . . . . ... 12

TBWYIaCZANIE . . . . 12

7.7 Przedmuchiwanie wezy proszkowych ... .. ... .. . . . ... 12

8. Plan dozoru . .. .. e 13

8.1 DOzZOr AZIENNY . . . . . 13

8.2 DOzZOr tygodnioWY . . . . ..t 13

9. CzZySZCZENIE i NAPIAWA . ..o oottt it ettt a i aa et a e aat s an s 13

9.1 CZYSZCZENIE . . oo 13

9.1 1 DZIENNE . . . . e 13

9.1.2TygodnioWe . . . .. oot e 13

9.2Demontaz pistoletu . . . .. ... 14

9.3 Montazpistoletu . ... 20

9.4 Naprawa pistoletu . . . ... . 21

9.5 Przytacze weza proszkOWego. . . . . . . oottt 21

9.6 Czyszczenie dysz pistoletu. . . ... ... . e 22

10. Wyszukiwanie usterek. . . ...t i i ettt ettt e 23

OptiGun

Wydanie 07/02



Wydanie 07/02

yrvGema

11. Lista czescizamiennych . ...... ... ... i e 25
11.1 Sposdb zamawiania CzeSCi. . . . .. ..o e 25
11.2 Pistolet automatyczny OptiGun. . . . ... ... 26
11.3 Pistolet automatyczny OptiGun komplet .. ... ... .. ... .. ... .. ... .. ... ..... 26
11.4 Korpus pistoletu OptiGun-A. . . . .. ... e 27
11.5 Korpus pistoletu OptiGun-A komplet . ............ ... ... .. ... . . . ... .. ..., 27
11.6 Pistolet automatyczny OptiGun AX komplet. . . ........ .. ... ... .. ... . .... 28
11.7 Korpus pistoletu OptiGun-AX komplet . . ......... ... .. .. .. . ... 29
11.8 Przewdd.pistoletu. automatycznego. komplet . .. ........ ... L 30
11.9 Kombinacja dysz do pistoletu OptiGun . . .. ... ... i 31

OptiGun



sTrvGema

1. Instrukcja uzytkowania

1.1 Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego naktadania farb proszkowych

1. Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczenstwa w
uzytkowaniu muszg by¢ przestrzegane nastepujgce postanowienia
oraz wymagania norm:

EN 50 050( wzglednie VDE 0745 Czes¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2
(wzglednie, VDE 0745 Czes$¢ 102), a takze instrukcja ZH 1/444,
dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujace sie w
odlegtosci do 5 m od urzadzen aplikacyjnych, a przede wszystkim
malowane detale muszg by¢ wiasciwie uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(normalny beton jest zazwyczaj pradoprzewodzacy)

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty elektrostatycznie przewodzace (
np na skérzanych podeszwach).

5. Operator powinien trzymac pistolet gotg reka. Jesli nosi rekawiczki,
muszg by¢ one elektrostatycznie przewodzace.

6. Przewdd uziemiajgcy dostarczany z urzadzeniem (w kolorze zétto-
zielonym) musi by¢ podtaczony do zacisku uziemienia jednostki
sterujgcej. Przewdd ten musi posiada¢ wtasciwe metaliczne potgczenie
z kabing malarska, systemem odzysku i tahcuchem przenosnika oraz
systemem zawieszenia detali.

7. Elektryczne przewody zasilajace oraz weze proszkowe muszg by¢
prowadzone i utozone w taki sposéb aby byty wtasciwie chronione
przed uszkodzeniem mechanicznym.

8. Zasilanie jednostki sterujgcej powinno by¢é mozliwe dopiero wtedy, gdy
kabina pracuje. Jesli kabina jest wytgczana, urzgdzenie sterujace
musi by¢ réwniez odtgczone automatycznie.

9. Skutecznosc¢ potaczen uziomowych powinna byé sprawdzana
przynajmniej raz w tygodniu.

10. Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie
Jednostki sterujgcej musi by¢ wytaczone

2. O tej instrukcji obstugi

Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje niezbedne do
obstugi pistoletu proszkowego OptiGun. Instrukcja bedzie bezpiecznym
przewodnikiem w procesie instalacji, dajgc jednoczesnie wskazoéwki do
optymalnego dziatania nowego pistoletu proszkowego.

W odpowiednich dokumentacjach mozna znalez¢ informacje o podstawach
funkcjonowania poszczegoélnych komponentéw systemu sterownikach
pistoletéw, inzektorach etc.

3. Zakres zastosowania

Pistolet automatyczny OptiGun A(X) jest przeznaczony do elektrostatycznego
napylania proszkéw organicznych. Kazdy inny cel uzycia pistoletu jest
niedopuszczalny. W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za powstate uszkodzenia: ryzyko z tym zwigzane bedzie ponosit sam
uzytkownik.

OptiGun
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4. Pistolet automatyczny OptiGun A(X)

4.1 Zakres dostawy

Pistolet automatyczny OptiGun A(X) jest wyjatkowo lekkim urzgdzeniem
wyposazonym w zintegrowany powielacz wysokiego napiecia o wysokiej
sprawnosci oraz efektywnosci przekazywania tadunku. Dodatkowym
elementem skutecznosci jest, zastrzezony patentem, system odmuchiwania
centralnie usytuowanej elektrody.

Pistolet automatyczny OptiGun jest rozbieralny, tatwy w obstudze i naprawie.

Charakterystyka:

- Pistolet posiada szczelny korpus z oddzielnymi przegrodami dla
powielacza i powietrza odmuchowego.

- Oddzielna rura proszkowa, samouszczelniajgca.

- tatwo demontowalny pierscien SuperCorona.

- Rura proszkowa zakohczona szybkoztaczem.

- Osfoniete kable i przewody.

- Latwy dostep do potaczen za pomocqg zatrzaskow.

- Latwe przejscie na pistolet do szybkiej zmiany koloréw rura proszkowa i
rura mocujgca pistolet).

- Takie same dysze i przediuzacze jak przy recznym pistolecie EasySelect.

- tatwy demontaz za pomoca kilku ruchéw, a w rezultacie tatwy serwis.

- Kilka czeéci zuzywajacych sie (rura proszkowa, dysza i SuperCorona).

- Samouszczelniajgca rura proszkowa (podczas osadzania rury).

- katwo wyjmowalny powielacz, poniewaz zintegrowane oporniki nie sg
izolowane smarem.

- Sprezynujace potaczenie pomiedzy powielaczem, a stykiem
kontaktowym.

- Pierscien SuperCorona mozna tatwo zdemontowac i oczyscic.

- Pistolet automatyczny OptiGun

- Dysza ptaska z korpusem elektrody
- Oprawa kabla z zapieciem Velcro

- Szczotka do czyszczenia pistoletu

- Zestaw czesci

OptiGun
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4.2 Dane techniczne pistoletu automatycznego OptiGun A(X)

Znamionowe napiecie wejsciowe:

Znamionowe napiecie wyjsciowe
Polaryzacja:

Maksymalny prad wyjsciowy
Powielacz:

Waga:

Zabezpieczenie:

0-12V
(zaleznie od trybu dziatania)
95V

ujemna (opcja dodatnia)
100 A

12 stopniowy

670 g (740 z pierscieniem
SuperCorona)

Typ A zgodnie z normg En50177*
/ Typ B

*Typ A: ,Systemy zgodne z EN 50050: 1986 z roztadowaniem energii 5 mJ”.
-W tych systemach nie ma niebezpieczenstwa porazenia elektrycznego”.
Potaczenia: Pistolet OptiGun GA 01 powinien byé podtgczany tylko do

jednostki sterujgcej OptiTronic.

OptiGun
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1.

Pistolet automatyczny OptiGun zestawienie

1 Dysza rozpylajgca

2 Tuleja gwintowana

3 Korpus z demontowalnym powielaczem
4 Pierscien SuperCorona

5 Uchwyt pistoletu

6 Rura proszkowa

7 Przytacze weza proszkowego

Rysunek 1
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5.1 Pistolet automatyczny moze by¢ wyposazony w nastepujace rodzaje dysz. Patrz
»Zestawienie systemu”.

Dysza kpl. o dtugosci 40 mm

Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang
elektroda centralng

Dysza okragtorozpylajgca z odmuchiwanym
talerzykiem i elektrodg centralng

Dysze kpl. o dlugosci 150 mm (nie stanowig one wyposazenia standardowego - patrz lista czesci
zamiennych).

Dysza ptaskorozpylajgca z odmuchiwang
elektroda centralng

Dysza okragtorozpylajaca z odmuchiwanym
Talerzykiem i elektrodg centralng,

Zestaw dysz kpl. o dlugosci 300 mm (nie stanowig one wyposazenia standardowego - patrz lista
czesci zamiennych).

Rysunek 2
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5.2 Wytwarzanie wysokiego napiecia

5.3 Obieg

Modut generatora doprowadza niskie napiecie do kaskady wysokiego
napiecia (4) przewodem elektrycznym (11). Elektronika (c) zintegrowana w
pistolecie przetwarza niskie napiecie na prad o odpowiednim natezeniu.
Wielkos$¢ pierwotna napiecia jest podwyzszana na kolejnych stopniach
kaskady (d) dopdki nie jest osiagnieta wymagana wielko$¢ wysokiego
napiecia.

Tak wytworzone wysokie napiecie doprowadzane jest do elektrody (e) w
dyszy rozpylajacej ( patrz takze Rys. 5 6).

Rysunek 3

Pistolet OptiGun jest sterowany i witaczany przez jednostke sterujaca
OptiTronic. Jednostka sterujgca doprowadza do pistoletu niskie napiecie,
farbe proszkowg i powietrze.

OptiGun
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5.4 Przeplyw proszku oraz powietrza odmuchowego

Powietrze dodatkowe, petnigce funkcje odmuchiwania, doprowadzone jest do
pistoletu zgodnie z oznaczeniem z tytu jednostki sterujgcej (patrz Instrukcja
Obstugi jednostki OptiTronic).

Zasady dziatania dysz sg opisane w czesci dotyczgcej uzytkowania (patrz
strona 8).

Powietrze odmuchowe

| l _

|

Proszek

Rysunek 4
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5.5 Dysza ptaskorozpylajaca z odmuchiwang elektrodg centralng

Wysokie napiecie

Powietrze odmuchujace

Rysunek 5

Dysza ptaskorozpylajgca z odmuchiwang elektroda, umozliwia rozpylenie
oraz natadowanie farby proszkowej.

Strumien farby wyptywajacy przez odpowiednio uksztattowang szczeline
dyszy, uzyskuje w przekroju poprzecznym, ksztatt owalu. Jednoczesnie farba
proszkowa jest tadowana przez centralnie usytuowang elektrode. Wysokie
napiecie generowane wewnatrz pistoletu, doprowadzane jest do elektrody
przez U-ksztaltny pierscien kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w
korpusie dyszy.

W celu zapobiegania zapiekaniu sie proszku na elektrodzie, ta ostatnia,
czyszczona jest podczas pracy przez optywajacy ja strumien sprezonego
powietrza. Aby to umozliwi¢, sprezone powietrze dostarczane jest przez
malenki otwdr w pierscieniu kontaktowym korpusu dyszy do drgzonego
przewodu w korpusie elektrody.

Sterowanie (regulacja) przeptywu powietrza odmuchujgcego jest opisane w
Instrukcji jednostki sterujacej.

5.6 Dysza okragtorozpylajaca z odmuchiwaniem talerzyka rozpylajacego i elektrody centralnej.

«—  Wysokie napiecie

Powietrze odmuchujace

Rysunek 6

Talerzyk rozpylajacy (deflektor) uzywany jest w przypadku kiedy konieczne
jest uzyskanie rozpylonej farby proszkowej w postaci strumienia o przekroju
kotowym. Farba proszkowa fadowana jest przez centralnie usytuowang
elektrode. Wysokie napiecie generowane wewnatrz pistoletu, doprowadzane
jest do elektrody przez U-ksztattny pierscien kontaktowy (o kolorze
czarnym), osadzony w korpusie dyszy. Farba proszkowa moze osadzac sie w
czasie napylania na powierzchni talerzyka rozpylajacego, dlatego tez jego
powierzchnia musi by¢ stale odmuchiwana powietrzem. Aby to umozliwic,
sprezone powietrze dostarczane jest przez malenki otwor w pierscieniu
kontaktowym korpusu dyszy do drgzonego przewodu w korpusie elektrody.
Przez otwory na jego koncu powietrze to odmuchuje wewnetrzna, stozkowg
powierzchnie talerzyka. Intensywno$¢ odmuchu zalezna jest od rodzaju farby
i jej podatnosci do osadzania sie (,zapiekania”).

Sterowanie (regulacja) przeptywu powietrza odmuchujgcego jest opisane w
Instrukcji jednostki sterujace;j.

8 OptiGun
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6. Przygotowanie do uruchomienia

6.1 Podtaczenie pistoletu proszkowego - OptiGun

1. Podtaczy¢ przewod pistoletu do jednostki sterujacej (patrz Instrukcja
Obstugi Jednostka OptiTronic).

2. Podtaczy¢ waz powietrza odmuchujgcego z jednostki sterujgcej do
pistoletu.

3. Podtaczyé waz proszkowy od pistoletu do inzektora.

Jednostka sterujaca

3

-J

6 =
1 Waz powietrza odmuchowego 5 Waz powietrza dozujgcego
2 Waz proszkowy 6 Waz powietrza transportowego
3 Przewdd elektryczny 7 Inzektor

Rysunek 7

OptiGun
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6.2 Sprawdzenie dziatania

Przy ewentualnych kiopotach patrz rozdziat ,Wyszukiwanie usterek”.
(Wiecej informacji w Instrukcji jednostki sterujacej)

1. Pistolet musi by¢ zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony
detal. Wszystkie potaczenia musza by¢ gotowe.

2.  Wiaczy¢ zasilanie jednostki sterujgcej (patrz Instrukcja jednostki
sterujacej).

3. Ustawi¢ odpowiednie parametry malowania (patrz Instrukcja jednostki
sterujacej).

4. Ustawi¢ warto$¢ powietrza odmuchowego w zaleznosci od rodzaju
zastosowanej dyszy.

Kiedy wszystkie te proby zostang pomysinie przeprowadzone, pistolet jest
gotowy do pracy. Jesli cokolwiek nie funkcjonowatoby prawidtowo nalezy
skorzystac z rozdziatu ,Wyszukiwanie usterek” na stronie 23.

10
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7. Uruchomienie
7.1 Regulacja wydatku proszku oraz ksztaltu chmury

Wydatek farby proszkowej zalezny jest od jej rodzaju i warto$cig powietrza
catkowitego.

1. Wiaczyé jednostke sterujgca.

7.2 Ustawianie wielkosci wydatku ilosci powietrza catkowitego
2. Ustawi¢ wartos¢ wydatku powietrza catkowitego

llo$¢ catkowitego powietrza zalezy od dtugosci rury proszkowej, ilosci
zagie¢ weza, srednicy weza oraz cisnienia powietrza transportowego i
dozujacego. Tryb dziatania inzektora oraz warto$¢ powietrza dozujacego
sg opisane w instrukcji inzektora. Ustawiona wartosé powietrza
catkowitego moze pozostac nie zmieniona, jak dtugo nie bedzie

zmieniana $rednica weza. Jezeli Srednica zostanie zmieniona wtedy
nalezy zmieni¢ ustawienia.

7.3 Wybér wartosci wydatku proszku

3. Wybdr wartosci zalezy od pozadanej grubosci farby.

Regulacji wydatku proszku dokonuje sie za pomocg przyciskéw + lub na
jednostce sterujacej. Na poczatku zaleca sie ustawi¢ 60 % wydatku farby.
Wartos¢ powietrza catkowitego bedzie wtedy utrzymywana automatycznie
na statym poziomie.

4. Kontrolowac fluidyzacje farby.

5. Skierowac pistolet na detal w kabinie i wtagczy¢ wydatek proszku.
(patrz Instrukcja obstugi jednostki OptiTronic)

7.4 Wybor rodzaju odmuchiwania elektrody

6. Wybra¢ odpowiedni rodzaj odmuchu elektrody (zakres regulacji: 0-2.8
Nm®/h, przyjeta warto$¢ 0.2 Nm?/h).

7. Chmure proszku dostosowa¢ do malowanego detalu.

Gdy chcemy uzywac¢ dyszy ptaskiej:

- Tuleje dociskowg na lufie pistoletu odkreci¢ o 45 tak, aby dysza lub jej
przedtuzenie data sie lekko przekrecic.

- Ustawié¢ os pracy dyszy.

- Przykreci¢ tuleje dociskowa.

Gdy chcemy uzywacé dyszy ptaskiej z talerzykiem:

- Zamontowac¢ odpowiedni talerzyk (D 16, 24, 32 w wyposazeniu).

OptiGun 11
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7.5 Ustawienie do malowania

/I\ UWAGA

7.6 Wyltaczanie

Sprawdzi¢ czy wszystkie elektrostatycznie przewodzace elementy
usytuowane w odlegtosci do 5 m od kabiny sg doktadnie uziemione.

1. Sprawdzi¢ optycznie fluidyzacje proszku.

2. Zamocowany pistolet nalez skierowa¢ na detal w kabinie.

3. Wigczy¢ zasilanie jednostki sterujgce;.

4. Ustawi¢ parametry malowania lub wybra¢ jeden z programow.
Obserwowac diody LED.

5. Teraz mozna rozpocza¢ malowanie detalu.

1. Wytaczy¢ zasilanie jednostki sterujace;j.
Nastawy regulacyjne wysokiego napiecia , powietrza odmuchujacego
oraz wydatku proszku zostang zachowane w pamieci.

2. Przy przerwach w pracy np. obiad, na noc itd. nalezy odtgczy¢ zasilanie
sprezonym powietrzem.

7.7 Przedmuchiwanie wezy proszkowych

Przed przewidywanym okresem postoju, resztki farby muszg by¢ usuniete z

wezy transportowych w nastepujacy sposoéb:

1. Waz proszkowy od inzektora.

2. Przedmucha¢ waz przy pomocy sprezonego powietrza. Waz mozna
oczysci¢ doktadniej za pomocg specjalnego pistoletu na sprezone
powietrze firmy ITW Gema (nr kat., 346 055), z ktérego sg wystrzeliwane
kostki z gabki (nr kat. 241 717). Kostki sg pakowane w palety po 100 szt.

3. Ponownie podtaczy¢ waz proszkowy do inzektora.

12
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8. Plan dozoru

A UWAGA Regularna i konsekwentna kontrola zapewnia dluzsza zywotnos¢ urzadzenia
oraz powtarzalng jakos¢ malowania.

8.1 Kontrola codzienna

1a. Czysci¢ pistolet (patrz ponizej)

8.2 Kontrola tygodniowa

1b. Czysci¢: pistolet, inzektor i zbiornik, jesli wystepuje w zestawie.
(Zbiornik napetnia¢ na krétko przed ponownym malowaniem).

2b. Sprawdzac potaczenia uziemiajace z jednostkg sterujaca, kabing i
malowanym detalem.

9. Czyszczenie i naprawa

9.1 Czyszczenie
Czeste czyszczenie pistoletu zapewnia dobrg jako$¢ malowania.

Przed czyszczeniem pistoletu wytaczy¢ sterownik i odtagczy¢ wtyczke pistoletu.

/I\ UWAGA

Sprezone powietrze uzyte do czyszczenia powinno by¢ wolne od oleju i wody.

9.1.1 Czyszczenie codzienne

1a Czysci¢ pistolet, patrz ponize;j.

9.1.2 Czyszczenie tygodniowe
2. Odtaczy¢ waz proszkowy.
3. Zdemontowac i wyczysci¢ dysze rozpylajgca.
4. Przedmuchac pistolet w srodku sprezonym powietrzem wkierunku
zgodnym z przeptywem farby.
Rure pistoletu (rys.11) wyczysci¢ zalgczong szczotka.
Ponownie przedmuchag pistolet.

Zmontowac i podtaczyé¢ pistolet.

© N o o»

Przedmuchaé waz proszkowy.

Tuleja gwintowana musi by¢ zawsze doktadnie, z wyczuciem dokrecona.
A UWAGA Jezeli dysza jest luzna moze to powodowaé niekontrolowany przeskok
Iskry, a w rezultacie powazne uszkodzenie pistoletu.

OptiGun 13
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9.2 Demontaz pistoletu

Pistolet powinien by¢ demontowany tylko w przypadku stwierdzenia

A UWAGA wady lub zanieczyszczenia.

Pistolet powinien by¢ rozbierany tylko na tyle, aby wymieni¢ niezbedne
czesci zamienne.

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wylaczy¢ jednostke sterujaca

1. Korpus (z powielaczem 4. Element posredni
wysokiego napiecia) 5. Ztacze
2. Uszczelka 7. Sruba z otworem
Rysunek 8
14
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Demontaz pistoletu c. d.

Rysunek 9
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Demontaz pistoletu c. d.

Rysunek 10
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Demontaz pistoletu c. d.

Rysunek 11
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Demontaz pistoletu c. d.

Rysunek 12
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Demontaz pistoletu c. d.

—

Rysunek 13
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Demontaz pistoletu c. d.

9.3 Montaz pistoletu

- Pistolet montowac ostroznie
w kolejnosci odwrotnej do
pokazanej powyzej.

- Rurke proszkowg wcisnaé
do oporu.

Sprawdzi¢ poprawnosé styku w tym miejscu!

Rysunek 14
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9.4 Naprawa pistoletu

Z wyjatkiem wymiany uszkodzonych czesci, nie przewiduje sie zadnych innych napraw. Wymiana
kaskady oraz naprawa przytacza przewodu elektrycznego pistoletu powinny byé przeprowadzane tylko
przez autoryzowany serwis firmy ITW Gema. W tym celu prosze skonsultowac sie z najblizszym
przedstawicielem handlowym.

9.5 Przylacze weza proszkowego

Koncoéwka weza proszkowego (11) moze by¢ dopasowana bezposrednio do koncéwki rury proszkowej
(10) poprzez wcidniecie po czym przez pociggniecie pierscienia zostanie ona zablokowana.

Jednak luzne tolerancje weza proszkowego (11) mogg powodowac wydostawanie sie proszku.
Dlatego zaleca sie stosowac przytacze weza proszkowego (32).

Przytacze weza proszkowego (32) mozna uzywac tak dtugo, jak dtugo znajduje sie w uzyciu waz
proszkowy (11).

W przypadku uzywania dwoéch zestawdw wezy proszkowych, dla kazdego z nich nalezy zastosowaé
oddzielne przytacze (32). Podczas podigczania nalezy zwrdci¢ uwage na stan O-ringu (32.1).
Przytacze (32) powinno by¢ wcisniete do koncowki rury proszkowej (10) i zablokowane przez
pociggniecie pierscienia.

rd : 4 N\
10 32 1

Pierscien mocujacy Kolnierze ustalajace

p ;'I-/. —L [ \
32.1 Wpusty 32
10 Rura proszkowa/koncowka rury proszkowej 32 Przytgcze weza (wraz z punktem 32.1)
11 Waz proszkowy 32.1 O-ring

OptiGun 21
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9.6 Czyszczenie dysz pistoletu
Codziennie lub po kazdej zmianie:
- Odmuchiwa¢ dysze sprezonym powietrzem.

Do czyszczenia dyszy mozna uzywac takze rozpuszczalnika Nitro.

Uzywaé nasaczonej w rozpuszczalniku sciereczki, nigdy nie
zanurzaé czesci w rozpuszczalnikach!

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia dyszy:

Nalezy upewni¢ sie czy tuleja gwintowana stuzgca do mocowania dyszy
A UWAGA jest prawidtowo dokrecona. Jesli dysza ptaskorozpylajaca jest
zamontowana z luzem, prad wysokiego napiecia w postaci iskry
»przeskakuje” miedzy korpusem pistoletu a dyszg. Na skutek iskrzenia
dochodzi do uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i

dyszy.
Co tydzien
- Zdemontowac¢ dysze z pistoletu i oczyscic jej wnetrze oraz
miejsce osadzenia przy pomocy sprezonego powietrza.
Specjalnie nalezy zwréci¢ uwage na usuniecie zalegajacych, stwardniatych
warstw proszku.
Co miesiac

Sprawdzi¢ stopien zuzycia elementow dyszy.

Wymieni¢ dysze ptaskorozpylajaca jezeli:
- ksztatt strumienia odbiega o regularnego owalu

- obrzeze szczelin ma gtebokie bruzdy i wyrobienia lub tez grubos¢ scianek
jest obnizona

- krawedz korpusu elektrody jest zuzyta.

Wymieni¢ dysze okragtopylaca wraz z talerzykiem, jezeli:
- jezeli krawedz korpusu elektrody jest zuzyta, wymieni¢ korpus elektrody.

22 OptiGun
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10. Wyszukiwanie usterek

Szerszy opis mozliwosci wystepowania btedéw w Instrukcji obstugi jednostki OptiTronic, rozdziat ,kody

pomochicze”.

Usterka

Przyczyna

Zapobieganie

Pistolet nie napyla farby chociaz
jednostka sterujgca OptiTronic
jest wkaczona, swieci sie lampka
i jest zasilanie sprezonym
powietrzem.

- Inzektor, zawér zwrotny, uktad
dtawigcy w inzektorze,
przewdd transportowy proszku
lub pistolet sg zatkane

- Zuzyta tuleja w inzektorze

- Nie dziata fluidyzacja

Brak powietrza transportowego:

- Uszkodzony zawér redukcyjny
jednostki OptiTronic

- Uszkodzony elektrozawoér
jednostki OptiTronic

Oczysci¢ wspotpracujace czesci

Wymieni¢
Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi
zbiornika proszkowego

Wymienié

Wystaé do naprawy

Pistolet podaje farbe, a farba nie
osadza sie na detalu

- Uszkodzona karta elektroniczng
jednostki OptiTronic

- Wysokie napiecie zbyt niskie

- Przytacze pistoletu, wtyczka
pistoletu lub przewdd zasilajacy
sg uszkodzone

- Uszkodzona kaskada
(powielacz)

Wysta¢ do naprawy
Zwiekszy¢ wysokie napiecie na
sterowniku

Sprawdzi¢ przewod elektryczny
na innym sterowniku

Wysta¢ korpus pistoletu do naprawy

Pistolet rozpyla farbe, wysokie
napiecie jest generowane, farba
nie osadza sie na detalu

- Uszkodzona karta
elektroniczna sterownika

- Detal nie jest wlasciwie

Sprawdzi¢ uziemienie, patrz takze
Instrukcja Obstugi rozdziat 1

uziemiony

OptiGun
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11. Lista czesci zamiennych

11.1Sposo6b zamawiania czesci

Kiedy zamawiane sg cze$ci zamienne dla proszkowych urzgdzen, nalezy
przestrzegaé nastepujacych zasad:

1. Podaé typ oraz numer seryjny zestawu aplikacyjnego
2. Podac¢ numer, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci zamiennych

Przykiad:
1. Typ OptiGun, Numer seryjny : XXX XXX
2. Nr katalogowy : 382 698, 1 sztuka, Uszczelka

Kiedy zamawia sie przewdd elektryczny lub waz powietrzny musi by¢ réwniez
podana jego dtugosc.

Numery czesci zamiennych ktérych ilo§¢ mierzona jest w metrach lub jardach
zawsze zaczynajg sie od cyfry 1.. ... i sq zawsze oznakowane na liscie czesci
zamiennych.

Czesci fatwo zuzywajace sie sg zawsze oznakowane symbolem #.
Wszystkie srednice wezy proszkowych oraz powietrznych, wykonanych z
tworzywa sktadajg sie z dwdch oznakowan - srednicy zewnetrznej i Srednicy
wewnetrznej:

przyktad :

@ © cO 0znacza, ze $rednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a $rednica wewnetrzna
wynosi 6 mm.

OptiGun
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11.2 Pistolet automatyczny OptiGun

Uwagi:

Oznakowane na liscie czesci sg tylko te czesci zamienne, ktére moga by¢ bez trudu wymienione

przez uzytkownika.

Jezeli przewdd zasilajacy pistoletu (4) jest uszkodzony, to kompletny zespét przytaczeniowy powinien
by¢ oddany do naprawy.

11.3 Pistolet automatyczny OptiGun - komplet

OptiGun-A Pistolet automatyczny komplet
Polaryzacja - (negatywna), wraz z punktami 1-6,

OptiGun-A Pistolet automatyczny komplet
Polaryzacja + (pozytywna), wraz z punktami 1-6,

1. Korpus OptiGun-A -kompletny

Polaryzacja - (negatywna), patrz takze rozdziat 11.4
1. Korpus OptiGun-A -kompletny

Polaryzacja + (pozytywna), patrz takze rozdziat 11.4

2. Tuleja gwintowana, patrz takze rozdziat 11.9
3. Dysza ptaska komplet, patrz takze rozdziat 11.9
4. Przewdd elektryczny pistoletu 20 m komplet
- patrz takze rozdziat 11.8
5. Zestaw czesci (bez rysunku)
Sktadajacy sie z:
- Oprawa kabla z zapieciem Velcro
- Sruba M8 x 50 mm
- Sruba M4 x 5 mm
- Podktadka D 8.4/20 x 2 mm
- Szybkoztgcze NW5 D6 mm
6. Szczotka do czyszczenia D 12 mm (bez rysunku)
7. Waz proszkowy D 16 /11 mm (bez rysunku)
8. Przewdd D 6/4 mm (bez rysunku)

* nalezy poda¢ dtugos¢
# czesci zuzywajace sie

Rysunek 15

385 638

385 646

385611

385 620
379 166
379 620#

382 892
385 670

303 070
235113
216 763
216 880
200 840
389 765
103 012*
100 854*
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11.4 Korpus pistoletu OptiGun-A

1. Korpus OptiGun-A -kompletny
Polaryzacja - (negatywna), patrz takze rozdziat 11.5 385 131
1. Korpus OptiGun-A -kompletny
Polaryzacja + (pozytywna), patrz takze rozdziat 11.5 385 140
2. Rura proszkowa komplet 385 182#
3. Uchwyt pistoletu 382 817
4. Pierscien mocujacy 385 584
1 3 2 4
281
Rysunek 16
11.5 Korpus pistoletu OptiGun-A - komplet
1. Powielacz komplet negatywny 385 115
1. Powielacz komplet pozytywny 385123
2. Ztacze kompletne wraz z punktami 2.4 i 2.5 385 158
2.4 Wtyk 1/8” D06 mm 251542
2.5 Wityczka 1/8” 265 560
3. Element posredni komplet wraz z punktem 3.3 385 069
3.3 Sruba M4 x5 mm 216 763
4. Korpus (bez powietrza wirujacego) 385 093
5. Sruba z otworem 382 680
6. Uszczelka 382 698

i QE{.&

._\-

3.3 24 5

* nalezy poda¢ dtugosc¢
# czesci zuzywajace sie

Rysunek 17
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11.6 Pistolet automatyczny OptiGun AX komplet

OptiGun-AX Pistolet automatyczny komplet
Polaryzacja - (negatywna), wraz z punktami 1-5,

OptiGun-AX-1650 385 557
OptiGun-AX-1450 385 565
OptiGun-AX-1250 385573
OptiGun-AX-1050 385 581
OptiGun-AX-850 385 590
OptiGun-AX-650 385 603
1. Korpus OptiGun-A kompletny

Polaryzacja - (negatywna), patrz takze rozdziat 11.7

2. Tuleja gwintowana, patrz takze rozdziat 11.9 379 166
3. Dysza ptaska komplet, patrz takze rozdziat 11.9 379 620#
4. Przewdd elektryczny pistoletu 20 m komplet

- patrz takze rozdziat 11.8 382 892
5. Zestaw czesci (bez rysunku) 385 662

Sktadajacy sie z:

- Oprawa kabla z zapieciem Velcro 303 070

- Sruba M4 x 5 mm 216 763

- Szybkoztgcze NW5 D6 mm 200 840
6. Waz proszkowy D 16 /11 mm (bez rysunku) 103 012*
7. Przewdd D 6/4 mm (bez rysunku) 100 854*

.‘"——'7
5 J [\ ,
o i ——
I % rrRAAAAAL I
= | T
= )
* nalezy poda¢ diugosé¢
# czesci zuzywajace sie
Rysunek 18
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11.7 Korpus pistoletu OptiGun AX komplet

1l

Korpus pistoletu OptiGun AX komplet
Polaryzacja - (negatywna)

OptiGun-AX-1650 L = 1646 mm
OptiGun-AX-1450 L = 1446 mm
OptiGun-AX-1250 L = 1246 mm
OptiGun-AX-1050 L = 1046 mm

OptiGun-AX-850 L = 846 mm
OptiGun-AX-650 L = 646 mm
1. Korpus OptiGun-A kompletny
Polaryzacja - (negatywna), patrz takze rozdziat 11.5

2. Rura proszkowa komplet

4.

OptiGun-AX-1650
OptiGun-AX-1450
OptiGun-AX-1250
OptiGun-AX-1050
OptiGun-AX-850
OptiGun-AX-650

. Rura przedtuzajaca

OptiGun-AX-1650
OptiGun-AX-1450
OptiGun-AX-1250
OptiGun-AX-1050
OptiGun-AX-850
OptiGun-AX-650
Pierscieh mocujacy

385492
385 506
385514
385 522
385 530
385 549

385 131

385 255#
385 344#
385 352#
385 360#
385 3794#
385 387#
382 817
384 682
385 441
385 450
385 468
385476
385 484
358 584

TTTT
L eiiy
=t

70

* nalezy poda¢ diugosé
# czesci zuzywajace sie

Rysunek 19
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11.8 Przewéd pistoletu automatycznego komplet

od

Przewdd pistoletu komplet 11 m

Przewdd pistoletu komplet 15 m

Przewdd pistoletu komplet 20 m
8. Pokrywka

11. Sruba M2 x 4 mm

12. Sruba M5 x 6 mm

13. O-ring D 10.82 x 1.78 mm
14. O-ring D 7.65x 1.78 mm

15. O-ring D 8.10 x 1.6 mm

21. Nakretka PG07 z zabezpieczeniem

22. Przewdd 3 x 0.75 mm? ekranowany

23. Wtyczka 6-cio palcowa

23

bR

bn = brazowy
gn = zielony
ws = biaty

* nalezy podac¢ dtugo$c
# czesci zuzywajace sie

Rysunek 20

382 876
382 884
382 892
360 317
257 958
263 907
232 556
232 564
263 818
208 426
104 892*
261 475
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11.9 Kombinacja dysz pistoletu OptiGun

Kompletna dysza ptaskopylaca (p. 1,2) 379 620
Kompletna dysza okragtopylaca (p. 4,5,6,7) 379 611
1. Korpus elektrody ptaskopylacej 379 140#
2. Dysza ptaskopylaca 377 856#
3. Tuleja gwintowana 379 166
5. O-ring- 85x1 mm 231 606#
6. Dysza okragopylaca 378 518#
7. Talerzyk rozpylajacy - @16 mm 331 341#
7.1 Talerzyk rozpylajacy - 824 mm 331 333#
7.2 Talerzyk rozpylajgcy - 832 mm 331 325#
8. Przediuzacz - 150 mm 378 852#
8.1 Przedtuzacz - 300 mm 378 860#
9. Korpus elektrody okragtopylacej z
elektroda centralng wraz z punktem 5 382 914#

Inne wersje dysz patrz ,Zestawienie systemu”

* nalezy podac¢ dtugos¢
# czesci zuzywajace sie

Rysunek 21
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DOKUMENTACJA OPTIGUN

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzac;ji jest
niedozwolone. Zadna z czesci tej publikacji nie moze by¢ reprodukowana,
kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani w
catosci ani czesciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, EasySelect, EasyFlow i SuperCorona sg
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic sg znakami
towarowymi firmy ITW Gema.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczegdlnych wtadcicieli.

W tej instrukgciji jest zrobione odniesienie do réznych znakéw towarowych i
zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja, ze
producenci o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposdb zwigzani
przez te instrukcje. Usitujemy zachowaé zapis ortograficzny znakéw
towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych witascicieli praw
autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byty aktualizowane i
wazne w dniu oddania do druku. Firma ITW Gema nie ponosi
odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnosnie interpretacji zawartosci tej
publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian
jej zawartosci bez wczesniejszego zawiadomienia.

WYDRUKOWANO W SZWAJCARII

ITW Gema AG EKO-BHL Spétka z o.o0.
Movenstrasse 17 Ul. Potczynska 89
9015 St. Gallen 01-301 Warszawa
Switzerland Polska
Tel: +41 713138300 Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: +41 71 313 83 83 Fax: (+48 22) 664 43 93
E-mail: info@itwgema.ch E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Home page: www.itwgema.ch Strona internetowa: www.eko-bhl.pl
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