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AUTOMATYCZNY SYSTEM PROSZKOWY OPTIMATIC-2

1. Zakres Stosowania

Automatyczny System Proszkowy OptiMatic-2 wraz z automatycznym pistoletem proszkowym PG 2-A zosta³ 
zaprojektowany specjalnie, aby sprostaæ najwy¿szym wymaganiom na automatycznych liniach produkcyjnych w 
malarniach proszkowych. System zapewnia wysokie bezpieczeñstwo pracy dla u¿ytkownika. Elastyczna struktura 
modu³owa systemu OptiMatic-2 pozwala na przystosowanie siê do ka¿dych zmian w instalacji.

Po³¹czenia

Zasilanie

Manipulator

Modu³y
kontroli

Zbiornik na farbê proszkow¹
z sond¹ poziomu proszku

Manipulator Pistolety

Rysunek 1

2. Zakres dostawy

Zakres dostawy jest uzale¿niony od liczby i uk³adu podzespo³ów (patrz powy¿ej).

Szczególnie wa¿ne jest postêpowanie zgodnie ze wskazówkami monta¿owymi zawartymi w dalszej czêœci oraz 
instrukcjami obs³ugi do³¹czonymi do ka¿dej jednostki steruj¹cej podczas uruchamiania i obs³ugi systemu 
OptiMatic-2.
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OptiGun 

PG 2-A(X)

PG 2-AE Emalia

OptiMaster                 Sterownik G³ówny (do zbiorników z fluidyzacj¹)

OptiTronic       Jednostka steruj¹ca prac¹ pistoletu

OptiMove       Sterownik Manipulatora

OptiPlus-A2       Sterowanie Pneumatyk¹ / Fluidyzacj¹
OptiPlus-C1       Sterowanie Odmuchu Przewodów (pojedynczo) 
OptiPlus-C2       Sterowanie Odmuchu Przewodów (grupowo)  

OptiPlus-P1       Sterowanie Œwie¿ym Proszkiem

PI 3-V       Pompa In¿ektorowa z pionowymi z³¹czami
PI 3-H       Pompa In¿ektorowa z poziomymi z³¹czami
PI 4-V       Pompa In¿ektorowa z pionowymi z³¹czami tak¿e 

                     dla powietrza odmuchowego
EI 1-V       Pompa In¿ektorowa do Emalii z pionowymi 

                     z³¹czami
EI 1-H       Pompa In¿ektorowa do Emalii z poziomymi 

                     Z³¹czami

PH 4-1
PH 50-2/4/8
PH 100-12
PH 150-24
PH 200-32
                                         Iloœæ in¿ektorów

            Pojemnoœæ w litrach

3. Opis

OptiMatic-2

P
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Podstawowe informacje

S¹ tu zawarte jedynie informacje podstawowe, szczegó³owych informacji nale¿y szukaæ w odpowiednich 
instrukcjach obs³ugi.

Zasilanie g³ówne

    -   Do zasilania g³ównego przewidziano 3 x 380 V + N + E.
    -   Czêstotliwoœæ zasilania 50  60 Hz.
    -   Poszczególne jednostki steruj¹ce s¹ po³¹czone i razem tworz¹ kompletny system.
    -   Wszystkie podzespo³y elektryczne posiadaj¹ stopieñ zabezpieczenia IP 54.
    -   Podczas u¿ywania OptiMove, zasilanie manipulatora musi byæ po³¹czone z szaf¹ steruj¹c¹.

Sprê¿one powietrze

    -   Urz¹dzenie wymaga jedynie zasilania sprê¿onym powietrzem z g³ównej sieci pneumatycznej.
    -   Jednostka OptiPlus-A jest pod³¹czana w celu monitorowania powietrza fluidyzacji.
    -   Musz¹ byæ spe³nione nastêpuj¹ce warunki dotycz¹ce sprê¿onego powietrza:

        Ciœnienie wejœciowe:          7-10 bar
3        Max. zawartoœæ wody:         1,3 g/m

        Max. zawartoœæ oleju:          0,1 ppm

                                 Aby zapobiec zachwianiom pracy jednostek OptiTronic nale¿y ciœnienie 
                  wejœciowe sprê¿onego powietrza ustawiæ dok³adnie na 5 bar. 

                   Regulator ciœnienia / Filtr jest umieszczony na tylnej œcianie szafy 
                  Steruj¹cej OptiMatic.

UWAGA
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    -   Mo¿liwoœæ zainstalowania do 13 sterowników pracy pistoletu.

    -   Podczas u¿ywania OptiMove, mo¿na zainstalowaæ do 2 jednostek zasilaj¹cych w   
        szafie bazowej. Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania wentylacji nale¿y  
        zachowaæ odpowiedni¹ iloœæ miejsca wokó³ szafy steruj¹cej.

    -   Szafy steruj¹ce OptiMatic-2 musz¹ byæ ustawiane wzglêdem siebie œciana do 
        œciany (bez przerw).

    -   Nieu¿ywany otwór na tylnej œcianie nale¿y specjaln¹ pokryw¹. W przypadku 
        Rozbudowy systemu OptiMatic-2 pokrywê mo¿na w ³atwy sposób zdemontowaæ.

Zestawienie Automatycznego Systemu Proszkowego OptiMatic-2

Rysunek 2

Mo¿liwoœci

Widok z przodu Wolna przestrzeñ
dla wentylacji i

dostêp do szafy steruj¹cej

Widok z boku

Wejœcie sprê¿onego
powietrza

Powietrze (wylot)

Zimne powietrze
(wlot)

G³ówny zawór

Rozdzielacz powietrza
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Zestaw instrukcji

    -   Po rozpakowaniu i zmontowaniu Systemu OptiMatic-2, szafa steruj¹ca musi byæ ustalona w pod³o¿u za 
        pomoc¹ ko³ków metalowych. Za³¹czone ko³ki znajduj¹ siê w tylnej czêœci szafy.
    -   Wewnêtrzne po³¹czenia zosta³y wykonane przez producenta, po³¹czenia pomiêdzy jednostkami steruj¹cymi 
        musz¹ byæ wykonane przez uprawnione osoby przed uruchomieniem urz¹dzenia. Mo¿liwoœci po³¹czeñ 
        jednostek steruj¹cych mo¿na znaleŸæ w odpowiednich instrukcjach obs³ugi.
    -   Podczas pod³¹czania przewodów pneumatycznych do jednostek steruj¹cych nale¿y wzi¹æ pod uwagê ich 
        D³ugoœæ i œrednicê.

Zasilanie jednostki steruj¹cej OptiTronic

                                   Jednostki steruj¹ce OptiTronic mog¹ byæ zasilane wy³¹cznie napiêciem 24 V.

Napiêcie do jednostek steruj¹cych jest podawane jedynie poprzez specjaln¹ p³ytê zasilaj¹c¹. P³yta zasilaj¹ca jest 
wyposa¿ona w 12 modu³ów zasilania (po jednym na ka¿d¹ jednostkê OptiTronic).
W przypadku rozszerzania kompletacji urz¹dzeñ o dalsze jednostki steruj¹ce OptiTronic, do ka¿dej z nich nale¿y 
zamówiæ osobny modu³ zasilania, który mo¿e byæ ³atwo zainstalowany na p³ycie g³ównej zasilaj¹cej. 

UWAGA
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Schemat blokowy: System jednostki steruj¹cej OptiTronic
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Schemat blokowy: P³yta g³ówna zasilaj¹ca do jednostki OptiTronic
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Sposób zamawiania czêœci

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych nale¿y postêpowaæ wed³ug 
nastêpuj¹cych zasad:

                   1.  Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
                   2.  Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych.

                   Przyk³ad:

                   1.  Typ OptiMatic-2, Nr seryjny: XXX XXX
                   2.  Nr katalogowy: 201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub powietrznego nale¿y podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj¹ siê od cyfry 1..  ... i s¹ 
oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa sk³adaj¹ siê z dwóch oznaczeñ: 
œrednicy zewnêtrznej oraz œrednicy wewnêtrznej.

                   Przyk³ad:

6   8 /      oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna wynosi 6 mm.
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OptiMatic-2 Szafa steruj¹ca

1   Uchwyt szuflady (lewy) 342 009
2   Prowadnica (lewa) 342 041
3   P³yta zaœlepiaj¹ca 341 991
4   Zamek drzwi 244 660
5   Klucz czworok¹tny (do p. 4 i 9)   206 008
6   W³¹cznik g³ówny 241 210
7   Uchwyt szuflady (prawy) 342 017
8   Prowadnica (prawa) 342 050
9   Blokada pokrywy 239 887
10 Gumowy pierœcieñ uszczelniaj¹cy 342 262
11 Pokrywa tylnej œciany 341 606
12 Uszczelka tylnej pokrywy 343 692
13 Ko³ek 302 198
14 Zawór redukcyjny (0-10 bar) 203 289
15 Regulator ciœnienia /filtr 381 721
16 Z³¹cze podwójne - ½½” 343 170
17 Nakrêtka mocuj¹ca ½½” 239 844
18 Elektrozawór  24 V 240 124
     Cewka wraz z membran¹  24 V 259 500
19 Z³¹cze podwójne ½” 202 436
20 Blokada dystrybutora  10 x Ø 8 mm 343 250
21 Z³¹cze  3/8” 241 970
22 Z³¹cze podwójne  3/8” 242 020
23 Nakrêtka  3/8” 203 157
24 Z³¹cze Ø8 mm 203 165
25 Przewód  Ø 16/10 100 498*
26 Zacisk 203 386
27 Z³¹cze 3/8” 241 997
28 Z³¹cze Ø 8 mm 241 989
29 Z³¹cze  3/8” 242 004
30 Wtyczka Ø 8 mm 238 023
31 Œruba 203 319

*  podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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OptiMatic-2 Szafa steruj¹ca

Rysunek 6
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Regulator ciœnienia / Filtr

       Regulator ciœnienia / Filtr  komplet 381 721
1.    Filtr G 1/2 262 943
2.    Regulator ciœnienia 0,05 do 10 bar 262 935
3.    Manometr 1/8” 0-10 bar 259 179
4.    Adapter 1/2" x 1/2" 202 622
5.    Adapter 1/8" x 1/4" 231 932
6.    Z³¹cze podwójne 1/2" x 1/2" 243 540
7.    Z³¹cze podwójne 1/2" x 1/2" od³¹czalne 243 582
8.    Z³¹cze podwójne 1/2" x 150 mm 602 183
9.    Adapter 1/2" x 1/2" 223 166
10.  Adapter 1/2" x 1/2" 252 867
11.  Przyùàcze wæýa ¨ 17,0 x 1/2" 223 069
12.  Œruba 1/4" 258 695

Przekrój X

Rysunek 7
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OptiMatic-2 P³yta pod³¹czeniowa

Rysunek 8

1   P³yta bazowa 345 490
2   Blokada p³yty 238 368
3   Termostat 238 171
4   Element zabezpieczenia 227 420
5   Bezpiecznik  F 1.25 A 201 618#
6   PrzekaŸnik 203 955
7   Szyna kontaktowa  komplet 345 571
8   W³¹cznik g³ówny 241 210 

# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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P³yta g³ówna zasilaj¹ca

1   P³yta g³ówna zasilaj¹ca  do 12 pistoletów 383 660
2   Modu³ zasilaj¹cy  1 x pistolet 383 686
     300 VA transformator (100 V) do 12 pistoletów) 384 925
     300 VA transformator (115 V) do 12 pistoletów) 383 856
     300 VA transformator (200 V) do 12 pistoletów) 384 984
     300 VA transformator (230 V) do 12 pistoletów) 383 864
     300 VA transformator (400 V) do 12 pistoletów) 383 872
     CG 02 Przewód zasilaj¹cy  5  m 381 756
     CG 02 Przewód zasilaj¹cy  20 m 382 000

Rysunek 9
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Z³¹cze cyfrowe CD 02

Rysunek 10

1  CD 02 Z³¹cze cyfrowe  do 12 pistoletów 382 825
2  Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 4,5 m 383 570
    Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 5,5 m 384 941
    Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 6,5 m 383 589
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OptiMatic-2 Przetwornik czêstotliwoœci

1 P³yta bazowa 345 504
2 PrzekaŸnik czêstotliwoœci 248 231

Rysunek 11
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OptiMatic-2 - Tylna œciana kabiny  komplet

Rysunek 12

1     Tylna œciana kabiny 342 157
2     Gniazdo 16  wtykowe (wersja dla przetwornika czêstotliwoœci) 230 049
       Gniazdo 16  wtykowe (wersja dla PRP) 241 385
3     Obudowa gniazda 202 150
4     Œruba M6 x 50 mm 301 159
5     Nakrêtka 200 417
6     Podk³adka M6 200 476
7     Podk³adka 200 450
8     Przewód uziemieniowy 301 140
9     Nakrêtka rade³kowana 200 433
10   D³awik PG16 204 366
11   Nakrêtka PG16 204 412
12   Filtr wentylatora (wraz z p.16) 234 257
13   Uszczelka gumowa 234 265
14   Filtr koñcowy 234 273#
15   Filtr wydmuchu (wraz z p.16) 238 112
16   Filtr zgrubny 234 311#

# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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OptiMatic-2 - P³yta monta¿owa (wersja PRP)

A     P³yta monta¿owa  komplet 346 284
1     P³yta monta¿owa 346 276
2     PRP  komplet 343 196

Rysunek 13
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Notes:
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© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest 
niedozwolone. ¯adna z czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, kopiowana, 
t³umaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani czêœciowo bez 
pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ 
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami 
towarowymi firmy ITW Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi 
znakami towarowymi ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i 
zarejestrowanych znaków towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e 
producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê 
instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków towarowych i 
zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w 
dniu oddania do druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej 
odnoœnie interpretacji zawartoœci  tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji 
publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez wczeœniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii 

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
9015 St. Gallen
Switzerland

Tel:  +41 71 313 83 00
Fax: +41 71 313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch  
Home page: www.itwgema.ch

EKO-BHL Spó³ka z o.o.
Ul. Po³czyñska 89
01-301 Warszawa

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Strona internetowa: http://eko-bhl.pl
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