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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére musza by¢ przestrzegane przez personel obstugujacy jednostka
sterujgca OptiStar CGO7.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem "Zasady bezpieczenstwa"
przed uruchomieniem jednostka sterujgca OptiStar CGO07.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy takze sto-
sowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdinych in-
strukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami. Moz-
liwe konsekwencje: Smierc lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawi-
dtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe konsekwencje: Lekkie obrazenia
lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnosc¢ uzycia

1. Jednostka sterujgca OptiStar CG07 zostata wyprodukowana we-
dtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasada-
mi bezpieczenstwa. System stuzy do normalnego napylania farb
proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte na sku-
tek niewtasciwego uzytkowania tego urzadzenia; odpowiedzial-
nos¢ ponosi wytacznie uzytkownik. Jesli jednostka sterujgca
OptiStar CG07 bedzie wykorzystywana do innych celéw niz zo-
stata przeznaczona, firma ITW Gema AG nie bedzie ponosita za
to odpowiedzialnosci.

OptiStar-CG07-V105-pl.doc
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Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
pracy. Jednostka sterujgca OptiStar CG07 moze by¢ uruchamia-
na, uzywana i konserwowana tylko przez przeszkolony i poinfor-
mowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest zabro-
nione do czasu kohcowego zmontowania jednostki sterujgce;j
OptiStar CGO07 i jego okablowania zgodnie z norma (98/37 EG).
EN 60204 - 1 (bezpieczehnstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje jednostki sterujgcej OptiStar CG07
zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczen-
stwa.

Ochrona p. wybuchowa | Stopien zabezp. Klasa temperatury

C€

T6 (strefa 21)
@ I1(2)3D P54 T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacje ogoéline

Urzadzenia elektrostatyczne firmy ITW Gema sg dopracowane technicz-
nie i bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarza¢ zagro-

zenie, gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy pamietaé,
iz konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub odniesienie ob-
razen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn lub spowodo-
wanie obnizenia efektywnosci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ wtaczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg ob-
stugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotoéw sterujacych moze pro-
wadzi¢ do wypadkow, uszkodzen i blednego dziatania.

Przed kazdorazowym wiaczeniem urzadzen nalezy sprawdzi¢
sprzet pod wzgledem bezpieczenstwa obstugi (nalezy to robic
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi musza by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w: BGI 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa ustanowionych lo-
kalnie.

Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢
wtyczke od zasilania!l

Gniazda i wtyczki urzadzen moga by¢ rozigczane tylko wtedy,
gdy jest wylgczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujgca, a pistole-
tem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na uszko-

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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dzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac¢ lokalnych
przepisow.

8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku uzywa-
nia nie oryginalnych czesci uzytkownik utraci prawa do gwaran-
cji.

9. Jezeli urzadzenia firmy ITW Gema pracujg w potaczeniu z urza-
dzeniami innych producentéw, wtedy nalezy takze zwraca¢ uwa-
ge na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacjg i podze-
spotami obstugi. Jest zbyt pézno na zapoznanie sie z instrukcja-
mi obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje.

11. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas pracy z mieszanka farba prosz-
kowa/powietrze. Prawidtowe proporcje stezenia farby proszko-
wej/powietrza grozg wybuchem. Nie pali¢ papieroséw podczas
operacji malowania.

12. Zgodnie z ogdinymi przepisami dla instalacji do elektrostatycz-
nego napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca
nie powinny przebywac w strefie pola elektrostatycznego, czyli w
obszarze malowania.

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczna ob-
stuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci za
zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i na-
prawy urzadzen musi doktadnie zapoznac sie z rozdziatem “Zasady bez-
pieczenstwa". Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt odpo-
wiednie szkolenie i jest Swiadomy grozacych mu niebezpieczenstw.

Urzadzenia sterujace musza by¢ ustawione w strefie 22. Pistolety napyla-
jace sg dopuszczone w strefie 21 utworzonej dla nich.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w podze-
spotach elektrycznych mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifiko-
wang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé procedur wytgczania w poszczegol-
nych instrukcjach obstugi przy kazdej czynno$ci: montaz, uruchomienie,
ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozoér i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytgczy¢ za pomocg
wytacznika gtdwnego w przypadku wytgczenia bezpieczenstwa. Po-
szczegolne podzespoty powinny byé wylgczane podczas operacji za po-
mocg odpowiednich wytgcznikdéw.

Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla obstu-
gujacej firmy lub/i personelu

1. Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na tech-
niczne bezpieczenstwo urzadzenh sg zabronione.

OptiStar-CG07-V105-pl.doc
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2. Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom nieuprawnio-
nym do strefy napylania farb proszkowych (jest to uzycie urza-
dzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

3. Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik po-
winien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu wyszczegdlnienia
niebezpieczenstw dla ludzi i Srodowiska, a takze niezbedne
srodki zapobiegawcze i reguty zachowan. Instrukcje obstugi po-
winny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposéb oraz w jezyku,
ktory uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w miej-
scu widocznym i w zasiegu obstugujacego personelu.

4. Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzen przynajm-
niej raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia uszkodzen lub
nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢ bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo - nalezy niezwtocznie sporzadzi¢ raport o stanie
urzadzen.

5. Obstuga musi by¢ pewna, ze urzadzenia elektrostatyczne firmy
ITW Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

6. Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

7. Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos¢ w obsza-
rze urzgdzen malarskich i wokot niego.

8. Zadne podzespoly bezpieczenstwa nie moga byé demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiego$ podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwlocznie po wykonaniu czynnos$ci serwiso-
wej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub serwisem
moga by¢ wykonywane tylko po odtaczeniu zasilania od urza-
dzeh. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony perso-
nel.

9. Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary wyso-
kiego napiecia na pistoletach muszg by¢ wykonywane podczas
pracy urzadzenh.

Szczegolne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego napie-
cia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwierac
urzadzen podigczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy odta-
czy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastgpi¢ porazenie elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastgpic od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi by¢ sprawny i efektyw-
ny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokdt niej takze jest poten-
cjalnym zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujgce konsekwencje:
natadowanie czlowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unika¢ tado-
wanie innych przedmiotéw - patrz “Uziemienie".

8 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa OptiStar-CG07-V105-pl.doc
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Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, czes¢ 102) muszg by¢ uzie-
mione 1.5 metra z kazdej strony oraz 2.5 metra wokot otworéw na doma-
lowywanie reczne. Rezystancja uziemienia musi wynosi¢ do 1 MOhm.
Nalezy regularnie przeprowadza¢ pomiar uziemienia. Warunkiem prawi-
dtowej pracy jest pewnoscé, iz detale sg uziemione prawidtowo. Wszystkie
miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszka, a systemem transportu mu-
szg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie gwarancja
prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do pomiaru rezy-
stancji musza by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy diuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzadzenia do malo-
wania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje niebezpie-
czenstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych przewodow
pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo niewtasciwe-
go uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpoczg¢ prace w swojej stre-
fie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy ru-
chomych czesci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznosciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po na-
prawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operacji, zostanie po-
nownie ograniczony dostep do stref, w ktérych byty dokonywane napra-
wy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzern malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone pod-
zespoly muszg zostac¢ niezwtocznie wymienione lub naprawione. Nalezy
uzywac tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie beda respektowane.

Naprawy mogg wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema. Nie-
autoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosé.

Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedg prze-
strzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujgce sie
w odlegtosci 5 metréw od urzadzen malarskich musza byc¢ uzie-
mione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodza-
ca (zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

OptiStar-CG07-V105-pl.doc
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Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze sko-
rzanymi podeszwami).

Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg reka W przy-
padku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/zéttym) musi
zosta¢ podiaczony do uziemionej $ruby na tylnim panelu jed-
nostki sterujacej. Przewdd uziemiajgcy musi posiadaé wtasciwe
metaliczne potaczenie z kabing proszkowa, systemem odzysku
farby, systemem transportu farby, oraz detalem do malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe musza by¢ utozone
w taki sposéb, aby byty chronione przed uszkodzeniami termicz-
nymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno miec¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytgczenia kabiny
zasilanie urzadzenia powinno zosta¢ odigczone samoczynnie.

Skutecznosc¢ podtaczen uziemieniowych powinna byé sprawdza-
na raz w tygodniu. (np. zawieszki, system transportu)Wartos¢ re-
zystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujgca powinna by¢ wytgczona podczas czyszcze-
nia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi Srodkami czystosci moze wystgpic
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapoznaé sie z instruk-
cjami stosowania tych srodkéw.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony srodowiska w przypadku rozlania srodkéw czystosci lub
rozsypania farby proszkowej.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie moz-
na jej ponownie uzyc.

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac¢ podzespotéw wy-
kazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci
moze prowadzi¢ do ryzyka obrazenh. Nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod Zadnym pozo-
rem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi by¢
zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej koncen-
tracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania.
System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmier-
nej koncentracji farby, wiekszej 0 50% od dolnej granicy wybu-
chu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja mieszaniny
proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest nieznana, wtedy na-
lezy uzy¢ wartosci 10 g/m?3.

Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawiera zbiér zasad i regulacji, ktérych nalezy przestrze-
gac:

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia pro-

fesjonalistow
BGV A1 Zasady ochrony
BGV A3 Materiaty i urzadzenia elektryczne
BGI 764 Elektrostatyczne naktadanie powtok
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy fadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “tadowanie statyczne")
VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych1 )
- czes$¢ 1 Ogolne wymagania
- czes¢ 2 Przykitady uzycia
EN Normy Europejskie
RL94/9/EG Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzgdzen i systeméw bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 12100-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2
EN 12100-2

EN IEC 60079-0

Elektryczne urzadzenia do detekgc;ji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem 3

EN 50 050

Urzadzenia elektryczne dla stref potencjalnie wybucho-
\2/\)/ych - Elektrostatyczne reczne urzadzenia do napylania

EN 50 053 czesc¢ 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia elektrosta-
tycznych urzadzen dla materiatéw palnych - Reczne
elektrostatyczne pistolety napylajace 2

EN 50 177

Stacjonarne urzadzenia do napylania palnych farb
proszkowych 2)

EN 12981

Malarnie - Kabiny do napylania organicznych sproszko-
wanych materiatéw - wymogi bezpieczenstwa

EN 60 529, iden-
tyczna z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP; kontakt, inne materiaty ochrona
przed wodg dla urzadzen elektrycznych 2

EN 60 204 iden-
tyczna: DIN VDE
0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz ?raca urzgdzen z nomi-
nalnym napieciem do 1000 V *

Regulacje VDE (Stowarzyszenie niemieckich inzynieréw)

DIN VDE 0100

Regulacje dla podnoszenia warto$ci wysokiego napiecia
w urzgdzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V 4

DIN VDE 0105

czesé 1
czesc 4

Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu

Regulacje podstawowe

Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych elektrostatycz-
nych urzadzen napylajacych

DIN VDE 0147
czesé 1

Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzen
napylajacych 4

DIN VDE 0165

Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w
strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

Zrédta:

" Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Koin 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcow

2 Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

OptiStar-CG07-V105-pl.doc

Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 11




sTvGema v 1007

® General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo odpo-
wiedni komitet narodowy

4 VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Szczegolne srodki bezpieczenstwa

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajdujg sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

12 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiStar-CG07-V105-pl.doc
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O tej instrukc;ji

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z jednostkg sterujacg OptiStar CG07. Dzieki nim w bezpieczny
sposob mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze optymalnie uzytko-
wac nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotéw sys-
temu, takich jak - kabina, jednostka sterujaca, pistolet lub inzektor - nale-
zy szuka¢ w zatgczonych, poszczegolnych instrukcjach obstugi.

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje dziatanie jednostki sterujgcej OptiStar CG07 z
wersjg oprogramowania 1.05!

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 O tej instrukcji o 13
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Pole zastosowania

Jednostka sterujgca OptiStar CGO07 jest przeznaczona do kontroli pracy
pistoletow napylajacych firmy ITW Gema (patrz takze rozdziat "Parametry
techniczne").

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu uszkodzenia; ryzy-
ko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zaleznosci w procesie malowania proszkowe-
go, zaleca sie doktadnie zapoznac z instrukcjami obstugi innych kompo-
nentéw i poznanie ich funkcjonowania.

Urzadzenia reczne OptiFlex

Dostepne sg nastepujace urzadzenia reczne serii OptiFlex:

OptiFlex B (pobor farby z kartonu)
OptiFlex F (zbiornik z fluidyzacja)

OptiFlex S (zbiornik z mieszadtem)

Jednostka sterujgca OptiStar CG07

Charakterystyka modelu

Jednostka sterujgca OptiStar CGO07 jest uzywana do elektro-
statycznego napylania farb wraz z urzgdzeniami recznymi
serii OptiFlex (fluidyzacja-, karton- lub mieszadto)

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 pozwala konfigurowac
parametry procesu (nastawy pneumatyczne oraz prgdowo
napieciowe), parametry systemowe, dane procesu, informa-
cje o statusie oraz korygowang warto$¢ dla weza proszko-
wego. Wszystkie warto$ci pneumatyczne mogag by¢ sterowa-
ne centralnie poprzez jednostke

Obstuga jest tatwa i czytelnie opisana

Personel obstugujacy moze zapisa¢ indywidualne ustawienia
wedtug wlasnego doswiadczenia

Wszystkie ustawienia dla efektywnego napylania sa tatwe w
obstudze i powtarzalne. Wbudowana elektronika pozwala na

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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doktadne ustawienie wydatku farby oraz na odczytywanie
wartosci na cyfrowych wyswietlaczach

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 moze by¢ podtaczana do
napiecia sieciowego w zakresie 100-240 VAC, 50-60 Hz, w
jednej fazie

Uwaga - silnik wibracyjny wymaga napiecia 100/110/220
VAC w zalezno$ci od napiecia sieciowego w danym kraju

Funkcje podstawowe

Intuicyjna obstuga
Ustawianie i wyswietlanie warto$ci na dwéch poziomach
Wprowadzanie/zapisywanie parametrow procesu do programow

Mozliwe zdalne sterowanie z pistoletu (tylko OptiSelect GM02)

Funkcje dodatkowe
R_egylacja natezenia pradu z ograniczeniem wysokiego na-
piecia
Sterowanie wartosciami powietrza
Kontrola mieszadta i stotu wibracyjnego

Wskazywanie statusu i diagnostyka btedéw

Tryby operacyjne

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 moze pracowac w dwéch trybach
operacyjnych. Zgodnie z wybranym trybem pracy wysokie napiecie i na-
tezenie pradu sg automatyczne ustawiane i limitowane.

Tryby zdefiniowane (Tryb dostepny)

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 posiada trzy zdefiniowane tryby pra-
cy (dla detali ptaskich, czesci skomplikowanych oraz do przemalowania).
Podczas pracy w jednym z trybdw napiecie i natezenie pradu sg usta-
wiane i ograniczane automatycznie.

W tych trybach, wartosci natezenia pradu (pA) i wysokiego napiecia (kV) sq
juz zadane, natomiast mozna ustawia¢ wydatek farby oraz wartosci powie-
trza. Wartosci powietrza mozna zapisywaé oddzielnie dla kazdego z trybow.

Tryby programowalne (Tryb programu)

W tym trybie operacyjnym jest dostepnych 20 mozliwych do indywidual-
nego skonfigurowania programow (P01-P20). Te programy sg zapisywa-
ne automatycznie i mozliwe do ponownego wywotania.

Mozna niezaleznie ustawia¢ natezenie pradu, wysokie napiecie, wydatek
farby, powietrze catkowite, odmuch elektrody oraz powietrze fluidyzacyj-
ne, (jesli jest dostepne).

Informacja:

Wymienionych 20 ustawialnych programéw oraz 3 tryby zdefinio-
wane s3 zapamietywane automatycznie, bez koniecznosci potwier-
dzania!

16 ¢ Opis funkcji
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Parametry techniczne

Jednostka sterujaca OptiStar CG07

Mozliwe do podtaczenia pistolety

OptiStar CG07 Mozliwosci podtaczenia
OptiSelect GM02 Tak

OptiGun GA02 Tylko z adapterem spustu
PG1 Tak

PG2-A / PG2-AX Tylko z adapterem spustu
PG3-E** Tak

TriboJet* Tak, z adapterem

* Typ pistoletu musi by¢ ustawiony na jednostce sterujacej (patrz "Opcje
dodatkowe"). Typ pistoletu Tribo niezatwierdzony (ATEX).

** Tylko dla emalii proszkowej, typ pistoletu niezatwierdzony (ATEX).

Uwaga:
& Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex S moze pracowac tylko
z okreslonymi typami pistoletéw!

Dane elektryczne

OptiStar CG07
Nominalne napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
Wartos$¢ wejsciowa (bez wibratora) 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) max. 12V
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max. 1 A

S . 110/220 VAC
Zasilanie wibratora (na wyjsciu Aux) max. 100W
Stopien zabezpieczenia IP54

0°C - +40°C
Zakres temperatur (+32°F - +104°F)
Max. temperatura 85°C (+185°F)
Dopuszczenia c € @ I1(2)3D
PTB05 ATEX 5009

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Parametry techniczne o 17
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Dane pneumatyczne

OptiStar CG07

Wejsciowe sprezone powietrze (na sterowniku) Ziacze katowe 8 mm

Wejsciowe sprezone powietrze (na filtrze) G1/4" - gwint wewnetrzny

Max. cisnienie wejsciowe 10 bar / 145 psi

Min. cisnienie wewnetrzne (praca jednostki) 6 bar / 87 psi

Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?

Max. zawartos¢ opardw olejowych 0,1 mg/m?
Wymiary

OptiStar CG07

Szerokos¢ 248 mm

Gtebokosé 250 mm

Wysokos¢ 174 mm

Waga 5,2 kg

Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujgcego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W ten sposéb
warto$¢ powietrza catkowitego pozostaje stata. Dla wyjasnienia, patrz na
ponizsze przyktady ze wspotczynnikiem korygujacym C0=1,0 i Srednicg
dyszy powietrza transportowego = 1,4 mm:

OptiStar CG07
Powietrze cat- llos¢ farby Powietrze Powietrze do-
kowite transportowe zujace

81 % 5,7 Nm¥h 0,8 Nm®h

6,5 Nm?®h 40 % 3,6 Nm?h 2,9 Nm*/h
0% 1,0 Nm¥h 5,5 Nm?h

100 % 5,5 Nm?h 0 Nm?h

5,56 Nmé/h 50 % 3,3 Nm?h 2,2 Nm*/h

0 % 1,0 Nm3h 4,5 Nm*/h

100 % 4,0 Nm3h 0 Nm®h

4,0 Nm3¥h 50 % 2,5 Nm?h 1,5 Nm?h

0 % 1,0 Nm?h 3,0 Nm¥h

18 e Parametry techniczne Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Jednostka sterujaca OptiStar CG07

Wartos¢ przeptywu - powietrze fluidyzaciji:

OptiFlex B

OptiFlex F (bez fluidyzacji i odpowietrznika)

OptiFlex S

0-1.0 Nm?/h
(Wartosc fabr. - 0.2 m3h
dla wszystkich trybéw)

0-5.0 Nm?/h
(Wartos¢ fabr. - 1.0 m3h
dla wszystkich trybéw)

0-1.0 Nm?/h
(Wartosc fabr. - 0.2 m3h
dla wszystkich trybéw)

Wartos$¢ przeptywu - powietrze odmuchu elek-
trody

0-3.0 Nm*/h
(Wartos¢ fabr. - 0.2 m*h
dla wszystkich trybéw)

Wartos¢ przeptywu - powietrze transportowe

0-5.4 Nm?/h
(Wartosc¢ fabr. - 60% dla
wszystkich trybow, m3/h

wartos¢ zadana)

Wartos¢ przeptywu - powietrze dozujace

0-4.5 Nm?/h
(Wartos¢ fabr. - 4.0 m3h
dla wszystkich trybéw)

Informacja:
Zuzycie powietrza catkowitego zalezy od typu urzadzenia i sktada
) si¢ z 4 ustawialnych wartosci powietrza (bez wartosci powietrza na
1 odpowietrzniku przy urzadzeniu OptiFlex F).
Te wartosci sg aktualne tylko przy wartosci ciSnienia na wewnetrz-

nym reduktorze 5,5 bar (przy witaczonej jednostce i wcisnietym spu-

$cie 6 Nm?h)!

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Elementy obstugi i wyswietlacze

Wyswietlacze i diody LED

mvGema

SELECT

OptiStar

Jednostka sterujgca OptiStar CG0O7 - WySswietlacze i diody LED

Opis Funkcja

A1-Ad Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry syste-
mowe

A5 Wyswietla numery programéw, kody diagnostyki btedéw
oraz informacje o statusie

L1 Woydatek farby (wyswietlany w %)

L2 Warto$¢ powietrza catkowitego (wyswietlana w Nm?3/h)

L3 Natezenie pradu (wyswietlane w pA)

L4 Powietrze fluidyzacji (wyswietlane w Nm?/h)

L5 Wysokie napiecie (wyswietlane w kV)

L6 Powietrze odmuchu elektrody (wyswietlane w Nm?h)

L7 Aktywacja wibratora/fluidyzaciji

L13 Aktywny tryb pracy dla malowania detali ptaskich

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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L14 Aktywny tryb pracy dla malowania czesci skomplikowanych

L15 Aktywny tryb pracy dla przemalowywania

Przyciski i wtaczniki

m/Gema T14 OptiStar

Jednostka sterujgca OptiStar CGO7 - przyciski i wigczniki

Opis Funkcja

T1-T8 Przyciski wartosci nominalnych i parametréw systemowych

T9 (Select) Wybor poziomoéw wyswietlania

T10-T11 Zmiana programu

T12 (P) Wybér trybu dla programéw ustawialnych (max. 20)

T13 Tryb pracy do malowania detali ptaskich (ustawiony)

T14 Tryb pracy do malowania skomplikowanych czesci (usta-
wiony)

T15 Tryb pracy do przemalowywania (ustawiony)

T16 Wigczanie/wytgczanie powietrza fluidyzaciji
Wigczanie/wytgczanie wibratora i fluidyzacji (OptiFlex B)
Wiaczanie/wytaczanie fluidyzacji (OptiFlex S)

Wiaczanie trybu parametru systemowego (wcisnac i przy-
trzymac, przez co najmniej 5 sekund)

S$1/S2 Wiaczanie/wytaczanie zasilania (On/Off)

22 o Elementy obstugi i wyswietlacze Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Informacje ogélne

=

Wyswietlanie programéw

Numer ustawionego programu jest pokazany na wyswietlaczu A5. Litera
P jest umieszczona przed dwiema cyframi numeru programu.

Wyswietlanie wartosci

Wyswietlanie aktualnych wartosci

Aktualne wartosci sg pokazywane na wyswietlaczach A1-A4. Za pomocg
przyciskéw T1-T8 oraz T12-T15, mozna wytagczy¢ wyswietlanie nominal-
nych wartosci.

Wyswietlanie wartosci nominalnych/zadanych

Nominalne wartosci sg pokazywane na wyswietlaczach A1-A4. Jesli
przez 3 sekundy, zadna operacja nie jest wykonywana, wyswietlanie ak-
tualnych wartosci zostanie wytaczone.

Edycja i zapis nominalnych wartosci

Nominalne warto$ci mogg by¢ ustawiane w krokach + 1 za pomocg przy-
ciskéw T1-T8. Zmodyfikowane wartosci nominalne sg zapisywane auto-
matycznie zapisywane w biezgcym programie.

Zmiana pomiedzy trybem programu, a trybem dostep-
nym

Za pomocg przyciskow T10 oraz T11 mozna wybrac jeden z trzech zde-
finiowanych trybow pracy (Tryb dostepny), powoduje to wytgczenie trybu
programu. Tymi przyciskami mozna takze zmieni¢ numer programu w
trybie programu.

Jednoczesne wecisniecie przyciskow + oraz - na tylnej czesci pistoletu
(przy typie OptiSelect) powoduje zmiane pomiedzy trzema zdefiniowa-
nymi i ustawialnymi trybami pracy (zgodnie z ruchem wskazéwek zega-
ra).

Wprowadzanie wartosci zadanych

Aby zmieni¢ wyswietlanie wartosci aktualnej na zadang bez zmiany war-
todci zadanej w tym samym czasie, odpowiednie klucze muszg zostac
lekko wciniete, zeby nie zmienié¢ warto$ci.

Przykiad:

Wcisng¢ lekko klucz T1 wskazujacy wartos¢é zadana, przytrzymacé klucz
dtuzej, redukujac wydatek farby. To postepowanie nie ma zastosowania
dla kluczy wyboru programu, dzieki ktérym numer programu jest wybie-
rany bezposrednio.
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Uruchomienie i obstuga

Podiaczenia

E- 10 bar

87 - 145 Psl m@@m

Jednostka sterujgca OptiStar CGO7 - podfgczenia na tylnej Scianie

Podiaczenie Opis

1.1 Air Supply IN Przytacze sprezonego powietrza (6-10 bar / 87-145 PSI)
2.1 Power IN Gniazdo sieciowe (100-240 VAC)

2.2 Aux Gniazdo wibratora (OptiFlex B)

2.3 Gun Gniazdo pistoletu

1.5 Przytacze powietrza fluidyzaciji ["'I'I'J

1.4 Przytacze powietrza odmuchowego elektrody E]

1.3 Przytacze powietrza dozujacego D

1.2 Przytacze powietrza transportowego [E

co ]
Przytacze uziemienia =

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Uruchomienie i obstuga e 25
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Podtacz
1.

V 10/07

enia

Waz ze sprezonym powietrzem nalezy podtaczy¢ bezpo-
Srednio do gtéwnego przytacza na jednostce filtracyjnej znaj-
dujace;j sie z tytu urzadzenia (gwint przytacza G 1/4"). Nalezy
poprawnie podtgczy¢ przewdd ze sprezonym powietrzem
pomiedzy jednostka filtracyjng, a sterownikiem

Informacja:

Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

2. Podtaczy¢ czarny przewdd (przewodzacy elektrycznie) po-
wietrza fluidyzacyjnego do wyjscia 1.5 na tylnej czesci jed-
nostki sterujgce;j

3. Podtaczy¢ przewodd uziemiajacy do sruby z tytu jednostki ste-
rujacej. Przewdd o dtugosci 5 m zakonczony zabkg nalezy
podtaczy¢ do kabiny lub systemu transportu

4. Podtaczy¢ wtyczke przewodu pistoletu do gniazda 2.3 z tytu
jednostki sterujacej

5. Podtaczy¢ waz powietrza odmuchowego elektrody do przyta-
cza 1.4 oraz do pistoletu

6. Zamontowac inzektor, waz proszkowy podtgczyé¢ do inzekto-
ra i do pistoletu

7. Podtaczy¢ czerwony przewodd powietrza transportowego do
przytacza 1.2 z tylu jednostki sterujgcej i do inzektora

8. Podtaczy¢ czarny przewdd powietrza dozujacego do przyta-
cza 1.3 z tylu jednostki sterujacej i do inzektora (jest to prze-
wod elektrycznie przewodzacy)

9. Podtaczyé przewdd sieciowy do gniazda 2.1 Power IN i
przykreci¢

Informacja:
Jesli silnik wibracyjny (OptiFlex B) nie jest podiaczony, nalezy za-

kry¢ gniazdo 2.2 Aux zalaczong zaslepka!

26 ¢ Uruchomienie i obstuga
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Powietrze
fluidyzacyjne

Inzektor
_

sTvGema

_

Podtgczenia - zestawienie

Rozmieszczenia wtykow

Power IN ) .
Gniazdo sieciowe
2 1 Wityk przewodzacy neutralny (zasilanie)
2 Wityk przewodzacy (zasilanie, 100-240 VAC)
PE 3 3 Wyjscie na wibrator lub mieszadto
! PE  Uziemienie PE
Aux Gniazdo Aux
—~ 1 Wityk przewodzacy wyjscia na wibrator
~— 2 1 2 Wityk przewodzacy neutralny
! 3 -
' PE  Uziemienie PE
3 PE
Gun Gniazdo pistoletu
1 Uziemienie
3 2  Zdalne sterowanie 1 (GM02)
4 2 3 Masa
5 PE 1 4  Spust
6 5  Zdalne sterowanie 2 (GM02)
6  Oscylator
7  Uziemienie PE

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Przygotowanie do uruchomienia

Konfiguracja typu urzadzenia

Ustawi¢ odpowiedni typ urzadzenia (zbiornik fluidyzacyjny, kartonu lub
zbiornik z mieszadtem) poprzez wcisniecie klucza T16 (wiecej informac;ji
w rozdziale "Parametr systemowy PQ0").

Informacja:

Jesli jednostka jest dostarczona jako komponent urzadzenia Opti-
Flex, wtedy odpowiedni parametr systemowy jest juz ustawiony fa-

brycznie!

Urzadzenia reczne sg podzielone na typy: ze zbiornikiem fluidyzacyjnym,
kartonem i zbiornikiem z mieszadtem. Te typy r6znig sie sterowaniem
wyjécia na silnik i zachowaniem powietrza fluidyzaciji.

Typ urzadzenia

AUX funkcja wyjscia

Funkcja fluidyzacji

Urzadzenie fluidy-
zacyjne (OptiFlex
F)

Zawsze Off (brak wibracji)

Powietrze fluidyzaciji jest
sterowane dwojako:

Wiaczanie fluidyzaciji klu-
czem T16 spowoduje do-
starczanie powietrza do
zbiornika, az do ponow-
nego wcisniecia klucza

Wocisniecie spustu pistole-
tu takze spowoduje wig-
czenie fluidyzagciji, fluidy-
zacje mozna wytaczyé
kluczem T16

Urzadzenie z kar-
tonem
(OptiFlex B)

Wibracja wtgczona On
przy wcisnietym spuscie,
opo6znienie wytgczenia 1
min po zwolnieniu spustu
Klucz T16 przetacza wi-
bracje na On lub Off

(po 1 min. wibracje wyta-
czq sie automatycznie)

Powietrze fluidyzaciji jest
witagczane On spustem.
Uruchamia sie po 1 min

Klucz T16 przetacza flu-
idyzacje na On lub Off
réwnoczesnie z wibracjg

Urzadzenie z mie-
szadtem
(OptiFlex S)

Mieszadlo wtgczane On
wcisnieciem spustu

Brak fluidyzacji, brak
funkgji klucza T16

Urzadzenie z mie-
szadtem i fluidyza-
cia

(OptiFlex S Fd)

Mieszadto wigczane On
wcisnieciem spustu

Fluidyzacja jest przeta-
czana na On lub Off za
pomoca spustu

Klucz T16 wytgcza Off
fluidyzacje, mozna jg wia-
czy¢ On wciskajac po-
nownie klucz

Informacja:

Parametr systemowy P0 na urzadzeniu recznym nie moze by¢ usta-
wiony w pozycji 3 (tylko zestaw automatyczny)!
Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do zaklécen w pracy!

28 o Uruchomienie i obstuga
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Przygotowanie do pracy zbiornika/kartonu
Przygotowanie zbiornika proszkowego lub kartonu z farbg w zaleznosci
od typu urzadzenia (OptiFlex F, B, S, L etc.), jest opisane w odpowiedniej
instrukcji obstugi.

Wiaczanie kabiny

Wigczanie kabiny proszkowej zgodnie z jej instrukcjg obstugi.

Dzienne uruchomienie

Dzienne uruchomienie jednostki sterujacej OptiStar CG07 odbywa sie w
nastepujacych krokach:

Wybér trybu operacyjnego

Wybra¢ tryb operacyjny z trzech zdefiniowanych programoéw (Tryb do-
stepny) lub uzy¢ programowalnego trybu z 20 dostepnych programoéw
(Tryb programu).

1. Wiaczy¢ jednostke sterujacg kluczem ON

2. Wybra¢ odpowiedni tryb operacyjny kluczem T12 (dla Trybu
programu) lub kluczami T13/T14/T15 (dla Trybu dostepnego)

Zdefiniowane tryby automatycznie ustawiajg wartosci wysokiego napiecia
i natezenia pradu:

Rodzaj detalu

Ustawienia pA

Ustawienia kV

Czesci ptaskie 100 100
Czesci skomplikowane 22 100
Przemalowanie 10 100

Zdefiniowane tryby operacyjne (Tryb dostepny)
Wybra¢ tryb dostepny kluczami T13/T14/T15. Dioda LED przy wybranym

kluczu zaswieci sie. Zaden numer programu nie pokaze sie na wyswie-
tlaczu A5. Warto$ci powietrza mogg by¢ indywidualnie ustawiane i zapi-
sywane w odpowiednim programie.

Tryb operacyjny dla czesci ptaskich

Ten tryb operacyjny jest odpowiedni do malowania prostych, ptaskich de-
tali bez wiekszych zagtebien.

Tryb operacyjny dla czesci skomplikowanych

Ten tryb operacyjny jest odpowiedni do malowania tréjwymiarowych de-
tali o skomplikowanym ksztatcie (np. profile).

Tryb operacyjny dla przemalowania

Ten tryb operacyjny jest odpowiedni do przemalowywanie detali, ktore
uprzednio juz zostaty pomalowane.

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Opuszczanie trybu dostepnego

Opuszczanie Trybu dostepnego kluczami T10, T11 lub T12. Dostepne
wartosci Trybu programu uprzednio uzywanego sg wyswietlane dzieki
pamieci jednostki sterujacej.

Tryb programowalny (Tryb programu)

Wybrac ten tryb operacyjny kluczem T12. Tutaj jest 20 programoéw moz-
liwych do indywidualnego skonfigurowania i zapisania. Programy 1-20
zostaly ustawione fabrycznie (4.0 Nm3/h powietrze catkowite, 60% wyda-
tek proszku, 80 kV wysokie napiecie, 80 yA natezenie pradu, 0.2 Nm?3/h
powietrze odmuchu elektrody oraz 1.0 Nm?h powietrze fluidyzaciji).

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawionej ilosci farby (w %) oraz od wartosci
powietrza catkowitego.

Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

1. Ustawi¢ wartos¢ powietrza catkowitego kluczami T3/T4
(patrz takze instrukcja obstugi inzektora)

Ustawic¢ wartos¢ powietrza catkowitego zgodnie z wyma-
ganiami procesu malowania

Ustawianie wydatku farby

1. Ustawi¢ warto$¢ wydatku farby (np. zgodnie z wymagang
gruboscig powtoki farby)

Wyboru mozna dokona¢ kluczami T1/T2 na jednostce
lub kluczami +/- na tylnej pokrywie pistoletu proszkowe-
go (typ OptiSelect). Ustawienie fabryczne 60% jest zale-
cane przy probnym malowaniu. Warto$¢ powietrza cat-
kowitego jest automatycznie utrzymywana na statym po-
ziomie przez jednostke sterujaca

2. Sprawdzi¢ fluidyzacje farby w zbiorniku i upewnic sie, ze far-
ba ma konsystencje “gotujgcej sie wody”

3. Skierowac pistolet do kabiny, wcisng¢ spust i wizualnie oce-
ni¢ wydatek farby

Informacja:

Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywac¢ 60% wydatku farby
oraz 4 Nm?h powietrza catkowitego. Po wprowadzeniu wartosci,
ktérych urzadzenie nie moze zaadoptowaé odpowiedni wyswietlacz
zaczyna migac¢ i pojawia si¢ komunikat btedu!

Ustawianie odmuchu elektrody

1. Ustawi¢ odpowiednig wartos¢ powietrza odmuchu elektrody
do uzywanej dyszy (dysza ptaska lub okragta)

Wcisng¢ klucz T9 (SELECT)
Drugi poziom wyswietlacza przetacza sie

Wcisng¢ klucze T7/T8
Tutaj nalezy wprowadzi¢ odpowiednig warto$¢ powietrza

30 ¢ Uruchomienie i obstuga
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Jesli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3
sekundy, pierwszy poziom przetgcza sie samoczynnie

° Informacja:
Uzywajac dyszy ptaskiej, wartos¢ powinna wynosi¢ okoto 0.2 Nm?3/h,

1 przy uzywaniu duszy okragtej z odmuchiwanymi talerzykami, war-

tos¢ powinna wynosi¢ okoto 0.5 Nm?/h!

Ustawianie fluidyzaciji

Fluidyzacja moze by¢ ustawiana na urzadzeniach OptiFlex B, OptiFlex S
i OptiFlex F.

Fluidyzacja farby zalezy od jej rodzaju, wilgotnosci powietrza i temperatu-
ry otoczenia. Fluidyzacje oraz wibracje uruchamia sie na jednostce steru-
jacej.

Procedura:

SELECT 1. Ustawi¢ odpowietrznik poprzez przekrecenie zaworu kulo-
wego do petnego otwarcia i ustawic¢ iglice w odpowiednim
potozeniu. Zawér kulowy oraz iglica sg umieszczone w od-
powietrzniku (OptiFlex F)

Otworzy¢ pokrywe zbiornika proszkowego
3. Wocisng¢ klucz T9 (SELECT)
Drugi poziom wyswietlacza przetacz sie
- + 4. Ustawi¢ powietrze fluidyzacji kluczami T5/T6
Jesli klucze ustawcze (+ lub -) nie sg uzywane przez 3
sekundy, wyswietlacz ponownie pokazuje warto$¢ yA
Farba powinna "gotowac sie" w zbiorniku. Wskazane jest
czasowe zamieszanie farby
5. Zamknaé pokrywe
W zaleznosci od typu urzadzenia, mieszadto, wibracje i/lub
fluidyzacja moze by¢ teraz wigczone
Napylanie farby
Uwaga:
Na poczatku upewni¢ sie, ze elektrycznie przewodzace czesci w ob-
rebie 5 m od kabiny proszkowej sa uziemione!

1. Wzig¢ do reki pistolet, skierowac do kabiny, ale jeszcze nie
na obiekt do pomalowania

2. Wybrac tryb operacyjny:
® Wybra¢ tryb operacyjny kluczem T12 lub kluczami

O O T13/T14/T15. Dioda LED przy odpowiednim kluczu swieci sie
@' . Ustawi¢ wydatek farby i ilo$¢ powietrza catkowitego. Bedzie

w

to potrzebne do ustawienia ksztattu chmury farby po wcisnie-
ciu spustu pistoletu

Wcisng¢ spust pistoletu

Malowac obiekty

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Uruchomienie i obstuga e 31
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Zdalne sterowanie poprzez pistolet

C - . , .
e @& Rézne funkcje moga by¢ zdalnie sterowane poprzez klucze + oraz - na
(_ (. pistolecie (typ OptiSelect):

Ustawi¢ wydatek farby wciskajac klucze + lub - na pistolecie.

Wydatek farby bedzie odpowiednio zwiekszany lub zmniej-
( : ) szany.

@’ @' - Mozna zmienic¢ tryby operacyjne lub tryb programu (wcisng¢
B klucze + oraz - na pistolecie rownoczesnie). Zmiana odbywa
@ sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Sprawdzac diode

LED swiecacq przy danym kluczu na jednostce sterujacej

) Informacja:
1 Podczas uzywania jednego z kluczy, wyswietlacz bedzie pokazywat
zadane wartosci!

Wylaczanie
Wytaczanie jednostki sterujacej OptiStar CG07 odbywa sie w nastepuja-
cych krokach:

1. Zwolni¢ spust pistoletu

2. Wylaczy¢ jednostke sterujaca

3. Wytaczy¢ odpowietrznik (OptiFlex F)

) Informacja:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrz
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostajg zapisane w pamigci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Odtaczy¢ wtyczke przewodu sieciowego
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza

Zapisywanie programow

) Informacja:
1 Wartosci w programach od 1- 20 i w 3 zdefiniowanych trybach sa
zapisywane automatycznie, bez potrzeby potwierdzania!

32 o Uruchomienie i obstuga Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Techniczne wyjasnienie zaleznosci zwigzanych z wy-
sokim napieciem i natezeniem pradu

Charakterystyka krzywej dla trybu dostepnego

Zadane wartosci dla wysokiego napiecia i natezenia pradu w zdefiniowa-
nym trybie operacyjnym (Tryb dostepny) sa rozpatrywane jako punkty
odniesienia. Modyfikacja tych wartosci jest opisana jako charakterystyka
krzywej dla pistoletu (patrz diagram). Operator moze zoptymalizowac¢
wartos$ci w dostepnym zakresie.

Charakterystyka krzywej dla trybu dostepnego

100 4 Nominalne wartosci:
Detali ptaskich: 100kV/100uA
; Czesci skomplikowanych: 100kV/22uA
x |80 & Przemalowywanie: 100kV/10uA
2 o
2 |60 -
=3 :
s % @
2 |40 : :
r % %
(7] 1 1
;>‘ 20 5 5 Ofn
o o
0 : T : T T T l
0 20 40 80 80 100
Natezenie pradu (pA)
Charakterystyka krzywej dla trybu programu
W operacyjnym trybie programowalnym (Tryb programu) wartosci dla
wysokiego napiecia i natezenia pradu moga by¢ dowolnie ustawiane.
Operator moze zoptymalizowa¢ wartosci w zaleznosci od potrzeb w
oparciu o ponizsze zakresy (patrz diagram).
Charakterystyka krzywej dla trybu programu
100 +
=
E 80
AN
o
2 |60
(-
«
)y
Q| 404
=
o
(7]
E‘ 20
— +
0 . ; : ; .
0 20 40 60 80 100

Natezenie pradu (pA)
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Opcje dodatkowe

Parametr systemowy PO

Konfiguracja jednostki sterujgcej OptiStar CG07 za pomocg parametru
systemowego PO, ktéry okresla typ urzadzenia (F, B, S etc.). Ta warto$¢
bedzie zapisana automatycznie w pamieci jednostki sterujace;j.

Wprowadzanie parametru systemowego

[0) 1. Aby wejs¢ w tryb parametru systemowego, nalezy wcisngg¢ i
przytrzymac klucz T16 az zmienig sie wartosci na wyswietla-
czach (okoto 5 sekund)

(] 2. Numer parametru systemowego jest pokazany na wyswietla-
U - czu A1 jako P

3. Ustawi¢ odpowiednig warto$¢ parametru systemowego (typ
urzadzenia) kluczami T5/T6.

B - Warto$¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie

na wyswietlaczu A3

Nazwa Opis Wartosci

0 - Fluidyzacja (typ F)

1 - Karton z farbg (Wibr.) (typ B)
PO Typ urzgdzenia 2 - Mieszadto (typ S)

3 - Urzadzenie automatyczne

4 - Mieszadto z fluidyzacjq

wWrX>ww

Fd

Wazne:
Urzadzenie z mieszadtem i fluidyzacjg (S Fd) jest uzywane jako OptiFlex
1/2-S z fluidyzacja.

W przypadku urzgdzenia podwojnego OptiFlex 2-F, zestaw bez przytacza
fluidyzacji okresla sie jako typ S z parametryzacjg (PO = 2).

Opuszczanie trybu parametru systemowego

Tryb parametru systemowego opuszcza sie poprzez wcisniecie klucza
(0] T16, a wyswietlacz przetacza sie na aktualng wartos¢. Zmodyfikowane
wartosci zostang zapisane w pamieci urzgdzenia.

Jesli urzadzenie zostanie wytaczone podczas parametryzacji, zadne
wprowadzane dane nie zostang zapamietane.

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Opcje dodatkowe o 35
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Godziny pracy i wersja oprogramowania

- ®
®

Nastepujace informacje o statusie moga by¢ pokazywane na wyswietla-
czu A5 po wecisnieciu dwdch réznych kluczy.

Informacja o statusie Kombinacja kluczy

Godziny pracy (catkowity czas pracy przy wcisnie- T12 wraz z T10
tym spuscie). Timer nie resetuje sie!

Wersja oprogramowania T12 wraz z T11

Status jest wyswietlany tak dtugo, jak wcisniete sg przyciski.

Blokada klawiatury

SELECT

-~

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 posiada mozliwosé blokady klawiatu-
ry, co zapobiega przypadkowej zmianie kazdego z parametréw (kV, pA
etc.) oprécz zmiany tryboéw operacyjnych (Tryb dostepny lub programu).
Nastepujace funkcje bedzie mozna obstugiwaé pomimo zablokowanej
klawiatury:

Wybdr programu

Wyswietlanie zadanych wartosci w biezgcym programie

Wyswietlanie aktualnych wartosci

Potwierdzanie btedow

Blokada klawiatury jest aktywowana i dezaktywowana poprzez wcisniecie
i przytrzymanie klucza T9 (SELECT) a nastepnie klucza T11, dioda LED
L11 (REMOTE) swieci.

Status zablokowanej klawiatury jest utrzymywany po wytaczeniu i po-
nownym wigczeniu urzadzenia.

Wspotpraca z innymi typami pistoletéow i roznice

A\

Obstuga i konfiguracja pistoletu Tribo

Mozliwe jest podigczenie pistoletu Tribo do jednostki sterujgcej OptiStar
CG07 za pomocg specjalnego adaptera. Pistolet Tribo nalezy skonfigu-

rowac przez wcisniecie kluczy T7 i T8 przy wigczonej jednostce. Wybra-
ne ustawienia pozostajg zapamietane po wytaczeniu jednostki. Aby opu-
Sci¢ tryb pistoletu Tribo, nalezy powtérzy¢ powyzsze kroki.

Obstuga pistoletu Tribo bez adaptera

Do ciagtej pracy, pistolet Tribo moze by¢ podtaczony do jednostki steru-
jacej OptiStar CG07 bez adaptera (urzadzenie reczne i automatyczne).
Aby pistolet Tribo mégt pracowac bez adaptera, nalezy przetaczy¢ kabel
ze styku 5 na styk 1.

Uwaga:

Aktywacja misi by¢é wykonywana przez specjaliste. Nieuprawnione
dzialanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia. Firma ITW
Gema AG nie ponosi odpowiedzialnos$ci za takie dziatanie!
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Wspotczynnik korygujacy dla wydatku farby

W jednostce sterujgcej OptiStar CG0O7 mozna korygowaé wydatek farby
proszkowej, podczas uzywania wezy proszkowych o réznej dtugosci. W
tym celu niezbedne jest uzycie wspétczynnika korygujacego (ze wzgledu
na ci$nienie wsteczne).

Wprowadzanie wspoétczynnika korygujacego

1. Aby wejs¢ w tryb parametru systemowego, trzeba wcisngg¢ i
przytrzymac klucz T16, az wyswietlacz sie zmieni (ok. 5 sek.)

2. Numer wspétczynnika jest pokazany na wyswietlaczu A2 ja-
koC

3. Ustawianie odpowiedniej wartosci wspoétczynnika za pomoca,
kluczy T7/T8 (zakres 0,5-3,0). Wartos¢ fabryczna dla urza-
dzenh recznych wynosi 1,0 (6 m weza proszkowego) oraz dla
urzadzen automatycznych 1,8 (20 m weza proszkowego).
Wartos$¢ zadanego wspotczynnika widaé na wyswietlaczu A4

Wspoétczynnik korygujacy - diagram

350
300
250
200
150
100

Wydatek farby [Nm?/h]

400 -

Wplyw korekcji
weza proszkowego
(waz proszkowy 11 mm x 12 m)

—e— (3L=4 Nm?h korekcja weza 1.8

-— —m— GL=4 Nm?h korekcja weza 1.0

10

20 a0 40 20 60 70 80 ap 100

Ustawienie farby [%]

Wspoiczynnik korygujgcy - diagram

Resetowanie pamieci RAM

ON

Resetowanie pamieci RAM umozliwia powrét do ustawien fabrycznych
jednostki sterujgcej OptiStar CG07. Wszystkie wprowadzone wartosci w
Trybie programu i dostepnym powrdca do ustawien fabrycznych. Usta-
wiony typ urzadzenia w parametrze systemowym PO zostanie zapamie-
tany, a blokada klawiatury bedzie dezaktywowana.

Resetowanie pamieci RAM odbywa sie poprzez wcisniecie klucza T16 i
przycisku ON przez 5 sekund.

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Przygotowanie farby

Przygotowanie farby do transportu odbywa sie poprzez fluidyzacje, wi-
bracje lub mieszadto. Funkcje te sa wtagczane i wytaczene kluczem T16.
W zalezno$ci od typu urzadzenia dostepne sg dodatkowe funkcje.

Aktywacja fluidyzacji lub wibraciji jest potwierdzana swieceniem diody L7
LED na wyswietlaczu.

OptiFlex F (zbiornik fluidyzacyjny)

Fluidyzacja jest wtaczana poprzez wcisniecie spustu lub kluczaT16. Jesli
spust byt zwolniony na 1 minute, fluidyzacja automatycznie wytaczy sie.
Przy ponownym wcisnieciu spustu fluidyzacja takze sie wigczy. Ten tryb
moze by¢ uniewazniony przez uzycie klucza T16. Poprzez fluidyzacje
farba uzyskuje konsystencje “ptynna” i moze by¢ przesytana za pomocg
inzektora (patrz instrukcja obstugi inzektora). Ten zestaw nie posiada wi-
bracji.

Aktywacja fluidyzacji lub wibraciji jest potwierdzana swieceniem diody L7
LED na wyswietlaczu

OptiFlex B (pobér farby z kartonu)

Fluidyzacja jest wigczana poprzez wcisniecie spustu lub kluczaT16. Wi-
bracja powoduje ruch farby do rury ssacej. Jesli spust byt zwolniony na 1
minute, fluidyzacja automatycznie wylaczy sie, a po 1 minut wytgczy sie
wibracja. Przez wcisniecie klucza T16, mozna witaczaé i wytaczac fluidy-
zacje i wibracje pomijajgc obstuge poprzez spust.

Aktywacja fluidyzacji lub wibraciji jest potwierdzana swieceniem diody L7
LED na wyswietlaczu

OptiFlex S (zbiornik z mieszadtem)

Fluidyzacje i mieszadto mozna wiaczy¢ i wytaczy¢ poprzez wcisniecie
spustu. Po wytaczeniu, opdéznienie mieszadta wynosi okoto 20 sekund.
Fluidyzacja jest wtaczana i wytgczana poprzez wcidniecie spustu lub klu-
czaT16.

Sterowanie urzadzeniem bez fluidyzacji

Jest stosowane do urzgdzenia z mieszadtem bez fluidyzacji, lub jesli w
urzadzeniu podwoéjnym druga jednostka sterujgca nie posiada fluidyzac;ji.

Tryb czyszczenia

Tryb czyszczenia zapewnia odmuch farby zgromadzonej w wezu prosz-
kowym za pomocg sprezonego powietrza. Ta funkcja posiada dwustop-
niowy proces aktywaciji.

Na poczatku wcisna¢ | przytrzymac klucz programu T12 (okoto 3 sekun-
dy), az do pojawienia poruszajgcego sie wezyka na wyswietlaczu A5.
Nastepnie nalezy wcisng¢ spust, wtedy rozpocznie sie process czysz-
czenia.

38 e Opcje dodatkowe
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Informacja:
® Podczas pracy z urzadzeniem OptiFlex F, pompa inzektorowa musi
1 by¢ odiagczona do trybu czyszczenia, przy urzadzeniu OptiFlex B ru-
ra ssgca musi by¢ podniesiona, a przy urzadzeniu OptiFlex S zbior-

nik proszkowy musi by¢ pusty!

® Tryb czyszczenia jest wytgczany wcisnieciem klucza programowego T12.
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Diagramy schematyczne

Diagram pneumatyczny - OptiStar CG07

5,5 bar, 6 Nm3/h

(podczas napylania Elektrozawoér giéwny

(zawér spustowy) Silniki krokowe

chowe elektrody
(EL)

Powietrze fluidyza-
cii (FD)

farby)

Regulator ° |1 " «,_._L Powietrze trans-

ci$nienia Lo F o portowe (FL)
Cisnienie wejsciowe: < Powietrze dozujace
6-10 bar, 6 Nm3h (ZL)
(podczas napylania
farby

'-=._f.r- Powietrze odmu-

Diagram pneumatyczny - OptiStar CG0O7

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Diagramy schematyczne o 41



sTvGema

V 10/07

Schemat blokowy - OptiStar CG07

e 1
| OptiStar CG07 i
| .
| I
: I
| Foil Keypad |
| .
: I
| i
| Mainboard |
| .
I I
: I
| i
i A i
' Displ !
isplay .

! Power Pack % |
I oA ‘
| ‘ |
] .

: I
| i
| Y !
F S Power IN Aux Gun | _|

2.1 22 23

Schemat blokowy - OptiStar CG07
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Wyszukiwanie biedow

Naprawa podzespotoéw elektrycznych

Uwaga, niebezpieczenstwo!
Przed rozpoczeciem naprawy nalezy odigczy¢ wtyczke z kablem

sieciowym!

Wymiana bezpiecznika (6w)
1. Poluzowac sruby na przedniej $cianie obudowy

2. Przytrzymac jedna reka ptyte, wyjaé bezpiecznik (-i) z obu-
dowy i wymieni¢ na nowy

B~
.

Bezpiecznik (-i)

3. Zamontowac panel przedni

4. Podtaczy¢ przewdd sieciowy

Wymiana ptyty zasilacza
1. Poluzowac sruby na przedniej Scianie

2. Odtaczy¢ wtyczki od uszkodzonej ptyty

Wyjaé ptyte zasilacza z zatrzaskéw na kotkach ustalajacych.
Wymieni¢ uszkodzone zatrzaski

4. Umiesci¢ nowg ptyte na zatrzaskach i nacisng¢ ptyte, az do
zablokowania na wszystkich zatrzaskach. Podtaczy¢ wszyst-
kie wtyczki

5. Zmontowac jednostke sterujaca w kolejnosci odwrotnej do
opisanej powyzej, a nastepnie zainstalowac

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Wyszukiwanie btedéw e 43
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6. Podtaczyé przewdd sieciowy

Wymiana panela przedniego

1. Poluzowac sruby na przedniej $cianie obudowy

2. Odtgczy¢ wszystkie wtyczki od panela przedniego
3. Wymieni¢ panel przedni
4

Zmontowac panel przedni i jednostke sterujaca w kolejnosci
odwrotnej do opisanej powyzej, a nastepnie zainstalowaé

s Uwaga:
1 Wityki do silnikéw podiaczy¢ zgodnie z opisem!

5. Podtaczy¢ przewdd sieciowy

Informacja:
W przypadku btedéw lub niepewnosci, nalezy skontaktowac sie z
centrum serwisowym ITW Gema!

jud @

Wibrator PN\ Wejscie Wejscie

‘ o be N i ¥ 4
. ! 7 =3
Powietrze Powietrze | Powietrze Powietrze b_,-. i
transportowe| dozujace | odmuchowe | fluidyzaciji '9 )
‘ _ ___ o
- 1!

zasilania zasilacza (AC)

T i ) =

OptiStar CGO7 - rozmieszczenie ptyty gtdwnej
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Naprawa podzespotéow pneumatycznych

Wymiana podzespotéw pneumatycznych

1. Odtaczy¢ wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne
na tylnej Scianie jednostki sterujgcej (odtaczy¢ przewdd sie-
ciowy i przewdd ze sprezonym powietrzem)

2. Poluzowaé¢ $ruby na tylnej $cianie obudowy

Odtaczyé przewody pneumatyczne od czesci, ktére bedag
wymieniane (patrz rozdziat "Wymiana przewodoéw pneuma-
tycznych")

Wymontowac i wymieni¢ uszkodzong czes¢

Podtaczy¢ przewody pneumatyczne (patrz rozdziat
"Podtaczanie przewodoéw pneumatycznych")

6. Zmontowac jednostke sterujaca w kolejnosci odwrotnej do
opisanej powyzej i zainstalowacé

Wymiana przewodéw pneumatycznych

Przed wymiang podzespotéw pneumatycznych nalezy zawsze odtgczyé
wszystkie niezbedne przewody pneumatyczne. Odbywa sie to poprzez
wcisniecie pierscienia na szybkoztaczu przewodu. Wtedy przewdd moze
by¢ tatwo wyciaggniety.

Podiaczanie przewodéw pneumatycznych

Podigczajac przewody pneumatyczne nalezy to robi¢ zgodnie z poniz-
szymi zaleceniami:

Wiozy¢ przewdd do szybkoztgcza az do oporu. Przewdd zo-
staje stabilnie osadzony

° Informacja:
1 W przypadku btedéw lub niepewnosci, nalezy skontaktowac¢ sie z
centrum serwisowym ITW Gema!

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Informacje ogdline

Praca jednostki sterujacej OptiStar CGO07 jest stale monitorowana pod
wzgledem poprawnosci dziatania. Jesli oprogramowanie urzgdzenia wy-
kaze btad, wtedy komunikat pokaze kod btedu. Monitoring dotyczy:

Wysokiego napiecia
Pneumatyki

Zasilania

Jednostka sterujaca OptiStar CG07 Wyszukiwanie btedéw e 45
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Kody pomocy

Diagnostyka btedéw (kody btedow) jest pokazywana na wy$wietlaczu AS.
= S5 Kody bteddéw sg zapisywane na lidcie btedow wedtug kolejnosci ich poja-

wiania sie. Kazdy btad na liscie musi by¢ indywidualnie potwierdzany za

pomoca przyciskow T10 lub T11.

LI 1 Kody btedéw sg pokazywane w formacie Hnn, gdzie pola nn sg kodami
J1 11 numerycznymi, a czasami wskazujg zero.

Btedy sg wyswietlane w kolejnosci ich pojawiania sie. Klucze T10 oraz
T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkcji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu A5.

Ponizej znajduje sie lista kodow btedow, ktére mogg zaktédeic prace jed-
nostki sterujacej OptiStar CGO07:

Kod Opis

Przyczyna

Eliminacja btedu

Pneumatyka:

Zawor spustowy (gtéwny elek-

HO06 X
trozawor)

Prad cewki nizszy niz zadana
limitowana warto$¢

Popsuty zaw6r, ptyta gtéwna lub
kabel

Btad gtdéwnego elektrozaworu,
brak potaczenie pomiedzy elek-
trozaworem, a elektronika.
Sprawdzi¢ gtéwny elektrozawor

Za duzo powietrza dozujgcego
(nastawy powietrza catkowitego
HO7 na wyswietlaczu)

Zadana wartos¢ powietrza dozu-
jacego jest zbyt wysoka w po-
réwnaniu do twoich ustawien
powietrza transportowego

Zredukowa¢ powietrze dozujace
lub zwiekszy¢ powietrze trans-
portowe, aby wyréwnac¢ powie-
trze w inzektorze i skasowac
kod pomocy

Za duzo powietrza transporto-
wego (nastawy ilosci farby w %
HO8 na wyswietlaczu)

Zadana warto$¢ powietrza
transportowego jest zbyt wysoka
w poréwnaniu do twoich usta-
wien powietrza dozujacego

Zredukowac powietrze transpor-
towe lub zwiekszy¢ powietrze
dozujace, aby wyréwnac powie-
trze w inzektorze i skasowac
kod pomocy

HO09 Wydatek farby wyzszy niz 100%

Wydatek farby pomnozony
przez wspotczynnik dtugosci
weza i wartos¢ dziennej korekcji
jest wiekszy niz 100 %.

Zbyt duza wartos$¢ dziennej ko-
rekciji

Zmniejszy¢ wydatek farby

Zmniejszy¢ wartos¢ dziennej
korekcji

Przekroczona dolna granica za-
H10 kresu dla powietrza transporto-
wego

Teoretyczna wartos¢ dla powie-
trza transportowego zeszta po-
nizej minimum

Powietrze catkowite jest mniej-
sze od minimum

Obnizy¢ granice wartosci powie-
trza transportowego do mini-
mum

Wysokie napiecie:

H11 Btad na pistolecie

Brak oscylacji, popsuty kabel,
popsuty oscylator lub pistolet

Wymieni¢ przewdd pistoletu,
powielacz, etc.

Zasilanie:

H20 Przepigcie +15V

Zasilacz uszkodzony lub przeta-
dowany

Wymieni¢ zasilacz, jesli jest
uszkodzony

H21 Przepigcie +15V

Zasilacz uszkodzony lub przeta-
dowany

Wymienié zasilacz, jesli jest
uszkodzony

H22 Przepigcie -15V

Zasilacz uszkodzony lub przeta-
dowany

Wymieni¢ zasilacz, jesli jest
uszkodzony

H23 Przepigcie +5V

Zasilacz uszkodzony lub przeta-
dowany

Wymieni¢ zasilacz, jesli jest
uszkodzony

46 o Wyszukiwanie bledéw
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Kod

Opis

Przyczyna

Eliminacja btedu

EEPROM (pamieé¢ urzadzenia):

EEPROM biad

Wprowadzi¢ ustawienia fabrycz-

H24 EEPROM bfad pojemnosci ne EEPROM (patrz rozdziat
"Resetowanie pamigci RAM")
H25 Przerwa podczas zapisu EEPROM btad
EEPROM
H26 Niepoprawnie zapisane wartosci EEPROM btad
w EEPROM podczas wytgczania
Silniki krokowe:
Nicosiaaniety referencyviny ounkt Zablokowany silnik krokowy lub Ponownie skalibrowa¢, wymie-
H60 agniety yiny p iglica, uszkodzony czujnik kran- | nié silnik krokowy
dla powietrza transportowego P
cowy, bfad silnika
C . Zablokowany silnik krokowy lub (patrz powyzej)
H61 c’;'l'ae"sc')'jv?:t'r‘?;g’ gif;fr(‘:‘;ylgy punkt | iolica, uszkodzony czujnik krari-
P Jaceg cowy, bfad silnika
N . Zablokowany silnik krokowy lub (patrz powyzej)
H62 N|e03|agnlety referencyjny punkt iglica, uszkodzony czujnik kran-
dla powietrza odmuchu elektrod -
cowy, btad silnika
C . Zablokowany silnik krokowy lub (patrz powyzej)
H63 N|e03|agnlety rel_‘erencyljny punkt iglica, uszkodzony czujnik kran-
dla powietrza fluidyzaciji -
cowy, btad silnika
H64 Nie porusza sie silnik powietrza Spiecie w czujniku, uszkodzony (patrz powyzej)
transportowego silnik krokowy
H65 Nie porusza sie silnik powietrza Spiecie w czujniku, uszkodzony (patrz powyzej)
dozujgcego silnik krokowy
Nie porusza sie silnik powietrza Spiecie w czujniku, uszkodzony (patrz powyzej)
H66 o
odmuchu elektrod silnik krokowy
H67 Nie porusza sie silnik powietrza Spiecie w czujniku, uszkodzony (patrz powyzej)
fluidyzaciji silnik krokowy
H68 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokéw, uszkodzony (patrz powyzej)
transportowego czujnik, uszkodzony silnik
H69 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokow, uszkodzony (patrz powyzej)
dozujgcego czujnik, uszkodzony silnik
Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokdéw, uszkodzony (patrz powyzej)
H70 - o
odmuchu elektrod czujnik, uszkodzony silnik
H71 Zgubiona pozycja dla powietrza Gubienie krokow, uszkodzony (patrz powyzej)

fluidyzaciji

czujnik, uszkodzony silnik

Lista kodéw pomocy

Cztery ostatnio wyswietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu jako
lista. Jesli wystgpi btad, ktory jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on

ponownie wpisany do listy bledow. Jedli lista jest petna, Zadne nowe po-
zycje nie bedg dodawane.

Pojawianie sie bledow

Istnieje mozliwos¢ chwilowego pojawienia sie btedu, ale po potwierdzeniu
btad znika. W takim przypadku wytaczy¢ jednostke OptiStar i ponownie
wiaczy¢ (Resetowanie poprzez ponowne wigczenie).

Jednostka sterujaca OptiStar CG07
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ Jednostka sterujaca OptiStar CG07
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Zacisk - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna;

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

Uwaga!

Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci firmy ITW Gema, poniewaz
stanowig one takze zabezpieczenie przeciwwybuchowe! Stosowanie
czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW
Gemal!
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Jednostka sterujaca OptiStar CG07

Jednostka sterujgca OptiStar CG07 - komplet 1001 060

Panel przedni - patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

Obudowa i zasilacz - patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

Sciana tylna - patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

Pokrywa 1004 426

A W N |~

Jednostka sterujgca OptiStar CGO7
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Jednostka sterujaca OptiStar CG07 - sciana tylna wi-
dok wewnetrzny

1 Zestaw pneumatyczny - komplet 1001 029
2 Silnik krokowy - kompletny zmontowany 1000 064
3 Przewdd do elektrozaworu - CG07 1001 410
4  Podkiadka sprezynujgca - M3 R 201 880
5 Nakretka - M3 202 142
6  Sruba- M3x16 mm 221074
7 Nakretka - 1/8", @ 6 mm, OR 262 315
8 Tlumik powietrza - 1/8"a 237 264
9 Uszczelka (tylko wersja ze stali) 1003 528
10  Sruba K-SL - M4x16 mm (tylko wersja ze stali) 216 801
11 O-ring - @ 8,73x1,78 mm (tylko wersja ze stali) 248 428

Wersja z aluminium

Wersja ze stali

10
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Jednostka sterujaca OptiStar CG07 - sciana tylna wi-
dok zewnetrzny

OptiStar CGO07 $ciana tylna - komplet (wersja z aluminium) 1000 063
OptiStar CGO07 $ciana tylna - komplet (wersja ze stali) 1004 500

1 Sciana tylna (wersja z aluminium) 1000 067
Sciana tylna (wersja ze stali) 1004 175

2 CGO07 przytacze do stotu wibracyjnego, zmontowane 1001 177
Nakretka radetkowana - M6 200 433
Przytacze przewodu pneumatycznego - komplet, @ 6/4 mm (wersja z aluminium) 1001 520
Przytacze przewodu pneumatycznego - komplet, & 6/4 mm (wersja ze stali) 1004 184

5 Przylacze przewodu pneumatycznego - komplet, @ 8/6 mm (wersja z aluminium) 1001 519
Przytacze przewodu pneumatycznego - komplet, @ 8/6 mm (wersja ze stali) 1004 183

6 Szybkoztacze Rectus - komplet (wersja z aluminium) 1001 517
Szybkoztacze Rectus - komplet (wersja ze stali) 1004 181
Przytacze pistoletu do CG07, zmontowane 1001 179
Przytacze zasilajace CG0O7 1001 176
Sruba - M3x8 mm 202 363

10 Sruba - M3x12 mm 216 747
Zabezpieczenie przeciwwstrzgsowe (zamocowane do tylnej $ciany, nie pokazane) 1001 058

11 Sruby do zabezpieczenia przeciwwstrzasowego (2 sztuki) - M5x12 mm 216 348
Adapter do Tribo (nie pokazany) 1001 869
Zaslepka ochronna do przytagcza 2.2 Aux (nie pokazana) 206 474
Kabel (zasilajgcy) do wersji z 2 jednostkami sterujgcymi (nie pokazany) 1001 867
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Jednostka sterujgca OptiStar CG07 - Sciana tylna wi-
dok zewnetrzny

Wersja z aluminium

Wersja ze stali

Jednostka sterujgca OptiStar CGO7 - Sciana tylna widok zewnetrzny
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Jednostka sterujgca OptiStar CG07 - obudowa i zasi-
lacz

1 Obudowa - jednostka sterujgca CGO7 (wersja z aluminium) 1001 435

Obudowa - jednostka sterujaca CGQ7 (wersja ze stali, nie pokazane) 1004 200
2 Zasilacz- 15VDC 374 059
3  Przylacze kabla zasilacza, zmontowane 1000 388
4  Przylacze kabla, zmontowane 1001 178
5 Element dystansowy - & 4/4,8/4,8 mm, PA 263 508

[=)
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Jednostka sterujgca OptiStar CGO7 - obudowa i zasilacz
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Jednostka sterujaca OptiStar CG07 - panel przedni

Panel przedni - komplet 1000 395
1 Panel przedni z klawiaturg 1000 394
3  OptiStar Ptyta gtéwna V1.0 - komplet, wraz z wySwietlaczem 1000 875
4  Nakretka - M3 262 498
5 Podkiadka - g 3,2/7x0,5 mm 201 944
6 Tuleja dystansowa - 6x3,4x6,5 mm 1001 925
7  Tuleja dystansowa - 6x3,4x15,5 mm 1001 926
8 Sprezyna - 0,5x6,3x13,5 mm 230 251
9 Sruba specjalna 1000 400
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Jednostka sterujgca OptiStar CGO7 - panel przedni
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