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Dokumentacja OptiStar CG13

© Prawa autorskie 2010 Gema Switzerland GmbH

Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest
niedozwolone. Zadna z czeséci tej publikacji nie moze by¢
reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w cato$ci ani czesciowo bez pisemnej zgody
firmy Gema Switzerland GmbH.

MagicCompact, MagicCylinder, MagicPlus, MagicControl, OptiFlex,
OptiControl, OptiGun, OptiSelect, OptiStar i SuperCorona sg
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

OptiFlow, OptiCenter, OptiMove, OptiSpeeder, OptiFeed, OptiSpray,
OptiSieve, OptiAir, OptiPlus, OptiMaster, MultiTronic, EquiFlow, Precise
Charge Control (PCC), Smart Inline Technology (SIT) i Digital Valve
Control (DVC) sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczegdlnych witascicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do roznych znakéw towarowych
i zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja,
ze producenci, o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposdb
zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac zapis ortograficzny
znakow towarowych i zarejestrowanych znakow towarowych wtascicieli
praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byty
aktualizowane i wazne w dniu oddania do druku. Tres¢ nie jest jednak
wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i prawo do
wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje zastrzezone.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ w
witrynie www.gemapowdercoating.com zu finden.

Informacje dotyczgce patentdéw mozna znalez¢é w witrynie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17

9015 St.Gallen
Szwaijcaria

Tel: +41-71-313 83 00
Fax.:+41-71-313 83 83 +41-71-313 83 83

E-Mail: info@gema.eu.com
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy jednostke
sterujgcy pistoletu OptiStar CG13.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem OptiStar CG13.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema. Nalezy takze
stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdlnych
instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami.
Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 zostata
wyprodukowana wedtug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy ona do
normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z
przeznaczeniem. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem. Jesli Urzgdzenie do malowania recznego
OptiStar CG13 bedzie wykorzystywane do innych celéw, niz
zostato przeznaczone, firma Gema nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci

OptiStar CG13
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Jesli OptiStar CG13 bedzie wykorzystywane do innych celéw niz
zostata przeznaczona, firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie
ponosita za to odpowiedzialnoéci. OptiStar CG13 moze byc¢
uruchamiana, uzywana i konserwowana tylko przez przeszkolony
i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu konhcowego zamontowania OptiStar CG13 i
jej okablowania zgodnie z normg (2006/42 EG). EN 60204 -1
(bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Srodki bezpieczenstwa specyficzne dla produktu

Instalacje na miejscu uzytkowania nalezy przeprowadzac
zgodnie z lokalnymi przepisami

Nalezy pamietac¢ o tym, aby wszystkie elementy systemu
uziemione byty zgodnie z lokalnymi przepisami

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 jest czescig instalacii,
zatem jest zintegrowane z systemem bezpieczenstwa catej instalacji.

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki w przypadku uzytkowania urzgdzenia
w granicach przekraczajgcych przyjetg koncepcje bezpieczenstwa.

Py INFORMACJA:
1 Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa Gema!

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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O tej instrukc;ji

Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Urzadzeniem do malowania OptiStar CG13. Dzieki nim w
bezpieczny sposéb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w
optymalny sposéb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczgce funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. -
mozna znalezé w poszczegdlnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

NIEBEZPIECZENSTWO:

A Praca bez instrukcji pracy
Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegolnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowa¢ uszkodzenia ciata
i mienia.
» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy zorganizowac

niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat ,,Przepisy
bezpieczenstwa”.

» Prace wolno wykonywac¢ wytgczanie stosujgc sie do wymaganych
dokumentow.

» Zawsze pracowac z kompletnym oryginalnym dokumentem.

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje dziatanie jednostki sterujgcej pistoletu OptiStar
CG13, z softwarem w wers;ji 2.00 (patrz tez "Sprawdzanie wersji
software")!

OptiStar CG13 O tej instrukcji o 5
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Opis produktu

Zakres stosowania

Jednostka sterujgca OptiStar CG13 jest przeznaczona do kontroli pracy
pistoletéw napylajgcych firmy Gema (patrz takze rozdziat "Parametry
techniczne").

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wynikte z tego tytutu
uszkodzenia; cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zaleznosci w procesie malowania proszkowego,
zaleca sie dokfadnie zapozna¢ z instrukcjami obstugi innych komponentow i
poznanie ich funkcjonowania.

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13

Przyktady niewfasciwego uzycia
- Obstuga bez wiasciwego szkolenia

- Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym
uziemieniu

- Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonym urzadzeniem lub
podzespotem

OptiStar CG13 Opis produktu e 7
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Parametry techniczne

A\

Mozliwe do podigczenia pistolety

OptiStar CG13 Mozliwosci podtaczenia
OptiSelect GM03 tak
UWAGA:

Jednostka sterujgca OptiStar CG13 moze pracowac tylko z

okreslonymi typami pistoletow!

Parametry elektryczne

OptiStar CG13

Nominalne napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
Moc znamionowa (bez wibratora) 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) 12V
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) 1,2A
Przytgcze wibratora 110/230 VAC
max. 100 W
Przytgcze funkcji czyszczenia ey
max. 3 W
Stopien ochrony IP54
0°C-+40°C

zakresu temperatury

(+32 °F - +104 °F)

Maksymalna temperatura powierzchni

85 °C (+185 °F)

Dopuszczenia

CE0102 @II3(2)D

PTB11 ATEX 5007-2

8 e Opis produktu
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Dane pneumatyczne

OptiStar CG13

Przytagcze sprezonego powietrza (na

jednostce sterujgcej) 8 mm
Max. cisnienie wejsciowe 5,5 bar / 80 psi
Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?
Max. zawartos¢ oparow olejowych 0,1 mg/m?
Wymiary

OptiStar CG13

Szerokos¢ 173 mm
Gtebokos¢ 250 mm
Wysokosé 177 mm
Waga okoto 3,9 kg

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogadlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej Epoksydowo/poliestrowa
Dlugosé¢ weza proszkowego (m) 6

Waz proszkowy & (mm) 10

Typ weza proszkowego POE z paskami uziemiajgcymi
Cisnienie wejsciowe (bar) 5,5

Wartos¢ korekcji CO Nastawy zerowania wydatku proszku

Wartosci ustawien dla jednostki sterujacej OptiStar
CG13 z inzektorem OptiFlow IG06
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie, jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikédw mogg w znacznym stopniu sie

réznic.
Powietrze catkowite = 3Nm?®h | 4 Nm?h | 5 Nm3¥h
Wydatek proszku (g/min)

Wyd. proszku <88 (%) 20 85 100 120
40 150 185 210
60 210 255 280
80 270 320 350
100 300 360 395

OptiStar CG13 Opis produktu ¢ 9
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Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujgcego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
warto$¢ powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiStar CG13 Zakres DT
fabryczne

Wydajnos¢ - powietrze fluidyzacji

- OptiFlex B 0-1,0 Nmé/h 0,1 Nm¥h

- OptiFlex F (without AirMover air

requirements) 0-5,0 Nm?/h 1,0 Nm?h

- OptiFlex S (with optional fluid plate) 0-1,0 Nm?h 0,1 Nm3h

Wydajnos¢ - powietrze odmuchu

elektrody 0-5,0 Nm?/h 0,1 Nm3/h

Wydajnos¢ - powietrze catkowite (przy

wartosci 5.5 bar) 5 Nm%h

- Warto$¢ przeptywu powietrza 0-5.4 Nm¥h

transportowego

- Warto$¢ przeptywu powietrza 0-4,5 Nm¥h

dodatkowego

INFORMACJA:

Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza (bez wartos¢
powietrza AirMover dla OptiFlex F).

Te wartosci odnoszg sie do wewnetrznego sterowania ci$nienia 5.5
bar!

INFORMACJA:

Podczas malowania maksymalne catkowite zuzycie powietrza max.
< 5,5 Nm¥h:

» powietrze catkowite = 5 Nm?®h (powietrze transportowe + powietrze
dodatkowe)

» powietrze odmuchowe elektrody = 0,1 Nm?3/h (ptaska dysza
rozpylajaca)

Zgodnos¢

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 jest uzywana w
nastepujgcych urzadzeniach do malowania recznego serii OptiFlex:

- OptiFlex B/Q (pobor farby z kartonu)

- OptiFlex F (zbiornik fluidyzacyjny)

- OptiFlex S (zbiornik z mieszadtem)

- OptiFlex C (z kubkiem aplikacyjnym)

- OptiFlex L (z urzgdzeniem laboratoryjnym)
- OptiFlex W, K (Zestawy)

- OptiFlex zestaw do rozbudowy B, F

- OptiFlex Dual Gun Wall zastaw B, F

10 ¢ Opis produktu
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Struktura i dziatanie

Widok ogdélny
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1 Plyta czotowa z elementami 3 Panel tylny z przytgczami
sterujgcymi i wyswietlaczem

2 Obudowa

OptiStar CG13 Opis produktu e 11
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Elementy sterowania

Wyswietlacze i przyciski

INFORMACJA:
[ )

Aby utatwi¢ korzystanie z jednostki sterujacej, zadane i rzeczywiste
1 wartosci sg rozdzielone na kilka pozioméw. Przycisk "sel" stuzy do

przetaczania miedzy poziomami. Jezeli nie wykonujemy zadnych
dziatan w ciggu 6 s, urzadzenie automatycznie powraca do poziomu
1.

A1-A4
1 Gema

sel

(7]
»
I

A5

) o <P> S12 \
s13 / b 4 yemote F‘ .:‘ =—-=
| 2. B =
$15 Optistar on off E-M =

Wyswietlacze, Poziom 1

Opis Funkcja
Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry
A1-Ad systemowe
Miga jezeli przekroczony jest mozliwy zakres.
A5 Wyswietla numery programoéw, kody diagnostyki btedéw
oraz informacje o statusie
S1 Wydatek farby (wyswietlany w %)
S4 Wartos$¢ powietrza catkowitego (wyswietlany w Nm?/h)
S7 Wysokie napigcie (wyswietlane w kV)
S9 Natezenie pradu (wyswietlane w pA)
Uruchamianie zdalne uzywane jako blokada klawiatury,
S$12 remote - .
mozliwa ograniczona obstuga
S$13 Wskaznik wibratora/fluidyzaciji
s15 Wskaznik zdefiniowanego trybu pracy lub trybu
czyszczenia podczas czyszczenia.

12 e Opis produktu OptiStar CG13
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Y
Y
5
<P>
on off

OptiStar

Wyswietlacze i LED, Poziom 2

Opis

Funkcja

S3

Powietrze odmuchowe elektrody (wyswietlane w Nm?/h)

S6

Powietrze fluidyzacji (wyswietlane w Nm?/h)

$19

Podswietlenie wyswietlacza (0-8)

OptiStar CG13

Opis produktu e 13
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Przyciski i wiaczniki

T1/T2
Gema T

T9 — Wi © (i —
=/ IR < >

= (I . T3IT4
1
“ Taly |
ILiL
wA Talx
L — T7/T8

Mz——2of o <P> EE.
T— T10/T11
v
Opf.'Stal’, on off ———— T16/T17
T13 T14 T15
Przyciski i wigczniki

Opis Funkcja
T1-T8 Przyciski wartosci nominalnych i parametrow systemowych
T9 (Select) Wybor poziomow wyswietlania
T10-T11 Zmiana programu

Wiaczanie/wytaczanie powietrza fluidyzacji (OptiFlex F)
Wigczanie/wylgczanie wibratora i fluidyzacji (OptiFlex B)
T12 Wiaczanie/wytaczanie fluidyzaciji (OptiFlex S)

Wigczanie trybu parametrow systemowych (wcisngc i
przytrzymac, przez co najmniej 5 sekund)

Tryb pracy do malowania detali ptaskich (state napiecia i

T13 pradu)

T14 Tryp pracy do malowania skomplikowanych czesci (state
napiecia i pradu)

T15 Tryb pracy do przemalowywania (state napiecia i prgdu)

T16/T17 Wigczanie/Wytgczanie zasilania

14 e Opis produktu OptiStar CG13
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Podtaczenia

Przewody pneumatyczne / kable

OptiStar CG13 Podftgczenia — przewody pneumatyczne / kable

Podtaczenie Znaczenie

1.1 Main air IN Przytacze sprezonego powietrza

2.1 Power IN Gniazdo sieciowe

2.2 Aux Gniazdo wibratora (OptiFlex B)

2.3 Gun Gniazdo pistoletu

2.4 Purge Przytgcze modutu czyszczacego

1.2 Przytacze powietrza transportowego @

.
1.3 Przytacze powietrza dozujgcego |-

1.4

Przytgcze powietrza odmuchowego elektrody E]

1.5 Przytacze powietrza fluidyzacii [+ -+

Zacisk uziemiajgcy é

OptiStar CG13 Opis produktu e 15
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Rozmieszczenia wtykow

Power IN Gniazdo sieciowe
1 Wiyk przewodzacy neutralny (zasilanie)
2 Faza (100-240 VAC) P
PE | 3 Wyjscie — wibrator lub mieszadto
PE  Uziemienie PE

2

Gun Gniazdo pistoletu
— 1 Masa
/ 3 2  Zdalne sterowanie 1 (GMO03)
4 2 3 Masa
50PE ! 4  Spust
6 n 5  Zdalne sterowanie 2 (GM03)
6  Oscylator
7  Uziemienie PE

Aux Gniazdo Aux
1 Wiyk przewodzacy neutralny

2 Wyjécie — wibrator, faza
3  Nie uzywany
PE  Uziemienie PE

Purge Gniazdo PowerClean (Purge)
1 Masa
2 +24VDC

3 Nie uzywany
PE  Uziemienie PE

Zakres dostawy

- Kabel zasilajgcy

- Instrukcja Quick start i instrukcja obstugi

16 o Opis produktu OptiStar CG13
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Typowe wlasciwosci — Charakterystyka funkcji

Tryby operacyjne
Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 ma dwa rodzaje trybéw pracy.

Tryby zdefiniowane

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 ma trzy zdefiniowane tryby
aplikacji.

v

Tryb aplikacji dla czesci ptaskich II

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania prostych,
ptaskich detali bez wiekszych zagtebien.

Tryb aplikacji dla czesci skomplikowanych H

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania
tréjwymiarowych detali o skomplikowanym ksztatcie (np.
profile).

Tryb aplikacji dla przemalowania

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do przemalowywanie
detali, ktore uprzednio juz zostaty pomalowane.

W tych trybach aplikacji, prad (4A) i wysokie napiecie (kV) sg fabrycznie

ustawione, ilos¢ proszku i wartos¢ powietrza mozna nastawi¢ i zachowac dla
kazdego trybu.

OptiStar CG13 Opis produktu e 17
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Tryb regulacji (Tryb programow)

W tym trybie operacyjnym jest dostepnych 20 mozliwych do
indywidualnego skonfigurowania programéw (P01-P20. Te programy sg
zapisywane automatycznie i mozliwe do ponownego wywofania.

Mozna niezaleznie ustawia¢ natezenie pradu, wysokie napiecie, wydatek
farby, powietrze catkowite oraz odmuch elektrody.

INFORMACJA:

Nastawy zdefiniowane w 20 programach i 3 trybach aplikacji, sa
automatycznie zapamietywane bez potwierdzenia!

Precyzyjne sterowanie pragdem malowania (Precise
Control of spraying Current) (PCC Mode)

Dla malowania detali, ktére maja zaréwno skomplikowane jak i proste
powierzchnie, prgd malowania ponizej 10 pA moze by¢ nastawiany aby
zapobiec niezamierzonymi nagromadzenie proszku w prostszych
powierzchni. Jest to szczegdlnie wazne przy uzyciu dobrze tadujgcych
sie proszkow (np. metalicznych). Przy nastawach pradu ponizej 10 yA
jednostka sterujgca przetgcza sie automatycznie w tryb PCC. Pozwala to
na szybkie, ale bardzo precyzyjne sterowanie. Wartosci pradu i
wysokiego napiecia wyswietlane sg w tym trybie w kolorze czerwonym.

kv

@ PCC Mode
HA

18 e Opis produktu
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Tryb czyszczenia

Tryb PowerClean mode jest uzywany do wydmuchiwania za pomoca
sprezonego powietrza pozostatosci proszku i wilgoci z weza
proszkowego, inzektora i pistoletu.

W urzgdzeniu dostepne sg trzy tryby czyszczenia:

prosty tryb czyszczenia (bez opcjonalnego modutu
czyszczgcego)

Tryb PowerClean™ (z opcjonalnym modutem czyszczgcym)
Tryb czyszczenia dla urzgdzenia OptiFlex 2 Q

Zadany tryb czyszczenia musi by¢ ustawiony w parametrze systemowym
P01 (patrz ,Wprowadzanie parametrow systemowych®).

INFORMACJA:

1 Tryb czyszczenia moze by¢ aktywowany tylko w trybie

spoczynkowym, poprzez nacisniecie przycisku P w zdalnym
sterowaniu na pistolecie, lub odpowiedniego przycisku w jednostce
sterujacej pistoletu.

Elementy LCD poruszajg sie dookota na wyswietlaczu:

v

Procedura czyszczenia jest wigczana i wytgczana przez nacisniecie
spustu pistoletu. Gdy cykl czyszczenia jest zakonczony, jednostka
sterujgca powraca automatycznie do ostatnio uzywanego programu.

Zdalne sterowanie poprzez pistolet

® INFORMACJA:

1 W trybie parametryzacji systemu zdalne sterowanie jest
zablokowane.

Rézne funkcje moga by¢ zdalnie sterowane uzywajgc przyciski w tylnej
czesci pistoletu proszkowego (typ pistoletu OptiSelect GMO03):

Nastawianie wydatku proszku (nacisnij przycisk A lub V na
pistolecie). Wydatek proszku bedzie odpowiednio
zwigkszany lub zmniejszany.

Zmiana programoéw (nacisnij przycisk A lub V na pistolecie).
Jest to przetgczanie pomiedzy programami P01-P20. Ta
funkcja musi by¢ najpierw aktywowana, aby jej uzy¢ - patrz
"Aktywacja / dezaktywacja zmiany programu przez zdalne
sterowanie”).

° INFORMACJA:

1 Nacisniecie jednego z klawiszy wywotuje nastawione wartosci
zamiast rzeczywistej wartosci!

Przetgczy¢ na tryb oczyszczania (nacisngc¢ przycisk P). Tylko
kiedy parametr systemowy P01=1

OptiStar CG13 Opis produktu e 19
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Monitoring czesci zuzywajacych sie

Czesci zuzywajace sie majg ograniczong zywotnosé. Jednostka sterujgca
pistoletu OptiStar CG13 oferuje funkcje monitorowania zywotnosci do 4
zuzywajgcych sie czesci, uzywajac licznikbéw rewersyjnych:

Gema

sel

P N Py Py
v v v v

o <P>

OptiStar ol off

INFORMACJA:

Kolejnos¢ czesci zuzywajacych sie oraz ich zywotnos¢ moze by¢
ustawiona przez operatora.

Przyktadowa tabela:

Lp. # Czesci zuzywajace sie
1 Tuleja wewnetrzna
2 Przewdd proszku
3 Elektroda
4 Dysza

Dla lepszego wyjasnienia tej funkcji, ponizej objasnienie kilku terminéw
dotyczacych tego procesu:

iywotnos'é Czas pracy po ktérym czesé zuzywajaca sie
powinna by¢ wymieniona (zdefiniowany przez
operatora).

Minus-dni llo$¢ godzin powyzej zdefiniowanej zywotnosci

kiedy czes¢ jest nadal uzywana.

Rzeczywisty czas Rzeczywisty czas pracy czesci = zywotnos$é plus
eksploatacji dni ujemne

Czas pozostaly Wartos¢ wyswietlana (jezeli nie w zakresie
do konca ujemnym)

zakladanej

zywotnosci

- Monitoring czasu eksploatacji moze by¢ aktywowany /
dezaktywowany dla poszczegdlnych czesci. (patrz
"Uruchomienie - monitoring czesci zuzywajgcych sie")

- Monitoring jest fabrycznie ustawiony na nieaktywny, musi
by¢ aktywowany przez operatora.

- Informacja o pozostatym czasie eksploataciji.
- Reset czasu pracy

- Jednostka czasu uzywana w monitoringu: 1 dzien (x.x),
zakres 0,1 — 500 dni

20 ¢ Opis produktu
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Blokada klawiatury

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 ma blokade klawiatury, aby
zapobiec zmianom indywidualnych parametréw (kV, YA etc.) w trybie
pracy. Blokada klawiatury nie ma wptywu na nastepujgce funkcje:

Wybor programu

Wyswietlanie zadanych wartosci w biezgcym programie
Wyswietlanie aktualnych warto$ci

Potwierdzanie btedow

Blokada klawiatury jest sygnalizowana miganiem diody remote w
zdalnym sterowaniu. (patrz "Uruchomienie - Aktywacja / dezaktywacja
blokady klawiatury")

remote ‘l-’l
I-

Status zablokowanej klawiatury jest utrzymywany po wytaczeniu i
ponownym witgczeniu urzgdzenia. Podczas resetu pamieci blokada jest
dezaktywowana.

Podswietlenie klawiatury

Jasnosé *

Dostepne jest 8 réznych poziomoéw jasnosci podswietlenia wyswietlacza.
Nastawy pozostajg zachowane po wytgczeniu jednostki sterujgce;.

BGema

sel -

g g

1

8-
A A A A
v v v v

V) O <P>
I = @
OptiStar on off
Tryb Auto Power Save

Podswietlenie wyswietlacza jest automatycznie wytgczane jezeli przerwa
w pracy trwa dtuzej niz 5 minut.
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Wspoétczynnik korygujacy dla wydatku farby

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 umozliwia zerowanie
wydatku proszku. Pozwala to na kompensacje réznych dtugosci wezy
proszkowych podtgczonych do pistoletow.

Wspotczynnik korygujacy CO mozna tak ustawié, ze nie ma zadnego
wydatku proszku, gdy zawarto$¢ proszku jest zredukowane do 0%. (patrz
"Uruchomienie — Ustawienie wspétczynnika korygujgcego wydatku
proszku”.

Obstuga i konfiguracja pistoletu Tribo

Pistolet Tribo moze by¢ podtgczony do jednostki sterujgcej pistoletu
recznego OptiStar CG13. Pistolet Tribo nalezy skonfigurowac przez
wcisniecie kluczy T5 i T6 przy wigczonej jednostce. Wybrane ustawienia
pozostajg zapamietane po wytgczeniu jednostki. Ustawienia sg
zachowane takze w przypadku, gdy zmieniany jest typ urzadzenia. Tryb
pracy z pistoletem Tribo moze by¢ wytgczony stosujgc procedure jak
wyzej.

Prad tadowania (uA) podczas malowania jest wyswietlany na gtdwnym
ekranie:

Gema
- *| B0
= 40
" oc
(0] <P>
v
| » @
optistar on off
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchomienia jednostki sterujgcej pistoletu OptiStar CG13,
nalezy wzig¢ pod uwage ogdlne warunki wptywajgce na rezultaty
malowania:

Prawidtowo podigczone sterowanie pistoletu
Prawidtowe podigczenie pistoletu

Odpowiednie zasilanie pradowe i sprezonego powietrza
Przygotowanie i jako$¢ proszku

Instrukcja montazu

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 jest montowana na miejscu
za pomocg 2 $rub M6 umieszczonych w panelu frontowym.

optistar
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Instrukcja podigczen

Pistolet

Uktad pneumatyczny

Waz
powietrza
fluidyzacji

Inzektor

Modut 3
PowerClean

(opcja)

Instrukcja podtgczen - zestawienie

1 2. \
® INFORMACJA:
1 Uzy¢ klamry do podigczenia kabla uziemiajacego do kabiny lub
bednarki. Nalezy zapewni¢ wartos¢ oporu 1 MOhm lub mniejsza.

24 o Uruchomienie OptiStar CG13
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s INFORMACJA:
1 Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

INFORMACJA:

Jezeli nie jest podigczony wibrator (OptiFlex B), nalezy zamkna¢
wyjscie 2.2 Aux zaslepka zabezpieczajaca przed pytem!

Jesli nie jest podtaczony modut czyszczacy, przytacze 2.4 musi byé
zamkniete szczelnie dostarczong pokrywka!

jud @
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Pierwsze uruchomienie

INFORMACJA:

Jednostka sterujaca pistoletu zawsze uruchamia sie z ostatnio
skonfigurowanymi ustawieniami.

Parametry systemowe

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 jest konfigurowana za
pomoca parametrow systemowych. Ta konfiguracja jest zapisywana w
pamieci urzgdzenia.

Wprowadzanie parametréw systemowych
1. Wiaczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON

]
2. Przytrzymaj klucz Q 5 sekund. Wyswietlacz przetagczy sie

na nastepujgcy poziom:

Gema
_T1/T2
——— R
APF
A3 l T5/T6
b

© <P>

OptiStar on off
3. Numer parametru systemowego bedzie wyswietlany na
wskazniku A1 z literg P

4. Przyciskami T5 lub T6 ustawi¢ wartos¢ parametru.
Warto$¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie
na wyswietlaczu A3

5. Przyciskami T1 lub T2 przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego ekranu parametréw systemowych.

6. Wartos¢ parametréw nastawia¢ wedtug nastepujgcej tabeli.

OptiStar CG13

Pierwsze uruchomienie ¢ 27



Gema

V 01/14

INFORMACJA:

Parametr systemowy P00 na urzadzeniu recznym nie moze by¢
nastawiony na wartos¢ 3 (tylko zestaw automatyczny)!

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do zakiécen w pracy!

Lp.

Znaczenie

Wartosci

Wyswie
tlacz

Poo"

Typ urzadzenia

Urzadzenie ze
zbiornikiem
fluidyzacyjnym. Typ F
(CG13)

F

Urzgdzenie do
pobierania z kartonu
(wibrator) Typ B (CG13)

Urzadzenie z
mieszadtem Typ S
(CG13)

Urzadzenie
automatyczne
(CGos/C)?

Urzadzenie reczne z
fluidyzacjg (CG13)

S Fd

Pompa aplikacyjna
(CG11P)?

Pompa aplikacyjna +
CAN-Bus (CG12-CP)?

CP

PO1

Tryb czyszczenia

modut czyszczacy
niedostepny

modut czyszczacy
dostepny

modut czyszczacy
dostepny (OptiFlex 2 Q)

P03

Jednostka
pomiarowa
(powietrze)

0:
1:

Nm3/h
scfm

nn3
SCF

P10

Log poziom

0,1,2,3,4,5

LoG

1)

2)

nie zostanie nadpisany podczas resetu pamieci

Niedostepne dla urzgdzen recznych

Nastawy fabryczne wyréznione ttustym drukiem.

7. Nacisnij przycisk
systemowych.
Wyswietlacz przetgczy sie do poziomu gtéwnego

, aby wyjs¢ z trybu parametréow

28 e Pierwsze uruchomienie

OptiStar CG13




VvV 01/14 rGema

Parametr systemowy P00 (typ urzadzenia)

INFORMACJA:

Jesli jednostka jest dostarczona jako komponent urzadzenia
OptiFlex, wtedy odpowiedni parametr systemowy jest juz ustawiony
fabrycznie!

Gema
- * P00
APP
I
b
(O] <P>
| » B
OptiStar on off
INFORMACJA:

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do zaktécen w pracy!
» Parametr systemowy PO0O moze by¢ ustawiony tylko na 0, 1, 2 lub 4!

Urzadzenia reczne sg podzielone na typy, ze zbiornikiem fluidyzacyjnym,
kartonem i zbiornikiem z mieszadtem. Te typy r6znig sie sterowaniem
wyjscia na silnik i funkcjonowaniem powietrza fluidyzaciji.

Typ urzadzenia

Funkcja wyjscia AUX

Funkcja fluidyzacji

Urzagdzenie ze
zbiornikiem
proszkowym z
fluidyzacjg (typ F)

Zawsze OFF

Spust pistoletu réwniez
wigcza fluidyzacje.

Klucz T12 wigcza i
wytgcza fluidyzacje.

Urzadzenie do
pobierania
proszku z kartonu
(OptiFlex B)

Wibrator zatgczany na
czas 30 sekund przez
nacisniecie spustu.

Klucz T12 wigcza i
wytgcza wibrator.

Powietrze fluidyzacyjne
wigcza sie rownoczesnie
z gtdwnym
elektrozaworem.

Klucz T12 wigcza i
wytgcza fluidyzacje.

Urzadzenie z
mieszadtem (typ
S)

Mieszadto wtgcza sie po
nacisnieciu spustu.

Urzgdzenie z
mieszadtem z
fluidyzacjg
(OptiFlex S Fd)

Mieszadto wigcza sie po
nacisnieciu spustu.

Fluidyzacja jest
przetagczana na On lub
Off za pomocg spustu

Klucz T12 wytgcza
fluidyzacje, i moze by¢
ona wigczona ponownie
tylko przez nacisniecie
klucza.

OptiStar CG13
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Parametr systemowy P01 (tryb czyszczenia)

Parametr systemowy P01 jest fabrycznie ustawiony na 0.

Gema

sel

m 0
g =
[

il
A A A A
v v v v

o <P>

Wartos¢ Znaczenie
parametru
P01

Urzadzenie reczne bez modutu czyszczacego:

Przycisk P na pistolecie przetgcza tryb zdalny pomiedzy
funkcja regulacji wydatku proszku a funkcjg zmiany
0 programu!

Prosty tryb czyszczenia nie moze byc wtgczany
bezposrednio na pistolecie, ale poprzez nacisniecie
odpowiedniego przycisku na jednostce sterujgcej pistoletu.

Urzadzenie regczne z modutem czyszczacym:

1 Przycisk P na pistolecie wigcza tryb czyszczenia. Proces
czyszczenia wigczany jest przez nacisniecie spustu.

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 Q

2 Tryb czyszczenia, i proces czyszczenia wigczany jest
przyciskiem P lub zewnetrznym przyciskiem (bez spustu).

Parametr systemowy P03 (jednostka pomiarowa)

Gema

P03

i

Al =
i
Ly

A A A A
v v A4 v

(0] <P>

| » @

on off

Tym parametrem ustawiamy jednostke pomiarowg dla wszystkich
wartosci powietrza (powietrze catokowite i powietrze odmuchowe
elektrody). Jezeli parametr ustawimy na 1 (scfm), wszystkie wartosci
powietrza bedg wyswietlane w tych jednostkach. Na wyswietlaczu te linie
Swiecg sie na niebiesko.
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Parametr systemowy P10 (wiadomosci dziennika)

Gema
P 0
Lol
c
0 <P>
I » @

on off

Dla celéw testowych i wyszukiwania btedéw, urzagdzenie moze zapisywac
przebieg programu na karcie SD.

Jezeli karta SD jest wlozona podczas pracy urzgdzenia, wiadomosci
dziennika sg zapisywane na karcie pamieci SD. Dane sg zapisywane w
katalogu gtéwnym w pliku MESSAGES.LOG. Ten plik moze osiggngc¢
wielkosc 32 MB, potem nazwa pliku jest zmieniana na MESSAGES.1 i
tworzony jest nowy plik MESSAGES.LOG.

Wartos¢ parametru Szczegobtowosé wiadomosci
P10

0 brak wiadomosci

1 mato detali

5 wszystkie wiadomosci

® INFORMACJA:
1 Od wartosci 4 moze wystapi¢ niekorzystny wptyw na timing w
czasie rzeczywistym.
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Obstuga

1

INFORMACJA:

Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia, rekomendowane jest
sprawdzenie funkcjonowania bez proszku!

Wybor trybéw zdefiniowanych
1. Wiaczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON

2. Wybra¢ tryb malowania naciskajgc odpowiedni klucz, wigczy
sie strzatka nad kluczem zatgczonego trybu.

O

v

Zaprogramowane tryby malowania majg ustawione na state,
fabrycznie wartosci wysokiego napiecia i pradu malowania:

Tryb malowania Nastawa Nastawa
MA kv
II (detale ptaskie) 100 100
H (detale skomplikowane) 22 100
(przemalowywanie) 10 100

3. Nastawy powietrza catkowitego, wydatek proszku i powietrze
odmuchowe elektrody mogg by¢ indywidualnie zdefiniowane
i zachowane w programach.

Tryby programowalne
1. Wigczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON

2. Nacisng¢ klucz

3. Woybra¢ zadany program (01-20)

i-| -l I-| ____— Program 20 aktywny
-

4. Zmieni¢ parametry malowania zgonie z wymaganiami.

INFORMACJA:
Programy 01-20 sg zapisywane automatycznie.
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Znaczenie Wartos¢é
Wyd. proszku <3 (%) 0%
Powietrze catkowite = 0 Nm3h
Wysokie napigcie kv 0 kV
Natezenie pragdu »A 0 pA
Powietrze odmuchu elektrody &8 0,1 Nm®h
Powietrze fluidyzacji s+ 1,0 Nm¥h (dla OptiFlex-F)

0.1 Nm?h (dla OptiFlex B oraz S)

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawionej ilosci farby (w %) oraz od wartosci

powietrza catkowitego.

Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

. 1L

< >

Ustawi¢ wartos¢ powietrza catkowitego kluczami T3/T4
(patrz takze instrukcja obstugi pistoletu / inzektora)

- Ustawi¢ wartos$¢ powietrza catkowitego zgodnie z
wymaganiami procesu malowania

Ustawianie wydatku farby

G i

T
1. |

-

Ustawic¢ wartos¢ wydatku farby (np. zgodnie z wyr;\agana

gruboscig powtoki farby)

- Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy probnym
malowaniu. Warto$¢ powietrza catkowitego jest
automatycznie utrzymywana na statym poziomie przez

jednostke sterujgca
INFORMACJA:
PY Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywaé 50% wydatku farby
1 oraz 4 Nm?/h powietrza catkowitego.
Po wprowadzeniu wartosci, ktérych urzadzenie nie moze

zrealizowac¢ odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i pojawia sie

komunikat btedu!

2. Sprawdzi¢ fluidyzacje w zbiorniku proszkowym.

3. Skierowac pistolet do kabiny, wcisng¢ spust i wizualnie

oceni¢ wydatek farby

OptiStar CG13
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Ustawianie odmuchu elektrody

sel
1. Nacisnij klucz T9 (SELECT)Drugi poziom

wyswietlacza bedzie wskazywat

, @ AN, < °
Ustawi¢ wartos¢ powietrza odmuchowego elektrody

wiasciwg do uzywanej dyszy (dysza okragto lub ptasko
pylaca)

INFORMACJA:
Uzywajac dyszy ptaskiej, wartos¢ powinna wynosi¢ okoto 0.2 Nm?3/h,

przy uzywaniu duszy okragtej, wartos¢ powinna wynosi¢ okoto 0,5
Nm?3/h!

3. Jedli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3
sekundy, wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na
pierwszy poziom.

Ustawienie fluidyzaciji

Fluidyzacje mozna ustawia¢ w urzgdzeniach recznych: OptiFlex 2 B,
OptiFlex Q, OptiFlex 2 F i OptiFlex 2 S.

Fluidyzacja farby zalezy od jej rodzaju, wilgotnosci powietrza i
temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz wibracje uruchamia sie na
jednostce sterujgce;.

Procedura:

1. Ustawi¢ AirMover — catkowicie otworzy¢ zawér kulowy, i
wyregulowaé przy pomocy zaworu dfawigcego (tylko
OptiFlex 2 F)

2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika proszkowego

sel
3. Nacisnij klucz T9 (SELECT)Drugi poziom

wyswietlacza bedzie wskazywat

, L. 2
Ustawia powietrze fluidyzacji kluczami T5/T6

Jesli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3
sekundy, wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na
pierwszy poziom.

Proszek powinien by¢ poruszony delikatnie, powinien sie
jednolicie ,gotowac”.

5. Zamknaé pokrywe

34 ¢ Pierwsze uruchomienie
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Ustawianie wspoiczynnika korygujacego wydatek
proszku
Wprowadzanie wspoétczynnika korygujacego

1. Przytrzymaj klucz 2 5 sekund. Wyswietlacz przetagczy sie
na nastepujgcy poziom:

Gema
-] =*POn
ARP
I
b
(0] <P>
OptiStar on off
sel

2. Nacisng¢ klucz
Wyswietlacz przetagczy sie na nastepujgcy poziom:

BGema
~T1/T2

e
A1 o BiseBrt L :_1

T3/ T4
s
A2

o

on off

Wyswietlana jest wartos¢ wspotczynnika korygujacego CO

Za pomocg przyciskow T3 lub T4 ustawi¢ odpowiednig
wartos¢ korekgciji.

Wartos¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie
na wyswietlaczu A2

5. Wartosc¢ korekcji ustawiaé na podstawie nastepujgcej tabeli.

wartosé . 2) nastawa
- znaczenie zakres
korekcji fabryczna
co Wydatek proszku (dm/h) 0,5-3,0 1,0"

1) Wartos$¢ korekcji jest ustawiona na warto$é domysing, ktéra zmienia sie przy zmianie
typu urzadzenia P0OO.

2) Wartos¢ korekgiji jest ustawiona na wartos¢ domysina, jesli po zmianie typu urzadzenia
P00 warto$¢ jest poza zakresami.
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P output = P output setting

co

6. Nacisnij klucz
Wyswietlacz powrdci do pierwszego poziomu.

Tryb czyszczenia

Tryb czyszczenia zapewnia odmuch farby zgromadzonej w wezu
proszkowym za pomoca sprezonego powietrza. Ta funkcja posiada
dwustopniowy proces aktywaciji.

Aktywacja funkcji czyszczenia

Urzadzenie reczne bez modutu czyszczagcego (parametr
systemowy P01=0)

Tryb czyszczenia moze by¢ aktywowany tylko przy wytgczonych
pistoletach (Wyswietlane parametry procesu, brak podawania proszku).

s INFORMACJA:

1 Inzektor musi by¢ odiaczony przed uruchomieniem trybu
czyszczenia!l

1. Zdjaé inzektor
2. Obydwa przyciski naciska¢ 3 sekundy

3 i
R
| » © «
i
1
v

N ©
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1 x
= automatycznie
N ey Ty By B

2 X

=recznie
B e I e O e

Procedura Efekt

- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona

- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajgca sg
przedmuchiwane sprezonym powietrzem

automatyczna
- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia
réwnolegte czyszczenie innych podzespotdw, takich jak
tuba zasysajgca, zasobnik z proszkiem, etc.
- Operator kontroluje ilos¢ i dlugos¢ impulséw odmuchu
reczna

poprzez powtérne wcisniecie spustu pistoletu

Tryb czyszczenia jest opuszczany gdy:
- automatyczna sekwencja czyszczenia zakonczona
- wciggu 15 s nie odbywa sie zadna operacja

W przypadku gdy funkcja czyszczenia recznego jest aktywna, przy
dezaktywac;ji jest natychmiast zakonczona.

Tryb czyszczenia moze by¢ wytgczony w razie potrzeby, takg sama
kombinacja klawiszy.

Po zakonczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetgcza sie z powrotem na tryb malowania.

Urzadzenie reczne z opcjonalnym modutem
czyszczacym (parametr systemowy P01=1)

Tryb czyszczenia moze by¢ aktywowany tylko przy wytgczonych
pistoletach (Wyswietlane parametry procesu, brak podawania proszku).

1.
2.
1 x
= automatycznie
N ey Ty By B
2 X
= recznie
3. B e B s O e

OptiStar CG13

Pierwsze uruchomienie ¢ 37



Gema

V 01/14

Procedura Efekt

- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona

- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajgca sg
przedmuchiwane sprezonym powietrzem

automatyczna
- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia
réwnolegte czyszczenie innych podzespotéw, takich jak
tuba zasysajgca, zasobnik z proszkiem, etc.
- Operator kontroluje ilos¢ i dlugos¢ impulséw odmuchu
reczna

poprzez powtdrne wcisniecie spustu pistoletu

Tryb czyszczenia jest opuszczany gdy:
- automatyczna sekwencja czyszczenia zakonczona
- wciggu 15 s nie odbywa sie zadna operacja

W przypadku gdy funkcja czyszczenia recznego jest aktywna, przy
dezaktywaciji jest natychmiast zakonczona.

Tryb czyszczenia moze by¢ wytgczony w razie potrzeby, takg samg
kombinacjg klawiszy.

Po zakonczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetacza sie z powrotem na tryb malowania.

Monitoring czesci zuzywajacych sie i licznik czasu

pracy

sel
1. Nacisnagé¢ 2x klucz

Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujgcy poziom:

Gema

A5
on off
2. Nacisng¢ jednoczesnie klucze [
Monitoring jest aktywny

Podczas pierwszej aktywacji wartos¢ 1 jest przedstawiony
jako wartos¢ poczatkowa. Jezeli monitoring zostat juz
wczesdniej aktywowany, to wyswietlana jest ostatnia zapisana
wartosc.
3. Ustawi¢ zadang wartos¢ zywotnosci dla kazdej zuzywajgcej
S (ub

4. Licznik rewersyjny jest aktywowany tylko w czasie
malowania.

sie czesci uzywajac

38 e Pierwsze uruchomienie
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5. Jezeli nastawiona warto$¢ zostanie przekroczona, na
wyswietlaczu pojawia sie symbol service. Nie zakiéca to
procedury malowania.

Licznik czasu pracy

Licznik czasu pracy (tgczny czas pracy liczony w dniach) wyswietlany na
wskazniku AS.

Licznik czasu pracy nie moze by¢ cofany!

Sprawdzanie pozostatego czasu eksploataciji.

sel
1. Nacisngc¢ 2x klucz

Wyswietlacz przetgczy sie na poziom monitoringu czesci
zuzywajgcych sie.

Pozostaty czas eksploataciji:
zakres 0,1 — 500 dni

<lub>:
Nastawa czasu
— ‘fSema zywotnosci
WyJ_scuez
poziomu e
Dezaktywacja
42 ] o
Uptynat czas £ (I monitoringu
518 B
Warto$¢ ujemna: Ve
Wyswietlacz = —}5
miga : <i>:
- - e - __———— Aktywacja
monitoringu
Monitoring
© <P>
I = @
OptiStar on off
Przyktad dla czesci zuzywajacej sige Nr 3:
odczytane dni pozostate -7,5 dni
Ustawiona zywotnos$é 200 dni
Rzeczywisty czas eksploatacji | 207,5dni
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Dezaktywacja monitoringu czesci zuzywajacych
sie

1. Nacisngc¢ jednoczesnie klucze [
Monitoring jest nieaktywny.

BGema

Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

sel
1. Nacisng¢ klucz

Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujgcy poziom:

Gema

=]

sel r' l
Ll |

A A A A
v v v v

o o <P>

OptiStar on of f

, + 5 b

Ustawi¢ zgdang jasnos¢.
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Aktywacja / dezaktywacja zmiany numeru programu
przez zdalne sterowanie

Funkcja zdalnego sterowania jest ustawiona fabrycznie tylko na zmiane
wydatku proszku.

Dla uzytkownika wygodna jest mozliwos¢ przetgczania programéw, wiec
te funkcje mozna wigczyé / wytgczy¢ badz na jednostce sterujgcej lub
bezposrednio na pistolecie.

INFORMACJA:
hd Ta funkcja jest wigczona / wylagczona w zaleznosci od parametru
1 systemowego P01:

» P01=0 przyciskiem P bezposrednio na pistolecie

» P01=1 na jednostce sterujgcej pistoletu

Wiaczanie / wylgczanie funkcji zmiany programow na
jednostce sterujacej pistoletu

1. Przytrzymac wcisniety klucz 2

2. Nacisna¢ przycisk >
Wyswietlacz mignie 1 raz, funkcja zmiany programéw zostanie
wigczona / wytgczona

Aktywacja / dezaktywacja blokady klawiatury

1. Przytrzymac wcisniety klucz =

2. Nacisng¢ klucz
Blokada klawiatury jest aktywowana. Zdalny wyswietlacz
miga.

3. Blokada klawiatury jest kasowana przez naci$niecie tej
samej kombinacji kluczy.

Odczyt wersji software

1. Nacisng¢ jednoczesnie obydwa przyciski

SR T < >
< if
.

& | 199

> ™

Tak dlugo jak trzymamy przyciski bedzie widoczny wskaznik statusu.
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Reset pamieci

Reset pamieci jednostki sterujgcej OptiStar CG13 umozliwia powrét do
ustawien fabrycznych. Wszystkie parametry (z wytaczeniem P0O0) i
wartosci korekcyjne, jak rowniez zdefiniowane przez uzytkownika
nastawy zostang nadpisane do wartosci nastaw fabrycznych. Aktywne
blokady klawiatury zostang dezaktywowane.

INFORMACJA:

Przy resecie pamigci, wszystkie zdefiniowane przez klienta nastawy
zostang zastgpione nastawami fabrycznymi!

1. Whylaczy¢ urzgdzenie

I
2. Nacisngc i przytrzymadé przycisk

3. Wiaczy¢ urzadzenie, wskaznik CLR miga

) L <P>

on off

4. Zaczekac ok. 5 sekund, az zniknie wskaznik CLR

]
Puscic¢ przycisk

Wszystkie wartosci zostaty zresetowane. Urzadzenie musi
by¢ teraz ponownie nastawione.

Wylaczanie

1. Pusci¢ spust pistoletu

2. Wylgczy¢ jednostke sterujgcg

INFORMACJA:

Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby i wartosci powietrza
odmuchowego elektrody zostajg zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Odigczy¢ od zasilania.
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi).

3. Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza.

42 e Pierwsze uruchomienie
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Wyszukiwanie bledow

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Informacje ogdlne

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 jest ciggle monitorowana
pod katem prawidtowego funkcjonowania. Jesli oprogramowanie
urzagdzenia wykaze btad, wtedy komunikat pokaze kod btedu. Monitoring
dotyczy:

Wysokiego napiecia
Systemu pneumatycznego

Zasilania

Kody btedéw
Diagnostyka btedéw (kody btedow) jest pokazywana na wyswietlaczu A5.

; - T10/T11
o Ho | G

Kody btedéw sg zapisywane na liscie btedow wedtug kolejnosci ich
pojawiania sie. Kazdy btgd na liscie musi by¢ indywidualnie potwierdzany
za pomocg przyciskow T10 lub T11.

Btedy sg wyswietlane w kolejnosci ich pojawiania sie. Klucze T10 oraz

T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkgiji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu AS.

Lista mozliwych btedéw w funkcjonowaniu jednostki sterujgcej pistoletu
OptiStar CG13:

Kod Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Pneumatyka:
- Zawor przedmuchu nie jest Czesci podigczyé lub wymienié
podfgczony
HO5 Zawor przedmuchu - Zawor uszkodzony Skontaktowac si¢ z serwisem

- Kabel przytgczeniowy uszkodzony Gema

- Wadliwa plyta gtéwna

OptiStar CG13
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Kod Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
L limitowana wartos¢ Gema
HO06 Zawor gtéwny X i
Popsuty zawdr, ptyta gtéwna lub
kabel
Za wyskoki przeptyw Zadana wartos¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
[powietrza dodatkowego dozujgcego jest zbyt wysoka w dodatkowego, lub zwiekszy¢
HO7 (Nastawa powietrza poréwnaniu do twoich ustawien wartos¢ powietrza
dodatkowego na powietrza transportowego transportowego, skasowac¢ kod
wyswietlaczu) btedu
Wartos¢ powietrza Zadana warto$¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
Ho8 transportowego za wysoka transportowego jest zbyt wysoka w transportowego lub zwiekszy¢
(ustawienia zawartosci poréwnaniu do twoich ustawien warto$¢ powietrza dodatkowego,
proszku na wyswietlaczu) powietrza dozujgcego skasowac kod btedu
Wydatek farby pomnozony przez Zmniejszy¢ wydatek farby
wspotczynnik diugosci weza i wartosé
5 i dziennej korekciji jest wigkszy niz 100
Ho9 Wy(iatek farby wyzszy niz o ) )] eKSZy
100% 0.
Zbyt duza warto$¢ wspotczynnika Zmniejszy¢ wartosé
korygujacego wspotczynnika korygujgcego
Teoretyczna wartos¢ dla powietrza Ograniczy¢ powietrze
Przekroczona dolna transportowego zeszta ponizej transportowe do wartosci
H10 granica zakresu dla minimum minimalnej

powietrza transportowego

Powietrze catkowite jest mniejsze od
minimum

Wysokie napiecie:

H11 Biad pistoletu

Brak oscylacji, uszkodzony kabel,
powielacz lub pistolet uszkodzony.

Skontaktowac sie z serwisem
Gema

Za wysokie napiecie w

Plyta gléwna uszkodzona, urzgdzenie

Skontaktowac sie z serwisem

H13 obwodzie posrednim wytgczone Gema

H14 Bledny pomiar pradu Uszkodzenie w uktadzie pomiarowym gkontaktowac sie z serwisem
ema

Zasilanie:

H21 Za niskie napiecie zasilania Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z serwisem

przetadowany

Gema

EEPROM (pamie¢ urzadzenia)

Niewlasciwa pamieé

Btagd EEPROM

Skontaktowac sie z serwisem

H24 EEPROM Gema
H25 Przerwa podczas zapisu Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
EEPROM Gema
Niepoprawnie zapisane Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
H26 wartosci w EEPROM Gema
podczas wytgczania
H27 Btedna weryfikacja Btad EEPROM Skontaktowac sie z serwisem
EEPROM Gema

Silniki krokowe:

Nieosiggniety referencyjny
punkt dla powietrza
transportowego

H60

Zablokowany silnik krokowy lub iglica,
uszkodzony czujnik krancowy, btad
silnika

Skontaktowac sie z serwisem
Gema

Nieosiggniety referencyjny
Hé1 punkt dla powietrza
dozujgcego

Zablokowany silnik krokowy lub iglica,
uszkodzony czujnik krancowy, btad
silnika

Skontaktowa¢ sie z serwisem
Gema

Nieosiggniety referencyjny
punkt dla powietrza
odmuchu elektrody

H62

Zablokowany silnik krokowy lub iglica,
uszkodzony czujnik krancowy, btad
silnika

Skontaktowa¢ sie z serwisem
Gema

44 ¢ Wyszukiwanie btedow
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Kod Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu

H64 Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowac sie z serwisem
powietrza transportowego krokowy Gema

H65 Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowac sie z serwisem
powietrza dozujgcego krokowy Gema
Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowac sie z serwisem

H66 powietrza odmuchu krokowy Gema
elektrody

H68 Zgubiona pozycja dla Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
powietrza transportowego czujnik, uszkodzony silnik Gema

H69 Zgubiona pozycja dla Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
powietrza dozujgcego czujnik, uszkodzony silnik Gema
Zgubiona pozycja dla Gubienie krokéw, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem

H70 powietrza odmuchu czujnik, uszkodzony silnik Gema
elektrod

H71 Powietrze fluidyzaciji Btad Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
pozyciji czujnik, uszkodzony silnik Gema

Komunikacja ptyta gtéwna - pistolet:

H90 Bfad komunikacji ptyty Wadliwa ptyta gtéwna Skontaktowac sie z serwisem
gtéwnej Gema

L Pistolet niepodtaczony Podtaczyé

Ho1 Btad komunikac;ji ptyta . . o .

gtéwna-pistolet P|§tolet, kabel pistoletu lub ptyta Wymlgnlc lub skontaktowac sie
gtdéwna uszkodzone z serwisem Gema

Ho2 Btad komunikaciji ptyty Wadliwa ptyta gtéwna Skontaktowac sie z serwisem

gtdéwnej Gema

Lista kodéw btedéw

Cztery ostatnio wyswietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu, jako
lista. Jesli wystgpi btad, ktory jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on
ponownie wpisany do listy btedow.

Pojawianie sie bledow
Jest mozliwe, Ze btad jest wySwietlany tylko na krétki czas, ale po

potwierdzeniu znika. W tym przypadku zaleca sie wytgczenie sterownika i
wigczenie go ponownie (reset przez ponowne uruchomienie).
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiStar CG13
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - & 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé. Czeéci, dla
ktorych nalezy poda¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajgce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzng:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13

1 Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 — kompletna 1009 971

2 Pokrywa 1008 301

&

[ Bl |
1B 6

optistar

E——

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13
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OptiStar CG13 — Panel przedni i zasilacz

Panel przedni — kompletny (poz. 1-12) 1009 860
Panel przedni z klawiaturg foliowg (poz. 5-8) 1009 859
1 OptiStar ptyta gtéwna V2.0 — kompletna 1009 844
2  Tulejka dystansowa — @ 3,1/6x15 mm
3  Piytka drukowana V2.0 1009 865
4  Tulejka dystansowa — @ 3,2/6x7 mm
5 Ramka przednia — kompletna (z poz. 5.1) 1007 048
5.1  Sruba specjalna 1007 019
6  Sruba specjalna — M4x20/7 mm 1003 000
7 Uszczelka panelu przedniego 1007 042

9 Tulejka dystansowa — @ 3,6/7x5 mm

10 Wyswietlacz 1007 044

11 Podkitadka — & 3,2/7x0,5 mm

12 Nakretka — M3

13  Zasilacz— 24 VDC 1009 849

OptiStar CG13 — Panel przedni i zasilacz
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Gema

OptiStar CG13 — Panel tylny wewnatrz

1 Uszczelka 1007 033
2 Silnik krokowy — kompletny 1008 012
3 T-zlgcze — 1/4"a-@ 8-@ 8 mm 1008 040
4  Elektrozawor — @ 8-@ 8 mm, NW 3.4, 24 VDC 1003 914
5  Silnik krokowy — kompletny 1000 064
6 Przewdd pneumatyczny — @ 8/6 mm 103 152*
7  Thumik powietrza — 1/8"a 237 264
8 Sruba—M4x16 mm 216 801

* Prosze podac diugosc¢

OptiStar CG13 — Panel tylny wewnatrz
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OptiStar CG13 — Elementy przylaczeniowe

1 Szybkoztgcze — NW5, @ 6 mm 200 840
1.1 Waz - 6/4 mm 100 854*
2 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
2.1 Waz powietrza dodatkowego — & 8/6 mm (czarny) 103 756*
2.2 Szybkozigcze do weza powietrza dodatkowego — NW5-@ 8 mm 261 637
3 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
3.1 Waz powietrza transportowego — @ 8/6 mm (czerwony) 103 500*
3.2  Szybkozigcze do weza powietrza transportowego — NW5-@ 8 mm 261 645
4  Waz—-@8/6 mm 103 756*
5 Szybkoztgcze — NW 5-F 6 mm 200 840
51 Waz-@6/4mm 100 854~
6 Kabel przytgczeniowy modutu czyszczacego — 1 m (opcja) 1009 879
Kabel przytgczeniowy modutu czyszczgcego — 15 m (opcja) 1009 880
Kabel zasilajgcy
Kabel wibratora (cze$¢ sktadowa wibratora)
* Prosze poda¢ dtugosc
(D
O
OO O
OptiStar CG13 — Podtgczenia
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