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ZASADY BEZPIECZEhSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAKIADANIA FARB PROSZKOWYCH

©

10.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczenstwa w uzytkowaniu musza by¢ przestrzegane
nastepujace postanowienia oraz wymagania norm:

EN 50 050( wzglednie VDE 0745 Czg$¢ 100), EN 50 053 Czgs$¢ 2 ( wzglednie, VDE 0745 Czes¢ 102, a
takze instrukcja ZH 1/444, dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czeéci znajdujace sie w odlegto$ci do 5 m od urzadzen
aplikacyjnych a przede wszystkim malowane detale musza by¢ wtasciwie uziemione.

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca ( normalny  beton jest zazwyczaj
pradoprzewodzacy)

Personel obstugujacy musi nosi¢ buty elektrostatycznie przewodzace ( np na skérzanych podeszwach).

Operator powinien trzymac pistolet gota reka. Jesli nosi rekawiczki, musza by¢ one elektrostatycznie
przewodzace.

Przewdd uziemiajgcy dostarczany z urzadzeniem (w kolorze zé6tto-zielonym) musi  by¢ podigczony do
zacisku uziemienia jednostki sterujgcej. Przewdd ten musi posiadac¢ wtasciwe metaliczne potaczenie z
kabing malarska, systemem odzysku i tancuchem przenos$nika oraz systemem zawieszenia detali.

Elektryczne przewody zasilajace oraz weze proszkowe musza by¢ prowadzone i utozone w taki sposob
aby byly wiasciwie chronione przed uszkodzeniem mechanicznym.

Zasilanie jednostki sterujacej PGC powinno by¢ mozliwe dopiero wtedy gdy kabina pracuje.
Jesli kabina jest wylaczana, urzgdzenie sterujgce musi by¢ réwniez odigczone
automatycznie.

Skutecznosc¢ potaczen uziomowych powinna by¢ sprawdzana przynajmniej raz w tygodniu.

Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie jednostki sterujgcej musi by¢ wytaczone

OptiTronic CG02
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PARAMETRY TECHNICZNE
Jednostka OptiTronic model podstawowy
Dane elektryczne

Napiecie wejsciowe:

Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu):
Stopien ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Dane pneumatyczne

Cisnienie wejsciowe:

Max. wilgotno$¢ powietrza zasilajgcego:

Max. zawartos¢ oleju w powietrzu zasilajgcym:
Max. zuzycie sprezonego powietrza:

Wymiary

Szerokos¢:
Glebokos¢:
Wysokos¢:
Waga:

Pistolety kompatybilne z jednostkg

Nominalne napiecie wyjsciowe:
Pistolety automatyczne:

Pistolety reczne:
Pistolet Tribo:
Modut FlowControl opcja

Cisnienie wejsciowe:

Zakres temperatur pracy:

Zakres ilosci powietrza transportowego

Zakres ilosci powietrza dozujacego

Roboczy zakres ilosci powietrza transportowego
Roboczy zakres ilosci powietrza dozujacego
Rozrzut

Doktadnos¢

Czas reakcji (zakres 0 100%)

DEFINICJA TYPU | MOZLIWE OPCJE
(patrz tylna scianka jednostki sterujacej)

Przyktad:

Naklejka z numerem wersji i numerem zamowienia: V 8 384 593

(patrz tabela typow jednostek str. 4)
Skroéty uzywane na tej stronie:
FL = Powietrze transportowe

ZL = Powietrze dozujgce
G1 = Pistolet 1 =PG 1/PG 1-A/ PG 2-A

G2 = Pistolet 1 = GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect

24V
48 A
IP 54
0°Cdo+40°C

5 bar

1.3 g/m’

0.1 mg/kg (Olej/Woda)
10m®/h

203 mm
222 mm
174 mm
4,8 kg

22V,

PG 1-A/ PG 2-A/
GA 01 OptiGun

PG 1/

GM 01 EasySelect
Podtgczenie mozliwe

5,0 bar
0°Cdo+50°C
0 7 Nm°h

0 7Nm’h

0,5 6,5 Nm*h
0,5 6,5 Nm*h
0,01 Nm¥h
<0,1 Nm¥h
<400 ms
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OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJACA PRACA PISTOLETU

INFORMACJE O INSTRUKCJI OBSLUGI

Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje, ktére sg niezbedne do obstugi Panstwa jednostki
sterujacej OptiTronic. Sg tu zawarte wskazowki bezpiecznej instalacji i optymalnego sposobu uzytkowania
urzadzenia do napylania farb proszkowych.

W dokumentacji podane sg informacje dotyczace poszczegolnych podzespotdéw catego urzgdzenia.

Skréty uzywane w tej instrukciji:

DB DigitalBus

EL Powietrze odmuchowe elektrody
FC FlowControl

FL Powietrze transportowe

FL_min Minimalny wydatek proszku

GL Powietrze catkowite

HV_BG Ustawienie wysokiego napiecia
|_BG Ustawienie natezenia pradu
PA %  Wydatek proszku

SL Blokada systemu
SKW % Korygowana wartos$¢
ZL Powietrze dozujace

OptiTronic CG02 1
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OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJACA

ZAKRES STOSOWANIA

Jednostka sterujgca OptiTronic jest sercem nowoczesnej lakierni proszkowe;j.
Zoptymalizowana i inteligentna jednostka sterujgca praca pistoletu nie
pozostawia nic do zyczenia, szczegdlnie we wzgledzie elastycznosci
dopasowania sie do kolejnych poziomdéw automatyzaciji.

PODSTAWOWY TYP JEDNOSTKI OPTITRONIC

e 8 e 0 —_0

. W
: |
sy WeER
_—
E —
. Dl s .

Jednostka sterujgca OptiTronic jest kompletng jednostka sterujacg do jednego
pistoletu.

Zatozeniem przy projektowaniu jednostki OptiTronic byto umozliwienie
operatorowi petnego wykorzystania jego wiasnych doswiadczen i rozwigzan
do roznych detali i sposobdw ich napylania.

Sterowanie elektroniczne, opierajgce sie na mikroprocesorach umozliwia
rozbudowe funkcji o dodatkowe moduty w kazdej chwili.

Podstawowy zestaw posiada wszystkie uktady i funkcje monitorujace
niezbedne do sterowania recznym lub automatycznym pistoletem.

Aby okresli¢ typ jednostki lub zaadoptowac istniejacy sprzet do innej wersiji,
patrz na tabele str. 4 i 5.

Wszystkie parametry malowania (wartosci pozadane i wartosci aktualne) majg
oddzielne wyswietlacze z przyciskami ustawczymi, co upraszcza w
najwyzszym stopniu prace operatora.

Mozna zapisywac i wybiera¢ do 255 réznych programéw malowania.
Mozliwo$¢ zmiany programow w duzym stopniu pomaga zwiekszyc¢
powtarzalno$¢ réwnomiernosci i jakosci powtoki proszkowej w kazdej chwili,
niezaleznie od operatora i rodzaju farby proszkowe;.

llo$¢ proszku jest ustawiana niezaleznie od ilosci powietrza catkowitego.
Stosunek ilosci powietrza transportowego do ilosci powietrza dozujacego jest
dobierany automatycznie.

Dzieki oddzielnemu ustawianiu parametru wysokiego napiecia i parametru
natezenia mozna uzyskaé optymalng wartos¢ tadowania czasteczek proszku,
takze przy koniecznosci uzyskania wysokich standardéw malowania.

Rézne funkcje diagnostyczne wskazywane przez diody oraz wyswietlacze
zwiekszajg niezawodno$¢ systemu oraz upraszczajg obstuge operatora.

Najwazniejsze cechy jednostki OptiTronic to:
255 programow z mozliwoscig dowolnego ustawiania

Program malowania sktada sie z :
- wysokiego napiecia (kV)
- natezenia pradu (iA)
- powietrze odmuchowe elektrody (Nm°h)
- wydatek proszku (%)
- llos¢ powietrza catkowitego (ilo$¢ powietrza transportowego + ilo$¢
powietrza dozujgcego Nm®/h)

Oddzielne wyswietlacze z przyciskami ustawczymi dla wysokiego
napiecia, natezenia pradu, powietrza odmuchowego elektrody,
wydatku proszku, ilosci powietrza catkowitego i programow.
Ustawianie wysokiego napiecia lub/i natezenia pradu

Funkcje diagnostyczne

Modutowa budowa urzadzenia w kazdej chwili pozwalajaca na wspotprace z
FlowControl, DigitalBus lub/i SystemLock.
Zasilanie 24 V
2 OptiTronic CG02
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MOZLIWOSC ROZBUDOWY SYSTEMU

Dobrze przemyslany projekt urzadzen pozwala operatorowi na wybér odpowiedniego
automatycznego rozwigzania dla proceséw o zréznicowanych wymaganiach.
Mozliwos$c¢ rozbudowy jednostki bazowej o moduly takie, jak FlowControl, DigitalBus,
lub/i SystemLock podniesie elastycznos¢ i zoptymalizuje koszty stosownie do potrzeb
klienta.

MODUL FLOWCONTROL

Modut FlowControl zainstalowany w jednostce OptiTronic gwarantuje precyzyjne

pomiary oraz doktadng regulacje przeptywu powietrza transportowego i dozujacego do

inzektora (réznice inzektorow, dtugosci oraz zagiecia na wezach proszkowych, etc. nie

byly brane pod uwage).

llo$¢ powietrza jest ciggle mierzona i poréwnywana z pozadanymi wartosciami, po

czym automatycznie regulowana przez modut FlowControl.

Modut FlowControl powoduje kompensowanie wahan lub dynamicznych zmian

ci$nienia sprezonego powietrza w systemie.

é;" Powtarzalnos$¢ ustawien pozadanych wartosci dla ilosci przeptywu powietrza
transportowego i dozujacego wzrasta i prowadzi do ujednolicenia wynikow malowania.

precyzyjne pomiary przeptywu powietrza

wysoka dynamika regulaciji

regulacja przeptywu powietrza jest kontrolowana przez mikroprocesor
szeroki zakres regulacji przeptywu powietrza

dla powietrza transportowego do 6,5 Nm‘/h
dla powietrza dozujgcego do 6,5 Nm®h

MODUL DIGITALBUS

Bazowa jednostka OptiTronic wraz z modutem DigitalBus otwiera mozliwosci
s decentralizacji automatycznego sterowania.
Indywidualne wymagania procesu, skracanie procesu kontroli, wspieranie dziatania

R =IO automatyki i obstugi urzadzen.
szeregowe ztagcze cyfrowe do PLC (Programowalny Sterownik Logiczny)
bezposrednia kontrola wszystkich parametréw malowania

Pistolet - wysokie napiecie
- natezenie pradu
- odmuch elektrody
Inzektor - wydatek proszku
- llo$¢ powietrza catkowitego (powietrz transportowe + dla powietrze
dozujace)

Kontrola do 255 r6znych programéw malowania ustawianych w jednostce sterujgcej
OptiTronic.

OptiTronic CG02 3
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MOZLIWOSC ROZBUDOWY SYSTEMU C.D.
MODUL CANBUS

Jednostka sterujgca OptiTronic z wbudowanym interfejsem CANBus prostym
" procesorem podlegtym CANopen. Dziatajg one w sieci wspotpracujac z
'=_;_-____- centralng jednostka sterujgca (Master). Komunikacja ma miejsce wytgcznie
N pomiedzy jednostka Master a procesorami podlegtymi Slaves.

Nastepujace dane mogg by¢ dostepne poprzez CANopen:

Wszystkie teoretyczne wartosci (dane procesu)
Wszystkie dane nominalne (wartosci procesu)
Wszystkie wartosci kontrolne

Wszystkie parametry systemowe (z wyjatkiem szybkosci transmisji oraz
CAN_Address)

Wszystkie komunikaty btedéw
Wszystkie parametry specjalne takie, jak:
wersja oprogramowania, codzienne korygowanie wartosci proszku, etc.

OptiTronic CG02
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SYSTEMLOCK (blokowanie panela operacyjnego)

Opcja SystemLock pozwala na blokowanie panela operacyjnego jednostki OptiTronic. Ponadto operator
otrzymuje na biezaco komunikaty bledéw. Sygnat jest przesytany przez 5 wtykowe Aux gniazdo 2.4.
Tylko nastepujace funkcje moga by¢ dostepne przy zablokowanym panelu:

- wyswietlanie wartosci pozgdanych / wartosci aktualnych
- wys$wietlanie komunikatéw o btedach

Odblokowanie panela operacyjnego moze sie odby¢ centralnie za pomoca klucza do wszystkich
jednostek Optitronic. Blokada panela operacyjnego jest sygnalizowana zielong diodg LED.
Opcja SystemLock musi aktywowana przez parametr systemowy P4 = 1 na jednostce sterujace;.

ROZBUDOWA SYSTEMU

Przed rozbudowa z jednej wersji na inng nalezy upewni¢ sie, z jakich podzespotéw sktada sie bazowa
jednostka - patrz naklejka z tylu urzadzenia, nastepnie spojrze¢ na wersje w tabeli ponizej. Nastepnie
nalezy poréwnac z tabelg elementéw adaptacyjnych do rozbudowy na zadang wersje.

Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie zaméwié czesci, w ktére juz jest

A UWAGA wyposazona oryginalna jednostka.
Wershs | o |, compo || Yache | iime || ||
1 384 526 A
2z 384 534 A
3 384 542 b4 X
4 384 550 X X
5 384 569 X X
f 384577 h X
7 384 585 bt X
i 384 593 b4 X
g 384 607 b4 X
i 384 615 X X
11 384 623 b b4 X
12 384 631 hd X X
13* 384 640 b
|4* 386 162 X
5 388 874 X X
16 388 882 X X
17 388 890 X X *
18 388 504 bd X X

* Jednostka Demo
G1=PG1/PG1-A/PG2-A
G2 = GA 01 OptiGun / GM 01 Easyselect

OptiTronic CG02 3
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TABELA TYPOW JEDNOSTKI OPTITRONIC C.D.

Przykiad:

Rozbudowa wersji nr 6 na wersje nr 5.

W tabeli typow jednostek (powyzej) mozna zauwazy¢, ze wersja nr 6 sktada sie z: SL (SystemLock) oraz
G1 pistolet proszkowy. W tej samej tabeli wida¢, ze wersja nr 5 sklada sie z SL (SystemLock) oraz G2

pistolet proszkowy.

Jedyng czescig adaptacyjng potrzebng w tym przypadku jest przewdd elektryczny pistoletu G1 i G2

(patrz ponizej na numery katalogowe w tabeli elementéw adaptacyjnych).

Poniewaz jednostka bazowa jest juz wyposazona w SL oraz przewdd do SL, wiec nie ma potrzeby ich

zamawiania.

Przed zrobieniem rozbudowy nalezy zapozna¢ sie z ,konfiguracjg urzadzenia dla réznych typéw

pistoletow” na stronie 6.

TABELA ELEMENTOW ADAPTACYJNYCH

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage, aby nie zaméwié czesci, w ktére juz jest
A UWAGA wyposazona oryginalna jednostka.

Flow | System- DigitalBusDigitalBus| CANBus | G1Kabel | G2 Kabel
Wersja | control | Lock Kabel
Kabel
379743 | 379891 | 379883 | 379816 | 386227 | 384933 | 379840

X

i X

3 X X

4 X b

] X x

b X X

7 X X X

g X X X

9 X X i X

10 ) % b

1 X X b X

12 A b A X

15 A X

1§ X X

17 X X X

18 A A "

Skréty uzywane w tym rozdziale:

SL SystemLock
G1 Pistolet 1 =PG 1/ PG 1-A/ PG 2-A

G2 Pistolet 2 = GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect

OptiTronic CG02



sTvGema

SILNIKI KROKOWE REGULUJACE PRZEPLYW POWIETRZA: TRANSPORTOWEGO,
DOZUJACEGO, ODMUCHOWEGO.

A UWAGA Silniki krokowe muszg by¢ kalibrowane po kazdej recznej zmianie (patrz
resetowanie silnikéw krokowych oraz Blokowe schematy elektryczne).

Jezeli przewody faczace silniki byty roztaczane, nalezy zwréci¢ uwage na ich oznakowanie na
ptycie gtéwnej w celu prawidtowego ich podtgczenia (patrz takze Schematy elektryczne strona).

- X11 powietrze transportowe
- X12 powietrze dozujace
- X13 powietrze odmuchowe

OptiTronic CG02
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GNIAZDA | WTYKI LACZACE

Jednostka sterujgca OptiTronic jest dostarczana z fabryki gotowa do uzycia.
Jedynie niektére przewody muszg by¢ podtaczane przez klienta.

=

T

i

O u (1) 19 (‘rb =
w G = ® =

e Rysunek 1
s

Py Przewdd ze sprezonym powietrzem nalezy podtaczy¢ bezposrednio do gniazda 1.1 IN

LI{ =) ‘ 1110 na tylnej $ciance jednostki sterujgce;.

& UWAGA Cisnienie wejsciowe sprezonego powietrza musi by¢ ustawione na 5.0 bar.
Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody.

Czerwony przewdd powietrza transportowego jest podtgczony do odpowiedniego
gniazda 1.2 na tylnej sciance jednostki sterujgcej oraz do inzektora.

Czarny przewdd powietrza dozujacego jest podtgczony do odpowiedniego gniazda 1.3
na tylnej $ciance jednostki sterujacej oraz do inzektora.

Przewod powietrza odmuchowego elektrody jest podtaczony do odpowiedniego
gniazda 1.4 na tylnej sciance jednostki sterujacej oraz do pistoletu.

Przewdd uziemiajacy jest podtaczony do jednostki sterujacej i przymocowany Srubg
uziemiajgca. Przewod ma diugos¢ 5 m i jest zakonczony spinkg umozliwiajaca
podtaczenie go do kabiny lub do zawiesia.

OptiTronic CG02
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GNIAZDA | WTYKI LACZACE C.D.

tipst 38 WD
=

7| |1!2.1
==

/I UWAGA

Podtaczenie przewodu zasilajgcego do gniazda 2.1 Wejscie 24 V.
Nie mozna odtgczac wtyczki, gdy jednostka jest wigczoa.

Mozna podtaczyc¢ tylko napiecie w wysokosci 24 V z gtéwnej listwy
zasilajace;j.

Gtoéwna listwa zasilajgca moze byé wyposazona maksymalnie w 12 modutéw
zasilania (po jednym na kazda jednostke OptiTronic), odpowiednich do typéw
zataczonych pistoletéw. Patrz lista czesci zamiennych strona 40 i 41. Przy
wymianie urzgdzeh do kazdej jednostki sterujgcej nalezy zamawiac
odpowiedni modut zasilania, ktéry mozna fatwo podtaczy¢ do gtéwnej listwy
zasilajace;j.

Gniazdo 2.2 - Gun 2 (pistolety GM 01 EasySelect / GA 01 OptiGun)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 5 wtykami.

lub

Gniazdo 2.3 - Gun 1 (pistolety PG 1/ PG 1-A/ PG 2-A)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 7 wtykami.

Gniazdo 2.4 Aux.
19 wtykowe gniazdo jest uzywane do podtgczenia modutu DigitalBus komunikujacego
sie z nadrzednym sterownikiem (PLC).

lub

Gniazdo 2.4 Aux. (opcja SystemLock blokada panela operacyjnego). 5 wtykowe
gniazdo po poditgczeniu modutu umozliwia blokade paneli operacyjnych na
poszczegolnych jednostkach sterujacych.

lub

Gniazdo 2.4 Aux. (opcja CANBus wejscie). 4 wtykowe gniazdo jest uzywane do
przesytania sygnatu wejsciowego z modutu CANBus w odpowiednim typie jednostki
sterujacej (patrz Rys.2 lub Rys.13).

oraz
Gniazdo 2.5 Aux. (opcja CANBus wyjscie). 4 wtykowe gniazdo jest uzywane do

przesytania sygnatu wyjsciowego z modutu CANBus w jednostce sterujacej do kolejnej
jednostki sterujacej potaczonej w sieci (patrz Rys.2 lub Rys.13).

OptiTronic CG02
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OPIS FUNKCJI

| Kazdy z parametréw malowania ma na jednostce sterujgcej OptiTronic swéj wiasny
wyswietlacz i przyciski sterujgce.

Diody diagnostyczne wskazujg wystepowanie btedow w urzgdzeniu.
Jednostka sterujgca OptiTronic pracuje poprawnie jesli, diody diagnostyczne 1, 2, 3 i
|| 4 sSwiecg na zielono.

Jezeli ktorakolwiek z diod nie swieci, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem ITW Gema.

Funkcje kolejnych diod:

1: + 24 V aktywne zasilanie zielona

2: + 15 V aktywne zasilanie wewnetrzne zielona
3: + 5V aktywne zasilanie wewnetrzne zielona
4: dziatajacy gtéwny elektrozawor - zielona

Urzadzenie jest wtaczane i wylgczane poprzez wcisniecie Wiacznika Gtéwnego.

Kiedy sterowanie jest aktywne, zielona dioda OptiTronic LED (lewa dolna) $wieci.
Dodatkowo, kiedy swieci zielona dioda System LED (lewa gorna) urzadzenie jest

zwolnione z zewnetrznego sterowania i mozna rozpocza¢ proces malowania.

- - kV wyswietlacz i przyciski sterujace wysokim napigciem (zakres regulacji: 0
3 100 kV).

- A wyswietlacz i przyciski sterujgce natezeniem pradu (zakres regulacji: 0
100 i1A).

Powietrze odmuchowe elektrody - wyswietlacz i przyciski sterujgce iloscig i
rodzajem powietrza odmuchowego (zakres regulacji: 0 2,8 m*h, warto$¢ domysina:
0,2 Nm’°/h).

~ Przycisk Select jest uzywany do aktywacji wirujacego powietrza odmuchowego
' (zakres regulacji: 0 6,2 m’/h, wartos¢ domysina: 2,0 Nm’h)..

- Wydatek proszku".wyéwietlacz i przyciski sterujagce wydatkiem
proszku (zakres regulacji: 0 100 %).

- llos¢ powietrza caikowitego%wyéwietlacz i przyciski sterujace iloscig,
powietrza catkowitego (zakres regulacji: 3 8 Nm'/h).

- Numer programu - wyswietlacz i przyciski sterujgce numerami programu
(zakres regulacji: 1 255), wyswietlacz wskazuje i potwierdza takze
komunikaty btedow.

Ta dioda (czerwona) $wieci, gdy wystepuja wysokiego napiecia w systemie.

Ta dioda (czerwona) swieci, gdy wystepujg zakldcenia wysokiego napiecia w systemie.

N

S <e

2] Ta dioda (czerwona) $wieci, gdy uktad pneumatyczny pracuje wadliwie.

)

c

]

: -—Q

= Ta dioda (zielona) $wieci, gdy jednostka sterujgca jest zdalnie sterowana z PLC (lub

10 OptiTronic CG02
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FUNKCJE SPECJALNE

Funkcje specjalne to:

1. Wybor parametrow systemowych

2. Kalibracja silnikéw krokowych

3. Korekcja dtugosci przewoddw proszkowych.
4. Wersja oprogramowania

Funkcje specjalne mogg by¢ aktywowane poprzez wyboér trybu Funkcje Specjalne,
patrz ponizej, przez wcisniecie przycisku + lub przy odpowiednim wyswietlaczu.

WPROWADZANIE TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH

[e—

. Wocisng¢ Wihacznik Gtowny (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.

-~ : Wszystkie Diody diagnostyczne powinny $wiecic.
' 8 & © Jeslinie, patrz Funkcje diod diagnostycznych strona 11.

WYJSCIE Z TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH

Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wtacznika Gtownego.

i“

1. WYBOR PARAMETROW SYSTEMU

e

@
. 1. Wcisng¢ Wiacznik Gtéwny (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢
aktywny.

—

2.  Wybér parametru systemu jest wprowadzany poprzez wcisniecie ktéregos z
przyciskow + lub przy wyswietlaczu wskazujacym kV lub iA.

3. Wybor parametru systemu (P00 P08) poprzez przyciski + lub .

4. Zmiana wartosci parametru systemu poprzez przyciski + lub .
(patrz tabela parametrow systemu strona 13).

5. Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gléwnego.

OptiTronic Cg02 1
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TABELA PARAMETROW SYSTEMU

Parametr (P00 P08)

e
n:.. - Wartos¢

-5
3

——
——

_ A
. o

Skroéty uzywane w tej instrukcji:

EL = powietrze odmuchowe elektrody
FL = powietrze transportowe
GL = powietrze catkowite

PA % = wydatek proszku
ZL = powietrze dozujace

Numer Parametru Opis Wartos¢ Uwagi
(Grube numery [0 lub 1 etc.]

w tej kolumnie przedstawiajg,
wartosci domysine)

PO: Opcja: FlowContro 10: Model bazowy bez Modut FlowControl
inicjuje pokazywanie sie
btedu HO1 wywotanego
niewfasciwym impulsem.
Potwierdzic¢ +/- i

1: FlowControl wprowadzi¢ poprawne
wartosci.

P1: Typ pistoletu 0: Typ pistoletu - PG Wybor rodzaju pistoletu

1: Typ pistoletu - EasySelect Jednostka sterujaca nie

2: Typ pistoletu - Tribo reaguje. Brak
wyswietlania warto$ci
kV w normalnym trybie

P2: Powietrze wirujace Zwolnienie przycisku

(nie uzywane 0: Powietrze wirujace wytaczone wyboru (Select) powietrza
1: Powietrze wirujace wtaczone wirujgcego.

P3: Typ inzektora (Srednica dyszy w mm) FL ZL Wybra¢ typ inzektora:
0:PI3= 1,6 1,4 - 1,6 mm z wycieciem
1:PI3= 1,8 1,4 - 1,8 mm bez wyciecia
2:PI3= 2,0 2,0 Dobra¢ dysze (FL) oraz
3: EasyFlow = 1,6 1,4 zawoér (ZL) do

odpowiedniego inzektora

P4: De selekcja pistoletu | 0: Nie mozna zdalnie de selekcjonowaé | Przy normalnym dziataniu

(Przycisk OptiTronic) pistoletu. zdalnego sterowania.

patrz takze rozdziat - | 1: Zdalna de selekcja pistoletu jest Zdalne sterowanie jest

»Zdalne sterowanie” aktywna. uzywane, jako klucz
blokujacy funkcje
(Opcja: SystemLock)

P5: Sygnat systemowy 0: Urzadzenie automatyczne, niezbedny
sygnat systemowy w recznym lub
zdalnym sterowaniu

1: Zwolnienie systemu wewnetrznego.
Zewnetrzny sygnat nie jest niezbedny
(tylko w jednostce Demo)

2-4: (Nie uzywane)

P6: Komunikacja 0: DigitalBus
1: CAN

2 - 4: (Nie uzywane) Inicjacja

komunikaciji

12 OptiTronic CG02
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Numer Parametru

Opis

Wartos¢

(Grube numery [0 lub 1 etc.]
w tej kolumnie przedstawiajg,
wartosci domysine)

Uwagi

P7: Wariant wyswietlacza | 0: = PA %, = GL m’/h | Standardowy wyswietlacz
1:  =FL mYh, =GLm*h | Wyswietlacz dla oddzielnych
wartosci powietrza FL i GL
tylko przy sprawdzaniu
wartosci.
P8: Zakres tolerancji (przy | 0: 0,05 m*h Zakres tolerancji dla
Zastosowaniu 1:0,1 m¥h regulacji ilosci powietrza.
FlowControl) 2:0,2 m’h
P9: Zakres toleranciji 3-6 : Zakres tolerancji komunikatu
komunikatu btedu btedu dla
FlowControl FlowControl (Nm°/h)
Np. 3=0,3 Nm’h
6 =0,6 Nm¥h
PE: CAN szybkos¢ transmisji| 3: = 125 kB (warto$¢ przyblizona)
0-7 CAN szybkos¢ transmisji (patrz
L<Ustawianie szybkosci transmis;ji”).
PL: CAN adres 1: 1-100 CAN identyfikacja wezta
(patrz ,Ustawianieszybkosci
Transmis;ji”)
OptiTronic CG02 13
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KALIBRACJA SILNIKOW KROKOWYCH

Kalibracja silnikow krokowych jest uruchamiana przy pierwszym podtaczeniu

urzadzenia, nalezy jg zawsze wykonaé po czynnosciach serwisowych urzadzenia lub
zaktdceniach w pracy jednostki.

f 1.Wprowadzi¢ tryb funkcji specjalnych poprzez wcisniecie Wiacznika
A Gléwnego (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.

krokowy mozna zresetowac przez wcisniecie przycisku + lub przy wyswietlaczu. (rys)

3.Jednorazowe wcisniecie przycisku pokazuje ilo$¢ wtaczen zasilania zrobionych od
ostatniego resetowania silnika krokowego. Dioda (prawa gorna) ponizej wyswietlacza
oS miga. Silnik krokowy resetuje sie przez wcisniecie przycisku + lub po raz drugi.
-~ Powinny by¢ styszalne trzy dos¢ glosne dzwieki, jeden na kazdy silnik, jeden po
- drugim. Wyswietlacze powrdca do ustawien 00.

2.Silniki krokowe moga by¢ resetowane (ustawienia zerowe dla powietrza
transportowego [FL], powietrza dozujacego [ZL], powietrza odmuchowego [EL]. Silnik

. 4.Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gtéwnego.

TRYB KORYGOWANIA WYDATKU PROSZKU

Jednostka sterujgca OptiTronic umozliwia przystosowanie réoznych wartosci wydatku
proszku przy réznych dtugosciach i przekrojach przewodow proszkowych
zastosowanych przy poszczegolnych pistoletach. Minimalna warto$¢ wydatku proszku
(FL_min) oraz korygowana warto$¢ wydatku proszku (SKW %) moga mie¢
przystosowane po dwa parametry.

Korygowanie dtugos$ci przewodow proszkowych jest uruchamiane przy pierwszym
podtaczeniu urzadzenia, nalezy jg zawsze wykonac po czynnosciach serwisowych
urzadzenia, zaktéceniach w pracy jednostki lub gdy wymienione weze majg inng
Srednice.

Wprowadzi¢ tryb korygowania wydatku proszku poprzez wcisniecie Wiacznika
Gléwnego (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.

'®

-_,_T 1.Minimalna warto$¢ wydatku proszku (FL_min) jest ustawiana przez wcisniecie

-.. przycisku + lub przy wyswietlaczu. (rys)
-« :
= .u,. .

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min min wydatek proszku
EL powietrze odmuchowe elektrody SKW % korygowana wartos¢

FL powietrze transportowe ZL powietrze dozujgce

14 OptiTronic CG02
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FUNKCJE SPECJALNE

wu 1. Korygowana wartos¢ wydatku dla maksimum wydatku proszku (SKW %) jest

M'." ustawiana przez wcisniecie przycisku + lub przy wyswietlaczu. (rys)
= o.'

. 2. Tryb funkgji specjalnych mozna opuscic¢ poprzez wcisnigcie Wiacznika Gléwnego.

WYKONYWANIE KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

Ustawienia na podstawie ponizszego przyktadu nalezy wprowadza¢ oddzielnie dla
kazdego pistoletu.

Korygowanie wydatku proszku jest uruchamiane przy pierwszym podtgczeniu
urzgdzenia, nalezy jg zawsze wykonac po czynno$ciach serwisowych urzgdzenia,
zaktéceniach w pracy jednostki lub gdy wymienione weze majg inng Srednice.

Uzupetni¢ tabele oddzielnie dla kazdego z pistoletéw w oparciu o ilustracje w rozdziale

.Przyktadowa tabela z wykonaniem korekcji wydatku proszku”.Tabela bedzie pomocna
po zresetowaniu systemu.

Ponizsza tabela zawiera wartosci, ktére moga by¢ uzyte do ustawiania jednostki
sterujacej OptiTronic.

llo$¢é powietrza catkowitego Nm’/h | 5
Wartos¢ korygowana
FL_ min 1.8
SKW=% 100

POZYCJA STARTOWA

-;i i . . 1. Wybraé program nr 001 na wyswietlaczu.
o

ap
-— . 2. Ustawic¢ ilos¢ powietrza catkowitego na warto$é 5 Nm®/h na wyswietlaczu

- a (rys).
m.. Ustawi¢ wydatek proszku na wartos¢ 00 (%) na wyswietlaczu (rys).
.'-_—D- R )

Whprowadzi¢ tryb funkcji specjalnych poprzez wcisniecie Wiacznika
Gtéwnego (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.

NJ!E—‘ (L)

S

Skréty uzywane w tej instrukcji:
FL powietrze transportowe
SKW % korygowana warto$¢

OptiTronic CG02 15
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fi %0 4. Ustawic ilos¢ wydatku proszku (FL_min) na wartos¢ minimalng 1,8 (Nm’/h)
[-.. na wyswietlaczu (rys). =
m.. 5. Ustawi¢ warto$¢ korygowana (SKW %) na maksymalny wydatek proszku 100

% na wyswietlaczu (rys). <

¥

I'.._I o
r—'—' .2 - -
l‘r_E_.._!

Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gliéwnego.

Aby podjac¢ kolejne kroki niezbedne jest zastosowanie woreczka pomiarowego do
zmierzenia ilo$ci wydatku farby. W miare mozliwosci uzywac jednego woreczka do
kazdego pistoletu. Zwazy¢ woreczek pomiarowy.

[ra—
'
o

e

6. Umiesci¢ szyjke pustego woreczka pomiarowego ciasno nad dyszg pistoletu,
tak aby sie nie zeslizgnat podczas pomiaru i uruchomic pistolet na 60 sek.

7. Po uptywie czasu wytgczy¢ pistolet, zdja¢ i zwazy¢ woreczek. Masa farby
proszkowej powinna wynosi¢ pomiedzy 10 a 15 g.

8. Jezeli proszek nie leci z pistoletu nalezy powrdci¢ do trybu funkcji specjalnych
i zwiekszaé iloé¢ wydatku proszku pomiedzy 1,8 2,4 (Nm’/h).

9. Powtdrzy¢ kroki 6 i 7 az do momentu, gdy masa farby proszkowej bedzie sie
zawierata pomiedzy 10 15 g. Zapisa¢ w tabeli minimalng warto$¢ wydatku
proszku.

. 10. Tryb funkcji specjalnych mozna opuscic¢ poprzez wcisniecie Wiacznika
— Gtéwnego.
11. Teraz ustawi¢ wydatek proszku na warto$é 80 (%) na wyswietlaczu. <8

12. Zatozy¢ pusty woreczek pomiarowy ciasno nad dyszg pistoletu i uruchomic
pistolet na 60 sek.

13. Zwazy¢ woreczek.
14. Zapisa¢ w tabeli minimalng wartos¢ wydatku proszku.

Przeliczy¢ korekcje wydatku proszku w nastepujacy sposob:

SKW % = (najmniejszy wydatek proszku / zmierzony wydatek proszku x100)

15. Wprowadzi¢ przeliczong wartos¢ do tabeli i powtorzy¢ krok 3 w celu ustawienia
warto$ci SKW na wyswietlaczu. <

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min = minimalny wydatek proszku
SKW % = korygowana warto$¢
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PRZYKLADAOWA TABELA Z WYKONANIEM KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

Pistolet Wydatek proszku, Wydatek proszku
korekcja diugosci bez korekcji
M. F._min SKW Wydatek proszku
(Nm/h) (%) przy 80 %
| 1.7 100 % 200 g/min,
2 1.8 (200/250) - 100 =80 % 250 g/min.
3 2.6 [200/280)- 100=71% 280 g/min,
Gunn |
WERSJA OPROGRAMOWANIA
:—I 1. W celu wprowadzenia wersji oprogramowania nalezy wcisng¢ Wiacznik Gtéwny (na
. okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
a
Capilltrani

2. Wersja oprogramowania jest wybierana poprzez przyciski + lub przy wyswietlaczu
- . . programowym.

3. Numer wersji oprogramowania jest widoczny na wyswietlaczu panela operacyjnego

S50 . . jednostki OptiTronic.
C.0 L
g O

Eyataan

o 4. Tryb wersji oprogramowania mozna opus$ci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika
Gtéwnego.

o Z powodu zastosowania réznych modutéw pamieci poprawny numer zaméwienia musi

L=

wygladac¢ nastepujaco:
Nr serii 14101.XXXXX? wersja oprogramowania 1.03 EPROM 27C256-70-
Nr zaméwienia 380 873

Nr serii 14102.XXXXX? wersja oprogramowania 2.03 EPROM 27C512-70-
Nr zaméwienia 387 037

RESETOWANIE SYSTEMU

Resetowanie systemu jest realizowane przy pierwszym podtaczeniu urzgdzenia i przy
Zaktoceniach w pracy urzadzenia.

i Nastepuje resetowanie wszystkich 255 programoéw wraz z bledami i wszystkie
UWAGA wartosci parametrow wracaja do ustawien fabrycznych.

1. Wytaczy¢ jednostke sterujaca OptiTronic poprzez wytacznik zasilania na szafie
sterujacej. Nie wytgczaé kabiny proszkowe;j itd.

'®

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min minimalny wydatek proszku
SKW % korygowana warto$¢
OptiTronic CG02
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RESETOWANIE SYSTEMU (c.d.)

2. Wcisngc¢ i przytrzymac przycisk gtéwny na jednostce oraz wiaczy¢ zasilanie. Po uptywie
okoto 15 sekund aktualne numery programéw 001 255 znikng z wysSwietlacza programowego
i beda indywidualnie resetowane do ustawien fabrycznych. Przycisk gtéwny powinien byé
wcisniety przed rozpoczeciem startu numeréw programéw, co jest widoczne przez szybkie
zmiany na wyswietlaczu. Dioda diagnostyczna LED 4 jest wylaczona podczas resetowania. Po
zresetowaniu systemu musi by¢ sprawdzona poprawnosé parametréw systemowych.

Codzienna korekcja wartosci wydatku proszku

Codzienna korekcja wartosci dla wydatku proszku moze by¢ ustawiana przez DigitalBus ze
sterownika PLC. Codzienna warto$¢ moze by¢ adresowana z numerem identyfikacyjnym 7.
zakres regulacji wartosci zawiera sie pomiedzy 50-150%. Gdy warto$¢ opusci zakres bedzie to
sygnalizowane komunikatem btedu H31.

Kiedy korygowana warto$¢ jest mnozona przez wartos¢ pozadang wyzszg niz 100%, wydatek
bedzie ograniczany do 100% i sygnalizowany komunikatem btedu H09. To sprawdzenie ma
miejsce przy zmianie programu oraz przy wprowadzaniu nowej wartosci korygowane;j.

Po wigczeniu urzadzenia korygowana wartos¢ jest ustawiona na 100%. Korygowana wartos$¢
nie jest ustawiana w EEPROM. Po kazdym wigczeniu sterownik PLC musi dokona¢ codziennej
korekcji wartosci wydatku proszku w jednostce OptiTronic.

Codzienna korekcja wartosci wydatku proszku moze by¢ wyswietlana na jednostce OptiTronic.

Wyswietlanie warto$ci korygowanej: Wcisna¢ i przytrzymac przycisk OptiTronic, w tym samym
czasie wcisng¢ przycisk POWDER KEY + lub -. Wartos¢ bedzie wyswietlana dopdki nie
zostanie wcisniety zaden inny przycisk. Wszystkie wyswietlacze sg nieaktywne poza
wyswietlaczem wydatku proszku wskazujgcym warto$¢ korygowana.

18
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CANBus

Jednostka sterujaca OptiTronic z wbudowanym interfejsem CANBus prostym procesorem
podlegtym CANopen. Dziatajg one w sieci wspotpracujac z centralng jednostka sterujaca
(Master). Komunikacja ma miejsce wytgcznie pomiedzy jednostkg Master a procesorami

podlegtymi Slaves. Procesor CANopen jest jednym z podstawowych modutéw rozszerzajgcych
mozliwosci jednostki OptiTronic.

Nastepujace dane mogg by¢ dostepne poprzez CANopen:

Wszystkie teoretyczne wartosci (dane procesu)
Wszystkie dane nominalne (wartosci procesu)
Wszystkie wartosci kontrolne

Wszystkie parametry systemowe (z wyjatkiem szybkosci transmisji oraz CAN_Address)
Wszystkie komunikaty btedow

Wszystkie parametry specjalne takie, jak:wersja oprogramowania, codzienne korygowanie wartosci
proszku, etc.

OptiTronic CG02 19
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OSPRZET

Jednostki sterujgce OptiTronic sg podtaczone do centralnego sterownika PLC za pomoca 4
zytowego przewodu CANBus. Ostatnia podtgczona jednostka jest potgczona wtyczkg koncowg
z koncowym rezystorem w celu prawidtowego zamkniecia obiegu sieciowego. Do sieci mozna
podtaczy¢é maksymalnie 127 jednostek OptiTronic.

CANBus

Sterowanie PLC
z
Procesorem
CANBus

Oznaczenie przewodoéw

Wtyk

CANBus

uo -ﬂ G uﬁ

w & = FE

OptiTronic 1

-
UT

“®

.+ ~ CANIN

0 @

e El = [ [ 4
OptiTronic 2

. =
-
CANO
v o e
i:

Rezystor
koncowy

GJ&N IN
. "0 "g "l‘i

OptlTronlc 65

. [

Rysunek 2

Sygnat Kolor

GND Biaty

+24VDC | Brazowy

CANH | Zielony

s | Ead | M3

CANL | Zotty
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ZWOLNIENIE SYSTEMU Z PRACY W SIECI

Zwolnienie jednostki sterujacej OptiTronic z pracy w sieci jest realizowane poprzez system
sygnatéw cyfrowych (wtaczony system LED modut zasilania X4) z przyczyn bezpieczehstwa.
Wiaczanie pistoletow odbywa sie za pomocag komendy CAN poprzez interfejs CANopen
(wigczone LED OptiTronic).

OKRESLANIE ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WEZLA) | SZYBKOSCI TRANSMISJI

Kazda jednostka sterujgca OptiTronic dziatajgca w sieci CAN musi posiada¢ indywidualny adres
uczestnika (identyfikacja wezta). Modulacja szybkosci stuzy do ustawiania szybkosci transmisji.

ADRES UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WEZLA) | SZYBKOSC TRANSMISJI

Identyfikacja wezta i szybkos$¢ transmisji sg ustawiane gtéwnie w Parametrach Systemu
OptiTronic PL = Identyfikacja wezta oraz PE = Szybkos$¢ transmis;ji.

Wiacznik DIP (S1) na interfejsie CANBus musi by¢ ustawiony na zero (OFF) tak, ze wartosci
identyfikacji wezta oraz szybkosci transmisji Parametréw systemowych PL i PE moga by¢
akceptowane.

Identyfikacja wezta i szybko$¢ transmisji sg okreslane po wystartowaniu urzadzenia. Po
dokonaniu zmian urzadzenie musi zosta¢ wytgczone i ponownie wigczone w celu aktywowania
nowych ustawien.

Wiacznik DIP (S1) dla Identyfikacji wezta i szybkosci transmisji

Address Baud
No. 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3
| A
OFF
Binary value 1 2 4 8 16 32 64

Podstawowe ustawienia takie, ze Adres i szybkos$¢ transmisji mogg by¢ brane z Parametréw
systemowych PL i PE.

USTAWIANIE ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJI WEZLA) ZA POMOCA PARAMETRU
SYSTEMOWEGO PL

Parametr systemowy PL: 1-100 Adresow uczestnika.

USTAWIANIE SZYBKOSCI TRANSMISJI ZA POMOCA PARAMETRU SYSTEMOWEGO PE
Parametr systemowy PE:
Przydzielenie PE <-- --> Szybkos$¢ transmisji

Ustawienie PE CAN Szybkos¢ transmisji

|

i | 20 kBit/s

1 | G0 kBit/s

2 | 100 kBit/s
3 | 125 kBit/s (Default)
i [ 250 kBit/s

h | B0 kBir/s

6 | B0D kBit/s

|

|

1 Mhbit/s
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USTAWIANIE SZYBKOSCI TRANSMISJI C.D.

Standardowa szybko$¢ transmisji wynosi 125 kBit/s. Przy takim ustawieniu max. dtugo$c¢ kabla
moze wynosi¢ okoto 500 m liczac od pierwszego do ostatniego uczestnika CANBus. W
przypadku diuzszego kabla szybkosc¢ transmisji moze ulec wydtuzeniu.

WLACZNIK DIP DLA ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WEZLA) | SZYBKOSCI

TRANSMISJI

Identyfikacja wezta i szybkos$¢ transmisji sg ustawiane gtéwnie w Parametrach Systemu
OptiTronic PL = Identyfikacja wezta oraz PE = Szybkos$¢ transmisiji.

Wiacznik DIP (S1) na interfejsie CANBus jest uzywany tylko wtedy, kiedy zaden sygnat nie jest
wskazywany na panelu jednostki sterujgcej OptiTronic oraz gdy nie dostepny jest sygnat
parametru systemowego.

Identyfikacja wezta i szybkos$¢ transmisji moga by¢ ustawiane przyciskiem DIP S1 na ptycie
interfejsu. ldentyfikacja wezta i szybkos¢ transmisji muszg zawierac sie w granicach zakresu 1-
100. Ustawienie identyfikacji wezta jest sumg warto$ci binarnej wszystkich przetgcznikow, ktore
sg w pozycji ON. Ustawienie wejscia wiacznikow jest wyswietlane w parametrze systemowym
PL.

Identyfikacja wezta i szybkos¢ transmisji sg okreslane po wystartowaniu urzadzenia.
Urzadzenie musi zosta¢ wytaczone i ponownie wigczone w celu aktywowania nowych ustawien.

Przyktad: Identyfikacja wezta 67 =64 + 2 + 1

Address Baud
No. 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3
ON
OFF E ﬂ H H H ‘ \ \ i
Binary value 1 2 4 8 16 32 64 /
/
/
USTAWIENIA DLA SZYBKOSCI TRANSMISJI
Baud rate 1 2 3
20k OFF OFF OFF
5k N OFF O
100k OFF ON 0OFF
128k* ON ON OF
250k (JFF OFF iy
500k DN OFF O
HOOk - OFF ] ON
ook | ON | ON | ON

* wartos¢ domysina

22
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TABELA KOMUNIKATOW BLEDOW

Nr kodu btedu

HO R

Zasilanie powietrza

W przypadku pojawienia sie btedu w
systemie mozliwe jest wyeliminowanie go
poprzez ponizsze operacje.
Wyeliminowanie btedu, jest potwierdzone
przez wcisniecie przycisku + lub przy
wyswietlaczu.

Opis btedow

HO1 Nie dziata FlowControl.
Brak tacznosci pomiedzy FlowControl a bazowa elektronika.
Btedna konfiguracja oprogramowania FlowControl: Sprawdzi¢ parametr
Systemowy PO.

HO2 Niewtasciwe powietrze transportowe (FL):

(tylko w przypadku 1 Sprawdzi¢ przewdd powietrza transportowego do inzektora.

podfgczonego modutu
FlowControl)

2 Odtaczy¢ przewodd powietrza transportowego od jednostki sterujace;j i
potwierdzi¢ btad.

3 Jezeli pomimo potwierdzenia btad jest wyswietlany deselektowa¢ modut
FlowControl
przez parametr systemowy PO = 0.

4 Skontaktowac sie z serwisem ITW Gema.

HO03

(tylko w przypadku
podtaczonego modutu
FlowControl)

Niewtasciwe powietrze dozujace (ZL):
1 Sprawdzi¢ przewdd powietrza dozujacego do inzektora.
2 Odtaczy¢ przewodd powietrza dozujacego od jednostki sterujacej i potwierdzi¢ biad.

3 Jezeli pomimo potwierdzenia btad jest wyswietlany deselektowa¢ modut FlowControl

przez parametr systemowy PO = 0.
4 Skontaktowac sie z serwisem ITW Gema.

HO4 Ustawi¢ parametr systemowy P5 = 0 (P5 = 1 nie aktywne)

HO5 Ustawi¢ parametr systemowy P5 = 0 (P5 = 1 nie aktywne)

HO6 Sprawdzi¢ napiecie wejsciowe 24 V w gniezdzie 2.1

Brak tacznosci na przewodzie pomiedzy elektrozaworem gtéwnym a bazowg
Elektronika. Sprawdzi¢ elektrozawér gtowny.

HO7 Pozgdana warto$¢ powietrza dozujacego jest zbyt wysoka (ZL_max)
Zmniejszy¢ zaprogramowang warto$¢ powietrza catkowitego lub/i zwiekszyé
zaprogramowang warto$¢ wydatku proszku.

Pozadana wartos¢ powietrza dozujacego jest zbyt wysoka (FL_ max)
HO8 Zmniejszy¢ zaprogramowang warto$¢ powietrza catkowitego lub/i zwiekszyé

Zaprogramowang warto$¢ wydatku proszku.

Wysokie napiecie

H10 Powielacz kaskadowy wytwarza zbyt wysokie napiecie.
Sprawdzi¢ bazowg elektronike i pistolet.
H11 Sprawdzi¢ parametr systemowy P1 (typ pistoletu).

Sprawdzi¢, czy przewdd elektryczny pistoletu nie jest pekniety.
Wymieni¢ pistolet.

OptiTronic CG02
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Zasilanie powietrza

Opis btedow

Ogolne biedy

H19 EL 2 Btad elektrozaworu (nie uzywany)

H20 Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce 24V. Napiecie wejsciowe jest wyzsze od
Nominalnego 24V o + 10%.

H21 Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce 24V. Napiecie wejsciowe jest nizsze od
Nominalnego 24V o + 10%.

H22 Btad w napigciu zasilania 15V do bazowej elektroniki.

H23 Btad EEPROM-u.
Skontaktowa¢ sie z serwisem ITW Gema.

H24 EEPROM wskazuje przerwe w pracy. Skontaktowac sie z serwisem ITW

Gema.

DigitalBus/CANBus

H30 Btad potwierdzenia danych.
Wybra¢ btad z nadrzednej jednostki sterujacej (PLC).
Ustawi¢ prawidtowo program PLC.
H31 Pozadana wartos¢ jest po za granicami zakresu.
Wybrac btad z nadrzednej jednostki sterujacej (PLC).
Ustawi¢ prawidtowo program PLC.
H40 Btad permanentny CANBus (BUS_OFF) np. brak zasilania lub podtaczenia
kabla.
H41 Numer bteddw transmisji przekroczyt warto$¢ graniczng (ERROR_PASSIVE).
H42 Przepetnienie odbioru.
H43 Przepetnienie transmis;ji.
H44 Btad gtéwnego sterownika.
H45 Pozadana warto$¢ poza granicami zakresu (tylko z przeniesieniem PDO).
H46 Niewtasciwe ustawienie identyfikacji wezta.
H47 Nie zainstalowana karta interfejsu CAN.
24 OptiTronic CG02
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SPOSOB OBSLUGI

Jednostka sterujgca OptiTronic moze byc¢ obstugiwana w dwdch trybach operacyjnych recznym
i zdalnym.

OBSLUGA TRYBU RECZNEGO

W recznym trybie obstugi wszystkie funkcje operacyjne sg realizowane poprzez panel
operacyjny.

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = niskie Tryb obstugi: Reczny

Z przyczyn bezpieczenstwa jednostka sterujgca OptiTronic powinna by¢ obstugiwana (released)
po spetnieniu wszystkich warunkéw bezpieczenstwa. Release jest aktywowana poprzez
,System ON/OFF” wejscie cyfrowe.

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = wysokie OptiTronic System release
Jednostka sterujgca jest gotowa do operacji malowania, kiedy:

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = wysokie (zielona dioda systemowa LED)
oraz jednostka sterujaca jest
wybierana (zielona dioda
systemowa LED) oraz spust
pistoletu sg aktywowane.

OBSLUGA TRYBU ZDALNEGO

Remote o

Jezeli jednostka sterujgca jest w zdalnym trybie sterowania, to jest to sygnalizowane przez
Swiecenie sie zielonej diody LED.

W trybie zdalnego sterowania tylko nastepujace funkcje sterowania sa mozliwe do obstugi z
panela operacyjnego:

- wyswietlanie pozadanych wartosci / wyswietlanie aktualnych wartosci
- potwierdzanie komunikatéw btedéw

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = niskie Tryb obstugi: Zdalny

Z przyczyn bezpieczenstwa jednostka sterujgca OptiTronic powinna by¢ obstugiwana (released)
po spetnieniu wszystkich warunkéw bezpieczenstwa. Release jest aktywowana poprzez
~System ON/OFF” wejscie cyfrowe.

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = wysokie OptiTronic System release

Jednostka sterujaca jest gotowa do operacji malowania, kiedy:

Wejscie cyfrowe reczne / zdalne = wysokie (zielona dioda systemowa LED) /
(zielona dioda OptiTronic LED)

systemowa LED) oraz spust
pistoletu sg aktywowane.
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ZDALNE STEROWANIE

PARAMETR SYSTEMOWY P4

P4 = 0 Ustawienie dla normalnej operacji zdalnego sterowania
P4 = 1 Operacja zdalnego sterowania jest uzywana jako klucz blokujacy

Parametr systemowy P4 = 1 komunikuje jednostce sterujacej OptiTronic, ze stan deselekgc;ji
pistoletu ,dioda OptiTronic LED” pozostaje wtedy, kiedy jest zmiana trybu z recznego na zdalny.

Selekcja lub deselekcja pistoletéw takze pozostaje w ich poprzednim stanie przy zmianie trybu
recznego na zdalny.
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DIGITALBUS INTERFEJS SZEREGOWY

Jednostka sterujaca jest potgczona z nadrzednym sterowaniem (PLC) poprzez DigitalBus. Modut DigitalBus
posiada 16 bitowy, szeregowy interfejs. Interfejs posiada 14 cyfrowych wejs¢ i 1 cyfrowe wyjscie. Wejscia cyfrowe
sq przydzielone do magistrali cyfrowej, 11 bitowej oraz do magistrali sterujgcej, 3 bitowej. Cyfrowe wyjscie jest

bitem komunikatu btedu.

Data-Bus 11-Bit  2-Bit Desired valua / 3-Bi (D Hc.-.>
Control-Bus 3-Bit: Suobia 1 | -
System Qn / Off = OptiTmnlc 1
Remote | Manual >
_.Errur messaga-Bus 1-Bit: Ermor
PLO Stralya 21 '—[-_
Digital : ':'_V':‘“".“'(‘-J“"-D”al : | OpuTronic 2
Input { Output iR e
- - :
. )
H V===t r !
_____ w !
Strabe 12 - i
Sismemsisn e NERMON O o g pitranic 121
B, mots Manual gl :
- B0 :
o d

Rysunek 3

MAGISTRALA DANYCH DATA BUS:

Magistrala danych DigitalBus jest 11 bitowa. Pierwsze 8 bitéw
danych dla réznych parametréw operacyjnych (pozadane
wartosci) moze byc¢ przesytane do jednostki sterujgcej. Dane
odpowiadajgce pozadanym wartosciom (wydatek proszku,
powietrze catkowite, powietrze odmuchowe elektrody, zakres
poziomu wysokiego napiecia, zakres poziomu natezenia pradu,
numer programu) sg wyznaczane przez 3 bitowy numer

identyfikacyjny.

CHARAKTERYSTYKA DANYCH (BIT 1 8)

Wartosci binarne Opis Zakres wartosci Rozrzut
Bity 1-8 PA [%)] 0-100 1
Wartosci binarne 2°-2’ GL [m'/ml It 8 0.1
Patrz takze Opcj :
aE;Zit2|§ﬁs: 1o EL, [m’/h] 0-2 0.1
palczwa wzt):lczka SWWAs I”' 'ﬂ'l] 02 01
e HV_BG [kV] 0/10-100 1
|_BG [pA] 0-100 I
Program No, PGN 1-255 l
Codzienna korekcja G-150 1
wartosci wydatku proszku [%]

* nie aktywne
Skréty uzywane w tej instrukcji:

PA [%] wydatek proszku SWA* [m’/h]
GL [m®/n] ilo$¢ powietrza catkowitego HV_BG [kV]
EL [m*h] powietrze odmuchowe elektrody |_BG [uA]

powietrze wirujace
ustawienie wys. napiecia
ustawienie natezenia pradu

OptiTronic CG02

27

Wydanie 03/02



Wydanie 03/02

sTvGema

IDENTYFIKACJA DANYCH (BIT 1 8)

Nr identyfik. 3 bity (kod binarny) Klasyfikacja
] PA [%)
1 GL [m'/h]
z EL [m'/h]
3 SWA*™ [m?/h]
4 HV_BG [kV]
b |_BG [uAl
B Program No. FGN
7 Codzienna korekcja wartosci
wydatku proszku [%]

* nie aktywne
MAGISTRALA STERUJACA

Magistrala Sterujgca sktada sie z 3 bitéw.

Strobowanie: Aktywacja przyjmowania danych
System wiacz. / wytacz: Zwalnianie systemu OptiTronic
Zdalne / reczne: Sposob obstugi

CYFROWE WYJSCIE SKLADOWYCH WIADOMOSCI BLEDU:

Sktadowa wiadomos¢ btedu (Error) pokazuje wszystkie btedy obecne w jednostce sterujace;.

Wyijscie cyfrowe btad = wysoki Btad ztozony

STEROWANIE MAGISTRALA

Transmisja danych ze sterownika wyzszego rzedu (PLC) do jednostki sterujgcej jest
realizowana przy pomocy magistrali danych (11 bitowa) i magistrali sterujacej (3 bitowa).
Wszystkie pozadane warto$ci moga by¢ transmitowane poprzez pierwsze 8 bitéw (bity 1 8)
magistrali danych w kodzie binarnym (zakres wartosci 0 255). Numer identyfikacyjny jest
transmitowany w kodzie binarnym (zakres wartosci 0 7) przez ostatnie 3 bity (bity 9 11)
magistrali danych. Przyjmowanie danych z magistrali danych jest zapoczatkowane przez
negatywny (przeczacy) bok kontroli sygnatu strobujacego.

Skroéty uzywane w tej instrukcji:

PA [%] wydatek proszku SWA* [m®/h] powietrze wirujgce
GL [m*h] ilos¢ powietrza catkowitego HV_BG [kV] ustawienie wys. napiecia
EL [m¥h] powietrze odmuchowe elektrody |_BG [pA] ustawienie natezenia pradu
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KOLEJNOSC STEROWANIA - DIAGRAM CZASOWY

KOLEJNOSC STEROWANIA DLA NUMERU PROGRAMOWEGO (NUMER IDENTYFIKACYJNY 6)

Magistrala danych —( STALE DANE )

Sygnat Strobujacy

— N

rd
{  STALE DANE >——

" Is>=20ms  Ts>=100ms

), (S

Ts>=20ms

OptiTronic |

Sktadowy komunikat btedu

Reading and processing

Niski: transmisja poprawna

Skltadowy komunikat btedu

Wysoki: transmisja btedna

KOLEJNOSC STEROWANIA DLA PARAMETRU PROGRAMOWEGO

(NUMERY IDENTYFIKACYJNE 0 - 5)

Magistrala danych —( STALE DANE )

Sygnat Strobujacy

— N

rd
{  STALE DANE >——

" Is>=20ms  Ts>=100ms

), (S

Ts>=20ms

OptiTronic |

Sktadowy komunikat btedu

Reading and processing

Niski: transmisja poprawna

Skltadowy komunikat btedu

Wysoki: transmisja btedna

Rysunek 4
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KOLEJNOSC STEROWANIA DIAGRAM SYTUACYJNY

Na pistolet przypada jeden sygnat strobujacy oraz jeden sygnat btedu. Sygnaty danych oraz
sygnaty numeru identyfikacyjnego sg utozone szeregowo. Kiedy te same dane sg wysytane do
pistoletu réwnoczesnie strobujgacy sygnat do odpowiedniego pistoletu bedzie usuwany
réwnoczes$nie i ponownie resetowany.

Przyktad programu PLC:

Dyrektywy funkcji blokowych

Jezeli stan=0
WTEDY INACZEJ

Ustawienia catego strobowania
Stan=1

Jezeli stan=1
WTEDY INACZEJ

Jezeli warunek poczatkowy
WTEDY jest OK

Stan=2

Jezeli stan=2

WTEDY INACZEJ
Ustawienie danych
ustawienie numeru identyfikacyjnego
resetowanie strobowania
Kiedy nr identyfikacyjny 6 odpowiada numerowi programowemu
Jezeli nr identyfikacyjny=6
WTEDY INACZEJ
Jezeli czas jest wiekszy Jezeli czas jest wigkszy
niz 100 ms niz 20 ms
WTEDY INACZEJ| WTEDY INACZEJ
Jezeli stan=3
WTEDY INACZEJ

Ustawienia strobowania

WTEDY INACZEJ

Stan=1

Rysunek 5
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WPROWADZANIE PARAMETROW MALOWANIA

Wszystkie wartosci w tych tabelach sg wartosciami przyblizonymi. R6zne warunki otoczenia,
zuzycie i rozne rodzaje farby proszkowej moga powodowaé zmiany wartosci w tabelach.

PODSTAWOWE PARAMETRY DLA INZEKTOROW PI 3 / EASYFLOW

Typ farby Epoxy/Polyester
Dlugos¢ weza proszkowego [m] 10
Srednica wéya proszkowego [mm] 1
Cisnienie wej$ciowe [Eu_r_] 5.0
Srednica dyszy pow. Transportowego ~  [mm| 16
Srednica dyszy pow. Dozujgcego Imm| 1.4

WPROWADZANIE PARAMETROW PI 3 / EASYFLOW DO JEDNISTKI OPTITRONIC

Powietrze catikowite == ANm/h | SNw/h | 6 Nm¥/h
Wydatek proszku |g/min]

Wydatek proszku <§§ [%| ' 10 30 35 4h
20 G0 75 q0
a0 85 100 120)
40 110 130 160
50 130 160 175
60 150 16( 210
70 176 200 235
80 200 240 270
90 215 260
100 235 290

WPROWADZANIE PARAMETROW WYSOKIEGO NAPIECIA | NATEZENIA PRADU

Ustawienia napiecia i natezenia umozliwiaja:
- uzyskanie wiekszej stabilizacji procesu malowania
- wiekszg powtarzalnos¢ malowania, przy zmianach wysokiego napiecia
- zachowanie statego natezenia pradu

Wyswietlacz pA wraz z przyciskami + lub - do ustawiania natezenia pradu (zakres regulacji 0
100 pA).

Wysokie napiecie Wraz z SuperCorong Bez SuperCorony
100 kv Detale ptaskie: 5Ol & [£20] | Detale ptaskie: 15 pd (£ 10]
100 kY Profile: Bl pA (£101 | Profile: 25 A (£5)
100 ky Przemalowanie: 2() i\ (£10} Przemalowanie: & ifi (5]

OptiTronic CG02 31

Wydanie 03/02



Wydanie 03/02

syTvGema

RECZNE MALOWANIE PISTOLETEM EASYSELECT

ZDALNE STEROWANIE Z PISTOLETU

Rézne funkcje mogg by¢ sterowane zdalnie za pomoca przyciskéw + i z tytu pistoletu:

Wybieranie ustawien malowania Programy 001 003

1. Wocisng¢ réwnoczesnie przyciski + i .
Wcisna¢ 1 x = Prog. Nr 1 LED: czerwona
Wcisna¢ 1 x = Prog. Nr 2 LED: zielona
Woecisng¢ 1 x = Prog. Nr 3 LED: czerwona / zielona (okoto 1 Hz)
Ustawianie na jednostce sterujgcej Optitronic:
Program nr N (4-255) LED: czerwona / zielona (okofo 2 Hz)

Sprawdzi¢ diode na pistolecie:

Zdalne sterowanie moze blokowac;
Wyswietlacz btedow
Sterowanie miejscowe lub
zdalne jednostki sterujgcej OptiTronic
LED: czerwona i zielona

2. Zmiana wydatku proszku.

Wocisna¢ przyciski + i na pistolecie. Wydatek proszku bedzie odpowiednio zwiekszany
badz zmniejszany.
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ROZMIESZCZENIE WTYKOW

GNIAZDO SIECIOWE 2.1

lopun 2d YOO
i £l

"

'h_-n_—

21

Nr wtyku Funkcja
i GND 24 V uziemienie
Z +24 V_(zasilanie)
3 Wiaczanie / wytgczanie systemu (realizacja przez pistolet)
FE Uziemienie PE

GNIAZDO 2.2 GUN 2 (DO PISTOLETU EASYSELECT / OPTIGUN)

Nr wtyku Funkcja
1 Zasilanie elektroniki pistoletu +15 V
7 Kontrola oscylatora 0 10 V
a GND / stycznik spustu 1
4 Stycznik spustu 2
5 Zdalne sterowanie
B Uziemienie PE
Housing Ostonowa

GNIAZDO 2.3 GUN 1 (PG 1/ PG 1-A/ PG 2-A)

Nr wtyku

Funkcja

|

GND Sygnat oscylatora

Stycznik spustu 1

Stycznik spustu 2

Elektroda Tribo

Sygnat oscylatora

s a6 g SO S 2

Uziemienie PE

OPCJA: GNIAZDO 2.4 AUX. 19 WTYKOWE DO DIGITALBUS

Nr wtyku Bit Funkcja Wartos¢ binarna
A 1IN -DI) | Wartos¢ zadana, numer programu  2"{= 1}
B 2IN-D Warto$¢ zadana, numer programu  2'{=2)
L 3IN-02 | Wartos¢ zadana, numer programu  2° (= 4|
D 4N -03 Warto$¢ zadana, numer programu 2 (= £
E 5IN-D4 Warto$¢ zadana, numer programu  2°i= 16
F BIN-05 | Warto$¢ zadana, numer programu 2% {= 42)
G 71N - DB Warto$¢ zadana, numer programu 7" {= fid)
H fIN-07 | Wartos¢ zadana, numer programu 7" (=128)
J giN-AD Numer identyfikacyjny =1
K 101N - A1 | Numer identyfikacyjny =2
L 171N - A2 Numer identyfikacyjny 7= 4)
M 12 IN Wiacz/wytacz systemu (realizacja przez pistolet)
N 13 IN Strobowanie (transfer danych z magistrali cyfrowej)
| 141N Zdalne / reczne
p 151N Rezerwa
R 16N
S 10Ut Ztozony komunikat btedu (sygnat: Btad)
T Rezerwa
[J 24 \/ zewnetrzne

Housing Ostonowa

OptiTronic CG02
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ROZMIESZCZENIE WTYKOW (CIAG DALSZY)

OPCJA: GNIAZDO 2.4 AUX. 5 WTYKOWE DO SYSTEMLOCK

Nr wtyku

Funkcja

GND_zewnetrzne

24 V_zewnetrzne

Wiaczanie / wytgczanie systemu (realizacja przez pistolet)

Lo | Cadt| Pl [ ==

SystemLock (blokada panela operacyjnego)
(parametr systemowy P4 = 1 / wprowadzanie systemu: zdalne / reczne)

5

Ztozony komunikat btedu (sygnat: Biad)

Housing

Ostonowa

OPCJA: CANBUS GNIAZDO 2.4 AUX. 4 WTYKOWE (WEJSCIE) ORAZ GNIAZDO 2.5 AUX.5 WTYKOWE

(WYJSCIE)
Nr wtyku Sygnat | Kolor
l GND | Bialy
2 + 2400 Brazowy
3 CANH | Zielony
4 CAN L [ Zotty
34
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SCHEMATY ELEKTRYCZNE

SCHEMAT BLOKOWY: JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: POLACZENIA PLYTY GLOWNEJ 1 W JEDNOSTCE STERUJACEJ

OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: POLACZENIA PLYTY GLOWNEJ 2 W JEDNOSTCE STERUJACEJ

OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: SYSTEM OPTITRONIC
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LACZE CYFROWE CD 02: POLACZENIA X1 X5
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SCHEMAT BLOKOWY: ZASILANIE PLYTY GLOWNEJ W JEDNOSTCE STERUJACEJ
OPTITRONIC
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY: JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzeh aplikacyjnych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia.
Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci
zamiennych.

Przykfad:
Typ EASY 1-F, Nr seryjny: XXX XXX
Nr katalogowy: 201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, weza proszkowego lub
powietrznego nalezy podac¢ jego dtugosc.

Numery czesci zamiennych, ktérych ilo§¢ mierzona jest w metrach
zawsze zaczynajq sie od cyfry 1.. ... i sg oznaczone * na liscie czesci
zamiennych.

Czesci fatwo zuzywajace sie sg zawsze oznaczone symbolem #.
Wszystkie srednice wezy proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sktadajg sie z dwdch oznaczeh: srednicy zewnetrznej oraz
Srednicy wewnetrznej.

Przykiad:

6/8 oznacza, ze srednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a srednica
wewnetrzna wynosi 6 mm.

OptiTronic CG02
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JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC

WERSJA 1
WERSJA 2
WERSJA 3
WERSJA 4
WERSJA 5
WERSJA 6
WERSJA 7
WERSJA 8
WERSJA 9
WERSJA 10
WERSJA 11
WERSJA 12
WERSJA 13
WERSJA 14
WERSJA 15
WERSJA 16
WERSJA 17
WERSJA 18

GA lub GM pistolet

PG pistolet

GA lub GM pistolet, FlowControl

PG pistolet, FlowControl

GA lub GM pistolet, SystemLock

PG pistolet, SystemLock

GA lub GM pistolet, DigitalBus

PG pistolet, DigitalBus

GA lub GM pistolet, FlowControl, SystemLock
PG pistolet, FlowControl, SystemLock
GA lub GM pistolet, FlowControl, DigitalBus
PG pistolet, FlowControl, DigitalBus
GA lub GM pistolet - jednostka prezentacyjna
PG pistolet jednostka prezentacyjna
GA lub GM pistolet CANBus
PG pistolet CANBus
GA lub GM pistolet, FlowControl, CANBus
PG pistolet, FlowControl, CANBus

I T Gema

OptiTempz Type COOF

Skroty uzywane na tej stronie:

PGPG 1/PG1-A/PG2-A=G1=Gun 1
GA/GM GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect = G2 = Gun 2

Rysunek 13

384 526
384 534
384 542
384 550
384 569
384 577
384 585
384 593
384 607
384 615
384 623
384 631
384 640
386 162
388 874
388 882
388 890
388 904
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OPCJE SPRZET ADAPTACYJNY DO JEDNOSTKI OPTITRONIC

FlowControl komplet (patrz takze Rys.14) 379743
SystemLock przewdd tgczacy wewnetrzny 379 891
SystemLock przewdd tgczacy zewnetrzny
- L =3,5m komplet 387 070
-L =4,5m komplet 386 189
-L =5,5m komplet 386 197
DigitalBus (patrz takze Rys.13) 379 883
DigitalBus przewdd taczacy 379 816
PG pistolety (Gun 1) przewod faczacy 384 933
GA lub GM pistolet (Gun 2) przewdd taczacy 379 840
1
\ N
Al |
b8
1. Przewéd do CANBus 4 wtykowy, komplet - L = 1,80 m 387 584
-L=450m 387 592
-L=550m 387 521
-L=6,50m 387 530
-L=20,0m 389 560
2. Rezystor koncowy (brak zdjecia) 387 606
3. Interfejs CANBus (opcja) 386 227

OptiTroric Front Plate

'DIP Switch

Skroty uzywane na tej stronie:

PG PG1/PG1-A/PG2-A=G1=Gun 1
GA/GM GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect = G2 = Gun 2

Rysunek 14
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JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC KOMPLET

2 CG 02 Panel przedni kompletny (bez punktu 3)

3 DigitalBus (opcja)

4 EPROM 27C256-70 Wersja oprogramowania 1.03*
(dla jednostek sterujgcych o numerze seryjnym 14101.XXXXX)
EPROM 27C512-70 Wersja oprogramowania 2.XX*
(dla jednostek sterujgcych o numerze seryjnym 14102.XXXXX)

379794
379 883

380 873

387 037

Y

b

Modut DigitalBus (opcja) komplet

Ro6zne moduty pamieci powinny by¢ uzywane z odpowiednimi kartami, aby nie popetni¢ btedu

nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ numeru przed zamowieniem.

Rysunek 15
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CZESCI PNEUMATYCZNE

1 Silnik krokowy FL lub ZL komplet 380 555
2 Silnik krokowy EL komplet 380 563
3 Gtowny elektrozawdr 24 V komplet 262 455
4 FlowControl komplet (opcja) 379743

Bezpiecznik 2 AT 221 872

Modut DigitalBus (opcja) komplet

Rysunek 16
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PLYTA GLOWNA ZASILAJACA

1 Plyta gtéwna zasilajaca do 12 pistoletow

2 Modut zasilajacy 1 x pistolet
300 VA transformator (100 V) do 12 pistoletow)
300 VA transformator (115 V) do 12 pistoletow)
300 VA transformator (200 V) do 12 pistoletéw)
300 VA transformator (230 V) do 12 pistoletéw)
300 VA transformator (400 V) do 12 pistoletéw)
CG 02 Przewdd zasilajacy 5 m
CG 02 Przewdd zasilajacy 20 m

383 660
383 686
384 925
383 856
384 984
383 864
383 872
381 756
382 000

]

| ¢

i A

Rysunek 17
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LACZE CYFROWE CD 02

1 CD 02 kacze cyfrowe do 12 pistoletow

2 Przewdd cyfrowy 19 witykowy - 4,5 m
Przewdd cyfrowy 19 witykowy - 5,5 m
Przewdd cyfrowy 19 witykowy - 6,5 m

382 825

1000 934
1000 935
1000 936

Rysunek 18
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Dokumentacja Jednostka Sterujgca OptiTronic.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. Zadna z
czesci tej publikacji nie moze by¢ reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w cato$ci ani czesciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona sg zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy ITW Gema.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic sg znakami towarowymi firmy ITW
Gema.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi
ich poszczegdlnych wtascicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do réznych znakéw towarowych i zarejestrowanych znakéw
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja, ze producenci o ktérych mowa aprobujg lub sg w
jakikolwiek sposéb zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac¢ zapis ortograficzny znakow
towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych wiascicieli praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byly aktualizowane i wazne w dniu oddania do
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnos$nie interpretacji zawartosci
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartosci bez
wczesniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii

ITW Gema AG
Movenstrasse 17
CH-8015 St Gallen
Swilzerland

EKQ-BHL Spotka zo.0.
Ul. Palezynska B9
01-301 Warszawa

Tel.; (+48 22) 664 54 24

Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl

Strona Internetowa: www.eko-bhl.pl

Tel.: (+41) 71-313 83 00
Fax (+41) 71-313 83 83
E-mail: info@ltwaema.ch
Home page: www.iiwgema.ch
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