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ZASADY BEZPIECZEñSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAK³ADANIA FARB PROSZKOWYCH

   1.    Dla zapewnienia prawid³owego dzia³ania i bezpieczeñstwa w u¿ytkowaniu musz¹ byæ przestrzegane 
nastêpuj¹ce postanowienia oraz wymagania norm:

 
          EN 50 050( wzglêdnie VDE 0745 Czêœæ 100), EN 50 053 Czêœæ 2 ( wzglêdnie, VDE 0745 Czêœæ 102,  a 

tak¿e instrukcja ZH 1/444, dotycz¹ca pokrywania farbami proszkowymi. 

   2.    Wszystkie  elektrostatycznie przewodz¹ce czêœci  znajduj¹ce siê w odleg³oœci do 5 m  od urz¹dzeñ 
aplikacyjnych  a przede wszystkim  malowane detale musz¹  byæ w³aœciwie  uziemione.    

   3.    Pod³oga w miejscu pracy musi  byæ elektrostatycznie przewodz¹ca ( normalny    beton jest zazwyczaj 
pr¹doprzewodz¹cy)

   4.    Personel obs³uguj¹cy musi  nosiæ buty elektrostatycznie przewodz¹ce ( np na skórzanych  podeszwach).

   5.    Operator powinien trzymaæ pistolet go³¹ rêk¹. Jeœli nosi rêkawiczki, musz¹ byæ one elektrostatycznie  
przewodz¹ce.

   6.    Przewód uziemiaj¹cy dostarczany z urz¹dzeniem (w kolorze ¿ó³to-zielonym) musi   byæ pod³¹czony do 
zacisku uziemienia jednostki steruj¹cej. Przewód ten musi posiadaæ w³aœciwe metaliczne po³¹czenie z 
kabin¹ malarsk¹, systemem odzysku i ³añcuchem przenoœnika oraz systemem zawieszenia detali.

   7.    Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe musz¹   byæ prowadzone i u³o¿one w taki   sposób 
aby by³y w³aœciwie chronione przed uszkodzeniem mechanicznym.

   8.    Zasilanie   jednostki steruj¹cej PGC powinno byæ mo¿liwe dopiero wtedy gdy kabina pracuje.   
                                   Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie steruj¹ce musi byæ  równie¿ od³¹czone 

automatycznie.  
  
   9.   Skutecznoœæ po³¹czeñ uziomowych powinna byæ sprawdzana przynajmniej raz  w tygodniu. 

 10.   Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie  jednostki steruj¹cej musi byæ wy³¹czone
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PARAMETRY TECHNICZNE

Jednostka OptiTronic  model podstawowy

Dane elektryczne

     Napiêcie wejœciowe:           24 V
     Nominalny pr¹d wyjœciowy (do pistoletu):                                                  48 A
     Stopieñ ochrony:                                                                                             IP 54
     Zakres temperatur pracy:     0 °C do +40 °C

Dane pneumatyczne

    Ciœnienie wejœciowe:            5 bar
3    Max. wilgotnoœæ powietrza zasilaj¹cego:         1.3 g/m

    Max. zawartoœæ oleju w powietrzu zasilaj¹cym:                         0.1 mg/kg (Olej/Woda)
3    Max. zu¿ycie sprê¿onego powietrza: 10 m  / h

Wymiary

    Szerokoœæ: 203 mm
    G³êbokoœæ: 222 mm
    Wysokoœæ: 174 mm
    Waga: 4,8 kg

Pistolety kompatybilne z jednostk¹

    Nominalne napiêcie wyjœciowe: 22 V  s

    Pistolety automatyczne: PG 1-A / PG 2-A /
GA 01 OptiGun

    Pistolety rêczne: PG 1 / 
GM 01 EasySelect

    Pistolet Tribo: Pod³¹czenie mo¿liwe

Modu³ FlowControl  opcja

    Ciœnienie wejœciowe: 5,0 bar
    Zakres temperatur pracy:     0 °C do +50 °C

3    Zakres iloœci powietrza transportowego 0  7 Nm /h
3    Zakres iloœci powietrza dozuj¹cego 0  7 Nm /h

3    Roboczy zakres iloœci powietrza transportowego 0,5  6,5 Nm /h
3    Roboczy zakres iloœci powietrza dozuj¹cego   0,5  6,5 Nm /h

3    Rozrzut 0,01 Nm /h
3    Dok³adnoœæ < 0,1 Nm /h

    Czas reakcji (zakres 0  100%) < 400 ms

DEFINICJA TYPU I MO¯LIWE OPCJE
(patrz tylna œcianka jednostki steruj¹cej)

    Przyk³ad:
    Naklejka z numerem wersji i numerem zamówienia: V 8 384 593
    (patrz tabela typów jednostek str. 4)

Skróty u¿ywane na tej stronie:

FL = Powietrze transportowe
ZL = Powietrze dozuj¹ce
G1 = Pistolet 1 = PG 1 / PG 1-A / PG 2-A
G2 = Pistolet 1 = GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect
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OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJ¥CA PRAC¥ PISTOLETU

INFORMACJE O INSTRUKCJI OBS£UGI

Ta instrukcja obs³ugi zawiera wszystkie wa¿ne informacje, które s¹ niezbêdne do obs³ugi Pañstwa jednostki 
steruj¹cej OptiTronic. S¹ tu zawarte wskazówki bezpiecznej instalacji i optymalnego sposobu u¿ytkowania 
urz¹dzenia do napylania farb proszkowych.
W dokumentacji podane s¹ informacje dotycz¹ce poszczególnych podzespo³ów ca³ego urz¹dzenia.

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

DB DigitalBus
EL Powietrze odmuchowe elektrody
FC FlowControl
FL Powietrze transportowe
FL_min Minimalny wydatek proszku
GL Powietrze ca³kowite
HV_BG Ustawienie wysokiego napiêcia
I_BG Ustawienie natê¿enia pr¹du
PA % Wydatek proszku
SL Blokada systemu
SKW % Korygowana wartoœæ
ZL Powietrze dozuj¹ce 
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2                                                                                                                                      OptiTronic CG02

OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJ¥CA

ZAKRES STOSOWANIA

Jednostka steruj¹ca OptiTronic jest sercem nowoczesnej lakierni proszkowej. 
Zoptymalizowana i inteligentna jednostka steruj¹ca prac¹ pistoletu nie 
pozostawia nic do ¿yczenia, szczególnie we wzglêdzie elastycznoœci 
dopasowania siê do kolejnych poziomów automatyzacji.

PODSTAWOWY TYP JEDNOSTKI OPTITRONIC

Jednostka steruj¹ca OptiTronic jest kompletn¹ jednostk¹ steruj¹c¹ do jednego 
pistoletu. 
Za³o¿eniem przy projektowaniu jednostki OptiTronic by³o umo¿liwienie 
operatorowi pe³nego wykorzystania jego w³asnych doœwiadczeñ i rozwi¹zañ 
do ró¿nych detali i sposobów ich napylania.
Sterowanie elektroniczne, opieraj¹ce siê na mikroprocesorach umo¿liwia 
rozbudowê funkcji o dodatkowe modu³y w ka¿dej chwili.    
Podstawowy zestaw posiada wszystkie uk³ady i funkcje monitoruj¹ce 
niezbêdne do sterowania rêcznym lub automatycznym pistoletem.
Aby okreœliæ typ jednostki lub zaadoptowaæ istniej¹cy sprzêt do innej wersji, 
patrz na tabele str. 4 i 5.
Wszystkie parametry malowania (wartoœci po¿¹dane i wartoœci aktualne) maj¹ 
oddzielne wyœwietlacze z przyciskami ustawczymi, co upraszcza w 
najwy¿szym stopniu pracê operatora.
Mo¿na zapisywaæ i wybieraæ do 255 ró¿nych programów malowania.
Mo¿liwoœæ zmiany programów w du¿ym stopniu pomaga zwiêkszyæ 
powtarzalnoœæ równomiernoœci i jakoœci pow³oki proszkowej w ka¿dej chwili, 
niezale¿nie od operatora i rodzaju farby proszkowej.
Iloœæ proszku jest ustawiana niezale¿nie od iloœci powietrza ca³kowitego. 
Stosunek iloœci powietrza transportowego do iloœci powietrza dozuj¹cego jest 
dobierany automatycznie.
Dziêki oddzielnemu ustawianiu parametru wysokiego napiêcia i parametru 
natê¿enia mo¿na uzyskaæ optymaln¹ wartoœæ ³adowania cz¹steczek proszku, 
tak¿e przy koniecznoœci uzyskania wysokich standardów malowania.   
Ró¿ne funkcje diagnostyczne wskazywane przez diody oraz wyœwietlacze 
zwiêkszaj¹ niezawodnoœæ systemu oraz upraszczaj¹ obs³ugê operatora.

Najwa¿niejsze cechy jednostki OptiTronic to:

 255 programów z mo¿liwoœci¹ dowolnego ustawiania

  Program malowania sk³ada siê z :
- wysokiego napiêcia (kV)
- natê¿enia pr¹du (ìA)

3- powietrze odmuchowe elektrody (Nm /h)
- wydatek proszku (%)
- Iloœæ powietrza ca³kowitego (iloœæ powietrza transportowego + iloœæ 

3powietrza dozuj¹cego  Nm /h) 

  Oddzielne wyœwietlacze z przyciskami ustawczymi dla wysokiego
   napiêcia, natê¿enia pr¹du, powietrza odmuchowego elektrody,  
   wydatku proszku, iloœci powietrza ca³kowitego i programów.
  Ustawianie wysokiego napiêcia lub/i natê¿enia pr¹du
  Funkcje diagnostyczne
  Modu³owa budowa urz¹dzenia w ka¿dej chwili pozwalaj¹ca na wspó³pracê z
    FlowControl, DigitalBus lub/i SystemLock. 
  Zasilanie 24 V 
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OptiTronic CG02                                                                                                                                      3

MO¯LIWOŒÆ ROZBUDOWY SYSTEMU

Dobrze przemyœlany projekt urz¹dzeñ pozwala operatorowi na wybór odpowiedniego 
automatycznego rozwi¹zania dla procesów o zró¿nicowanych wymaganiach.
Mo¿liwoœæ rozbudowy jednostki bazowej o modu³y takie, jak FlowControl, DigitalBus, 
lub/i SystemLock podniesie elastycznoœæ i zoptymalizuje koszty stosownie do potrzeb 
klienta.  

MODU£ FLOWCONTROL

Modu³ FlowControl zainstalowany w jednostce OptiTronic gwarantuje precyzyjne 
pomiary oraz dok³adn¹ regulacjê przep³ywu powietrza transportowego i dozuj¹cego do 
in¿ektora (ró¿nice in¿ektorów, d³ugoœci oraz zagiêcia na wê¿ach proszkowych, etc. nie 
by³y brane pod uwagê).
Iloœæ powietrza jest ci¹gle mierzona i porównywana z po¿¹danymi wartoœciami, po 
czym automatycznie regulowana przez modu³ FlowControl.
Modu³ FlowControl powoduje kompensowanie wahañ lub dynamicznych zmian 
ciœnienia sprê¿onego powietrza w systemie.
Powtarzalnoœæ ustawieñ po¿¹danych wartoœci dla iloœci przep³ywu powietrza 
transportowego i dozuj¹cego wzrasta i prowadzi do ujednolicenia wyników malowania. 

 precyzyjne pomiary przep³ywu powietrza
 wysoka dynamika regulacji
 regulacja przep³ywu powietrza jest kontrolowana przez mikroprocesor
 szeroki zakres regulacji przep³ywu powietrza

3dla powietrza transportowego do 6,5 Nm /h
3dla powietrza dozuj¹cego do 6,5 Nm /h

MODU£ DIGITALBUS

Bazowa jednostka OptiTronic wraz z modu³em DigitalBus otwiera mo¿liwoœci 
decentralizacji automatycznego sterowania.
Indywidualne wymagania procesu, skracanie procesu kontroli, wspieranie dzia³ania 
automatyki i obs³ugi urz¹dzeñ.

 szeregowe z³¹cze cyfrowe do PLC (Programowalny Sterownik Logiczny)
 bezpoœrednia kontrola wszystkich parametrów malowania

Pistolet - wysokie napiêcie
- natê¿enie pr¹du
- odmuch elektrody

In¿ektor - wydatek proszku
- Iloœæ powietrza ca³kowitego (powietrz transportowe + dla powietrze 
dozuj¹ce)

 Kontrola do 255 ró¿nych programów malowania ustawianych w jednostce steruj¹cej 
OptiTronic.
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MO¯LIWOŒÆ ROZBUDOWY SYSTEMU C.D.

MODU£ CANBUS

Jednostka steruj¹ca OptiTronic z wbudowanym interfejsem CANBus prostym 
procesorem podleg³ym CANopen. Dzia³aj¹ one w sieci wspó³pracuj¹c z 
centraln¹ jednostk¹ steruj¹c¹ (Master). Komunikacja ma miejsce wy³¹cznie 
pomiêdzy jednostk¹ Master a procesorami podleg³ymi Slaves.

Nastêpuj¹ce dane mog¹ byæ dostêpne poprzez CANopen:

!  Wszystkie teoretyczne wartoœci (dane procesu)
!  Wszystkie dane nominalne (wartoœci procesu)
!  Wszystkie wartoœci kontrolne
!  Wszystkie parametry systemowe (z wyj¹tkiem szybkoœci transmisji oraz  
!   CAN_Address)
!  Wszystkie komunikaty b³êdów
!  Wszystkie parametry specjalne takie, jak:
!   wersja oprogramowania, codzienne korygowanie wartoœci proszku, etc.
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SYSTEMLOCK (blokowanie panela operacyjnego)

Opcja SystemLock pozwala na blokowanie panela operacyjnego jednostki OptiTronic. Ponadto operator 
otrzymuje na bie¿¹co komunikaty b³êdów. Sygna³ jest przesy³any przez 5  wtykowe Aux gniazdo 2.4. 
Tylko nastêpuj¹ce funkcje mog¹ byæ dostêpne przy zablokowanym panelu:

- wyœwietlanie wartoœci po¿¹danych / wartoœci aktualnych
        - wyœwietlanie komunikatów o b³êdach

Odblokowanie panela operacyjnego mo¿e siê odbyæ centralnie za pomoc¹ klucza do wszystkich 
jednostek Optitronic. Blokada panela operacyjnego jest sygnalizowana zielon¹ diod¹ LED.
Opcja SystemLock musi aktywowana przez parametr systemowy P4 = 1 na jednostce steruj¹cej.

ROZBUDOWA SYSTEMU

Przed rozbudow¹ z jednej wersji na inn¹ nale¿y upewniæ siê, z jakich podzespo³ów sk³ada siê bazowa 
jednostka - patrz naklejka z ty³u urz¹dzenia, nastêpnie spojrzeæ na wersjê w tabeli poni¿ej. Nastêpnie 
nale¿y porównaæ z tabel¹ elementów adaptacyjnych do rozbudowy na ¿¹dan¹ wersjê.

UWAGA
Nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê, aby nie zamówiæ czêœci, w które ju¿ jest 
wyposa¿ona oryginalna jednostka.

Wersja
Nr. Kat.

Jednostki
OptiTronic

* Jednostka Demo
G1 = PG 1 / PG 1-A / PG 2-A
G2 = GA 01 OptiGun / GM 01 Easyselect
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TABELA TYPÓW JEDNOSTKI OPTITRONIC C.D.

Przyk³ad:

Rozbudowa wersji nr 6 na wersjê nr 5.

W tabeli typów jednostek (powy¿ej) mo¿na zauwa¿yæ, ¿e wersja nr 6 sk³ada siê z: SL (SystemLock) oraz 
G1 pistolet proszkowy. W tej samej tabeli widaæ, ¿e wersja nr 5 sk³ada siê z SL (SystemLock) oraz G2 
pistolet proszkowy.
Jedyn¹ czêœci¹ adaptacyjn¹ potrzebn¹ w tym przypadku jest przewód elektryczny pistoletu G1 i G2 
(patrz poni¿ej na numery katalogowe w tabeli elementów adaptacyjnych).
Poniewa¿ jednostka bazowa jest ju¿ wyposa¿ona w SL oraz przewód do SL, wiêc nie ma potrzeby ich 
zamawiania.
Przed zrobieniem rozbudowy nale¿y zapoznaæ siê z „konfiguracj¹ urz¹dzenia dla ró¿nych typów 
pistoletów” na stronie 6.

UWAGA
Nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê, aby nie zamówiæ czêœci, w które ju¿ jest 
wyposa¿ona oryginalna jednostka.

TABELA ELEMENTÓW ADAPTACYJNYCH

Wersja

Kabel
Kabel

Kabel Kabel

Skróty u¿ywane w tym rozdziale:

SL SystemLock
G1 Pistolet 1 = PG 1 / PG 1-A / PG 2-A
G2 Pistolet 2 = GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect
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SILNIKI KROKOWE REGULUJ¥CE PRZEP£YW POWIETRZA: TRANSPORTOWEGO, 
DOZUJ¥CEGO, ODMUCHOWEGO.

UWAGA Silniki krokowe musz¹ byæ kalibrowane po ka¿dej rêcznej zmianie (patrz 
resetowanie silników krokowych oraz Blokowe schematy elektryczne).

Je¿eli przewody ³¹cz¹ce silniki by³y roz³¹czane, nale¿y zwróciæ uwagê na ich oznakowanie na 
p³ycie g³ównej w celu prawid³owego ich pod³¹czenia (patrz tak¿e Schematy elektryczne strona).

- X11 powietrze transportowe
- X12 powietrze dozuj¹ce
- X13 powietrze odmuchowe
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GNIAZDA I WTYKI £¥CZ¥CE

Jednostka steruj¹ca OptiTronic jest dostarczana z fabryki gotowa do u¿ycia. 
Jedynie niektóre przewody musz¹ byæ pod³¹czane przez klienta.

Rysunek 1

Przewód ze sprê¿onym powietrzem nale¿y pod³¹czyæ bezpoœrednio do gniazda  1.1 IN 
na tylnej œciance jednostki steruj¹cej.

UWAGA
Ciœnienie wejœciowe sprê¿onego powietrza musi byæ ustawione na 5.0 bar.
Sprê¿one powietrze musi byæ wolne od oleju i wody.

Czerwony przewód powietrza transportowego jest pod³¹czony do odpowiedniego 
gniazda 1.2 na tylnej œciance jednostki steruj¹cej oraz do in¿ektora.

Czarny przewód powietrza dozuj¹cego jest pod³¹czony do odpowiedniego gniazda 1.3 
na tylnej œciance jednostki steruj¹cej oraz do in¿ektora.

Przewód powietrza odmuchowego elektrody jest pod³¹czony do odpowiedniego 
gniazda 1.4 na tylnej œciance jednostki steruj¹cej oraz do pistoletu.

Przewód uziemiaj¹cy jest pod³¹czony do jednostki steruj¹cej i przymocowany œrub¹ 
uziemiaj¹c¹. Przewód ma d³ugoœæ 5 m i jest zakoñczony spink¹ umo¿liwiaj¹c¹ 
pod³¹czenie go do kabiny lub do zawiesia. 
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GNIAZDA I WTYKI £¥CZ¥CE C.D.

Pod³¹czenie przewodu zasilaj¹cego do gniazda 2.1  Wejœcie 24 V.
Nie mo¿na od³¹czaæ wtyczki, gdy jednostka jest w³¹czoa.

Mo¿na pod³¹czyæ tylko napiêcie w wysokoœci 24 V z g³ównej listwy 
zasilaj¹cej.
G³ówna listwa zasilaj¹ca mo¿e byæ wyposa¿ona maksymalnie w 12 modu³ów 
zasilania (po jednym na ka¿d¹ jednostkê OptiTronic), odpowiednich do typów 
za³¹czonych pistoletów. Patrz lista czêœci zamiennych strona 40 i 41. Przy 
wymianie urz¹dzeñ do ka¿dej jednostki steruj¹cej nale¿y zamawiaæ 
odpowiedni modu³ zasilania, który mo¿na ³atwo pod³¹czyæ do g³ównej listwy 
zasilaj¹cej.

Gniazdo 2.2 - Gun 2 (pistolety GM 01 EasySelect / GA 01 OptiGun)
Wtyczka przewodu pistoletu jest po³¹czona z gniazdem 5 wtykami.

lub

Gniazdo 2.3 - Gun 1 (pistolety PG 1 / PG 1-A / PG 2-A)
Wtyczka przewodu pistoletu jest po³¹czona z gniazdem 7 wtykami.

Gniazdo 2.4 Aux.
19 wtykowe gniazdo jest u¿ywane do pod³¹czenia modu³u DigitalBus komunikuj¹cego 
siê z nadrzêdnym sterownikiem (PLC).   

lub

Gniazdo 2.4 Aux. (opcja SystemLock blokada panela operacyjnego). 5 wtykowe 
gniazdo po pod³¹czeniu modu³u umo¿liwia blokadê paneli operacyjnych na 
poszczególnych jednostkach steruj¹cych.

lub

Gniazdo 2.4 Aux. (opcja CANBus wejœcie). 4 wtykowe gniazdo jest u¿ywane do 
przesy³ania sygna³u wejœciowego z modu³u CANBus w odpowiednim typie jednostki 
steruj¹cej (patrz Rys.2 lub Rys.13).

oraz

Gniazdo 2.5 Aux. (opcja CANBus wyjœcie). 4 wtykowe gniazdo jest u¿ywane do 
przesy³ania sygna³u wyjœciowego z modu³u CANBus w jednostce steruj¹cej do kolejnej 
jednostki steruj¹cej po³¹czonej w sieci (patrz Rys.2 lub Rys.13).

UWAGA

W
yd

a
n

ie
 0

3
/0

2



10                                                                                                                                    OptiTronic CG02

OPIS FUNKCJI

Ka¿dy z parametrów malowania ma na jednostce steruj¹cej OptiTronic swój w³asny 
wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce.

Diody diagnostyczne wskazuj¹ wystêpowanie b³êdów w urz¹dzeniu.
Jednostka steruj¹ca OptiTronic pracuje poprawnie jeœli, diody diagnostyczne 1, 2, 3 i 
4 œwiec¹ na zielono.

Je¿eli którakolwiek z diod nie œwieci, nale¿y niezw³ocznie skontaktowaæ siê z 
autoryzowanym serwisem ITW Gema. 

Funkcje kolejnych diod:
1: + 24 V aktywne zasilanie  zielona
2: + 15 V aktywne zasilanie wewnêtrzne  zielona
3: + 5 V  aktywne zasilanie wewnêtrzne  zielona
4: dzia³aj¹cy g³ówny elektrozawór - zielona

Urz¹dzenie jest w³¹czane i wy³¹czane poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.
Kiedy sterowanie jest aktywne, zielona dioda OptiTronic LED (lewa dolna) œwieci.
Dodatkowo, kiedy œwieci zielona dioda System LED (lewa górna) urz¹dzenie jest 
zwolnione z zewnêtrznego sterowania i mo¿na rozpocz¹æ proces malowania.

- kV wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce wysokim napiêciem (zakres regulacji: 0 
 100 kV).

- ìA wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce natê¿eniem pr¹du (zakres regulacji: 0  
100 ìA).

- Powietrze odmuchowe elektrody - wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce iloœci¹ i 
3rodzajem powietrza odmuchowego (zakres regulacji: 0  2,8 m /h, wartoœæ domyœlna: 

30,2 Nm /h).
Przycisk Select jest u¿ywany do aktywacji wiruj¹cego powietrza odmuchowego 

3 3(zakres regulacji: 0  6,2 m /h, wartoœæ domyœlna: 2,0 Nm /h)..

- Wydatek proszku      wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce wydatkiem 
proszku (zakres regulacji: 0  100 %).

- Iloœæ powietrza ca³kowitego       wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce iloœci¹ 
3powietrza ca³kowitego (zakres regulacji: 3  8 Nm /h).

                                 - Numer programu - wyœwietlacz i przyciski steruj¹ce numerami programu 
(zakres regulacji: 1  255), wyœwietlacz wskazuje i potwierdza tak¿e 
komunikaty b³êdów.

 

Ta dioda (czerwona) œwieci, gdy wystêpuj¹ wysokiego napiêcia w systemie.

Ta dioda (czerwona) œwieci, gdy wystêpuj¹ zak³ócenia wysokiego napiêcia w systemie.

Ta dioda (czerwona) œwieci, gdy uk³ad pneumatyczny pracuje wadliwie.

Ta dioda (zielona) œwieci, gdy jednostka steruj¹ca jest zdalnie sterowana z PLC (lub W
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FUNKCJE SPECJALNE

Funkcje specjalne to:
1.    Wybór parametrów systemowych
2. Kalibracja silników krokowych
3. Korekcja d³ugoœci przewodów proszkowych.
4. Wersja oprogramowania

Funkcje specjalne mog¹ byæ aktywowane poprzez wybór trybu Funkcje Specjalne, 
patrz poni¿ej, przez wciœniêcie przycisku + lub  przy odpowiednim wyœwietlaczu.

WPROWADZANIE TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH

Wcisn¹æ W³¹cznik G³ówny (na oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ aktywny.

Wszystkie Diody diagnostyczne powinny œwieciæ.
Jeœli nie, patrz Funkcje diod diagnostycznych strona 11.

WYJŒCIE Z TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH 

Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.

1. WYBÓR PARAMETRÓW SYSTEMU

1.   Wcisn¹æ W³¹cznik G³ówny (na oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ 
aktywny.

2.    Wybór parametru systemu jest wprowadzany poprzez wciœniêcie któregoœ z 
przycisków + lub  przy wyœwietlaczu wskazuj¹cym kV lub ìA.

3.   Wybór parametru systemu (P00  P08) poprzez przyciski + lub .

4.   Zmiana wartoœci parametru systemu poprzez przyciski + lub .
(patrz tabela parametrów systemu strona 13).

5.   Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.
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TABELA PARAMETRÓW SYSTEMU

               Parametr (P00  P08) Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

EL = powietrze odmuchowe elektrody
FL = powietrze transportowe

                 Wartoœæ GL = powietrze ca³kowite
PA % = wydatek proszku
ZL = powietrze dozuj¹ce

Numer Parametru        Opis                               Wartoœæ                                                          Uwagi
                                                                            
                                                                            (Grube numery [0 lub 1 etc.] 
                                                                            w tej kolumnie przedstawiaj¹ 
                                                                             wartoœci domyœlne)

P0:                               Opcja: FlowContro          l0: Model bazowy bez      
    

                                                                             1:  FlowControl

Modu³ FlowControl 
inicjuje pokazywanie siê 
b³êdu H01 wywo³anego 
niew³aœciwym impulsem. 
Potwierdziæ +/- i 
wprowadziæ poprawne  
wartoœci.

P1:                                   Typ pistoletu                0: Typ pistoletu - PG
                                                                             1: Typ pistoletu - EasySelect
                                                                             2: Typ pistoletu - Tribo

Wybór rodzaju pistoletu
Jednostka steruj¹ca nie 
reaguje. Brak 
wyœwietlania wartoœci 
kV w normalnym trybie

P2:                                Powietrze wiruj¹ce
                                      (nie u¿ywane              0: Powietrze wiruj¹ce wy³¹czone
                                                                           1: Powietrze wiruj¹ce w³¹czone

Zwolnienie przycisku 
wyboru (Select) powietrza 
wiruj¹cego.

P3:                                   Typ in¿ektora              (Œrednica dyszy w mm)    FL        ZL
                                                                            0: PI 3 =                           1,6       1,4
                                                                            1: PI 3 =                           1,8       1,4
                                                                            2: PI 3 =                           2,0       2,0
                                                                             3: EasyFlow =                 1,6       1,4

Wybraæ typ in¿ektora:
-  1,6 mm  z wyciêciem 
-  1,8 mm  bez wyciêcia 
Dobraæ dyszê (FL) oraz 
zawór (ZL) do 
odpowiedniego in¿ektora

P4:                              De selekcja  pistoletu
                                    (Przycisk OptiTronic) 
                                    patrz tak¿e rozdzia³ -
                                     „Zdalne sterowanie”     

0: Nie mo¿na zdalnie de selekcjonowaæ 
    pistoletu.
1: Zdalna de selekcja pistoletu jest 
    aktywna.

Przy normalnym dzia³aniu 
zdalnego sterowania.
Zdalne sterowanie jest 
u¿ywane, jako klucz 
blokuj¹cy funkcje
(Opcja: SystemLock)

P5:                               Sygna³ systemowy         0: Urz¹dzenie automatyczne, niezbêdny 
                                                                            sygna³ systemowy w rêcznym lub 
                                                                            zdalnym sterowaniu
                                                                          1: Zwolnienie systemu wewnêtrznego. 
                                                                            Zewnêtrzny sygna³ nie jest niezbêdny 
                                                                            (tylko w jednostce Demo)
                                                                           2-4: (Nie u¿ywane)

P6:                                   Komunikacja              0: DigitalBus
                                                                           1: CAN
                                                                           2 - 4: (Nie u¿ywane)        Inicjacja 
komunikacji
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Numer Parametru        Opis                               Wartoœæ                                                          Uwagi
                                                                            
                                                                            (Grube numery [0 lub 1 etc.] 
                                                                            w tej kolumnie przedstawiaj¹ 
                                                                             wartoœci domyœlne)

3P7:                                Wariant wyœwietlacza     0:      = PA %,                  = GL m /h
3 3                                                                             1:      = FL m /h,               = GLm /h 

Standardowy wyœwietlacz
Wyœwietlacz dla oddzielnych 
wartoœci powietrza FL i GL 
tylko przy sprawdzaniu 
wartoœci.

P8:                               Zakres tolerancji (przy 
                                     Zastosowaniu
                                     FlowControl) 
                          

30: 0,05 m /h
31: 0,1   m /h
32: 0,2   m /h

Zakres tolerancji dla 
regulacji iloœci powietrza. 

P9:                               Zakres tolerancji 
                                     komunikatu b³êdu
                                      FlowControl

3-6 : Zakres tolerancji komunikatu 
b³êdu dla 

3FlowControl (Nm /h)
3Np. 3 = 0,3 Nm /h

3      6 = 0,6 Nm /h

PE:                             CAN szybkoœæ transmisji   3: = 125 kB (wartoœæ przybli¿ona)
                                                                              0-7 CAN szybkoœæ transmisji (patrz       
                                                                              „Ustawianie szybkoœci transmisji”).      

PL: CAN adres               1: 1-100 CAN identyfikacja wêz³a   
                                                                             (patrz „Ustawianieszybkoœci 
                                                                              Transmisji”) 
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KALIBRACJA SILNIKÓW KROKOWYCH

Kalibracja silników krokowych jest uruchamiana przy pierwszym pod³¹czeniu 
urz¹dzenia, nale¿y j¹ zawsze wykonaæ po  czynnoœciach serwisowych urz¹dzenia lub 
zak³óceniach w pracy jednostki.

1.Wprowadziæ tryb funkcji specjalnych poprzez wciœniêcie W³¹cznika 
   G³ównego (na oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ aktywny.

                                          2.Silniki krokowe mog¹ byæ resetowane (ustawienia zerowe dla powietrza         
                                             transportowego [FL], powietrza dozuj¹cego [ZL], powietrza odmuchowego [EL]. Silnik 
                                             krokowy mo¿na zresetowaæ przez wciœniêcie przycisku + lub  przy wyœwietlaczu. 

3.Jednorazowe wciœniêcie przycisku pokazuje iloœæ w³¹czeñ zasilania zrobionych od 
   ostatniego resetowania silnika krokowego. Dioda (prawa górna) poni¿ej wyœwietlacza 
   miga. Silnik krokowy resetuje siê przez wciœniêcie przycisku + lub  po raz drugi. 
   Powinny byæ s³yszalne trzy doœæ g³oœne dŸwiêki, jeden na ka¿dy silnik, jeden po 
   drugim. Wyœwietlacze powróc¹ do ustawieñ 00.

4.Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.

TRYB KORYGOWANIA WYDATKU PROSZKU

Jednostka steruj¹ca OptiTronic umo¿liwia przystosowanie ró¿nych wartoœci wydatku 
proszku przy ró¿nych d³ugoœciach i przekrojach przewodów proszkowych 
zastosowanych przy poszczególnych pistoletach. Minimalna wartoœæ wydatku proszku 
(FL_min) oraz korygowana wartoœæ wydatku proszku (SKW %) mog¹ mieæ 
przystosowane po dwa parametry.
Korygowanie d³ugoœci przewodów proszkowych jest uruchamiane przy pierwszym 
pod³¹czeniu urz¹dzenia, nale¿y j¹ zawsze wykonaæ po czynnoœciach serwisowych 
urz¹dzenia, zak³óceniach w pracy jednostki lub gdy wymienione wê¿e maj¹ inn¹ 
œrednicê.

               Wprowadziæ tryb korygowania wydatku proszku poprzez wciœniêcie W³¹cznika 
               G³ównego (na oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ aktywny.

               1.Minimalna wartoœæ wydatku proszku (FL_min) jest ustawiana przez wciœniêcie        
                  przycisku + lub  przy wyœwietlaczu. 

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

FL_min min wydatek proszku
EL powietrze odmuchowe elektrody SKW % korygowana wartoœæ
FL powietrze transportowe ZL powietrze dozuj¹ce

(rys)

(rys)
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 1. Korygowana wartoœæ wydatku dla maksimum wydatku proszku (SKW %) jest 
    ustawiana przez wciœniêcie przycisku + lub  przy wyœwietlaczu. 

                                           

                                           2. Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.

WYKONYWANIE KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

Ustawienia na podstawie poni¿szego przyk³adu nale¿y wprowadzaæ oddzielnie dla 
ka¿dego pistoletu.
Korygowanie wydatku proszku jest uruchamiane przy pierwszym pod³¹czeniu 
urz¹dzenia, nale¿y j¹ zawsze wykonaæ po czynnoœciach serwisowych urz¹dzenia, 
zak³óceniach w pracy jednostki lub gdy wymienione wê¿e maj¹ inn¹ œrednicê.

Uzupe³niæ tabelê oddzielnie dla ka¿dego z pistoletów w oparciu o ilustracjê w rozdziale 
„Przyk³adowa tabela z wykonaniem korekcji wydatku proszku”.Tabela bêdzie pomocna 
po zresetowaniu systemu.

Poni¿sza tabela zawiera wartoœci, które mog¹ byæ u¿yte do ustawiania jednostki 
steruj¹cej OptiTronic.

(rys)

3Iloœæ powietrza ca³kowitego Nm /h
Wartoœæ korygowana

FUNKCJE SPECJALNE

POZYCJA STARTOWA

1. Wybraæ program nr 001 na wyœwietlaczu.

32. Ustawiæ iloœæ powietrza ca³kowitego na wartoœæ 5 Nm /h na wyœwietlaczu
.

Ustawiæ wydatek proszku na wartoœæ 00 (%) na wyœwietlaczu .

3. Wprowadziæ tryb funkcji specjalnych poprzez wciœniêcie W³¹cznika 
G³ównego (na oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ aktywny.

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:
FL powietrze transportowe
SKW % korygowana wartoœæ

 
(rys)

(rys)
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34. Ustawiæ iloœæ wydatku proszku (FL_min) na  wartoœæ minimaln¹ 1,8 (Nm /h) 
na wyœwietlaczu .

5. Ustawiæ wartoœæ korygowan¹ (SKW %) na maksymalny wydatek proszku 100 
% na wyœwietlaczu .

                Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika G³ównego.

                Aby podj¹æ kolejne kroki niezbêdne jest zastosowanie woreczka pomiarowego do 
                zmierzenia iloœci wydatku farby. W miarê mo¿liwoœci u¿ywaæ jednego woreczka do 
                ka¿dego pistoletu. Zwa¿yæ woreczek pomiarowy.

                6.           Umieœciæ szyjkê pustego woreczka pomiarowego ciasno nad dysz¹ pistoletu,       
                              tak aby siê nie zeœlizgn¹³ podczas pomiaru i uruchomiæ pistolet na 60 sek.
                
                7.           Po up³ywie czasu wy³¹czyæ pistolet, zdj¹æ i zwa¿yæ woreczek. Masa farby  
                              proszkowej powinna wynosiæ pomiêdzy 10 a 15 g.
 
                8.          Je¿eli proszek nie leci z pistoletu nale¿y powróciæ do trybu funkcji specjalnych    

3                             i zwiêkszaæ iloœæ wydatku proszku pomiêdzy 1,8  2,4 (Nm /h).

                                            9.          Powtórzyæ kroki 6 i 7 a¿ do momentu, gdy masa farby proszkowej bêdzie siê 
                                                         zawiera³a pomiêdzy 10  15 g. Zapisaæ w tabeli minimaln¹ wartoœæ wydatku 
                                                         proszku.

                                          10.         Tryb funkcji specjalnych mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika           
                                                        G³ównego.

                                           11.        Teraz ustawiæ wydatek proszku na wartoœæ 80 (%) na wyœwietlaczu. 

               12.       Za³o¿yæ pusty woreczek pomiarowy ciasno nad dysz¹ pistoletu i uruchomiæ 
                           pistolet na 60 sek.

               13.       Zwa¿yæ woreczek.

               14.       Zapisaæ w tabeli minimaln¹ wartoœæ wydatku proszku.

                           Przeliczyæ korekcjê wydatku proszku w nastêpuj¹cy sposób:

                    SKW % = (najmniejszy wydatek proszku / zmierzony wydatek proszku x100)

              15.      Wprowadziæ przeliczon¹ wartoœæ do tabeli i powtórzyæ krok 3 w celu ustawienia  
                         wartoœci SKW na wyœwietlaczu. 

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

FL_min = minimalny wydatek proszku
SKW % = korygowana wartoœæ

(rys)

(rys)

(rys)

(rys)
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PRZYK£ADAOWA TABELA Z WYKONANIEM KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

               Wydatek proszku, 
               korekcja d³ugoœci

Wydatek proszku 
bez korekcji

Pistolet

Wydatek proszku 
przy 80 %

WERSJA OPROGRAMOWANIA

1. W celu wprowadzenia wersji oprogramowania nale¿y wcisn¹æ W³¹cznik G³ówny (na 
oko³o 10 sek.), a¿ wyœwietlacz przestanie byæ aktywny.

                                          2. Wersja oprogramowania jest wybierana poprzez przyciski + lub  przy  wyœwietlaczu   
                                          programowym.

                                          3. Numer wersji oprogramowania jest widoczny na wyœwietlaczu panela operacyjnego 
                                          jednostki OptiTronic.

              4. Tryb wersji oprogramowania mo¿na opuœciæ poprzez wciœniêcie W³¹cznika        
              G³ównego.

             Z powodu zastosowania ró¿nych modu³ów pamiêci poprawny numer zamówienia musi       
             wygl¹daæ nastêpuj¹co:
             Nr serii 14101.XXXXX? wersja oprogramowania 1.03 EPROM 27C256-70-
             Nr zamówienia 380 873
             Nr serii 14102.XXXXX? wersja oprogramowania 2.03 EPROM 27C512-70-
             Nr zamówienia 387 037

RESETOWANIE SYSTEMU

Resetowanie systemu jest realizowane przy pierwszym pod³¹czeniu urz¹dzenia i przy 
Zak³óceniach w pracy urz¹dzenia.

UWAGA
Nastêpuje resetowanie wszystkich 255 programów wraz z b³êdami i wszystkie 
wartoœci parametrów wracaj¹ do ustawieñ fabrycznych.

1. Wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹ OptiTronic poprzez wy³¹cznik zasilania na szafie 
steruj¹cej. Nie wy³¹czaæ kabiny proszkowej itd.

 

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

FL_min minimalny wydatek proszku
SKW % korygowana wartoœæ
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2.  Wcisn¹æ i przytrzymaæ przycisk g³ówny na jednostce oraz w³¹czyæ zasilanie. Po up³ywie 
oko³o 15 sekund aktualne numery programów 001  255 znikn¹ z wyœwietlacza programowego 
i bêd¹ indywidualnie resetowane do ustawieñ fabrycznych. Przycisk g³ówny powinien byæ 
wciœniêty przed rozpoczêciem startu numerów programów, co jest widoczne przez szybkie 
zmiany na wyœwietlaczu. Dioda diagnostyczna LED 4 jest wy³¹czona podczas resetowania. Po 
zresetowaniu systemu musi byæ sprawdzona poprawnoœæ parametrów systemowych.

Codzienna korekcja wartoœci wydatku proszku

Codzienna korekcja wartoœci dla wydatku proszku mo¿e byæ ustawiana przez DigitalBus ze 
sterownika PLC. Codzienna wartoœæ mo¿e byæ adresowana z numerem identyfikacyjnym 7. 
zakres regulacji wartoœci zawiera siê pomiêdzy 50-150%. Gdy wartoœæ opuœci zakres bêdzie to 
sygnalizowane komunikatem b³êdu H31.

Kiedy korygowana wartoœæ jest mno¿ona przez wartoœæ po¿¹dan¹ wy¿sz¹ ni¿ 100%, wydatek 
bêdzie ograniczany do 100% i sygnalizowany komunikatem b³êdu H09. To sprawdzenie ma 
miejsce przy zmianie programu oraz przy wprowadzaniu nowej wartoœci korygowanej.

Po w³¹czeniu urz¹dzenia korygowana wartoœæ jest ustawiona na 100%. Korygowana wartoœæ 
nie jest ustawiana w EEPROM. Po ka¿dym w³¹czeniu sterownik PLC musi dokonaæ codziennej 
korekcji wartoœci wydatku proszku w jednostce OptiTronic.

Codzienna korekcja wartoœci wydatku proszku mo¿e byæ wyœwietlana na jednostce OptiTronic.

Wyœwietlanie wartoœci korygowanej: Wcisn¹æ i przytrzymaæ przycisk OptiTronic, w tym samym 
czasie wcisn¹æ przycisk POWDER KEY + lub -. Wartoœæ bêdzie wyœwietlana dopóki nie 
zostanie wciœniêty ¿aden inny przycisk. Wszystkie wyœwietlacze s¹ nieaktywne poza 
wyœwietlaczem wydatku proszku wskazuj¹cym wartoœæ korygowan¹.

RESETOWANIE SYSTEMU (c.d.)
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CANBus

Jednostka steruj¹ca OptiTronic z wbudowanym interfejsem CANBus prostym procesorem 
podleg³ym CANopen. Dzia³aj¹ one w sieci wspó³pracuj¹c z centraln¹ jednostk¹ steruj¹c¹ 
(Master). Komunikacja ma miejsce wy³¹cznie pomiêdzy jednostk¹ Master a procesorami 
podleg³ymi Slaves. Procesor CANopen jest jednym z podstawowych modu³ów rozszerzaj¹cych 
mo¿liwoœci jednostki OptiTronic. 

Nastêpuj¹ce dane mog¹ byæ dostêpne poprzez CANopen:

!  Wszystkie teoretyczne wartoœci (dane procesu)
!  Wszystkie dane nominalne (wartoœci procesu)
!  Wszystkie wartoœci kontrolne
!  Wszystkie parametry systemowe (z wyj¹tkiem szybkoœci transmisji oraz  CAN_Address)
!  Wszystkie komunikaty b³êdów
!  Wszystkie parametry specjalne takie, jak:wersja oprogramowania, codzienne korygowanie wartoœci 

proszku, etc.
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OSPRZÊT

Jednostki steruj¹ce OptiTronic s¹ pod³¹czone do centralnego sterownika PLC za pomoc¹ 4 
¿y³owego przewodu CANBus. Ostatnia pod³¹czona jednostka jest po³¹czona wtyczk¹ koñcow¹ 
z koñcowym rezystorem w celu prawid³owego zamkniêcia obiegu sieciowego. Do sieci mo¿na 
pod³¹czyæ maksymalnie 127 jednostek OptiTronic.

Sterowanie PLC
z

Procesorem 
CANBus

Rezystor 
koñcowy

Rysunek 2

CANBus

Oznaczenie przewodów

Wtyk         Sygna³       Kolor

Bia³y
Br¹zowy
Zielony
¯ó³ty

W
yd

a
n

ie
 0

3
/0

2



OptiTronic CG02                                                                                                                                    21

ZWOLNIENIE SYSTEMU Z PRACY W SIECI

Zwolnienie jednostki steruj¹cej OptiTronic z pracy w sieci jest realizowane poprzez system 
sygna³ów cyfrowych (w³¹czony system LED  modu³ zasilania X4) z przyczyn bezpieczeñstwa. 
W³¹czanie pistoletów odbywa siê za pomoc¹ komendy CAN poprzez interfejs CANopen 
(w³¹czone LED OptiTronic).

OKREŒLANIE ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WÊZ£A) I SZYBKOŒCI TRANSMISJI

Ka¿da jednostka steruj¹ca OptiTronic dzia³aj¹ca w sieci CAN musi posiadaæ indywidualny adres 
uczestnika (identyfikacja wêz³a). Modulacja szybkoœci s³u¿y do ustawiania szybkoœci transmisji.

ADRES UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WÊZ£A) I SZYBKOŒÆ TRANSMISJI

Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji s¹ ustawiane g³ównie w Parametrach Systemu 
OptiTronic PL = Identyfikacja wêz³a oraz PE = Szybkoœæ transmisji.
W³¹cznik DIP (S1) na interfejsie CANBus musi byæ ustawiony na zero (OFF) tak, ¿e wartoœci 
identyfikacji wêz³a oraz szybkoœci transmisji Parametrów systemowych PL i PE mog¹ byæ 
akceptowane.
Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji s¹ okreœlane po wystartowaniu urz¹dzenia.  Po 
dokonaniu zmian urz¹dzenie musi zostaæ wy³¹czone i ponownie w³¹czone w celu aktywowania 
nowych ustawieñ.

W³¹cznik DIP (S1) dla Identyfikacji wêz³a i szybkoœci transmisji

Podstawowe ustawienia takie, ¿e Adres i szybkoœæ transmisji mog¹ byæ brane z Parametrów 
systemowych PL i PE.

USTAWIANIE ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJI WÊZ£A) ZA POMOC¥ PARAMETRU 
SYSTEMOWEGO PL

Parametr systemowy PL: 1-100 Adresów uczestnika.

USTAWIANIE SZYBKOŒCI TRANSMISJI ZA POMOC¥ PARAMETRU SYSTEMOWEGO PE

Parametr systemowy PE: 

Przydzielenie PE <-- --> Szybkoœæ transmisji

Ustawienie PE CAN Szybkoœæ transmisji
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USTAWIANIE SZYBKOŒCI TRANSMISJI C.D.

Standardowa szybkoœæ transmisji wynosi 125 kBit/s. Przy takim ustawieniu max. d³ugoœæ kabla 
mo¿e wynosiæ oko³o 500 m licz¹c od pierwszego do ostatniego uczestnika CANBus. W 
przypadku d³u¿szego kabla szybkoœæ transmisji mo¿e ulec wyd³u¿eniu.

W£¥CZNIK DIP DLA ADRESU UCZESTNIKA (IDENTYFIKACJA WÊZ£A) I SZYBKOŒCI 
TRANSMISJI

Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji s¹ ustawiane g³ównie w Parametrach Systemu 
OptiTronic PL = Identyfikacja wêz³a oraz PE = Szybkoœæ transmisji.
W³¹cznik DIP (S1) na interfejsie CANBus jest u¿ywany tylko wtedy, kiedy ¿aden sygna³ nie jest 
wskazywany na panelu jednostki steruj¹cej OptiTronic oraz gdy nie dostêpny jest sygna³ 
parametru systemowego.
Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji mog¹ byæ ustawiane przyciskiem DIP S1 na p³ycie 
interfejsu. Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji musz¹ zawieraæ siê w granicach zakresu 1-
100. Ustawienie identyfikacji wêz³a jest sum¹ wartoœci binarnej wszystkich prze³¹czników, które 
s¹ w pozycji ON. Ustawienie wejœcia w³¹czników jest wyœwietlane w parametrze systemowym 
PL.   
Identyfikacja wêz³a i szybkoœæ transmisji s¹ okreœlane po wystartowaniu urz¹dzenia. 
Urz¹dzenie musi zostaæ wy³¹czone i ponownie w³¹czone w celu aktywowania nowych ustawieñ.

Przyk³ad: Identyfikacja wêz³a 67 = 64 + 2 + 1

USTAWIENIA DLA SZYBKOŒCI TRANSMISJI

* wartoœæ domyœlna
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TABELA KOMUNIKATÓW B£ÊDÓW

Nr kodu b³êdu
W przypadku pojawienia siê b³êdu w 
systemie mo¿liwe jest wyeliminowanie go 
poprzez poni¿sze operacje.  
Wyeliminowanie b³êdu, jest potwierdzone 
przez wciœniêcie przycisku + lub  przy 
wyœwietlaczu.

Zasilanie powietrza               Opis b³êdów

H01                                   Nie dzia³a FlowControl.
                                                 Brak ³¹cznoœci pomiêdzy FlowControl a bazow¹ elektronik¹.
                                                 B³êdna konfiguracja oprogramowania FlowControl: Sprawdziæ parametr  
                                                 Systemowy P0.

H02
(tylko w przypadku 
pod³¹czonego modu³u 
FlowControl)

Niew³aœciwe powietrze transportowe (FL):
1 Sprawdziæ przewód powietrza transportowego do in¿ektora.
2 Od³¹czyæ przewód powietrza transportowego od jednostki steruj¹cej i 
   potwierdziæ b³¹d.
3 Je¿eli  pomimo potwierdzenia b³¹d jest wyœwietlany deselektowaæ modu³ 
   FlowControl      
   przez parametr systemowy P0 = 0.
4 Skontaktowaæ siê z serwisem ITW Gema.

H03
(tylko w przypadku 
pod³¹czonego modu³u 
FlowControl)

Niew³aœciwe powietrze dozuj¹ce (ZL):
1 Sprawdziæ przewód powietrza dozuj¹cego do in¿ektora.
2 Od³¹czyæ przewód powietrza dozuj¹cego od jednostki steruj¹cej i potwierdziæ b³¹d.
3 Je¿eli  pomimo potwierdzenia b³¹d jest wyœwietlany deselektowaæ modu³ FlowControl      
   przez parametr systemowy P0 = 0.
4 Skontaktowaæ siê z serwisem ITW Gema.

H04                                   Ustawiæ parametr systemowy P5 = 0 (P5 = 1 nie aktywne)

H05                                   Ustawiæ parametr systemowy P5 = 0 (P5 = 1 nie aktywne)

H06                                   Sprawdziæ napiêcie wejœciowe 24 V w gnieŸdzie 2.1
                                                 Brak ³¹cznoœci na przewodzie pomiêdzy elektrozaworem g³ównym a bazow¹ 
                                                 Elektronik¹. Sprawdziæ elektrozawór g³ówny.

H07                                   Po¿¹dana wartoœæ powietrza dozuj¹cego jest zbyt wysoka (ZL_max)
                                                Zmniejszyæ zaprogramowan¹ wartoœæ powietrza ca³kowitego lub/i zwiêkszyæ 
                                                zaprogramowan¹ wartoœæ wydatku proszku.
                                                Po¿¹dana wartoœæ powietrza dozuj¹cego jest zbyt wysoka (FL_ max)

H08                                   Zmniejszyæ zaprogramowan¹ wartoœæ powietrza ca³kowitego lub/i zwiêkszyæ 
                                                 Zaprogramowan¹ wartoœæ wydatku proszku.

Wysokie napiêcie

H10                                   Powielacz kaskadowy wytwarza zbyt wysokie napiêcie.
                                                Sprawdziæ bazow¹ elektronikê i pistolet.

H11                                   Sprawdziæ parametr systemowy P1 (typ pistoletu).
                                                Sprawdziæ, czy przewód elektryczny pistoletu nie jest pêkniêty.
                                                Wymieniæ pistolet.
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Zasilanie powietrza               Opis b³êdów

Ogólne b³êdy

H19                                   EL 2 B³¹d elektrozaworu (nie u¿ywany)

H20                                    Sprawdziæ napiêcie zasilaj¹ce 24V. Napiêcie wejœciowe jest wy¿sze od  
                                                 Nominalnego 24V o + 10%.

H21                                   Sprawdziæ napiêcie zasilaj¹ce 24V. Napiêcie wejœciowe jest ni¿sze od 
                                                 Nominalnego 24V o + 10%.

H22                                   B³¹d w napiêciu zasilania 15V do bazowej elektroniki.

H23                                   B³¹d EEPROM-u.
                                                Skontaktowaæ siê z serwisem ITW Gema.

H24                                   EEPROM wskazuje przerwê w pracy. Skontaktowaæ siê z serwisem ITW 
                                                Gema.

DigitalBus/CANBus

H30                                   B³¹d potwierdzenia danych.
                                                Wybraæ b³¹d z nadrzêdnej jednostki steruj¹cej (PLC).
                                                Ustawiæ prawid³owo program PLC.

H31                                   Po¿¹dana wartoœæ jest po za  granicami zakresu.
                                                Wybraæ b³¹d z nadrzêdnej jednostki steruj¹cej (PLC).
                                                Ustawiæ prawid³owo program PLC.

H40                                   B³¹d permanentny CANBus (BUS_OFF) np. brak zasilania lub pod³¹czenia 
                                                 kabla.

H41                                    Numer b³êdów transmisji przekroczy³ wartoœæ graniczn¹ (ERROR_PASSIVE).

H42                                    Przepe³nienie odbioru.

H43                                    Przepe³nienie transmisji.

H44                                    B³¹d g³ównego sterownika.

H45                                    Po¿¹dana wartoœæ poza granicami zakresu (tylko z przeniesieniem PDO).

H46                                    Niew³aœciwe ustawienie identyfikacji wêz³a.

H47                                   Nie zainstalowana karta interfejsu CAN.
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SPOSÓB OBS£UGI

Jednostka steruj¹ca OptiTronic mo¿e byæ obs³ugiwana w dwóch trybach operacyjnych rêcznym 
i zdalnym.

OBS£UGA TRYBU RÊCZNEGO

W rêcznym trybie obs³ugi wszystkie funkcje operacyjne s¹ realizowane poprzez panel 
operacyjny.

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = niskie  Tryb obs³ugi: Rêczny

Z przyczyn bezpieczeñstwa jednostka steruj¹ca OptiTronic powinna byæ obs³ugiwana  
po spe³nieniu wszystkich warunków bezpieczeñstwa. Release jest aktywowana poprzez 
„System ON/OFF” wejœcie cyfrowe.

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = wysokie  OptiTronic System release

Jednostka steruj¹ca jest gotowa do operacji malowania, kiedy:

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = wysokie  (zielona dioda systemowa LED) 
oraz jednostka steruj¹ca jest 
wybierana (zielona dioda 
systemowa LED) oraz spust 
pistoletu s¹ aktywowane.

OBS£UGA TRYBU ZDALNEGO

Je¿eli jednostka steruj¹ca jest w zdalnym trybie sterowania, to jest to sygnalizowane przez 
œwiecenie siê zielonej diody LED.

W trybie zdalnego sterowania tylko nastêpuj¹ce funkcje sterowania s¹ mo¿liwe do obs³ugi z 
panela operacyjnego:

- wyœwietlanie po¿¹danych wartoœci / wyœwietlanie aktualnych wartoœci
- potwierdzanie komunikatów b³êdów

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = niskie  Tryb obs³ugi: Zdalny

Z przyczyn bezpieczeñstwa jednostka steruj¹ca OptiTronic powinna byæ obs³ugiwana  
po spe³nieniu wszystkich warunków bezpieczeñstwa. Release jest aktywowana poprzez 
„System ON/OFF” wejœcie cyfrowe.

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = wysokie  OptiTronic System release

Jednostka steruj¹ca jest gotowa do operacji malowania, kiedy:

Wejœcie cyfrowe rêczne / zdalne = wysokie  (zielona dioda systemowa LED) /
(zielona dioda OptiTronic LED) 
systemowa LED) oraz spust 
pistoletu s¹ aktywowane.

(released)

(released)
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ZDALNE STEROWANIE

PARAMETR SYSTEMOWY P4

P4 = 0 Ustawienie dla normalnej operacji zdalnego sterowania

P4 = 1 Operacja zdalnego sterowania jest u¿ywana jako klucz blokuj¹cy 

Parametr systemowy P4 = 1 komunikuje jednostce steruj¹cej OptiTronic, ¿e stan deselekcji 
pistoletu „dioda OptiTronic LED” pozostaje wtedy, kiedy jest zmiana trybu z rêcznego na zdalny.
Selekcja lub deselekcja pistoletów tak¿e pozostaje w ich poprzednim stanie przy zmianie trybu 
rêcznego na zdalny.
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DIGITALBUS INTERFEJS SZEREGOWY

Jednostka steruj¹ca jest po³¹czona z nadrzêdnym sterowaniem (PLC) poprzez DigitalBus. Modu³ DigitalBus 
posiada 16 bitowy, szeregowy interfejs. Interfejs posiada 14 cyfrowych wejœæ i 1 cyfrowe wyjœcie. Wejœcia cyfrowe 
s¹ przydzielone do magistrali cyfrowej, 11 bitowej oraz do magistrali steruj¹cej, 3 bitowej. Cyfrowe wyjœcie jest 
bitem komunikatu b³êdu. 

Rysunek 3

MAGISTRALA DANYCH DATA BUS:

Magistrala danych DigitalBus jest 11 bitowa. Pierwsze 8 bitów 
danych dla ró¿nych parametrów operacyjnych (po¿¹dane 
wartoœci) mo¿e byæ przesy³ane do jednostki steruj¹cej. Dane 
odpowiadaj¹ce po¿¹danym wartoœciom (wydatek proszku, 
powietrze ca³kowite, powietrze odmuchowe elektrody, zakres 
poziomu wysokiego napiêcia, zakres poziomu natê¿enia pr¹du, 
numer programu) s¹ wyznaczane przez 3 bitowy numer 
identyfikacyjny.

CHARAKTERYSTYKA DANYCH (BIT 1  8)

Wartoœci binarne              Opis                Zakres wartoœci            Rozrzut

Bity 1-8
0 7

Wartoœci binarne 2 -2
Patrz tak¿e  Opcje 

DigitalBus: 19 
palcowa wtyczka  

Aux.  2.4

Codzienna korekcja 
wartoœci wydatku proszku [%]

* nie aktywne

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

3PA [%]  wydatek proszku SWA* [m /h] powietrze wiruj¹ce
3GL [m /h] iloœæ powietrza ca³kowitego HV_BG [kV] ustawienie wys. napiêcia
3EL [m /h] powietrze odmuchowe elektrody I_BG [µA] ustawienie natê¿enia pr¹du
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IDENTYFIKACJA DANYCH (BIT 1  8)

Nr identyfik. 3 bity (kod binarny)                      Klasyfikacja

Codzienna korekcja wartoœci 
wydatku proszku [%]

* nie aktywne

MAGISTRALA STERUJ¥CA

Magistrala Steruj¹ca sk³ada siê z 3 bitów.

Strobowanie: Aktywacja przyjmowania danych
System w³¹cz. /  wy³¹cz: Zwalnianie systemu OptiTronic
Zdalne / rêczne: Sposób obs³ugi

CYFROWE WYJŒCIE SK£ADOWYCH WIADOMOŒCI B£ÊDU:

Sk³adowa wiadomoœæ b³êdu (Error) pokazuje wszystkie b³êdy obecne w jednostce steruj¹cej.

Wyjœcie cyfrowe b³¹d = wysoki B³¹d z³o¿ony

STEROWANIE MAGISTRAL¥

Transmisja danych ze sterownika wy¿szego rzêdu (PLC) do jednostki steruj¹cej jest 
realizowana przy pomocy magistrali danych (11 bitowa) i magistrali steruj¹cej (3 bitowa). 
Wszystkie po¿¹dane wartoœci mog¹ byæ transmitowane poprzez pierwsze 8 bitów  (bity 1  8) 
magistrali danych w kodzie binarnym (zakres wartoœci 0  255). Numer identyfikacyjny jest 
transmitowany w kodzie binarnym (zakres wartoœci 0  7) przez ostatnie 3 bity (bity 9  11) 
magistrali danych. Przyjmowanie danych z magistrali danych jest zapocz¹tkowane przez 

Skróty u¿ywane w tej instrukcji:

3PA [%]  wydatek proszku SWA* [m /h] powietrze wiruj¹ce
3GL [m /h] iloœæ powietrza ca³kowitego HV_BG [kV] ustawienie wys. napiêcia
3EL [m /h] powietrze odmuchowe elektrody I_BG [µA] ustawienie natê¿enia pr¹du

negatywny (przecz¹cy) bok kontroli sygna³u strobuj¹cego.
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KOLEJNOŒÆ STEROWANIA -  DIAGRAM CZASOWY

KOLEJNOŒÆ STEROWANIA DLA NUMERU PROGRAMOWEGO (NUMER IDENTYFIKACYJNY 6)

STA£E DANE STA£E DANEMagistrala danych

Sygna³ Strobuj¹cy

OptiTronic

Sk³adowy komunikat b³êdu
Niski: transmisja poprawna

Sk³adowy komunikat b³êdu
Wysoki: transmisja b³êdna

KOLEJNOŒÆ STEROWANIA DLA PARAMETRU PROGRAMOWEGO 
(NUMERY IDENTYFIKACYJNE 0 - 5)

STA£E DANE STA£E DANEMagistrala danych

Sygna³ Strobuj¹cy

OptiTronic

Sk³adowy komunikat b³êdu
Niski: transmisja poprawna

Sk³adowy komunikat b³êdu
Wysoki: transmisja b³êdna

Rysunek 4
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KOLEJNOŒÆ STEROWANIA  DIAGRAM SYTUACYJNY

Przyk³ad programu PLC:

Dyrektywy funkcji blokowych

Na pistolet przypada jeden sygna³ strobuj¹cy oraz jeden sygna³ b³êdu. Sygna³y danych oraz 
sygna³y numeru identyfikacyjnego s¹ u³o¿one szeregowo. Kiedy te same dane s¹ wysy³ane do 
pistoletu równoczeœnie strobuj¹cy sygna³ do odpowiedniego pistoletu bêdzie usuwany 
równoczeœnie i ponownie resetowany. 

WTEDY

WTEDY

WTEDY

WTEDY

WTEDY

WTEDY WTEDY

WTEDY

WTEDY

INACZEJ

INACZEJ

INACZEJ

INACZEJ

INACZEJ INACZEJ

INACZEJ

INACZEJ

Je¿eli stan=0

Je¿eli stan=1

Je¿eli stan=2

Je¿eli stan=3

Ustawienia ca³ego strobowania
Stan=1

Je¿eli warunek pocz¹tkowy
jest OK

Ustawienie danych
ustawienie numeru identyfikacyjnego
resetowanie strobowania

Kiedy nr identyfikacyjny 6 odpowiada numerowi programowemu

Je¿eli czas jest wiêkszy
ni¿ 100 ms

Je¿eli czas jest wiêkszy
ni¿ 20 ms

Ustawienia strobowania

Stan=1

Je¿eli nr identyfikacyjny=6

Stan=2

Rysunek 5

W
yd

a
n

ie
 0

3
/0

2



OptiTronic CG02                                                                                                                                    31

WPROWADZANIE PARAMETRÓW MALOWANIA

Wszystkie wartoœci w tych tabelach s¹ wartoœciami przybli¿onymi. Ró¿ne warunki otoczenia, 
zu¿ycie i ró¿ne rodzaje farby proszkowej mog¹ powodowaæ zmiany wartoœci w tabelach.

PODSTAWOWE PARAMETRY DLA IN¯EKTORÓW PI 3 / EASYFLOW

Typ farby

D³ugoœæ wê¿a proszkowego

Œrednica wæýa proszkowego ¨

Ciœnienie wejœciowe

Œrednica dyszy pow. Transportowego ¨

Œrednica dyszy pow. Dozuj¹cego ¨

WPROWADZANIE PARAMETRÓW PI 3 / EASYFLOW DO JEDNISTKI OPTITRONIC

Powietrze ca³kowite

Wydatek proszku

Wydatek proszku

WPROWADZANIE PARAMETRÓW WYSOKIEGO NAPIÊCIA I NATÊ¯ENIA PR¥DU

Ustawienia napiêcia i natê¿enia umo¿liwiaj¹:
-      uzyskanie wiêkszej stabilizacji procesu malowania
- wiêksz¹ powtarzalnoœæ malowania, przy zmianach wysokiego napiêcia
- zachowanie sta³ego natê¿enia pr¹du

Wyœwietlacz µA wraz z przyciskami + lub - do ustawiania natê¿enia pr¹du (zakres regulacji 0 
100 µA).

Wysokie napiêcie        Wraz z SuperCoron¹                      Bez SuperCorony

Detale p³askie:     

Profile:                 

Przemalowanie:  

Detale p³askie:     

Profile:                 

Przemalowanie:  
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RÊCZNE MALOWANIE PISTOLETEM EASYSELECT

ZDALNE STEROWANIE Z PISTOLETU

Ró¿ne funkcje mog¹ byæ sterowane zdalnie za pomoc¹ przycisków + i  z ty³u pistoletu:

Wybieranie ustawieñ malowania  Programy 001  003 
1. Wcisn¹æ równoczeœnie przyciski + i .

Wcisn¹æ 1 x = Prog. Nr 1 LED: czerwona
Wcisn¹æ 1 x = Prog. Nr 2 LED: zielona
Wcisn¹æ 1 x = Prog. Nr 3 LED: czerwona / zielona (oko³o 1 Hz)
Ustawianie na jednostce steruj¹cej Optitronic:
Program nr N (4-255) LED: czerwona / zielona (oko³o 2 Hz)

Sprawdziæ diodê na pistolecie:

Zdalne sterowanie mo¿e blokowaæ;
       Wyœwietlacz b³êdów
       Sterowanie miejscowe lub 
       zdalne jednostki steruj¹cej OptiTronic

LED: czerwona i zielona

2. Zmiana wydatku proszku.
Wcisn¹æ przyciski + i  na pistolecie. Wydatek proszku bêdzie odpowiednio zwiêkszany 
b¹dŸ zmniejszany.
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ROZMIESZCZENIE WTYKÓW

GNIAZDO SIECIOWE 2.1   

Nr wtyku          Funkcja

GND 24 V uziemienie

+24 V_(zasilanie)

W³¹czanie / wy³¹czanie systemu (realizacja przez pistolet)

Uziemienie PE

GNIAZDO 2.2 GUN 2 (DO PISTOLETU EASYSELECT / OPTIGUN)

Nr wtyku           Funkcja

Zasilanie elektroniki pistoletu +15 V

Kontrola oscylatora 0  10 V

GND / stycznik spustu 1

Stycznik spustu 2

Zdalne sterowanie

Uziemienie PE

Os³onowa 

GNIAZDO 2.3 GUN 1 (PG 1 / PG 1-A / PG 2-A) 

Nr wtyku                                  Funkcja

GND Sygna³ oscylatora

- - - - - 

Stycznik spustu 1

Stycznik spustu 2

Elektroda Tribo

Sygna³ oscylatora

Uziemienie PE

OPCJA: GNIAZDO 2.4  AUX. 19 WTYKOWE DO DIGITALBUS

Nr wtyku              Bit                  Funkcja                              Wartoœæ binarna

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                        

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                        

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                        

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                        

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                      

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                      

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                      

Wartoœæ ¿¹dana, numer programu                                    

Numer identyfikacyjny                                                            

Numer identyfikacyjny                                                            

Numer identyfikacyjny                                                            

W³¹cz/wy³¹cz systemu (realizacja przez pistolet)

Strobowanie (transfer danych z magistrali cyfrowej)

Zdalne / rêczne

Rezerwa

Z³o¿ony komunikat b³êdu (sygna³: B³¹d)

Rezerwa

24 V zewnêtrzne

Os³onowa
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ROZMIESZCZENIE WTYKÓW (CI¥G DALSZY)

OPCJA: GNIAZDO 2.4  AUX. 5 WTYKOWE DO SYSTEMLOCK

Nr wtyku          Funkcja

GND_zewnêtrzne

24 V_zewnêtrzne

W³¹czanie / wy³¹czanie systemu (realizacja przez pistolet)

SystemLock (blokada panela operacyjnego) 

(parametr systemowy P4 = 1 / wprowadzanie systemu: zdalne / rêczne)

Z³o¿ony komunikat b³êdu (sygna³: B³¹d)

Os³onowa 

OPCJA: CANBUS GNIAZDO 2.4  AUX. 4 WTYKOWE (WEJŒCIE) ORAZ GNIAZDO 2.5  AUX. 5 WTYKOWE 
(WYJŒCIE)

Nr wtyku                               Sygna³                       Kolor 

Bia³y

Br¹zowy

Zielony 

¯ó³ty
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SCHEMATY ELEKTRYCZNE

SCHEMAT BLOKOWY: JEDNOSTKA STERUJ¥CA OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: PO£¥CZENIA P£YTY G£ÓWNEJ 1 W JEDNOSTCE STERUJ¥CEJ 
OPTITRONIC

Patrz nastêpna strona
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SCHEMAT BLOKOWY: PO£¥CZENIA P£YTY G£ÓWNEJ 2 W JEDNOSTCE STERUJ¥CEJ 
OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: SYSTEM OPTITRONIC
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£¥CZE CYFROWE CD 02: PO£¥CZENIA X1  X5
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SCHEMAT BLOKOWY: ZASILANIE P£YTY G£ÓWNEJ W JEDNOSTCE STERUJ¥CEJ 
OPTITRONIC
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY: JEDNOSTKA STERUJ¥CA OPTITRONIC.
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Notes:
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LISTA CZÊŒCI ZAMIENNYCH

SPOSÓB ZAMAWIANIA CZÊŒCI

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych 
nale¿y postêpowaæ wed³ug nastêpuj¹cych zasad:

Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci 
zamiennych.

Przyk³ad:
Typ EASY 1-F, Nr seryjny: XXX XXX
Nr katalogowy: 201 073, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub 
powietrznego nale¿y podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach 
zawsze zaczynaj¹ siê od cyfry 1..  ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci 
zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z 
tworzywa sk³adaj¹ siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz 
œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

6 / 8    oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica 
wewnêtrzna wynosi 6 mm.
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JEDNOSTKA STERUJ¥CA OPTITRONIC

WERSJA 1  GA  lub GM pistolet 384 526
WERSJA 2  PG pistolet 384 534
WERSJA 3  GA lub GM pistolet, FlowControl 384 542
WERSJA 4  PG pistolet, FlowControl 384 550
WERSJA 5  GA lub GM pistolet, SystemLock 384 569
WERSJA 6  PG pistolet, SystemLock 384 577
WERSJA 7  GA lub GM pistolet, DigitalBus 384 585
WERSJA 8  PG pistolet, DigitalBus 384 593
WERSJA 9  GA lub GM pistolet, FlowControl, SystemLock 384 607
WERSJA 10  PG pistolet, FlowControl, SystemLock 384 615
WERSJA 11  GA lub GM pistolet, FlowControl, DigitalBus 384 623
WERSJA 12  PG pistolet, FlowControl, DigitalBus 384 631
WERSJA 13  GA lub GM pistolet - jednostka prezentacyjna 384 640
WERSJA 14  PG pistolet  jednostka prezentacyjna 386 162
WERSJA 15  GA lub GM pistolet CANBus 388 874
WERSJA 16  PG pistolet CANBus 388 882
WERSJA 17  GA lub GM pistolet, FlowControl, CANBus 388 890
WERSJA 18  PG pistolet, FlowControl, CANBus 388 904

Skróty u¿ywane na tej stronie:

PGPG 1 / PG 1-A / PG 2-A = G1 = Gun 1
GA/GM GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect = G2 = Gun 2 
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Notatka
CanBusi in  387541

Michał Laskus
Notatka
CanBus Out 387550
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OPCJE  SPRZÊT ADAPTACYJNY DO JEDNOSTKI OPTITRONIC

FlowControl  komplet (patrz tak¿e Rys.14) 379 743
SystemLock przewód ³¹cz¹cy wewnêtrzny 379 891
SystemLock przewód ³¹cz¹cy zewnêtrzny

- L = 3,5 m komplet 387 070
- L = 4,5 m komplet 386 189
- L = 5,5 m komplet 386 197

DigitalBus (patrz tak¿e Rys.13) 379 883
DigitalBus przewód ³¹cz¹cy 379 816
PG pistolety (Gun 1) przewód ³¹cz¹cy 384 933
GA lub GM pistolet (Gun 2) przewód ³¹cz¹cy 379 840

1. Przewód do CANBus 4 wtykowy, komplet - L = 1,80 m 387 584
- L = 4,50 m 387 592
- L = 5,50 m 387 521
- L = 6,50 m 387 530
- L = 20,0 m 389 560

2. Rezystor koñcowy (brak zdjêcia) 387 606
3. Interfejs CANBus (opcja) 386 227

Skróty u¿ywane na tej stronie:

PG PG 1 / PG 1-A / PG 2-A = G1 = Gun 1
GA/GM GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect = G2 = Gun 2
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JEDNOSTKA STERUJ¥CA OPTITRONIC  KOMPLET

2 CG 02 Panel przedni  kompletny (bez punktu 3) 379 794 
3 DigitalBus (opcja) 379 883
4 EPROM 27C256-70  Wersja oprogramowania 1.03*
   (dla jednostek steruj¹cych o numerze seryjnym 14101.XXXXX) 380 873
   EPROM 27C512-70  Wersja oprogramowania 2.XX*
   (dla jednostek steruj¹cych o numerze seryjnym 14102.XXXXX) 387 037

Modu³  DigitalBus (opcja)  komplet

Ró¿ne modu³y pamiêci powinny byæ u¿ywane z odpowiednimi kartami, aby nie pope³niæ b³êdu 
nale¿y sprawdziæ poprawnoœæ numeru przed zamówieniem.
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CZÊŒCI PNEUMATYCZNE

1 Silnik krokowy  FL lub ZL  komplet 380 555
2 Silnik krokowy  EL  komplet 380 563
3 G³ówny elektrozawór  24 V  komplet 262 455
4 FlowControl  komplet (opcja) 379 743
   Bezpiecznik  2 AT 221 872 

Modu³  DigitalBus (opcja)  komplet
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P£YTA G£ÓWNA ZASILAJ¥CA

1 P³yta g³ówna zasilaj¹ca  do 12 pistoletów 383 660
2 Modu³ zasilaj¹cy  1 x pistolet 383 686
   300 VA transformator (100 V) do 12 pistoletów) 384 925
   300 VA transformator (115 V) do 12 pistoletów) 383 856
   300 VA transformator (200 V) do 12 pistoletów) 384 984
   300 VA transformator (230 V) do 12 pistoletów) 383 864
   300 VA transformator (400 V) do 12 pistoletów) 383 872
   CG 02 Przewód zasilaj¹cy  5  m 381 756
   CG 02 Przewód zasilaj¹cy  20 m 382 000

Rysunek 17

W
yd

a
n

ie
 0

3
/0

2



OptiTronic CG02                                                                                                                                    49

£¥CZE CYFROWE CD 02

1 CD 02 £¹cze cyfrowe  do 12 pistoletów 382 825
2 Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 4,5 m 1000 934
   Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 5,5 m 1000 935
   Przewód cyfrowy 19 wtykowy - 6,5 m 1000 936
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10

Dokumentacja Jednostka Steruj¹ca OptiTronic.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. ¯adna z 
czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w 
jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ zarejestrowanymi znakami 
towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami towarowymi firmy ITW 
Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi 
ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i zarejestrowanych znaków 
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w 
jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków 
towarowych i zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w dniu oddania do 
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej odnoœnie interpretacji zawartoœci  
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez 
wczeœniejszego zawiadomienia.
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