Instrukcja obstugi i lista cze$ci zamiennych

Jednostka sterujaca
OptiTronic
(CGO03)

myvGema OptiTronic

/I\ UWAGA

Przed uzyciem urzadzenia dokfadnie
przeczytaC wszystkie rozdziaty w tej
instrukciji.

Zachowac instrukcje na przysztosé.
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Spis tresci (c.d.)
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Jednostka sterujgca OptiTronic
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA ELEKTROSTATYCZNEGO NAKIADANIA FARB
PROSZKOWYCH

1. Dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczeristwa w uzytkowaniu muszg byc¢
przestrzegane nastepujace postanowienia oraz wymagania norm:
EN 50 050( wzglednie VDE 0745 Czes¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2 ( wzglednie, VDE 0745
Czes¢ 102, a takze instrukcja ZH 1/444, dotyczaca pokrywania farbami proszkowymi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzgce czesci znajdujagce sie w odlegtosci do 5 m od
urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim malowane detale muszg by¢ wtasciwie
uziemione.

3. Podloga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca ( normalny beton jest
zazwyczaj pradoprzewodzacy)

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty elektrostatycznie przewodzace ( np. na skérzanych
podeszwach).

5. Operator powinien trzymac pistolet gota reka. Jesli nosi rekawiczki, muszg by¢ one
elektrostatycznie przewodzace.

6. Przewdd uziemiajgcy dostarczany z urzgdzeniem (w kolorze zétto-zielonym) musi  byc¢
podtaczony do zacisku uziemienia jednostki sterujgcej. Przewod ten musi posiada¢ wiasciwe
metaliczne potaczenie z kabing malarska, systemem odzysku i tanncuchem przenosnika oraz
systemem zawieszenia detali.

7. Elektryczne przewody zasilajgce oraz weze proszkowe musza by¢ prowadzone i utozone w taki
sposob, aby byly wlasciwie chronione przed uszkodzeniem mechanicznym.

8. Zasilanie jednostki sterujgcej powinno by¢ mozliwe dopiero wtedy, gdy kabina pracuje.
Jesli kabina jest wytgczana, urzadzenie sterujgce musi by¢ réwniez odtagczone automatycznie.
9. Skutecznos$c¢ potaczen uziomowych powinna by¢ sprawdzana przynajmniej raz w tygodniu.

10. Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie jednostki sterujgcej musi by¢
wytgczone

OptiTronic CG03
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PARAMETRY TECHNICZNE

Jednostka OptiTronic model podstawowy

Dane elektryczne

Napiecie wejsciowe:

Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu):
Czestotliwosc¢:

Stopienh ochrony:

Zakres temperatur pracy:

Dane pneumatyczne

Cisnienie wejsciowe:
Max. wilgotno$¢ powietrza zasilajgcego:

Max. zawarto$¢ oleju w powietrzu zasilajacym:

Max. zuzycie sprezonego powietrza:

Wymiary

Szerokosé¢:
Gtebokosc¢:
Wysokos¢:
Waga:

Pistolety kompatybilne z jednostkg

Nominalne napigcie wyjsciowe:
Pistolety automatyczne:
Pistolety reczne:

Pistolet Tribo:

DEFINICJA TYPU | MOZLIWE OPCJE
(patrz tylna scianka jednostki sterujacej)

Przykfad:

Naklejka z numerem wersji i numerem zamoéwienia: V 8 384 593

(patrz tabela typow jednostek)

Skroty uzywane na tej stronie:

FL
ZL

Powietrze transportowe
Powietrze dozujace

rG1 PG 1/PG 1-A/PG 2-A

*G

2 GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect

90-264V

48 A

47 463 Hz

IP 54
0°Cdo+40°C

5.0 bar

1.3 g/m’

0.1 mg/kg (Olej/Woda)
11m’/h

203 mm
222 mm
174 mm
4,8 kg

12 V (G2 guns)*
10V (G1 guns)?

PG 1-A*/ PG 2-AM/
GA 01 OptiGun*

PG 17/

GM 01 EasySelect*
Podtaczenie mozliwe

OptiTronic CG03
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OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJACA PRACA PISTOLETU

INFORMACJA O INSTRUKCJI OBSLUGI

Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje, ktore sg niezbedne
do obstugi Panstwa jednostki sterujgcej OptiTronic. Sg tu zawarte wskazowki
bezpiecznej instalacji i optymalnego sposobu uzytkowania urzadzenia do
napylania farb proszkowych.

W dokumentacji podane sa informacje dotyczace poszczegdlnych
podzespotéw catego urzadzenia.

Skroty uzywane w tej instrukcji:

Powietrze odmuchowe elektrody
Powietrze transportowe
Minimalny wydatek proszku
Powietrze catkowite

Ustawienie wysokiego napiecia
Ustawienie natezenia pradu
Wydatek proszku

Blokada systemu

Korygowana wartos¢

Powietrze dozujace

OptiTronic CG03
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OPTITRONIC - JEDNOSTKA STERUJACA

ZAKRES STOSOWANIA

Jednostka sterujgca OptiTronic jest przeznaczona do spetnienia specjalnych
wymagan w malarniach proszkowych.

PODSTAWOWY TYP JEDNOSTKI OPTITRONIC

Ge e
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mwGema OptiTronic

Jednostka sterujaca OptiTronic jest kompletng jednostka sterujacg do jednego
pistoletu.

Zatozeniem przy projektowaniu jednostki OptiTronic byto umozliwienie
operatorowi petnego wykorzystania jego wtasnych doswiadczen i rozwigzan do
réznych detali i sposobéw ich napylania.

Sterowanie elektroniczne, opierajace sie na mikroprocesorach umozliwia
rozbudowe funkcji o dodatkowe moduty w kazdej chwili.

Podstawowy zestaw posiada wszystkie uktady i funkcje monitorujace
niezbedne do sterowania recznym lub automatycznym pistoletem.

Aby okresli¢ typ jednostki lub zaadoptowac istniejacy sprzet do innej wersiji,
patrz na tabele typow.

Wszystkie parametry malowania (wartosci pozadane i wartosci aktualne) majg
oddzielne wys$wietlacze z przyciskami ustawczymi, co upraszcza w
najwyzszym stopniu prace operatora.

Mozna zapisywac i wybiera¢ do 255 r6znych programéw malowania.
Mozliwos¢ zmiany programoéw w duzym stopniu pomaga zwiekszy¢
powtarzalno$¢ rownomiernosci i jakosci powtoki proszkowej w kazdej chwili,
niezaleznie od operatora i rodzaju farby proszkowe;.

llos¢ proszku jest ustawiana niezaleznie od ilosci powietrza catkowitego.
Stosunek ilosci powietrza transportowego do ilosci powietrza dozujacego jest
dobierany automatycznie.

Dzieki oddzielnemu ustawianiu parametru wysokiego napiecia i parametru
natezenia mozna uzyskac¢ optymalng warto$¢ tadowania czgsteczek proszku,
takze przy koniecznosci uzyskania wysokich standardéw malowania.

Rézne funkcje diagnostyczne wskazywane przez diody oraz wyswietlacze
zwiekszajg niezawodnos¢ systemu oraz upraszczajg obstuge operatora.

Najwazniejsze cechy jednostki OptiTronic to:

255 programéw z mozliwoscig dowolnego ustawiania
Program malowania skfada sie z :
- wysokie napiecie (kV)
- natezenie pradu (8A)
- powietrze odmuchowe elektrody (Nm®/h)
- wydatek proszku (%)
- llos¢ powietrza catkowitego (ilo$¢ powietrza transportowego + ilos¢
powietrza dozujacego Nm®/h)

Oddzielne wyswietlacze z przyciskami ustawczymi dla wysokiego
napiecia, natezenia pradu, powietrza odmuchowego elektrody,
wydatku proszku, iloSci powietrza catkowitego i programoéw.
Ustawianie wysokiego napiecia lub/i natezenia pradu

Funkcje diagnostyczne

OptiTronic CG03
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TABELA WERSJI JEDNOSTKI OPTITRONIC CG 03

Wersja OptiTronic G1° G2
Nr kat. Jednostki
1 384640 X
2 386 162 X

AG1=PG1/PG1-A/PG 2-A
*G2 = GA 01 OptiGun / GM 01 Easyselect

OptiTronic CG03
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GNIAZDA | WTYKI LACZACE

Jednostka sterujaca OptiTronic jest dostarczana z fabryki gotowa do uzycia.
Jedynie niektére przewody muszg by¢ podigczane przez klienta.

Rysunek 1

Przewdd ze sprezonym powietrzem nalezy podtaczy¢ bezposrednio do gniazda 1.1 IN
na tylnej $ciance jednostki sterujgce;.

Cisnienie wejsciowe sprezonego powietrza musi by¢ ustawione na 5.0 bar.
Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody.

Czerwony przewdd powietrza transportowego jest podtagczony do odpowiedniego
gniazda 1.2 na tylnej $ciance jednostki sterujacej oraz do inzektora.

Czarny przewod powietrza dozujgcego jest podtaczony do odpowiedniego gniazda 1.3
na tylnej $ciance jednostki sterujacej oraz do inzektora.

Przewdd powietrza odmuchowego elektrody jest podtaczony do odpowiedniego
gniazda 1.4 na tylnej sciance jednostki sterujacej oraz do pistoletu.

Przewdd uziemiajacy jest podtaczony do jednostki sterujgcej i przymocowany srubg
uziemiajgca. Przewod ma diugos¢ 5 m i jest zakonczony spinkg umozliwiajaca
podtaczenie go do kabiny lub do zawiesia.

OptiTronic CG03
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GNIAZDA | WTYKI LACZACE C.D.

Mains connection

21

/I\ UWAGA

Gun 2

2.2

Podtaczenie przewodu zasilajgcego do gniazda 2.1 Wejscie.

Mozna podtgczyc tylko napiecie w wysokosci 24 V z gtéwnej listwy zasilajacej.
Gtéwna listwa zasilajgca moze by¢ wyposazona maksymalnie w 12 modutow
zasilania (po jednym na kazda jednostke OptiTronic), odpowiednich do typéw
zatgczonych pistoletéw. Patrz lista czeSci zamiennych strona 40 i 41. Przy
wymianie urzadzen do kazdej jednostki sterujgcej nalezy zamawiac
odpowiedni modut zasilania, ktéry mozna tatwo podtgczy¢ do gtéwnej listwy
zasilajacej.

Gniazdo 2.2 - Gun 2 (pistolety GM 01 EasySelect / GA 01 OptiGun)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 6 wtykami.
lub

Gniazdo 2.3 - Gun 1 (pistolety PG 1/ PG 1-A / PG 2-A)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 7 wtykami.

OptiTronic CG03
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GNIAZDA | WTYKI LACZACE C.D.

Mains connection

21

/I\ UWAGA

Gun 2

2.2

Podtaczenie przewodu zasilajgcego do gniazda 2.1 Wejscie.

Mozna podtgczyc tylko napiecie w wysokosci 24 V z gtéwnej listwy zasilajacej.
Gtéwna listwa zasilajgca moze by¢ wyposazona maksymalnie w 12 modutow
zasilania (po jednym na kazda jednostke OptiTronic), odpowiednich do typéw
zatgczonych pistoletéw. Patrz lista czeSci zamiennych strona 40 i 41. Przy
wymianie urzadzen do kazdej jednostki sterujgcej nalezy zamawiac
odpowiedni modut zasilania, ktéry mozna tatwo podtgczy¢ do gtéwnej listwy
zasilajacej.

Gniazdo 2.2 - Gun 2 (pistolety GM 01 EasySelect / GA 01 OptiGun)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 6 wtykami.
lub

Gniazdo 2.3 - Gun 1 (pistolety PG 1/ PG 1-A / PG 2-A)
Wtyczka przewodu pistoletu jest potaczona z gniazdem 7 wtykami.
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FUNKCJE SPECJALNE

Funkcje specjalne to:
1. Wybodr parametréow systemowych
2. Kalibracja silnikéw krokowych
3. Korekcja dtugosci przewoddw proszkowych.
4. Wersja oprogramowania

Funkcje specjalne moga by¢ aktywowane poprzez wybér trybu Funkcje Specjalne, patrz
ponizej, przez wcisniecie przycisku + lub przy odpowiednim wyswietlaczu.

WPROWADZANIE TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH

System
‘ Wcisna¢ Wtacznik Gtéwny (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
o)

OptiTronic

Wszystkie Diody diagnostyczne powinny swiecic.
@ @ @ @ Jeslinie, patrz Funkcje diod diagnostycznych.

WYJSCIE Z TRYBU FUNKCJI SPECJALNYCH

System

o Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gtéwnego.

Licznik wtaczania urzadzenia automatycznie zresetuje sie do 30 podczas opuszczania trybu
b funkcji specjalnych niezaleznie od ilosci poprzednich wigczen urzadzenia. Przy nastgpnym
Optironic wiaczeniu urzgdzenia nastgpi automatyczne kalibrowanie silnikow krokowych.

1. WYBOR PARAMETROW SYSTEMU

System

o]
‘ 1. Wcisng¢ Wiacznik Gtéwny (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
o)

OptiTronic

“¢ 2. Wybdr parametru systemu jest wprowadzany poprzez wcisniecie ktéregos$ z przyciskow + lub
-. . przy wyswietlaczu wskazujacym kV lub éA.

Ge
m.. 3. Wybor parametru systemu (P00 P08) poprzez przyciski + lub .

" o..

4. Zmiana wartosci parametru systemu poprzez przyciski + lub .
(patrz tabela parametréw systemu strona 13).

System
o]
‘ 5. Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gtéwnego.
—
OptiTronic CG03
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TABELA PARAMETROW SYSTEMU

Numer Parametru

Parametr (P00 PO8/PE/PL)

Wartos¢

Opis

EL=
FL=

Skréty uzywane w tej instrukgiji:

powietrze odmuchowe elektrody
powietrze transportowe

GL = powietrze catkowite
PA % = wydatek proszku

ZL =

Wartosé

(Grube numery [0 lub 1 etc.]
w tej kolumnie przedstawiajg
wartosci domysine)

powietrze dozujace

Uwagi

Po: Opcja: FlowControl | 0: Ustawienia bazowe

P1: Typ pistoletu | 0: Typ pistoletu - PG Wybor rodzaju pistolety
1: Typ pistoletu - EasySelect | Jednostka sterujaca nie reaguje
2: Typ pistoletu - Tribo Brak wyswietlania wartosci kV w

normalnym trybie

P2: Powietrze wirujace | 0: Ustawienia bazowe

P3: Typ inzektora (Srednica dyszy wmm) FL  zL | Wybraee typ in¢ektora:
0:PI3= 1,6 14| -9 1,6 mm zwycigciem
1:PI3 = 1,8 14| -9 1,8 mm bez wyciecia
2:PI13= 20 20| Dobraze dyszé (FL) oraz zawor (ZL)
3: EasyFlow = 1.6 14| 4o odpowiedniego inzektora

P4: De selekcja pistoletu| 0: Ustawienia bazowe

(Przycisk OptiTronic)

P5: Sygnat systemowy | 0: Urzadzenie automatyczne,
niezbedny sygnat systemowy w
recznym lub zdalnym sterowaniu
1: Zwolnienie systemu
wewnetrznego. Zewnetrzny
sygnat nie jest niezbedny (tylko
w jednostce Demo)
2-4: (Nie uzywane)

Pé6: Komunikacja 0: Ustawienia bazowe

8 OptiTronic CG03
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TABELA PARAMETROW SYSTEMU C.D.

Numer Parametru

Opis

Wartosé

(Grube numery [0 lub 1 etc.]
w tej kolumnie przedstawiajg,
wartosci domysine)

Uwagi

P7: Wariant wyswietlacza 0: 48 = PA %, = =GLm'h |Standardowy wyswietlacz
: 1: 48 = FL m’/h, = =GLm’’h |Wyswietlacz dla oddzielnych wartosci
— powietrza FL i GL tylko przy
sprawdzaniu wartosci
PS8: Nie uzywane 0: Ustawienia bazowe
P9: Nie uzywane 0: Ustawienia bazowe
PE: Nie uzywane 0: Ustawienia bazowe
PL: Nie uzywane 0: Ustawienia bazowe

OptiTronic CG03
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KALIBRACJA SILNIKOW KROKOWYCH

Kalibracja silnikow krokowych jest uruchamiana przy pierwszym podtaczeniu urzadzenia,
nalezy jg zawsze wykona¢ po czynnosciach serwisowych urzgdzenia lub zaktéceniach w pracy

jednostki.
Systom
O
1. Wprowadzi¢ tryb funkcji specjalnych poprzez wcisniecie Wiacznika
d Gléwnego (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
OptiTronic

m . . 2. Silniki krokowe moga by¢ kalibrowane (ustawienia zerowe dla powietrza
>0 [e]
o™

transportowego [FL], powietrza dozujacego [ZL], powietrza odmuchowego
ERE D
GO 3.

[EL]. Silnik krokowy mozna kalibrowa¢ przez wcisniecie przycisku + lub przy
Wyswietlaczu wiige

Jednorazowe wcisnigcie przycisku pokazuje ilo$¢ wtgczen zasilania
zrobionych od ostatniej kalibracji silnika krokowego. Dioda (prawa gérna)
ponizej wyswietlacza miga. Silnik krokowy kalibruje sie przez wcisniecie
przycisku + lub po raz drugi. Powinny byc¢ styszalne trzy do$¢ gto$ne dzwieki,

jeden na kazdy silnik, jeden po drugim. Wyswietlacze powrécg do ustawien
00.

Licznik witgczen urzgdzenia

Jezeli jednostka sterujgca jest wigczana 30 razy i w tym czasie nie byty
kalibrowane silniki krokowe, to kalibracja nastgpi automatycznie.

’(;""" Licznik zresetuje sie do zera.

4. Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Witacznika
A Gléwnego.
OpfiTronic

SILNIKI KROKOWE POWIETRZA: TRANSPORTOWEGO, DOZUJACEGO, ODMUCHOWEGO.

Silniki krokowe musza by¢ kalibrowane po kazdej recznej zmianie (patrz
A UWAGA Kalibracja silnikow krokowych oraz Blokowe schematy elektryczne).

Jezeli przewody taczace silniki byty roztagczane, nalezy zwréci¢ uwage na ich

oznakowanie na ptycie gtéwnej w celu prawidtowego ich podtgczenia (patrz takze
schematy elektryczne).

- X11 powietrze transportowe

- X12 powietrze dozujace
- X13 powietrze odmuchowe

TRYB KORYGOWANIA WYDATKU PROSZKU

Jednostka sterujgca OptiTronic umozliwia przystosowanie roznych wartosci wydatku proszku
przy roznych diugosciach i przekrojach przewodéw proszkowych zastosowanych przy
poszczegolnych pistoletach. Minimalna warto$¢ wydatku proszku (FL_min) oraz korygowana
warto$¢ wydatku proszku (SKW %) moga mie¢ przystosowane po dwa parametry.

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min min wydatek proszku

EL powietrze odmuchowe elektrody SKW % korygowana warto$¢
FL powietrze transportowe ZL powietrze dozujace
10
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TRYB KORYGOWANIA WYDATKU PROSZKU C.D.

Tryb korygowania wydatku proszku nalezy wykonac przy pierwszym uruchomieniu
urzadzenia, po serwisie, po problemach z napylaniem lub po zmianie srednicy weza

proszkowego.
- Whprowadzi¢ tryb korygowania wydatku proszku poprzez wcisniecie Wtacznika
’é' Gléwnego (na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
’

OpiTronic

<3e
- 1. Minimalna warto$é wydatku proszku (FL_min) jest ustawiana przez wciéniecie
- S przycisku + lub przy wyswietlaczu. —g
EREH

<Je
- ° 2. Korygowana warto$¢ wydatku dla maksimum wydatku proszku (SKW %) jest

-. . ustawiana przez wcisniecie przycisku + lub przy wyswietlaczu. ’
= o

Systom

[¢]
‘ .. Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wtacznika Gléwnego.
(@)

Optilronic

WYKONYWANIE KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

Ustawienia na podstawie ponizszego przyktadu nalezy wprowadza¢ oddzielnie dla kazdego
pistoletu.

Korygowanie wydatku proszku jest uruchamiane przy pierwszym podtaczeniu urzadzenia,
nalezy jg zawsze wykonac¢ po czynnosciach serwisowych urzadzenia, zaktéceniach w pracy
jednostki lub gdy wymienione weze majg inng $rednice.

Uzupeti¢ tabele oddzielnie dla kazdego z pistoletéw w oparciu o ilustracje w rozdziale

~Przyktadowa tabela z wykonaniem korekcji wydatku proszku”.Tabela bedzie pomocna po
zresetowaniu systemu.

Ponizsza tabela zawiera wartosci, ktére moga by¢ uzyte do ustawiania jednostki sterujgcej

OptiTronic.
llo$¢é powietrza catkowitego (Nmé/h) \ 5
Wartos¢ korygowana
FL_ min 1.8
SKW% 100
Skroty uzywane w tej instrukcji:
FL_min min wydatek proszku
SKW % korygowana wartos

OptiTronic CG03 11
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POZYCJA STARTOWA

m. ' 1. Wybra¢ program nr 001 na wyswietlaczu.
Program )

<Je
mas

C
. . 2. Ustawi¢ ilos¢ powietrza catkowitego na warto$é 5 Nm®/h na wyswietlaczu
—am-Ustawi¢ wydatek proszku na wartos¢ 00 (%) na wyswietlaczu ’

o
. 3. Wprowadzic¢ tryb funkcji specjalnych poprzez wcisnigcie Wiacznika Gtéwnego (na
S okofo 10 sek.), az wySwietlacz przestanie by¢ aktywny.

4. Ustawi¢ ilos¢ wydatku proszku (FL_min) na warto$¢ minimalna 1,8 (Nm*/h) na

. . wyswietlaczu =
= o

5. Ustawi¢ wartos¢ korygowang (SKW %) na maksymalny wydatek proszku 100 % na

e
. . wys$wietlaczu ’
= O

el |
——
' Tryb funkcji specjalnych mozna opuscic¢ poprzez wcisniecie Wiacznika Gtéwnego.
by

Aby podjac kolejne kroki niezbedne jest zastosowanie woreczka pomiarowego do
zmierzenia ilosci wydatku farby. W miare mozliwosci uzywaé jednego woreczka do
kazdego pistoletu. Zwazy¢ woreczek pomiarowy.

6. Umiesci¢ szyjke pustego woreczka pomiarowego ciasno nad dyszg pistoletu, tak aby
sie nie zeslizgnat podczas pomiaru i uruchomi¢ pistolet na 60 sek.

7. Po uptywie czasu wytaczy¢ pistolet, zdja¢ i zwazy¢ woreczek. Masa farby proszkowej
powinna wynosi¢ pomiedzy 10 a 15 g.

8. Jezeli proszek nie leci z pistoletu nalezy powrdci¢ do trybu funkcji specjalnych i
zwiekszag ilo$é wydatku proszku pomiedzy 1,8 2,4 (Nm’/h).

9. Powtorzyc¢ kroki 6 i 7 az do momentu, gdy masa farby proszkowej bedzie sie
zawierata pomiedzy 10 15 g. Zapisa¢ w tabeli minimalng warto$¢ wydatku proszku.

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min = minimalny wydatek proszku
SKW % = korygowana warto$¢

12 OptiTronic CG03
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System

' 10. Tryb funkcji specjalnych mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wigcznika Gtéwnego.
o

- 11. Teraz ustawic¢ wydatek proszku na wartos¢ 80 (%) na wyswietlaczu. ‘
12. Zatozy¢ pusty woreczek pomiarowy ciasno nad dyszg pistoletu i uruchomic

<Je
pistolet na 60 sek.
m . . 13. Zwazy¢ woreczek.
- © 14. Zapisa¢ w tabeli minimalng warto$¢ wydatku proszku.
- . . Przeliczy¢ korekcje wydatku proszku w nastepujacy sposob:
= ]
SKW % = (najmniejszy wydatek proszku / zmierzony wydatek proszku x100)

15. Wprowadzi¢ przeliczong wartos¢ do tabeli i powtorzy¢ krok 3 w celu ustawienia
warto$ci SKW na wyswietlaczu. ’u

PRZYKLADAOWA TABELA Z WYKONANIEM KOREKCJI WYDATKU PROSZKU

Pistolet | Wydatek proszku, korekcja dtugosci ‘Ig\:e),zd;;?zke;li?SZKU
Nr FL_min SKW Wydatek proszku
(Nm%/h) (%) przy 80 %
1 17 100% 200 g/min.
2 1.8 (200/250)- 100 =80 % 250 g/min.
3 2.6 (200/280)-100=71% 280 g/min.
Gunn

WERSJA OPROGRAMOWANIA

System

/ 1. W celu wprowadzenia wersji oprogramowania nalezy wcisng¢ Wiacznik Gtéwny
(na okoto 10 sek.), az wyswietlacz przestanie by¢ aktywny.
oopm-u
- 2. Wersja oprogramowania jest wybierana poprzez przyciski + lub przy wyswietlaczu
programowym.
Program o)
- . . 3. Numer wersji oprogramowania jest widoczny na wy$wietlaczu panela operacyjnego
Progum O jednostki OptiTronic.
System
7 4. Tryb wersji oprogramowania mozna opusci¢ poprzez wcisniecie Wigcznika
Gtéwnego.
(¢}
Optilronic

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min = minimalny wydatek proszku
SKW % = korygowana wartos$¢

OptiTronic CG03 13
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RESETOWANIE SYSTEMU

Resetowanie systemu jest realizowane przy pierwszym podtgczeniu urzadzenia i przy
zaktoceniach w pracy urzadzenia.

Nastepuje resetowanie wszystkich 255 programéw wraz z wartosciami domysinymi i

OptiTronic

wszystkie parametry systemowe wracajg do ustawien fabrycznych.

1. Wylaczy¢ jednostke sterujgcg OptiTronic poprzez wytacznik zasilania na szafie sterujace;j.
Nie wytacza¢ kabiny proszkowe;j itd.

2. Wcisngc¢ i przytrzymac przycisk gtéwny na jednostce oraz wiaczy¢ zasilanie. Po uptywie
okoto 15 sekund aktualne numery programow 001 255 znikng z wyswietlacza
programowego i beda indywidualnie resetowane do ustawien fabrycznych. Przycisk
gtéwny powinien by¢ wcisniety przed rozpoczeciem startu numeréw programow, co jest
widoczne przez szybkie zmiany na wyswietlaczu. Dioda diagnostyczna LED 4 jest
wytgczona podczas resetowania. Po zresetowaniu systemu musi by¢ sprawdzona
Poprawnos¢ parametrow systemowych.

Skréty uzywane w tej instrukcji:

FL_min minimalny wydatek proszku
SKW % korygowana warto$¢
14
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TABELA KOMUNIKATOW BLEDOW

Nr kodu btedu

W przypadku pojawienia si¢ btedu w systemie

N mozliwe jest wyeliminowanie go poprzez
. . ponizsze operacje.
Program )

Zasilanie powietrza

Wyeliminowanie btedu, jest potwierdzone przez
wcisnigcie przycisku + lub przy wyswietlaczu.

Opis bledow

HO1 Sprawdzi¢ parametr systemowy PO i ustawi¢ PO = 0 w sterowaniu bazowym
bez FlowControl.
HO2 Sprawdzi¢ parametr systemowy PO i ustawi¢ PO = 0 w sterowaniu bazowym
(tylko w przypadku| bez FlowControl.
podiaczonego
modutu
FlowControl)
HO3 Sprawdzié parametr systemowy PO i ustawié¢ PO = 0 w sterowaniu bazowym
(tylko w przypadku| pez FlowControl.
podtagczonego
modutu
FlowControl)

HO4 Btad elektrozaworu EL1. Ustawi¢ parametr systemowy P5 =0
P5 = 1 dla jednostki Demo.

HO5 Pozadana wartos¢ powietrza catkowitego jest zbyt niska. Zwiekszy¢ za
programowang wartos¢ dla powietrza catkowitego lub zmniejszy¢ FL_min.

HO6 Sprawdzi¢ napiecie wejsciowe 24 V w gniezdzie 2.1
Brak tacznosci na przewodzie pomiedzy elektrozaworem gtéwnym a bazowa
elektronika.

Sprawdzi¢ elektrozawor gtowny

HO7 Pozadana warto$¢ powietrza dozujacego jest zbyt wysoka (ZL_max)
Zmniejszy¢ zaprogramowang warto$¢ powietrza catkowitego lub/i zwiekszyc¢
zaprogramowang wartos¢ wydatku proszku.

HOS Pozadana wartos¢ powietrza dozujgcego jest zbyt wysoka (FL_ max)
Zmniejszy¢ zaprogramowang warto$¢ powietrza catkowitego lub/i zwiekszy¢
zaprogramowang wartos$¢ wydatku proszku

H09 Dzienna warto$¢ korygowana pomnozona przez pozgdang warto$¢ wydatku

proszku jest wieksza niz 100%. (Potwierdzenie btedu oraz zmniejszenie dziennej
wartosci korygowanej poprzez PLC).

Wysokie napiecie

H10

Powielacz kaskadowy wytwarza zbyt wysokie napiecie.
Sprawdzi¢ bazowa elektronike i pistolet.

H11

Sprawdzi¢ parametr systemowy P1 (typ pistoletu).
Sprawdzi¢, czy przewdd elektryczny pistoletu nie jest pekniety.
Wymieni¢ pistolet.

OptiTronic CG03
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TABELA KOMUNIKATOW BLEDOW (c.d.)

Zasilanie powietrza

Opis bledéw

Ogulne biedy

H19 EL 2 Biad elektrozaworu (nie uzywany)

H20 Sprawdzi¢ napigcie zasilajace 24V. Napiecie wejsciowe jest wyzsze
od nominalnego 24V o + 10%.

H21 SprawdziC napiecie zasilajgce 24V. Napiecie wejéciowe jest nizsze
od nominalnego 24V o + 10%.

H22 Btad w napieciu zasilania 15V do bazowej elektroniki.

H23 Btagd EEPROM-u. Skontaktowac¢ sig z serwisem ITW Gema.

H24

EEPROM wskazuje przerwe w pracy. Skontaktowaé sie z serwisem ITW Gema.

16
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URUCHOMIENIE SYSTEMU | MALOWANIE PROSZKOWE

Ze wzgledow bezpieczenstwa jednostka sterujgca OptiTronic powinna by¢ uruchomiona po

spetnieniu warunkow bezpieczenstwa (np. Ochrona przeciw pozarowa etc.). Uruchomienie po
podtgczeniu zasilania do gniazda sieciowego

Przytacze nr 3: Uruchomienie systemu Diody LED
Swiecg na zielono.

Napiecie wejsciowe: 90-264 V

Jednostka OptiTronic jest gotowa do pracy, jesli:

a) Wyposazenie jest wybrane: Dioda LED ,OptiTronic” $wieci na zielono
b) Aktywne jest zasilanie systemu: Dioda LED ,System” $wieci na zielono
c) - Podiaczony pistolet automatyczny: Wydatek proszku
- Podtaczony jest pistolet reczny: Wydatek proszku po wcisnieciu spustu
JEDNOSTKA DEMO

Jednostka sterujgca moze by¢ uzyta jako pojedyncze stanowisko do malowania

pojedynczych detali lub matych serii. Urzadzenie odbiera uruchomienie systemu w tej funkgc;ji
(patrz powyzej) rodzaj parametru ,P5” jest ustawiony na ,1”. Z tego powodu jednostka Demo nie
posiada zewnetrznego sterowania napiecia potrzebnego do uruchomienia systemu.

/I UWAGA

Parametr systemowy P5 nie moze by¢ ustawiony w pozyciji ,,1” w kompletnej

malarni proszkowej, poniewaz moze to spowodowaé¢ samoczynne uruchomienie

sie pistoletow.

OptiTronic CG03
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WPROWADZANIE PARAMETROW MALOWANIA

Wszystkie warto$ci w tych tabelach sg wartosciami przyblizonymi. R6zne warunki
otoczenia, zuzycie i rozne rodzaje farby proszkowej moga powodowac zmiany
warto$ci w tabelach.

PODSTAWOWE PARAMETRY DLA INZEKTOROW Pl 3 / EASYFLOW

Typ farby: Epoxyd / Poliester
Diugosé weza proszkowego {m] 10
Srednica weza proszkowego 8 [mm] 11
Ciénienie wejsciowe [bar] 5.0
Srednica dyszy pow. Transportowego 8 (mm] 16
Srednica dyszy pow. Dozujgcego 2 {mm] 14

WPROWADZANIE PARAMETROW PI 3 / EASYFLOW DO JEDNISTKI OPTITRONIC

Powietrze catkowite = 4 Nm*/h | 5 Nm*/h I 6 Nm’/h
Wydatek proszku [g/min]
Wydatek proszku g %] 10 30 35 45
20 60 75 90
ey 30 8b 100 120
- . . 40 110 130 150
- ° 50 130 160 175
60 150 180 210
_- . . 70 175 200 235
= °
80 200 240 270
%0 215 260
100 235 290

WPROWADZANIE PARAMETROW WYSOKIEGO NAPIECIA | NATEZENIA PRADU
Ustawienia napiecia i natezenia umozliwiajg:

Z e
- uzyskanie wigkszej stabilizacji procesu malowania
- . . - wigkszg powtarzalno$¢ malowania, przy zmianach wysokiego napiecia
™ o - zachowanie stalego natezenia prgdu

- Wyswietlacz pA wraz z przyciskami + lub - do ustawiania natezenia pradu (zakres
regulacji 0 100 pA).
pA °

Wysokie napigcie Wraz z SuperCorong Bez SuperCorony
100 kv Detael plaskie: 50 pA (+20) Detael ptaskie: 15 pA (+10)
100 kV Profile: 60 pA (+10) | Profile: 25 pA (£5)
100 kV Przemalowanie: 70 pA {+10) Przemalowanie: 5 pA (£5)

18 OptiTronic CG03
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RECZNE MALOWANIE PISTOLETEM EASYSELECT

ZDALNE STEROWANIE Z PISTOLETU

Ré6zne funkcje moga by¢ sterowane zdalnie za pomoca przyciskéw + i z tylu
pistoletu:

Wybieranie ustawieri malowania Programy 001 003
1. Wecisna¢ réwnoczesnie przyciski + i.

Wecisna¢ 1 x = Prog. Nr 1 LED: czerwona
Wecisna€ 1 x = Prog. Nr 2 LED: zielona
Weisnaé¢ 1 x = Prog. Nr 3 LED: czerwona / zielona (okoto 1 Hz)

Ustawianie na jednostce sterujgcej Optitronic:
Program nr N (4-255) LED: czerwona / zielona (okoto 2 Hz)
Sprawdzi¢ diode na pistolecie:

Zdalne sterowanie moze blokowac;
Wyswietlacz bleddw,

Sterowanie miejscowe lub

zdalne jednostki sterujacej OptiTronic

LED: czerwona i zielona

2. Zmiana wydatku proszku.

Weisngg¢ przyciski + i na pistolecie. Wydatek proszku bedzie odpowiednio
zwigkszany badz zmniejszany.

OptiTronic CG03
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ROZMIESZCZENIE WTYKOW

GNIAZDO SIECIOWE 2.1
s ‘ Y Nr wtyku Funkcja
21 1 GND 24 V (uziemienie)
= 7 ¥24 V_(zasilanie)
3 Wiaczanie / wytgczanie systemu (realizacja przez pistolet)
PE Uziemienie PE

GNIAZDO 2.2 GUN 2 (DO PISTOLETU EASYSELECT / OPTIGUN)

Nr wtyku

Funkcja

Zasilanie elektroniki pistoletu +15 V

Kontrola oscylatora 0 10V

GND / stycznik spustu 1

Stycznik spustu 2

o —

Zdalne sterowanie

b

Uziemienie PE

Obudowa

Ostonowa

GNIAZDO 2.3 GUN1 (PG 1/ PG 1-A/ PG 2-A)

Nr wtyku

Funkcja

GND Sygnat oscylatora

Stycznik spustu 1

Stycznik spustu 2

Elektroda Tribo

Sygnat oscylatora

~lcy ||

Uziemienie PE

20
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SCHEMATY ELEKTRYCZNE

SCHEMAT BLOKOWY: JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: POLACZENIA PLYTY GLOWNEJ (1) W JEDNOSTCE STERUJACEJ

OPTITRONIC
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SCHEMAT BLOKOWY: POLACZENIA PLYTY GLOWNEJ (2) W JEDNOSTCE STERUJACEJ

OPTITRONIC

Areig=sm
Amoje|ol=IA
Auomiszo=
Auojoiz=ub
Auojeiz/Aioz=ubab
Amozeliq=.q
Msalgalu=([q
Mmoliojoy Apoy

aok[nzop aziaimod
aMOYINWPO 9Z4)9IM0d amollodsuesy 9zieImod

#l £l ¢l

G/BBLE HMW
Koklniays [aued

LOG0BE "HN
zoepRIMsAp 2000

PON

_ 12X

 QF

ZEX _

g (o |g |w g la |g |e g a |z
5 = = 5 |= = & I B

20/20 8uepAp

-
N

- T Tu e 1= Te T T 1=

1
4_|_m; e O e T

T Tn

TR I

eumolb eyftd z0o0

Patrz poprzednia strona (od tego miejsca)

i

™
N

OptiTronic CG03



sTrvGema

SCHEMAT PNEUMATYCZNY

JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzeh aplikacyjnych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podac typ oraz numer seryjny urzadzenia.

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czeci
zamiennych.

Przykiad:

Typ OptiTronic, Nr seryjny: XXX XXX
Nr katalogowy: 221 873, 5 sztuk, bezpiecznik

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, weza proszkowego lub
powietrznego nalezy podac jego dtugosc.

Numery czeséci zamiennych, ktérych ilos¢ mierzona jest w metrach
zawsze zaczynajq sie od cyfry 1.. ... i sg oznaczone * na liscie czesci
zamiennych.

Czesci tatwo zuzywajgce sie sg zawsze oznaczone symbolem #.
Wszystkie srednice wezy proszkowych i powietrznych wykonanych z
tworzywa sktadajg sie z dwoch oznaczen: $rednicy zewnetrznej oraz
Srednicy wewnetrzne;j.

Przykiad:

6/8 oznacza, ze srednica zewnetrzna wynosi 8 mm, a $rednica
wewnetrzna wynosi 6 mm.

OptiTronic CG03
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JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC

WERSJA 1 GA lub GM pistolety

384 640
WERSJA 2 PG pistolety

386 162

Przyktad: Jednostka sterujgca CG03 OptiTronic, wersja 2
Tylna plyta z podtaczeniami.
(patrz takze ,Tabela wersji jednostki OptiTronic”).

Skréty uzywane na tej stronie:

PG PG1/PG1-A/PG2-A=G1=Gun 1
GA/GM GA 01 OptiGun / GM 01 EasySelect = G2 = Gun 2

Rysunek 6

26
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JEDNOSTKA STERUJACA OPTITRONIC KOMPLET

2 CG 02 Panel przedni komplet
4 EPROM 27C512-70 Wersja oprogramowania 2.XX*
(dla jednostek sterujgcych o numerze seryjnym 14801.XXXXX)

379 794

387 037

OptiTronic CG03
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CZESCI PNEUMATYCZNE

1 Silnik krokowy FL lub ZL komplet
2 Silnik krokowy EL komplet
3 Gtowny elektrozawdr 24 V komplet
4 Przytacze zasilania

Bezpiecznik 2 AT

380 555
380 563
262 455
388 297
221 872

28
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PLYTA GLOWNA ZASILAJACA

1 Plyta gtéwna zasilajgca
Bezpiecznik 4 AF 250 V

389 277
262 897

OptiTronic CG03
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DOKUMENTACJA OPTITRONIC

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest
niedozwolone. Zadna z czeséci tej publikacji nie moze by¢ reprodukowana,
kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani w catosci
ani czesciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona sg
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic sg znakami
towarowymi firmy ITW Gema.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczegdélnych wiascicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do réoznych znakéw towarowych i
zarejestrowanych znakoéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja, ze
producenci o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposéb zwigzani
przez te instrukcje. Usitujemy zachowac zapis ortograficzny znakéw
towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych wtascicieli praw
autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byly aktualizowane i
wazne w dniu oddania do druku. Firma ITW Gema nie ponosi
odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnosnie interpretacji zawartosci tej
publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian
jej zawartosci bez wczesniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii

ITW Gema AG .
Movenstrasse 17 EKO-BHL Spoétka z 0.0.

Ul. Potczynska 89
CH-9015 St. Gallen 01-301 Warszawa

Switzerland

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Tel.: (+41) 71-313 83 00 Fax: E+48 22; 664 43 93
Fax: (+41) 71-313 83 83 '

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl

E-mail: info@itwgema.ch Strona internetowa: www.eko-bhl.pl

Home page: www.itwgema.ch
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