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Spis tresci c.d.
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Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego naktadania farb proszkowych

1. Urz1dzenie to mo¢e by niebezpieczne w ugytkowaniu, je¢eli nie béd1 przestrzegane
nastépujice postanowienia:

2. U¢ytkowanie urztdzenia musi przebiegaz zgodnie z miejscowymi przepisami.

3. Musz?® byz tak¢e przstrzgane ogdlne instrukcje dzia*ania w lakierni.

4, Wszystkie elektrostatycznie przewodz1ce czéwxci znajdujice sié w odlegioeci do 5 m od strefy
malowania, a przede wszystkim malowane detale musz* byz w3aeciwie uziemione.

5. Podioga w miejscu pracy musi bya elektrostatycznie przewodz1ca ( normalny beton jest
zazwyczaj prtdoprzewodzcy)

6. Personel obstugujtcy musi nosiz buty elektrostatycznie przewodz1ce ( np na skérzanych
podeszwach).

7. Jest bardo wa¢ne, aby zapewniz wiaeciwe metaliczne po*tczenie sterownika, pistoletu i
transportu detail.

8. Elektryczne przewody zasilajice oraz wé;e proszkowe musz bya prowadzone i u*oione w taki
sposbb aby by?y wiaeciwie chronione przed uszkodzeniem mechanicznym.

9. Zasilanie urztdzenia powinno byz wflczone dopiero wtedy, gdy kabina pracuje.
Jecli kabina jest wy**czana, urztdzenie steruj*ce musi byz réwnie;, wy**czone.

10. Wartoez rezystancji uziemienia detalu mo¢e wynosie max. 1U.
Aby zapewnig dobr? przewodnoez nale¢y regularnie czyecie zawieszki i wszystkie elementy
styku z detalem ponieway, odk’adajtca sie farba tworzy warstwé izolacyjnt, ktéra utrudnia
przep}yw 3adunkow.

11. Skutecznoez po*lczefi uziomowych powinna bya sprawdzana przynajmniej raz w tygodniu.

12.  Przy czyszczeniu pistoletu btdY przy wymianie dyszy, zasilanie jednostki
Sterujtcej musi by wystczone.

PG-2A

Wydanie 02/97



Wydanie 02/97

sTvGema

PG-2A



sTvGema

Pistolet automatyczny PG 2-A

Pistolet PG 2-A jest wyj1tkowo lekkim urztdzeniem wyposa;onym w zintegrowany powielacz
wysokiego napiécia o wysokiej sprawnoeci oraz efektywnoeci przekazywania sadunku.
Dodatkowym elementem skutecznoeci jest, zastrze;ony patentem, system odmuchiwania
centralnie usytuowanej elektrody.

Pistolet jest rozbieralny, 3atwy w obs’udze i naprawie.

Pistolet ten jest w pelni kompatybilny z przewodem elektrycznym od
ﬁ UWAGA pierwszego pistoletu automatycznego. W takich przypadkach niezbedny
jest adapter, ktéry powinien by¢ zamawiany razem z pistoletem.
Adapter nie jest dostepny dla pistoletu PG 2-AX, patrz: Lista czesci
zamiennych str. 25 i 27.

Dane techniczne pistoletéw PG 2-A i PG 2-AX

Znamionowe napiécie wejeciowe (efekt.) 10V
Czéstotliwoez 17 kHz
Znamionowe napiécie wyjeciowe 98 kV
Maksymalny prid wyjeciowy 100 A
Polaryzacja ujemna
Zabezpieczenie Typ A zgodnie z

Norm2 En50177*

*Typ A: ,Systemy zgodne z EN 50050: 1986 z rozladowaniem energii 5 mJ”.
-W tych systemach nie ma niebezpieczefistwa pora¢enia elektrycznego”.

Po1czenia: Pistolet PG 2-A(X) powinien bya podiczany tylko do jednostek
sterujicych PGC 1, PGC 2, PGC 3, OptiTronic lub RGC-HV.

PG-2A 1
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Pistolet automatyczny PG 2-A Zestawienie

Dysza rozpylajica

Tuleja gwintowana (mocujica dysze)

Kaskada (powielacz)

Korpus

Uchwyt pistoletu

Kréciec wé¢a powietrza odmuchowego
Przy*1cze przewodow elektrycznych

Przewody elektryczne

Przy’icze wé;a proszkowego / rurka proszkowa

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Rysunek 1
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Pistolet PG 2-A moze by¢ wyposazony w nastepujace zestawy dysz.
Patrz “Zestawienie systemu”:

Dysza kpl. o diugosci 40 mm

Dysza paskorozpylajtca z odmuchiwan®
elektrod® centralnt

Dysza okrigiorozpylajica
z odmuchiwanym
talerzykiem i elektrod®
centraln®

Dysza kpl. o dlugosci 150 mm)

Dysza p*askorozpylajtca z odmuchiwant
elektrod® centralnt

Dysza okrigiorozpylajtca
z odmuchiwanym
talerzykiem i elektrod*
centraln®

Zestaw dysz kpl. o dtugosci 300 lub 500 mm
(nie stanowi® one wyposagenia standardowego - patrz lista czéeci zamiennych).

Przediuiona dysza plaskorozpylajica
z odmuchiwan?® elektrod® centraln®

z odmuchiwanym talerzykiem i
elektrod® centralnt

Wydanie 02/97
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Opis dziatania

Wytwarzanie wysokiego napiecia

Modu? generatora napiécia (tzw. jednostka sterujtca) PGC lub OptiTronic wytwarza pritd o niskim
napiéciu oko*o 10 V. Napiécie to doprowadzane jest przewodem elektrycznym (c) do przy*tcza
pistoletu (b) i do kaskady wysokiego napiécia (a).

W kaskadzie (a) to niskie napiécie jest najpierw przetwarzane czécci (e). Wielkoze pierwotna napiécia
jest podwy¢szana na kolejnych stopniach kaskady (d) dopdki nie jest ositgniéta wymagana wielkoez
wysokiego napiécia.

Tak wytworzone wysokie napiécie doprowadzane jest do elektrody dyszy rozpylajtcej (f). Pokazane to
jest rownie¢, na rysunkach 5 i 6.

Rysunek 2
Obieg

Pistolet PG 2-A jest sterowany i witczany przez jednostké sterujict PGC lub OptiTronic. Jednostka
sterujtca doprowadza do pistoletu niskie napiécie, farbé proszkow?® i powietrze.

Przeplyw proszku oraz powietrza odmuchowego

Powietrze odmuchujtce

Powietrze dodatkowe, pe‘nitce funkcjé odmuchiwania, doprowadzone jest do pistoletu, tak jak
pokazane to jest na Rys. 7 str.6.

Rurka proszkowa i rurka powietrza odmuchowego biegn obok siebie, a nie tak jakby wynikalo
to z rysunku 4; jedna w drugie;.

Zasady dzia*ania dysz s opisane w czéeci dotyczcej uiytkowania (patrz strona 5).

4 PG-2A
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Dysza ptaskorozpylajagca z odmuchiwang elektroda centralng

-— WYysokie napiécie

Elektroda

| ey -— Powietrze odmuchujtce

Rysunek 5

Dysza p*askorozpylajtca z odmuchiwan® elektrod®, umo¢liwia rozpylenie oraz na*adowanie farby
proszkowej. Strumiefi farby wyp’ywajtcy przez odpowiednio uksztaitowan® szczeliné dyszy, uzyskuje
w przekroju poprzecznym, kszta’t owalu. Jednoczeenie farba proszkowa jest *adowana przez
centralnie usytuowan? elektrodé. Wysokie napiécie generowane wewntrz pistoletu, doprowadzane
jest do elektrody przez U-ksztatny piereciefi kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie
dyszy.

W celu zapobiegania zapiekaniu sié proszku na elektrodzie, ta ostatnia, czyszczona jest podczas
pracy przez op’ywajlcy j* strumiefl spré;,onego powietrza. Aby to umogliwig, spré;one powietrze
dostarczane jest przez malefiki otwér w pierecieniu kontaktowym korpusu dyszy do dri;onego
przewodu w korpusie elektrody.

Sterowanie (regulacja) przep’ywu powietrza odmuchujcego jest opisane w rozdziale dotycztcym
u¢ytkowania .

Dysza okragtorozpylajaca z odmuchiwaniem talerzyka rozpylajacego i elektrody
centralne;.

-—— Wysokie napiécie

S s s o s s s s s e f e f e s s 8

=— Powietrze odmuchujice

Rysunek 6

Talerzyk rozpylajicy (deflektor) usywany jest w przypadku kiedy konieczne jest uzyskanie rozpylonej
farby proszkowej w postaci strumienia o przekroju ko*owym. Farba proszkowa *adowana jest przez
centralnie usytuowan? elektrodé. Wysokie napiécie generowane wewnxtrz pistoletu, doprowadzane

jest do elektrody przez U-kszta’tny piereciefl kontaktowy (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie
dyszy.

Farba proszkowa mo¢e osadzaz sié w czasie napylania na powierzchni talerzyka rozpylajicego,
dlatego te¢ jego powierzchnia musi bya stale odmuchiwana powietrzem. Aby to umogliwiz, spré;one
powietrze dostarczane jest przez malefiki otwor w pierecieniu kontaktowym korpusu dyszy do
dri;onego przewodu w korpusie elektrody. Przez otwory na jego koficu powietrze to odmuchuje
wewnétrzn, sto;kow? powierzchnié talerzyka. Intensywnoez odmuchu zalegna jest od rodzaju farby i
jej podatnoeci do osadzania sié (,zapiekania”).

Sterowanie (regulacja) powietrzem odmuchujicym opisane jest w rozdziale dotyczicym
zastosowania.

PG-2A 5
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Czynnosci wstepne przy uruchomieniu poczatkowym

a) Podtaczenie pistoletu proszkowego - PG 2-A

1. Podiiczya przewdd pistoletu (1) za pomoct 7-palcowej wtyczki do gniazda
oznaczonego ,A Gun” z tylu jednostki sterujtcej (patrz Rysunek 7. poni¢ej).

2. Pod*czye wi; powietrza odmuchujtcego (8) do wylotu 1.4 i do pistoletu.
Pod*tczye wi¢ proszkowy (6) do pistoletu i do ingektora (5).

= -— .- Tres ML -.'

I I

s —
1
7
3
5 6

1 Przewdd elektryczny (gniazdo A Gun) 5 In¢ektor PI-V
2 Przewdd zasilajicy (gniazdo C) 6 W2; proszkowy
3 Przewdd spréionego powietrza (wej 1.1) 7 W2, powietrza dozujtcego (wyj 1.3)
4 W32; powietrza transportowego (wyj 1.2) 8 W21, powietrza odmuchowego (wyj 1.4)

(W przypadku u¢ywania pistoletu automatycznego, gniazdo ,B” jest nieaktywne nalegy je
zabezpieczya zaclepk® nr kat. 206 474).

Rysunek 7
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b) Ustawienie proporcji przeptywu proszku

W celu poprawnego ustawienia wartoeci cienienia powietrza transportowego i dozujtcego na
jednostce sterujtcej PGC lub OptiTronic nale¢y ustawig najpierw.

Ustawienia wartoeci cienienia powietrza transportowego za pomoc® manometru (2) mogna znaleYa w
tabeli na str. 8, iloez proszku w g/min.

Je¢eli zwiékszamy wartoez cienienia powietrza transportowego pokrétiem (1), rbwnoczeenie wzrasta
wydatek proszku. Je¢eli kulka w przep’ywomierzu (4) nie ,p’ywa” w zakresie zielonego pola, wtedy
nale¢y ustaliz jej wlaeciwe po*o¢enie za pomoct pokrétia regulacyjnego (3).

Ustawienia wartoeci cienienia powietrza transportowego powinna by ustawiona powy¢ej 2,5 bar,

wtedy powietrze dozujice nie jest ju¢, konieczne, mo¢na przekréciz pokrétio regulacyjne w lewo, a¢, do
oporu.

Po kazdorazowym ustawieniu wartosci ciSnienia powietrza
A UWAGA transportowego kulka musi ,,pltywaé” w przeplywomierzu w zakresie
zielonego pola (4-5 m’/h).

sl

0O
O 7

1 2 4 5 6
1. Pokrétio regulacyjne powietrza transportowego 6. Przeplywomierz powietrza odmuchowego
2. Manometr powietrza transportowego 7. WskaYnik wysokiego napiécia/naté.enia
3. Pokréto regulacyjne powietrza dozujtcego 7a. Pistolet ON odczyt / ustawianie kV
4. Przep’ywomierz powietrza transportowego 7b. Pistolet ON odczyt / ustawianie 1A
i dozuj*cego. 8. Pokrét’o potencjometru*
5. Pokrétio regulacyjne powietrza odmuchowego 9. Wsicznik gidwny

* Pokrét’o potencjometru jest dwuzakresowe:
Pozycja wcieniéta = naté;enie pridu
Pozycja wycitgniéta = wysokie napiécie

Rysunek 8
PG-2A 7
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211 mm-12 m. long.

PES 31.9010 5

4milh

g/min, bar g/min. bar

25 0.8 175 1.9
50 1.0 200 2.1
75 1.15 225 2.3
100 1.35 250 2.5
125 1.50 275 3.1
150 1.7

c) Sprawdzenie dzialania

Przy ewentualnych kiopotach patrz do zestawienia dotycz1cego zapobiegania i usuwania usterek (str
21i22).

1. Pistolet musi bye zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony detal w odleg®oeci ok. 20 cm.
Wszystkie po*tczenia muszt bya gotowe.

2. Obnigya wysokie napiécie przez pokrécenie pokrétia potencjometru (poz. 8 Rys.8) w lewo na plycie
czo‘owej jednostki sterujicej, a; do jego pozycji kraficowe;.

3. Witczye zasilanie jednostki sterujicej prze3tcznikiem (poz. 9 Rys.8). Pistolet PG 2-A jest gotowy do
dziatania jak tylko ktérae z pionowych diod LED zaewieci sié.

4. Dolna dioda pionowa LED po lewej stronie (poz. 7a Rys.8) powinna sié ewieciz, kiedy ustawiamy
wysokie napiécie natomiast dioda LED po prawej stronie (poz. 7b Rys.8) powinna zaewieciz sié,
kiedy ustawiamy naté;enie pridu.

5. Ustawia cienienie na wymagan?® proporcjé pow?oki proszku (w g/min patrz tabela powyej) na
manometrze powietrza transportowego (poz. 2 Rys.8). Max wydatek wynosi 3,5 bar.

6. Sprawdziz, czy na przep*ywomierzu powietrza dozujtcego (poz. 4 Rys.8) kulka ,pywa” w granicach

zielonego pola. Je¢eli nie, to nalegy przekrécie pokrét’o (poz. 3 Rys.8) w prawo lub w lewo a¢, kulka
ustawi sié we waeciwym zakresie.

7. Ustawiz wartoez powietrza odmuchowego za pomoc?® pokrétia (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na

przep’ywomierzu (poz. 6 Rys.8) ,pywa’a” w zakresie zielonego pola w zalesnoeci od rodzaju
zastosowanej dyszy (p*aska lub okrigia).

Kiedy wszystkie te proby zostan® pomyelnie przeprowadzone, pistolet jest gotowy do pracy. Jeeli
cokolwiek nie funkcjonowa’oby prawid’owo nale;y skorzystaz z umieszczonego w tej instrukcji
przewodnika na stronach 21 i 22.

8 PG-2A



sTvGema

Uruchomienie
a) Regulacja wydatku proszku oraz ksztattu chmury

Wydatek farby proszkowej zale¢ny jest od jej rodzaju, dugoeci przewodu proszkowego, jego erednicy
wewnétrznej, cienienia powietrza transportowego oraz cienienia powietrza dozujtcego.

1. Pistolet musi bye zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony detal w odleg®oeci ok. 20 cm.
Wszystkie polczenia muszt by gotowe.

2. Sprawdziz optycznie fluidyzacjé proszku.

. Wilczye zasilanie jednostki sterujicej.

. Ustawiz wartoez cienienia powietrza transportowego (patrz str.8).
. Ustawiz wartoez cienienia powietrza dozujtcego (patrz str.8).

o 01~ W

. Ustawiz wartoez cienienia powietrza odmuchujicego
Przy u¢yciu dyszy p’askorozpylajtcej

- Ustawiz cienienie powietrza odmuchujicego na manometrze (poz. 2 Rys.8) na po¢tdant
wartoea (patrz tabela na str. 8)

- Ustawiz wartoez cienienia powietrza dozujtcego (poz. 4 Rys.8) kulka ,p’ywa” w granicach
zZielonego pola.

- Ustawig wartoez powietrza odmuchowego za pomoc?® pokrét®a (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na
przeplywomierzu (poz. 6 Rys.8) ,plywa’a” w zakresie zielonego pola.

Przy u¢yciu dyszy okrigiorozpyltcej z odmuchiwanym talerzykiem rozpylajicym

- Ustawiz cienienie powietrza odmuchujicego na manometrze (poz. 2 Rys.8) na po¢tdan® wartocs
(patrz tabela na str. 8)

- Ustawiz wartoez cienienia powietrza dozujtcego (poz. 4 Rys.8) kulka ,p’ywa” w granicach
Zielonego pola.

- Ustawiz wartoez powietrza odmuchowego za pomoc?® pokrétia (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na
przeplywomierzu (poz. 6 Rys.8) ,plywa’a” w zakresie zielonego pola.

7. Skierowaz chmury proszku w kierunku detalu.
Przy u¢yciu dyszy p*askorozpyl*cej
- Poluzowag gwintowan? tulejé.
- Obrécie dyszé wzdiug, jej osi do wymaganej pozycji.
- Dokréciz tulejé.
Przy u¢yciu dyszy okrigiorozpylicej z odmuchiwanym talerzykiem rozpylajicym

- Wymienig talerzyk rozpylajtcy (deflektor) - w zestawie s talerzyki o erednicy
zewnétrznej 16, 24, 32 mm, dostarczane w komplecie z pistoletem

Nigdy nie obracac talerzykéw kiedy sg juz osadzone na

/I\ UWAGA O-ring’'u umieszczonym na trzpieniu korpusu elektrody.

PG-2A 9
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b) Pokrywanie farba proszkowa start

Sprawdzi¢ czy wszystkie elektrostatycznie przewodzace elementy
usytuowane w odlegtosci do 5 m od kabiny sg doktadnie uziemione.

/I UWAGA

1. Sprawdzig optycznie fluidyzacjé proszku.
2. Witczye zasilanie jednostki sterujice;.
3. Witczye zasilanie jednostki sterujicej PGC, pistolet zacznie sypaz proszek.
4. Ustawig poziom wysokiego napiécia.
Sprawdzia poziom obserwujic diody LED (poz. 7 Rys.8) pokrét’o musi bya wcieniéte.
5. Teraz mo¢na rozpoczt& malowanie detalu.

c) Wylaczenie

1. Wy#1czyz zasilanie jednostki sterujicej.
Nastawy regulacyjne wysokiego napiécia , powietrza odmuchujtcego oraz
wydatku proszku nie musz® by zmieniane.

2. Przy przerwach w pracy np. na eniadanie, na noc itd., jest nie tylko
konieczne od*1czenie zasilania moduiu sterujicego, ale réwnie; od**czenie
zasilania spré;onym powietrzem.

d) Przedmuchiwanie wezy proszkowych

Przed przewidywanymi okresem postoju , resztki farby musz® by usuniéte z wé.y transportowych
w nastépujicy sposéb:
1. W2, proszkowy od in¢ektora.
2. Skierowag pistolet do wnétrza kabiny.
3. Przedmuchaz w¢, przy pomocy czyszczicego pistoletu na spré;one powietrze firmy
ITW Gema (nr kat. 346 055).
4. Pod*tczye wt¢ proszkowy do in¢ektora.

10 PG-2A
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Czyszczenie i naprawa.

Pistolet automatyczny PG 2-A

Rzetelna obs*uga w regularnych odstépach czasu zwiéksza ¢ywotnoez pistoletu proszkowego i
zapewnia sta’y, wysoki poziom jakoeci nak’adanych pow?ok proszkowych.

a)Czyszczenie

Przed czyszczeniem pistoletu, wylaczy¢ jednostke sterujacaq PGC.
ﬁ UWAGA Sprezone powietrze uzywane do czyszczenia powinno by¢ wolne od
oleju i wody.

Codziennie

1. Oczyeciz przez odmuchanie spré;onym powietrzem.

Raz na tydzien

2. Od*1czye wig proszkowy (poz. 32 Rys.13) od przy*tcza wé;a (poz. 10 Rys.10).
3. Od¥1czya dyszé (poz. 15 Rys.10) od pistoletu i dok*adnie oczyeciz.

4. Przedmuchag pistolet zgodnie z kierunkiem przep®ywu proszku.

5. Przeczyeciz ruré proszkow? (poz. 10 Rys.10) przy pomocy za*tczonej szczotki.
6. Ponownie przedmuchag spré;onym powietrzem ca’y pistolet.

7. W1 proszkowy przedmuchaz i oczyeciz

8. Pistolet zmontowag i pod*tczye.

Tuleja gwintowana musi by¢ zawsze doktadnie, z wyczuciem
ﬁ UWAGA dokrecona. Jezeli dysza jest luzna moze to powodowaé

niekontrolowany przeskok Iskry, a w rezultacie powazne uszkodzenie
pistoletu. Takze przy poluzowanej tulei farba proszkowa moze zatkac¢
kanalik powietrza odmuchowego, co takze prowadzi do uszkodzenia
pistoletu. Wszystkie kanaly przelotowe sa uszczelnione. Jezeli zginie
kotek uszczelniajacy z kanatu wewnatrz obudowy wtedy proszek moze
dosta¢ sie do $rodka i przerwaé uziemienie SuperCorony™. Kanat moze
byé oczyszczony po wykreceniu $ruby (X patrz Rys. 9 ponizej). Sruba
musi by¢ wkrecona ponownie, w przeciwnym wypadku nie bedzie
uziemienia SuperCorony™. Podobna $ruba wystepuje w

Pistolecie PG 2-AX.

Rysunek 9

PG-2A 11
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b) Demontaz pistoletu

/I UWAGA

Pistolet powinien by¢ demontowany tylko w przypadkach koniecznych,
kiedy mamy do czynienia z jego uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.
Demontaz pistoletu nalezy ograniczy¢ tylko do miejsca zlokalizowania

usterki i dostepu do potrzebnej czesci. Przed czyszczeniem pistoletu
nalezy wytaczy¢ zasilanie jednostki sterujace;j.

Powielacz (w obudowie 1) nie powinien by¢ rozbierany poniewaz jego
montaz przebiega w fabryce przy zapewnieniu specjalnych warunkoéw.
Jesli powielacz jest wadliwy, nalezy przestaé caty korpus do
autoryzowanego serwisu firmy ITW Gema.

16

15

4 6 12 10 32132 N
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17
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98 7 13

1. Korpus (z powielaczem wysokiego napiécia) 11. W¢ proszkowy
3. Uszczelka 12 W31, powietrza odmuchowego
4. Uchwyt 13. Szybkoz*1cze
6. Eruba 14. Dysza p’askopyltca
7. Przewdd elektryczny 15. Tuleja gwintowana
8. O-ring 16. Piereciefi SuperCorona™
9. O-ring 17. Ko*ek uszczelniajtcy
10. Rura proszkowa/koficéwka rury proszkowej 32. Przy*icze wéia
32.1 O-ring
Rysunek 10
12
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Demontaz pistoletu c.d.

1. Od*1czye przy*icze wé¢a proszkowego (poz. 32 Rys.10) od koficowki rury proszkowej (poz. 10
Rys.10)

. Od*1czya wi; powietrza odmuchujtcego (poz. 12 Rys.10) od przy*icza.

. Zdemontowaz dyszé (poz. 14 i 15 Rys.10)

. Wykréciz ruré proszkow (poz. 10 Rys.10) i wycitgnia z uchwytu (poz. 4 Rys.10)

. Poluzowagz erubé na wtyku przewodu elektrycznego (poz. 7 Rys.10) nie wykrecaé sruby do
konca.

. Przekréciz wtyk (poz. 7 Rys.10) o 1/4 obrotu i wycitgnig z uchwytu (poz. 4 Rys.10)

. Erubé (poz. 6 Rys.10) wykrécaz tylko w przypadku gdy korpus musi by wymontowany do naprawy.

. Oczyeciz lub wymienig uszczelké (poz. 3 Rys.10)

GbrhwWN

(e BN Ne)]

c) Montaz pistoletu

- Pistolet jest montowany po w kolejnoeci odwrotnej jak przy demontagu.

- Zaleca sié ostro¢ine przeprowadzenie wymienionych operaciji.

- Dopasowagz uszczelké (poz. 3 Rys.10) we wnéce z ty*u korpusu (poz. 1 Rys.10).

- Je¢eli wcieniécie wtyku przy*tcza elektrycznego (poz. 7 Rys.10) wymaga sily , nalegy pistolet
rozioiya i ponownie z%osya

Poniewaz sruba (poz. 6 Rys.10) jest samogwintujaca, nalezy zachowa¢
ﬁ UWAGA szczegOlng ostroznos¢ przy wkrecaniu w nowy korpus (poz. 1 Rys.10).
W zadnym wypadku zadnej podobnej sruby jako zamiennika oryginalne;j.

Po Z%o¢eniu pistoletu nalegy sprawdzig czy: )
- przy*1icze przewodu elektrycznego (poz. 7 Rys.10) jest prawid®owo osadzone w gnieYdzie.
- nie istniej® ;jadne szczeliny miédzy po’tczeniami.

Z przyczyn funkcjonalnych kana? do uziemienia SuperCorony™ znajduje sié dalej od
rury proszkowej odmuch elektrody.

Jest widoczne go’ym okiem, ¢e dystans Y (patrz poni¢ej) jest du¢szy i w3aenie po tej
stronie le¢y kana® do uziemienia SuperCorony™. W pistolecie PG 2-AX sytuacja jest
taka sama, tylko uszczelka jest ciefisza.

Rysunek 11

PG-2A 13
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d) Naprawa pistoletu

Z wyjttkiem wymiany uszkodzonych (wadliwych) czéeci, nie przewiduje sié ¢adnych innych napraw.
Wymiana kaskady (w korpusie 1 Rys.10) oraz naprawa przy*tcza (poz. 7 Rys.10) przewodu
elektrycznego pistoletu powinny bya przeprowadzane tylko przez autoryzowany serwis

firmy ITW Gema . W tym celu proszé skonsultowaz sié z najbli¢szym przedstawicielem handlowym.

Sprawdzanie wtyczki pistoletu

Widok od erodka

3
5
] 4] 4
— — m] o 29) =
—_ 0459 -
— 1 5 3
Rysunek 12

1. Rozebraz wtyczké:
- poluzowagz erubé (1) diawika
- odkrécie tulejé (2)
2. Zluzowaz dwie eruby zaciskajice przewdd elektryczny
3. Sprawdzia przewody
Oznakowanie koficowek :
1- kolor czarny,
2- pusta,
3- kolor niebieski,
4- kolor biady,
5- pusta,
6- kolor brizowy, erodkowa - ekran (uziemienie)

Je¢eli jeden z przewodow jest ziamany, wtedy naleiy ca’y przewdd wys’az do autoryzowanego
serwisu firmy ITW Gema.

7. Docitgnia dwie eruby na zacisku przewodu
8. Tulejé (2) przykréciz i dobrze docitgniaz
9. Erubé (1) d*awika dobrze docitgnie

Przylacze weza proszkowego (patrz Rys.13, str.15)

Koficéwka wé;a proszkowego (11) mo¢e byz dopasowana bezpoerednio do koficdwki rury
proszkowej (10) poprzez wcieniécie po czym przez pocitgniécie pierecienia zostanie ona
zablokowana.

Jednak luYne tolerancje wé¢a proszkowego (11) mogt powodowaz wydostawanie sié proszku.
Dlatego zaleca sié stosowag przy*tcze wé;a proszkowego (32).

Przy31cze wéga proszkowego (32) mo¢na ugywaz tak dugo, jak d®ugo znajduje sié w ugyciu wi
proszkowy (11).

W przypadku u¢ywania dwéch zestawéw wé;y proszkowych, dla ka;dego z nich nale;y zastosowaz
oddzielne przy*1cze (32). Podczas poditczania nale;y zwrdcie uwagé na stan O-ringu (32.1).
Przy*1cze (32) powinno bya wcieniéte do koficowki rury proszkowej (10) i zablokowane przez
pocitgniécie pierecienia. Na ka¢dy pistolet dostarczane jedno przy*icze (32). Dodatkowe przy*icza
nale¢y zamawiaz oddzielnie.

14 PG-2A
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32.1 Wopusty 32
Rysunek 13

10 Rura proszkowa/koficbwka rury proszkowej
11 W2; proszkowy

32 Przy*1cze wé¢a (wraz z punktem 32.1)
32.1 O-ring

Dysze rozpylajace

e) czyszczenie

Codziennie lub po kazdej zmianie
- Odmuchaz dyszé z zewntrz spré;onym powietrzem;

Do oczyszczenia mog?t byz uiywane wyjttkowo rownie¢ odpowiednie rozpuszczalniki lub inne piyny.
- Sprawdzig prawid*owoes osadzenia dyszy

Nalezy upewnié¢ sie czy tuleja gwintowana stuzgca do mocowania dyszy
A UWAGA jest prawidtowo dociagnieta. Jesli dysza ptaskorozpylajaca jest
zamontowana z luzem (np. po czynnosci ustawiania potozenia
szczeliny), prad wysokiego napiecia w postaci iskry ,,przeskakuje”
miedzy korpusem pistoletu a dysza. Na skutek iskrzenia dochodzi do
uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i dyszy.

Co tydzien

- Zdemontowaz dyszé z pistoletu i oczyeci jej wnétrze oraz miejsce osadzenia przy pomocy
spré¢onego powietrza. Specjalnie nalegy zwrécie uwagé na usuniécie zalegajicych, stwardnia’ych
warstw proszku.

Co miesiac
- Sprawdziz stopiefi zu¢ycia elementow dyszy.
Wymienie dyszé p*askorozpylajtct jeéeli
- Kszta’t strumienia odbiega o regularnego owalu
- Obrze¢e szczelin ma g*ébokie bruzdy i wyrobienia lub te¢, gruboez ecianek jest obnisona
- KrawédyY [klinowa - przyp. thum.] korpusu elektrody jest zuiyta; wymieniz korpus elektrody

Zestawienie : patrz nastepna strona

Wydanie 02/97
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Wazne zalecenia przy montazu dysz

Dysza okrigiorozpylajica

1. Wzitg korpus elektrody

2 2. Wcisn1g czarny piereciefi kontaktowy w otwér
e ¥ 7 Ame
o w tylnej czéeci korpusu elektrody.
Uwaga! Szczelina pierscienia musi by¢
widziana od strony
zewnetrznej - patrz fragment A !

3. Wcisnla korpus elektrody z pierecieniem w
odpowiednit szczeliné korpusu dyszy i dok?*adnie
'. ( W nim osadziz

4. Umiecciz talerzyk rozpylajtcy (deflektor) na
koficéwce korpusu elektrody i wcisnla tak daleko,

P
jak to jest mog¢liwe ( do oporu)
Nie obraca¢ talerzyka !

Dysza ptaskorozpylajaca :
Zamontowaz dyszé p*askorozpylajict w taki sam sposob jak dyszé okrigiorozpylajict

Rysunek 14
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SuperCorona™ (opcja)

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na ostre koncoéwki elektrod
ﬁ UWAGA pierscienia SuperCorona™.

Montaz

1. Odkréciz tulejé gwintowan? (15) z korpusu pistoletu (1).

2. Wyj*z ko’ek uszczelniajtcy (17) z pistoletu za pomoct ma‘ego erubokréta.

3. Umiecciz koek stykowy pierecienia SuperCorona™ w kanale po koku uszczelniajtcym i wepchnia
piereciefi (16) do oporu.

4. Nakréciz tulejé gwintowan? (15)na pistolet. Piereciefi SuperCorona™ jest ciasno osadzony na tulei
Gwintowane;j.

Demontaz

A UWAGA Nie odkrecaé pierscienia SuperCorona™.

1.0dkréciz tulejé gwintowan? (15) z korpusu pistoletu (1).

2.Delikatnie wycitgniz piereciefi SuperCorona™ (16) wraz z kokiem stykowym nie obracajic.
3. Wio. ye koek uszczelniajicy (17).

Rysunek 15

Adapter do przewodu PG 1-A (opcja)

Kiedy pistolet PG 1-A wymieniamy na pistolet PG 2-A przy*icze przewodu
elektrycznego musi byz tak;e wymienione. Niezbédny jest adapter poniewa;,
przy*tcza do PG 1-A i PG 2-A majt r6;ne diugoeci. Adapter naleiy wiosya na bagnet
tak, aby styki na przy**czu pokrywa’y sié ze stykami na pistolecie. Adapter blokuje
sié na warciwej pozycji za pomoc?t eruby.

Pistolet automatyczny PG 2-A

Adapter

Przy31cze przewodu do PG 1-A

Przy31cze przewodu do PG 2-A

N~
(2]
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Rysunek 16 g‘

PG-2A 17



Wydanie 02/97

yTvGema

Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany koloréw

Wyjmowanie rurki proszkowej
Przewag nie rurka proszkowa (10) nie musi byz wyjmowana. Jednak w przypadku demontagu nalegy j*
wykrécizg.
Przy ponownym monta¢u rurki proszkowej (10) nale¢y za’o¢sya na nit prowadnik (24). Dziéki temu
rurka bédzie mia’a wlacciwe po’o¢enie.
Przy diu¢szych wersjach (PG 2-AX 14/16) podczas proby odkrécania rurka mo¢e sié zacisnlg, nalegy
wtedy postépowaz wediug poni¢szych zalecefi:
Umiecciz wypychacz (poz. 25 Rys.18) w otworze X i wypchn®e ruré na oko®o 4-5 mm (rurka
proszkowa jest wystarczajlco elastyczna), nastépnie wykrécig rurké. Dodatkowo mo¢ha zastosowaz
specjalny ecitgacz (34 nr kat. 365 270).
Tak zwana rurka proszkowa do metalikow wystaje z korpusu150 mm poza punkt X. Rurka proszkowa
(10) jest luzowana poprzez obrét o 90° i wtedy ustawiona w pozycji X. (U¢ya tej samej procedury do
montagu).
Je¢eli to nie pomog®o naleyy postipie wedug poni¢szych zalecef:
1. Zdjtz przy*icze wé;a proszkowego (32), przewdd pistoletu (7) oraz wi;, powietrza
Odmuchowego (12) z pistoletu.
2. Pistolet od*1czya od uchwytu i po‘o¢ya na czystym blacie.
3. Odkrécig eruby (22 dwie cruby, 23) mocujtce ruré podtrzymujtct.
4. Umieecie wypychacz (poz. 25 Rys.18) w otworze i wypchn®z ruré na oko’o 4-5 mm.
Koficéwka bédzie wystawa’a na 5 mm poza ruré podtrzymuj*c® (19).
5. Wyjta rurké proszkow? (10).
6. Zogya pistolet (1) i ruré podtrzymujtct (10) razem i skréciz erubami (22 dwie zruby),
nastépnie erub (23) w celu ustalenia rury podtrzymuj*cej (19).
7. Wkréciz now? rurké proszkow (10) i dopasowaz za pomoc® prowadnika (24). Wyjle
prowadnik, kiedy rurka znajdzie sié we wazrciwym poo¢eniu.
8. Umiecciz pistolet w uchwycie na manipulatorze.
9. Podczyz wi; proszkowy (32), przewdd pistoletu (7) oraz wt¢, powietrza odmuchowego (12)

do pistoletu.
19
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Kompletny demontaz pistoletu

Kroki 1-5 procedury st takie same jak przy wyjmowaniu rurki proszkowej na str.18.
6. Delikatnie wycitgnia korpus (1), w tym samym czasie wepchn1z koficowké (18).
7. Poluzowaz erubé (30). Nie wykrécaz.
8. Przekrécie wtyk przewodu (29) o 90°.
9. Chwycie w1 powietrza odmuchowego (28) part szczypcow i wcisn1z piereciefi z*1cza
pneumatycznego (27) do pistoletu i w tym samym czasie wycitgniz wi; ze z*1cza.
10. Koficéwka (18) zostanie wycitgniéta razem z wtykiem przewodu (29) i przewodem oraz wé;em
odmuchowym (28).
11. Jeseli korpus (1) jest uszkodzony, wtedy nalegy wykréciz erubé (6). Tuleja poerednia (21),
Uszczelka (3) oraz korpus (1) s dostépne.

Jezeli jest uszkodzona czes¢ korpusu (1) lub powielacz wysokiego

ﬁ UWAGA napiecia w korpusie jest zepsuty, wtedy kompletny korpus nalezy
wystaé do punktu serwisowego firmy ITW Gema w celu naprawy badz
wymiany. Powielacz wysokiego napiecia jest montowany w specjalnym
procesie i nie powinien by¢é demontowany przez uzytkownika.

Montaz korpusu ( powielaczem) moze by¢ wymieniony jako

czes¢ zamienna.
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Ponowny montaz

. Zaogye cienk® 0,5 mm uszczelké (3). Ma‘a szerokoez uszczelki jest bardo istotna.
. Dopasowagz uszczelké (3) do wg*ébienia w korpusie (1) tak, aby dotyka’a korpusu calym obwodem.
. Dopasowag tulejé poerednit (21) i ostro¢nie wkréciz erubé (6) tak, ¢eby nie zerwaz nowego gwintu.
. Dopasowagz koficowké (18) z pod*Lczeniami w rurze podtrzymujtcej (19).
. Pod*1czyz wtyk przewodu (29) i obrociz o 90°. Delikatnie dokrécie erubé (30).
. Dopasowaz w1 powietrza odmuchowego (28) do z**cza pneumatycznego (27).
. Zadogya korpus (1) na ruré podtrzymujtct (19) i w tym samym czasie wycitgniz delikatnie
koficéwké (18) (na oko®o 40 mm).

8. Wkréciz dwie plastikowe eruby M6 x 16 (22). Powodem wzajemnego &cieniécia korpusu (1) i rury
podtrzymuj*cej (19) zabezpieczenie pistoletu przed dostawaniem sié proszku do jego wnétrza.

9. Ustaliz koficowké (18) w rurze podtrzymujicej (19).
10. Wkrécig rurké proszkow? (10) jak w ,Wyjmowaniu rurki proszkowej” krok 7 str.18.
11. Teraz pistolet jest gotowy do zamontowaniu na manipulatorze.
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Usterki - zapobieganie i usuwanie

Usterka

Przyczyna

Zapobieganie

Lampka nie ewieci si& pomimo
wilczenia zasilania jednostki
sterujicej

Brak zasilania:

- Jednostka steruj*ca nie jest
pod1iczona do zasilania

- Uszkodzony bezpiecznik

F1 (w PGC lub OptiTronic)

- Uszkodzony bezpiecznik
zewnétrzny

W urz1dzeniu:

- Przepalona ¢aréwka
- Uszkodzona karta
elektroniczna

(w PGC lub OptiTronic)

Pod1czye przewdd do zasilania
Wymieniz

Wymieniz lub wilczya

Wymienig
Wyslaz do naprawy

Wskazdwka manometru powietrza
transportowego pozostaje w
punkcie zero pomimo regulacji

- Brak powietrza zasilajcego
kabiné

- Brak spré;onego powietrza

W urztdzeniu:

- Uszkodzony elektrozawor

- Uszkodzona karta

elektroniczna

(w PGC lub OptiTronic)

Wslczya powietrze kabiny
Wstczye spré;one powietrze

Wymienig
Wyslaz do naprawy

Pistolet nie rozpyla farby chocia;,
jednostka sterujica

(PGC lub OptiTronic) jest
w3lczona, ewieci sié lampka i jest
zasilanie spré;onym powietrzem.

- In¢ektor, zawoér zwrotny, uk’ad
d*awilcy w iniektorze, przewdd
transportowy proszku lub
pistolet s* zatkane

- Zugyta tuleja w ingektorze

- Nie dzia%a fluidyzacja

Brak powietrza transportowego:
- Uszkodzony zawér redukcyjny
jednostki (PGC lub OptiTronic)
- Uszkodzony elektrozawor
jednostki (PGC lub OptiTronic)
- Uszkodzona karta elektroniczna
jednostki (PGC lub OptiTronic)

Oczyeciz wspépracujice czéeci

Wymienizg

Sprawdziz w instrukcji obs?ugi
odpowiedniej jednostki
sterujicej.

Wymienig

Wymienig

Wys’az do naprawy

PG-2A
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Usterka

Przyczyna

Zapobieganie

Pistolet podaje farbé, a farba nie
osadza sié na detalu

- Wysokie napiécie zbyt niskie

- Przy*1cze pistoletu, wtyczka
pistoletu lub przewdd
zasilajtcy
st uszkodzone

- Uszkodzona kaskada
(powielacz)

- Uszkodzona karta
elektroniczna jednostki
(PGC lub OptiTronic)

Zwiékszye wysokie napiécie na
module sterujicym

Wymienig uszkodzone elementy
lub odes’az do naprawy

Odes’az korpus z kaskad*
lub pistolet do naprawy

Odes?az do naprawy

Pistolet rozpyla farbé, wysokie
napiécie jest generowane, farba
nie osadza sié na detalu

- Detal nie jest wiaeciwie
uziemiony

Sprawdziz uziemienie, pamiétaz
0 zgodnoceci z odpowiednimi
przepisami bezpieczefistwa

Nie mo¢na regulowaz wartoeci
cienienia powietrza
transportowego

Pokrétio obraca sié luYno na
wa'ku lub gruba kontruj*ca
jest luYna

Dokrécia erubé kontrujtct
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Sposéb zamawiania czesci

Podczas zamawiania czéeci zamiennych do urztdzefi aplikacyjnych nale;y postépowaz wedug
nastépujicych zasad:

1. Podag typ oraz numer seryjny urzidzenia.
2. Podaz numer katalogowy, iloez oraz nazwé ka¢dej z czérci zamiennych.
Przykiad:

1. Typ Pistolet Automatyczny PG-2A, Nr seryjny: XXXX XXXX
2. Nr katalogowy: 245 151, 2 sztuki, né;ka poziomujtca - 110/ M12 /L=196 mm

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wé¢a proszkowego lub powietrznego nale¢y
podaz jego d*ugocz.

Numery czéeci zamiennych, ktérych iloez mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj*
sié od cyfry 1XX XXXi s oznaczone * na liecie czéeci zamiennych.

Czécci *atwo zu¢iywajtce sié st zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie erednice wégy proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa skadajt
sié z dwéch oznaczefi: erednicy zewnétrznej oraz erednicy wewnétrzne,j.

Przykiad:

68 oznacza, ;e erednica zewnétrzna wynosi 8 mm, a erednica wewnétrzna wynosi 6 mm.

PG-2A 23
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Pistolet automatyczny PG 2-A

Uwagi

a. Oznakowane na liscie czesci sa tylko te czesci zamienne, ktére moga by¢ bez trudu

wymienione przez uzytkownika.

b. Jesli jakas czes¢ korpusu (1) jest uszkodzona lub tez niesprawna jest kaskada
(powielacz), caty ten zespot powinien by¢ zwrécony do centrum serwisowego firmy
ITW Gema, aby mozna bylo dokona¢ sprawdzenia i/lub naprawy. Powielacz
wysokiego napiecia taczony jest bowiem z korpusem w specjalnych warunkach
procesu produkcyjnego i nie powinien byé demontowany przez uzytkownika.

c. Jezeli przewéd zasilajacy pistoletu (7) jest uszkodzony, to kompletny zespét

przylaczeniowy powinien by¢ oddany do naprawy.

Pistolet kompletny (bez punktéw 11, 12, 16)

- Rurka proszkowa u gory (polaryzacja -)
- Rurka proszkowa u gory (polaryzacja +)
- Rurka proszkowa u dotu (polaryzacja -) (opcja)
- Rurka proszkowa u dotu (polaryzacja +) (opcja)

Obudowa pistoletu (punkty 1, 3, 4, 6, 10, 17)
- Rurka proszkowa u gory (polaryzacja -) (opcja)
- Rurka proszkowa u goéry (polaryzacja +) (opcja)

Obudowa pistoletu (punkty 1, 3, 4, 6, 10, 17)

[N

POONDUTAW

17.
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- Rurka proszkowa u dotu (polaryzacja -) (opcja)
- Rurka proszkowa u dotu (polaryzacja +) (opcja)

Korpus kompletny (z punktem 17)
- Polaryzacja -
- Polaryzacja +

. Uszczelka 1,5 mm
. Uchwyt przy rurce proszkowej u gory
. Uchwyt przy rurce proszkowej u dotu (opcja)

Eruba

. Przewéd kompletny (20 m) do PG 2-A (wraz z punktami 8 i 9)
. O-ring 10,82 x 1,78
. O-ring & 7,65x1,78

. Rurka proszkowa komplet z szybkoz*1czem do wé¢a proszkowego
@16 /11 mm.

. W2, proszkowy @ 16 / 11 mm.

. W2; powietrza odmuchowego @ 6/4 mm

. Szybkoz*lcze @ 6/4 mm

. Dysza p*askopyl*ca z odmuchiwan® elektrod®

. Tuleja gwintowana

. Piereciefi SuperCorona™ - komplet

Koek uszczelniajicy

.1. O-ring ¥ 3,5 x 0,9 mm

. Szczotka do PG 2-A (brak rysunku)

* nale;y podaz d*ugocz
# czécci zugywajtce sié

361 690
361 704
361 674
361 682

361 399
361 402

360 899
360 902

361 534
361 542
360 236
361 496
361 488
248 827
360 600
232 556#
232 564#

361 453
103 012#*
103 144*
200 840
319 350#
328 744
360 414#
361 526
232 432
300 039
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Pistolet automatyczny PG 2-A c.d.

32. Przy*icze wéia komplet

32.1. O-ring - 910,82 x 1,78

33. Zestaw czéwxci (brak rysunku)

34. Ecitgacz (Rys. na str. 20)

35. Adapter (przejecie z PG 1-A na PG 2-A)

36. Przy31cze istniejicego przewodu do PG 1-A"

362 670
232 670#

365 270
362 824"

37. Wtyczka 7 palcowa przy istniejtcym przewodzie do PG 1-A"

N Pozycjé 35 zamawia sié tylko w przypadku u¢gywania pozycji 36 / 37 do pistoletu automatycznego

PG 2-A

Rurka proszkowa u géry standard

16 3 4 6

ﬂ: 14 15 '-
4T Di‘;
1707.)

— 1

Rurka proszkowa u dotu opcja

T e————— |

| —

11 32 13 10 12 6
321

Rysunek 19

12 101332132 N

ﬁ-

17 I1? 1)

1 e

PG-2A
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Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany koloréw

Pistolet kompletny (bez punktéw 24, 25) Polaryzacja

L1 Diugoea nominalna L (mm) Opis
260 650 PG 2-AX 06 361 925
460 850 PG 2-AX 08 361 933
660 1050 PG 2-AX 10 361 941
860 1250 PG 2-AX 12 361 950
1060 1450 PG 2-AX 14 361 968
1260 1650 PG 2-AX 16 361 976
1. Korpus kompletny (z punktem 17) - Polaryzacja - 361 534
3. Uszczelka 1,5 mm (brak rysunku) 361 801
6. Eruba 248 827
7. Przewdd kompletny (20 m) do PG 2-A (wraz z punktami 8 i 9) 360 600
8. O-ring @ 10,82 x 1,78 232 556#
9. O-ring @ 7,65x1,78 232 564#
10. Rurka proszkowa komplet z szybkoz*1czem do wé¢a proszkowego
16 /11 mm.
Dsugoee nominalna L (mm) Opis

650 PG 2-AX 06 361 070

850 PG 2-AX 08 361 089

1050 PG 2-AX 10 361 097

1250 PG 2-AX 12 361 100

1450 PG 2-AX 14 361119

1650 PG 2-AX 16 361 127
11. W2, proszkowy @ 16 / 11 mm. 103 O12#*
12. W1 powietrza odmuchowego @ 6 /4 mm 103 144*
13. Szybkoztcze @ 6/4 mm 200 840
14. Dysza p*askopyl*ca z odmuchiwan® elektrod® 319 350#
15. Tuleja gwintowana 328 744
16. Piereciefi SuperCorona™ - komplet 360 4144
17. Ko*ek uszczelniajicy 361 526
17.1. O-ring @ 3,5 x 0,9 mm 232 432
18. Koficowka kompletna z podtczeniami wewnétrznymi.
L1 Diugoea nominalna L (mm) Opis
260 650 PG 2-AX 06 362 611
460 850 PG 2-AX 08 362 620
660 1050 PG 2-AX 10 362 638
860 1250 PG 2-AX 12 362 646
1060 1450 PG 2-AX 14 362 654
1260 1650 PG 2-AX 16 362 662
* Nalegy podaz d*ugoez
# Czécci zugywajtce sié
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Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany koloréw c.d.

19. Rura podtrzymujtca komplet

Déugoes nominalna L (mm) Opis
650 PG 2-AX 06 360 228
850 PG 2-AX 08 361 062
1050 PG 2-AX 10 361 054
1250 PG 2-AX 12 361 135
1450 PG 2-AX 14 361 240
1650 PG 2-AX 16 361 259
20. GEruba plastikowa M4 x 6 mm (brak rysunku) 230 499 @
21. Tuleja poerednia (brak rysunku) 360 783
22. (Eruba M6 x 16 mm 251 640
23. Eruba M4 x 6 mm 214 639
24. Prowadnik (brak rysunku patrz str. 18) 362 026
25. (Ecitgacz (brak rysunku patrz str. 19/20) 340 839
32. Przy*tcze wéia komplet 362 670
32.1. O-ring - & 10,82 x 1,78 232 670#
34. CEcitgacz (Rys. na str. 20) 365 270
36. Przy*1icze istniejicego przewodu do PG 1-A"
37. Wityczka 7 palcowa przy istniejtcym przewodzie do PG 1-A" 200 085
38. Adapter (przejecie z PG 1-A na PG 2-AX) 363 596"

" Pozycjé 38 zamawia sié tylko w przypadku u¢gywania pozycji 36 / 37 do pistoletu automatycznego
PG 2-AX.

L
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Kompletacja dysz dla pistoletu automatycznego PG 2-A / PG 2-AX

OCONOUPRRWNE

Wydanie 02/97

Dysza p*askorozpylajtca kpl. (poz 1,2,3)

Dysza okrigiorozpylajtca kpl (poz 1,5,6,7

Piereciefi kontaktowy

Korpus elektrody - kompletny dyszy p*askorozpylajtcej
Dysza paskorozpylajica

Tuleja gwintowana

Korpus elektrody - kompletny dyszy okrigiorozpylajicej
O-ring- 5x1 mm

Dysza okrigiorozpylajica

Talerzyk rozpylajtcy (deflektor) 16 mm

Talerzyk rozpylajicy (deflektor) 24 mm

Talerzyk rozpylajtcy (deflektor) 32 mm
Przedlu¢sacz - o d® 150 mm

Przeddusacz - o d® 300 mm

Czécci zugywajtce sié

319 350

351 717*
318 760

318 779#
318 744#
328 774

351 709#
231 606#
331 287#
331 341#
331 333#
331 325#
347 310#
353 310#

N
[o¢]

PG-2A



sTvGema

Notes:

Wydanie 02/97

PG-2A ”



Wydanie 02/97

yTvGema

Dokumentacja Pistolet automatyczny PG 2-A.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. adna z
czéwci tej publikacji nie mo¢e bya reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w catozci ani czéeciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy ITW Gema.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s* znakami towarowymi firmy ITW
Gema.

Wszystkie inne nazwy produktéw s znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi
ich poszczegdllnych wiaccicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do ré¢;nych znakéw towarowych i zarejestrowanych znakdéw
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczajt, ;e producenci o ktdrych mowa aprobuj lub s* w
jakikolwiek spos6b zwilzani przez té instrukcjé. Usitujemy zachowaz zapis ortograficzny znakéw
towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych w3aecicieli praw autorskich.

Ca’a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by*y aktualizowane i wa;ne w dniu oddania do
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoeci gwarancyjnej odnoenie interpretaciji zawartoeci
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoeci bez
wczeeniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii

ITW Gema AG
Moévenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen

EKO-BHL Spoé*ka z o.0.
Ul. Po’czyfiska 89
01-301 Warszawa

Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00 B ) e o

Fax: (+41) 71-313 83 83 ax: ( )

E-mail: info@it h E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
-maik: In 0_ ltwgema.c Strona internetowa: www.eko-bhl.pl

Home page: www.itwgema.ch
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