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PG-2A

   Zasady bezpieczeñstwa dla elektrostatycznego nak³adania farb proszkowych

1.       Urz¹dzenie to mo¿e byæ niebezpieczne w u¿ytkowaniu, je¿eli nie bêd¹   przestrzegane 
nastêpuj¹ce postanowienia:

2.       U¿ytkowanie urz¹dzenia musi przebiegaæ zgodnie z miejscowymi przepisami.
3.       Musz¹ byæ tak¿e przstrzgane ogólne instrukcje dzia³ania w lakierni. 
4.       Wszystkie  elektrostatycznie przewodz¹ce czêœci znajduj¹ce siê w odleg³oœci do 5 m  od strefy    
          malowania, a przede wszystkim malowane detale musz¹ byæ w³aœciwie  uziemione.    
5.       Pod³oga w miejscu pracy musi  byæ elektrostatycznie przewodz¹ca ( normalny    beton jest 
          zazwyczaj pr¹doprzewodz¹cy)
6.       Personel obs³uguj¹cy musi  nosiæ buty elektrostatycznie przewodz¹ce ( np na skórzanych  
          podeszwach).
7.       Jest bardo wa¿ne, aby zapewniæ w³aœciwe metaliczne po³¹czenie sterownika, pistoletu i 
          transportu detail.
8.       Elektryczne przewody zasilaj¹ce oraz wê¿e proszkowe musz¹  byæ prowadzone i u³o¿one w taki   
          sposób aby by³y w³aœciwie chronione przed uszkodzeniem mechanicznym.
9.       Zasilanie urz¹dzenia powinno byæ w³¹czone dopiero wtedy, gdy kabina pracuje.   
          Jeœli kabina jest wy³¹czana, urz¹dzenie steruj¹ce musi byæ równie¿ wy³¹czone.  
10.     Wartoœæ rezystancji uziemienia detalu mo¿e wynosiæ max. 1Ù. 

Aby zapewniæ dobr¹ przewodnoœæ nale¿y regularnie czyœciæ zawieszki i wszystkie elementy 
styku z detalem poniewa¿ odk³adaj¹ca sie farba tworzy warstwê izolacyjn¹, która utrudnia 
przep³yw ³adunków. 

11.     Skutecznoœæ po³¹czeñ uziomowych powinna byæ sprawdzana przynajmniej raz  w tygodniu. 
12.     Przy czyszczeniu pistoletu b¹dŸ przy wymianie dyszy, zasilanie  jednostki 

    Steruj¹cej musi byæ wy³¹czone.
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PG-2A                                                                                                                                                      1

Pistolet  automatyczny PG 2-A

Pistolet PG 2-A jest wyj¹tkowo lekkim urz¹dzeniem wyposa¿onym w zintegrowany powielacz  
wysokiego napiêcia  o wysokiej sprawnoœci  oraz efektywnoœci  przekazywania ³adunku. 
Dodatkowym elementem skutecznoœci jest,  zastrze¿ony patentem, system odmuchiwania 
centralnie usytuowanej elektrody.
Pistolet jest rozbieralny, ³atwy w obs³udze i naprawie.

UWAGA
Pistolet ten jest w pe³ni kompatybilny z przewodem elektrycznym od 
pierwszego pistoletu automatycznego. W takich przypadkach niezbêdny 
jest adapter, który powinien byæ zamawiany razem z pistoletem. 
Adapter nie jest dostêpny dla pistoletu PG 2-AX, patrz: Lista czêœci 
zamiennych str. 25 i 27.

Dane techniczne pistoletów PG 2-A i PG 2-AX

Znamionowe napiêcie wejœciowe (efekt.)                                            10 V
Czêstotliwoœæ                                                                                       17 kHz
Znamionowe napiêcie wyjœciowe                                                         98 kV
Maksymalny  pr¹d wyjœciowy                                                               100 A
Polaryzacja                                                                                           ujemna
Zabezpieczenie                                  Typ A zgodnie z 
                                                                                                              Norm¹ En50177*

*Typ A: „Systemy zgodne z EN 50050: 1986 z roz³adowaniem energii 5 mJ”.
„W tych systemach nie ma niebezpieczeñstwa pora¿enia elektrycznego”.

Po³¹czenia: Pistolet PG 2-A(X) powinien byæ pod³¹czany tylko do jednostek 
steruj¹cych PGC 1, PGC 2, PGC 3, OptiTronic lub RGC-HV.
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2                                                                                                                                                      PG-2A

Pistolet automatyczny PG 2-A  Zestawienie

1  Dysza rozpylaj¹ca
2  Tuleja gwintowana (mocuj¹ca dysze)
3  Kaskada (powielacz)
4  Korpus
5  Uchwyt pistoletu
6  Króciec wê¿a powietrza odmuchowego
7  Przy³¹cze przewodów  elektrycznych 
8  Przewody elektryczne
9  Przy³¹cze wê¿a proszkowego / rurka proszkowa

Rysunek 1
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PG-2A                                                                                                                                                      3

Pistolet   PG 2-A mo¿e byæ wyposa¿ony w nastêpuj¹ce zestawy dysz. 
Patrz “Zestawienie systemu”:

Dysza kpl. o d³ugoœci  40 mm

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ 
elektrod¹ centraln¹  

Dysza  okr¹g³orozpylaj¹ca 
z  odmuchiwanym 
talerzykiem i elektrod¹ 
centraln¹

Dysza kpl. o d³ugoœci 150 mm)

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ 
elektrod¹ centraln¹  

Dysza  okr¹g³orozpylaj¹ca 
z  odmuchiwanym 
talerzykiem i elektrod¹ 
centraln¹

Zestaw dysz kpl. o d³ugoœci 300 lub 500 mm  
(nie stanowi¹ one wyposa¿enia standardowego - patrz lista czêœci zamiennych).

Przed³u¿ona dysza p³askorozpylaj¹ca  
z odmuchiwan¹ elektrod¹ centraln¹

Przed³u¿ona  dysza  okr¹g³orozpylaj¹ca 
z  odmuchiwanym talerzykiem i 
elektrod¹ centraln¹
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4                                                                                                                                                      PG-2A

Opis dzia³ania

Wytwarzanie wysokiego napiêcia

Modu³ generatora napiêcia (tzw. jednostka steruj¹ca) PGC lub OptiTronic wytwarza pr¹d o niskim 
napiêciu oko³o 10 V. Napiêcie to doprowadzane jest przewodem elektrycznym (c) do przy³¹cza 
pistoletu (b) i do kaskady wysokiego napiêcia (a).

W kaskadzie (a) to niskie napiêcie jest najpierw przetwarzane czêœci (e). Wielkoœæ pierwotna napiêcia 
jest   podwy¿szana na kolejnych stopniach kaskady (d) dopóki nie jest osi¹gniêta wymagana wielkoœæ 
wysokiego napiêcia.
Tak wytworzone wysokie napiêcie doprowadzane jest do elektrody dyszy rozpylaj¹cej (f). Pokazane to 
jest równie¿ na rysunkach 5 i 6. 

Rysunek 2

Obieg

Pistolet PG 2-A jest sterowany i w³¹czany przez jednostkê steruj¹c¹ PGC lub OptiTronic. Jednostka 
steruj¹ca doprowadza do pistoletu niskie napiêcie, farbê proszkow¹ i powietrze.

Przep³yw proszku oraz powietrza odmuchowego

Powietrze dodatkowe, pe³ni¹ce funkcjê odmuchiwania, doprowadzone jest do pistoletu, tak jak 
pokazane to jest na Rys. 7 str.6.
Rurka proszkowa i rurka powietrza odmuchowego biegn¹ obok siebie, a nie tak jakby wynika³o 
to z rysunku 4; jedna w drugiej.

Zasady dzia³ania dysz s¹ opisane w czêœci dotycz¹cej u¿ytkowania (patrz strona 5).

Farba

Powietrze odmuchuj¹ce
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PG-2A                                                                                                                                                      5

Dysza p³askorozpylaj¹ca z   odmuchiwan¹  elektrod¹ centraln¹ 

Wysokie napiêcie

Powietrze odmuchuj¹ce

Elektroda

Dysza p³askorozpylaj¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹, umo¿liwia  rozpylenie  oraz na³adowanie farby 
proszkowej. Strumieñ farby wyp³ywaj¹cy  przez odpowiednio ukszta³towan¹ szczelinê dyszy, uzyskuje 
w przekroju poprzecznym, kszta³t owalu. Jednoczeœnie farba proszkowa   jest ³adowana przez 
centralnie usytuowan¹ elektrodê. Wysokie napiêcie generowane wewn¹trz pistoletu, doprowadzane 
jest do  elektrody przez U-kszta³tny pierœcieñ kontaktowy  (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie 
dyszy.
W celu zapobiegania zapiekaniu siê proszku na elektrodzie, ta ostatnia, czyszczona jest podczas 
pracy przez op³ywaj¹cy j¹ strumieñ sprê¿onego powietrza. Aby to umo¿liwiæ, sprê¿one powietrze 
dostarczane jest przez maleñki otwór w pierœcieniu kontaktowym korpusu dyszy do dr¹¿onego 
przewodu w korpusie elektrody. 

Sterowanie (regulacja) przep³ywu powietrza odmuchuj¹cego jest opisane w rozdziale dotycz¹cym 
u¿ytkowania .

Rysunek 5

Dysza okr¹g³orozpylaj¹ca z odmuchiwaniem talerzyka rozpylaj¹cego i elektrody 
centralnej. 

Wysokie napiêcie

Powietrze odmuchuj¹ce

Talerzyk rozpylaj¹cy (deflektor) u¿ywany jest w przypadku kiedy konieczne jest uzyskanie rozpylonej 
farby proszkowej w postaci strumienia o przekroju ko³owym. Farba proszkowa ³adowana jest przez 
centralnie usytuowan¹ elektrodê. Wysokie napiêcie generowane wewn¹trz pistoletu, doprowadzane 
jest do  elektrody przez U-kszta³tny pierœcieñ kontaktowy  (o kolorze czarnym), osadzony w korpusie 
dyszy.

Farba proszkowa mo¿e osadzaæ siê w czasie napylania na powierzchni talerzyka rozpylaj¹cego, 
dlatego te¿ jego powierzchnia musi byæ stale odmuchiwana powietrzem. Aby to umo¿liwiæ, sprê¿one 
powietrze dostarczane jest przez maleñki otwór w pierœcieniu kontaktowym korpusu dyszy do 
dr¹¿onego przewodu w korpusie elektrody. Przez otwory na jego koñcu powietrze to odmuchuje 
wewnêtrzn¹, sto¿kow¹ powierzchniê talerzyka. Intensywnoœæ odmuchu zale¿na jest od rodzaju farby i  
jej podatnoœci  do osadzania siê („zapiekania”).

Sterowanie (regulacja) powietrzem odmuchuj¹cym opisane jest w rozdziale dotycz¹cym 
zastosowania.

Rysunek 6
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Czynnoœci wstêpne przy uruchomieniu pocz¹tkowym

a) Pod³¹czenie pistoletu proszkowego - PG 2-A

1. Pod³¹czyæ przewód pistoletu (1) za pomoc¹ 7-palcowej wtyczki do gniazda 
    oznaczonego „A Gun” z ty³u jednostki steruj¹cej (patrz Rysunek 7. poni¿ej).
2. Pod³¹czyæ w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego (8) do wylotu 1.4 i do pistoletu.
    Pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy (6) do pistoletu i do in¿ektora (5). 

1  Przewód elektryczny (gniazdo A Gun)            
2  Przewód zasilaj¹cy (gniazdo C)                      
3  Przewód sprê¿onego powietrza (wej 1.1)       
4  W¹¿ powietrza transportowego (wyj 1.2)        

5  In¿ektor PI-V
6  W¹¿ proszkowy
7  W¹¿ powietrza dozuj¹cego (wyj 1.3)
8  W¹¿ powietrza odmuchowego (wyj 1.4)

(W przypadku u¿ywania pistoletu automatycznego, gniazdo „B” jest nieaktywne  nale¿y je 
zabezpieczyæ zaœlepk¹ nr kat. 206 474).

Rysunek 7
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b) Ustawienie proporcji przep³ywu proszku

W celu poprawnego ustawienia wartoœci ciœnienia powietrza transportowego i dozuj¹cego na 
jednostce steruj¹cej PGC lub OptiTronic nale¿y ustawiæ najpierw. 
Ustawienia wartoœci ciœnienia powietrza transportowego za pomoc¹ manometru (2) mo¿na znaleŸæ w 
tabeli na str. 8, iloœæ proszku w g/min.
Je¿eli zwiêkszamy wartoœæ ciœnienia powietrza transportowego pokrêt³em (1), równoczeœnie wzrasta 
wydatek proszku. Je¿eli kulka w przep³ywomierzu (4) nie „p³ywa” w zakresie zielonego pola, wtedy 
nale¿y ustaliæ jej w³aœciwe po³o¿enie za pomoc¹ pokrêt³a regulacyjnego (3). 
Ustawienia wartoœci ciœnienia powietrza transportowego powinna byæ ustawiona powy¿ej 2,5 bar, 
wtedy powietrze dozuj¹ce nie jest ju¿ konieczne, mo¿na przekrêciæ pokrêt³o regulacyjne w lewo, a¿ do 
oporu.

UWAGA
Po ka¿dorazowym ustawieniu wartoœci ciœnienia powietrza 
transportowego kulka musi „p³ywaæ” w przep³ywomierzu w zakresie 

3zielonego pola (4-5 m /h).

1. Pokrêt³o regulacyjne powietrza transportowego       
2. Manometr powietrza transportowego                        
3. Pokrêt³o regulacyjne powietrza dozuj¹cego              
4. Przep³ywomierz powietrza transportowego
    i dozuj¹cego.                                                               
5. Pokrêt³o regulacyjne powietrza odmuchowego            

6.   Przep³ywomierz powietrza odmuchowego
7.   WskaŸnik wysokiego napiêcia/natê¿enia
7a. Pistolet ON  odczyt / ustawianie kV
7b. Pistolet ON  odczyt / ustawianie ìA
8.   Pokrêt³o potencjometru*
9.   W³¹cznik g³ówny

* Pokrêt³o potencjometru jest dwuzakresowe:
Pozycja wciœniêta = natê¿enie pr¹du
Pozycja wyci¹gniêta = wysokie napiêcie 

Rysunek 8

W
yd

a
n
ie

 0
2
/9

7



8                                                                                                                                                      PG-2A

c) Sprawdzenie dzia³ania 

Przy ewentualnych k³opotach patrz do zestawienia dotycz¹cego zapobiegania  i usuwania usterek (str 
21 i 22).

1. Pistolet musi byæ zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony detal w odleg³oœci ok. 20 cm. 
Wszystkie po³¹czenia musz¹ byæ gotowe. 

2. Obni¿yæ wysokie napiêcie przez pokrêcenie pokrêt³a potencjometru (poz. 8 Rys.8) w lewo na p³ycie                                                  
   czo³owej jednostki  steruj¹cej, a¿ do jego pozycji krañcowej.

3. W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej prze³¹cznikiem (poz. 9 Rys.8). Pistolet PG 2-A jest gotowy do  
  dzia³ania jak tylko któraœ z pionowych diod LED zaœwieci siê.

4. Dolna dioda pionowa LED po lewej stronie (poz. 7a Rys.8) powinna siê œwieciæ, kiedy ustawiamy 
wysokie napiêcie natomiast dioda LED po prawej stronie (poz. 7b Rys.8) powinna zaœwieciæ siê, 
kiedy ustawiamy natê¿enie pr¹du.

5. Ustawiæ ciœnienie na wymagan¹ proporcjê pow³oki proszku (w g/min patrz tabela powy¿ej) na 
manometrze powietrza transportowego (poz. 2 Rys.8). Max wydatek wynosi 3,5 bar.

6. Sprawdziæ, czy na przep³ywomierzu powietrza dozuj¹cego (poz. 4 Rys.8) kulka „p³ywa” w granicach 
zielonego pola. Je¿eli nie, to nale¿y przekrêciæ pokrêt³o (poz. 3 Rys.8) w prawo lub w lewo a¿ kulka 
ustawi siê we w³aœciwym zakresie.

7. Ustawiæ wartoœæ powietrza odmuchowego za pomoc¹ pokrêt³a (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na 
przep³ywomierzu (poz. 6 Rys.8) „p³ywa³a” w zakresie zielonego pola w zale¿noœci od rodzaju 
zastosowanej dyszy (p³aska lub okr¹g³a).

Kiedy wszystkie te próby zostan¹ pomyœlnie przeprowadzone, pistolet jest gotowy do pracy. Jeœli 
cokolwiek nie funkcjonowa³oby prawid³owo nale¿y skorzystaæ z umieszczonego w tej instrukcji  
przewodnika na stronach 21 i 22.
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Uruchomienie

a) Regulacja wydatku proszku oraz kszta³tu chmury

Wydatek farby proszkowej zale¿ny jest od jej rodzaju, d³ugoœci przewodu proszkowego, jego œrednicy 
wewnêtrznej, ciœnienia powietrza transportowego oraz ciœnienia powietrza dozuj¹cego.                    

1. Pistolet musi byæ zamontowany w kabinie i skierowany na uziemiony detal w odleg³oœci ok. 20 cm. 
Wszystkie po³¹czenia musz¹ byæ gotowe.                                                          

2. Sprawdziæ optycznie fluidyzacjê proszku. 

3. W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej.

4. Ustawiæ wartoœæ ciœnienia powietrza transportowego (patrz str.8).

5. Ustawiæ wartoœæ ciœnienia powietrza dozuj¹cego (patrz str.8).

6. Ustawiæ wartoœæ ciœnienia powietrza odmuchuj¹cego

      Przy u¿yciu dyszy p³askorozpylaj¹cej  

     - Ustawiæ ciœnienie powietrza odmuchuj¹cego na manometrze (poz. 2 Rys.8) na po¿¹dan¹         
wartoœæ (patrz tabela na str. 8)                                                                  

     - Ustawiæ wartoœæ ciœnienia powietrza dozuj¹cego (poz. 4 Rys.8) kulka „p³ywa” w granicach 
zielonego pola.       

    -  Ustawiæ wartoœæ powietrza odmuchowego za pomoc¹ pokrêt³a (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na 
przep³ywomierzu (poz. 6 Rys.8) „p³ywa³a” w zakresie zielonego pola.

    Przy u¿yciu dyszy okr¹g³orozpyl¹cej  z odmuchiwanym talerzykiem rozpylaj¹cym                               

     - Ustawiæ ciœnienie powietrza odmuchuj¹cego na manometrze (poz. 2 Rys.8) na po¿¹dan¹ wartoœæ 
(patrz tabela na str. 8)                                                                  

     - Ustawiæ wartoœæ ciœnienia powietrza dozuj¹cego (poz. 4 Rys.8) kulka „p³ywa” w granicach 
zielonego pola.       

    -  Ustawiæ wartoœæ powietrza odmuchowego za pomoc¹ pokrêt³a (poz. 5 Rys.8) tak, aby kulka na 
przep³ywomierzu (poz. 6 Rys.8) „p³ywa³a” w zakresie zielonego pola.

7. Skierowaæ chmury proszku w kierunku detalu.

 Przy u¿yciu dyszy p³askorozpyl¹cej

              - Poluzowaæ gwintowan¹ tulejê.                                                                            

              - Obróciæ dyszê wzd³u¿ jej osi do wymaganej pozycji.                                      

              - Dokrêciæ tulejê.

Przy u¿yciu dyszy okr¹g³orozpyl¹cej  z odmuchiwanym talerzykiem rozpylaj¹cym

                  - Wymieniæ talerzyk rozpylaj¹cy (deflektor) - w zestawie s¹ talerzyki o œrednicy 
zewnêtrznej   16, 24, 32 mm, dostarczane w komplecie z pistoletem

UWAGA
Nigdy nie obracaæ talerzyków kiedy s¹ ju¿ osadzone na 
O-ring'u umieszczonym na trzpieniu korpusu elektrody.
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b) Pokrywanie farb¹ proszkow¹  start

UWAGA
Sprawdziæ czy wszystkie  elektrostatycznie przewodz¹ce elementy 
usytuowane w odleg³oœci do 5 m od kabiny s¹ dok³adnie uziemione.

1. Sprawdziæ optycznie fluidyzacjê proszku. 
2. W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej.
3. W³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej PGC, pistolet zacznie sypaæ proszek. 
4. Ustawiæ poziom wysokiego napiêcia.
    Sprawdziæ poziom obserwuj¹c diody LED (poz. 7 Rys.8)  pokrêt³o musi byæ wciœniête.
5. Teraz mo¿na rozpocz¹æ malowanie detalu.

c) Wy³¹czenie
                
1. Wy³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej. 
    Nastawy regulacyjne wysokiego napiêcia , powietrza odmuchuj¹cego oraz
    wydatku proszku nie musz¹ byæ zmieniane.
2. Przy przerwach w pracy np. na œniadanie, na noc itd., jest nie tylko
    konieczne od³¹czenie zasilania modu³u steruj¹cego, ale równie¿ od³¹czenie
    zasilania sprê¿onym powietrzem.

d) Przedmuchiwanie wê¿y proszkowych

Przed przewidywanymi okresem postoju , resztki farby musz¹ byæ usuniête z wê¿y transportowych  
w nastêpuj¹cy sposób:
  1. W¹¿ proszkowy od in¿ektora. 
  2. Skierowaæ pistolet  do wnêtrza kabiny.
  3. Przedmuchaæ w¹¿ przy pomocy czyszcz¹cego pistoletu na sprê¿one powietrze firmy 
      ITW Gema (nr kat. 346 055).
  4. Pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy do in¿ektora.
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Czyszczenie i naprawa.

Pistolet automatyczny PG 2-A

Rzetelna obs³uga w regularnych odstêpach czasu zwiêksza ¿ywotnoœæ pistoletu proszkowego i 
zapewnia sta³y, wysoki poziom jakoœci nak³adanych pow³ok proszkowych.

a)Czyszczenie

UWAGA
Przed czyszczeniem pistoletu, wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹ PGC. 
Sprê¿one powietrze u¿ywane do czyszczenia powinno byæ wolne od 
oleju i wody. 

Codziennie

1. Oczyœciæ przez odmuchanie sprê¿onym powietrzem.

Raz na tydzieñ

2. Od³¹czyæ w¹¿ proszkowy (poz. 32 Rys.13) od przy³¹cza wê¿a (poz. 10 Rys.10).
3. Od³¹czyæ dyszê (poz. 15 Rys.10) od pistoletu i dok³adnie oczyœciæ. 
4. Przedmuchaæ pistolet zgodnie z kierunkiem przep³ywu proszku.
5. Przeczyœciæ rurê proszkow¹ (poz. 10 Rys.10)  przy pomocy za³¹czonej szczotki.
6. Ponownie przedmuchaæ sprê¿onym powietrzem ca³y pistolet. 
7. W¹¿ proszkowy przedmuchaæ i oczyœciæ 
8. Pistolet zmontowaæ i pod³¹czyæ.

UWAGA
Tuleja gwintowana musi byæ zawsze dok³adnie, z wyczuciem 
dokrêcona. Je¿eli dysza jest luŸna mo¿e to powodowaæ 
niekontrolowany przeskok Iskry, a w rezultacie powa¿ne uszkodzenie 
pistoletu. Tak¿e przy poluzowanej tulei farba proszkowa mo¿e zatkaæ 
kanalik powietrza odmuchowego, co tak¿e prowadzi do uszkodzenia 
pistoletu. Wszystkie kana³y przelotowe s¹ uszczelnione. Je¿eli zginie 
ko³ek uszczelniaj¹cy z kana³u wewn¹trz obudowy wtedy proszek mo¿e 

TMdostaæ siê do œrodka i przerwaæ uziemienie SuperCorony . Kana³ mo¿e 
byæ oczyszczony po wykrêceniu œruby (X  patrz Rys. 9 poni¿ej). Œruba 
musi byæ wkrêcona ponownie, w przeciwnym wypadku nie bêdzie 

TMuziemienia SuperCorony . Podobna œruba wystêpuje w 
Pistolecie PG 2-AX. 

Rysunek 9
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b) Demonta¿ pistoletu

UWAGA
Pistolet powinien byæ demontowany tylko  w przypadkach koniecznych, 
kiedy mamy do czynienia z jego uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.
Demonta¿ pistoletu nale¿y ograniczyæ tylko do miejsca zlokalizowania 
usterki i dostêpu do potrzebnej czêœci. Przed czyszczeniem pistoletu 
nale¿y wy³¹czyæ zasilanie jednostki steruj¹cej.
Powielacz (w obudowie 1) nie powinien byæ rozbierany poniewa¿ jego 
monta¿ przebiega w fabryce przy zapewnieniu specjalnych warunków. 
Jeœli powielacz jest wadliwy, nale¿y przes³aæ ca³y korpus do 
autoryzowanego serwisu  firmy ITW Gema.

1. Korpus (z powielaczem wysokiego napiêcia)
3. Uszczelka
4. Uchwyt
6. Œruba
7. Przewód elektryczny
8. O-ring
9. O-ring
10. Rura proszkowa/koñcówka rury proszkowej

11. W¹¿ proszkowy
12 W¹¿ powietrza odmuchowego
13. Szybkoz³¹cze
14. Dysza p³askopyl¹ca
15. Tuleja gwintowana

TM16. Pierœcieñ SuperCorona
17. Ko³ek uszczelniaj¹cy
32. Przy³¹cze wê¿a
32.1 O-ring

Rysunek 10
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Demonta¿ pistoletu c.d.

1. Od³¹czyæ przy³¹cze wê¿a proszkowego (poz. 32 Rys.10) od koñcówki rury proszkowej (poz. 10       
    Rys.10)
2. Od³¹czyæ w¹¿ powietrza odmuchuj¹cego (poz. 12 Rys.10) od przy³¹cza.
3. Zdemontowaæ dyszê (poz. 14 i 15 Rys.10)
4. Wykrêciæ rurê proszkow¹ (poz. 10 Rys.10) i wyci¹gn¹æ z uchwytu (poz. 4 Rys.10)
5. Poluzowaæ œrubê na wtyku przewodu elektrycznego (poz. 7 Rys.10)  nie wykrêcaæ œruby do             
    koñca.
6. Przekrêciæ wtyk (poz. 7 Rys.10) o 1/4 obrotu  i wyci¹gn¹æ z uchwytu (poz. 4 Rys.10)
7. Œrubê (poz. 6 Rys.10) wykrêcaæ tylko w przypadku gdy korpus musi byæ wymontowany do naprawy.
8. Oczyœciæ lub wymieniæ uszczelkê (poz. 3 Rys.10)

c) Monta¿ pistoletu

- Pistolet jest montowany  po w kolejnoœci odwrotnej jak przy demonta¿u.
- Zaleca siê ostro¿ne przeprowadzenie wymienionych operacji.
- Dopasowaæ uszczelkê (poz. 3 Rys.10) we wnêce z ty³u korpusu (poz. 1 Rys.10).
- Je¿eli wciœniêcie wtyku przy³¹cza elektrycznego (poz. 7 Rys.10) wymaga   si³y , nale¿y pistolet 
  roz³o¿yæ i ponownie z³o¿yæ

UWAGA
Poniewa¿ œruba (poz. 6 Rys.10) jest samogwintuj¹ca, nale¿y zachowaæ 
szczególn¹ ostro¿noœæ przy wkrêcaniu w nowy korpus (poz. 1 Rys.10).
W ¿adnym wypadku ¿adnej podobnej œruby jako zamiennika oryginalnej.

Po z³o¿eniu pistoletu nale¿y  sprawdziæ czy:
- przy³¹cze przewodu elektrycznego (poz. 7 Rys.10) jest prawid³owo osadzone w gnieŸdzie.
- nie istniej¹ ¿adne  szczeliny miêdzy po³¹czeniami.

TMZ przyczyn funkcjonalnych kana³ do uziemienia SuperCorony  znajduje siê dalej od
rury proszkowej odmuch elektrody.
Jest widoczne go³ym okiem, ¿e dystans Y (patrz poni¿ej) jest d³u¿szy i w³aœnie po tej 

TMstronie le¿y kana³ do uziemienia SuperCorony . W pistolecie PG 2-AX sytuacja jest
taka sama, tylko uszczelka jest cieñsza.

Rysunek 11
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d) Naprawa pistoletu

Z wyj¹tkiem wymiany  uszkodzonych  (wadliwych) czêœci , nie przewiduje siê ¿adnych innych napraw. 
Wymiana kaskady (w korpusie 1 Rys.10) oraz naprawa przy³¹cza (poz. 7 Rys.10) przewodu 
elektrycznego pistoletu powinny byæ przeprowadzane tylko przez autoryzowany serwis  
firmy ITW Gema . W tym celu proszê skonsultowaæ siê  z najbli¿szym przedstawicielem handlowym. 

Sprawdzanie wtyczki pistoletu 

Widok od œrodka

Rysunek 12

1. Rozebraæ wtyczkê:                                                                                                 
     - poluzowaæ œrubê (1) d³awika 
     - odkrêciæ tulejê (2)            
2. Zluzowaæ dwie œruby zaciskaj¹ce przewód elektryczny
3. Sprawdziæ przewody
                                          Oznakowanie koñcówek : 
                                              1- kolor czarny, 
                                              2- pusta, 
                                              3- kolor niebieski, 
                                              4- kolor bia³y,    
                                              5- pusta, 
                                              6- kolor br¹zowy, œrodkowa - ekran (uziemienie)

Je¿eli jeden z przewodów jest z³amany, wtedy nale¿y ca³y przewód wys³aæ do autoryzowanego 
serwisu firmy ITW Gema.             

7. Doci¹gn¹æ dwie œruby na zacisku przewodu
8. Tulejê (2) przykrêciæ i dobrze doci¹gn¹æ
9. Œrubê (1) d³awika dobrze doci¹gn¹æ

Przy³¹cze wê¿a proszkowego (patrz Rys.13, str.15)

Koñcówka wê¿a proszkowego (11) mo¿e byæ dopasowana bezpoœrednio do koñcówki rury 
proszkowej (10) poprzez wciœniêcie po czym przez poci¹gniêcie pierœcienia zostanie ona 
zablokowana.   
Jednak luŸne tolerancje wê¿a proszkowego (11) mog¹ powodowaæ wydostawanie siê proszku. 
Dlatego zaleca siê stosowaæ przy³¹cze wê¿a proszkowego (32). 
Przy³¹cze wê¿a proszkowego (32) mo¿na u¿ywaæ tak d³ugo, jak d³ugo znajduje siê w u¿yciu w¹¿ 
proszkowy (11).
W przypadku u¿ywania dwóch zestawów wê¿y proszkowych, dla ka¿dego z nich nale¿y zastosowaæ 
oddzielne przy³¹cze (32). Podczas pod³¹czania nale¿y zwróciæ uwagê na stan O-ringu (32.1). 
Przy³¹cze (32) powinno byæ wciœniête do koñcówki rury proszkowej (10) i zablokowane przez 
poci¹gniêcie pierœcienia. Na ka¿dy pistolet dostarczane jedno przy³¹cze (32). Dodatkowe przy³¹cza 
nale¿y zamawiaæ oddzielnie.
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Pierœcieñ mocuj¹cy Ko³nierze ustalaj¹ce

Wpusty

10 Rura proszkowa/koñcówka rury proszkowej
11 W¹¿ proszkowy
32 Przy³¹cze wê¿a (wraz z punktem 32.1)
32.1 O-ring

Rysunek 13

Dysze rozpylaj¹ce

e) czyszczenie 

Codziennie lub po ka¿dej zmianie
- Odmuchaæ dyszê z zewn¹trz sprê¿onym powietrzem;
  Do oczyszczenia mog¹ byæ u¿ywane wyj¹tkowo równie¿ odpowiednie rozpuszczalniki lub inne p³yny.
- Sprawdziæ prawid³owoœæ osadzenia dyszy

UWAGA
Nale¿y upewniæ siê czy tuleja gwintowana s³u¿¹ca do mocowania dyszy 
jest prawid³owo doci¹gniêta. Jeœli dysza p³askorozpylaj¹ca jest 
zamontowana z luzem (np.  po czynnoœci ustawiania po³o¿enia 
szczeliny), pr¹d wysokiego napiêcia w postaci iskry „przeskakuje” 
miêdzy korpusem pistoletu a dysz¹. Na skutek iskrzenia dochodzi do 
uszkodzenia miejsca kontaktu oraz nierzadko korpusu i dyszy. 

Co tydzieñ
  - Zdemontowaæ dyszê z pistoletu i oczyœciæ jej wnêtrze oraz miejsce osadzenia przy pomocy  
    sprê¿onego powietrza. Specjalnie nale¿y zwróciæ uwagê na usuniêcie zalegaj¹cych, stwardnia³ych 
    warstw proszku. 

Co miesi¹c
  - Sprawdziæ stopieñ zu¿ycia elementów dyszy.
Wymieniæ dyszê p³askorozpylaj¹c¹ je¿eli:
  - Kszta³t strumienia odbiega o regularnego owalu
  - Obrze¿e szczelin ma g³êbokie bruzdy i wyrobienia lub te¿ gruboœæ œcianek  jest obni¿ona
  - KrawêdŸ [klinowa - przyp. t³um.] korpusu elektrody jest zu¿yta; wymieniæ korpus elektrody 

Zestawienie : patrz nastêpna strona
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Wa¿ne zalecenia przy monta¿u dysz

  Dysza okr¹g³orozpylaj¹ca

1. Wzi¹æ korpus elektrody

2. Wcisn¹æ czarny pierœcieñ kontaktowy w otwór  
w tylnej czêœci korpusu elektrody. 
Uwaga! Szczelina pierœcienia  musi byæ 
widziana od strony 
zewnêtrznej - patrz fragment A !

3. Wcisn¹æ korpus elektrody z pierœcieniem w 
odpowiedni¹ szczelinê korpusu dyszy i dok³adnie 
w nim osadziæ 

4. Umieœciæ talerzyk rozpylaj¹cy (deflektor) na 
koñcówce korpusu elektrody  i wcisn¹æ tak daleko, 
jak to jest mo¿liwe ( do oporu)
Nie obracaæ talerzyka !

Dysza p³askorozpylaj¹ca :
Zamontowaæ dyszê p³askorozpylaj¹c¹ w taki sam sposób jak dyszê okr¹g³orozpylaj¹c¹

Rysunek 14
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TMSuperCorona  (opcja)

                           Nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na ostre koñcówki elektrod     
TM                                        pierœcienia SuperCorona .

Monta¿

1. Odkrêciæ tulejê gwintowan¹ (15) z korpusu pistoletu (1).
2. Wyj¹æ ko³ek uszczelniaj¹cy (17) z pistoletu za pomoc¹ ma³ego œrubokrêta.

TM3. Umieœciæ ko³ek stykowy pierœcienia SuperCorona  w kanale po ko³ku uszczelniaj¹cym i wepchn¹æ 
    pierœcieñ (16) do oporu.

TM4. Nakrêciæ tulejê gwintowan¹ (15)na pistolet. Pierœcieñ SuperCorona  jest ciasno osadzony na tulei
    Gwintowanej.

Demonta¿

UWAGA

UWAGA
TMNie odkrêcaæ pierœcienia SuperCorona .

1.Odkrêciæ tulejê gwintowan¹ (15) z korpusu pistoletu (1).
TM2.Delikatnie wyci¹gn¹æ pierœcieñ SuperCorona  (16) wraz z ko³kiem stykowym nie obracaj¹c.

3. W³o¿yæ ko³ek uszczelniaj¹cy (17). 

Rysunek 15

Adapter do przewodu PG 1-A (opcja)

Kiedy pistolet PG 1-A wymieniamy na pistolet PG 2-A przy³¹cze przewodu
elektrycznego musi byæ tak¿e wymienione. Niezbêdny jest adapter poniewa¿ 
przy³¹cza do PG 1-A i PG 2-A maj¹ ró¿ne d³ugoœci. Adapter nale¿y w³o¿yæ na bagnet 
tak, aby styki na przy³¹czu pokrywa³y siê ze stykami na pistolecie. Adapter blokuje 
siê na w³aœciwej pozycji za pomoc¹ œruby.
Pistolet automatyczny PG 2-A
Adapter
Przy³¹cze przewodu do PG 1-A
Przy³¹cze przewodu do PG 2-A

Rysunek 16
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Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany kolorów

Wyjmowanie rurki proszkowej
Przewa¿nie rurka proszkowa (10) nie musi byæ wyjmowana. Jednak w przypadku demonta¿u nale¿y j¹ 
wykrêciæ.
Przy ponownym monta¿u rurki proszkowej (10) nale¿y za³o¿yæ na ni¹ prowadnik (24). Dziêki temu 
rurka bêdzie mia³a w³aœciwe po³o¿enie.
Przy d³u¿szych wersjach (PG 2-AX 14/16) podczas próby odkrêcania rurka mo¿e siê zacisn¹æ, nale¿y 
wtedy postêpowaæ wed³ug poni¿szych zaleceñ:
Umieœciæ wypychacz (poz. 25 Rys.18) w otworze X i wypchn¹æ rurê na oko³o 4-5 mm (rurka 
proszkowa jest wystarczaj¹co elastyczna), nastêpnie wykrêciæ rurkê. Dodatkowo mo¿na zastosowaæ 
specjalny œci¹gacz (34 nr kat. 365 270).
Tak zwana rurka proszkowa do metalików wystaje z korpusu150 mm poza punkt X. Rurka proszkowa 
(10) jest luzowana poprzez obrót o 90° i wtedy ustawiona w pozycji X. (U¿yæ tej samej procedury do 
monta¿u).
Je¿eli to nie pomog³o nale¿y post¹piæ wed³ug poni¿szych zaleceñ:
      1. Zdj¹æ przy³¹cze wê¿a proszkowego (32), przewód pistoletu (7) oraz w¹¿ powietrza 
             Odmuchowego (12) z pistoletu.

2. Pistolet od³¹czyæ od uchwytu i po³o¿yæ na czystym blacie.
3. Odkrêciæ œruby (22  dwie œruby, 23) mocuj¹ce rurê podtrzymuj¹c¹.
4. Umieœciæ wypychacz (poz. 25 Rys.18) w otworze i wypchn¹æ rurê na oko³o 4-5 mm. 

Koñcówka bêdzie wystawa³a na 5 mm poza rurê podtrzymuj¹c¹ (19).
5. Wyj¹æ rurkê proszkow¹ (10).
6. Z³o¿yæ pistolet (1) i rurê podtrzymuj¹c¹ (10) razem i skrêciæ œrubami (22  dwie œruby), 

nastêpnie œrub¹ (23) w celu ustalenia rury podtrzymuj¹cej (19).
7. Wkrêciæ now¹ rurkê proszkow¹ (10) i dopasowaæ za pomoc¹ prowadnika (24). Wyj¹æ 

prowadnik, kiedy rurka znajdzie siê we w³aœciwym po³o¿eniu.
8. Umieœciæ pistolet w uchwycie na manipulatorze.
9. Pod³¹czyæ w¹¿ proszkowy (32), przewód pistoletu (7) oraz w¹¿ powietrza odmuchowego (12) 

do pistoletu.

Rysunek 17
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Kompletny demonta¿ pistoletu

Kroki 1-5 procedury s¹ takie same jak przy wyjmowaniu rurki proszkowej na str.18.
  6. Delikatnie wyci¹gn¹æ korpus (1), w tym samym czasie wepchn¹æ koñcówkê (18). 
  7. Poluzowaæ œrubê (30). Nie wykrêcaæ.
  8. Przekrêciæ wtyk przewodu (29) o 90°.
  9. Chwyciæ w¹¿ powietrza odmuchowego (28) par¹ szczypców i wcisn¹æ pierœcieñ z³¹cza
      pneumatycznego (27) do pistoletu i w tym samym czasie wyci¹gn¹æ w¹¿ ze z³¹cza.
10. Koñcówka (18) zostanie wyci¹gniêta razem z wtykiem przewodu (29) i przewodem oraz wê¿em
     odmuchowym (28).
11. Je¿eli korpus (1) jest uszkodzony, wtedy nale¿y wykrêciæ œrubê (6). Tuleja poœrednia (21),  
     Uszczelka (3) oraz korpus (1) s¹ dostêpne.

UWAGA
Je¿eli jest uszkodzona czêœæ korpusu (1) lub powielacz wysokiego 
napiêcia w korpusie jest zepsuty, wtedy kompletny korpus nale¿y 
wys³aæ do punktu serwisowego firmy ITW Gema w celu naprawy b¹dŸ 
wymiany. Powielacz wysokiego napiêcia jest montowany w specjalnym 
procesie i nie powinien byæ demontowany przez u¿ytkownika. 
Monta¿ korpusu ( powielaczem) mo¿e byæ wymieniony jako 
czêœæ zamienna.

Rysunek 18
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Ponowny monta¿

  1. Za³o¿yæ cienk¹ 0,5 mm uszczelkê (3). Ma³a szerokoœæ uszczelki jest bardo istotna. 
  2. Dopasowaæ uszczelkê (3) do wg³êbienia w korpusie (1) tak, aby dotyka³a korpusu ca³ym obwodem.
  3. Dopasowaæ tulejê poœredni¹ (21) i ostro¿nie wkrêciæ œrubê (6) tak, ¿eby nie zerwaæ nowego gwintu.
  4. Dopasowaæ koñcówkê (18) z pod³¹czeniami w rurze podtrzymuj¹cej (19).
  5. Pod³¹czyæ wtyk przewodu (29) i obróciæ o 90°. Delikatnie dokrêciæ œrubê (30).
  6. Dopasowaæ w¹¿ powietrza odmuchowego (28) do z³¹cza pneumatycznego (27).
  7. Za³o¿yæ korpus (1) na rurê podtrzymuj¹c¹ (19) i w tym samym czasie wyci¹gn¹æ delikatnie 
koñcówkê (18) (na oko³o 40 mm).
  8. Wkrêciæ dwie plastikowe œruby M6 x 16 (22). Powodem wzajemnego œciœniêcia korpusu (1) i rury 
podtrzymuj¹cej (19) zabezpieczenie pistoletu przed dostawaniem siê proszku do jego wnêtrza.
  9. Ustaliæ koñcówkê (18) w rurze podtrzymuj¹cej (19).
10. Wkrêciæ rurkê proszkow¹ (10) jak w „Wyjmowaniu rurki proszkowej” krok 7  str.18.
11. Teraz pistolet jest gotowy do zamontowaniu na manipulatorze.

Rysunek 18a
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Usterki - zapobieganie  i  usuwanie

Usterka Przyczyna Zapobieganie

Lampka nie œwieci siê pomimo 
w³¹czenia zasilania jednostki 
steruj¹cej

Brak zasilania:
- Jednostka steruj¹ca nie jest 
pod³¹czona do zasilania
- Uszkodzony bezpiecznik 
F1 (w PGC lub OptiTronic)
- Uszkodzony bezpiecznik 
zewnêtrzny

W urz¹dzeniu:
- Przepalona ¿arówka
- Uszkodzona karta 
elektroniczna 
(w PGC lub OptiTronic)

Pod³¹czyæ przewód do zasilania

Wymieniæ

Wymieniæ lub w³¹czyæ

Wymieniæ
Wys³aæ do naprawy

Wskazówka manometru powietrza 
transportowego pozostaje w 
punkcie zero pomimo regulacji

- Brak powietrza zasilaj¹cego 
   kabinê
- Brak sprê¿onego powietrza
W urz¹dzeniu:
- Uszkodzony elektrozawór
- Uszkodzona karta 
elektroniczna 
(w PGC lub OptiTronic)

W³¹czyæ powietrze kabiny

W³¹czyæ sprê¿one powietrze

Wymieniæ
Wys³aæ do naprawy

Pistolet nie rozpyla farby chocia¿ 
jednostka steruj¹ca 
(PGC lub OptiTronic) jest 
w³¹czona, œwieci siê lampka i jest 
zasilanie sprê¿onym powietrzem.

- In¿ektor, zawór zwrotny, uk³ad 
  d³awi¹cy w in¿ektorze, przewód  
  transportowy proszku   lub 
  pistolet s¹ zatkane
- Zu¿yta  tuleja w in¿ektorze
- Nie dzia³a fluidyzacja

  Brak powietrza transportowego:
- Uszkodzony zawór redukcyjny 
   jednostki (PGC lub OptiTronic)
- Uszkodzony elektrozawór 
   jednostki (PGC lub OptiTronic)
- Uszkodzona karta elektroniczna 
   jednostki (PGC lub OptiTronic)

Oczyœciæ wspó³pracuj¹ce czêœci

Wymieniæ 

Sprawdziæ w instrukcji obs³ugi 
odpowiedniej jednostki 
steruj¹cej.

Wymieniæ 

Wymieniæ

Wys³aæ do naprawy
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Usterka Przyczyna Zapobieganie

Pistolet podaje farbê, a farba nie 
osadza siê na detalu

- Wysokie napiêcie zbyt niskie

- Przy³¹cze pistoletu, wtyczka 
  pistoletu lub przewód 
  zasilaj¹cy 
  s¹ uszkodzone

- Uszkodzona kaskada 
  (powielacz)

- Uszkodzona karta 
  elektroniczna jednostki 
  (PGC lub OptiTronic)

Zwiêkszyæ wysokie napiêcie na 
module steruj¹cym
Wymieniæ uszkodzone elementy 
lub odes³aæ do naprawy

Odes³aæ korpus z kaskad¹ 
lub pistolet do naprawy

Odes³aæ do naprawy

Pistolet rozpyla farbê, wysokie 
napiêcie jest generowane, farba 
nie osadza siê na detalu

- Detal nie jest w³aœciwie 
  uziemiony

Sprawdziæ uziemienie, pamiêtaæ 
o zgodnoœci z odpowiednimi 
przepisami bezpieczeñstwa

Nie mo¿na regulowaæ wartoœci 
ciœnienia powietrza 
transportowego

Pokrêt³o obraca siê luŸno na 
wa³ku lub œruba kontruj¹ca 
jest luŸna

Dokrêciæ œrubê kontruj¹c¹ 
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Sposób zamawiania czêœci

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych nale¿y postêpowaæ wed³ug 
nastêpuj¹cych zasad:

1. Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
2. Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych.

Przyk³ad:

1. Typ Pistolet Automatyczny PG-2A, Nr seryjny: XXXX XXXX
2. Nr katalogowy: 245 151, 2 sztuki, nó¿ka poziomuj¹ca - 110 / M12 / L=196 mm

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub powietrznego nale¿y 
podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj¹ 
siê od cyfry 1XX  XXX i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa sk³adaj¹ 
siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

6 8  /   oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna wynosi 6 mm.
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Pistolet automatyczny PG 2-A

Uwagi 

           a. Oznakowane  na liœcie czêœci  s¹ tylko te czêœci zamienne, które mog¹   byæ bez trudu 
wymienione przez u¿ytkownika.

           b.  Jeœli jakaœ czêœæ korpusu  (1) jest uszkodzona lub te¿ niesprawna jest kaskada 
(powielacz), ca³y ten zespó³ powinien byæ zwrócony do centrum serwisowego firmy 
ITW Gema, aby mo¿na by³o dokonaæ sprawdzenia i/lub naprawy.  Powielacz 
wysokiego napiêcia ³¹czony jest bowiem  z korpusem w specjalnych warunkach 
procesu produkcyjnego i nie powinien byæ demontowany przez u¿ytkownika. 

           c.  Je¿eli przewód zasilaj¹cy pistoletu (7) jest uszkodzony, to kompletny zespó³ 
przy³¹czeniowy powinien byæ oddany do naprawy. 

Pistolet kompletny (bez punktów 11, 12, 16)
- Rurka proszkowa u góry (polaryzacja -) 361 690
- Rurka proszkowa u góry (polaryzacja +) 361 704
- Rurka proszkowa u do³u (polaryzacja -) (opcja) 361 674
- Rurka proszkowa u do³u (polaryzacja +) (opcja) 361 682

Obudowa pistoletu (punkty 1, 3, 4, 6, 10, 17)
- Rurka proszkowa u góry (polaryzacja -) (opcja) 361 399
- Rurka proszkowa u góry (polaryzacja +) (opcja) 361 402

Obudowa pistoletu (punkty 1, 3, 4, 6, 10, 17)
- Rurka proszkowa u do³u (polaryzacja -) (opcja) 360 899
- Rurka proszkowa u do³u (polaryzacja +) (opcja) 360 902

1. Korpus kompletny (z punktem 17)
- Polaryzacja - 361 534
- Polaryzacja + 361 542

3. Uszczelka 1,5 mm 360 236
4. Uchwyt  przy rurce proszkowej u góry 361 496
5. Uchwyt  przy rurce proszkowej u do³u (opcja) 361 488
6. Œruba 248 827
7. Przewód kompletny (20 m) do PG 2-A (wraz z punktami 8 i 9) 360 600
8. O-ring  Ø 10,82 x 1,78 232 556#
9. O-ring  Ø 7,65 x 1,78 232 564#
10. Rurka proszkowa  komplet z szybkoz³¹czem do wê¿a proszkowego
       Ø 16 / 11 mm. 361 453
11. W¹¿ proszkowy Ø 16 / 11 mm. 103 012#*
12. W¹¿ powietrza odmuchowego  Ø 6 / 4 mm 103 144*
13. Szybkoz³¹cze  Ø 6 / 4 mm 200 840
14. Dysza p³askopyl¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹ 319 350#
15. Tuleja gwintowana 328 744

TM16. Pierœcieñ SuperCorona  - komplet 360 414#
17. Ko³ek uszczelniaj¹cy 361 526
17.1. O-ring Ø 3,5 x 0,9 mm 232 432
26. Szczotka do PG 2-A (brak rysunku) 300 039

* nale¿y podaæ d³ugoœæ
# czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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Pistolet automatyczny PG 2-A c.d.

32. Przy³¹cze wê¿a  komplet 362 670
32.1. O-ring - Ø 10,82 x 1,78 232 670#
33. Zestaw czêœci (brak rysunku)
34. Œci¹gacz (Rys. na str. 20) 365 270
35. Adapter (przejœcie z PG 1-A na PG 2-A) 362 824^
36. Przy³¹cze istniej¹cego przewodu do PG 1-A^
37. Wtyczka 7  palcowa przy istniej¹cym przewodzie do PG 1-A^

^ Pozycjê 35 zamawia siê tylko w przypadku u¿ywania pozycji 36 / 37 do pistoletu automatycznego
   PG 2-A

Rurka proszkowa u góry  standard

Rurka proszkowa u do³u  opcja

Rysunek 19
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Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany kolorów

Pistolet kompletny (bez punktów 24, 25) Polaryzacja  

L1 D³ugoœæ nominalna L (mm) Opis
260 650 PG 2-AX 06 361 925
460 850 PG 2-AX 08 361 933
660 1050 PG 2-AX 10 361 941
860 1250 PG 2-AX 12 361 950
1060 1450 PG 2-AX 14 361 968
1260 1650 PG 2-AX 16 361 976

1. Korpus kompletny (z punktem 17) - Polaryzacja - 361 534
3. Uszczelka 1,5 mm (brak rysunku) 361 801
6. Œruba 248 827
7. Przewód kompletny (20 m) do PG 2-A (wraz z punktami 8 i 9) 360 600
8. O-ring  Ø 10,82 x 1,78 232 556#
9. O-ring  Ø 7,65 x 1,78 232 564#
10. Rurka proszkowa  komplet z szybkoz³¹czem do wê¿a proszkowego
       Ø 16 / 11 mm.

D³ugoœæ nominalna L (mm) Opis
650 PG 2-AX 06 361 070
850 PG 2-AX 08 361 089
1050 PG 2-AX 10 361 097
1250 PG 2-AX 12 361 100
1450 PG 2-AX 14 361 119
1650 PG 2-AX 16 361 127

11. W¹¿ proszkowy Ø 16 / 11 mm. 103 012#*
12. W¹¿ powietrza odmuchowego  Ø 6 / 4 mm 103 144*
13. Szybkoz³¹cze  Ø 6 / 4 mm 200 840
14. Dysza p³askopyl¹ca z odmuchiwan¹ elektrod¹ 319 350#
15. Tuleja gwintowana 328 744

TM16. Pierœcieñ SuperCorona  - komplet 360 414#
17. Ko³ek uszczelniaj¹cy 361 526
17.1. O-ring Ø 3,5 x 0,9 mm 232 432
18. Koñcówka kompletna z pod³¹czeniami wewnêtrznymi.

L1 D³ugoœæ nominalna L (mm) Opis
260 650 PG 2-AX 06 362 611
460 850 PG 2-AX 08 362 620
660 1050 PG 2-AX 10 362 638
860 1250 PG 2-AX 12 362 646
1060 1450 PG 2-AX 14 362 654
1260 1650 PG 2-AX 16 362 662

*  Nale¿y podaæ d³ugoœæ 
#  Czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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Pistolet automatyczny PG 2-AX do szybkiej zmiany kolorów c.d.

19. Rura podtrzymuj¹ca  komplet

D³ugoœæ nominalna L (mm) Opis
650 PG 2-AX 06 360 228
850 PG 2-AX 08 361 062
1050 PG 2-AX 10 361 054
1250 PG 2-AX 12 361 135
1450 PG 2-AX 14 361 240
1650 PG 2-AX 16 361 259

20.    Œruba plastikowa  M4 x 6 mm (brak rysunku) 230 499
21.    Tuleja poœrednia (brak rysunku) 360 783
22.    Œruba M6 x 16 mm 251 640
23.    Œruba M4 x 6 mm 214 639
24.    Prowadnik (brak rysunku patrz str. 18) 362 026
25.    Œci¹gacz (brak rysunku patrz str. 19/20) 340 839
32.    Przy³¹cze wê¿a  komplet 362 670
32.1. O-ring - Ø 10,82 x 1,78 232 670#
34.   Œci¹gacz (Rys. na str. 20) 365 270
36.   Przy³¹cze istniej¹cego przewodu do PG 1-A^
37.   Wtyczka 7  palcowa przy istniej¹cym przewodzie do PG 1-A^ 200 085
38.   Adapter (przejœcie z PG 1-A na PG 2-AX) 363 596^

^ Pozycjê 38 zamawia siê tylko w przypadku u¿ywania pozycji 36 / 37 do pistoletu automatycznego
   PG 2-AX.

Rysunek 20

L1 = zakres mocowania dla 
uchwytu pistoletu
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Kompletacja dysz dla pistoletu automatycznego PG 2-A / PG 2-AX

       
        Dysza p³askorozpylaj¹ca kpl. (poz 1,2,3) 319 350
        Dysza okr¹g³orozpylaj¹ca kpl (poz 1,5,6,7                                          351 717*
    1  Pierœcieñ kontaktowy                                                                         318 760
    2  Korpus elektrody - kompletny dyszy p³askorozpylaj¹cej                    318 779#
    3  Dysza p³askorozpylaj¹ca                                                                     318 744#
    4  Tuleja gwintowana                                                                            328 774
    5  Korpus elektrody  - kompletny dyszy okr¹g³orozpylaj¹cej               351 709#
    6  O-ring -  5 x 1 mm                                                                               231 606#
    7  Dysza okr¹g³orozpylaj¹ca                                                                 331 287#
    8  Talerzyk rozpylaj¹cy  (deflektor)   16 mm                                           331 341#
    9  Talerzyk rozpylaj¹cy  (deflektor)    24 mm                                          331 333#
  10  Talerzyk rozpylaj¹cy  (deflektor)     32 mm                                         331 325#
  11  Przed³u¿acz  - o d³ 150 mm                                                                 347 310#
  12  Przed³u¿acz  - o d³ 300 mm                                                                 353 310#

#   -  Czêœci zu¿ywaj¹ce siê 
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Notes:

W
yd

a
n
ie

 0
2
/9

7



30                                                                                                                                                    PG-2A

Dokumentacja Pistolet  automatyczny  PG 2-A.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. ¯adna z 
czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w 
jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ zarejestrowanymi znakami 
towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami towarowymi firmy ITW 
Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi 
ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i zarejestrowanych znaków 
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w 
jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków 
towarowych i zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w dniu oddania do 
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej odnoœnie interpretacji zawartoœci  
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez 
wczeœniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii 

EKO-BHL Spó³ka z o.o.
Ul. Po³czyñska 89
01-301 Warszawa

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Strona internetowa: www.eko-bhl.pl

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen
Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00
Fax: (+41) 71-313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch
Home page: www.itwgema.ch
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