Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych

Jednostka sterujgca PGC 1

O®
(@}@ B
HO)

E\

)

U

7 =

A X A X
EE=====s] =]

jzs3ss883888 j2s88s8583888
HLITIITIIIT] HIIITIIT]
Sssssssssgg S esssssaseg

sTvGema

Issued 12/98



Issued 12/98

smvGema

PGC 1



srvGema

Spis tresci

Przepisy bezpieczenstwa dla elektrostatycznego naktadania farb proszkowych

Dane techniczne jednostki sterujgcej PGC 1

Jednostka sterujgCaP Gl ... e i e e e 1
ZAKreS STOSOWANIA. .....cceiuiii ettt e e e et e e e e et e e e e e eann e eas 1
ROAZAJE PraCY... .ot e e e e e e e e e e e e e e e 1
Opis jednostKi sterujaCej PGC 1......oooo i 2
Podtaczenie jednostki sterujaCej PGC 1......cooviiiiiiiiiiii e 3

Przygotowanie do uruchomienia
-wybor napiecia przez przelutowanie natransformatorze..............ccccceeeeeeeeei 5
-nastawienie rodzaju pracy na karcie elektronicznej............ccccceeeveveeiiiiiee e, 5

1)sterowanie reczne pistoletu recznego i automatycznego..........cccevveeeeeieniiiiiiiiicees 5
2)sterowanie automatyczne z sygnatem zewnetrznym............ccccceeeeeiiiiiiiiiiiics 5
c) podtaczenie pistoletu automatycznego PG 1-A.........uuiiiiiiiiiii 6
) KONTIOIA PIaCY. ...ttt e e e e e e as 7
€) WYIGCZENIE UrZGAZENIA. .......ooeiiiiiieee ettt 7

Nastawianie wydajnosci farby proszkowej

Tabela nastawien dlainZeKtoraPl............oooooiiiiiiii e e 8

Naprawy modutu elektrycznego jednostki sterujacej PGC1.......cccoovveeiiiiiiiiieee 9

a) wymiana zarowki wytacznika glOWNEgO. ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiie 9
b)wymiana bezpieCznika F-T..........ccooiiiiiiic e 9

C) Wymiana POLENCIOMELIUL............ooiiiiiiiicce e e e 9

d) wymiana ogranicznika ruchu potencjometru..............cccooeviiiiiiiiiiciiiee e, 10

e)wymiana Karty €leKtrONIiCZNE]...........uuuuuiiiiiiiiieiiie e 11

Naprawy modutu pneumatycznego jednostki sterujacej PGC 1.........oooevviiiiiiiiiiiiieeeeeee, 11

a) wymontowanie Wezy pneumatyCZNYCh. .........coouiiiiiiiiiiiiiiiie e 11

b) montowanie wezy pneumatyCZNyYCh.........ccccooiiiiiiiiiiiiiee e 1"

C)wymiana czescCi pneumatyCzNyCh............oooiiiiiiiiiiice e 12

d) demontaziczyszczenie miernika przeptyWu...........cceeeiiiieeeeieiiieeeecee e 12

Usterki - zapobieganie i usuwanie - iNStruKCja............ooooioiiiiiiiiiie e 13
Schematideowy PGC 1 -sterowanie reczne pistoletu PG 1. 15
Schematideowy PGC 1 -sterowanie reczne pistoletu

aUtoMAatyCZNEGO PG T-A. ... ettt e e e e e e e e e e eaaaaaaa 16

ListaczeSci zamiennyYCR...............ooiiii e 17
Sposdb zamawiania CzeSCi ZamMIENNYCN.........cooiiiiiii e 17
CZESCi ElEKINYCZNE. ... 18
CZESCi PNEUMALYCZNE. ....ciieiei ettt e e e e e e e e e e eeeeees 20

PGC 1

Issued 12/98



Issued 12/98

smvGema

PGC 1



srvGema

Instrukcja uzytkowania
Jednostka sterujgca PGC 1
Zasady bezpieczenstwa dla elektrostatycznego nakladania farb proszkowych

1. Urzadzenie to moze by¢ niebezpieczne w uzytkowaniu, jezeli nie bedg
przestrzegane nastepujgce postanowienia oraz wymagania norm:

EN 50 050( wzglednie VDE 0745 Czesc¢ 100), EN 50 053 Czes¢ 2 ( wzglednie,
VDE 0745 Czes¢ 102, a takze instrukcja ZH 1/444, dotyczaca pokrywania
farbami proszkowymi.

2. Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci znajdujgce sie w odlegtosci
do 5 m od urzadzen aplikacyjnych a przede wszystkim malowane detale
musza by¢ wiasciwie uziemione.

3. Podtoga w miejscu pracy musi byc¢ elektrostatycznie przewodzgca ( normalny
beton jest zazwyczaj pradoprzewodzacy)

4. Personel obstugujacy musi nosi¢ buty elektrostatycznie przewodzace ( np. na
skorzanych podeszwach).

5. Przewdd uziemiajacy dostarczany z urzadzeniem ( w kolorze zétto-zielonym)
musi byc¢ podtagczony do zacisku uziemienia jednostki sterujgcej. Przewdd ten
musi posiada¢ wiasciwe metaliczne potaczenie z kabing malarska, systemem
odzysku i tancuchem przenosnika oraz systemem zawieszenia detali.

6. Elektryczne przewody zasilajgce oraz weze proszkowe musza by¢ prowadzone
i utozone w taki sposéb aby byty wtasciwie chronione przed uszkodzeniem
mechanicznym.

7. Zasilanie jednostki sterujacej PGC1 powinno by¢ mozliwe dopiero wtedy gdy
kabina pracuje.
Jesli kabina jest wytgczana, urzadzenie sterujgce musi by¢
réwniez odtgczone automatycznie.

8. Skutecznosc¢ potaczen uziomowych powinna by¢ sprawdzana przynajmniej raz
w tygodniu.

9. Przy czyszczeniu pistoletu badz przy wymianie dyszy, zasilanie jednostki
sterujgcej musi by¢ wytgczone.

PGC 1

Issued 12/98



Issued 12/98

smvGema

Dane techniczne jednostki sterujagcej PGC 1

Podtaczenie elektryczne

Napiecie wejsciowe : 100V,120V, 200V, 230V, 240V
Tolerancja (do 230 V) +10%/-14% wzglednie 230V (198 V-253 V)

Wybdér odpowiedniego napiecia mozliwy jest przez przelutowanie koncowki na
transformatorze.

Dla napie¢ 100, 110i 120 V, warto$¢ bezpiecznika wynosi 1.0 AT. Dla napie¢ pozostatych
wartosé ta wynosi 0.5AT.

Urzadzenie dostarczane jest z ustawieniem na napiecie 230 V

Czestotliwos¢: 50/60 Hz

Moc zainstalowana: 50 VA

Nominalne napigecie wyjsciowe (do pistoletu): 10V

Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu): 1.2A

Stopien ochrony: IP 54

Zakres temperatur pracy: +10°Cdo+40°C
Dopuszczenie: atestPTB nr. 90.Y.1903

Specyfikacja zewnetrznych sygnatéw sterujacych dla pracy automatycznej

Napiecie znamionowe: 24VDC

Napiecie na wyjsciu: 0..2,5V

Napiecie na wejsciu: 16..30V (max. 35V dlat<100 ms
Prad na wejsciu: 12 mA (typowe przy 24 V)

Wejscie sterowania jest galwanicznie rozdzielone i w catym zakresie napiecia
wejsciowego chronione przed zmiang biegunowosci.

Dane pneumatyczne

Wejscie gtbwne sprezonego powietrza: G1/4” (gwintwew.)
Max. cisnienie wejsciowe powietrza zasilania: 10 bar

Min. cisnienie wejsciowe powietrza zasilania: 5bar

Max. wilgotnos¢ powietrza zasilania: 1.3 gwody/m’
Max. zawartosc¢ oleju w powietrzu zasilania: 0.1 ppm [mg/kg]
Wymiary

Szerokos¢: 435mm
Gtebokosc: 300 mm
Wysokos$¢: 96 mm

Ciezar: 12 kg

PGC 1
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Jednostka sterujaca PGC 1
Zakres stosowania

Jednostka sterujgca PGC 1 jest przystosowana do sterowania pistoletem recznym
PG 1, pistoletem automatycznym PG 1-A, oraz pistoletem Tribo (z grupy Tribo Jet).
Kazde inne zastosowanie jednostki sterujgcej nie jest zgodne z jej przeznaczeniem
i ewentualne szkody z tym zwigzane obcigzajg wytgcznie uzytkownika.

Przy pomocy PGC 1 mozna uzyskac wszystkie ustawienia potrzebne do
uzyskania optymalnego efektu malowania. Miernik przeptywu umozliwia
doktadne ustawienie wydatku farby proszkowej. Napiecie i prad tadowania mogg
by¢ odpowiednio regulowane a ich wartosci kontrolowane na wys$wietlaczu
diodowym jednostki sterujacej .
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Rodzaje pracy

Jednostka sterujgca PGC 1 jest standardowo przystosowana do pracy w systemie
recznym i automatycznym. Wybrany rodzaj pracy musi by¢ wybrany przez
odpowiednie potgczenia na karcie elektronicznej (patrz rozdziat ,Ustawianie rodzaju
pracy na elektronicznejkarcie CB 1)

Mozliwe sg nastepujgce rodzaje pracy:
- Sterowanie reczne dla pistoletu recznego i automatycznego = napiecie i

doprowadzenie farby proszkowej wiaczane jest spustem pistoletu (w pistolecie
recznym) lub przetacznikiem ( w pistolecie automatycznym)

- Sterowanie automatyczne z sygnatem zewnetrznym = napieciei doprowadzenie
farby proszkowej do pistoletu automatycznego wigczane jest sygnatem
zewnetrznym. Wartos¢ napiecia mozna regulowacC zewnetrznie lub z jednostki
PGC1.

PGC 1
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Opis jednostki sterujacej PGC 1

Potencjometr (8) spetnia dwie funkcje. Przy wcisnietym pokretle potencjometru, usta-
wiane jest wysokie napiecie (zapala sie dioda 7a). Wartos¢ napiecia w kV wyswietlana
jest na wskazniku swietinym (7). Natomiast wyciagniete pokretto potencjometru
powoduje przestawienie urzadzenia na pomiar prgdu (zapala sie dioda 7b). Wartos¢
pradu w A wyswietlana jest na wskazniku Swietinym (7). Po przekreceniu gafki
potencjometru (8) do oporu w lewo, nie jest mierzona zadna wartosc¢, ani pradu, ani
napiecia. Kazde wigczenie pistoletu recznego (przez nacisniecie spustu pistoletu) lub
pistoletu automatycznego (wtgcznikiem zewnetrznym lub wigcznikiem gtéwnym 9),
powoduje zapalenie sie diody odpowiadajgcej, wybranemu w danej chwili, rodzajowi
pomiaru. Lewa dioda (7a) pokazuje pomiar napiecia a prawa dioda (7b) pomiar warto$ci
pradu. Ustawianie pistoletu Tribo Jet opisane jest w odpowiedniej Instrukcji Obstugi.

Pokrettem (5) reguluje sie powietrze odmuchujace elektrode a ilos¢ tego powietrza
pokazywana jest na mierniku przeptywowym (6). llo$¢ powietrza powinna by¢ ustawiona
tak, aby kulka pomiarowa ,ptywata” w zielonej strefie skali pomiarowej. Dotyczy to
zaroéwno dysz ptasko- jak i okrggtorozpylajacych.

Pokrettem (3) ustawia sie ilo§¢ powietrza dozujgcego (dodatkowego). Suma powietrza
dozujgcego oraz powietrza transportowego pokazywana jest na mierniku
przeptywowym (4). Wartos¢ tej sumy powinna byc¢ ustawiona tak, aby kulka pomiarowa
.ptywata” w zielonej strefie skali pomiarowe;.

Pokrettem (1) ustawia sie powietrze transportowe, podajgce farbe, tzn. ilos¢ farby
podawanej do pistoletu. llos¢ powietrza odczytywana jest na manometrze (2). (Wiecej
natentematna stronie 8)

W celu lepszego zrozumienia wszystkich zaleznosci wystepujacych przy napylaniu
farb proszkowych, zaleca sie doktadne zapoznanie sie z niniejszg ,Instrukcjg
Obstugi”.
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Rysunek 2 Widok z przodu

Pokretto reduktora powietrza podajacego farbe 6
Wskaznik ci$nienia powietrza podajacego farbe 7
Pokretto reduktora powietrza dozujgcego (dodatkowego)
Przeptywomierz powietrza dozujgcego (dodatkowego)
Pokretto reduktora powietrza odmuchujgcego

Przeptywomierz powietrza odmuchujgcego
Swiecacy wskaznik diodowy napiecia badz
wartosci pradu tadowania
7a Wskaznik wigczenia pistoletu i napiecia tadowania
7b Wskaznik wigczenia pistoletu i prgdu tadowania

8 Potencjometr do ustawiania wysokiego napigcia

lub wartosci pradu fadowania
9 Wigcznik gtdwny
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Podiaczenie jednostki sterujacej PGC 1

Jezeli jednostka sterujgca nie jest wystana jako sterujgca pistoletami automatycznymi,
nalezy podtaczyc tylko te elementy, ktére sg wystane razem z zestawem aplikacyjnym.

1. Wezem o odpowiednim przekroju potaczyC zrodto sprezonego powietrza z
wejsciem 1.1 IN (10) na tylnej Sciance jednostki sterujace;.

2. Czerwony waz powietrza transportowego farby podtgczy¢ do odpowiedniego do
wyjscia 1.2 (9) natylnej sciance jednostki sterujace;j.

3. Czarny wagz powietrza dozujgcego (dodatkowego) podtgczy¢ do odpowiedniego
wyjscia 1.3 (8) natylnej Sciance jednostki sterujace;j.

4. Przezroczysty, cienki waz powietrza odmuchujgcego elektrode dyszy pistoletu
podfgczy¢ do odpowiedniego wyjscia 1.4 (7) na tylnej Sciance jednostki sterujace;j.

@ @ Type PGC1 | 6. wssre
14 13 1.2 111N
e ©
O
1 2 345 6 7 8 9 10
Rysunek 3

Podtaczenia na tylnej czesci jednostki sterujgcej PGC 1

1. Gniazdo podtagczenia pistoletu (A Gun)

2. Gniazdo podigczenia przewodu sterujgcego zaworu magnetycznego (B) lub sterowania
zewnetrznego

3. Bezpiecznik-F1

4. Zacisk przewodu uziemiajgcego

5. Bezpiecznik - F2 (tylko wAmeryce Pin.)

6. Przewdd sieciowy (C)

7. Przytacze weza powietrza odmuchujacego

8. Przytacze weza powietrza dozujgcego (dodatkowego)

9. Przytacze weza powietrza podajgcego farbe

10. Przytgcze powietrza zasilajgcego

PGC 1 3
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Przygotowanie do uruchomienia

a) Wybor napiecia przez przelutowanie na transformatorze

A Ostrzezenie Przed rozpoczeciem prac przy jednostce sterujacej, nalezy
koniecznie odlaczy¢ jg od zasilania sieciowego!

Urzadzenie PGC 1 przystosowane jest do pracy z zasilaniem 230 V.

Jezeli napiecie miejscowe jest inne niz 230 V nalezy, wg. ponizszych wskazowek,
przelutowaé podtgczenia na transformatorze. W/w prace muszg by¢ wykonane przez
elektryka.

Napiecie zasilania wieksze o 10% od napiecia nastawionego,
AWSKAZOWKA moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Napiecie zasilania mniejsze 0 14% od napiecia nastawionego,
Moze doprowadzi¢ do zakiécen w pracy urzadzenia.

1. Odfgczy¢éwszystkie potgczenia elektrycznei \ @ ®

pneumatyczne ztylnej czescijednostki sterujgce. x _[T240
| —=—0] 230
=0 200

2. Odkreci¢ srube mocujaca, natylnej sciance urzadzenia

PGC 1. Poluzowac¢ obudowe jednostki sterujgcej Dj
3. Wyciagng¢ modut sterujgcy (potozy¢gona o) 120 E
przygotowanym, czystym miejscu ) =100
o0
5 Przy wyjmowaniu modutu nie ciggnaé¢
WAZNE
A za pokretta. Popychaé modut od tytu. ® @

Rysunek 4

4. Odkreci¢ dwie srubyztbem nacietym krzyzowo,
Na pokrywie czesci elektrycznejizdjg¢ ostroznie pokrywe

5. Przelutowac, na transformatorze, czarny przewéd elektryczny z zacisku 230 V,na
na zacisk o zgdanym napieciu. Nie wolno rusza¢ przewodu ,,0”V

6. Zamontowac pokrywe na czesci elektrycznejiwkrecic Sruby.
Przy dokrecaniu pokrywy zwrécic uwage na roztozenie uszczelki.

7. Wsung¢ modut sterujacy do obudowy. Przykrecic¢ srube mocujaca.

8. Podtgczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne i pneumatyczne.

4 PGC 1
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b) nastawienie rodzaju pracy na karcie elektronicznejCB 1.

A OSTRZEZENIE Przed rozpoczeciem prac przy jednostce sterujacej,
nalezy koniecznie odtaczy¢ jg od zasilania sieciowego!

Zadany rodzaj pracy ustawiany jest przez wykonanie odpowiedniego potaczenia na
karcie elektronicznejCB 1.

. Bledne potaczenie lub zle nastawienie powoduje
/A WSKAZOWKA zniszczenie karty elektronicznej !! Przy wystapieniu
problemoéw prosimy skontaktowac sie z serwisem !

—

Odtaczy¢ wszystkie potgczenia elektryczne i pneumatyczne z tylnej czesci
jednostki sterujgce;.

N

. Odkreci¢ srube mocujgca, natylnej czesci jednostki PGC 1. Poluzowa¢ obudowe
jednostki sterujgcej

w

. Wyciggna¢ modut sterujacy ( podtozyé go na przygotowanym, czystym miejscu)

; Przy wyjmowaniu modutu nie ciaggna¢ za pokretta. Popychaé
A WAZNE Modut od tytu.

4. Odkreci¢ dwie srubyztbem krzyzowym naczesci elektrycznejizdjgc ostroznie
pokrywe

5. Przestawi¢ mostkiw zgadane potozenie przy pomocy szczypiec lub pesety.
1) Sterowanie reczne pistoleturecznegoiautomatycznego

Dla tego rodzaju pracy, nalezy potgczenia X1-X3 przestawi¢c w potozenie GUN
(potaczy¢ gorny i sSrodkowy wtyk)

2) Sterowanie automatyczne z sygnatem zewnetrznym

Dla tego rodzaju pracy, nalezy potgczenia X1-X3
przestawi¢ w potozenie EXT
(potg-czyc dolny i Srodkowy wtyk)

x1

XBR1 [0]e @] BR1
X2

XBR2 [o[e'®] BR2
X3

XBR3 [o[e @] BR3

A\ [TRIGGER MODE|

Dla podtgczenia sygnatu zewnetrznego,
przewidziane jest wejscie B na tylnej
Sciance jednostki sterujgcej.

(Patrz schemat elektryczny strona 16)
Specyfikacja sygnatéw zewnetrznych jest
Wyszczegolnionaw ,Danych Technicznych”. Rysunek 5

PGC 1 5
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c) Podtaczenie pistoletu automatycznego PG 1-A

1. Wtyczke kabla pistoletu (1) podtaczy¢ do gniazdka ,A Gun”, na tylnej czesci
jednostki sterujgce;.

2. Waz powietrza odmuchujgcego (8) podtgczy¢ do odpowiedniego wyjscia 1.4 na
tylnej sciance jednostki sterujgcej oraz do pistoletu malarskiego

3. Waz transportowy farby (6) podtaczy¢ do pistoletu i inzektora (5)

4. Przewdd sterowania zewnetrznego (jezelijest) podtaczyéwg. Schematu
,Podlaczenia elektryczne” (str. 16)

-/

S
3
)
f ( g J
1 = =
Sterowanie 3 g = 7
Zewnetrzne = =
5 6
1 Przewdd zasilajacy pistoletu 5 Inzektor PI
2 Przewdd zasilajacy, sieciowy 6 Waz na farbe
3 Przylacze zasilania sprezonego powietrza 7 Waz powietrza dodatkowego
4 Waz powietrza transportowego farby 8 Waz powietrza odmuchujacego
Rysunek 6
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d) Kontrola pracy

W razie ewentualnych zaktécen w pracy nalezy korzystac z Instrukcji zapobiegania i
usuwania usterek.

1.

Wiaczy¢ wigcznik gtéwny (9). Zasilanie urzadzenia PGC 1 potwierdzone jest za-
paleniem sie zielonej lampkiw pokretle.

. Wcisng¢ pokretto potencjometru wysokiego napiecia (8) (jesli nie jest w tym

potozeniu)i obroci¢ wlewo do oporu

. Swieci sie dolna, lewa, czerwona dioda. Urzadzenie jest wiaczone.

. Ustawic¢ odpowiednig warto$¢ powietrza podajgcego farbe w celu uzyskania zadane;j

lloSci farby proszkowejw pistolecie (patrztabelastr.8). Max. ciSnienie powietrza
3,5 bar.

. Sprawdzi¢ czy kulka przeptywomierza (4) powietrza dozujgcego ,ptywa”

w zielonej strefie skali pomiarowej. Jesli nie, nalezy ustawi¢ odpowiednig wartos¢
powietrza pokrettem (3). Jedno- lub dwukrotne wigczenie i wytgczenie urzadzenia
utatwia ,uspokojenie” skokéw kulki w przeptywomierzu.

. Ustawi¢ powietrze odmuchujace, pokrettem (5). Kulka powinna ,ptywac¢” w

Zielonej strefie skali, odpowiadajgcej symbolowi uzywanej dyszy.

® T & [[)
3 E ’ s
P o "
ol 2le. i fel
2m“/h €q :;ih
1 2 3 4 5 6 7 7a 7b 8 9
Rysunek 7

Kiedy wszystkie regulacje urzadzenia sg zakonczone, jednostka sterujgca jest gotowa
do pracy.

Jezeli jakas$ funkcja urzadzenia nie jest zgodna z oczekiwaniem, nalezy sprawdzi¢ w
Instrukcji zapobiegania i usuwania usterek, strona 13/14.

e) wyltaczenie urzadzenia

1. Wylaczyc¢ jednostke sterujgca.
(Ustawienia wartosci wysokiego napiecia, powietrza odmuchujacego i wydajnosci

farby pozostajg nie zmienione).

PGC 1 7
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Nastawianie wydajnoscifarby proszkowej / Tabela nastawien dlainzektora Pl

Aby prawidtowo ustawi¢ w panelu sterujgcym ilos¢ powietrza podajgcego farbe oraz
powietrza dozujgcego, a co za tym idzie wydatek farby proszkowej, nalezy najpierw
ustali¢ potrzebny wydatek farby z pistoletu. W zaleznosci od wydatku farby proszkowej
okreslonej w g/min, nalezy odczyta¢ z tabeli ilo§¢ powietrza transportowego farby.
Warto$¢ te nalezy ustawic postugujgc sie manometrem (2).

Po kazdym ustawieniu powietrza podajacego farbe

A WAZNE Proszkowa kulka pomiarowa musi ,,ptywac¢” w zielonej strefie
skali przeptywomierza (4-5m°/godz (Patrz réwniez ,,Sposoby
pracy inzektora i wptyw powietrza dodatkowego)

@ E\\\\\g/////i @ 1 |8
= 3~ T/
- _ 1|6
- N (YL Ls
00 4l +1° .
/4 . N (&)
43
\ =12 an
1 2 3 4

Rysunek 8
Wszystkie wartosci podane w ponizszej tabeli sq wartosciami normatywnymi. Warunki
stanowiskowe i rodzaj farby proszkowej mogq miec¢ wptyw na zmiany w po-danych
wartosci.

Waz farby: @ 11 mm-dh 6mi12m
Farba : PES 31.9010 S
Staty wydatek powietrza : 4 m?3h (Pow. transportowe + pow. Dozujace).
6m 12m 6m 12m
g/min. bar g/min. bar
25 0.65 0.92 225 1.80 2.61
50 0.80 1.14 250 1.96 3.07
75 0.93 1.32 275 2.09
100 1.10 1.52 300 2.24
125 1.22 1.70 325 2.43
150 1.38 1.90 350 2.75
175 1.50 2.1 375 3.15
200 1.65 2.32 400 3.50

8 PGC 1
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Naprawy modutu elektrycznego jednostki sterujagcej PGC 1

AOSTRZEZENIE|| Przed rozpoczeciem prac przy jednostce sterujacej,
nalezy koniecznie odlaczy¢ jg od zasilania sieciowego!

a) wymiana zarowki wiacznika gtébwnego (zaréwka z oprawkg bagnetowa)

5.
6.

7.

. Wylaczy¢ wytacznik gtowny i odtgczy ¢ przewod zasilajacy od jednostki sterujgcej
. Odkreci¢ czarng nakretke (1-rys 9) mocujgca wytacznik gtowny iwymontowac
Zielone pokretto wytgcznika

. Nasadzi¢ na zaréwke specjalng gumowag rurke (z wyposazenia) i lekko naciskajac
przekreci¢ w lewo. Wyjaé zarowke razem z rurkg

Nowg zarowke (24V / 2W) wcisng¢ w miejsce uszkodzonej, wprowadzajac
odpowiednio zaczepy zaréwki w gniazdo, lekko nacisng¢ przekrecajgc zaréwke w
prawo do oporu.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia zaréwki

ZatozycC zielone pokretto wytgcznikai dokreci¢ czarng nakretke mocujaca. Zwrdcic
uwage, zeby biate oznakowanie na wigczniku skierowane byto do gory.

Podtaczy¢ przewdd zasilajacy.

Urzgdzenie jest gotowe do pracy.

b

1

) wymiana bezpiecznika F-1

. Obudowe bezpiecznika odkreci¢ w lewo. Wymieni¢ bezpiecznik Wkreci¢  obudowe
bezpiecznika .

c) wymiana potencjometru

-

. Odtaczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne i pneumatyczne z tylnej $cianki
jednostki sterujace.

. Odkrecic srube mocujaca, na tylnej sciance jednostki PGC 1. Poluzowaé obudowe

. Wyciggna¢ modut sterujacy ( potozy¢ go na przygotowanym, czystym miejscu)

Przy wyjmowaniu modulu nie ciagnaé¢ za pokretia.
A WAZNE Popychaé modut od tytu.

. Odkreci¢ dwie sruby z tbem krzyzowym na pokrywie czesci elektrycznej ; zdjac

ostroznie pokrywe

. Poluzowac¢ $rube na pokretle potencjometrui sciggngc jg z osi
. Odkreci¢ potencjometr kluczem ptaskim i delikatnie wsung¢ downetrza

Podiaczenia nie sgq oznakowane. Potencjometr moze
A WAZNE wymieniac tylko pracownik wykwalifikowany.

. Montowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

Przy mocowaniu pokrywy prosze zwrocic uwage na ufozenie uszczelki.

PGC 1 9
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d) ustawianie ogranicznika ruchu potencjometru

1. Wcisnac pokretto potencjometru (pozycja pomiaru wysokiego napiecia)

2. Przekreci¢ potencjometr w prawo do oporu i ustawi¢ maksimum wysokiego
napiecia

3. Dociggna¢ wkret dociskowy pierscienia oporowego kiedy jest on docisniety do gwintu
mocujgcego potencjometr aogranicznik dotyka do obudowy potencjometru

4. Sprawdzi¢ czy ogranicznik w przypadku przekrecenia pokretta potencjometru do
pozycji zerowej dotyka rowniez do oporu

5. Sprawdzi¢ czy przetacznik poosiowy dziata 0 M@ ELEL
Prawidtowo —] i%i\_[ —
I
I I

Sprawdzic czy wysokie napiecie daje
sie prawidfowo regulowac w catym
zakresie obrotu potencjometru

Rysunek 9

e) wymiana karty elektronicznej

1. OdtaczyC wszystkie potaczenia elektryczne i pneumatyczne z tylnej Scianki
jednostki sterujacej i przygotowac jednostke sterujgca jak w pkt. ¢ 1-4) wymiana
potencjometru.

2. Odkreci¢ dwie sruby mocujgce (2). Uwazaé aby sie nie zgubity

3. Wyciagna¢ obydwie wtyczki AiB. UWAGA! - nie ciggna¢ za przewody
Obydwie wtyczki sg wyraznie oznakowane i nie moga by¢ zamienione podczas
montazu !

Przed wbudowaniem nowej karty elektronicznej CB 1 nalezy skontrolowa¢ czy
poftaczenia sg wtasciwie zmostkowane, tzn. czy wybrany jest wtasciwy rodzaj pracy.
(patrzrozdziat: ,nastawienie rodzaju pracy na karcie elektronicznej CB 17).

Po wymianie karty elektronicznej, zmontowac urzadzenie w odwrotnej kolejnosci.

10 PGC 1
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Naprawy modutu pneumatycznego jednostki sterujacej PGC1

10 9

o
2 1
12 |
@ ] % @ %
5 6 7 8
1 Wityk szybkoztacza 7 Zawor regulacyjny
2 Zawor magnetyczny G 3/8” 8 Miernik przeptywu powietrza odmuchujacego
3 Zawor redukceyjny 9 Wiyk szybkozigcza pow. odmuchujgcego
4 Manometr 10 Przytacze gwintowane
5 Zawor regulacyjny 11 Zawor redukeyjny
6

Miernik przeptywu powietrza dodatkowego 12 Elektromagnes

Rysunek 10

a) Wymontowanie wezy
pneumatycznych

Przed wymiang elementéw pneumatycznych,
trzeba najpierw zdemontowac weze
pneumatyczne.

W tym celu nalezy nacisng¢ na pierscien
zaciskowy przytagczki i wyciggnac z niej waz.

Rysunek 11
b) Montowanie wezy pneumatycznych

W celu podiaczenia weza pneumatycznego,
nalezy go wcisng¢ do oporu w przytgczke.

Rysunek 12

PGC 1 11
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c) Wymiana czesci pneumatycznych

1

2.

. Odtaczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne i pneumatyczne z tylnej scianki jednostki

sterujacej.
Odkreci¢ srube mocujacg obudowe, na tylnej sciance urzgdzenia PGC 1. Poluzowaé
obudowe

. Wyciggna¢ modut sterujacy (potozy¢go naprzygotowanym, czystym miejscu )

A WAZNE Przy wyjmowaniu modutu nie ciggna¢ za pokretta. Popychaé
modut od tytu.

. Odiaczy¢ weze pneumatyczne od czesci, ktéra bedzie wymieniane (patrz strona 11,

rys.11

Wymontowac czes¢ i wymieni¢ na nowg,

Ponownie podtaczyé weze pneumatyczne (patrz strona 11,rys.12)
Zmontowac urzadzenie w odwrotnej kolejnosci

d) Demontaziczyszczenie miernika przeplywu

1

. Odtaczy¢ wszystkie potgczenia elektryczne i pneumatyczne z tylnej Scianki jednostki

sterujgce;.

2. Odkreci¢ srube mocujaca, natylnej sciance jednostki PGC 1. Poluzowac obudowe
3.

Wyciggna¢ modut sterujacy (potozy¢ go naprzygotowanym, czystym miejscu )

A WAZNE | Przywyjmowaniumodutu nie ciagnac za pokretta. Popychaé

modut od tytu. 1
Il
. Odiaczy¢ weze powietrza od gorneji dolnej czesci 'l 2
miernika przeptywu (4) (patrz strona 11, rys 11) H

Odkreci¢ miernik przeptywu, odkrecajac dwie -
Sruby w dolnej czesci obudowy

Matym Srubokretem odkreci¢ srube (1) z
gumowym zderzakiem 1 i uszczelkg O-ring (2) 4
Przechyli¢ miernik przeptywu tak, aby wypadta

Kulka wskaznika

Oczysci¢ czysta szmatka kulke oraz wnetrze miernika

A WSKAZOWKA Nie wktada¢ czesci gumowych 12 (S)r_magz gumovwym zdarzaklem
dorozpuszczalnika 3 Kulka wskaznika

4 Miernik przeptywu
Rysunek 13

9. Wprowadzi¢ kulke do miernika (miernik trzymac¢ w pozycji poziomej)
10. Wkreci¢ srube z gumowym zderzakiem i uszczelkg O-ring. Kulka w mierniku (3) musi

poruszac sie bez zacie¢ i ocierania.

11. Miernik przymocowac ponownie do dolnej czesci obudowy przy pomocy srub.
12. Podtgczyé weze pneumatyczne i zmontowac urzgdzenie w odwrotnej kolejnosci

12
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Usterki -zapobieganie i usuwanie

Usterka

Przyczyna

Naprawa

Zielona lampka nie swieci
sie, pomimo wigczenia urzg -
dzenia sterujgcego

Wskaznik powietrza trans

Brak zasilania:

- jednostka sterujgca nie podtgczo-
ne do sieci

- uszkodzony bezpiecznik F1

- uszkodzony bezpiecznik poza urza-
dzeniem

Uszkodzenie w urzadzeniu
-uszkodzona zaréwka
- uszkodzona karta elektroniczna CB1

Uszkodzenie w pistolecie
- uszkodzony przewdd pistoletu
- uszkodzona czes¢ wys. napiecia

Btedy obstugi:

Podtaczy¢ urzadzemie do sieci

Wymienic
Wymienic

Wymienic
Wystaé¢ do naprawy

Wymieni¢, ew. wysta¢ do naprawy
Wystaé pistolet do naprawy

portowego farby nie reaguje, - urzadzenie nie jest wigczone Wiaczy¢ urzadzenie
pomimo regulaciji

Uszkodzenie w urzadzeniu:

- uszkodzony zawér elektromage- Wymienic

tyczny

- uszkodzona karta elektroniczna CB1 | Wymieni¢
Pistolet nie pracuje, pomi- Brak powietrza podajgcego farbe:
mo witgczenia jednostki - uszkodzony zawor redukcyjny Wymienic
sterujacej i wcisniecia - zawor magnetyczny uszkodzony Wymienic
spustu pistoletu - uszkodzonakarta elektroniczna CB1 | Wymienié

Farba wyptywa z pistoletu
ale nie osadza sie na
malowanym detalu

Farbawyptywa z pistoletu,
wystepuje wys. napiecie, ale
farba nie osadza siena
malowanym detalu

Nie mozna wyregulowac po-
wietrza podajacego farbe

- za mate lub brak wys. napiecia

- uszkodzona przytacze, prze-
wod lub wtyczka przewodu
- uszkodzona kaskada wys. napiecia

Uszkodzona karta elektroniczna CB1

Zle uziemiony malowany detal

Pokretto regulacyjne obraca sie swo-
bodnie na osi

Zwiekszy¢ potencjometrem
wartos¢ wys.napiecia

Wymienic¢ ew. wystaé do naprawy

Wystaé¢ do naprawy

Wymienic

Sprawdzi¢ uziemienie,postepowac
wg. ,Zasad bezpieczenstwa

Dokrecic¢ srube dociskowg

PGC 1
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Schemat ideowy PGC 1

Sterowanie reczne pistoletem PG 1
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(przy sterowaniu automatycznym patrz na dostarczony z urzagdzeniem schemat)

Sterowanie reczne pistoletem automatycznym PG 1-A (PG 2-A)

Schemat ideowy PGC 1

smvGema
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Kiedy zamawiane sg czesci zamienne dla proszkowych urzadzen aplikacyjnych ,
nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

1. Podac typ oraz numer seryjny zestawu aplikacyjnego
2. Poda¢ numer, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czesci zamiennych

Przyktad zamoéwienia:
1. Typ PG 1, Numer seryjny : XXxX . XXXX
2. Nr katalogowy : 235 954, 2 sztuki , zarbwka 24 V/2 W

Kiedy zamawia sie przewdd elektryczny lub waz powietrzny musi by¢ rowniez podana
jego dtugosé.

Numery czesci zamiennych ktorych ilos¢ mierzona jest w metrach lub jardach
zawsze zaczynajg sie od cyfry 1.. ... i sg zawsze oznakowane na liscie czesci
zamiennych.

Czesci tatwo zuzywajace sie sg zawsze oznakowane symbolem #.

Wszystkie srednice wezy proszkowych oraz powietrznych, wykonanych z tworzywa
sktadajg sie z dwoch oznakowan - Srednicy zewnetrznej i Srednicy wewnetrzne;j:

przyktad :

8 /6 co oznacza , ze Srednica zewnetrzna wynosi 8 mm a $rednica wewnetrzna
wynosi 6 mm.

PGC 1 17

Issued 12/98



Issued 12/98

smvGema

Jednostka sterujgca PGC 1

Czescé elektryczna

Jednostka sterujgca PGC1 - kpl.

13.1
14
15
16
17
18
19
20

23
24
25
26
27
28
29

Przytacze elektryczne sieciowe

Nakretka radetkowana M 6

Gniazdo wtykowe 4 wtykowe

Gniazdo wtykowe 7wtykowe

Wtyczka B1-B12

Wityczka A1-A12

Karta elektroniczna Cb1

Zespot potencjometru- kpl.

Potencjometr

Nakretka M10X0.75 mm

Pierscien oporowy

Uchwyt potencjometru

O-ring 6x1 mm

Podktadka -U

Nakretka M 12x1 mm

Pokretto

Transformator

Gniazdo bezpiecznika F1

Bezpiecznik 0,5AT dla napiecia 200V -240V
Bezpiecznik 1.0 AT dla napiecia 200V -240V
Gniazdo bezpiecznika F2, bez przewodu zerowego
Zespotlampy

Element kontaktowy

Przystawka mocujgca

Zarowka24V/2V

Wytacznik obrotowy

Przewdd sieciowy pojedynczy

Przewdd sieciowy podwojny

Przewdd sieciowy poczworny (nie pokazany)
Przewdd sieciowy osmiokrotny  (nie pokazany)
Nakretka- PG7

Przepust przewodu-PG7

Pokrywa modutu elektrycznego

Sruba szybkomocujgca

Uszczelnienie - 0 9x6 mm

Naktadka ochronna przeciwpytowa
Uszczelka

* Podac odpowiednig diugos¢
# Czesci szybkozuzywajgce sie w procesie eksploataciji

340057
200409
200433
205249
200093
338770
338761
327190
349585
235729
235881
349518
342327
217115
200271
200700
200069
235555
200131
201 073#
210242#
200131
235946
235938
235920
235 954#
235911
303607
343 366
343374
343382
230537
235989
340022
210625
100269 *
206474
336300

18
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Czesci elektryczne
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Jednostka sterujgca PGC 1

Czes¢ pneumatyczna

SN wW=>

R O I I G R I G 4
©Coo~NOOOAP~wWN=-

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Zespot pneumatyczny zasilajacy - kpl.
Szybkoztaczka 8/6 mm

Nakretka mocujgca weza powietrznego 8/6 mm
Przytacze gwintowane weza 8/6 mm
Szybkoztaczka 6/4 mm

Wityk

Zawor redukeyjny

Zawor elektromagnetyczny kpl. 24V 5W
Cewka 24V dla zaworu poz.8

Zawor redukeyjny powietrza

Pokretto

Nakretka 14x1 mm

Manometr (0 -4 bar)

Zawor dtawigcy, regulacyjny

Miernik przeptywu powietrza (2-8 m*/godz)
Miernik przeptywu powietrza (0.5-3.5 m*/godz)
Waz powietrza 08/6 mm czarny

Waz powietrza 0 8/6 mm czerwony

Waz powietrza 08/6 mm czarny

Waz powietrza 06/4 mm czarny (automat.)
Waz powietrza 06/4 mm bezbarwny (reczna)
Wityk szybkoztgczki 8 mm

Ztgczka podwdjna 1/4” - 3/8”

Kolanko 3/8”- 3/8”

Trojnik widlasty 3/8-8 m

Waz powietrza 6/4 mm czarny

Trojnik 6 mm

Przytaczka szybkomocujgca wewn. 1/8”- 6 mm
Przytaczka szybkomocujgca zewn. 1/8”- 6 mm
Przytaczka szybkomocujgca zewn. 1/8”- 8
Przewdd sterujgcy zaworu elektromagn.

* Poda¢ odpowiednig dtugo$é

336610
203181
201316
241792
200840
241784
235830
235865
243930
235822
200069
302163
235814
238244
347280
347299
103 756*
103 500*
103 756*
103 144*
100 854*

223239
223158
237310
103 144*
237310
233412
240087
240095
336602

20
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18 19

17
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Czesci pneumatyczne

29

24

16

28

27
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Rysunek 17

26

10, 11
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Dokumentacja PGC 1

' Copyright 1993 ITW Gema AG, CH-9015 St.Gall.
All technical products from ITW Gema AG are constantly being developed based on

our continuing research and applications.

The data found in this publication may therefore change at any time without prior
notification.

Printed in Switzerland
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