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Inzektor PI 3 typu wtykowego, dla proszkéw pochodzenia organicznego
Zastosowanie

Inzektor typu PI 3 jest uzywany do transportowania proszkéw pochodzenia organicznego pomiedzy
zbiornikiem proszku a pistoletem proszkowym. Inzektor dostarczany jest z kréécami przytgczeniowymi
dla przewodu proszkowego. W wersji standardowej koricowki wykonane sg z tworzywa o

nazwie TEFZEL. W przypadku stosowania proszkéw szczegolnie trudnych do eksploatacji

[Scieranie, akumulacja - przyp. ttum.], zalecane jest stosowanie koricowek wykonanych

z TEFLONU. Koncéwki te moga by¢ zaméwione oddzielnie (patrz Lista Czesci Zamiennych str.6i 7).

Inzektor PI 3 typu wtykowego, pozwala na szybkie jego czyszczenie i fatwe sie nim postugiwanie,
poniewaz jego zatozenie i zdjecie ze zbiornika z proszkiem nie wymaga zadnych narzedzi.
Wszystkie potgczenia pneumatyczne sg réwniez tatwo roztgczalne poprzez zastosowanie
szybkoztgczek. W zaleznosci od wygody zastosowania mogg by¢ uzywane inzektory do

pracy w poziomie lub pionie.

PI3V

P13V Inzektor pionowy typu wtykowego z przytgczami pneumatycznymi typu szybko-roztgczalnego

Rysunek 1

PI3H

PI 3V Inzektor poziomy typu wtykowego z przytgczami pneumatycznymi typu szybko-roztgczalnego
Rysunek 2

Ten typ inzektora zalecany jest szczegdlnie wtedy gdy na skutek utozenia przewodéw mogtoby
nastepowac ich suptanie sie i utrudnianie tym samym przeptywu powietrza. Jako wyposazenie
standardowe ten typ inzektora wystepuje w zestawach MPS-L oraz MPS- S.

PI3 1
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Zasada dziatania inzektora oraz wplyw powietrza dozujacego

Kiedy powietrze przeptywa kawitacyjnie przez dysze , w przestrzeni kawitacyjnej wytwarzane
jest podcisnienie ( patrz rysunek ponizej ). To podcisnienie powoduje wsysanie farby proszkowe;j
przez rure ssgcg do przestrzeni kawitacyjnej. Wytwarzana jest w ten sposob mieszanina
powietrze / farba proszkowa. Zassana mieszanina przemieszczanajest z predkoscig powietrza
przeptywajgcego przez dysze inzektora i dalej przez przewdd proszkowy do pistoletu.

Powietrze transportowe ~ Dysza Powietrze dozujgce (dodatkowe)

[ do pistoletu
| e e N, SO -.;-..‘-..'.-_', - i)
G- — ‘
u L Sy M Mieszanka farba/powietrze
— | . lq "
Zbiornik farby proszkowej Podcisnienie
| } }’ Rura ssgca
........ 1T PERERTEE
Fluidyzowana farba proszkowa
Rysunek 3

Nasycenie mieszaniny proszek/powietrze oraz zwigzany z tym wydatek farby proszkowej, zalezy
od ci$nienia powietrza transportowego [ tj powietrza wytwarzajacego podcisnienie - przyp. thum.],
cid$nienie powietrza dozujgcego, jakoéci i rodzaju farby proszkowej, dtugosci przewodow
transportowych proszku, srednicy wewnetrznej przewodu transportowego, liczby przypadkowych
zwojow w jakie uktada sie przewdd, réznicy wysokosci potozenia pomiedzy pistoletem i inzektorem
a takze uzytym rodzajem dyszy rozpylajacej.

Doswiadczenia wynikajace z zastosowania pneumatycznego transportu materiatéw pokazuje,

ze pneumatyczny transport rozdrobnionych ciat statych ( tzn. proszkéw farb, tworzyw) przez
przewody rurowe, wymaga dostarczenia odpowiedniej ilosci powietrza w jednostce czasu. Przy
zastosowaniu przewodu o érednicy 11 mm warto$¢ ta wynosi okoto 4 m®/ h. Aby obnizy¢ wydatek
proszku podcisnienie w przestrzeni kawitacyjnej powinno by¢ zredukowane. W tym celu nalezy
zredukowac cisnienie powietrza transportowego. Razem z obnizaniem cisnienia, spada réwniez
optymalna ilo$¢ powietrza niezbedna do prawidtowego transportu proszku. Strumien proszku staje
sie nieregularny, obserwuje sie tzw ,pulsacje” strumienia. W takim przypadku, azeby zapobiec
takiemu zjawisku, podawane jest powietrze dodatkowe tzw. dozujgce do momentu, az catkowita
ilo$¢ powietrza nie osiggnie jeszcze raz wielkosci 4-5 m °/h . Odpowiedni przeptywomierz (4 - rys 4 )
mierzy sumaryczng ilos¢é powietrza transportujaca proszek a "ptywajgca" w strumieniu powietrza,
(wewnatrz wskaznikowej rurki przeptywomierza), metalowa kulka, ustawia sie w odpowiednim
miejscu skali pomiarowej. Skala ta posiada oznakowane na zielono pole wskazujgace

optymalny zakres pracy.

Manometr pomiarowy powietrza transportowego jest wycechowany w dziesietnych cze$ciach bara i
wskazuje réwniez odpowiednio wydatek powietrza. Patrz ,Tabela ustawcza dla inzektora PI 3”
znajdujgca sie na nastepnej stronie.
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Tabela ustawcza dla inzektora Pl 3

Ustawienie prawidtowej wartosci ilodci powietrza transportowego oraz powietrza dozujgcego
(dodatkowego) zalezne jest przede wszystkim od okreslenia zapotrzebowania na ilos¢ farby
(proszku), ktérg pokrywane beda detale. Cidnienie powietrza transportowego ustawianego na
manometrze (2) nalezy odczyta¢ w ponizszej tabeli w zaleznosci od zapotrzebowania proszku , ktéry
musi by¢ natozony na detal. llos¢ ta okreslana jest w [g/min]. Jezeli wzrasta ci$nienie powietrza (a
odbywa sie to poprzez pokrecanie pokrettem (1)), wzrasta réwniez odpowiednio wydatek powietrza.
Jezeli kulka w przeptywomierzu (4) nie ,ptywa” na zielonym polu skali, wtedy jej potozenie musi by¢
skorygowane poprzez przeptyw powietrza dozujgcego (dodatkowego) w goére lub w dét, przy pomocy
pokretta regulacyjnego (3).

Jezeli wartos¢ cisnienia powietrza transportowego ustawiona bytaby powyzej 2,5 bara, wtedy nie ma
potrzeby postugiwania sie dtuzej powietrzem dozujgcym (dodatkowym) . W tym przypadku pokretto
jego regulacji moze by¢ ustawione w pozycji krancowej obrotu w lewo.

UWAGA! Po kazdym ustawieniu wartosci powietrza transportowego nalezy
doprowadzi¢ do sytuacji , w ktérej kulka przeplywomierza ma pozycje
"plywajaca " w zielonym sektorze skali (tj miedzy 4 a 5 m’/h).
Jesli przy pewnych zastosowaniach cisnienie powietrza transportowego
osiagnie wartos¢ 3 bary, wtedy wydatek powietrza transportowego
bez powietrza dozujacego (dodatkowego) wzrosnie do ponad 5 m’/h.
Powietrze dozujace (dodatkowe) bedzie potrzebne jedynie tylko do
przedmuchiwania zaworu zwrotnego. Potozenie pokretta (3) nie powinno
by¢ ustawione w pozycji w petni zamknietej ( patrz rowniez ,,Zasady
dziatania inzektora i wplywu powietrza dodatkowego”)

" N
[
..... 4 + ..
1 2 3 4
Rysunek 4
Specyfikacja : Przewdd proszku : 11mm - 6 mi 12 m dtugosci
Proszek : PES 31.910 S
Stata ilo$¢ powietrza: 4 m’/h ( powietrze transportowe + powietrze dozujgce)
(6 m) {12 m) {6 m) (12 m)
g/min.  bar bar g/min.  bar bar
25 0.65 0.92 225 1.80 2.61
50 0.80 1.14 250 1.94 3.07
75 0.93 1.32 275 2.09
100 1.10 1.52 300 2.24
125 1.22 1.70 325 2.43
150 1.38 1.90 350 2.75
175 1.50 2.11 375 3.15
200 1.65 2.32 400 3.50
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Inzektor Pl 3 - Czyszczenie i obstuga

a) Czyszczenie powinno by ¢ wykonywane codziennie przed rozpoczeciem pracy oraz przy
zmianie koloru.

2 3 4 5 6

1 Zawér zwrotny powietrza transportowego

Kolanko

Dysza inzektora

Kréciec wtykowy

Korpus inzektora

Kréciec przewodu proszkowego

Zawor zwrotny powietrza dozujacego (dodatkowego) *

NO PR WN

*

- Naciecie wskazuje srednice wewnetrzng = 1,4 mm
Rysunek 5

1. Wyciagna¢ inzektor z gniazda w pokrywie zbiornika.

2 Sciagnaé waz proszku z krééca (6) inzektora .

3 Wykreci¢ krociec przewodu proszkowego z inzektora

4 Oczysci¢ krociec (6) przewodu proszkowego przy pomocy spiralnej szczoteczki bedacej w
zestawie obstugowym, pomagajac sobie przy tym sprezonym powietrzem, ktére powinno by¢ wolne
od wilgoci , oleju i zanieczyszczen; sprawdzi¢ stan zuzycia otworu przelotowego [ do tego celu stuzy
specjalny trzpien pomiarowy znajdujacy sie w wyposazeniu zestawu obstugowego - przyp. thum.].

5 Oczysci¢ korpus (5) inzektora przy pomocy sprezonego powietrza odpowiednio odwodnionego,
oczyszczonego i odolejonego. Istniejgce zanieczyszczenia moga by¢ zauwazalne przez otwor
kro¢ca wtykowego (4).

6 Ztozyé ponownie inzektor i umiesci¢ w gniezdzie pokrywy zbiornika.

[przyp. tlum. - zwréci¢ uwage na stan techniczny pierScienia uszczelniajgcego (o-ring) krociec
( 4) - w razie potrzeby wymieni¢ na nowy]

UWAGA! Jezeli inzektor jest powaznie zanieczyszczony musi byé on dodatkowo

rozebrany. W tym celu nalezy: usunaé¢ zawory zwrotne (1i 7 ) oraz dysze
(3) inzektora przy pomocy odpowiednich kluczy. Oczysci¢ poszczegdine
czesci przy pomocy sprezonego powietrza a jesli okaze sie to konieczne,
rozpusci¢ nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro - czynnos¢

te nalezy wykonaé po odtaczeniu zaworéw zwrotnych).

Nie zdrapywaé. Nie uzywaé acetonu !.
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b) Czyszczenie zaworow zwrotnych (1i4 -rys 6)

Przy demontazu zawordéw zwrotnych czynnos$ci nalezy wykonywac z nalezytg ostroznoscig aby kulki

badz sprezynki nie zostaty pogubione.

Uwaga: Nie umieszczac¢ kulek w rozpuszczalnikach !!!

1 Zawér zwrotny (bez naciecia na chwycie pod klucz )

2 Kulka
3 Sprezyna

4 Zawor zwrotny ( z nacieciem na chwycie pod klucz )

Rysunek 6

Inzektor Pl 3 powinien by¢ czyszczony przynajmniej raz na dzien
Czynnosci montazowo -demontazowe opisano na poprzedniej stronie.

Inzektor powinien byé catkowicie rozmontowany raz na tydzieh oraz przy kazdym powaznym
zanieczyszczeniu. Patrz rowniez rysunki 7 i 8 na nastepujacych stronach.

Zestawienie usterek i niesprawnosci

Jezeli pistolet nie rozpyla farby (proszku ) pomimo wigczenia jednostki sterujgcej i pistoletu, oznacza

to, ze inzektor jest zanieczyszczony:

- Inzektor, dysza inzektora, zawor zwrotny,
przewdd proszkowy sg zablokowane i muszg
by¢ przeczyszczone.

Oczysci¢ wspotpracujgce czesci

PI3
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Lista czesci zamiennych - Inzektor PI 3V

Inzektor kompletny

Zawor zwrotny - powietrze transportowe ( kpl. zawiera poz. 5, 6)

Zawor zwrotny - powietrze dozujace ( z nacieciem na chwycie

pod klucz - kpl. zawiera poz. 5i 6

Korpus inzektora

Kolanko - 1/8 x 1/8 "

Kulka

Sprezyna

Kréciec weza proszkowego - tefzel

Kréciec weza proszkowego - teflon

Dysza inzektora

O-ring - 16x2

10 Szybkoztagczka 8x6 mm

11 Waz powietrza transportowego - 8x6 mm (czerwony)

12 Waz powietrza dozujagcego - 8x6 mm (czarny)

13 Nakretka mocujgca weza powietrznego 8x6 mm
Waz farby proszkowej - 16x11 mm dla pistoletu recznego Pg1
Waz farby proszkowej- 16x11 mm dla pistoletu automatycznego PG 1 A

N —

OCoaNO U~ w

345 318
239 135

239 143
344 311
237 604
240 168
240 176
344 338#
354 201#
343 552
231517
203 181
103 500*
103 756*
201 316
103 128#*
103 012#*

*

Poda¢ zamawiang dtugosc¢
# Czesci szybko zuzywajace sie

Rysunek 7
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Lista czesci zamiennych - Inzektor PI3 H

Inzektor kompletny 345 318
1 Zawor zwrotny - powietrze transportowe ( kpl. zawiera poz. 5, 6) 239 135
2 Zawor zwrotny - powietrze dozujgce ( z nacieciem na chwycie
pod klucz - kpl. zawiera poz. 5i 6 239 143
3 Korpus inzektora 344 311
4 Kolanko - 1/8 x 1/8 " 237 604
5 Kulka 240 168
6 Sprezyna 240 176
7 Kréciec weza proszkowego - tefzel 344 338#
7.1 Kréciec weza proszkowego - teflon 354 201#
8 Dysza inzektora 343 552
9 O-ring - 16x2 231 517
10 Szybkoztaczka 8x6 mm 203 181
11 Waz powietrza transportowego - 8x6 mm (czerwony) 103 500*
12 Waz powietrza dozujacego - 8x6 mm (czarny) 103 756*
13 Nakretka mocujgca weza powietrznego 8x6 mm 201 316
Waz farby proszkowej - 16x11 mm dla pistoletu recznego PG1 103 128#*
Waz farby proszkowej- 16x11 mm dla pistoletu automatycznego PG 1 A 103 012#*

*

Poda¢ zamawiang dtugosc
# Czesci szybko zuzywajace sie

Rysunek 8
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Dokumentacja Inzektor PI 3.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. Zadna z
czesci tej publikacji nie moze by¢ reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w cato$ci ani czesciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona sg zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy ITW Gema.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic sg znakami towarowymi firmy ITW
Gema.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi
ich poszczegdlnych wiascicieli.

W tej instrukgciji jest zrobione odniesienie do réznych znakéw towarowych i zarejestrowanych znakéw
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczajg, ze producenci o ktérych mowa aprobujg lub sg w
jakikolwiek sposéb zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac¢ zapis ortograficzny znakéw
towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych wtascicieli praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byty aktualizowane i wazne w dniu oddania do
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnosnie interpretacji zawartosci
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawarto$ci bez
wczesniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii

ITW Gema AG

Movenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen
Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00

Fax: (+41) 71-313 83 83
E-mail : info@itwgema.ch
Home page: www.itwgema.ch

EKO-BHL Spotka z o.0.
Ul. Potczynska 89
01-301 Warszawa

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93
E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Home page: www.eko-bhl.pl
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