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Zasady bezpieczeñstwa

Instalacja

Wszystkie prace instalacyjne wykonywane u klienta musz¹ byæ zgodne z lokalnymi przepisami 
bezpieczeñstwa.

Uziemienie

Sprawdzaæ uziemienie kabiny i centrum proszkowego przed ka¿dym uruchomieniem. Uziemienie musi 
byæ wykonane przez u¿ytkownika i pod³¹czone do podstawy kabiny, monocyklonu i do obudowy 
centrum proszkowego. Nale¿y tak¿e sprawdzaæ uziemienie detali i innych urz¹dzeñ na lakierni.

Dzia³anie urz¹dzenia

Aby zapewniæ bezpieczne dzia³anie urz¹dzenia, nale¿y zapoznaæ siê z zasadami bezpieczeñstwa, 
obs³ug¹ i dzia³aniem ró¿nych urz¹dzeñ na lakierni. Zasady bezpieczeñstwa i instrukcjê obs³ugi nale¿y 
przeczytaæ przed uruchomieniem lakierni. Dodatkowo nale¿y zapoznaæ siê z dalszymi instrukcjami 
obs³ugi, np. z serii APS i wszystkimi dodatkowymi podzespo³ami.

Uruchomienie lakierni nale¿y wykonywaæ zgodnie z instrukcjami obs³ugi.
Tak¿e w póŸniejszym u¿ytkowaniu instrukcja bêdzie pomocna np. do wyszukiwania b³êdów i 
zaoszczêdzi wiele pytañ.
Z tego powodu Instrukcja obs³ugi musi byæ zawsze dostêpna w pobli¿u urz¹dzenia.
W przypadku awarii nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum Serwisowym firmy ITW Gema, adres mo¿na 
znaleŸæ na tylnej stronie wiêkszoœci instrukcji obs³ugi.

Sprawdzenie kontrolne

Nastêpuj¹ce punkty musz¹ byæ sprawdzone przed ka¿dym uruchomieniu kabiny:
- Czy nie ma ¿adnych obcych przedmiotów jednostce zasysania centrum proszkowego lub w 
kabinie.

- Czy przesiewacz jest pod³¹czony do monocyklonu, a klamry zapiête.
- Czy przewody pneumatyczne i wê¿e proszkowe s¹ pod³¹czone do transportu fazy gêstej.
- Czy przewody pneumatyczne s¹ pod³¹czone do filtra koñcowego, czy drzwi filtra s¹ 

zamkniête oraz czy zbiornik zrzutowy jest pod³¹czony i zabezpieczony.

Naprawy

Naprawy mog¹ byæ wykonywane tylko przez przeszkolony personel.  
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Wspó³praca z: (polecane)

Przerywacz:

Napiêcie wejœciowe wibratora:

Czêstotliwoœæ:

Moc:

Max. wymiary zbiornika proszkowego

Max. wysokoœæ zbiornika proszkowego

Sita podwójne Rozmiar sita

Sita pojedyncze

Dane techniczne  PS Przesiewacz proszku
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Wolna przestrzeñ wymagana do ustawienia ró¿nych przesiewaczy

Przesiewacz PS 2

Wylot proszku

Przesiewacz PS 2-2 Rysunek 1

Rysunek 2
Wszystkie wymiary w mm
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Przesiewacz PS 4

Wylot proszku

Wlot proszku

Rysunek 3
Wszystkie wymiary w mm
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Przesiewacz PS 5

Wszystkie wymiary w mm
Rysunek 4
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6                                                                                                                               Przesiewacz Proszku

Opis dzia³ania

Przesiewacze typu PS s¹ dostosowane do przesiewania organicznych farb proszkowych oraz emalii.

Wydajnoœæ sita

Wydajnoœæ sita jest uzale¿niona od ró¿nych czynników, takich jak typ farby proszkowej lub proszków 
emalierskich.

Ró¿ne mo¿liwoœci dostarczania proszku

Proszek mo¿e byæ dostarczany do sita przez pompy lub zawory zaciskowe, w zale¿noœci od typu 
kabiny i specyfikacji lakierni.

Odpowietrzanie zbiornika proszkowego

Aby zapobiec nadciœnieniu w zbiorniku proszkowym jest zalecane odpowietrzanie zbiornika. Specjalny 
odpowietrznik (do zbiorników proszkowych PH 50-D/PH 100-D/PH 150-D/PH 200-D wraz z 
odpowiednimi pokrywami PH i otworami do monta¿u zestawu odpowietrznika PH  patrz Instrukcja 
Obs³ugi PH-D) mo¿e byæ do pasowany do odpowiednich modeli.
Podczas wystêpowania nadciœnienia w zbiorniku proszkowym proszek unosi siê ku górze oraz bêdzie 
wt³aczany do wê¿y proszkowych i rury odmuchowej.

Przerywacz

Przerywacz zatrzymuj¹cy silnik wibracyjny sita i odcinaj¹cy zasilanie jest dopasowany do 
przesiewacza PS, aby przerwaæ przep³yw proszku w celu sprawdzenia czystoœci sita lub uzupe³nienia 
proszku bez potrzeby zatrzymywania ca³ego procesu malowania.
Czyszczenie sita musi byæ wykonane podczas ogólnego i dok³adnego czyszczenia kabiny.

Nale¿y odpowiednio dopasowaæ czas opóŸnienia, aby zapobiec odk³adaniu siê proszku na sicie.
Przerywacz (z odpowiednim czasem opóŸnienia) wy³¹cza zasilanie i silnik wibracyjny na 1 minutê 
(ustawienia fabryczne).
Ten czas mo¿e byæ zwiêkszony maksymalnie do 3 minut, ale tylko po konsultacji Serwisem firmy ITW 
Gema.

Przerwy mog¹ byæ zwiêkszone o 1 minutê przez wciœniêcie ¿ó³tego przycisku jeszcze raz przed 
up³ywem minuty.

Przesiewacze PS s¹ wyposa¿one w przerywacz lub w nieaktywny przycisk (bez przerywacza, ale z 
przewodem do silnika wibracyjnego).

Przerywacz (z czasem opóŸnienia  Nr kat. 251 496) mo¿e byæ dopasowany do istniej¹cego 
Przesiewacza PS przez u¿ytkownika tylko po konsultacji z Serwisem firmy ITW Gema.
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Przerywacz

Przekrój  obudowa wy³¹cznika z 
przy³¹czem do silnika wibracyjnego

Przekrój  obudowa wy³¹cznika 
z przerywaczem

Przekrój  obudowa wy³¹cznika 
bez przerywacza

21 Przewód silnika - PS 1
22 Obudowa wy³¹cznika
39 Zaœlepka (obudowa bez wy³¹cznika)
41 Dolna czêœæ przerywacza
43 Przycisk  ¿ó³ty

46 Ko³nierz gniazda
47 Przepust
51 Przewód silnika wibracyjnego
52 Przewód przerywacza

UWAGA
Wy³¹czyæ lakierniê proszkow¹ g³ównym wy³¹cznikiem przed 
rozpoczêciem prac zwi¹zanych z przegl¹dem i dozorem.
Takie czynnoœci powinien wykonywaæ jedynie przeszkolony personel.

Nie dotykaæ przewodów w obudowie wy³¹cznika go³¹ rêk¹  
napiêcie 400 V

Podczas prac na przerywaczu, nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na to, aby nie po³¹czyæ b³êdnie
przewodów poniewa¿ obydwa s¹ w kolorze szarym. Przewody mo¿na odró¿niæ w prosty sposób 
poniewa¿ przewód silnika wibracyjnego posiada 4 ¿y³y  (patrz tak¿e „Silnik wibracyjny sita” strona 8) i 
jest pod napiêciem 400 V. Natomiast przewód przerywacza posiada 5 ¿y³ i jest pod napiêciem 24 V.

Przerywacz musi byæ pod³¹czony zgodnie z poni¿szym schematem:

Schemat pod³¹czenia przerywacza

Rysunek 6

Rysunek 5
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8                                                                                                                               Przesiewacz Proszku

Silnik wibracyjny sita

Silnik wibracyjny jest zamocowany z ty³u sita i pracuje ci¹gle, kiedy urz¹dzenia s¹ w³¹czone oraz 
podczas automatycznego czyszczenia (programowanego) lub jest zatrzymywany na krótki czas dziêki 
wbudowanemu przerywaczowi (patrz dzia³anie przerywacza strona 6 i 7).

UWAGA!   Wy³¹czyæ lakierniê proszkow¹ g³ównym wy³¹cznikiem przed rozpoczêciem 
                            prac zwi¹zanych z przegl¹dem i dozorem.

  Takie czynnoœci powinien wykonywaæ jedynie przeszkolony personel.

UWAGA!   Nie dotykaæ przewodów w obudowie wy³¹cznika go³¹ rêk¹  napiêcie 400 V.

Przewód silnika wibracyjnego jest pod³¹czony do ko³nierza gniazda w nastêpuj¹cy sposób:

Ko³nierz gniazda Nr przewodu
Styk 1 Nr 1
Styk 2 Nr 2
Styk 3 Nr 3
Styk 4 Uziemienie

(¿ó³to/zielony)

Sito podwójne z efektem czyszczenia

Sita podwójne s¹ wyposa¿one w dwie siatki, ka¿da z inn¹ œrednic¹ oczka. Górna siatka (1  strona 9, 
Rys.7) oraz siatka dolna (4  strona 9, Rys.7, patrz tak¿e  Dane techniczne strona 2 lub odpowiednia 
lista czêœci zamiennych), która jest szorstka i pozwala na swobodne przedostawanie siê proszku.
Obydwa sita s¹ skrêcone ze sob¹, podtrzymuj¹c 70 plastikowych kr¹¿ków (2  strona 9, Rys.7) 
pomiêdzy siatkami. Kr¹¿ki poruszaj¹ siê swobodnie po szorstkiej dolnej siatce podczas wibracji. Farba 
proszkowa, która przelatuje przez górn¹ siatkê próbuje osadzaæ siê na siatce dolnej, jednak ruch 
kr¹¿ków powoduje przelatywanie proszku przez siatkê do zbiornika.

UWAGA
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Ustawianie przesiewacza proszku

Aby osi¹gn¹æ optymaln¹ wydajnoœæ, przesiewacze PS proszku musz¹ byæ ustawione na podstawie i 
ustalone w pod³o¿u za pomoc¹ ko³ków (zabezpieczaj¹cych przed przenoszeniem wibracji).
Niezabezpieczony przesiewacz mo¿e silnie wibrowaæ i powodowaæ oko³o 20 % zmniejszenie 
wydajnoœci.
Przesiewacze PS musz¹ byæ ustawione jak najbli¿ej kabiny proszkowej (lub/i wózka 
filtra/multicyklonu) w zale¿noœci od rozmieszczenia urz¹dzeñ, tak aby przewód odmuchowy sita by³ 
mo¿liwie krótki i prosty z drugim koñcem umieszczonym w kabinie. £uki lub za³amania przewodu 
mog¹ powodowaæ odk³adanie siê proszku i os³abienie strumienia powietrza.

Uruchomienie

Przesiewacze PS uruchamiaj¹ siê po w³¹czeniu lakierni proszkowej za pomoc¹ w³¹cznika g³ównego w 
szafie steruj¹cej.

Poprawny monta¿ sita podwójnego

W celu uzyskania przez przesiewacz PS maksymalnej wydajnoœci przesiewania nale¿y poprawnie 
zmontowaæ ramê sita podwójnego.
Sito nale¿ sk³adaæ w nastêpuj¹cy sposób:
Siatka górna (1  strona 9, Rys.7) musi byæ umieszczona na wierzchu. Szorstka siatka (1  strona 9, 
Rys.7) musi byæ umieszczona u do³u.

UWAGA
Czynnoœci monta¿owe nale¿y wykonywaæ ostro¿nie trzymaj¹c sito 
tylko za ko³nierz.

1 Siatka sita (górna)
2 Kr¹¿ek sita (x 70)
3 Œruba    

Elementy sita podwójnego  przekrój

4 Siatka sita (dolna)
5 Uszczelka (dopasowuj¹ca siê do ramy sita) 

Rysunek 7
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10                                                                                                                             Przesiewacz Proszku

Uziemienie przesiewacza proszku

Przesiewacze proszku typu PS musz¹ byæ ustawione i uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami 
bezpieczeñstwa. Wszystkie po³¹czenia uziemiaj¹ce na lakiernia musz¹ byæ regularnie sprawdzane 
(patrz: Zasady bezpieczeñstwa).

Uziemienie ramy sita

Uziemienie ramy sita jest wykonywane za pomoc¹ sprê¿yny uziemiaj¹cej (9  Rys.8), przymocowanej 
do bazy i ramy sita (zwróciæ uwagê na poprawny monta¿ sita podwójnego).
Baza sita jest uziemiona poprzez styk z ram¹ sita.

UWAGA
Zwróciæ uwagê na poprawny monta¿ sita podwójnego.

1 Siatka sita (górna)           4 Siatka sita (dolna)
2 Kr¹¿ek sita (x 70)            7 Sito podwójne
3 Opaska zaciskowa          9 Sprê¿yna uziemiaj¹ca

Rysunek 8

Sposób osadzenia opaski zaciskowej

Opaska zaciskowa (3  Rys.8) musi byæ w³aœciwie osadzona. Uszczelka ramy sita mo¿e ulec 
uszkodzeniu je¿eli opaska zaciskowa jest nieprawid³owo osadzona, co mo¿e powodowaæ 
wydostawanie siê proszku do otoczenia etc.
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Dozór

Regularne i konsekwentne przeprowadzanie dozoru bêdzie powodowa³o wyd³u¿enie ¿ywotnoœci 
urz¹dzenia i zapewni sta³¹ jakoœæ malowania na d³u¿szy czas.

Usuwanie zanieczyszczeñ

Aby zapewniæ optymaln¹ czystoœæ proszku, sito powinno byæ sprawdzane codziennie przed 
rozpoczêciem pracy lub koñcem zmiany oraz czyszczone w razie potrzeby.

Codzienne usuwanie zanieczyszczeñ z sita

1. Wy³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia z szafy g³ównej.
    (Sito i zasilanie proszku mo¿e zostaæ zatrzymane na krótki okres czasu w celu przegl¹du za   
    pomoc¹ przerywacza, umieszczonego na podstawie sita w pobli¿u silnika wibracyjnego, patrz 
    strona 6 „Opis dzia³ania”).
2. Zdj¹æ zaciski wê¿y (6  strona 12, Rys.9) z pokrywy sita (2  strona 12, Rys.9) i od³¹czyæ wê¿e.
3. Zwolniæ klamrê opaski (3  strona 12, Rys.9), zdj¹æ pokrywê sita (2  strona 12, Rys.9) i oczyœciæ. 
    Najlepiej u¿yæ odkurzacza przemys³owego.
    Przy zmianie koloru zdj¹æ pokrywê sita (2  strona 12, Rys.9) i oczyœciæ dok³adnie za pomoc¹ 
    odkurzacza przemys³owego.

Przy zmianie koloru nie zaleca siê u¿ywania sprê¿onego powietrza 
poniewa¿ mo¿e ono powodowaæ zawirowania i mieszanie siê cz¹steczek 
ró¿nych kolorów!
W przypadku u¿ycia sprê¿onego powietrza istnieje niebezpieczeñstwo 
uszkodzenia górnej siatki sita!
Je¿eli sprê¿one powietrze musi byæ u¿yte, to tylko z utrzymaniem 
najwy¿szej ostro¿noœci!

UWAGA

4. Zanieczyszczenia na sicie (7  strona 12, Rys.9) mog¹ byæ teraz ³atwo usuniête za pomoc¹
    odkurzacza przemys³owego.
             -     Sprawdziæ, czy siatka sita nie jest uszkodzona.

- Niewielkie dziury w siatce sita mog¹ byæ naprawiane klejem (np. Araldit).
Pozwoliæ na zastygniêcie kleju przed umieszczeniem sita w ramie.
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Codzienne usuwanie zanieczyszczeñ z sita c.d.

5. Przy wiêkszej iloœci zanieczyszczeñ lub przy zmianie koloru nale¿y wyj¹æ sito (7 - Rys.9) i oczyœciæ 
    dok³adnie za pomoc¹ odkurzacza przemys³owego.
6. Oczyœciæ obydwie pokrywy (2 i 4  Rys.9) za pomoc¹ odkurzacza lub/i miêkk¹ szczotk¹.
7. Za³o¿yæ pokrywê sita i zacisn¹æ opaskê. Sprawdziæ sposób osadzenia opaski zaciskowej.

Nale¿y poprawnie zmontowaæ sito podwójne = górna siatka musi byæ 
umieszczona na wierzchu.UWAGA

8. Pod³¹czyæ wê¿e na pokrywie sita (2  Rys.9) i za³o¿yæ zaciski wê¿y (6  Rys.9).
    Za³o¿yæ pokrywê sita (2  Rys.9) i zablokowaæ.
9. W³¹czyæ urz¹dzenia z g³ównej szafy steruj¹cej. 

2 Pokrywa sita                5 Przewód ³¹cz¹cy
3 Opaska zaciskowa       6 Zacisk wê¿a
4 Baza sita                      7 Sito

Rysunek 9

Silnik wibracyjny

Silnik wibracyjny sita nie wymaga specjalnego dozoru. Podczas wymiany silnika wibracyjnego nale¿y 
upewniæ siê, czy nowy silnik posiada takie same parametry (wartoœæ napiêcia zasilaj¹cego, 
czêstotliwoœæ, etc.).
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Sposób zamawiania czêœci

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych nale¿y postêpowaæ wed³ug 
nastêpuj¹cych zasad:

Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych.

Przyk³ad:
Typ: PS X
Nr katalogowy: 211 257, Iloœæ: 1 sztuka  Opaska zaciskowa

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub powietrznego nale¿y 
podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj¹ siê od 
cyfry 1..  ... i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa sk³adaj¹ siê z 
dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

6 / 8    oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna wynosi 6 mm.

Lista czêœci zamiennych
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PS 2 Przesiewacz proszku

Przesiewacz PS 2 z przerywaczem  komplet 348 945
Przesiewacz PS 2 bez przerywacza  komplet 374 938
1   Statyw 348 937
2   Baza sita 370 290
3   Sito podwójne  300 µm  komplet (Standard) 357 740#
      Sito podwójne  265 µm  komplet 357 758#
      Sito podwójne  400 µm  komplet 357 731#
      Sito podwójne  500 µm  komplet 357 723#
      Sito pojedyncze  200 µm  komplet (brak rysunku) 355 267#
      Sito pojedyncze  250 µm  komplet (brak rysunku) 355 259#
      Sito pojedyncze  315 µm  komplet (brak rysunku) 355 240#
      Sito pojedyncze  400 µm  komplet (brak rysunku) 355 232#
      Sito pojedyncze  500 µm  komplet (brak rysunku) 355 224#
      Sito pojedyncze  750 µm  komplet (brak rysunku) 366 064#
3.1 Górna siatka do sita podwójnego  300 µm  komplet (Standard) 357 707#              
      Górna siatka do sita podwójnego  265 µm  komplet 357 715#
      Górna siatka do sita podwójnego  400 µm  komplet 357 693#
      Górna siatka do sita podwójnego  500 µm  komplet 357 085# 
3.2 Siatka podtrzymuj¹ca do sita podwójnego 357 677#
3.3 Kr¹¿ek do sita podwójnego 357 669#
4   Pokrywa sita 370 304
6   Ko³ek 347 108
7   Sprê¿yna uziemiaj¹ca 358 665
14 Waùek gumowy  ¸ 20 x 25 mm-M6/21 237 051
16 Pierœcieñ  40 x 40 x 1-2 mm 209 082
17 Przewód ³¹cz¹cy  L = 500 mm 359 602
18 Opaska przewodu 236 101
20 Silnik wibracyjny  HV 0.4 / 2  380 V 241 776
21 Przewód do silnika PS 1 347 183
22 Obudowa w³¹cznika 372 455
23 Opaska zaciskowa 369 969
25 Podk³adka ¸ 7 x 30 x 2 mm 243 922
26 Tuleja zabezpieczaj¹ca  DV 12 / 18 mm 243 914
30 Rygiel  M10 / 55 mm 216 160
31 Œruba  M10 x 60 mm 214 167
39 Zaœlepka (w wersji bez przerywacza) 208 191
40 Zaœlepka 252 891
41 Oprawka prze³¹cznika (w wersji z przerywaczem) 201 235#
42 ¯arówka  24 V / 2 W (w wersji z przerywaczem) 235 954#
43 Przycisk  ¿ó³ty (w wersji z przerywaczem) 258 393#
46 Ko³nierz gniazda 4  palcowego 205 249
47 Przepust  PG 16 / 2  mosiê¿ny (w wersji z przerywaczem) 204 374
     Przepust  PG 16 (w wersji bez przerywacza) 204 366
51 Kabel  4 x 1 mm 100 579*
52 Kabel  5 x 1 mm (w wersji z przerywaczem) 254 711*
61 W¹¿  ¸ 60 mm 103 802*
62 W¹¿  ¸ 30 / 22 mm 103 780*

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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PS 2 Przesiewacz proszku

Widok D

Przekrój Y                                        Przekrój B-B                                    Przekrój B-B
Obudowa wy³¹cznika                   z przerywaczem                                bez przerywacza
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PS 2-2 Przesiewacz proszku

Przesiewacz PS 2-2 z przerywaczem  komplet 370 231
Przesiewacz PS 2-2 bez przerywacza  komplet 374 989
1   Obudowa wy³¹cznika 372 447
2   Pokrywa sita 385 980
3   Baza sita 370 290
4   Sito podwójne  300 µm  komplet (Standard) 357 740#
      Sito podwójne  265 µm  komplet 357 758#
      Sito podwójne  400 µm  komplet 357 731#
      Sito podwójne  500 µm  komplet 357 723#
      Sito pojedyncze  200 µm  komplet (brak rysunku) 355 267#
      Sito pojedyncze  250 µm  komplet (brak rysunku) 355 259#
      Sito pojedyncze  315 µm  komplet (brak rysunku) 355 240#
      Sito pojedyncze  400 µm  komplet (brak rysunku) 355 232#
      Sito pojedyncze  500 µm  komplet (brak rysunku) 355 224#
      Sito pojedyncze  750 µm  komplet (brak rysunku) 366 064#
4.1 Górna siatka do sita podwójnego  300 µm  komplet (Standard) 357 707#              
      Górna siatka do sita podwójnego  265 µm  komplet 357 715#
      Górna siatka do sita podwójnego  400 µm  komplet 357 693#
      Górna siatka do sita podwójnego  500 µm  komplet 357 085# 
3.2 Siatka podtrzymuj¹ca do sita podwójnego 357 677#
3.3 Kr¹¿ek do sita podwójnego 357 669#
5   Statyw 370 193
6   Rury ³¹cz¹ce 370 207
7   Ko³ek 347 108
8   Sprê¿yna uziemiaj¹ca 358 665
9   Uchwyt 370 215
10 Uchwyt 370 223
11 Przewód do silnika PS 1 347 183
13 Tuleja gumowa 370 380
14 Opaska zaciskowa 369 969
21 Œruba  M10 x 60 mm 214 167
33 Rygiel  M10 / 55 mm 216 160
41 Silnik wibracyjny  HV 0.4 / 2  380 V 241 776
42 Oprawka prze³¹cznika (w wersji z przerywaczem) 201 235#
43 ¯arówka  24 V / 2 W (w wersji z przerywaczem) 235 954#
44 Przycisk  ¿ó³ty (w wersji z przerywaczem) 258 393#
47 Ko³nierz gniazda 4  palcowego 205 249
48 Przepust  PG 21 / 3  mosiê¿ny (w wersji z przerywaczem) 235 318
     Przepust  PG 21 / 2  mosiê¿ny  (w wersji bez przerywacza) 243 272
50 Zaœlepka (w wersji bez przerywacza) 208 191
51 Klamra  90  120 mm 211 125
52 Tuleja zabezpieczaj¹ca  DV 12 / 18 mm 243 914
53 Wa³ek gumowy  ¸ 20 x 25 mm-M6/21 237 051
55 Zaœlepka 252 891
57 Opaska przewodu 236 101
62 Kabel  4 x 1 mm 100 579*
63 Kabel  5 x 1 mm (w wersji z przerywaczem) 254 711*
64 W¹¿  ¸ 60 mm 103 802*
65 W¹¿  ¸ 30 / 22 mm 103 780*

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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PS 2-2 Przesiewacz proszku

Przekrój                                                     Przekrój                                     Przekrój 
Obudowa wy³¹cznika                        z przerywaczem                          bez przerywacza

Rysunek 11 W
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PS 4 Przesiewacz proszku

Przesiewacz PS 4 z przerywaczem  komplet 349 534
Przesiewacz PS 4 bez przerywacza  komplet 374 970
1   Statyw 348 937
2   Baza sita 370 290
3   Sito podwójne  300 µm  komplet (Standard) 357 740#
      Sito podwójne  265 µm  komplet 357 758#
      Sito podwójne  400 µm  komplet 357 731#
      Sito podwójne  500 µm  komplet 357 723#
      Sito pojedyncze  200 µm  komplet (brak rysunku) 355 267#
      Sito pojedyncze  250 µm  komplet (brak rysunku) 355 259#
      Sito pojedyncze  315 µm  komplet (brak rysunku) 355 240#
      Sito pojedyncze  400 µm  komplet (brak rysunku) 355 232#
      Sito pojedyncze  500 µm  komplet (brak rysunku) 355 224#
      Sito pojedyncze  750 µm  komplet (brak rysunku) 366 064#
3.1 Górna siatka do sita podwójnego  300 µm  komplet (Standard) 357 707#              
      Górna siatka do sita podwójnego  265 µm  komplet 357 715#
      Górna siatka do sita podwójnego  400 µm  komplet 357 693#
      Górna siatka do sita podwójnego  500 µm  komplet 357 085# 
3.2 Siatka podtrzymuj¹ca do sita podwójnego 357 677#
3.3 Kr¹¿ek do sita podwójnego 357 669#
4   Pokrywa sita ø 100 370 509
5 Opaska zaciskowa 369 969
6   Ko³ek 347 108
7   Sprê¿yna uziemiaj¹ca 358 665
14 Wa³ek gumowy  ø 20 x 25 mm-M6/21 237 051
17 Przewód ³¹cz¹cy  L = 500 mm 359 602
18 Opaska przewodu 236 101
20 Silnik wibracyjny  HV 0.4 / 2  380 V 241 776
21 Przewód do silnika PS 1 347 183
22 Obudowa w³¹cznika 372 455
25 Podk³adka ¸ 7 x 30 x 2 mm 243 922
26 Tuleja zabezpieczaj¹ca  DV 12 / 18 mm 243 914
30 Rygiel  M10 / 55 mm 216 160
31 Œruba  M10 x 60 mm 214 167
39 Zaœlepka (w wersji bez przerywacza) 208 191
41 Oprawka prze³¹cznika (w wersji z przerywaczem) 201 235#
42 ¯arówka  24 V / 2 W (w wersji z przerywaczem) 235 954#
43 Przycisk  ¿ó³ty (w wersji z przerywaczem) 258 393#
46 Ko³nierz gniazda 4  palcowego 205 249
47 Przepust  PG 16 / 2  mosiê¿ny (w wersji z przerywaczem) 204 374
     Przepust  PG 16 (w wersji bez przerywacza) 204 366
51 Kabel  4 x 1 mm 100 579*
52 Kabel  5 x 1 mm (w wersji z przerywaczem) 254 711*

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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PS 4 Przesiewacz proszku

Rysunek 12

Przekrój Y                            Przekrój B-B                            Przekrój B-B
Obudowa wy³¹cznika       z przerywaczem                       bez przerywacza
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PS 5 Przesiewacz proszku

PS 5/1 K25/40  komplet 371 530
PS 5/2 K25/40  komplet 375 020
2   Baza sita  ø40 375 004
3   Sito podwójne  300 µm  komplet (Standard) 357 740#
      Sito podwójne  265 µm  komplet 357 758#
      Sito podwójne  400 µm  komplet 357 731#
      Sito podwójne  500 µm  komplet 357 723#
      Sito pojedyncze  200 µm  komplet (brak rysunku) 355 267#
      Sito pojedyncze  250 µm  komplet (brak rysunku) 355 259#
      Sito pojedyncze  315 µm  komplet (brak rysunku) 355 240#
      Sito pojedyncze  400 µm  komplet (brak rysunku) 355 232#
      Sito pojedyncze  500 µm  komplet (brak rysunku) 355 224#
      Sito pojedyncze  750 µm  komplet (brak rysunku) 366 064#
3.1 Górna siatka do sita podwójnego  300 µm  komplet (Standard) 357 707#              
      Górna siatka do sita podwójnego  265 µm  komplet 357 715#
      Górna siatka do sita podwójnego  400 µm  komplet 357 693#
      Górna siatka do sita podwójnego  500 µm  komplet 357 085# 
3.2 Siatka podtrzymuj¹ca do sita podwójnego 357 677#
3.3 Kr¹¿ek do sita podwójnego 357 669#
4   Pokrywa sita  - PS 5/1 K25/40 371 564
     Pokrywa sita  - PS 5/2 K25/40 371 564
5   Opaska zaciskowa 369 969
6   Ko³ek 347 108
7   Sprê¿yna uziemiaj¹ca 358 665
14 Wa³ek gumowy  ¸ 20 x 25 mm-M6/21 237 051
17 Przy³¹cze wê¿a 358 539
20 Silnik wibracyjny  HV 0.4 / 2  380 V 241 776
21 Przewód do silnika PS 1 347 183
25 Podk³adka ¸ 7 x 30 x 2 mm 243 922

# - czêœci szybko zu¿ywaj¹ce siê
* - podaæ niezbêdn¹ d³ugoœæ
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Rysunek 13

PS 5 Przesiewacz proszku
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Dokumentacja PS Przesiewacz Proszku.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest niedozwolone. ¯adna z 
czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w 
jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ zarejestrowanymi znakami 
towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami towarowymi firmy ITW 
Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi 
ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i zarejestrowanych znaków 
towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w 
jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków 
towarowych i zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w dniu oddania do 
druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej odnoœnie interpretacji zawartoœci  
tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez 
wczeœniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii 

EKO-BHL Spó³ka z o.o.
Ul. Po³czyñska 89
01-301 Warszawa

Tel.: (+48 22) 664 54 24
Fax: (+48 22) 664 43 93

E-mail: tuszko@eko-bhl.pl
Strona internetowa: www.eko-bhl.pl

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen
Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00
Fax: (+41) 71-313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch
Home page: www.itwgema.ch
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