PL

Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych

Centrum Proszkowe PZ
ze sterownikiem Gematic

imvGema




sTvGema v 05705

Dokumentacja Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic

© Prawa autorskie 2006 ITW Gema AG

Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest
niedozwolone. Zadna z czesci tej publikaciji nie moze by¢
reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w cato$ci ani czesciowo bez pisemnej zgody
firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, EasySelect, OptiFlow i SuperCorona
sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema AG.

OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, MultiTronic i Gematic sg
znakami towarowymi firmy ITW Gema AG.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczegdélnych wiascicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do réznych znakéw towarowych
i zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja,
ze producenci, o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposob
zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac zapis ortograficzny
znakdw towarowych i zarejestrowanych znakéw towarowych wiascicieli
praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byty
aktualizowane i wazne w dniu oddania do druku. Firma ITW Gema AG
nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej odnosnie interpretaciji
zawartosci tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji publikacji oraz
do robienia zmian jej zawartosci bez wczesniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii

ITW Gema AG
Movenstrasse 17
9015 St. Gallen
Switzerland

Tel: +41-71-313 83 00
Fax.: +41-71-313 83 83

E-Mail: info@itwgema.ch
Homepage: www.itwgema.ch



v 05705 sTvGema

Spis tresci

Ogdlne zasady bezpieczenstwa 5
Symbole bezpieczenstwa (PIKOgramy) ..........ooooeiiiiiiiiie e 5
ZGOANOSE UZYCIA ....eeeeeeeeee e ettt ettt e e e et e e e e e e e s ne et ee e e e e e e aneseeeeaeeeeaanne 5
Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych urzadzen do napylania
farb ProSZKOWYCH ......eveeiiceeee e 6

INfOrMACIE OQOINE ..eeeeeiee e 6
Bezpieczenstwo swiadomego dziatania ...........cccccoeviiiiiiiiiin e 7
Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla obstugujgcej firmy lub/i
01T 0] 1= [ S 8
Szczegolne przypadki ZAGroZEN ........ccueeii i 8
Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego napylania farb............. 10
Podsumowanie zasad i regulacii ...........oooiuuiiiieiiiiiiiiieeee e 11
Szczegdlne Srodki bezpieCZEASIWA .........cooviiiiieiiee e 12
INSTAIACTA ... e 12
UZIEMIENIE ...t 12
ODbSstuga UrZadzZEN ...t 12
Sprawdzenie KONTroINE ...........ooiiiiiiiiiiie e 13
N E=T o] = SRR 13

O tej instrukcji 15
INFOrMACIE OGOINE .....eeiiiiiiiie et e e e e e st e e e e bt e e e s enraeeeeanes 15

Struktura i funkcje 17
ZaKres ZastOSOWANIA .....ceeeiiiiiieiieee e e e ettt eee e e e e e s e e e e e e e st e e e e e e e e s nnnneeeeeeeens 17
Ogolna sekwencja dziatania ...........coooiiiiiiiii e 17

Obieg farby.....coo o 17
Procedura czyszczenia przy zmianie KOIOrU...........cocceveiiiiiiiiiiiieee e, 18
Centrum ProSZKOWE PZ ..........oooiiiiiieeee e 19
Jednostka przygotowania farby ...........ccccciviiiiiii 19
Osprzet do transportu farby .........cccovvciiiiine e 19
Osprzet OdMUCNOWY ........uviiiiiiei it 19
OPEracja CZYSZCZENIA ... .uuveieeeee i ittt e e et e e e e e e e e 19
Procedura dziatania podczas operacji malowania.............cccceeeiiieeeiiiieeeeiniieeeens 21
Bez dostarczania swiezej farby ... 21
Z dostarczaniem Swiezej farby..........ooooieiiiiiiii i 21
Parametry techniczne 23
Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem GematicC............ccoovveriiiinieciiincnneenne 23
Dane €leKIryCZNe ........uvviiiieiiiec e 23
Dane pPNeUMALYCZNE ......coeviiiiiiiieeeiee et 23
VWYIMHAIY ettt et e e et e e et e e e s sbreeeeans 23
Jednostka zasysania POWIEtrZa ...........cceeviviiiiie i 23
Transport farby .........ooi i 23

Uruchomienie 25

Ustawienie i MONTAZ..........oooiiiiiii e 25

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic Spis tresci o 1



sTvGema

V 05/05
NOLY MONEAZOWE .....oveiiiiiee it a e 25
UKIQA WEZY ...ttt e e e e e e eaaa e 26
Przygotowanie do uruChomienia ............ccceeiiiiiiiiiiiie e 26
Sprawdzenie przytaczy Kabli i WeZY .........ccoceviiiiiiiiiiee e 26
Okablowanie elektryczne i pojecie ekranowania...........cccoccooeeviiieneennen 26
Uziemienie Centrum ProSZKOWEQO ..........coeiiiiiiiiiiiieeiiieee e 27
Ustawianie czujnika odbiCia .............ccooiiiiiiiiiiiieiiec e 27
Ustawianie czujnikéw zblizeniowych cylindra............cccccooiiiiiiiieen. 28
System zasysania / réznica CiSnIeN...........ccceevvciee e 29
Ustawianie warto$ci zasysania...........cccuuveeeieiiiiiiiiiiiiieee e 29
Sterownik Gematic 31
Panel OPEraCy Ny ......cooi it 31
Specialne KIuCze fUNKCYJNE .....oouiiiiiiiie e 32
FUNKCJE IO LED .....ooiiiiiiie et 33
Tryby operacyjne 35
INFOrMACE OGOINE .....coiiiiiii e e e 35
Napylanie farby <3 37
Przed wtaczeniem centrum proSzKOWEJO .........ceevruiiiiiiiiieie e 37
Uruchamianie centrum proSzKOWEJO .........coocuiiiiiiiiiii i 37
Uruchamianie centrum proszkowego po zadziataniu wytacznika bezpieczenstwa39
Wytgczanie centrum proSZKOWEGO .........eiviiviiiiiiiiiiee et 40
Wymiana pojemnika z farbg podczas malowania ...........ccceecveeeeeiciireeeniiee e 41
Praca z automatycznym dostarczaniem swiezej farby..........ccoccvevviiiiiiiinneee 42
Procedura przy btedzie w automatycznym dostarczaniu swiezej farby ............... 43
Czyszczenie Tﬂf'r 45
INFOrMACIE OGOINE .....oeiiiiiiie e e e e e e e e 45
Czyszczenie pistoletéw e 45
Transport w fazie gestej - czyszczenie L 46
Wktad filtra - czyszczenie ii .............................................................................. 47
Zmiana koloru 49
191 (o] 5 aaE=To7 (=X e e (o] o T= XU 49
Procedura zmiany KOIOTU..........ccciiiiiiiiiiiie e 49
Serwis / ustawienia / parametry ~ 51
191 (o] 5 aaE=To7 (=YKo e (o] o T= XU 51
T Ca L RO 51
Wartosci parametrOW. ........ccueeeiiiiiiee e 51
Zmiana jezyka }@ ............................................................................................... 53
Komunikaty 55
Komunikaty bIEAOW ........cooiiiieiee e 55
OSIZEZENIA. ... ettt 57
Wyszukiwanie btedow na panelu przednim...........ccccceeeeeiiiiiiiiieeie e 58
Ustawienia panela przedniego GematiC...........coeeiiiiiiiiiiiiii e 58
Adres uzytkownika (ID Numer), szybkos$¢ transmisji i kontrast............... 58
Wyswietlanie optycznego Statusu .........c.coooiiiiiiiiii e 59

2 o Spis tresci

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic



v 05705 sTvGema

Wyswietlacz na module CPU ..o 59
Uruchomienie PLC przy migajacej diodzie LED 4 (czerwona)................ 60
Dozoér 61
Codziennie po przerwach w pracy i na koniec zmiany robocze; ............ccccocuveee... 61
TYGOANIOWO ...ttt ettt e e e e ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e e nnneeeeeeas 61
(O7e T o o} & o) (U FUUT TSP RRTT 61
Wymiana wkiadu filtra ... 62
Wymiana maty filtracyjnej na obudowie wentylatora.............cccccceeeeeeiiiiiiiinenennn. 63
Wymiana zaworu membranowego na zbiorniku cisnieniowym ..............ccccceeeeenn. 63
Wyszukiwanie btedéw 65
INFOrMACIE OGOINE .. ..eeiiiiiiie ettt e e e e et e e e e bt e e e s enreeaeeanes 65
Rozwigzywanie problemMOW.............uiiiiiiieee e 65
Lista czesci zamiennych 67
Zamawianie Cz€SCi ZamieNNYCR .........coiiiiiii e 67
PZ1 Centrum Proszkowe - Komplet ... 68
PZ2 Centrum Proszkowe - Komplet ... 74
Plyta przytaczeniowa - KOMPIet..........ooooiiiii e 81
PZ1 Rura dystrybutora 2..........ooo e 82
PZ2 Rura dystrybutora 2..........oooiiiiiei e 84
WEZE "SOIAflEX" ... 85

PZ3 Rura dystrybutora 2...........ooooiiiiiiiii et 86
PZ1 Jednostka pneumatyCzna...........cccoeeiiiiiiiiiiiie e 88
PZ2 Jednostka pneumatyCzna. . .........ccueeiiiiiiiiiiiiiieeeee e 90
Jednostka zasysania POWIEIZa ..........coooueiiiiiiiie i 92
Jednostka INZEKIOIA .....ooee e 94
ZASODNIK SMIECIOWY .......ueiiiiiiiieee ettt 97
Jednostka cylindra - KOmplet ... 98
Stot wibracyjny - KOmMPplet ... 100
Naprezanie tasmy gUMOWE]............uuiiiiiiiiiiiiieee e 100
Sterownik CRO3 GEMALIC........cciiiiiiiieiiiiii et 102
Sterownik CR03 Gematic - Widok WeWNEtrzny ..........ccccceveviiieeeeeiiiee e 104
CZUJNIK POZIOMU ...eeiiiie et e e e e e e e e e e e e e sabareeeaaaeeeanns 105

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic Spis tresci ¢ 3






v 05705 sTvGema

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére musza byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy Centrum
Proszkowe.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z rozdziatem ,Zasady bezpieczenstwa”
przed uruchomieniem Centrum Proszkowego.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy ITW Gema. Nalezy
takze stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w
poszczegolnych instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami.

Rozwigzania: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!
Nieprawidtowe dziatanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Rozwigzania: Lekkie obrazenia
lub uszkodzenie sprzetu.

e INFORMACJA!

1 Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic zostato
wyprodukowane wediug najnowszych specyfikacji i zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy ono do
normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Jesli Centrum Proszkowe bedzie wykorzystywane do innych
celéw niz zostato przeznaczone, firma ITW Gema AG nie bedzie
ponosita za to odpowiedzialnos$ci.

3. Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukcji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczenstwo
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pracy. Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic moze
by¢ uruchamiane, uzywane i konserwowane tylko przez
przeszkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczerstwach
personel.

4. Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu kohcowego zmontowania Centrum
Proszkowego i jego okablowania zgodnie z norma (98/37 EG).
EN 60204 -1 (bezpieczehstwo obstugi maszyn).

5. Nieautoryzowane modyfikacje w Centrum Proszkowym zwalniajg
producenta z odpowiedzialno$ci za wynikte szkody.

6. Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

7. Muszg byc¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa | Stopien Klasa temperatury
zabezpieczenia
T6 (strefa 21)
C E 0102 @ 113D PS4 T4 (strefa 22)

Techniczne zasady bezpieczenstwa dla stacjonarnych
urzadzen do napylania farb proszkowych

Informacje ogodlne

Urzadzenia elektrostatyczne firmy ITW Gema sg dopracowane
technicznie i bezpieczne w obstudze. Jednakze instalacja moze stwarzaé
zagrozenie, gdy jest uzywana niezgodnie z przeznaczeniem. Nalezy
pamietac, iz konsekwencjg tego moze by¢ zagrozenie dla zycia lub
odniesienie obrazen, a takze uszkodzenie urzadzenia lub innych maszyn
lub spowodowanie obnizenia efektywnosci pracy urzadzenia.

1.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mogg by¢ wtgczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg
obstugi. Nieprawidtowe uzycie podzespotéw sterujacych moze
prowadzi¢ do wypadkdw, uszkodzen i btednego dziatania.

Przed kazdorazowym wigczeniem urzadzenh nalezy sprawdzic¢
sprzet pod wzgledem bezpieczehnstwa obstugi (nalezy to robic
regularnie)!

Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi musza by¢ przestrzegane
nastepujace przepisy zawarte w BGI 764 oraz DIN VDE 0147,
czesc 1.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa ustanowionych
lokalnie.

Przed przystapieniem do naprawy urzadzenia nalezy odtgczyé
wtyczke od zasilanial!

Gniazda i wtyczki urzadzen moga byc¢ roztagczane tylko wtedy,
gdy jest wylaczone zasilanie.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujaca, a
pistoletem powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na
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uszkodzenia podczas pracy. Nalezy przy tym przestrzegac
lokalnych przepiséw!

8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczajg przed wybuchem. W przypadku uzycia
nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie bedg
respektowane.

9. Jezeli urzadzenia firmy ITW Gema pracujg w potaczeniu z
urzadzeniami innych producentow, wtedy nalezy takze zwracac
uwage na ich zasady bezpieczenstwa.

10. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instalacjg i
podzespotami obstugi! Jest zbyt p6zno na zapoznanie sie z
instrukcjami obstugi, podczas gdy urzadzenie juz pracuje!

11. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas pracy z mieszanka farba
proszkowa/powietrze! Prawidtowe proporcje stezenia farby
proszkowej/powietrza grozg wybuchem! Nie pali¢ papieroséw
podczas operacji malowania!l

12. Zgodnie z ogdinymi przepisami dla instalacji do
elektrostatycznego napylania farb proszkowych osoby z
rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie pola
elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania! Osoby z
rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie pola
elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania!

UWAGA!

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng
obstuge urzadzen. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnosci

za zadne konsekwencje wypadkow!

Bezpieczenstwo swiadomego dziatania

Kazda osoba odpowiedzialna za montaz, uruchomienie, obstuge i
naprawy urzgadzen musi doktadnie zapoznac sie z rozdziatem “Zasady
bezpieczenstwa". Operator musi zapewni¢, ze uzytkownik przeszedt
odpowiednie szkolenie i jest Swiadomy grozacych mu niebezpieczehstw.

Urzadzenia sterujace muszg by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ obstugiwane przez
tylko przez przeszkolony personel. Jakiekolwiek modyfikacje w
podzespotach elektrycznych mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowang obstuge.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ procedur wytgczania w
poszczegolnych instrukcjach obstugi przy kazdej czynnosci montaz,
uruchomienie, ustawianie, praca, zmiany parametréw, dozor i naprawy.

Urzadzenia do napylania farb proszkowych mozna wytgczy¢ za pomocag
wytgcznika gtownego w przypadku wytaczenia bezpieczehstwa.
Poszczegdlne podzespoty powinny by¢ wytaczane podczas operacji za
pomocg odpowiednich wytacznikow.

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic Ogolne zasady bezpieczenstwa o 7
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Indywidualne zasady bezpieczenstwa dla
obstugujacej firmy lub/i personelu

1.

Wszystkie dziatania, ktére beda miaty negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo urzadzen sg zabronione.

Powinien by¢ ustanowiony zakaz wstepu osobom
nieuprawnionym do strefy napylania farb proszkowych (jest to
uzycie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem).

Przy kontaktach z niebezpiecznymi materiatami uzytkownik
powinien zapewni¢ niezbedne instrukcje w celu
wyszczegolnienia niebezpieczenstw dla ludzi i Srodowiska, a
takze niezbedne $rodki zapobiegawcze i reguty zachowan.
Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty
sposob oraz w jezyku, ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny
znajdowac¢ sie w miejscu widocznym i w zasiegu obstugujacego
personelu, obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzadzen
przynajmniej raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia
uszkodzen lub nieprawidtowosci w pracy.

Obstuga jest zobligowana do sprawdzania urzgdzen
przynajmniej raz na jedng zmiane roboczg w celu wykrycia
uszkodzen lub nieprawidtowosci w pracy. Moze to mie¢
bezposredni wptyw na bezpieczenstwo - nalezy niezwtocznie
sporzadzi¢ raport o stanie urzadzen.

Obstuga musi by¢ pewna, ze urzgdzenia elektrostatyczne firmy
ITW Gema znajdujg sie w dobrym stanie technicznym.

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania
ochronne (np. maske do oddychania).

Obstuga zgodnie z wymogami musi zapewni¢ czystos¢ w
obszarze urzadzen malarskich i wokét niego.

Zadne podzespoty bezpieczenstwa nie moga by¢ demontowane.
Jezeli w przypadku przegladu lub naprawy istnieje potrzeba
zdemontowania jakiegos podzespotu bezpieczenstwa, to nalezy
zamontowac go niezwtocznie po wykonaniu czynno$ci
serwisowej. Wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem lub
serwisem moga by¢ wykonywane tylko po odtaczeniu zasilania
od urzadzen. Te czynnosci moze wykonywac tylko przeszkolony
personel.

Czynnosci takie, jak sprawdzanie fluidyzacji lub pomiary
wysokiego napiecia na pistoletach muszg byé wykonywane
podczas pracy urzgdzen.

Szczegdlne przypadki zagrozen

Energia elektryczna

Nalezy mie¢ na uwadze, iz przebywanie w poblizu wysokiego
napiecia/natezenia moze by¢ zagrozeniem dla zycia. Nie mozna otwiera¢
urzgdzen podtgczonych do wysokiego napiecia - najpierw nalezy
odtgczy¢ wtyczke - w innym przypadku moze nastapi¢ porazenie
elektryczne.

Proszek

Mieszanina proszek/powietrze jest wybuchowa, zapton moze nastapi¢ od
iskry. System wentylacji kabiny proszkowej musi by¢ sprawny i
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efektywny. Zaleganie proszku na podtodze kabiny i wokot niej takze jest
potencjalnym zrédtem zagrozenia poslizgniecia sie.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujace konsekwencje:
natadowanie czlowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Nalezy unika¢
tadowanie innych przedmiotéw - patrz “Uziemienie”.

Uziemienie

Wszystkie przewodzace elektrycznie czesci i urzadzenia znajdujace sie
w strefie pracy (zgodnie z DIN VDE 0745, cze$¢ 102) muszg byé
uziemione 1,5 metra z kazdej strony oraz 2,5 metra wokét otworéw na
domalowywanie reczne. Wartos¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1
MOhm. Nalezy regularnie przeprowadzac¢ pomiar uziemienia. Warunkiem
prawidtowej pracy jest pewnosé, iz detale sg uziemione prawidtowo.
Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszkg, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, wtedy bedzie
gwarancja prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Sprezone powietrze

Przy diuzszych przerwach w pracy lub przestojach, urzadzenia do
malowania muszg by¢ odmuchane sprezonym powietrzem. Istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku uszkodzonych
przewodow pneumatycznych lub w przypadku niekontrolowanego albo
niewtasciwego uzycia sprezonego powietrza.

Zgniatanie i ucinanie

Podczas operacji ruchome czesci mogg rozpoczaé prace w swojej
strefie. Tylko przeszkolony personel moze znajdowac sie w strefie pracy
ruchomych czeéci. Uzytkownik powinien ograniczy¢ dostep do tych stref
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dostep w wyjatkowych okolicznos$ciach

Uzytkownik musi zapewni¢ zgodnie z lokalnymi przepisami, ze po
naprawie czesci elektrycznych lub po wznowieniu operacji, zostanie
ponownie ograniczony dostep do stref, w ktérych byly dokonywane
naprawy.

Zakaz wprowadzania modyfikacji i zmian w urzadzeniach

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzen malarskich.

Nie mozna pracowac na niesprawnych urzadzeniach, a uszkodzone
podzespoty muszg zostaé niezwtocznie wymienione lub naprawione.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesdci firmy ITW Gema. W przypadku
uzycia nieoryginalnych czesci warunki gwarancji nie beda respektowane.

Naprawy moga wykonywac tylko specjalisci lub serwis ITW Gema.
Nieautoryzowane naprawy moga prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia
urzadzen. W takim przypadku gwarancja firmy ITW Gema traci swojg
waznosc.
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Wymogi bezpieczenstwa dla elektrostatycznego
napylania farb

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jezeli nie bedg
przestrzegane warunki zawarte w instrukcji obstugi.

Wszystkie elektrostatycznie przewodzace czesci bedace w
odlegtosci 5 m od urzadzen malarskich, muszg by¢ uziemione.

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie
przewodzaca (zwykly beton jest materiatem przewodzacym).

Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze
skorzanymi podeszwami).

Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg reka. W
przypadku uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Zatgczony przewdd uziemiajacy (w kolorze zielono/zéttym) musi
zostac podigczony do uziemionej Sruby na tylnim panelu
jednostki sterujgcej. Przewdd uziemiajgcy musi posiadac
wiasciwe metaliczne potaczenie z kabing proszkowag, systemem
odzysku farby, systemem transportu farby, oraz detalem do
malowania.

Przewody elektryczne oraz weze proszkowe muszg by¢ utozone
w taki sposdb, aby byly chronione przed uszkodzeniami
termicznymi i mechanicznymi.

Urzadzenie do malowania powinno mie¢ zasilanie dopiero po
wigczeniu kabiny proszkowej. W przypadku wytgczenia kabiny
zasilanie urzadzenia powinno zosta¢ odigczone samoczynnie.

Skutecznos¢ podtgczen uziemieniowych powinna byé
sprawdzana raz w tygodniu (np. zawieszki, system transportu).
Warto$¢ rezystancji powinna wynosi¢ do 1 MOhm.

Jednostka sterujgca powinna by¢ wytgczona podczas
czyszczenia pistoletu lub wymiany dyszy.

Podczas pracy z chemicznymi Srodkami czystosci moze wystgpic
ryzyko niebezpiecznych oparéw. Nalezy zapoznac sie z
instrukcjami stosowania tych srodkow.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami obstugi producenta i
ochrony srodowiska w przypadku rozlania srodkéw czystosci lub
rozsypania farby proszkowe;.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci pistoletu nie
mozna jej ponownie uzyc.

Dla wtasnego bezpieczenhstwa nalezy uzywac podzespotow
wykazanych w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych
czesci moze prowadzi¢ do ryzyka obrazeh. Nalezy uzywac tylko
oryginalnych czesci firmy ITW Gema.

Naprawy moze wykonywac tylko specjalista. Pod zadnym
pozorem nie moze wychodzi¢ poza strefe pracy urzadzen - musi
by¢ zachowana ochrona przeciwwybuchowa.

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajace nadmiernej
koncentracji farby w obrebie kabiny proszkowej lub strefy
napylania. System wentylacyjny musi by¢ wydajny, aby zapobiec
nadmiernej koncentracji farby, wiekszej o 50% od dolnej granicy
wybuchu (UEG) (UEG = max. dozwolona koncentracja
mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m?.

10 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa
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Podsumowanie zasad i regulacji

Ponizsza lista zawie
przestrzegac:

ra zbior zasad i regulacji, ktérych nalezy

Wytyczne i regulacje niemieckiego stowarzyszenia

profesjonalistow
BGV A1 Regulacje podstawowe
BGV A2 Materiaty i urzadzenia elektryczne
BGI 764 Elektrostatyczne naktadanie powtok
BGR 132 Wytyczne dla ochrony przed zaptonem przy tadowaniu
elektrostatycznym (Wytyczne “Ladowanie statyczne")
VDMA 24371 Wytyczne dla elektrostatycznego naktadania powtok
syntetycznych”
- czes¢ 1 Ogodlne wymagania
- czes$¢ 2 Przyktady uzycia
EN Normy Europejskie
RL94/9/EC Zblizenie praw panstw cztonkowskich w nawigzaniu do
urzgdzen i systemow bezpieczenstwa dla ich uzycia w
miejscach o potencjalnym zagrozeniu wybuchem
EN 292-1 Bezpieczenstwo urzadzen 2)
EN 292-2

EN 50014 do EN
50020, ident. z:
DIN VDE
0170/0171

Elektryczne urzgdzenia do detekgiji, lokalizacji miejsca
zagrozenia wybuchem %

EN 50 050

Urzadzenia elektryczne dla stref potencjalnie
wybuchow%/ch - Elektrostatyczne reczne urzadzenia do
napylania )

EN 50 053, part 2

Wymagania do wyboru, instalacji oraz uzycia
elektrostatycznych urzadzen dla materiatéw palnych -
Reczne elektrostatyczne pistolety napylajace

EN 50 177

Stacjonarne urzadzenia do napylania palnych farb
proszkowych 2

PR EN 12981

Malarnie - Kabiny do napylania organicznych
sproszkowanych materiatéw - wymogi bezpieczenstwa

EN 60529,
identyczna z: DIN
40050

Zabezpieczenia typu IP: kontakt, inne materiaty ochrona
przed woda dla urzgdzen elektrycznych 2

EN 60 204
identyczna: DIN
VDE 0113

Regulacje VDE dla podnoszenia wartosci wysokiego
napiecia w urzadzeniach oraz praca urzadzen z
nominalnym napieciem do 1000 V 3

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic
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Regulacje VDE (Stowarzyszenie niemieckich inzynieréow)

DIN VDE 0100 Regulacje dla podnoszenia wartos$ci wysokiego napiecia
w urzgdzeniach z nominalnym napieciem do 1000 V 4)

DIN VDE 0105 Regulacje VDE dla pracy na urzadzeniach o wysokim
napieciu 4

part 1 Regulacje podstawowe

czesc 4 Dodatkowe wytyczne dla stacjonarnych
elektrostatycznych urzadzen napylajacych

DIN VDE 0147 Konfiguracja stacjonarnych elektrostatycznych urzadzenh

czesc 1 napylajacych

DIN VDE 0165 Konfiguracja urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w

strefach z niebezpieczenstwem wybuchu

*Zrodta:

Y Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Strasse 449, 5000 Kdln 41,
lub od odpowiedniego stowarzyszenia pracodawcow

2 Beuth Verlag GmbH, Burgrafenstrasse 4, 1000 Berlin 30

% General secretariat, Rue Bréderode 2, B-1000 Bruxelles, albo
odpowiedni komitet narodowy

* VDE Verlag GmbH, Bismarckstrasse 33, 1000 Berlin 12

Szczegodlne srodki bezpieczenstwa

- Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

- Przed uruchomieniem malarni nalezy sprawdzi¢, czy zadne
obce przedmioty nie znajduja sie w kabinie proszkowej lub
rurach odzysku (powietrze wejscia i wyjscia)

- Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotéw zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

Instalacja

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza byc¢
przeprowadzane zgodnie z lokalnymi przepisami

Uziemienie

Sprawdzi¢ uziemienie kabiny i centrum proszkowego przed kazdym
uruchomieniem. Wykonanie przytgczy uziemienia lezy po stronie klienta,
do wyprowadzen bedzie podtgczona podstawa kabiny, separator
cyklonowy oraz obudowa filtra. Nalezy takze sprawdzi¢ uziemienie detali
oraz inny innych podzespotow na malarni.

Obstuga urzadzen

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzadzenia, nalezy zapoznac sie z
zasadami bezpieczenstwa, obstuga i dziataniem réznych urzadzen na
lakierni. Zasady bezpieczenstwa i instrukcje obstugi nalezy przeczytaé
przed uruchomieniem lakierni. Dodatkowo nalezy zapoznac sie z
dalszymi instrukcjami obstugi, np. z serii APS lub OptiMatic i wszystkimi
dodatkowymi podzespotami.
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Uruchomienie lakierni nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjami obstugi.
Takze w pozniejszym uzytkowaniu instrukcja bedzie pomocna np. do
wyszukiwania btedow i zaoszczedzi wiele pytan.

Z tego powodu Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w poblizu
urzadzenia.

W przypadku awarii nalezy skontaktowac sie z Centrum Serwisowym
firmy ITW Gema, adres mozna znalez¢ na tylnej stronie wiekszosci
instrukcji obstugi.

Sprawdzenie kontrolne

Nastepujace punkty muszg by¢ sprawdzone przed kazdym
uruchomieniem kabiny:

- Czy nie ma zadnych obcych przedmiotow w jednostce
zasysania centrum proszkowego lub w kabinie.

- Czy przesiewacz jest podtaczony do monocyklonu, a klamry
zapiete.

- Czy przewody pneumatyczne i weze proszkowe sg
podtaczone do transportu fazy gestej.

- Czy pokrywa elementow filtracyjnych jest zamknieta, czy
zasobnik smieciowy jest podtaczony.

Naprawy

Naprawy muszg by¢ wykonywane przez przeszkolony personel.
Nieautoryzowane zmiany i modyfikacje moga prowadzi¢ do odniesienia
obrazen oraz uszkodzenia urzgdzenia. W takim przypadku gwarancja
firmy ITW Gema traci swojg waznos$¢.

° Informacja:
Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng
1 obstuge urzadzen. Firma ITW Gema AG nie ponosi

odpowiedzialnosci za takie dziatanie!

Przy wykonywaniu napraw centrum proszkowe musi by¢ odtaczone od
zasilania, zgodnie z lokalnymi zasadami bezpieczenstwal

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci ITW Gema, stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie zwalniato producenta z udzielenia gwaranciji.
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O tej instrukc;ji

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z Centrum Proszkowym. Dzigki nim w bezpieczny sposéb mozna
przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze optymalnie uzytkowac nowy
system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu, takich jak: kabina, jednostka sterujaca, pistolet lub inzektor -
nalezy szuka¢ w zatgczonych, poszczegdlnych instrukcjach obstugi.
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Struktura i funkcje

Zakres zastosowania

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic jest przeznaczone do
tatwej i szybkiej zmiany koloru w procesie malowania proszkowego. Ten
proces mozna zoptymalizowaé dzieki pobieraniu farby z oryginalnych
opakowan producenta - kartonoéw lub ze zbiornikéw fluidyzacyjnych.

Centrum proszkowe jest podstawowym podzespotem w systemie do
szybkiej zmiany koloru i odpowiada za jakos¢ produktu korncowego. Jako
czesc¢ kontrolowanego procesu malowania, prowadzi do w petni
automatycznej obstugi.

Najwazniejsze cechy charakterystyczne centrum proszkowego to:

- Pobieranie farby z oryginalnego kartonu lub zbiornika
fluidyzacyjnego

- Funkcjonalna jednostka z wtasnym uktadem zasysania
- Zintegrowane sterowniki elektryczne i pneumatyczne
- llos¢ farby monitorowana przez czujnik poziomu

- Kontrolowane opuszczanie i podnoszenie stacji z
wbudowanymi inzektorami i uktadem fluidyzacji

- Automatyczne wewnetrzne czyszczenie rur ssgcych,
inzektorow, wezy proszkowych i pistoletéw

- Zawracanie odzyskanego proszku poprzez przesiewacz lub
bezposrednio do zbiornika proszkowego

- Whbudowany uktad zasysania zapobiega wydostawaniu sie
farby podczas procesu malowania i czyszczenia

Ogodlna sekwencja dziatania

Obieg farby

Przy normalnej pracy centrum proszkowego (7), karton z farba jest
umieszczony na stole wibracyjnym. Inzektory wraz z czujnikiem poziomu
opuszczajg sie w dot i zanurzajg w farbie, fluidyzacja odbywa sie w
obszarze rur ssgcych. Fluidyzowana farba jest zasysana przez inzektory i
poprzez weze proszkowe dostarczana do dysz rozpylajacych (8). Farba,
ktdra nie osigdzie na detalu jest zasysana przez kabine i trafia do cyklonu
(2), gdzie nastepuje proces separacji czgstek.

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic Struktura i funkcje o 17
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Odseparowany proszek jest oczyszczany przelatujac przez zintegrowane
sito (3), a nastepnie jest transportowany w fazie gestej (4) z powrotem do
kartonu, skad moze by¢ ponownie wykorzystany do malowania.
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Pistolety automatyczne

Procedura czyszczenia przy zmianie koloru

Przy procedurze zmiany koloru, inzektory unoszg sie z kartonu, ktory
nastepnie nalezy zdja¢ ze stotu.

Procedura czyszczenia zostaje teraz uruchomiona, a inzektory i rury
ssace ustawiajg sie w pozycji czyszczenia, tzn. opuszczajg sie do dysz
odmuchowych pod stotem wibracyjnym. Resztki proszku znajdujace sie
w wezach proszkowych sg teraz automatycznie wydmuchiwane. Ta
procedura czyszczenia ciShieniowego zapewnia wewnetrzne
odmuchiwanie rur ssacych, inzektoréow, wezy proszkowych i pistoletow.
Wiekszosc¢ tych czesci musi by¢ odmuchana recznie od zewnatrz jako
przygotowanie do nastepnego koloru.

Farba, ktéra ciggle znajduje sie w ukladzie odzysku zostaje przestana do
zasobnika smieciowego. Odzyskana farba w cyklonie jest rowniez
usuwana za pomocg ciggu wstecznego.

) Kabina i cyklon muszg by¢ takze oczyszczone podczas zmiany
1 koloru. Procedury czyszczenia do tych podzespotéw sg opisane w
odpowiednich instrukcjach obstugi.

Po tym procesie czyszczenia mozna kontynuowac¢ malowanie z innym
kolorem przy uzyciu nowego zbiornika. Podczas pierwszych minut pracy
z nowym kolorem zaleca sie gromadzenie odzyskanej farby w zasobniku
$mieciowym nieuzywanie jej do malowania.
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Centrum proszkowe PZ

Centrum proszkowe PZ funkcjonuje niezaleznie, posiada wtasng
jednostke przygotowania i uktad transportu farby, osprzet odmuchowy,
systemie zasysania, sterowanie elektryczne i pneumatyczne.

Centrum proszkowe jest przeznaczone do szybkiej zmiany koloru i
zastepuje zwykte malowanie z poborem farby ze zbiornika z fluidyzacja.
Zamiast zbiornika fluidyzacyjnego do bezposredniego uzycia mozna
zastosowac karton z farbg. Po uzyciu opakowania fabryczne mozna
przechowywac w magazynie z farbami proszkowymi.

Centrum proszkowe stosuje sie, aby zapobiec problemom przy zmianie
koloru dobrze znanym z praktycznego doswiadczenia. Podstawowg
réznicg w centrum proszkowym przy zmianie z koloru jasnego na ciemny
jest mozliwos¢ szybkiej i jakosciowo dobrej zmiany pomiedzy skrajnymi
kolorami. Z tego powodu do starczono oddzielny zestaw wezy
proszkowych do koloréw jasnych i ciemnych.

Jednostka przygotowania farby

W jednostce przygotowania farby odzyskiwany i $wiezy proszek jest
przygotowywany do transportu do pistoletéw. Karton lub zbiornik
proszkowy, z ktérego farba jest dostarczana do pistoletow, jest
usytuowany na stole wibracyjnym. Dodatkowa lokalna fluidyzacja
zapewnia transport farby.

Osprzet do transportu farby

W tym zbiorowym okresleniu zawieraja sie: inzektory z rurami ssgcymi,
weze proszkowe oraz regulacja poziomu farby wraz z fluidyzacja.
Kompletny osprzet do transportu farby jest umieszczony na
pneumatycznym cylindrze liniowym.

Osprzet odmuchowy

Osprzet odmuchowy zapewnia automatyczne czyszczenie lub odmuch
rur ssgcych, inzektoréw, wezy proszkowych oraz pistoletow.

Przeznaczone do tego celu dysze odmuchowe sg umieszczone pod
stotem wibracyjnym. Jedna dysza przypada na kazdy inzektor. Procedura
czyszczenia musi by¢ uruchamiana recznie kluczem na centrum
proszkowym. Od tego momentu procedura czyszczenia odbywa sie
automatycznie.

Operacja czyszczenia

Kabine przetacza sie na tryb czyszczenia na jednostce sterujgcej kabiny,
drzwi kabiny zamykaja sie. Zbiornik proszkowy lub karton nalezy wyjac z
centrum proszkowego. Teraz aktywacja funkcji czyszczenia ma miejsce
w centrum proszkowym. Osprzet do transportu farby ustawia sie w
pozycji czyszczenia. Rury ssace, inzektory, weze proszkowe oraz
pistolety sg odmuchiwane pulsacyjnie sprezonym powietrzem.

Podczas sekwencji czyszczenia, osprzet do transportu farby jest
odmuchiwany z zewnatrz pistoletem ze sprezonym powietrzem.

Szczegotowe informacje o powyzszych funkcjach mozna znalezé w
instrukcji obstugi jednostki sterujgcej Gematic.
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Opréznianie zasobnika smieciowego

Zasobnik $smieciowy
Zasobnik $mieciowy umieszczony pod centrum proszkowym nalezy
opréznia¢ zgodnie z ponizsza procedura:

1. Pociagna¢ uchwyt w gére i pociagna¢ na zewnatrz
Umiesci¢ dzwignie uchwytu na tylnym wcieciu
Wyciggna¢ zasobnik Smieciowy na zewnatrz i opréznic
Umiesci¢ pusty zasobnik pod centrum proszkowym

Pociagna¢ uchwyt w goére i wepchnaé¢ do srodka

o ok~ w DN

Umiesci¢ dzwignie uchwytu na przednim wcieciu

Zasobnik smieciowy musi by¢ doktadnie umieszczony pod centrum
proszkowym tak, aby nie bylo zasysane powietrze dodatkowe!
Skok do dopasowania zasobnika jest ustawiany po obu stronach
uchwytu.

Zasobnik $mieciowy - ustawianie skoku dzwigni

Minimalna przestrzen wymagana do opréznienia zasobnika
$mieciowego wynosi 1000 mm. Minimalna przestrzen wymagana do
wyjecia zasobnika Smieciowego wynosi 1500 mm!

20 e Struktura i funkcje

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic



sTvGema

Procedura dziatania podczas operacji malowania

W zasadzie dwa rodzaje dziatania sg mozliwe z osprzetem do transportu
farby; z dostarczaniem swiezej farby i bez dostarczania swiezej farby.

Bez dostarczania swiezej farby

Normalnie, operacja wielokolorowa odbywa sie bez automatycznego
dostarczania Swiezej farby.

W tej gtdéwnej funkciji, osprzet do transportu farby stale opuszcza sie w
dét wraz z obnizajacym sie poziomem farby w kartonie lub zbiorniku.
Wysokos$¢ poziomu osprzetu nad fluidyzowang farbg jest ustawiana za
pomocg czujnika poziomu.

Gdy osprzet do transportu farby osiggnie najnizszy poziom, wtedy
zostanie wystany sygnat o braku farby. Pusty karton musi zostac
wymieniony na nowy. Proces malowania moze by¢ kontynuowany.

Jesli malowanie odbywa sie ze zbiornika, to po osiggnieciu najnizszego
poziomu farby nalezy jg dosypac¢ do zbiornika. Po wcisnieciu klucza
"Napetnic¢ swiezg farbg", osprzet do transportu farby unosi sie do
goérnego poziomu w zbiorniku. Procedura malowania nie jest przerwana,
w poréwnaniu do poprzedniej procedury.

Z dostarczaniem swiezej farby

Jesli malowanie odbywa sie z automatycznym dostarczaniem swiezej
farby, np. z jednym gtéwnym kolorem i dostarczaniem farby z
opakowania Big Bag, wtedy osprzet do transportu farby nie porusza sie w
zbiorniku.

W tym przypadku, dostarczanie swiezej farby jest inicjowane przez
czujnik poziomu. Gdy tylko czujnik poziomu przestanie by¢ przykrywany
przez farbe, to rozpoczyna sie dostarczanie swiezej farby do zbiornika.
W obydwu przypadkach, jest zapewniony staty wydatek farby z

pistoletow, poniewaz gtebokos¢ zanurzenia rur ssacych w farbie jest
utrzymywana na statym poziomie.
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Parametry techniczne

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic

Dane elektryczne

Centrum Proszkowe PZ/Gematic

Nominalne napigcie wejSciowe 3x400 V
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Zuzycie energii 3,5 kW
Stopien zabezpieczenia IP54

Dane pneumatyczne

Centrum Proszkowe PZ/Gematic

Cisnienie wejsciowe

min. 6 bar / max. 10 bar

Zuzycie sprez. powietrza przy pracy

25 Nm*/h

Zuzycie sprez. powietrza przy czyszczeniu

150 Nm%h

llo$¢ pary wodnej w sprezonym powietrzu

max. 1,3 g/m?

llo$¢ opardw oleju w sprezonym powietrzu

max. 0,1 mg/kg

Wymiary

Centrum Proszkowe PZ/Gematic

Powierz. podstawy (szeroko$¢ x gtebokosc)

1330 mm x 1790 mm

Wysokos¢ catkowita

2 370 mm

Waga:

od 740 kg,
w zaleznosci od wersji

Jednostka zasysania powietrza

Centrum Proszkowe PZ/Gematic

Wartos¢ zasysanego powietrza

ca. 3000 Nm3¥h

Transport farby

Centrum Proszkowe PZ/Gematic

Wydajnos¢ transportu

150 kg/h

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic
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Ustawienie i montaz

Noty montazowe

Podczas montazu centrum proszkowego PZ nalezy zwrdéci¢ uwage na
ponizsze wskazéwki:

Centrum proszkowe jest ustawione na 4 poziomujgcych
podkfadkach

Stoét wibracyjny musi by¢ wypoziomowany podczas montazu

Aby zabezpieczy¢ centrum proszkowe przed przesunieciem
podczas pracy, nalezy przykreci¢ Srubami podkfadki
poziomujgce do podtoza

Centrum proszkowe musi by¢ uziemione zgodnie z lokalnymi
zasadami bezpieczenstwa

Aby wyeliminowac turbulencje powietrza, otwér wylotowy
powietrza musi mie¢ wolng przestrzen (C) minimum 1 m

C | min.1Tm

—

[e=
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Centrum Proszkowe PZ1 - wolna przestrzen nad otworem
wylotowym powietrza
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Uktad wezy

Przy uktadaniu wezy nalezy zastosowac jak najwiekszy promien
zatamania, (jesli mozliwe, co najmniej 300 mm). To pozwoli zredukowac
utrate ci$nienia i zapobiegnie wycieraniu sie wezy oraz odktadaniu farby.

Prawidtowe utozenie wezy poprawi ogolny wyglad, podniesie
bezpieczenstwo pracy i uprosci wyszukiwanie btedow.

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza by¢ wykonane
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Przygotowanie do uruchomienia

Przed uruchomieniem nalezy zwréci¢ uwage na to, ze centrum
proszkowe posiada fabrycznie wprowadzone parametry, jakkolwiek moze
ono zosta¢ zaadoptowane do indywidualnych potrzeb klienta.

Wszystkie zmieniane wartosci nalezy bezwzglednie zanotowaé w
tabeli parametrow!

Sprawdzenie przylaczy kabli i wezy

Wszystkie przytacza kabli i wezy muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem
prawidtowego utozenia i doktadnego dopasowania ztaczy.
Okablowanie elektryczne i pojecie ekranowania

Wszystkie adresy uzytkownikdw CAN bus musza by¢ okablowane
zgodnie z zatgczonym schematem elektrycznym.

Jednostka sterujgca musi by¢ podiaczona wytacznika
bezpieczenstwa obwodu elektrycznego, np. w przypadku
aktywowania bezpiecznika jednostka sterujgca wytacza sie!

Montaz i podtagczanie podzespotéw elektrycznych moze by¢
wykonywany przez elektronika specjaliste

Aby unikng¢ probleméw z szybka transmisjg danych,
wymagane jest prawidtowe uziemienie. Zaleca sie
utrzymanie statego potencjatu uziemienia

Ekranowane kable sg uzywane specjalnie do tej instalacji.
Ostona kabla jest podtgczana na obu koncach do uziemienia

Obydwa konce ekranowanego kabla musza byé podtaczone do
uziemienia, w innym przypadku moga pojawic¢ sie btedy w dziataniu!
Dzieki temu mozna zapewni¢ niezawodnosé¢ dziatania jednostki oraz
normalng sekwencje procesul!

26 ¢ Uruchomienie
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Adresowanie / Dystrybucja adresow

Komunikacja pomiedzy uzytkownikami w sieci odbywa sie poprzez CAN
bus, dlatego kazdy istniejacy komponent musi by¢ sklasyfikowany za
pomocy indywidualnego adresu uzytkownika (wezet-ID).

Urzadzenie Kanat Ustawione | Opis
wartosci

OptiTronic 1 1-64 Patrz instrukcja OptiTronic,
parametr systemowy PL

Encoder 0 32-35 Patrz Gematic sterownik
manipulatora

Osie 0 1-16 Patrz Gematic sterownik
manipulatora

CPU jednostka 0 81 Sterownik manipulatora

CPU jednostka 0 82 Sterownik centrum
proszkowego

CPU jednostka 0 84 Blok komunikacyjny dla
sterownika kabiny

CPU jednostka 0 85 Blok komunikacyjny

rozpoznania obiektu /
sterownik bariery swietlnej

CPU jednostka 0 86 Ethernet-CAN bus mostek
Gematic panel 0 61 Patrz sterownik centrum
przedni proszkowego, wyszukiwanie

btedéw na panelu przednim
Gematic panel 0 62 Sterownik manipulatora
przedni

Kanat 0 = CAN bus na CPU
Kanat 1 = CAN bus na istniejacym module QCAN

Uziemienie Centrum Proszkowego

Centrum proszkowe musi by¢ uziemione zgodnie z ogoéinymi, lokalnymi
zasadami bezpieczenstwa. Stan uziemienia centrum proszkowego musi
by¢ regularnie sprawdzany.

Ustawianie czujnika odbicia

Na stole wibracyjnym czujnik odbicia rejestruje obecnos¢ kartonu /
zbiornika proszkowego. Czujnik musi by¢ ustawiony zgodnie z ponizszym
opisem:
Ustawienie progu wigczania

1. Skierowac czujnik na obiekt i oczysci¢ obiektyw

2. Ustawi¢ czutos¢ potencjometrem tak, aby prég wtaczania byt
pomiedzy celem, a dalszym planem (lub pomiedzy jasnym, a
ciemnym celem)

iif Zakres skanowania zalezy od stanu powierzchni celu oraz koloru

monitorowanego obiektu!
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Migajaca dioda LED wskazuje, ze czujnik pracuje bez zbednego
przyrostu. Czujnik moze nie pracowa¢ poprawnie, gdy obiektyw jest
zabrudzony lub cel nie emituje wystarczajacej ilosci Swiatta.

Obiektyw musi by¢ czyszczony regularnie i ostroznie!
Ustawianie czujnikéw zblizeniowych cylindra

Na cylindrze podnoszacym sg zainstalowane 4 czujniki zblizeniowe do
nastepujacych funkciji, od géry do dotu:

/

Sy

Centrum Proszkowe PZ1 — czujniki zblizeniowe na cylindrze unoszgcym

A | Pozycja pracy z automatycznym podawaniem
Swiezej farby (czujnik poziomu w pozycji
napetniania, swieza farba - pozycja pracy)

B Najnizsza pozycja pracy (czujnik poziomu w pozycji
koncowej, najnizszy poziom zasysania)

C Pozycja czyszczenia do odmuchu rur ssgcych

D Pozycja czyszczenia do odmuchu rur ssgcych,
inzektoréw i wezy proszkowych

Ustawianie czujnikéw zblizeniowych
Czujniki zblizeniowe ustawia sie w nastepujacej kolejnosci:

1. Ustawi¢ czujnik zblizeniowy na pozycje pracy A z
automatycznym podawaniem $wiezej farby na 330 mm,
startujgc od goérnej koncowej czesci cylindra

2. Ustawi¢ czujnik zblizeniowy na najnizszg pozycje pracy B na
440 mm, startujgc od gérnej kohcowej czesci cylindra

3. Ustawi¢ czujnik zblizeniowy na pozycje odmuchu C na 550
mm, startujac od gérnej koncowej czesci cylindra

4. Ustawié¢ czujnik zblizeniowy na pozycje odmuchu D na 600
mm, startujgc od gérnej koncowej czesci cylindra
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Przesuna¢ cylinder do gérnej koncowej czesci

Przesuna¢ cylinder na pozycje pracy dla automatycznego
podawania swiezej farby

7. Sprawdzi¢, czy dystans pomiedzy rurg ssaca, a ptytg
fluidyzacyjng zbiornika proszkowego, czyli podtogg zbiornika
wynosi okoto 100 - 300 mm
Te ustawienia mogg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami.
Najwieksza odlegto$¢ od podtogi oznacza najwieksza
wartos¢ farby przy uruchomieniu oraz daje najwiekszy
poziom bezpieczenstwa przy krétkich przerwach w
dostawach swiezej farby.

8. Przesung¢ cylinder na pozycje odmuchu rur ssgacych.
Sprawdzi¢, czy odlegtos¢ pomiedzy rurami ssgcymi, a
dyszami wynosi okoto 20-30 mm.

Taka odlegtos¢é ma wptyw na efekt odmuchu rur ssacych i
moze by¢ dopasowana do wymagan klienta.

Przesuna¢ cylinder na pozycje odmuchu

10. Sprawdzi¢, czy dziata 4 czujnik zblizeniowy (cylinder jest pod
cisnieniem)

System zasysania / r6znica cisnien

System zasysania w centrum proszkowym (wentylator z wktadami filtra)
zapobiega wydostawaniu sie farby z centrum proszkowego. Réznica
ci$nien oznacza réznice cisnienia powietrza pomiedzy wktadami
filtra/wentylatorem (strona ssaca), a pomieszczeniem roboczym (strona
zasysania).

Ustawianie wartosci zasysania

Na warto$¢ zasysanego powietrza moga mie¢ wplyw ptaty przystaniajace
otwor wentylatora. Aby uzyskac wlasciwg wartos¢ powietrza,
niezastoniety otwor zasysania wentylatora przy uruchomieniu musi byé
ustawiony na 80 mm (przy czestotliwosci napiecia 50 Hz) lub 70 mm
(przy czestotliwosci napiecia 60 Hz).

Jesli zostanie ustawiony zbyt duzy otwoér, moze to doprowadzi¢ do
1 zapchania lub uszkodzenia wkladow filtra!
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Sterownik Gematic
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Panel operacyjny

Obstuga i monitoring centrum proszkowego odbywa sie za pomocg
panela operacyjnego.

Panel operacyjny pozwala na uruchamianie polecen funkgciji, ktére sg
niezbedne do poprawnego dziatania centrum proszkowego. Parametry
funkcji sg takze wprowadzane poprzez panel kontrolny. Sg one
ustawiane fabrycznie, dlatego kazda ich zmiana musi by¢ konsultowana

z Centrum Serwisowym ITW Gema.

Wyswietlacz LCD jest monochromatyczny o rozdzielczosci 240 x 64

piksele.

/® ‘®\
e 66 @
mwGema  Gematic

\® ®/

Gematic panel operacyjny

Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic
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Specialne klucze funkcyjne

A\

A\

Klucze pél wejsciowych powinny by¢ jedynie opuszkami palcéw, a
w zadnym razie paznokciami lub innymi ostrymi przedmiotami!

Klucze funkcyjne F1-F5

Klucze funkcyjne zapewniajg dostep do trybow operacyjnych i zaleznych
funkcji menu. Odpowiednie funkcje sg wyswietlane w dolnej czesci
wyswietlacza LCD.

Klucze A1-A9

Nie aktywne

Klucz Shift (zamiana)

Ten klucz pozwala przetgczaé klawiature pomiedzy normalng i
numeryczng. W kazdej chwili wcisniecie tego klawisza powoduje zmiane
tego stanu do przodu lub do tytu. Dioda LED w kluczu SHIFT Swieci,
kiedy druga funkcja jest aktywna.

i,

Klucz kursora oraz <
Przetaczanie pomiedzy polami wejsciowymi jest mozliwe za pomoca tych
kluczy. Warto$ci mogg by¢ przegladane, kiedy wejscie jest aktywne.

Klucze numeryczne (druga funkcja)

Klucze numeryczne pozwalajg na wprowadzenie wartosci w
odpowiednich polach wejsciowych w potaczeniu z kluczami
poprzedzajgcymi zapis oraz punkt dziesietny.

. %
Klucz kasowania 7
Pole wejsciowe jest kasowane tym kluczem.

Klucz enter (wejscie) =
Okno wejsciowe jest otwierane lub warto$¢ wejsciowa jest zapisywana w
pamieci tym kluczem.

Klucz Escape (wyjscie) CL

Ten klucz zamyka biezace wysSwietlenie i przetgcza wyswietlacz do
poprzednio otwartego okna lub zamyka wejscie bez zapisania danych,
jesli wejscie byto otwarte za pomocg ENTER.

Klucz Help (pomoc) ?

Ten klucz pozwala na potwierdzanie btedow lub wy$wietlanie
potwierdzen btedéw w sterowniku Gematic (tak dlugo, az btad nie
zostanie naprawiony).

Parametry funkcji sa ustawione fabrycznie i nie dopuszcza sie
dokonywania zmian przez klienta!

Parametry moga by¢ zmieniane jedynie po konsultacji z Centrum
Serwisowym ITW Gema!

32 ¢ Sterownik Gematic
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Funkcje diod LED

Dioda LED klucza shift

Ta dioda LED wskazuje stan wigczenia klawiatury. Dioda LED jest
aktywowana, kiedy druga funkcja jest aktywna, jest to dezaktywowane
przy normalnym oznaczeniu klawiatury. Warto$ci numeryczne mogg by¢
wybrane aktywnym kluczem SHIFT.

Dioda LED Nr 1

24VDC
Ta dioda LED jest kontrolowana statycznie i wskazuje, ze panel jest
wiaczony i potaczony z PLC.

Dioda LED Nr 2

Btad
Ta dioda LED pozwala na ogdlne wyswietlanie stanu btedu. Jesli biad
zostaje poprawiony lub potwierdzony, wtedy dioda LED gasnie.

Dioda LED Nr 3

Pomoc

Ta dioda LED jest aktywowana, jesli operator wywotuje tekst pomocy
przez wcisniecie klucza Help. Przy powrocie do normalnego stanu
wyswietlania, dioda LED gasnie.

Dioda LED Nr 4 czerwona (gorna prawa)
Ta dioda LED wskazuje, ze centrum proszkowe jest gotowe do pracy.
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Tryby operacyjne

Informacje ogélne

Na sterowniku Gematic mozna wybra¢ nastepujace tryby operacyjne:
Napylanie farby
Czyszczenie
Serwis / ustawienia / parametry

Tryby operacyjne sg doktadnie opisane w kolejnych rozdziatach.

Poziom operacyjny sterownika Gematic jest przedstawiony za pomocg
piktograméw i tylko niezbedne parametry sg wyswietlane, dzieki czemu
operator moze szybko wybra¢ wtasciwa funkcje.

W zasadzie, sterownik nie jest w Zadnym trybie operacyjnym zaraz po
wiaczeniu po wykonaniu restartu. Tryb operacyjny mozna wybra¢ na
panelu.
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Napylanie farby &

Przed wiaczeniem centrum proszkowego

Przed witgczeniem centrum proszkowego nalezy zapozna¢ sie z
ponizszymi punktami:

Zapoznac sie z zasadami bezpieczenhstwa

Sprawdzi¢ uziemienie centrum proszkowego, kabiny i innych
podzespotéw malarni, a w razie potrzeby uziemié

Sprawdzi¢ zasilanie sprezonego powietrza

Uruchamianie centrum proszkowego

w zadnym razie paznokciami lub innymi ostrymi przedmiotami!

f Klucze p6l wejsciowych powinny by¢ jedynie opuszkami palcow, a

Przy uruchamianiu nalezy wykonac¢ ponizsze kroki:

1. Wigczy¢ kabine, (aby uzyskac wiecej informacji, patrz oddzielna
instrukcja obstugi kabiny) - pojawia sie sygnat “Kabina gotowa”

2. Wiaczy¢ centrum proszkowe wigcznikiem gtdwnym
Wiaczyé napiecie na centrum proszkowym za pomoca kluczyka:
Kluczyk wraca do pozycji wyjsciowej
Wiacza sie oswietlanie wewnetrzne
Uruchamia sie wentylator

Wyswietlacz pokazuje menu wyjsciowe

24V DC A ?

CENTRUM PROSZKOWE
WYBRAC TRYB OPERACYJNY

o " ~
R B oMB

4. Umiesci¢ karton z farbg na stole wibracyjnym
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5. Wocisng¢ klucz F1 ,Coating“ (malowanie); nastepujace menu
pojawia sie na wyswietlaczu:

- Uruchamia sie fluidyzacja

A ?

24V DC

& © =

Symbol systemu swiezej farby pojawia
sie tylko, kiedy jest ustawiony w menu
.Parameters” (parametry).

6. Klucz F5 <:=' zamyka menu ,Coating“ (malowanie) i powraca do
menu gtéwnego

7. Wocisng¢ klucz F1 ,Start”
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

24V DC A ?

<3
& 2 Lo

Obydwa symbole pojawiajg sie tylko,
kiedy sg ustawione w menu
,Parameters” (parametry).

- Inzektory opuszczajg sie w dot
- Kontrola poziomu jest aktywowana
- Wiacza sie stét wibracyjny
- Uruchamia sie przesiewacz
8. Sprawdzi¢ fluidyzacje w zbiorniku

- Farba musi delikatnie ,gotowac¢ sie” (ustawi¢ za pomoca
regulatora cisnienia na tylnej scianie centrum proszkowego)
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Uruchamianie centrum proszkowego po zadziataniu
wylacznika bezpieczenstwa

1. Wigczyc¢ kabine, (aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz oddzielna
instrukcja obstugi kabiny) - pojawia sie sygnat “Kabina gotowa”

2. Wiaczy¢ centrum proszkowe wigcznikiem gtdwnym

3. Wiaczy¢ napiecie na centrum proszkowym za pomocg kluczyka:
Kluczyk wraca do pozycji wyjsciowej
Wiacza sie oswietlanie wewnetrzne
Uruchamia sie wentylator

Wyswietlacz pokazuje menu wyjsSciowe
¢ ¢ @

CENTRUM PROSZKOWE
WYBRAC TRYB OPERACYJNY

£ " ~
FoR B R

4. Wocisna¢ klucz F1 ,Coating“ (malowanie); nastepujace menu
pojawia sie na wyswietlaczu:

LA 2 ¢
ot

24V DC

0 <
FH E E B E

Uruchamia sie fluidyzacja

5. Wocisng¢ klucz F1 ,Start”
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

200 ¢
att

@
EEEE8aA
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Inzektory opuszczajg sie w dot, kontrola poziomu jest
aktywowana

Wigcza sie stot wibracyjny, uruchamia sie przesiewacz
6. Sprawdzi¢ fluidyzacje w zbiorniku

Farba musi delikatnie ,gotowac sie* (ustawi¢ za pomocg
regulatora cisnienia na tylnej scianie centrum proszkowego)

Wylaczanie centrum proszkowego

Przy wytgczaniu centrum proszkowego nalezy wykonac¢ ponizsze kroki:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie detale zostaty pomalowane

2. Wocisna¢ klucz F1
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

LA 2B ¢ ¢
<3

o =
moR B R

Inzektory unoszg sie w goére
Wytacza sie kontrola poziomu
Wytacza sie stét wibracyjny
3. Wylaczyé¢ centrum proszkowe za pomoca kluczyka
Wytacza sie oswietlenie wewnetrzne
Wytacza sie wentylator
4. Wytaczy¢ wigcznikiem gtdwnym
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Wymiana pojemnika z farba podczas malowania

Wymiana kartonu z farbg podczas procesu malowania odbywa sie
wedtug nastepujacych krokéw:

1. Sprawdzi¢, czy mozna przerwa¢ malowanie

2. Wcisng¢ klucz F1
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

24V DC A ?

& =
FoR B R R

Inzektory unoszg sie w gére
Wytacza sie kontrola poziomu
Wytacza sie stét wibracyjny
3.  Wymieni¢ karton z farba na stole wibracyjnym

4. Wecisna¢ klucz F1
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

24V DC A ?

Q

Inzektory opuszczajg sie w dot, kontrola poziomu jest
aktywowana

Wigcza sie stot wibracyjny
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Praca z automatycznym dostarczaniem swiezej farby

1. Wigczy¢ kabine, (aby uzyskac wiecej informacji, patrz oddzielna
instrukcja obstugi kabiny) - pojawia sie sygnat “Kabina gotowa”

2. Wigczy¢ centrum proszkowe witgcznikiem gtéwnym

3. Wiaczyé napiecie na centrum proszkowym za pomocg kluczyka:
Kluczyk wraca do pozycji wyjsciowe;j
Wigcza sie oswietlanie wewnetrzne
Uruchamia sie wentylator

Wyswietlacz pokazuje menu wyjsSciowe

24V DC A ?

CENTRUM PROSZKOWE
WYBRAC TRYB OPERACYJNY

£ " ~
MR B R

4. Umiesci¢ karton z farbg na stole wibracyjnym

5. Wocisng¢ klucz F1 ,Coating“ (malowanie); nastepujace menu
pojawia sie na wyswietlaczu:

24V DC A ?

o © =

Inzektory automatycznie (do pozycji startowej)

6. Wcisng¢ klucz F2
Nastepujgce menu pojawia sie na wyswietlaczu:

¥ @ B
sk

24V DC

Q
BB EEaA
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Inzektory opuszczajg sie w dot
Kontrola poziomu jest aktywowana
Wigcza sie stot wibracyjny
Uruchamia sie przesiewacz

7. Sprawdzi¢ fluidyzacje w zbiorniku

Farba musi delikatnie ,gotowac sie* (ustawi¢ za pomocg
regulatora cisnienia na tylnej Scianie centrum proszkowego)

Procedura przy biedzie w automatycznym
dostarczaniu swiezej farby

Jesli wystapi brak lub niewystarczajaca ilos¢ dostarczanej Swiezej farby
w okreslonym czasie:

Pojawi sie migajacy sygnat swietlny, na wyswietlaczu pojawi
sie komunikat btedu ,F5 no fresh powder” (brak swiezej
farby)

1. Wcisng¢ klucz ?

2. Wcisng¢ klucz F2
Nastepujace menu pojawi sie na wyswietlaczu:

Inzektory przesuwajg sie do aktualnego poziomu farby
Malowanie odbywa sie bez automatycznego dostarczania
Swiezej farby
Gdy system zasilania swiezg farbg bedzie ponownie gotowy do dziatania,
to ponizsza procedura pomoze w jego uaktywnieniu:
1. Wocisna¢ klucz F1
Inzektory unoszg sie w gore
Wylacza sie kontrola poziomu
Wylacza sie stét wibracyjny
2. Wcisng¢ klucz F3

3. Wocisng¢ klucz F1
Inzektory przesuwajq sie do pozycji pracy ze swiezg farbg
Kontrola poziomu jest aktywowana
Wigcza sie stot wibracyjny
Uruchamia sie fluidyzacja

System zasilania swiezg farbg zostat ponownie uruchomiony.
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Czyszczenie

Informacje ogélne

W trybie operacyjnym “Cleaning” (czyszczenie), poszczegodlne procedury
czyszczenia moga by¢ inicjowane automatycznie:

i

Pistolet-, inzektor- waz proszkowy - czyszczenie
Transport w fazie gestej - czyszczenie '—1—
Wktad filtra - czyszczenie 2 3

Podczas czyszczenia, mozna takze zatrzymac transport fazy gestej !-b.

Czyszczenie pistoletow —

W pozycji czyszczenia, patrz instrukcje obstugi dla kabiny i osi.

it Przed uruchomieniem czyszczenia, pistolety musza znajdowacé sie

1. Wecisna¢ klucz F3 w menu gtdwnym
Na wyswietlaczu pokazuje sie menu ,Cleaning® (czyszczenie)

24V DC A ?

- v # L ¢

2. Waisnaé klucz F1 ™"
Nastepujaca procedura zostanie zainicjowana automatycznie:

Inzektory opuszczajg sie w dot do pozycji czyszczenia

Wiaczajq sie dysze odmuchowe; rury ssace, inzektory, weze
proszkowe oraz pistolety sg odmuchiwane od wewnatrz

Inzektory pozostajg w pozycji czyszczenia
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3. Ta procedura moze zosta¢ powtdrzona przez ponowne
wcisniecie klucza F1!

- Podczas tej procedury rury ssace, inzektory, wsporniki, etc
mozna odmuchac¢ recznie pistoletem odmuchowym

4. Wecisng¢ klucz F5
Na wyswietlaczu pokazuje sie menu gtéwne

Transport w fazie gestej - czyszczenie L

1. Wecisna¢ klucz F3 w menu gtdwnym
Na wyswietlaczu pokaze sie menu ,Cleaning” (czyszczenie)

24V DC A ?

- n # LW @

| 2. Wcisng¢ klucz F4, aby zatrzymac transport fazy gestej
Graficzny symbol Lt pozostaje teraz nieruchomy

Otworzy¢ lej cyklonu

4. Powoli przekrecic¢ sito na zewnatrz i odmuchac sprezonym
powietrzem
Aby zapobiec uszkodzeniu sita podczas odmuchu weza
transportowego, nalezy sie upewnic¢, ze zostato ono kompletnie
przekrecone podczas procesu czyszczenia!

5. Podtaczyé waz transportowy do przytacza czyszczenia na
([ pokrywie centrum proszkowego

6. Wocisng¢ klucz F2

- Waz transportowy jest odmuchiwany pulsacyjnie w
ustawionym czasie

- Ta procedura moze by¢ powtérzona przez ponowne
wcisniecie klucza F2!

7. Powoli przekreci¢ lej w strone cyklonu i w tym samym czasie
odmuchac¢ sprezonym powietrzem

8. Odmuchaé¢ cyklon za pomoca weza / lancy czyszczacej od dotu
do gory, ostroznie czysci¢ wewnetrzne i zewnetrzne
powierzchnie rury wewnetrznej (zadrapanie powierzchni)

9. Zamkna¢ sito oraz lej cyklonu
10. Wcisng¢ klucz F5
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11. Umiesci¢ pojemnik z wybranym kolorem farby na stole
wibracyjnym

12. Odigczy¢ waz transportu fazy gestej

13. Wigczy¢ centrum proszkowe zgodnie z rozdziatem
"Uruchomienie"

Wktad filtra - czyszczenie #&

Wkiad filtra moze by¢ czyszczony cyklicznie podczas pracy kabiny.
Procedura czyszczenia musi by¢ inicjowana recznie za pomocg
wigcznika. Cykle czasu czyszczenia sg ustawione fabrycznie.

[ Zaleca sie czysci¢ wkiady filtra raz na tydzien lub czesciej przy
1 wystepowaniu wigkszej koncentracji farby.
Jakkolwiek nie nalezy czysci¢ czesciej niz 1 lub 2 razy na zmiane
robocza!

Czyszczenie filtra moze by¢ wykonane podczas pracy centrum
proszkowego wedtug nastepujgcych krokow:

1. Sprawdzi¢, czy mozna przerwaé proces malowania

2. Jeslitak, to wcisng¢ klucz F5
Na wyswietlaczu pojawi sie¢ menu gtéwne

24V DC A ?

CENTRUM PROSZKOWE
WYBRAC TRYB OPERACYJNY

o " ~
MR B EB

Inzektory unoszg sie w gore
Wytacza sie kontrola poziomu
Wytacza sie stét wibracyjny

3. Wocisng¢ klucz F3
Na wyswietlaczu pojawi sie menu ,Cleaning“ (czyszczenie)

24V DC A ?

- L B %W &
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4. Wecisna¢ klucz F3

- Obydwa wktady filtra sg oczyszczane, jeden po drugim
(Uwaga: gtosne uderzenie powietrza)

W razie potrzeby mozna powtérzy¢ ten proces czyszczenia.

Czasy czyszczenia sg ustawione fabrycznie!

Jesli wyniknie potrzeba oczyszczenia wktadéw filtra po kilku
godzinach pracy z powodu przekroczenia max. réznicy cisnien (przy
pojawieniu si¢ komunikatu btedu ,,M9 Prosze oczysci¢ filtr”), to
nalezy skontaktowa¢ sie z Centrum Serwisowym ITW Gema!

Goérna wartos¢ graniczna, przy ktérej jest wyswietlany komunikat btedu
jest okreslana dla potrzeb klienta. Odpowiednie parametry sg ustawiane
podczas montazu przez specjaliste Serwisu ITW Gema.

5. Wocisng¢ klucz F5
Na wyswietlaczu pojawi sie menu gtéwne
6. Wocisng¢ klucz F1
- Inzektory przesuwajg sie do pozycji pracy ze swiezg farbg
- Kontrola poziomu jest aktywowana
- Wiacza sie stét wibracyjny
- Uruchamia sie fluidyzacja

Teraz sterownik jest gotowy do rozpoczecia procesu malowania.
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Zmiana koloru

Informacje ogélne

Ponizej opisano procedure zmiany koloru na linii automatycznej. Jesli
centrum proszkowe jest uzywane do innych celéw, to moze sie okazac,
ze niektore punkty nie majg zastosowania, nalezy je wtedy poming¢.

Aby szybko i efektywnie przeprowadzi¢ zmiane koloru muszg by¢ min. 2
osoby obstugujace, niektore z ponizszych czynnosci mozna wykonywaé
jednoczesnie. Zmiane koloru mozna rozpoczaé, kiedy ostatni obiekt
opusci kabine. W automatycznym trybie pracy, proces malowanie

zatrzymuje sie automatycznie.

Procedura zmiany koloru

Wykonywanie krokéw

Dziatanie

Zamkna¢ wszystkie drzwi kabiny - zapobiegnie to wydostawaniu sie farby podczas
odmuchiwania pistoletow

Wigczy¢ kabine do trybu czyszczenia

Ustawi¢ manipulator oraz osie XT w pozycji czyszczenia

N

Powrét do menu gtéwnego

Wybér trybu operacyjnego

&
"

Usung¢ resztki farby z jednostki zasysania

Zabrac¢ pojemnik z farba ze stotu wibracyjnego

Odmuchac¢ z zewnatrz jednostke zasysania

Podtaczy¢ waz odzysku do zbiornika

OQ|O|O|N|O| O

W razie potrzeby oczysci¢ wkiad filtra

11

Ustawi¢ jednostke zasysania w pozycji czyszczenia, wewnetrzny odmuch pistoletéw

12

Otworzyé¢ cyklon

13

Zatrzymac transport fazy gestej

14

Odtaczy¢ waz odzysku od zbiornika, odtozy¢ i oczyscic

15

Podtaczy¢ waz odzysku do przytagcza czyszczenia

16

Odmucha¢ i sprawdzi¢ lej cyklonu
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17 | Odmuchac rure zanurzeniowg cyklonu przy zmianie skrajnych odcieni koloréw! Do odmuchu
rury uzyc¢ lancy
czyszczacej!
18 | Zamkna¢ cyklon Uwaga na
uszczelke!

19 | Oczysci¢ i sprawdzic sito

20 | Zatozyc sito Uwaga na
uszczelke!

21 | Przesuna¢ jednostke ssaca do gory, oczyscic ostatecznie, obejrze¢

22 | Odmucha¢ wnetrze centrum proszkowego

23 | Sprawdzi¢ jednostke ssaca pod wzgledem zalegania resztek farby

24 | Wiozy¢ pojemnik z farba,

25 | Uruchomi¢ tryb malowania, jednostka ssaca przesuwa sie do dotu S

26 | Podiaczy¢ waz odzysku do przesiewacza po 2-3 minutach

Oprézniaé zasobnik $mieciowy raz na zmiane Uwaga na

uszczelke!

Raz na tydzien sprawdzaé stan zuzycia pistoletéw Wymieni¢
zuzyte

pistolety!

50 ¢ Zmiana koloru Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic



sTvGema

Serwis / ustawienia / parametry ~

Informacje ogélne

Wszystkie ustawienia wstepne niezbedne do dziatania mogg byé
wprowadzane w trybie operacyjnym "Serwis". Dostepne sg nastepujace

podmenu:

Parametr &&= Edycja parametréow systemowych

Info 7 Sprawdzenie wersji PLC czasu cyklu

Jezyk 32 Wybor jezyka

/0 % Sprawdzenie wejs¢ i definicja ustawien wyjscia

Wprowadzanie parametrow lub programéw odbywa sie poprzez

® panel operacyjny. Podczas ustawiania parametréow wentylator jest
1 wylaczony i nie ma nadzoru nad centrum proszkowym. Po
opuszczeniu serwisowego trybu operacyjnego, wykonaé w razie

potrzeby restart oprogramowania.

Parametry &=
Uwaga:
Parametry sg ustawione fabrycznie i nie dopuszcza sie
dokonywania zmian przez klienta!
Parametry moga by¢ zmieniane jedynie po konsultacji z Centrum

Serwisowym ITW

Wartosci parametrow

Ponizej mozna znalez¢ wartosci domysine, ktére zostaty wprowadzone
fabrycznie. Mozna je takze wprowadzi¢ i ustawi¢ podczas uruchomienia
przez inzyniera serwisu.
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V 05/05
Parametr Opis Wartosé
- . Jesli poziom farby obniza sie, to czas pracy
Czujnik poziomu wytaczony cylindra bedzie dopasowany 3.0s
Czyszczenie wkiadu filtra wtgczone Podczas tggo. czasu, otwarty jest zawor do 05s
czyszczenia filtra
Podczas tego czasu, zawor jest zamkniety
Czyszczenie wkiadu filtra wytaczone zanim pojawi sie impuls czyszczenia drugiego 8.0s
filtra
Czyszczenie catkowite weza proszkowego Czas catkowity czyszczenia weza proszkowego 300s
Czyszczenie weza proszkowego wigczone Czas Imp ulsu: w ty_m czasie weze sg 05s
odmuchiwane powietrzem
szszczenle inzektora / weza proszkowego / Czas oczekiwania do nastepnego impulsu 10s
pistoletu
Transport w fazie gestej, op6znienie powietrza Czas przed dostarczeniem powietrza transp., 07s
transportu potem otwiera sie dolny zawér membranowy )
Czas transportu w fazie geste] W tym czasie otwiera sie dolny zawér 50s
membranowy
Transport w fazie gestej, czas oczekiwania Witym czasle, obydwa zawory membranowe sg 20s
zamkniete
Transport w fazie gestej, czas napetniania Wiym czasie, otwiera sig gorny zawor 70s
membranowy
Catkowite czyszczenie weza odzysku Catkowity czas czyszczenia weza odzysku 20.0s
Czyszczenie weza odzysku wigczone . Imp ulsu: w tym czasie weze sg 10s
odmuchiwane
Czyszczenie weza odzysku wytgczone Czas oczekiwania do nastepnego impulsu 10s
Koniec zadania $wiezej farby Przerwa do pojawienia sig komunikatu, potem 100.0 s
czujnik poziomu wykryje niedobdr farby
Po uruchomieniu zapotrzebowania na swieza, W tym czasie trwa dostarczanie $wiezej farby, 50s
farbe az czujnik poziomu ponownie wykryje farbe ’
llos¢ blokéw inzektora 2
llos$¢ cylindréw 1
llo$¢ pojemnikéw z farbg 1
Drugi transport w fazie gestej FALSE
System swiezej farby FALSE
Klucz silnika wibracyjnego FALSE
Klucz transportu w fazie gestej wytaczony TRUE
Centrum proszkowe stoi osobno FALSE
Rury ssgce unosza sie ponownie w gore, jesli
Koniec pozycji odmuchu (zasysania) czujnik nie osiggnie pozycji odmuchu po 100s
przekroczeniu tego czasu
Po przekroczeniu tego czasu, czujnik poziomu
Koniec poziomu farby (zasysanie) unosi sie ponownie w gore, kiedy poziom farby 10.0s
jest zbyt nisko (Normalna praca)
Koniec podnoszenia cylindra 50s
Pompa $mieciowa centrum proszkowego W tym czasie pompa Smieciowa w centrum 15 min
wigczona proszkowym uruchamia sie
Filtr pompy $mieciowej wiaczony \S/\iletym czasie filtr pompy $mieciowej uruchamia 15 min
Pauza pompy $mieciowej Pauza pomiedzy cyklami dwéch pomp 600 min
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Zmiana jezyka 2

Aby zmieniaé ustawienia na panelu operacyjnym urzgdzenia muszg by¢
w trakcie pracy. Nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi punktami:

1. Wigczy¢ kabine, (aby uzyskac wiecej informacji, patrz oddzielna
instrukcja obstugi kabiny) - pojawia sie sygnat “Kabina gotowa”

2. Wigczyé¢ centrum proszkowe witgcznikiem gtéwnym

3. Wiaczyé napiecie na centrum proszkowym za pomocg kluczyka:
Kluczyk wraca do pozycji wyjsciowe;j
Wiacza sie oswietlanie wewnetrzne
Uruchamia sie wentylator

Wyswietlacz pokazuje menu wyjsciowe

24V DC A ?

CENTRUM PROSZKOWE
WYBRAC TRYB OPERACYJNY

o " ~
MR B R

4. Wecisnag¢ klucz F5
Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujace menu:

~
o= 7 ¥ W @

5. Wocisng¢ klucz F3
Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujace menu:

24V DC A ?
2
D GB F 3\ <:=|

6. Wocisng¢ klucze F1...F3, aby wybrac¢ pozadany jezyk
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7. Wocisng¢ klucz F4, aby wybrac¢ inne jezyki:
dodatkowe dostepne jezyki beda pojawialy sie na wyswietlaczu:
E,Il,P,NL, CZ, S etc.

8. Wocisng¢ klucz F5, pojawia sie poprzednie menu (Wcisng¢ klucz
klika razy, az pojawi sie pozgdane menu)
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Komunikaty btedéw

Komunikat btedu pojawia sie zawsze na wyswietlaczu, kiedy wystgpi
nieprawidtowe dziatanie centrum proszkowego. Przyczyny tych btedow
muszg by¢ usuwane przed wykonaniem jakichkolwiek dalszych
czynno$ci. (Patrz takze ,Wyszukiwanie btedow®).

Po usunieciu btedu wyswietlacz powraca do menu gtéwnego.

Nr

Tekst

Przyczyna

F1

Niski poziom farby

Tryb ,Coating” (czyszczenie) jest aktywny <3

Malowanie jest uruchamiane kluczem <1>

Cylinder opuszcza sie wraz z ubywaniem proszku

Po osiagnieciu najnizszej dolnej pozycji i nie wykryciu farby,
pokaze sie ten komunikat

Uwagi:

Ten btad jest pokazywany z numerem komunikatu 1

F2

Brak farby

Tryb ,Coating® (malowanie) jest aktywny <3

Malowanie jest uruchamiane kluczem <1>

Cylinder opuszcza sie, az do wykrycia farby

Ten btad bedzie pokazywany, jesli obecnos¢ farby nie bedzie
wykryta po uptywie 5 sekund

F3

Btad czujnika poziomu

Tryb ,Coating“ (malowanie) jest aktywny st

Malowanie jest uruchamiane kluczem @

Przed opuszczeniem cylindra bedzie wystany btedny sygnat z
czujnika poziomu

Jesli bledny sygnat bedzie ciggle utrzymywany, to czujnik
poziomu zostanie dostosowany

Jesli sygnat btedu miga z czestotliwoscig 2Hz, to bedzie on
pokazany. Czerwona dioda LED na czujniku poziomu tez swieci

Przyczyna jest dostosowanie czujnika w powietrzu lub krétkie
spiecie

F4

Nie wykryta pozycja napetniania Cylinder bedzie sie opuszczat, az do osiggniecia pozycji

Tryb ,Coating“ (malowanie) jest aktywny <3
System Swiezej farby jest aktywowany @
napetniania.

Ten btad bedzie pokazywany, jesli obecnos¢ farby nie bedzie
wykryta po uptywie 5 sekund
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Nr Tekst Przyczyna

Tryb ,Coating“ (malowanie) jest aktywny 3

Fs Brak wiesel farb System Swiezej farby jest aktywowany @
rak swiezej far
) y Jesli poziom farby opada, niezbedne bedzie zasilenie Swiezym

proszkiem. Ten btad bedzie pokazywany, jesli poziom farby nie
zostanie wykryty po uptywie 100 sekund

Tryb ,Cleaning“ (czyszczenie) jest aktywny m'r'r

Jest aktywne czyszczenie inzektora, weza proszkowego i

F6 Nie wykryta pozycja odmuchu pistoletu =%

Cylinder bedzie sie obnizat.
Ten btad bedzie pokazywany, jesli pozycja odmuchu nie bedzie
osiagnieta po uptywie 5 sekund

Tryb ,Cleaning” (czyszczenie) jest aktywny m';r

Jest aktywne czyszczenie inzektora, weza proszkowego i

F7 Nie wykryta pozycja czyszczenia pistoletu -

Ten btad bedzie pokazywany, jesli pozycja odmuchu zostanie
osiagnieta, ale pozycja czyszczenia nie bedzie osiggnieta po
uptywie 5 sekund

Tryb ,Coating“ (malowanie) jest aktywny 3

Malowanie jest uruchamiane kluczem @

Jesli czujnik wykryje farbe, cylinder bedzie sie unosit. Jednak,
jesli czujnik poziomu nie komunikuje sie, to uptywie 5 sekund

F8 Uszkodzenie cylindra bedzie pokazany ten btad ,No powder* (brak farby).

Uwagi:

Ten bfad jest pokazywany z numerem komunikatu 8

Inne przyczyny:

Czujnik na koncowej pozycji jest uszkodzony lub brudny, czujnik
poziomu jest uszkodzony oblepiony farbg

Ten btad bedzie pokazywany, jesli jest wigczone napiecie
. o sterowania i zostata osiggnieta réznica cisnien

F9 R&znica cisnien osiggnieta .
Uwagi:

Ten bfad jest pokazywany z numerem komunikatu 9

Jesli wentylator jest wigczony, to znajduje sie nadzorem
aktywnego czujnika ochrony silnika

F10 Ochrona silnika wentylatora Sprawdzi¢ silnik (przegranie, warunki pracy, napiecie, etc.)
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie turbiny
Sprawdzi¢ ustawienia czujnika ochrony silnika

Jesli silnik wibracyjny jest wigczony, to znajduje sie pod
nadzorem aktywnego czujnika ochrony silnika

F11 Ochrona silnika wibracyjnego Sprawdzi¢ silnik (przegranie, warunki pracy, napiecie, etc.)

Sprawdzi¢ ustawienia czujnika ochrony silnika

Jesli sito jest wtaczone, to silnik znajduje sie pod nadzorem

F12 Ochrona silnika przesiewacza L
aktywnego czujnika ochrony

F13 Bfad komunikacji
F14 Btad krytyczny CAN Panela
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V 05/05

Ostrzezenia

Ostrzezenia sg informacjami dla operatora. Pojawiajg sie one na
wyswietlaczu. Ostrzezenie nalezy potwierdzi¢, nastepnie na
wyswietlaczu pojawi sie poprzedni obraz.

Nr

Tekst

Przyczyna

M1

Uzupetni¢ farbe, potwierdzi¢

Tryb ,Coating“ (czyszczenie) jest aktywny <3

Malowanie jest uruchamiane kluczem @
Cylinder opuszcza sie wraz z ubywaniem proszku

Po osiggnieciu najnizszej dolnej pozycji i nie wykryciu farby,
pokaze sie ten komunikat

Uwagi: Ten biad jest pokazywany z numerem komunikatu 1

M2

Prosze zdja¢ pojemnik

Tryb ,Cleaning“ (czyszczenie) jest aktywny m'r'r

Jest aktywne czyszczenie inzektora, weza proszkowego i

pistoletu ~

Ten komunikat bedzie pokazywany, jesli pojemnik bedzie nadal
na stole wibracyjnym

M3

Prosze wlozy¢ pojemnik

Tryb ,Coating“ (czyszczenie) jest aktywny st

Malowanie jest uruchamiane kluczem @

Ten komunikat bedzie pokazywany, jesli pojemnik nie bedzie
znajdowat sie na stole wibracyjnym

M4

Osiggnieta koncowa pozycja

Tryb ,Coating“ (czyszczenie) jest aktywny 3

Malowanie jest uruchamiane kluczem @
Komunikat pojawi sie, jesli cylinder wcigz jest w pozycji koncowej

M5

Prosze wigczy¢ swiezy proszek

Tryb ,Coating“ (malowanie) jest aktywny 3

System Swiezej farby jest aktywowany @

Jesli poziom farby opada, niezbedne bedzie zasilenie Swiezym
proszkiem. Ten btad bedzie pokazywany, jesli poziom farby nie
zostanie wykryty po uptywie 100 sekund.

M6

Brak czyszczenia (Kabina)

M7

Kabina nie gotowa

Ten komunikat bedzie pokazywany, jesli jest ustawiony parametr
.Stand alone*“ (centrum proszkowe stoi osobno) = FALSE, a
sygnat jest ,Booth ready“ (kabina gotowa) = FALSE

M8

Uszkodzony czujnik poziomu

Tryb ,Coating” (czyszczenie) jest aktywny <3

Malowanie jest uruchamiane kluczem <1>

Jesli czujnik wykryje farbe, cylinder bedzie sie unosit. Jednak,
jesli czujnik poziomu nie komunikuje sie, to uptywie 5 sekund
bedzie pokazany ten btad ,No powder* (brak farby).

Uwagi: Ten btad jest pokazywany z numerem komunikatu 8

M9

Prosze oczyscic filtr

Ten btad bedzie pokazywany, jesli jest wigczone napiecie
sterowania i zostata osiggnieta réznica cisnien

Uwagi: Ten btad jest pokazywany z numerem komunikatu 9

M10

Wytaczy¢ transport fazy gestej

Tryb ,Cleaning“ (czyszczenie) jest aktywny 7ﬂ'|"r
Ten komunikat bedzie pokazywany, jesli zostanie wcisniety klucz

Czyszczenie '—1— a transport w fazie gestej wciaz nie jest
zatrzymany
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Wyszukiwanie btedéw na panelu przednim

Biad Mozliwa przyczyna Eliminacja btedu
Wyswietlacz na panelu przednim Uszkodzony panel przedni Wymienié
jest albo gafkowicie ciemny llfb Kabel CAN bus niepodtgczony lub
kompletnie jasny po wiaczeniu uszkodzony Podtaczy¢ lub wymienic
Brak opornika korncowego Wiozy¢ opornik koncowy
Brak zasilania 24 V Sprawdzi¢ zasilanie
Zle ustawiony kontrast Ustawi¢ kontrast (patrz ponizej)
Tylko gdrna linia pojawia sie na Kabel CAN bus niepodtaczony lub
wyswietlaczu przy wtaczeniu uszkodzony Podtaczy¢ lub wymienic
Brak opornika korncowego Wiozy¢ opornik koncowy
ID numer na panelu to nie 61 Ustawi¢ prawidtowy ID numer

(patrz ponizej)

Szybkos¢ transmisiji to nie 125 kBd Ustawi¢ prawidtowg szybkos$é
transmisji (patrz ponizej)

CPU nie jest uruchomione Patrz takze "Wyswietlanie
optycznego statusu"

Ustawienia panela przedniego Gematic

Adres uzytkownika (ID Numer), szybkos¢
transmisji i kontrast

Jesli panel przedni Gematic jest wyposazony w sie¢ CAN bus, wtedy
adres uzytkownika jest wyznaczony na 61 (szesnastkowy).
Wprowadzenie adresu wykonuje sie recznie bezposrednio na panelu.

1. Przytrzymac wcisniety klucz A9 i wigczy¢ sterownik Gematic
2. Wcisng¢ klucz Enter =
Kursor przesuwa sie z jednego parametru na drugi

3. Zmieni¢ odﬁowiednie wartosci parametrow za pomoca kluczy

Kursora oraz'<

- CAN-Bus ID Wezta (ID numer) = 61
- Szybkos¢ transmisji = 125 kBd

- Kontrast = okoto 10-30

4. Wylaczy¢ jednostke sterujgca
Ustawione wartosci zostang zapisane

Przez wcisniecie klucza HELP (pomoc) ? wartosci wszystkich
trzech parametréw wréca do ustawien fabrycznych!
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Wyswietlanie optycznego statusu

Wyswietlacz na module CPU

Podstawowe warunki dziatania oraz btedy krytyczne sg pokazywane
wizualnie za pomocg diod LED na przednim panelu modutu CPU.

M1
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Wyswietlanie optycznego statusu na module CPU

Opis

LED 1 zielona LED swieci 24 V obecne napiecie

LED 2 zielona LED miga CAN bus komunikacja aktywna

LED 3 zielona LED swieci PLC / software OK

LED 4 czerwona | LED $wieci Blad lub zatrzymanie PLC bez
zapisu programu w pamieci
PLC zatrzymane z programem w

. pamieci

LED 4 czerwona LED miga » .
Uruchomié ponownie PLC - patrz
ponizej
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Uruchomienie PLC przy migajacej diodzie LED 4
(czerwona)

Przez wcisnigcie klucza S wszystkie wprowadzone przy
uruchomieniu parametry zostang utracone, oprogramowanie zostaje
przywrocone do stanu z momentu dostawy urzadzenia i musi zosta¢
ponownie sparametryzowane!

1. Wcisng¢ klucz S
Dioda LED 3 swieci (zielona)

2. Kiedy dioda LED 3 swieci (zielona), wcisnaé ponownie klucz S
PLC uruchamia sie.
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Codziennie po przerwach w pracy i ha koniec zmiany

roboczej

Oczysci¢ zgrubnie kabine
Wykona¢ czyszczenie zgodnie z rozdziatem "Czyszczenie"

Oczysci¢ (na sucho) czujnik rozpoznania pojemnika na stole
wibracyjnym

Sprawdzi¢ stan zuzycia dysz (patrz takze instrukcja obstugi
pistoletéw)

Sprawdzi¢ stan tulejek inzektora pod katem zuzycia lub
zapchania za pomoca przymiaru ITW Gema (nr kat. 362280)

Tygodniowo

Sprawdzi¢ czystos¢ komory w obudowie filtra pod katem
dostawania sie farby proszkowej przez otwor wlotowy
(obecnos¢ farby wskazuje na uszkodzenie lub niewtasciwe
osadzenie elementow filtra)

Oczysci¢ doktadnie centrum proszkowe (nie na mokro)

Sprawdzi¢ separator oleju
(jesli olej jest obecny, to nalezy sprawdzi¢ uktad
przygotowania sprezonego powietrza)

Co po6t roku

Odtaczyé przewody pneumatyczne od manostatu na
manometrze i przedmuchac je od strony manometru do
punktu mierzenia (poczatek przewodu).

Uwaga:
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé kierunku przedmuchiwania!
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Wymiana wkiadu filtra

Wktady filtra muszg zostaé wymienione, gdy:

Farba proszkowa znajduje sie w komorze wentylatora

Komunikat btedu,,CLEAN filter cartridge® (oczysci¢ wkiad
filtra) pojawia sie w krétkich odstepach czasu

Czyszczenie filtra nalezy wykonaé przed kazdg wymiang wkifadu filtra:

1.

2
3
4.
5

Uruchomié¢ centrum proszkowe

Oczysci¢ kilka razy wkiady filtra

Wytaczy¢ centrum proszkowe

Zdjac¢ panel serwisowy z obudowy centrum proszkowego

Poluzowac¢ 3 sruby mocujace wktad filtra (1), nie wykreca¢ do
konca

Obrdci¢ delikatnie i opusci¢ powoli w dét zsuwajac ze srub
mocujacych (2)

Obréci¢ zwezke Venturi (3) i odkreci¢ od wktadu filtra (4)
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Wymiana wktadu filtra

8.

10.

11.

12.

13.

Zdjac rure przesuwng przez wcidniecie sprezyny mocujace; i
wyciggna¢ wkiad filtra

Oczysci¢ wszystkie czesci, zwtaszcza powierzchnie osadcze
oraz gwinty na przytaczu wktadu filtra

Umiescic¢ rure przesuwng oraz zwezke Venturi na nowym
wktadzie filtra

Zawiesi¢ wktad filtra na Srubach mocujacych i obrécic, az do
zatrzymania

Dokreci¢ do konca sruby mocujace, aby pierscieh uszczelniajgcy
stykat sie na catym obwodzie, a wktad filtra wisiat pionowo

Zatozy¢ ponownie panel serwisowy
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Wymiana maty filtracyjnej na obudowie wentylatora

Mata filtracyjna musi by¢ wymieniona, jesli:
Warstwa zanieczyszczen jest gruba nie daje sie zdmuchngé
Mata jest zapchana farbg proszkowg
Przepuszczalno$¢ powietrza jest znacznie zredukowana

Po odkreceniu pokrywy z kratownica, nalezy jg otworzy¢, wymieni¢ mate
filtracyjna i ponownie przykreci¢ pokrywe z kratownica.

Jesli wnetrze obudowy wentylatora jest pokryte farba, nalezy

sprawdzi¢ ktoredy proszek sie tam dostat!
Najwazniejsze jest sprawdzenie stanu wktadoéw filtra!

Wymiana zaworu membranowego na zbiorniku
cisnieniowym

zbiornik cisnieniowy jest pusty!

iii Przed wymiang zaworu membranowego nalezy upewni¢ sie, ze

Zawory membranowe sg przykrecone srubami do rur odmuchowych na
zbiorniku cisnieniowym. Nalezy wykonaé ponizsze kroki:

1. Oprézni¢ z powietrza zbiornik cisnieniowy
Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza do centrum
proszkowego

2. Zdemontowac¢ wkitady filtra zgodnie z rozdziatem “Wymiana
wktadu filtra”

3. Sprawdzi¢, czy manometr na zaworze redukcyjnym cidnienia
HFilter rinsing” (Odmuch filtra) wskazuje 0 bar

Zdja¢ zawor membranowy przez odkrecenie nakretki
Poluzowac przytacze weza zaworu membranowego
Zatozy¢ nowy zawdér membranowy postepujac w odwrotnej
kolejnosci

if Otwor wylotowy zaworu membranowego musi by¢é umieszczony

pionowo, skierowany w dét, na srodku wkiadu filtra.

Sruby (4x)

Zbiornik
Pokrywa zaworu cisnieniowy
membranowego
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Wyszukiwanie bledow

sTvGema

Informacje ogélne

Uwaga:
A Rozwigzywanie probleméw powinno byé wykonywane jedynie przez

przeszkolony personel!

Po uruchomieniu wytacznika bezpieczenstwa lub wystgpieniu btedu w
dziataniu centrum proszkowego, cata linia zostanie wytaczona.

Lampka alarmowa $wieci Swiattem ciggtym po pojawieniu sie kazdego
komunikatu btedu. Komunikat btedu nalezy potwierdzi¢ wciskajac klucz

ACK (potwierdzenie).

Rozwigzywanie probleméw

Problem / btad / awaria

Procedura / naprawa

Wentylator nie pracuje lub wylgcza
sie

Sprawdzi¢ procedure wigczania, patrz
rozdziat "Uruchamianie centrum
proszkowego"

Sprawdzi¢ przekaznik zabezpieczenia
silnika

Sprawdzi¢ temperature silnika
Sprawdzi¢ stan czystosci wentylatora

Zbyt mata warto$¢ zasysania

Sprawdzi¢ kierunek obrotow
wentylatora

Zbyt niskie cisnienie czyszczace,
ustawi¢ co najmniej 2.5 bar

Zapchany wktad filtra, oczysci¢ wg
rozdziatu "Wymiana wkiadu filtra"

Zapchana mata filtracyjna na
obudowie wentylatora, patrz
rozdziat "Wymiana maty filtracyjnej
na obudowie wentylatora"

Sprawdzi¢ otwor wlotowy
wentylatora, patrz rozdziat
"Ustawianie wartosci zasysania"
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Obecnos¢ proszku w komorze
czystego powietrza oraz/lub
proszek wydobywa sie z otworu
wlotowego

Uszkodzone wktady filtra lub Zle
zamocowane (nieszczelnos¢), patrz
takze rozdziat "Wymiana wkfadu
filtra"

Nie dziata czyszczenie filtréw lub
jest niewystarczajace

Sprawdzi¢ cishienie czyszczenia

Zta jakos¢ sprezonego powietrza
(zawartos¢ oleju lub wody)

Sprawdzi¢ cisnienie sterujgce zaworu
membranowego

Sprawdzi¢ zawor membranowy
zgodnie z rozdziatem "Wymiana
zaworu membranowego na zbiorniku
cisnieniowym"

Sprawdzi¢ potozenie otworu
wylotowego zaworu
membranowego (pionowo,
skierowany w dot)

Czyszczenie filtréow nie wylgcza sie

Sprawdzi¢ cisnienie sterujgce zaworu
membranowego

Wymieni¢ zawér membranowy
zgodnie z rozdziatem "Wymiana
zaworu membranowego na zbiorniku
cisnieniowym"

Powietrze wydostaje sie z zaworu
bezpieczenstwa na zbiorniku
cisnieniowym (stychac syczenie)

Sprawdzi¢ ustawienie cisnienia na
regulatorze "Filter rinsing" (Odmuch
filtra).

Nie mozna naprawiaé ani zmieniaé ustawien na zaworze

bezpieczenstwal

Przed wymiang zaworu membranowego nalezy upewnic¢ sie, ze

zbiornik cisnieniowy jest pusty!
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowaé wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzadzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z czeSci
zamiennych

Przykiad:

Typ Centrum Proszkowe PZ ze sterownikiem Gematic
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugos¢. Czeéci, dla
ktérych nalezy podaé¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang srednice
wewnetrzng i zewnetrzna;:

Przyktad:

¢ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm $Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
A czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci

nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji ITW Gemal!
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PZ1 Centrum Proszkowe - komplet

1 Pokrywa z OP7 373044
Pokrywa z OP17 375 167
Pokrywa z GF1 375179

2 Linka zabezpieczajgca - L=550 mm 373 940
Obudowa komory pracy 379 999
Jednostka zasysania powietrza 1 - komplet 391 336
Jednostka zasysania powietrza 2 - komplet 386 278
Jednostka zasysania powietrza 3 - komplet 391 964
Cylinder - komplet 380 652
Piyta przytaczeniowa - 16-x, komplet, PZ01 382 264
Plyta przytaczeniowa - 32-x, komplet, PZ01 382 272

7  Plyta pleksiglas - typ 100 374 202

8 Przepust 375 551

9 Podwdjny wspornik weza - komplet 372790

10 Wspornik inzektora - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Inzektora)
11 Stot wibracyjny - komplet (patrz lista czesci zamiennych Stotu wibracyjnego)
12 Blok odmuchu 373 079
13  Wspornik korpusu 379 913
14 Dysza gumowa 379 921
15 Dysza odmuchowa 379 930
16 Jednostka pneumatyczna - 1.0, 1 x transport w fazie gestej, VZ01/AL1 373 206
Jednostka pneumatyczna - 1.0, 2 x transport w fazie gestej, VZ01/AL1 374 580
Jednostka pneumatyczna - 1.0, 1 x transport w fazie gestej, VZ01/AL2 387 754
Jednostka pneumatyczna - 1.0, 2 x transport w fazie gestej, VZ01/AL2 387 762
17  Rura dystrybucyjna 1.0 - komplet 379 158
18 Bateria zaworu OR 18-F - komplet 393 908
19  Rura dystrybutora 2.0 - komplet (patrz Lista cze$ci zamiennych Rury dystrybutora)
20  Plyta przytaczeniowa 386 340
22 Kabel uziemienia - APS 1 366 650
23 Sruba - M6x50 mm, mosigdz 301 159
24  Jednostka oswietlenia - Typ 100-2-5 — komplet 351725
25 Plyta perforowana - 2sp 382434
Plyta perforowana - 4sp 384 216
Plyta perforowana - 6sp 384 232
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PZ1 Centrum Proszkowe - komplet
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PZ1 Centrum Proszkowe - komplet (c.d.)

26 Deflektor 382 442
27  Pokrywa 384 224
28 Ziacze 386 359
29  Wspornik czujnika 389 234
30 Rura dystrybutora 2.1 - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Rury dystrybutora)

31 Pistolet odmuchowy - komplet 389 510
32  Wieszak na pistolet odmuchowy 393 320
33 Opaska 393 894
41 Sruba - M12x20 mm 248 576
42  Sruba - M8x25 mm 244 465
43 Sruba - M8x20 mm 244 422
44  Sruba - M8x10 mm 213 900
45  Sruba - M6x16 mm 244 503
46  Sruba - M12x20 mm 213 802
49  Kotek stalowy - M10x90 mm 245 216
50  Sruba - M6x50 mm 213 870
51  Sruba - M6x12 mm 244 406
52  Sruba - M6x60 mm 213 888
56 Nakretka - M12 215 597
57  Nakretka - M8 244 449
58 Nakretka - M6 244 430
59  Nakretka - M6, mosigdz 200 417
62 Nakretka - M6, mosigdz 200 433
66 Podktadka - & 8.4/17x1.6 mm 215813
67 Podktadka - & 6.4/12.5x1.6 mm 216 020
68 Podktadka - & 6.4/16x1.6 mm 215 805
69 Podkiadka - @ 6.4/12.5x1.6 mm, mosiadz 200 476
71 Pierscien dystansowy- @ 36/48x0.3 mm 200 760
72 Podktadka - M6 R 205 117
73 Podktadka - Typ A, M6 R 200 450
80  Zawdr redukeyjny - 350a103-1/2", 0-10b 240 133
81  Regulator cisnienia - Rb.01, 0.5-6 bar 264 342
82 Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179
83  Manometr - @ 50 mm, 1/4"a, 0-6 bar 260 517
84 Zigcze - 3 8 mm 238 023
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PZ1 Centrum Proszkowe - komplet (c.d.)
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PZ1 Centrum Proszkowe - komplet (c.d.)

85  Ziacze podwdjne - 1"a-1/2"a 259 225

86 Ziacze kolanowe - 1"i-1"i 259 454

90 Tilumik powietrza 237 264

93 Nakretka - M12x1 mm, @ 8 mm 201 316

94  Adapter - 1"i-1"i 260 274

95  Tuleja przytaczeniowa - 1/4"i, @ 8 mm 233 390

96 Tuleja przytaczeniowa - 1/4"i, @ 6 mm 233 404

97 Zigcze - 1/8"a-1/8"a 231932
100 Ztacze podwdijne - 1"a-1"a 258 733
101 Zigcze kolanowe - 1/8"a, @ 6 mm 203 033
102 Zigcze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 224 359
105 Zigczetypu-Y -1/4"a, @ 8 mm 260 215
106  Przylacze weza - @ 19 mm, 1"a 259 250
108 Przylacze - NW5, 1/8" 200 859
109  Szybkozigcze - NW5-& 8 mm 203 181
110 Ziacze gwintowane G1" 258 539
111 Zaslepka - 1/4"a 203 297
112 Zaslepka - 1/4"a 203 300
113 Zaslepka - 3/8"a 203 319
114 Zaslepka - 1"a 258 679
115  Klamra weza - 25-35 mm 226 335
116 Adapter - %5"i-1/2" 202 622
117  Przylacze weza - @ 17 mm, 1/2"a 259 268
121 Uszczelka - @ 36/50x2 mm 200 751
122 Zderzak gumowy - @ 30x20 mm, M8/Ai, 45sh 260 460
123  Zaslepka - TI-2-234 260 541
124 Zaslepka - TI-2-222 260 576
125 Blokada panela - Dg 32/Bdb 3 262 110
126 Jezyk blokujacy - Zh 26 262 153
127  Zawias - 180°, czarny 258 652
128 Podkiadka poziomujgca - @ 110 mm/M12, L=96 mm 255610
130  Zaslepka - TI-4-355 207 705
131 Zaslepka - TI-2-214 263 648
132 Zaslepka - TI-4-073 260 754
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141  Stacja sygnatu $wietlnego - typ 898 266 680
142 Nakretka - G1" 258 717
143  Przepust - PG36, D30-35, mosigdz 260 550
144  Przepust - PG13, mosigdz 204 919
145  Przepust - PG11, mosigdz, diugi 260 240
146 Nakretka - PG36, mosigdz 217 166
147  Nakretka - PG13, mosigdz 229 474
148  Nakretka - PG11 200 387
150 Przepust kabla - Tet-C, 7-10 mm 258 873
151 Nakretka - PG09, mosigdz 204 420
152 Czujnik $wiatla - Bos 18m-Pa-1pd 265 802
153  Kabel przytaczeniowy - 5 m, 4 zytowy, M12, ztacze kolanowe 260 169
161 Profil ochronny - 22x15 mm 104 655
162  Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 756*
163  Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 500*
164  Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 152*
165 Waz Solaflex - @ 19/26 mm 104 213*
166 Waz Solaflex - @ 16/23 mm 102 296*

* Prosze podac¢ dtugosc¢
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1 Linka zabezpieczajgca - L=550 mm 373 940
2 Szyna 375 349
3 Profil prowadzacy 375 381
4  Pokrywa, standard - PZ2 375 306
Pokrywa z OP17 - PZ2 384 739
5 Jednostka zasysania powietrza 1 - komplet 391 336
Jednostka zasysania powietrza 2 - komplet 386 278
Jednostka zasysania powietrza 3 - komplet 391 964
Cylinder - komplet 380 652
Piyta przytaczeniowa - 16-x, komplet, PZ01 382 264
Plyta przytaczeniowa - 32-x, komplet, PZ01 382 272
8 Obudowa 382 906
9 Plyta pleksiglas - typ 150 376 175
10 Kotek 374 210
11 Korpus slizgowy 374 229
12  Rolka 375 357
13  Tuleja fozyskowana 375373
14 Wodzik 375 403
15  Przepust 375 551
16  Podkladka gumowa 376 388
17  Plytka 376 302
18 Dysk 376 310
19  Podwdjny wspornik weza - komplet 372790
20 Ramie obrotowe - komplet 373 877
21 Wspornik - 2 zaktadki 376 299
22 Wspornik inzektora - komplet (patrz Lista czes$ci zamiennych Inzektora)
23  Stot wibracyjny - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Stotu wibracyjnego)
24  Blok odmuchu 373 079
25  Wspornik korpusu 379 913
26 Dysza gumowa 379 921
27  Dysza odmuchowa 379 930
28  Rura dystrybutora 1.0 - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Rury dystrybutora)
29 Bateria zaworu OR-V 18-F - komplet 393 908
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30 Jednostka pneumatyczna - 1.0, 1 x transport w fazie gestej, VZ02/AL1 378 305
Jednostka pneumatyczna - 1.0, 1 x transport w fazie gestej, VZ02/AL2 387 770
31  Rura dystrybutora 2.0 - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Rury dystrybutora)
32 Drzwi 375390
33  Plytka przytaczeniowa 386 340
34  Plyta perforowana - 2sp 382434
Piyta perforowana - 4sp 384 216
Piyta perforowana - 6sp 384 232
35 Deflektor 382 442
36  Jednostka ssaco/fluidyzacyjna - PP2/FPS10 357 960
37  Wspornik 355 437
38 Pompa proszkowa PP02 - komplet 357 910
40 Kabel uziemienia - APS 1 366 650
41 Sruba - M6x50 mm, mosigdz 301 159
42  Osadzenie pompy 357 855
43  Nakretka 357 863
44  Stot wibracyjny - komplet 372 099
45  Uchwyt 205 133
46 Element posredni 303 267
47  Jednostka oswietlenia - Typ 150-2-5 - komplet 354 945
48 Pokrywa 384 224
49 Ziacze 386 359
50 Wspornik czujnika 389 234
51 Rura dystrybutora 2.1 - komplet (patrz Lista czesci zamiennych Rury dystrybutora)
52  Pistolet odmuchowy - komplet 389 510
53  Wieszak na pistolet odmuchowy 393 320
54  Opaska 393 894
61  Sruba - M12x20 mm 248 576
62  Sruba - M8x45 mm 213 985
63  Sruba - M8x25 mm 244 465
64  Sruba - M8x20 mm 244 422
65 Sruba - M8x10 mm 213 900
66  Sruba - M6x50 mm 213 870
67  Sruba - M6x30 mm 244 503
68  Sruba - M6x30 mm 244 406
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69  Sruba - M6x10 mm 213 802
70  Sruba - M6x60 mm 213 888
71 Sruba - M10x50 mm 260 975
76  Sruba K-Sl - M8x20 mm 241 504
81  Sruba K-SI - M6x35 mm 216 933
83  Sruba K-Sl - M3x35 mm 219 932
84  Sruba K-Sl - M3x12 mm 216 747
86  Kofek stalowy A - M10x90 mm 245 216
91  Nakretka - M12 215 597
92  Nakretka - M10 215 589
93  Nakretka - M8 244 449
94  Nakretka M8 215570
95  Nakretka - M6 244 430
96 Nakretka - M6, mosigdz 200 417
98 Nakretka - M4 205 192
99  Nakretka - M3 202 142
100  Nakretka - M6, mosigdz 200 433
106  Podktadka - @ 10.5/21x2 mm 215 821
107  Podktadka - & 8.4/17x1.6 mm 215813
108 Podktadka - & 6.4/16x1.6 mm 215 805
109 Podktadka - & 6.4/12.5x1.6 mm 216 020
110 Podkiadka - & 6.4/12.5x1.6 mm, mosigdz 200 476
111 Podktadka - & 4.3/9x0.8 mm 215791
113 Pierscien dystansowy - @ 36/48x0.3 mm 200 760
116 Podktadka - M6 R 205 117
117  Podktadka - M3 R 201 880
118  Podktadka - Typ A, M6 200 450
120  Pierscien zaciskowy - A 260 258
123 Zawor redukceyjny - 350a103-1/2", 0-10b 240133
124  Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179
125  Zigcze podwojne - 1"a-1/2"a 259 225
126 Tilumik powietrza 237 264
127  Regulator ci$nienia - Rb.01, 0.5-6 bar 264 342
128 Ziacze kolanowe - 1"i-1"i 259 454
129  Zawor zwrotny - DRV-S8S 235 059
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130  Zawdr zwrotny - PWR-A1489 258 750
131 Manometr - @ 50 mm, 1/4"a, 0-6 bar 260 517
132  Cylinder - @ 50 mm, skok=600 mm, 1SO 6431 258 784
135 Ziacze - @ 8 mm 238 023
136  Nakretka z ostong sprezynowa - M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
137 Adapter - 1"i-1"i 260 274
138  Tuleja przytaczeniowa - 1/4"i, @ 8 mm 233 390
139  Tuleja przytaczeniowa - 1/4"i, @ 6 mm 233 404
140 Zigcze - 1/8"a-1/8"a 231932
142 Adapter - 1/2"i-1/2"i 202 622
144  Ztacze podwdijne - 1"a-1"a 258 733
145  Zigcze - 3/8"a-3/8"a 202 975
146 Ztacze kolanowe - 1/8"a, @ 6 mm 203 033
147  Ztacze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 224 359
148 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 237 604
151 Ziacze typu-Y - 1/4"a, @ 8 mm 260 215
152  Nakretka - 3/8"i 203 157
153 Przylgcze weza - i/ld @ 8 mm 203 165
154  Przylacze weza - @ 19 mm, 1"a 259 250
156 Przylacze - NW5, 1/8" 200 859
157  Szybkoztacze - NW5-& 8 mm 203 181
158 Szybkozigcze - NW5-@ 10 mm 239 267
159  Ztacze gwintowane G1" 258 539
160  Zaslepka - 1/4"a 203 297
161 Zaslepka - 1/4"a 203 300
162  Zaslepka - 3/8"a 203 319
163 Zaslepka - 1"a 258 679
164  Klamra weza - 15/18 mm 203 386
165 Klamra weza - 25/35 mm 226 335
166  Przylacze przelotowe - @ 8/8 mm 253 880
167  Ztacze kolanowe - @ 8/8 mm 238 287
168 Przylacze weza - @ 16 mm, 1/2"a 259 268
171 Uszczelka - & 36/50x2 mm 200 751
172  Podkfadka gumowa - @ 15x8 mm, M4/A 234 915
173 Zderzak gumowy - & 30x20 mm, M8/Ai, 45sh 260 460
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174 Zaslepka - TI-2-213 206 784
175  Zaslepka - TI-4-073 260 754
176 Zaslepka - TI-2-234 260 541
177  Zaslepka - TI-2-222 260 576
178  Element $lizgowy - 25x25x1-2 mm 260 851
179 Blokada panela - Dg 32/Bdb 3 262 110
180  Jezyk blokujacy - Zh 26 262 153
181  Zawias - 180°, czarny 258 652
182  Podkiadka poziomujgca - @ 110 mm/M12, L=96 mm 255610
184  Zaslepka - TI-4-355 207 705
191  Stacja sygnatu swietlnego - typ 898 Stacja sygnatu $wietlnego - typ 898 266 680
192  Nakretka - PG11 200 387
193 Zaslepka - PG9, mosigdz 204 420
195 Zaslepka - PG13, mosigdz 204 919
196 Zaslepka - PG36, mosigdz 217 166
197 Zaslepka - PG9, plastik 222 330
198 Zaslepka - PG13, mosigdz 229 474
199 Zaslepka - G1" 258 717
200 Przepust - PG11, mosiadz, dtugi 260 240
201 Przepust - PG36, D30-35, mosigdz 260 550
203 Przepust - Tet-C, 7-10 mm 258 873
204  Wiyczka - 4 wtykowa 206 490
205 Tuleja kabla - i/d @ 30 mm 260 614
206  Czujnik $wiatta - Bos 18m-Pa-1pd 265 802
207  Kabel przytaczeniowy - 5 m, 4 zytowy, M12, ztacze kolanowe 260 169
211 Profil ochronny - 22x15 mm 104 655
212 Kabel - 4x1mm? 100 579*
213 Waz Solaflex - @ 16/23 mm 102 296*
214 Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 152*
215 Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 500*
216 Waz Solaflex - @ 19/26 mm 104 213*
217  Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 756*
218 Waz Solaflex - @ 10/16 mm 100 498*

* Prosze podac¢ dtugosé
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Plyta przytaczeniowa - komplet

Plyta przytagczeniowa - dtuga - komplet 380 407

1 Ptyta przytaczeniowa - dluga 380 385
2 Tlumik - 1/8" 235083
3 Zawor 259 004
4 Zawor bezpieczenstwa - 1/4", 6 bar 258 776
5 Tuleja przytaczeniowa - 1/8"i-& 6 mm 233 404
6 Zigcze - 1/8"a-1/8"a 231932
7 Zlacze kolanowe - 1/4", @ 8 mm 224 359
8 Zlacze kolanowe - 1/4", @ 8 mm 254 002
9 Trojnik - 1/4"i-1/4"a-1/4"i 261 173
10 Uszczelka samoprzylepna 100 250*

* Prosze podac¢ dtugosé
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Ptyta przytaczeniowa - komplet
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PZ1 Rura dystrybutora 2

1 Rura dystrybutora - 2.0 393 878
11 Regulator ci$nienia - R33, 0-10 bar 259 187
12 Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179
13 Zawor zwrotny - 1/2"i-1/2" 259 160
14 Elektrozawor - 1/2", NW11,5/24VDC 259 195
15 Elektrozawor - 3/4", NW18 / 24VDC 259 209
16 Zawor kulowy "Bezpieczny" - 3/4"a-3/4i" 259 764
21 Zitacze — 3 8 mm 238 023
22 Adapter - 1/2"i-1/2"i 202 622
23 Ztacze - 1/8"a-1/8"a 231932
24 Adapter - 1/2"i-1"a 252 875
25 Zigcze gwintowane - 1/4"a, @ 8 mm 245 933
26 Ziacze podwdjne - 1/2"a-1/2"a 243 540
27 Ziacze podwdjne - 3/4"a-3/4"a, podzielne 243 574
28 Ziacze podwdijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582
29 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
30 Zitgcze kolanowe - 3/4"a-3/4"i 259 233
31 Ztagcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 266 906
32 Przylacze weza - @ 19 mm, 3/4"a 226 343
33 Przylacze weza - @ 16 mm, 1/2"a 259 268
34 Wityczka - 1"a 258 679
35 Wtyczka 1/8” 258 695
36 Wtyczka 1/8” 259 306
37 Wtyczka - 3/4"a 259 314
38 Klamra weza - 25-35 mm 226 335
41 Waz Solaflex - @ 16/23 mm 102 296*

* Prosze poda¢ dtugosc¢
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PZ2 Rura dystrybutora 2

1 Rura dystrybutora - 2.0 393 878
11 Regulator ci$nienia - 334a021, 3/8", zdalne sterowanie 244 384
12 Regulator ci$nienia - R33, 0-10 bar 259 187
13 Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179
14 Zawér zwrotny - 1/2"i-1/2"i 259 160
15 Elektrozawdér - 1/2", NW11,5 / 24VDC 259 195
16 Elektrozawdr - 3/4", NW18 / 24VDC 259 209
17 Zawor kulowy "Bezpieczny" - 3/4"a-3/4i" 259 764
21 Zitacze — 3 8 mm 238 023
22 Adapter - 1/2"i-1/2"i 202 622
23 Tulejataczaca - 1/2"i-3/8"a 202 380
24 Zigcze - 1/8"a-1/8"a 231 932
25 Adapter - 1/2"i-1"a 252 875
26 Zigcze gwintowane - 1/4"a, @ 8 mm 245 933
27 Ziacze podwdjne - 1/2"a-1/2"a 243 540
28 Ziacze podwdjne - 3/4"a-3/4"a, podzielne 243 574
29 Zigcze podwodijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582
30 Zitgcze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm 203 050
31 Ztagcze kolanowe - 3/8"a-3/8"i 223 158
32 Zigcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
33 Zitacze kolanowe - 3/4"a-3/4"i 259 233
34 Ztacze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 266 906
35 Zigcze typu - Y - 3/8"a-3/8"i-3/8" 254 304
36 Przylacze weza - @ 12 mm, 1/2"a 220 000
37 Przylacze weza - @ 19 mm, 3/4"a 226 343
38 Przylacze weza - @ 16 mm, 1/2"a 259 268
39 Wityczka - 1"a 258 679
40 Wtyczka 1/8” 258 695
41 Wtyczka 1/8” 259 306
42 Wtyczka - 3/4"a 259 314
43 Klamra weza - 25-35 mm 226 335
51 Waz Solaflex - @ 16/23 mm 102 296*

* Prosze podac¢ dtugosc¢
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Waz nr Diugosc¢* (mm) @ (mm) Numer kat.
1 1520 23/16 102296*
2 460 23/16 102296*

* Prosze podac¢ dtugosé
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PZ3 Rura dystrybutora 2

1 Ptytka mocujaca 383 171

2 Rura dystrybutora - 2.0 377 279

3 Rura dystrybutora - 2.1 377 287
11 Sruba - M6x50 mm 213 870
12 Nakretka - M6 244 430
13 Podkiadka - @ 6.4/12.5x1.6 mm 216 020
20 Zlacze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 254 029
21 Regulator ci$nienia - R33, 0-10 bar 259 187
22 Manometr - 1/8"a, 0-10 bar 259 179
23 Zawor zwrotny - 1/2"i-1/2"i 259 160
24 Elektrozawor - 1/2", NW11,5 mm / 24VDC 259 195
25 Elektrozawdr - 3/4", NW18 mm / 24VDC 259 209
26 Ztacze podwdjne - 3/4"a-3/4"a, podzielne 243 574
27 Zawor kulowy "Bezpieczny" - 3/4"a-3/4i" 259 764
28 Ziacze podwdijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 243 582
29 Ziacze podwdjne - 1"a-1/2"a 259 225
30 Zitgcze kolanowe - 1/2"a-1/2"i 223 166
31 Ztacze kolanowe - 1"a-1"i 258 725
32 Zigcze kolanowe - 3/4"a-3/4"i 259 233
33 Trojnik - 1"a-1"i-1"i 261 114
34 Przylacze weza - @ 19 mm, 3/4"a 226 343
35 Adapter - 1/2"i-1/2"i 202 622
36 Zaslepka - 1/4"a 258 695
37 Przylacze weza - @ 16 mm, 1/2"a 259 268
38 Przylacze weza - @ 16 mm, 1"a 259 276
39 Klamra weza - 25-35 mm 226 335
40 Ztacze - 1/8"a-1/8"a 231932
41 Waz Solaflex - @ 16/3.5 mm 102 296*

* Prosze podac¢ dtugosé
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PZ3 Rura dystrybutora 2
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PZ1 Jednostka pneumatyczna

1 Ptyta montazowa 373 214
2 Rama montazowa, dla VZ01/AL1 z 1 transportem fazy gestej 387 665
Rama montazowa, dla VZ01/AL1 z 2 transportami fazy gestej 387 673

3 Profil nosny - 35-680 mm 378 666
4 Profil no$ny - 35-520 mm 373 281
5 Koryto na kable - 40/60-830 mm 373 257
6 Szyna prowadzaca - PZ 01 374 539
8 Wspornik zaworu 2-F/VZ01 (dla 2 transportéw fazy gestej) - komplet 378 810
9 Wspornik bloku zaworu 377 384
14 Ttumik - 1/2"a 261 599
15 Ttumik - 1/8"a 251 305
16 Blok zaworu - 6CTC 261 602
17 Ztacze kolanowe - 1/4"a, @ 6 mm 203 041
18 Ztacze kolanowe - 1/8"a, @ 6 mm 254 061
19 Ziacze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 254 029
20 Zigcze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm, wysokie 259 101
36 Zaslepka - 1/4"a 203 297
50 Monitor réznicy cisnien - typ 930.86 259 110
60 Podkfadka dystansowa - M4 256 501
61 Sruba - M6x30 mm 244 503
62 Sruba - M4x60 mm 241 849
64 Sruba - M4x60 mm 216 801
65 Podkiadka - & 4.3/9x0.8 mm 215791
66 Sruba (4x) 238 325
67 Sruba - M4x60 mm 216 852
68 Sruba - M4x10 mm 216 267
69 Sruba - M3 261 688
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PZ1 Jednostka pneumatyczna
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PZ2 Jednostka pneumatyczna

1 Ptyta montazowa 373 214

2 Rama montazowa, dla VZ02/AL1 z 1 transportem fazy gestej 387 681

3 Profil nosny - 35-680 mm 378 666

4 Profil no$ny - 35-520 mm 373 281

5 Koryto na kable - 40/60-830 mm 373 257

6 Szyna prowadzaca - PZ 01 374 539

8 Wspornik zaworu 2-F/VZ01 (dla 2 transportéw fazy gestej) - komplet 378 810

9 Wspornik bloku zaworu 377 384
10 Thumik powietrza 404 780
14 Ttumik - 1/2"a 261 599
15 Ttumik - 1/8"a 251 305
16 Blok zaworu - 7CTPC 263 010
17 Ztacze kolanowe - 1/4"a, @ 6 mm 203 041
18 Ztacze kolanowe - 1/8"a, @ 6 mm 254 061
19 Zigcze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm, wysokie 259 101
21 Thumik - 1/8"a 251 305
22 Ztacze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 254 029
23 Zigcze gwintowane - M5a, @ 4 mm 257 095
35 Ztacze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm 203 050
36 ZasSlepka - 1/4"a 203 297
38 Zawor pneumatyczny - VI-5/2-1/8"-P, NW4 257 125
39 Plyta przytaczeniowa - 1/8" 257 141
50 Monitor réznicy cisnien - typ 930.86 259 110
60 Podkfadka dystansowa - M4 256 501
61 Sruba - M6x30 mm 244 503
62 Sruba - M4x60 mm 241 849
64 Sruba - M4x60 mm 216 801
65 Podktadka - @ 4.3/9x0.8 mm 215791
66 Podkiadka dystansowa (4x) 238 325
67 Sruba - M4x60 mm 216 852
68 Sruba - M5x5 mm 258 908
70 Sruba dystansowa - M3 261688
71 Sruba - M4x60 mm 216 801
72 Sruba - M4x10 mm 216 267
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PZ2 Jednostka pneumatyczna
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PZ2 Jednostka pneumatyczna
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Jednostka zasysania powietrza

1 Pokrywa 373 133

2 Zbiornik ci$nieniowy 380 377

3 Plyta przylaczeniowa - duza - komplet 380 407

4 Obudowa komory zasysania powietrza 391 298

5 Uchwyt 375 209

7 Pokrywa serwisowa - ALO1 391 832
11 Rura przesuwna - L=920 mm 390 259
12 Zasobnik $mieciowy - komplet 395 773
13 Zawor regulacyjny 373 419
14 Wspornik tylny 374 377
15 Wspornik przedni 374 385
16 Rama - 400x600 mm 320 633
17 Mata filtracyjna - 405x605x23 mm 320 650
21 Sruba - M8x40 mm 213 977
23 Sruba - M8x16 mm 213 926
24 Sruba wstrzasoodporna - M8x12 mm 248 550
25 Sruba - M6x30 mm 244 503
26 Uchwyt - M12 260 568
31 Nakretka - M8 244 449
32 Nakretka - M8 215678
33 Nakretka - M8/20x20x4 mm 242 659
36 Podktadka - @ 9/35x2,5 mm 241 490
37 Podkiadka - @ 8.4/17x1.6 mm 215813
38 Podkitadka - M8 R 215953
41 Zawoér membranowy - DN20, 3/4"i-1/8"i 259 985
51 Zigcze kolanowe - 1/4"a, @ 8 mm 224 359
52 Zigcze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm 203 050
61 Wentylator - 2.4-3 kW 259 756
62 Tiumik gumowy - @ 30x20 mm, M8/Ai, 45sh 260 460
64 Wkiad filtra - JP32, @ 325x1000 mm 258 830
65 Zwezka Venturi - dla JP32, @ 325 mm 258 857
66 Odbodj gumowy - J 20x15 mm, M6, A 55sh 211770
67 Zaslepka - TI-2-214 263 648
68 Zaslepka - TI-2-212 252 204
69 Przepust - PG11, mosiezna, diuga 260 240
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Jednostka zasysania powietrza

70 Nakretka - PG11 200 387
81 Przewdd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 152*
82 Profilowana uszczelka przylepna PUR - 30x20x2000 mm 257770
83 Uszczelka przylepna - 9x2 mm 100 250*

* Prosze podac¢ dtugosc¢

1 61 66

/ \ 26
S/ — S @/ 41 52 51
¥ ° 14; 24, 31; 36; 62
15; 24; 31; 36; 62 r \/ '-lJa
g 23323738 807 {67
82
65
8.06
do
21; 31; 33; 38; 64 ‘

TER[ %Y

T 25

A —— 8

69; 70

E
i |
o]
>
(3] ol FH
N
<
-]
1)
<]
~

16; 17, 83

83,25,7 ——

5
o

** 80 mm (przy podtaczeniu do 3x...V/50 Hz)
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Jednostka zasysania powietrza
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Jednostka inzektora

1 Uchwyt inzektora - 9P, prawy 392 502
Uchwyt inzektora - 9P, lewy 392 510
Uchwyt inzektora - 18P 392 529
Uchwyt inzektora - 22P 392 537
Uchwyt inzektora - 27P, prawy 392 545
Uchwyt inzektora - 27P, lewy 392 553

2 Czujnik poziomu - komplet (patrz takze Czujnik poziomu w Liscie czesci zamiennych) 373192

3 Fluidyzator - Tréjnik 373 150

4 Wspornik (kotek zatrzymujacy) - 9P 392 588

5 Wspornik (kotek zatrzymujacy) - 4P 392 570

6 Rura fluidyzacyjna - L=282 mm 373109

7 Kotek taczacy - L=306 mm 373 052

8 Rura wsporcza - G1/8" x 329 mm 387 320

9 Rura wsporcza - G1/8" x 402 mm 387 290
10 Rura wsporcza - G1/8" x 519 mm 387 347
11 Rura wsporcza - G1/8" x 592 mm 387 339
12 Rura ssgca - L=233 mm 379 956
13 Rura ssgca - L=640 mm 386 057
14 Uchwyt czujnika 383 287
15 Klamra 373 095
16 Rekojesé 392 618
17 Blaszka zaciskowa 392 600
18 Profil mocujacy 392 596
19 Inzektor 1G02-V (komplet) 391 530
20 Rura fluidyzacyjna - L=127 mm 385719
21 Kotek taczacy - L=151 mm 385 697
25 Zawor zwrotny - DRV-55, 1/8" 259 330
26 Ztacze poczworne - 1/8"i 259 560
27 Tréjnik - 1/4"a-1/4"a-1/4"a 253 928
28 Zlacze kolanowe - 1/8"a, @ 8 mm 203 050
29 Zigcze podwoijne - 1/2"a-1/2"a, podzielne 253 847
30 Zigcze podwojne - 1/2"a-1/2"a 259 578
31 Adapter - 1/8"i-1/8"i 259 551
36 Sruba - M6x50 mm 213 870
37 Sruba - M6x30 mm 244 406
39 Sruba - M5x16 mm 237 779
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Jednostka inzektora
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Jednostka inzektora (c.d.)

40 Sruba - M5x16 mm 214 655
42 Sruba - M5x20 mm 222 950
43 Sruba - M5x16 mm 216 356
45 Sruba - M6x12 mm 259 748
47 Podktadka - & 6.4/12.5x1.6 mm 216 020
49 Podktadka - M5 R 205 168
51 Nakretka - M6 244 430
55 O-Ring - @ 16x2 mm, nitryl 231 517
58 Zaslepka - TI-2-215 259 586
61 Przewodd pneumatyczny - @ 8/6 mm, czarny, antystatyczny 103 756*

* Prosze podac¢ dtugos¢
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Zasobnik smieciowy

1 Zasobnik $mieciowy ALO1 395 730
2 Uchwyt rolki 395 757
3 Plytka taczaca 395 765
4 Dzwignia 395 749
5 Rolka 395 722
6 Rolka - 50 mm 258 571
7 Profil ochronny krawedzi - 19x19 mm 102 261*
8 Sruba - @ 10x25 mm, M8 268 232
9 Sruba - @ 10x16 mm, M8 242 896
10 Sruba - M6x30 mm 244 414
11 Sruba - M6x30 mm 244 406
12 Nakretka - M8 244 449
14 Nakretka - M6 244 430
15 Podktadka - @ 10.5/21x2 mm 215 821

* Prosze podac¢ dtugosé

11;14 6 812,15 5 3 10; 14 4

Zasobnik $mieciowy
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Jednostka cylindra - komplet

Jednostka cylindra - komplet 380 652

1 Wspornik cylindra 380 644
2 Plyta mocujaca 380 750
3 Tuleja mocujaca 380 768
4 Plyta posrednia 380 660
5 Uchwyt cylindra 380 679
6 Podkitadka dystansowa 380 687
7 Podktadka gumowa 380 695
8 Korpus slizgowy - liniowy 380 776
26 O-ring - @ 15x1,5 mm 224 359
31 Cylinder 258 784
36 Zigcze - 1/4", @ 8 mm 225479
37 Ztacze kolanowe - 1/4", & 8 mm 224 359
38 Ztacze kolanowe - 1/4", & 8 mm 254 002
41 Czujnik odbicia swiatta 260 150
42 Wigcznik cylindra 259 438
43 Przylacze kabla z katowg wtyczkg 260 169
44 Przylacze kabla z katowg wtyczka 259 420
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Jednostka cylindra - komplet
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Jednostka cylindra - komplet
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Stét wibracyjny - komplet

1 Stot wibracyjny 375 411
2 Plyta zaciskowa 375 420
3 Tasma gumowa 375 438*
21 Silnik wibracyjny 258 628
22 Koncowy element przesuwny 209 082
23 Podstawa gumowa - @ 40x40 mm, M8 223 000
24 Przepust - PG13 204 919
31 Kabel silnika wibracyjnego 103 764*

* Prosze podac¢ dtugos¢

Naprezanie tasmy gumowej

920

Procedura:

1.

Odmierzy¢ i zaznaczy¢ 40 mm oraz 920 mm na nienaprezonej
tasmie

Naprezy¢ tasme gumowag za pomoca ptyty zaciskowej (Poz. 2)
tak, aby pierwsze zaznaczenie (40 mm) byto w pozycji X

Rozciggna¢ tasme gumowa do drugiego zaznaczenia (920 mm)
tak, aby byt utrzymany poziom w pozycji Y, a nastepnie scisngé
mocno drugg ptytg zaciskowg

Odcig¢ naddatek tasmy w pozycji Z
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Stét wibracyjny - komplet
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Sterownik CR03 Gematic

2 Sciana tylna 387 282

3 Plyta montazowa 387 274

4 Profil wsporczy 386 817

5 Przylacze przewodu pneumatycznego - komplet 388 408
10 CAN bus kabel CR03 wewnetrzny 387 118
11 CAN bus kabel - L=20 m 387 100
12 CAN bus wtyczka terminala 384 917
13 Zestaw kabli CR03 387 126
20 18 wtykowe gniazdo szynowe nr 1-18 264 580
21 18 wtykowe gniazdo szynowe nr 19-36 264 598
22 Wyswietlacz 263 621
23 Jednostka CPU 263 605
24 Zasilacz - okresowy - 24 VDC, 0.92 A 264 091
25 Profil z pianki gumowej (0.34 m) 104 418
26 Kabel - 3x1 mm? 100 170*
30 Sruba - M4x60 mm 238 163
31 Sruba - M4x60 mm 201 910
32 Sruba - M4x60 mm 202 355
33 Podktadka - M3, SW5,5x12 mm 256 250
40 Nakretka - M6 244 430
41 Nakretka - M4 205 192
42 Nakretka - M3 202 142
45 Podkiadka - Typ A, M4 216 038
46 Podkiadka - Typ A, M3 205 885

* Prosze podac¢ dtugosc¢
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Sterownik CR03 Gematic
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Sterownik CR03 Gematic
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Sterownik CR03 Gematic - widok wewnetrzny
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Sterownik CR03 Gematic - widok wewnetrzny
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Sterownik CR03 Gematic - widok wewnetrzny
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Czujnik poziomu

Czujnik poziomu - komplet 373192

1 Uchwyt czujnika 373176
2 Przedtuzenie uchwytu 373 184
5 Czujnik zblizeniowy 258 911
6 Przylacze kabla 258 920*
7 Przepust kolanowy — PG9 258 938
10 Sruba - M5x5 mm 258 908
12 O-Ring - @ 25x2 mm, nitryl 241 733#

* Prosze podac¢ dtugos¢

5

10

Czujnik poziomu
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