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UWAGA!

Urzadzenia do napylania farb proszkowych moga by¢ wiaczane i
obstugiwane tylko po doktadnym zapoznaniu si¢ z instrukcja obstugi.
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1 Elektrostatyczne napylanie farb - nalezy przestrzega¢ ponizszych
zasad:

- Urzadzenie moze stanowic¢ zagrozenie, jezeli nie bedg przestrzegane warunki zawarte w instrukc;ji
obstugi.

- Podczas montazu, uruchomienia i pracy nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw
bezpieczenstwa.

- Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi uktadu odzysku, manipulatoréw i innych komponentow.

- Wszystkie elektrycznie przewodzace czesci w promieniu 5 meteroéw od obszaru malowania detalu
muszg byé uziemione.

- Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca (zwykly beton jest materiatem
przewodzacym).

- Personel obstugujacy musi nosi¢ buty przewodzace (np. ze skérzanymi podeszwami).

- Wymagany jest dobry metaliczny kontakt pomiedzy jednostkg sterujaca, kabina, tancuchem
przenos$nika, zawieszkami i detalem.

- Przewody elektryczne | pneumatyczne biegnace do pistoletéw muszg by¢ utozone w taki sposéb,
aby nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne.

- Urzadzenia do napylania farb powinny by¢ wigczane, kiedy kabina juz pracuje. Gdy kabina
wytacza sie, wtedy urzgdzenia do napylania takze poewinny sie wytaczyc.

- Uziemienie wszystkich elektrycznie przewodzgcych czesci musi by¢ sprawdzane przynajmniej raz
na tydzien.

- Warto$¢ uziemienia kazdego detalu nie powinna przekroczy¢ 1 mega-ohm. Zawieszki oraz system
transportu powinny zapewnia¢ poprawne uziemienia dla detali. Zalecenie: Jesli detale sg czesto
pokrywane farbg metaliczng to waznym jest, aby regularnie oczyszczaé zawieszki, zeby zapobiec
utworzeniu sie warstwy izolacyjne;.

- Podczas czyszczenia pistoletu lub wymiany dysz, jednostka sterujgca misi by¢ wylaczona.
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2 Ogodlna obstuga

2.1 Linia automatycza z PLC oraz touch-screen PC

Touch-screen PC jest jednostkg operacyjng, do ktérej wprowadzamy bezposrednio wszystkie dane
oraz komendy sterujace dla automatycznej kabiny proszkowej ,za pomocg prostego dotyku”. Kontrola
oraz wizualizacja procesu upraszczaje obstuge. Symbole oraz komunikaty dziatania daja optymalny
przeglad i kontrole procesu. Wszystkie funkcje kabiny proszkowej moga by¢ kontrolowane i
monitorowane poprzez touch-screen PC.

- Weryfikacja i eliminowanie btedéw przez proces wizualizacji.
- Proces jest przejrzysty dla operatora.

- Symbole: Kazdy tryb operacyjny posiada odpowiedni symbol.
- Wszystkie dane odtwarzane lub modyfikowane.

- Duza elastycznosé, tatwa adaptacja do nowych danych.

- Komunikaty dziatania pojawiajg sie jako tekst na wyswietlaczu, co jest pomocne dla operatora
przy wyszukiwaniu bteddéw.

- Ekran jest czytelny nawet przy stabym oswietleniu.
- Rodzaj stopnia zabezpieczenia IP 65.

- Wersja wielojezyczna

Touch-screen PC ma uzasadnione zastosowanie, w przypadku uzywania sterownika PLC w
pofaczeniu z automatyczng instalacjg do napylania farb proszkowych przy duzej réznorodnosci detali.

Jednostka komunikacyjna i operacyjna jest wbudowana w drzwi szafy sterujgcej PLC. Wszystkie
obrazy, logika dotykowa i komunikacyjna sg zapisane bezposrednio w touch-screen PC. Sterownik
PLC jest przeznaczony do obstugi aktualnych zadan sterowania.

Kontrola i wizualizacja procesu dajg operatorowi petny przeglad i kontrole catego procesu malowania.
Btedy sg prawie w catodci eliminowane. Jedynie wazne klucze pojawiajg sie na ekranie.

Touch-screen PC jest interaktywnym terminalem komunikacyjnym pozwalajagcym na wprowadzanie,
odzyskiwanie i modernizacje danych w tym samym czasie.
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2.2 Konfiguracja ekranu

Aby zapewni¢ najprostszg obstuge ekran zostat podzielony na funkcjonalne pola. Kazdy klucz jest
opisany przez odpowiedni symbol.

Informacja

Ebene 0 Berechtigung : Keine

SGL Return
20.10.2004 17:13:36 3204 / keine Verbindung zur SPS

0.0mimin ==

Wyswietlacz

02 E

Nawigacja Funkcje
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2.21 Informacja

Na goérnej linii sg wyswietlane wazne informacje.

Poziom uzytkownika Log-in

Benutzer : Mone Ebers: 0 Eerechtigung : Keine

09.07.2004 10:33:25

Data / Czas Komunikaty alarrhu Strona alarmu

o Data/ Czas: Na ekranie zawsze jest wyswietlany aktualny czas i data ustawione na PC.

e Komunikaty alarmu: Na ekranie zawsze sg wyswietlane dwa ostatnio aktywne komunikaty
alarmowe. Kolejne komunikaty alarmowe sg wyswietlane na stronie alarmow.

e Strona alarmu: Ten klucz otwiera strone alarmoéw. (Patrz rozdziat Komunikaty btedéw)

e Log-in: Klucz kiodki otwiera okno the log-in. Tutaj Einloggen
operator moze sie zalogowa¢ zgodnie z odpowiednig
autoryzacja. Ktdédka pokazuje czy kto$ juz nie jest Benutzer |none
zaolgowany (ktédka zamknieta lub otwarta). Jesli ktodka 5 R —
jest otwarta, to jest to aktywacja do wylogowania. asswort:

Poziom uzytkownika wskazuje, kto zostat zalogowany.

&5 4

¢ Poziom uzytkownika: Pole poziomu uzytkownika pokazuje kto sie zalogowat i na ktérym
poziomie uzytkownika. Istnieje 5 réznych poziomdéw uzytkownika, ktére sg wyswietlane w
réznych kolorach.

o Zaden: szary

o0 Malowanie: zielony

o0 Programowanie: 206tty

o Serwis: fioletowy
o Konfiguracja: czerwony
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2.2.2 Funkcje

Za pomocg ponizszych kluczy mozna wybiera¢ rézne tryby operacyjne.

Mozna ustawi¢ nastepujace tryby operacyne: Wytgczenie, Referencja, Manualny, Automatyczny,
Czyszczenie oraz Serwis. Aktywny tryb operacyjny jest pokazany w odpowiedniej ramce. Tryby
operacyjne sg opisane szczegotowo w w rozdziale Tryby operacyjne.

0 0 Tryb operacyjny - wytaczenie
@ Tryb operacyjny - referencja

Tryb operacyjny - manualny

e
e

Tryb operacyjny - pét-automatyczny

]

=
12

]

Tryb operacyjny - automatyczny

|
|

s
f—
—
—

|
|

Tryb operacyjny - czyszczenie

Tryb operacyjny - serwis

% [t
% e
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2.2.3 Nawigacja

W zaleznosci od trybu operacyjnego, dostepne sg mozliwosci nawigacyjne. Sg one opisane w
odpowiedniej instrukcji obstugi (Rozdziat Tryby operacyjne). Nastepujace klucze sg pokazane we
wszystkich trybach operacyjnych.

Wyijscie: Za pomoca klucza Wyjscie zawsze wracamy do poprzedniego obrazu lub
najblizszego wyskakujacego okna

eV

Drzwi: Ten klucz jest pokazywany tylko wtedy, gdy zostaty skonfigurowane
I I drzwi automatyczne.

KA Pokrywa stozka:Ten klucz jest pokazywany tylko wtedy, gdy zostata
x\—: “%,/ %‘Lﬁ |ﬁ{,,/ skonfigurowana pokrywa stozka.

Stopper 1| Stopper Stopper 1

Stoper 1: Wcisna¢ najpierw ten klucz. Wyskakujace okno (patrz
ponizej) pojawi sie i mozna wybrac czy stopper bedzie otwarty raz, np..dla jednego skrosowania lub
dla yielu skrosowan.

Gdy Jest wyswietlany czerwony krzyzyk, to stopgler jest zamkniety.

To samo zastosowanie jest do stopera 2.
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2.2.4 Wyswietlacz

W zalezno$ci od wywotania nawigacji, wyswietlacz pokazuje linie w réznych widokach: widok ogdéiny,
widok szczegdtowy, parametry, komunikaty alarmu, etc. Szczegdtowy opis mozna znalez¢ w
ponizszych rozdziatach. R6zne podzespoty linii sg pokazane jako symbole w kolorach uzaleznionych
od rodzaju trybu, w ktérym akurat system pracuje.

o Brak dziafania: szary
o Dziatanie: Zielony
o Btad czerwony
Chmura proszku Predkos’\é Drzwi
0.0 mfmin

Test
% 100% | [ =
uA: 100% lui |

I
il -\_.x'll-_

1

Test

4% 100%
uA: 100%

LL

# —

Bariera swietlna

Kod obiektu Przenosnik tancuchowy

e Chmura proszku: Tak szybko, jak tylko pistolety zaczng sypa¢ w odpowiednim rzadzie
pistoletow pojawi sie niebieska chmurka.

e Predkos¢: Tutaj jest wySwietlana biezaca predkos¢. W zaleznosci od konfiguracii, istnieje
mozliwos¢ modyfikacji predkosci nominalnej. Patrz obraz PREDKOSC NOMINALNA.

e Przenosnik tancuchowy: Podczas dziatania przenosnik tancuchowy jest pokazywany w
formie animowane;j.

e Drzwi: Pozycja drzwi jest wyswietlana wizualnie.
e Bariera swietlana: Obiekty umieszczone w barierze swietlnej sa wyswietlane na zielono.

¢ Kod obiektu: Tutaj jest pokazane czy kod obiektu jest aktywny, lub czy wogdle istnieje.
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PREDKOSC NOMINALNA

Anderung Sollgeschwindigkeit

& Sollgeschwindigkeit wird sofort geandert
|stgeschwindighkeit 0.0 mimin
Sollgeschwindigkeit 0 mfmin

\

Predkos¢ nominalna

e Predkos¢ nominalna: Predko$¢ nominalna moze by¢é modyfikowana we wszystkich trybach

operacyjnych z wyjatkiem trybu automatycznego.

Strona 12
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3 Obstuga linii

3.1 Uruchomienie

Po uruchomieniu kabiny proszkowej za pomoca wtacznika gtéwnego w szafie sterujgcej, wiaczajg sie
jednostki | zostaje zainicjowany start PC. Uruchamiaja sie programy bazowe (nie zbedne do
komunikacji z PLC (MBNET) oraz historia alarméw (MSSQL Desktop Engine). Obraz START jest
wyswietlany (patrz ponizej) i linia jest gotowa do pracy.

START

Wybér jezyka i konfiguracja Obstuga linii

e Obstuga linii: Dotkniecie ekranu poza obrazkiem szafy sterujacej pozwoli na obstuge linii i
pojawi sie menu gtéwne.

e Wybor jezyka i konfiguracja: Po dotknieciu obrazka szafy sterujacej (patrz rysunek: pojawia
sie ramka) na dtuzej niz 3 sekundy, pojawia sie okno wyboru jezyka i konfiguracji. Patrz
Wybor jezyka i konfiguracja.

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC Strona 13
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3.2 Wylaczenie

Cata linia moze by¢ wytgczona za pomoca wytgcznika gldwnego w szafie sterujgcej. Nalezy pamietac,
ze PLC wstrzyma prace PC, a po uptywie pewnego czasu wytgczy go.

Uwaga: W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy sie upewni¢, czy linia jest wlaczona
ponownie po tym, jak PC zostat wytaczony.

3.3 Tryb operacyjny - wytaczenie
Jedli nie jest wilgczone napiecie sterowania, to zablokowane jest dziatanie w tym obrazie.
Uruchomienie nie moze by¢ ukonczone. Osie, wentylacja i sterowniki sg wytgczone.

W zaleznosci od konfiguraciji, linia moze by¢ sterowana w kolejnych operacjach z tego obrazu jedynie
przez osobe zalogowang ha minimalnym poziomie autoryzacji.

OFF

Gema !
SOL Return

20.10.2004 17:06:15 304 / keine Verbindung zur SPS

0.0mimn ==

Diverses

1]
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3.4 Tryb operacyjny - referencja

W tym trybie operacyjnym, wszystkie osie ustawiajg sie w zadanym punkcie startowym.
Referencja moze by¢ ustawiona indywidualnie, globalnie, na stacje lub na pohjedynczg os.

Wszystkie osie sg referowane jednoczes$nie, automatyczny tryb operacyjny przestawia sie na tryb
Manualny, a ostatni obiekt zostaje zatadowany do pamieci.

Referencja stacji START Wywolywanie obrazu osi
REFERENCJA

Beryger : coat Ebene : 2 Berdchtigung . Beschichten

304 f keineN{erbindung zur SPS Al %

>

Achsen sind nicht —
referenziert

—

100101

&
0

Operacja referencji STOP
Operacja referencji START
e Operacja referencji START: Tu osie sg referowane jedna po drugiej lub wszystkie na raz.
e Operacja referencji STOP: Ten klucz zatrzymuje operacje referencji referenc;ji.

¢ Referencja stacji START: Po wcisnieciu tego klucza, referowane sg osie na odpowiednich
stacjach.

e Wywolywanie obrazu osi: Podczas wyboru stacji, uzyskuje sie dostep do odpowiedniej
stacji. Patrz obraz REFERENCJA STACJI

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC Strona 15
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REFERENCJA STACJI

EBenutzer : coat Ebene: 2000  Berechtigung : Beschichten
204/ keine Verbindung zur SPS AI %
12.07.2004 09:15:43

Artikelnummer : Manual Station : A,
Beschreibung : Transportrichtung

”~

Referencja osi

e Referencja osi: Przez wcisniecie tego klucza kazda 0o$ moze zostaé oddzielnie zreferowana.
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3.5 Profile trybéw

Tryb Easy oznacza, Ze linia jest sterowana przy prostym skoku manipulatora. W wiekszosci trybow
Easy, obiekt jest rozpoznawany przez bariere swietlng. Osie X ustawiajg sie na zadane wartosci, a
osie Z wracajg i podazajg do przodu tak dtugo, jak dlugo jest rozpoznawany. Pistolety napylajg
zgodnie z zadanymi warto$ciami, w razie potrzeby wiaczajg sie lub wytaczaja.

Wywolywanie obrazu pistoletow Wywolywanie obrazu osi
MANUALNY \

/\

uizer ;program Ebene : 4000Ber

Y04/ Aine Verbindung zur SPS
12.07.2004 16:25:52 1\

100101

Wywotywanie obrazu Wywoltywanie obrazu stacji  Pistolety on/off
eksplorera

Ponizej opisano tryby operacyjne Manualny, Pétautomatyczny oraz Automatyczny, ktére mogq
pracowac w trybie Easy.

Pistolety on/off: W Manualnym i Pétautomatycznym trybie operacyjnym,
wszystkie wyselekcjonowane pistolety mozna wiaczyé lub wytgczy¢ po
wcisnieciu tego klucza. Obraz klucza pokazuje aktualny status. W
automatycznym trybie operacyjnym ten klucz nie jest wyswietlany.

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC Strona 17
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¢ Wywolywanie obrazu pistoletéw: Po wywotaniu tego obrazu, mozna edytowac¢ dane
pistoletéw. Patrz Edycja pistoletow w trybie Manualnym, Pétautomatycznym i Automatycznym.

e Wywolywanie obrazu osi: po wywotaniu tego obrazu, mozna edytowaé dane osi oraz
wykonywagé start/stop osi w zaleznosci od rodzaju trybu operacyjnego. Patrz edycja osi w
trybie Manualnym, Pétautomatycznym i Automatycznym.

e Wywolywanie obrazu stacji: Po wywotaniu tego obrazu, mozna edytowaé dzienne korekcje
oraz rézne dane zwigzane ze stacjami. Patrz Edycja parametrow stacji w trybie Manualnym,
Potautomatycznym i Automatycznym.

e Wywolywanie obrazu eksplorera: Po wywotaniu tego obrazu, mozna kreowac¢ i kasowac
nowe obiekty. Patrz Eksploracja danych obiektu.

3.5.1 Tryb operacyjny Manualny w opcji Easy

centrum proszkowego farba jest przygotowana do napylania. W przypadku kabin z
centrum proszkowym - w tym momencie centrum jest inicjowane do startu. Dane obiektu,
osi, pistoletow i stacji mogq by¢ zatadowane i modyfikowane. Kazda o$ moze byc¢
indywidualnie pozycjonowana lub poruszana. Pistolety moga by¢ indywidualnie selekcjonowane i
przygotowane do procesu napylania. Bariera swietlna jest nieaktywna.

@ Linia jest ustawiona na tryb manualny. Kabina jest witgczona, a w przypadku kabin bez

3.5.2 Tryb operacyjny Potautomatyczny w wersji Easy

Linia jest ustawiona na tryb potautomatyczny. Kabina jest wigczona, a w przypadku kabin
— . . .
‘I‘@l bez centrum proszkowego farba jest przygotowana do napylania. W przypadku kabin z

XL centrum proszkowym - w tym momencie centrum jest inicjowane do startu. Dane obiektu,
osi, pistoletéw i stacji moga by¢ zatadowane i modyfikowane. Kazda o$ moze by¢
indywidualnie pozycjonowana lub poruszana. Pistolety mogg by¢ indywidualnie selekcjonowane.
Bariera Swietlna jest nieaktywna.

Gdy przenos$nik tancuchowy pracuje, proces napylania jest aktywowany. Napylanie detali jest
sygnalizowane przez aktywny klucz “Pistolety on/off’. Gdy przenos$nik tancuchowy zatrzymuje sie, osie
bedace w ruchu takze sie zatrzymuja, a pistolety przestajg napyla¢. Gdy przenosnik tancuchowy
startuje ponownie, osie i pistolety powracajg do ich poprzedniego trybu operacyjnego.

3.5.3 Tryb operacyjny Automatyczny w wersji Easy

— Linia jest ustawiona na tryb automatyczny. Kabina jest wigczona, a w przypadku kabin
‘I‘ l bez centrum proszkowego farba jest przygotowana do napylania. W przypadku kabin z

f— centrum proszkowym - w tym momencie centrum jest inicjowane do startu. Dane obiektu,
osi, pistoletéw i stacji moga by¢ zatadowane i modyfikowane. Kazda o$ moze by¢
indywidualnie pozycjonowana lub poruszana. Pistolety moga by¢ indywidualnie selekcjonowane. Z
reguty wszystkie pistolety sg selekcjonowane.

Bariera swietlna zgodnie rozpoznaje i analizuje wszystkie detale. Bazujac na odczytywanych danych
dtugosci, wysokosci oraz szerokosci - osie X ustawiajg sie w odpowiednich pozycjach, a osie Z
startujg. Pistolety zaczynajg napyla¢. Na koncu obiektu w przypadku dostatecznie duzej przerwy, osie
zatrzymuja sie, a pistolety przestajg napylaé.

Gdy przenoénik fancuchowy zatrzymuje sie, osie bedace w ruchu takze sie zatrzymujg, a pistolety
przestajg napyla¢.Gdy przenosnik tancuchowy startuje ponownie, osie i pistolety powracajg do ich
poprzedniego trybu operacyjnego.
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3.5.4 Edycja pistoletéow w trybie Manualnym, Pét- i Automatycznym

PISTOLETY PROSZKOWE Kopiowanie Danych pistoletu

Benutzer : program Ebene : 4000Berachtigung : Programmieren

13.07.2004 15:35:03

Artikelnummer : Test Station : A
Beschreibung :

Farameter

TranSPOMHCHILNG  —-

o] o]slth
2] 2l 2l
EERE

EEFEEE B

ajo

Selekcja pistoletéow Edycja pistoletow

Selekcja pistoletow: Kazdy pistolet moze by¢ indywidualnie selekcjonowany lub
deselekcjonowany. Selekcja jest uprzednio potaczona w seriach z barierg swietlna, to znaczy:
w trybie recznym i pétautomatycznym napylaja tylko selekcjonowane pistolety. W trybie
automatycznym pistolety napylajg tylko, jesli sg selekcjonowane i jesli aktywowane sg dane
bariery swietlnej o rozmieszczeniu pistoletéw. Modyfikacje sg zapisane w danym obiekcie.

Edycja pistoletow: Dane pistoletu moga by¢ edytowane na jednostce sterujacej. Modyfikacje
sg zapisane w danym obiekcie.

Wydatek farby O .... 100 %

Wartos¢ powietrza 0; 1.8 .... < 8.0 Nm¥h

v & i

Powietrze odmuchowe elektrody 0 .... < 2.8 Nm?¥h

k% Wysokie napiecie 0; 10 .... 100 kV

LA Natezenie pradu O .... 100 microA
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e Kopiowanie danych pistoletu: Wyskakujgce okno pojawia sie do kopiowania danych
pistoletu. Patrz obraz DANE PISTOLETU

DANE PISTOLETU Zrédto Pierwszy pistolet docelowy

Pistolendaten kopieren

Ostatni pistolet docelowy

Kopiowanie danych pistoletu

e Zrédto: W tym polu nalezy wpisaé numer pistoletu, z ktérego beda kopiowane dane. Pierwszy
pistolet jest wyswietlany automatycznie. Dane wszystkich wyswietlanych pistoletéw sg
kopiowane.

o Pierwszy pistolet docelowy: Pierwszy pistolet, do ktérego bedq kopiowane dane.
e Ostatni pistolet docelowy: Ostatni pistolet, do ktérego beda kopiowane dane

o Kopiowanie danych pistoletu: Kopiowanie danych wszystkich wyswietlonych pistoletéw.
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3.5.5 Edycja osi w trybie Manualnym, P6t- i Automatycznym

OSIE Pozycja aktualna Pozycje zmienne

© program Ebene - 4000Bers gung Programmieren

12.07.2004 16:28:06

Artikelnummer : Test tation : A W
Beschreibung :

Transportrichtung

Start/stop Do tytu/do przodu Pozycja docelowa Predkos¢

e Start/Stop: Po wcisnieciu tego klucza aktywne osie mozna wystartowac lub zatrzymac. Osie
sg pozycjonowane na ustawionych pozycjach. Ten klucz jest pokazywany tylko w recznym i
potautomatycznym trybie operacyjnym.

e Do tylu/do przodu: Te klucze uruchamiajg osie w kierunku zgodnym ze strzatgka. Moga by¢
one selekcjonowane tylko w manualnym trybie operacyjnym.

e Pozycja docelowa: Jesli 0o$ jest skonfigurowana jako zpozycjonowana, to ma ona tylko jedno
pole wejsciowe nazywane pozycjg docelowg. O$ ustawia sie w tej wartosci, przy wcisnietym
kluczu start.

e Pozycje zmienne: Jesli 0$ jest skonfigurowana jako zmienna, to ma ona dwa pola wejsciowe
nazywane pozycjami zmiennymi. Zaraz po satarcie o$ porusza sie pomiedzy tymi dwiema
warto$ciami. W trybie manualnym i poétautomatycznym, osie muszg by¢ uruchomione recznie.
W trybie automatycznym ten klucz nie jest wyswietlany, a osie startujg automatycznie zaraz
po odczytaniu danych obiektu.

e Predkosé: System pracuje z ustawiong predkoscig po wcisnieciu klucza start lub w trybie
automatycznym.

e Pozycja aktualna: To pole wyswietla aktualng pozycje osi.
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3.5.6 Edycja parametrow stacji w trybie Manualnym, P6t- i Automatycznym

Parametery stacji

Stationsparameter

Station : A

4 0%
uA - [ 1000 %

Station : A Station : A

Eeschichtungsabstand 200 mm Flachteileposition 20 mm

= |

e Wspotczynnik korygujacy wydatku farby: Wspétczynnik korygujacy wydatku
farby jest ustawiony w stosunku do wydatku farby i przesytany do pistoletow. W ‘
zaleznosci od konfiguracji, warto$¢ korygowana jest stosowana na stacje lub na cata linie.
Wartosci wydatku farby dla aktywnego obiektu nie sg modyfikowalne. Wartos¢ korygujaca jest
uzywana dla wszystkich obiektow.

e Wspébtczynnik korygujacy natezenia pradu: Wspotczynnik korygujacy natezenia
pradu jest ustawiony w stosunku do natezenia pradu i przesytany do pistoletow. W uA
zaleznosci od konfiguracji, wartos¢ korygowana jest stosowana na stacje lub na
catlg linie. Wartosci natezenia pradu dla aktywnego obiektu nie sg modyfikowalne. Warto$¢
korygujaca jest uzywana dla wszystkich obiektow.

Uwaga: Jesli wartos¢ wydatku farby lub natezenia pradu jest juz bardzo wysoka i pomnozona przez
dzienng korekcje wieksza niz 100, to wydatek moze by¢ limitowany przez jednostke sterujgca. Jesli
jest to tylko przypadek dla izolowanych pistoletow, to nie osiggnie sie Zadnego liniowego wzrostu
wydatku przez zwigekszanie korekcji dzienne;.

e Dystans napylania: Dystans napylania jest to odlegtos¢ pomiedzy odczytanym obiektem, a
koncem pistoletu. Dystans napylania jest aktywny tylko w trybie automatycznym.

e Pozycja dla ptaskiego detalu: Jesli linia jest wyposazona w uktad rozpoznania szeroko$ci
detalu, to ukiad ten, jesli jest aktywny tworzy strefe krytyczng w systemie przenosnika
tancuchowego. Jesli uktad rozpoznania wysokosci i szerokosci detalu nie wykryje zadnego
obiektu, to osie ustawiajg sie w pozycji dla ptaskiego detalu. Pozycja dla ptaskiego detalu jest
odlegtoscig pomiedzy kabing (przenosnikiem tancuchowym), a koricem pistoletu. Pozycja dla
ptaskiego detalu jest aktywna tylko w trybie automatycznym.
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3.5.7 Eksploracja danych obiektu

Administracja Folder obiektu
EKSPLORER obiektu

program Ebene : 4000Bgrachtigung : Programmisren

15.07.2004 08:09:23

~Artikel FX 214
@ Ffad: Einzeltsilsirot
Beschraibung
/

0 Easy/ ) A BEEE f
s
E‘@ Einzelteile

@ blau

=

@ o
=y

@ Fenster

[

@ Rahmen
=

g | = o | &\
Neu Ldschen MNeu Bearh. Kopieren | Ausschn.| Einfugen | Léschen | Drucken

Kod obiektu Czytany obiekt

e Kod obiektu: Ten klucz otwiera obraz Kod obiektu

e Czytany kod: po wcisnieciu tego klucza czytanie procesu mozna wigczy¢ lub wytaczyé. Patrz
Kod obiektu.

e Administracja obiektu: Nie mozna kreowac¢ Zzadnej struktury drzewa w administracji obiektu.

Po wcisnieciu klucza Nowy, mozna tworzy¢ katalogi i podkatalogi. Sg one
& utrzymywane tylko, jesli conajmniej jeden przedmiot jest utworzony w nowym folderze.
New W przeciwnym razie zostang automatycznie usuniete, jesli juz istniejg w eksplorerze.

x Po wcisnieciu klucza Usun, mozna usuwac katalogi. Tylko ostatni katalog w strukturze
' drzewa moze zostac usuniety. JeSli katalog jest usuwany, to zawarte obiekty sg takze
Laschen | kasowane.
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o Folder obiektu: Nieograniczona liczba obiektéw moze by¢ tworzona w folderze obiektu.
Kazda nazwa obiektu moze by¢ uzyta tylko raz.

@

Mew

&

Bearh.

=]

Kopieren

&

Ausschn.

[

Einfligen

>

Ldschen

Orucken

[

Laden

Po wcisnieciu klucza Nowy, mozna tworzy¢ nowe obiekty. Patrz obraz NOWY
OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU.

Po wcisnieciu tego klucza mozna modyfikowaé np. opis obiektu. Patrz NOWY
OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU.

Po wcisnieciu klucza Kopiuj, obiekty sg kopiowane z odpowiednimi danymi
napylania oraz osi. Funkcja kopiowania moze by¢ uzyta tylko z kluczem Wklej.

Po wcisnieciu tego klucza wybrany obiekt zostaje wyciety i moze by¢ przeniesiony
do innego katalogu. Funkcja kopiowania moze by¢ uzyta tylko z kluczem Wklej.

Jesli obiekt byt uprzednio skopiowany lub wyciety, to moze by¢ teraz wklejony do
wybranego katalogu przez wcisniecie klucz Wklej. Jesli obiekt zostat skopiowany,
to musi by¢ wprowadzona nazwa dla wklejonego obiektu.

Po wecisnieciu klucza Usun, obiekty moga by¢ usuwane. Zostajg one trwale
usuniete.

W trybie Easy, klucz Drukuj nie jest jeszcze aktywny.

Po wcisnieciu tego klucza otwiera sie wyskakujace okno, a dane napylania i osi sg
tadowane do PLC. Patrz obraz t ADOWANIE OBIEKTU.
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NOWY OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU

EZ 25753

— () Artkel

\ EZ 25753

— Beschreibung

— SollkGeschwindighkeit

16 mimin

— Object dimensions

™ Huckepack Breite 5000 mm
Lange 450 mm Hohe 1100 mm

x =

4bhrecher| |Speichern

e Artykul: Nazwa obiektu jest wprowadzana w tym polu. Ta nazwa obiektu moze by¢ nadana
tylko raz.

e Opis: W tym polu mozna wprowadzi¢ dodatkowy tekst, ktéry stuzy tylko jako informacja.

e Predkosé nominalna: Jesli Nominal speed jest wyswietlana, to predko$¢ nominalna musi
by¢ wprowadzona w tym polu. Podczas tadowania do PLC, predkos¢ nominalna jest
transmitowana do przenos$nika fancuchowego. W rezultacie predkos¢ przenosnika
tancuchowego zostaje adadoptowana do zatadowanego obiektu.

Podczas wprowadzania danych obiektu nalezy zwrdci¢ uwage, czy ta sama diugos¢, szeroko$¢ oraz
wysoko$¢ wraz lub bez powielania moze by¢ oznaczona tylko raz. To gwarantuje jednoznaczng
identyfikacje obiektu przez bariere swietlna.

e Powielanie wymiaréw obiektu: To pole jest zaznaczone, jesli dwa detale o tych samych
wymiarach sg powieszone jeden za drugim.

e Wymiar dtugosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana dtugo$¢ malowanego obiektu.
Dtugos¢ jest wymiarem odczytywanym zgodnie z kierunkiem prtzesuwu transportu.

e Wymiar szerokosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana szeroko$¢ malowanego obiektu.
Szerokos¢ jest ustawiona rowno z pozioma barierg Swietlna.

e Wymiar wysokosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana wysoko$¢é malowanego obiektu.
Wysokos¢ jest ustawiana rowno z pionowg barierg swietlna.
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tADOWANIE OBIEKTU
Objekt laden

| Artikel Nummer EZ 25753

|Artike| Beschreibung

- 4

AN

Konfiguracja
tadowania obiektu

e Ladowanie obiektu: Po wcisnieciu tego klucza dane obiektu sg tadowane do wszystkich
stacji. Wyskakujace okno tADOWANIE OBIEKTU.... pojawia sig, az stacje zostang
zatadowane.

tADOWANIE OBIEKTU

Objekt laden ...... Station A

Artikel Mummer
EZ 25753
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3.5.8 Dane i kod obiektu

Wybor Sortowanie
KOD OBIEKTU

enmzer' program Ebene : 4000Bgfachtigung : Programmieren

304 /[ keine Verbindung zur SPS
15.07.2004 14:31:04

Master-Slave-Abhéngigkeiten fur Artikel: /
/

/
Soll-Geschwindigkeit %bjekt—(iode |Lénge ‘Brene |Hohe |Huckepack

2089 1 0 0
1sen blank 0
EZ 25753 500

Fx 214
Hochspannungstest
Test

Filter

e |

Edycja obiektu Filtr Filtr nowy Filtr kasowania

e Sortowanie: Kazda kolumna moze by¢ sortowana w kolejnosci alfabetycznej lub odwrotne;.

e  Wybér: Pozadana linia jest wybierana za pomocg dotyku. Wybrana linia jest oznaczona
znakiem “>“,

» Edycja obiektu: Po wyborze linii ten klucz otwiera wyskakujace okno, w ktérym mozna
edytowac dane. Patrz obraz WLASNOSCI.

e Filtr: W polu “Filtr* jest wyswietlany filtr bierzacy. Moze by¢ wybrany poprzdnio wprowadzony
filtr.

e Filtr nowy: Za pomocg klucza ,Filtr nowy“, jest kreowany nowy filtr, np. po wprowadzeniu liter
i cyfr tylko te obiekty sg wyswietlane w liniach, ktére sg identyczne z wprowadzonymi do filtra.

e Filtr kasowania: Kiedy filtr jest aktywny, mozna go dezaktywowa¢ kluczem “Filtr kasowania®“.
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WEASNOSCI
EZ 25753
- Eigenschaften
At
Soll-Geschwindigkeit mimin
Objekt-Code
Longe i
Breaite mrm
Hahe 1100{ mm
Huckepack I:l

“bbrecher

=l

Speichern

¢ Predkosé nominalna: Po wyborze tego okna, predkosé nominalna moze by¢

modyfikowana.

e Kod obiektu: W tym polu mozna wprowadzi¢ kod dla obiektu. Mogg by¢ wprowadzane

tylko jednoznaczne kody obiektow.
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3.6 Tryb sekwencyjny

Tryb sekwencyjny oznacza, ze osie i pistolety sgq zaprogramowane jako sterowanie sekwencyjne oraz
zgodnie wtgczane i wytgczane.

MANUALNY Stacja start/stop
A

Berecht\gung Beschichten

304 [ keine Verbindya zur SPS
16.07.2004 08:15:55

0.0 m/min

100101

Wywolywanie Wywotywanie obrazu Stop
eksplorera obrazu stacji

e STOP: Klucz stop jest wyswietlany tylko w trybie recznym. Wszystkie programy sekwencyjne
sg przerywane za pomocg tego klucza.

e Start/stop: Po wcisnieciu tego klucza kazda stacja moze by¢ indywidualnie uruchamiana lub
zatrzymywana.

¢ Wywolywanie obrazu stacji: Po otwarciu tego obrazu moga by¢ edytowane dzienne
korekcje (patrz Edycja parametrow stacji w trybie manualnym i automatycznym).

e Wywolywanie obrazu eksplorera: Po otwarciu tego obrazu mozna kreowac¢ lub kasowac
nowe obiekty (patrz Eksploracja danych obiektu).
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3.6.1 Edycja parametrow stacji w trybie Manualnym i Automatycznym

Parametry stacji

Stationsparameter

Station : A
-‘ c | 100 %

: 100 %

|

W trybie sekwencyjnym sg wys$wietlane tylko dzienne korekcje.

Wspodtczynnik korygujacy wydatku farby: Wspotczynnik korygujacy wydatku
farby jest ustawiony w stosunku do wydatku farby i przesytany do pistoletow. W ‘
zaleznosci od konfiguracji, warto$¢ korygowana jest stosowana na stacje lub na cata linie.
Wartoéci wydatku farby dla aktywnego obiektu nie sg modyfikowalne. Wartos¢ korygujaca jest
uzywana dla wszystkich obiektow.

Wspotczynnik korygujacy natezenia pradu: Wspotczynnik korygujacy natezenia

pradu jest ustawiony w stosunku do natezenia pradu i przesytany do pistoletow. W uA
zaleznosci od konfiguracji, warto$¢ korygowana jest stosowana na stacje lub na

catg linie. Wartosci natezenia pradu dla aktywnego obiektu nie sg modyfikowalne. Wartosé
korygujaca jest uzywana dla wszystkich obiektow.

Uwaga: Jesli wartos¢ wydatku farby lub natezenia pradu jest juz bardzo wysoka i pomnozona przez
dzienng korekcje wieksza niz 100, to wydatek moze by¢ limitowany przez jednostke sterujgca. Jesli
jest to tylko przypadek dla izolowanych pistoletéw, to nie osiggnie sie zadnego liniowego wzrostu
wydatku przez zwiekszanie korekcji dziennej.
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3.6.2 Eksploracja danych obiektu

Administracja obiektu Folder obiektu
EKSPLORER

coat Ebene : 2000 Berecht\gung Beschichten

16.07.2004 08:44.01

~Artikel TestIC
@ Pfad: Sicherheitskopien @"‘
Beschreibung: Kabine 1: Progygamm fir Intercooker Gffnen Leik

/

I
@ Sequence / o 1 sa o R 30 o
_ @ Pubverprogramme BO3 =] IC 26.3.04 =] IC31.1.04 §
@ Sonstige Programme
@ Sicherheitskopien
=y

= * - @ ] & &
Neu Ldschen Bearh. Kopieren | Ausschn.| Einfugen | Léschen | Drucken

Kod obiektu Czytany obiekt

e Kod obiektu: Ten klucz otwiera obraz Kod obiektu

e Czytany kod: po wcisnieciu tego klucza czytanie procesu mozna wigczy¢ lub wytaczyé. Patrz
Kod obiektu.

e Administracja obiektu: Nie mozna kreowac¢ zadnej struktury drzewa w administracji obiektu.

Po wcisnieciu klucza Nowy, mozna tworzy¢ katalogi i podkatalogi. Sg one
E utrzymywane tylko, jesli conajmniej jeden przedmiot jest utworzony w nowym folderze.
W przeciwnym razie zostang automatycznie usuniete, jesli juz istniejg w eksplorerze.

x Po wcisnieciu klucza Usun, mozna usuwac katalogi. Tylko ostatni katalog w strukturze
' drzewa moze zostac usuniety. Jesli katalog jest usuwany, to zawarte obiekty sg takze
Laschen | kasowane.
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o Folder obiektu: Nieograniczona liczba obiektéw moze by¢ tworzona w folderze obiektu.
Kazda nazwa obiektu moze by¢ uzyta tylko raz.

@

Mew

&

Bearh.

=]

Kopieren

&

Ausschn.

[

Einfligen

>

Ldschen

Orucken

)

Laden

=

Offnen

Po wcisnieciu klucza Nowy, mozna tworzy¢ nowe obiekty. Patrz obraz NOWY
OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU.

Po wcisnieciu tego klucza mozna modyfikowaé np. opis obiektu. Patrz NOWY
OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU.

Po wcisnieciu klucza Kopiuj, obiekty sg kopiowane z odpowiednimi danymi
napylania oraz osi. Funkcja kopiowania moze by¢ uzyta tylko z kluczem Wklej.

Po wcisnieciu tego klucza wybrany obiekt zostaje wyciety i moze by¢ przeniesiony
do innego katalogu. Funkcja kopiowania moze by¢ uzyta tylko z kluczem Wklej.

Jesli obiekt byt uprzednio skopiowany lub wyciety, to moze by¢ teraz wklejony do
wybranego katalogu przez wcisniecie klucz Wklej. Jesli obiekt zostat skopiowany,
to musi by¢ wprowadzona nazwa dla wklejonego obiektu.

Po wcisnieciu klucza Usun, obiekty mogg by¢ kasowane. Zostajg one trwale
usuniete.

W trybie Easy, klucz Drukuj nie jest jeszcze aktywny.

Po wcisnieciu tego klucza otwiera sie wyskakujace okno, a dane napylania i osi sg
tadowane do PLC. Patrz obraz t ADOWANIE OBIEKTU.

Ten klucz otwiera edytora obrazu. Tutaj mozna kreowac i edytowac sekwencje
programéw oraz dane pistoletu. Patrz Edytor danych obiektu.
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NOWY OBIEKT LUB EDYCJA OBIEKTU

Test IC

—@ Arikel

‘ TestIC

— Beschreibung

Kabine 1. Programm for Intercooker

— Soll-Geschwindigkeit

18 mfmin

— Object dimensions

™ Huckepack Sireliis 350/ -
Lange 450 mm Hohe 400 mm

x =

“bbrecher| |Speichemn

e Artykut: Nazwa obiektu jest wprowadzana w tym polu. Ta nazwa obiektu moze by¢ nadana
tylko raz.

e Opis: W tym polu mozna wprowadzi¢ dodatkowy tekst, ktory stuzy tylko jako informacja.

¢ Predkos¢ nominalna: Jesli Nominal speed jest wyswietlana, to predko$¢ nominalna musi
by¢ wprowadzona w tym polu. Podczas tadowania do PLC, predko$¢ nominalna jest
transmitowana do przenos$nika fancuchowego. W rezultacie predkos¢ przeno$nika
tancuchowego zostaje adadoptowana do zatadowanego obiektu.

Podczas wprowadzania danych obiektu nalezy zwréci¢ uwage, czy ta sama diugosé, szerokos¢ oraz
wysokos¢ wraz lub bez powielania moze by¢ oznaczona tylko raz. To gwarantuje jednoznaczng
identyfikacje obiektu przez bariere Swietlna.

¢ Powielanie wymiarow obiektu: To pole jest zaznaczone, jesli dwa detale o tych samych
wymiarach sg powieszone jeden za drugim.

e Wymiar dtugosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana dtugo$¢ malowanego obiektu.
Dtlugos¢ jest wymiarem odczytywanym zgodnie z kierunkiem prtzesuwu transportu.

e Wymiar szerokosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana szeroko$¢é malowanego obiektu.
Szerokosé jest ustawiona rowno z pozioma barierg swietlna.

e Wymiar wysokosci obiektu: W tym polu jest wprowadzana wysoko$¢ malowanego obiektu.
Wysokos¢ jest ustawiana rowno z pionowg barierg swietlna.
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tADOWANIE OBIEKTU
Objekt laden

|Artike| Murmmer TestIC

|Artike| Beschreibung  Kabine 1. Programm fir Intercooker

- e |

AN

tadowanie obiektu

e Ladowanie obiektu: Po wcisnieciu tego klucza dane obiektu sg tadowane do wszystkich

stacji. Wyskakujace okno tADOWANIE OBIEKTU.... pojawia sig, az stacje zostang
zatadowane.
tADOWANIE OBIEKTU

Objekt laden ...... Station A

Artikel Mummer
TestlC
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3.6.3 Edycja danych obiektu
Edytor przedstawia sekwencje w postaci proste;j linii jezyka programowania.

Linia jezyka posiada dokfadnie jedng akcje, ktéra jest wykonywana podczas przejscia do tego kroku.
Poszczegdlne linie programu sg kolejno przetwarzane. Dodatkowe polecenia dopuszczajg
synchronizacje sekwencji programu w przypadku: czaséw przestojéw, pozycji osi oraz powtorzen petli.

EDYTOR

Benutzer - pragram Ebene - 4000Berechtigung : Programmieren

16.07.2004 10:17:29

- Programm flir Station ‘'Test IC' auf Station ‘A’

@ Kabine 1. Programm fir Intercooker

Drucken

Command Properties

Gohbs Z 500 F:200
SetGunCn F&1 LG22 OnfOff1
WaitPls Pls520

Gofbs Z 0 F200

VaitTrs

SetGunOn

aktuelle Station

] | & * Nih N;&Eh & { [« &

Editieren | Kopieren | Einfigen | Ldschen ohen unten Expart

Start stacji Stop

e Start stacji: Wyswietlanie tego klucza oznacza, ze program zostat zatadowany do stac;ji i
mozna go uruchomié wciskajac klucz.

e Stop: Po wcisnieciu tego klucza program jest przerywany lub zatrzymywany.

Klucz New dodaje nowa linie programu. Patrz obraz NOWA LINIA PROGRAMU LUB
EDYCJA LINIl PROGRAMU.

@ Po wcisnieciu klucza Edit, wybrana linia programu moze by¢ edytowana. Patrz obraz

o NOWA LINIA PROGRAMU LUB EDYCJA LINIl PROGRAMU.
itieren
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&)

Kopieren

[

Einfligen

bt

Léschen

Mach
oben

MNach
unten

&

Klucz Kopiuj kopiuje wybrang linie programu. Funkcja kopiowania moze by¢ uzywana
tylko z kluczem Wklej.

Jesli linia program zostata juz skopiowana, to moze by¢ wklejona za pomoca klucza
Wklej w sekwencji programu. Wklejona linia jest umieszczona zawsze nad linig
wybrana.

Po wcisnieciu klucza Delete, wybrana linia moze by¢ usunieta. Po zapytaniu
bezpieczenstawa linia jest usuwana bezpowrotnie.

Wybrana linia programu jest przenoszona w gore.

Wybrana linia programu jest przenoszona w dot.

Aktualnie otwarty program stacji moze by¢ eksportowany do innej stacji. Patrz obraz
EKSPORT.

Export

aktuelle Station—— W tym oknie wyboru uzytkownik moze zmienia¢ aktualne stacje.
B -

ar_:

Po wcisnieciu klucza Drukuj, wyswietlana sekwencja programu jest drukowana na
drukarce, jesli ta zostata podtaczona.

Ten klucz faduje sekwencje programu do PLC. Podczas procesu tadowania pojawia
sie wyskakujace okno.

Strona 36

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC



imvGema Sterowanle Linia
Instrukcja obstugi urzadzen malarskich

NOWA LINIA PROGRAMU LUB EDYCJA LINII PROGRAMU

0 Programmzeile '3

Eefehl

- Eigenschaften

Axls |7 -I
Speed s

x =

Sbbrecher| |Speichern

e Polecenie: Tutaj mozna wybra¢ pozadane polecenie.

e Wiasnosci: W zalezno$ci od polecenia, pojawiajq sie inne wiasnosci, w ktérych sg
wprowadzane pozdane wartosci.

EKSPORT

~Station

Kopieren nach: I B -

& Programm in Ziel-Station |&schen

" Zu bestehendem Programm hinzufiigen

r~Micht definierte Achsen...

\itenn ein Befehl auf eine Achse verweist welche auf der
Zig|-Station nicht definiert ist...

" Programmezeile iberspringen

 Immer mit folgender Achse ersetzen: 7 -I

Aktualnie otwarty program stacji moze by¢ eksportowany do innej stacji.
e Stacja: Tutaj mozna wybra¢ pozdane polecenie. Mozliwe polecenia (patrz ponizej).

¢ Nie zdefiniowane osie... : Tutaj mozna wybrac, co nalezy zrobi¢ z niezdefiniowanymi osiami.

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC Strona 37



imvGema

Sterowanie Linig
Instrukcja obstugi urzadzen malarskich

3.6.4 Sekwencja polecen w programach

Tutaj sg opisane wszystkie polecenia z ich funkcjami, ktére moga by¢ uzyte w trybie sekwencyjnym.
e GoAbs:

GoCont:

Golnkr:

LoopEnd:

LoopSt:

ProgEnd:

RobStart:

Parametry Os [Wybdr skonfigurowanych osi]
Pozycja
Predkos¢ [m/s]

Opis Os$ w pozyciji absolutnej

To polecenie uruchamia absolutne pozycjonowanie na osi. Proces programu
nie czeka az pozycja zostanie osiggnieta, wiec poszczegolne osie, ktore
pozornie zostaty uruchomione w tym samym czasie moga by¢ uruchomione
zgodnie z tym poleceniem. Ustawienie i monitorowanie pozycji posredniej wraz
z WaitPoint (PunktemPrzestoju) jest mozliwe po tym poleceniu.

Parametry Os [Wybdr skonfigurowanych osi]
Pozycja 1 [mm]
Pozycja 2 [mm]
Predkos¢ [m/s]

Opis Start skoku w ruchu cigglym

To polecenie uruchamia skok w ruchu sktadajacego sie z ciagtego ruchu w goére
i w dot sterowannego przez przemiennik czestotliwosci. Parametr punktéow
koncowych oraz predkosci jest zdefiniowany w programie. Ruch jest
przerywany jedynie przez zatrzymanie programu poprzez panel (tryb manualny)
lub przez sekwencje kontroli (tryb automatyczny).

Parametry Os [Wybdr skonfigurowanych osi]
Pozycja
Predkos¢ [m/s]

Opis  Zwiekszajaca pozycja osi (wymiar tancucha)

To polecenie uruchamia zwiekszajace pozycjonowanie osi. Proces programu
nie czeka az pozycja zostanie osiggnieta, wiec poszczegoélne osie mogg byé
uruchomione zgodnie z tym poleceniem.

Parametry Poziom petli [1...9]
Opis  Koniec petli programu

Polecenie przedstawia koncowy punkt petli programu (NASTEPNA do DLA).
Potaczenie z odpowiednim "LoopSt" jest wykonane przez indeks petli.

Parametry Poziom petli [1...9]
llos¢ okrgzen [0...999]
Opis  Start programu petli z iloscig n powtérzen

To polecenie przedstawia poczatek petli programu zgodnie z petlag DLA-
NASTEPNA. Jest mozliwe tworzenie do 9 petli programu. Poszczegdlne
poziomy petli sg zdefiniowane przez indeks petli. llos¢ powtdrzen petli jest
zmienna, ilo$¢ =0 powoduje ciagta petle.

Parametry -

Opis  Koniec programu stac;ji

Parametry Os [Wybor skonfigurowanych osi (robot)]
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e SetGunOn:

¢ SetGunProg:

e SetOffset:

e SetOut:

e SetSem:

Parametry pierwszy pistolet [1...16]
ostatni pistolet [1...16]
ostatni pistolet [1 / 0]

Opis Start lub koniec obszaru napylania.

To polecenie wigcza lub wytgcza grupy pistoletéw. Przy uruchomieniu pistolety
sg aktywowane w ostatnio zatadowanym programie, a wartosci w ostatnio
wybranym numerze programu.

Parametry Numer programu (1... 16)
Numer pistoletu [1...16]
Wydatek farby [0...100%]
Powietrze catkowite [0,1.8...8m3h]
Powietrze odmuchu elektrody [0...2m3%*h
Powietrze wirujace [3...6m?%h]
Wysokie napiecie [0,10...100kV]
Natezenie pradu [0...100uA]

Opis tadowanie parametréow napylania

To polecenie kontroluje jednostki sterujgce oraz taduje kompletny zestaw
parametréw napylania dla jednego pistoletu. W rezultacie, jednostka dla
jednego pistoletu jest przygotowana do startu.

Parametry Przesuniecie [+/- 2000mm]

Opis  Start przesuniecia jest ustawiony dla tej stacji napylajacej. Przesuniecie
do skonfigurowanego punktu startowego jest dodane lub odejmowane zgodnie
ze startem malowania obiektu, zaleznie wczeéniej lub pdzniej.

Parametry Numer wyjscia [1...16]
On/Off [1/0]
Opis  To polecenie moze przetacz¢ sygnat.

16 logicznych wyjs¢ jest przypisanych do kazdej staciji, ktéra moze byé
wiaczana w sekwencji programu. Te sygnaly moga by¢ ustawione na wyjsciach
lub flagach urzadzenia w konfiguracji sterowania.

Parametry

Opis  Ustawienie dostepnosci stacji

e SetUPosDefOn: Parametry -—-

e SynchOff:

e SynchOn:

e SynchOn:

Opis

Edytowanie parametréw -—-

Opis Zakonhczenie przesuwu synchronicznego

Zakonhczenie przesuwu synchronicznego na odpowiednich osi.
Parametry -

Opis Start przesuwu synchronicznego

Parametry Czas [1...1000ms]

Opis Start przesuwu synchronicznego
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¢ WaitPls:

e WaitPnt:

e WaitTime:

e WaitTrs:

Parametry Time [1...1000]
Opis Oczekujacy impuls

Polecenie ,Oczekujgcylmpuls® zawiera oczekujacy impuls w programie.
Program kontynuuje process nastepujgcego polecenia tylko po ustawieniu ilosci
impulsow.

Parametry Os [wybor skonfigurowanej osi]
Pozycja
Predkos¢ [mm/s]

Opis Oczekiwanie w pozycji posredniej

To polecenie pozwala na synchronizacje sekwencji programu na przekroczonej
pewnej pozycji na osi. To polecenie ustawia przesunietg pozycje absolutng jako
pozycje posrednig na osi i oczekuje az sygnat sprzezenia zwrotnego potwierdzi,
ze pozycja zostata przekroczona. Polecenie moze osiagna¢ skutek tylko po
poleceniu "GoAbs". Polecenia, ktére nastepujg za poleceniem “WaitPnt”, sg
przetwarzane tylko wtedy, kiedy pozycja na osi zostata przekroczona.

Parametry Czas [n* 100ms]
Opis  Przedziat czasu oczekiwania

Polecenie "CzasOczekiwania" wprowadza jeden czas gotowosci n x 100 ms w
sekwencji programu. Program kontynuuje process nastepujgcego polecenia
tylko po uptywie tego czasu.

Parametry -
Opis  Oczekiwanie na pozycjonowanie przesuwu osi

To polecenie musi by¢ wprowadzone zawsze po tym, gdy polecenie "GoAbs"
lub "Golnkr" musi oczekiwa¢ na pozycjonowanie osi. Bez tego polecenia
nastepne polecenie jest przetwarzane natychmiast po rozpoczeciu
pozycjonowania. Polecenie "WaitTrs" jest wykonywane tylko wtedy, jesli
wszystkie osie na stacji znajdujg sie w pozadanej pozycji. O$ nadjezdzajgca
pdzniej nie moze by¢ zatrzymana jesli bedzie uzywana w nastepnej sekwencji.
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3.6.5 Dane i kod obiektu

Wyboér Sortowanie
KOD OBIEKTU

enmzer' program Ebene - 4000Berachtigung : Programmisren

16.07.2004 10:20:13

Master-Slave-Abhéngigkeiten fur Artikel:

@

/
Art%é( Soll-Geschwindigkeit ?Objekt—Code |Lénge ‘Brene |Hohe |Huckepack

z{fsblasen 0 0
':

HF 26304

HF 5.0

HR 26.3.04
HR2000

IC

IC 14.12.03

IC 26.3.04

IC 31104

Fistalen einmessen
TestIC

2

1400

|
oo oo o ko O O OO
L e e e e e e e e e ]

0
0
0
g
5
l
0
0
0
8

-

Filter

e |

Edycja obiektu Filtr Filter nowy Filtr kasowania

e Sortowanie: Kazda kolumna moze by¢ sortowana w kolejnosci alfabetycznej lub odwrotne;.

e  Wybér: Pozadana linia jest wybierana za pomocg dotyku. Wybrana linia jest oznaczona
znakiem “>*,

» Edycja obiektu: Po wyborze linii ten klucz otwiera wyskakujace okno, w ktérym mozna
edytowac dane. Patrz obraz WLASNOSCI.

e Filtr: W polu Filtr jest wyswietlany filtr bierzacy. Moze by¢ wybrany poprzdnio wprowadzony
filtr.

e Filtr nowy: Za pomocg klucza Filtr nowy, jest kreowany nowy filtr, np. po wprowadzeniu liter i
cyfr tylko te obiekty sg wyswietlane w liniach, ktére sg identyczne z wprowadzonymi do filtra.

¢ Filtr kasowania: Kiedy filtr jest aktywny, mozna go dezaktywowa¢ kluczem Filtr kasowania.
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WEASNOSCI

Test IC

- Eigenschaften
Atk

Soll-Geschwindigkeit mimin

Lange m
proite i
Hahe 400| mm

“bbrecher

=l

Speichern

¢ Predkosé nominalna: Po wyborze tego okna, predkosé nominalna moze by¢

modyfikowana.

e Kod obiektu: W tym polu mozna wprowadzi¢ kod dla obiektu. Mogg by¢ wprowadzane

tylko jednoznaczne kody obiektow.
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3.7 Tryb operacyjny - Czyszczenie

Benutzer - pragram Ebene - 4000Berechtigung : Programmieren

13.07.2004 17:11:28

0.0 mimin

100101

Edytor czyszczenia Odmuchiwanie Czyszczenie zewnetrzne

Edytor czyszczenia zewnetrznego pierscienia

wewnetrznego

Czyszczenie wewnetrzne

e Odmuchiwanie pierscienia: W trybie czyszczenia, rura odmuchowa w ksztatcie pierscienia
moze by¢ aktywowana lubdezaktywowana. W rezultacie farba moze by¢é zdmuchiwana
bardziej efektywnie podczas recznego czyszczenia kabiny.

e Czyszczenie wewnetrzne: Wszystkie osie ustawiajg sie w kabinie do pozycji czyszczenia.
Nastepnie jest realizowany cykl czyszczenia dla centrum proszkowego. Teraz moze sie
rozpoczg¢ proces czyszczenia pistoletéw w kabinie oraz wezy w centrum proszkowym.

o Czyszczenie zewnetrzne: Wszystkie osie ustawiajg sie w kabinie. Przy czyszczeniu
automatycznym kazda stacja przesuwa sie indywidualnie z kabiny podczas procesu odmuchu.
Wszystkie pistolety sg odmuchiwane od srodka i z zewnatrz.

e Edytor czyszczenia wewnetrznego: Wcisniecie tego klucza prowadzi do edytora. Tutaj
mozna tworzy¢ i adoptowac programy czyszczenia wewnetrznego.

e Edytor czyszczenia zewnetrznego: \Wcisniecie tego klucza prowadzi do edytora. Tutaj
mozna tworzy¢ i adoptowac programy czyszczenia zewnetrznego.
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3.8 Komunikaty btedow

Podczas dziatania moga pojawic sie btedy. Te btedy lub komunikaty dziatania sg rejestrowane z datg i
czasem. Komunikaty sg oznaczone symbolem dzwonka we wszystkich obrazach w gtéwnych trybach

operacyjnych.
. i i . Bledy biezace
BLEDY BIEZACE Historia btedow edy 2
Benutzer : program Ebene : 4000BeMsghtigung : Programmieren
K £
71/ Station A Achse 7 S‘I %
07.200 0 1/ Station A Pistole 1
Datg Time State Valug Comment
16 Jul 2004 | 17.06:27 | UNACK 30 71/ Station A Achse £ N l
16 Jul 2004 | 17:04:25 | UNACK 10 1/ Station A Pistale 1
16 Jul 2004 | 165831 | UNACK Offling 304 / keine Verbindung zur SPS

»

l Sd k]

Komunikaty Syrena alarmowa
alarmowe

e Komunikaty alarmowe: Jesli pojawi sie btad, to za pomoca tego klucza mozna odtozyé go na
pozniej. Jedli komunikat jest ciggle wyswietlany to znaczy, Ze btad nie zostat wyeliminowany.

e Syrena alarmowa: Tym kluczem mozna potwierdzi¢ syrene alarmowa.

» Historia btedow: Wcisnigcie tego klucza prowadzi do wyswietlania historii btedow. Patrz
obraz HISTORIA BLEDOW.
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Ten obraz jest dostepny, jesli jestesmy zalogowani na poziomie programowania lub wyzszym.
HISTORIA BLEDOW Btedy biezace

Benutzer . program Ebene : 4000Berechtigung : Programm
71/ Slation A Achse Z ) QI

16.07.2004 17:07:05 1/ Station A Pistole 1

Date / | State | Description | Yalue | Operator

16 Jul 2004 16:58.25 | UMACK_ALM Offline

16 Jul 2004 165831 UNACK _ALM 304 [ keine Verbindung zur SPS Offline

16.Jul 2004 17.04:25  [UNACK _ALM [ 1/ Station A Pistale 1 Mo
16 Jul 2004 170627 | UMACK_ALM 71/ Station A Achse Z 30

FRISCHKNECHT Displaying 1 thru 4 of total records.  |Connected
Liczba komunikatow Czas trwania Pomoc Odswiezanie
bledow komunikatow btedéw

o Btledy biezace: Wciskajac ten klucz uzytkownik powraca do biezacego btedu. Patrz obraz
BtEDY BIEZACE.

e Liczba komunikatéw btedoéw: Tutaj liczba komunikatéw btedéw moze by¢ redukowana lub
zwiekszana. Maksymalnie 1000 ostatnich komunikatow moze by¢ wyswietlane pod
warunkiem, ze nie sg starsze niz 1 tydzien.

e Czas trwania komunikatoéw bledéw: Tutaj przedziat czasowy moze sie skracac¢ lub
wydiuzac.

e Pomoc: Po wybraniu btedu w oknie alarmowym i po wcisnieciu klucza Pomoc, otwiera sie plik
PDF, ktory szczegotowo opisuje dany btad. Plik PDF jest otwierany chwilowo tylko w
przypadku btedéw osi lub pistoletow. Patrz obraz POMOC.
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Zrédio i sposéb wyeliminowania btedu sg opisane w pliku PDF. Daje to operatorowi mozliwo$é
szybkiego zlokalizowania i wyeliminowania btedu.

POMOC

Zamykanie pomocy

& Acrobat Reader - [Error_30_deutsch.pdf]

EDate\ Bearbeiten Dokument Anzeige Fenster Hilfe

EI
[x [2¥

|=AS #8-Ed> e ][R B-8 ok - DO0ED B
mv/Gema
5 Lust Servodrive
g Fehlernummer 30 Fehler : ENC
123 Fehler im Geberinterface oder Drahtbruch der Spursignale wurde erkannt

rsache
Mégliche Abhilfen :

124 Ursache :
Madliche Abhilfe ©
125 Ursache :
Mogliche Abhilfe :
126 Ursache :
Magliche Abhilfe:
127 Ursache :
Méqliche Abhilfe -
129 Ursache :
Maogliche Abhilfe ©
Wersion 0.1

1. Geberanschluld, Kabeltyp und Parametrierung iberprifen
2. Kontaktierung des Geberkabels (Motor/Gerdt) priifen

3. Geberkabel iberprifen

4. Kabeltyp und Geber parametrierung berpriifen

Fehler bei der Inftialisierung der Hiperface-Schnittstelle des Drehgebers GE/GT: Geber meldet Kommunikationsfehler
Werdrahtung und Parametrierung dberprifen

Fehler bei der Initialisierung der Hiperface-Schnitlstelle des Drehgebers GE/GT:Drehaebertyp wird nicht von aktueller Software
Unterstiitzt

1. Drehgebertyp tbepriifen
2. Softwareversion tberprifen

Fehler bei der Initialisierung der Hiperface-Schnittstelle des Drehgebers GG6/G7: Geber meldet Fehlfunktion
(Detailinfo: Parameter 402-HSTAT)
DCrehge ber Oberprifen

Fehler bei der Initialisierung der Hiperface-Schnittstelle des Drehgebers GE/GT Kommunikationsparameter nicht gefunden
Werdrahtung und Parametrierung (berpriifen

Fehler bei der Inftialisierung der Hiperface-Schnittstelle des Drehgebers GB/GT:Motor wurde wihrend der Initialisiznung bewegt
Aul Stillstand des Motors bei der Initialisierung des Gebers achten.

§.6.2004

(CA4

) 1 4] 1von1

P M 2a7x2103mm |0 = B 4|

e Zamykanie pomocy: Aby powrdci¢ do trybu operacyjnego, plik PDF musi zosta¢ zamkniety
klawiszem z krzyzykiem w prawym gérnym rogu ekranu.
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3.9 Serwis

Benutzer - none Ebene 0 Berechtigung - Keine

21.07.2004 11:12:50

0.0 mimin

*® 100%

4% 100% |
uA: 100%

]
]
]
]
Test | uA 100%
]
i
]
]
1

_

100101

Pistolety Uktad Test 1/O
Osie Kabina Czas pracy
e Osie: Wcisniecie tego klucz pozwala operatorowi uruchomié osie oraz utworzyé programy
awaryjne. Patrz obraz SERWIS OSI.

» Pistolety: Tutaj uzytkownik ma mozliwos¢ uruchomienia pistoletow i osi oraz utworzenia
programoéw awaryjnych. Patrz obraz SERWIS PISTOLETOW.

e Kabina: Tutaj uzytkownik moze przeprowadzic test oraz ustawi¢ funkcje kabiny. Patrz obraz
SERWIS

o Uktad: Nie aktywny w tym momencie.

e Czas pracy: Tutaj uzytkownik ma mozliwos¢ sprawdzenia i skasowania godzin pracy. Patrz
obraz SERWIS CZAS PRACY.

e Test I/0: Nie aktywny w tym momencie. Patrz obraz SERWIS TEST I/O.
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SERWIS OSI

Benutzer : service Ebene : 6000 Berechtigung : Senvice
304 / keine Verbindung zur SPS
21.07.2004 10:22:56

0.0 m/min

TestIC

TestIC

£ 100%
uA: 100%

Awaria Wywolywanie obrazu osi

e Awaria: Wcisniecie tego klucza prowadzi do edytora. Tutaj uzytkownik moze tworzy¢ lub

modyfikowa¢ programy kasowania awarii dla kazdej ze stacji. Aby utworzy¢ program, patrz
EDYTOR DANYCH OBIEKTU.

e Wywolywanie obrazu osi: Kiedy ten obraz jest wywotywany, dane osi mogg by¢ edytowane,
a osie uruchamiane lub zatrzymywane w zaleznosci od trybu operacyjnego. Wywotany jest
Object Manual. Patrz Edycja osi w trybie Manualnym, P6t- i Automatycznym.
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SERWIS PISTOLETOW

21.07.2004

15:07:29

Benutzer : service Ebene : 6000 Berechtigung : Service .

304 [ keine Verbindung zur SPS

0.0 m/min

Wywotywanie obrazu
pistoletow

¢ Wywolywanie obrazu pistoletéw: Kiedy jest wywolywany obraz pistoletéw przez selekcje
pistoletow, wtedy parametry Korekcji weza proszkowego lub/i Referencji moga by¢
modyfikowane w zaleznosci od selekc;ji kluczy.

NI fh I
J’:

M fh

o

Ref.

Remaote

Korekcja weza proszkowego: Kiedy ten klucz jest aktywny i jest wybrany
obraz pistoletu, to mozna modyfikowa¢ wartosci korekcji weza proszkowego.
Patrz obraz KOREKCJA WEZA PROSZKOWEGO.

Referencja: Kiedy ten klucz jest aktywny i jest wybrany obraz pistoletu, to
kazdy pistolet moze byé ponownie odnaleziony podczas selekcji.

Zdalne sterowanie: Kiedy ten klucz jest aktywny, to funkcja zdalnego
sterowania pistoletow jest wytaczona, a uzytkownik ma mozliwo$¢ modyfikacji
danych oraz parametréw bezposrednio na pistolecie.
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- =——| Pistolety on/off: W trybie Manualnym oraz Pétautomatcznym wszystkie
selekcjonowane pistolety moga by¢ wtaczane lub wytaczane za pomoca tego
klucza. Klucz wyswietla aktualny stan przetgcznika. W trybie automatycznym
ten klucz nie jest wyswietlany.

obraz WAZENIE.

i Wazenie: Po wyborze tego klucza, zostaje wywotane wyskakujace okno Wazenie. Patrz

Czas napylania Pozostaty czas napylania

WAZENIE

Auswiegen
Sprithzeit 60 5
verbleibende Sprihzeit 0s

A 4 l

Start/stop napylania

e Czas napylania: tutaj mozna modyfikowac czas napylania. Mozliwy do ustawienia zakres od
60 do 180 sekund. Wstepnie jest zawsze ustawiony czas na 60 sekund.

e Pozostaly czas napylania: Tutaj jest wyswietlany pozostaty czas napylania.

e Start/stop napylania: Po wybraniu tego klucza wszystkie wybrane pistolety napylajg podczas
ustawionego czasu. Proces napyalnia moze zostaé przerwany przez ponowne wcisniecie
klucza.
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KOREKCJA WEZA PROSZKOWEGO

Korekcja pistoletu
KOREKCJA WEZA PROSZKOWEGO

Gema Benutzer . a Ebene - 9000 Berechng
304 [ keine Verhindung zur SPS ‘
26.07.2004 08:52:20 ™~

Station | A

Transportrichiung  s—-

Fulverschlauchkorraktur
1 100 % | 18 Nmfih
2 100% [ 13 Ntk
al 100% | 18 Nmfih

fi]
D
0

Korekcja weza proszkowego
¢ Korekcja weza proszkowego: Tutaj korekcje moga by¢ modyfikowane. Sg one zapisane w
pamieci jednostki sterujace;.

o Korekcja pistoletu: Tutaj jest wywotywany obraz Korekcja pistoletu. Patrz obraz
KOREKCJA PISTOLETU.
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KOREKCJA PISTOLETU Kopiowanie

Pistolen Korrektur

gemessenas neusr Pulver- Ve
Gewicht schlauchkorrektunvert b
17 104 [ 86 %
2 | @59 [ 100 %
3 [ 15 IT%
I
Waga: Nowa wartosé¢ korygujaca

e Waga: Tutaj waga farby zgromadzonej podczas czasu napylania moze by¢ wprowadzona dla
kazdego pistoletu. Jest to automatycznie przeliczane i wprowadzane do nowej wartosci
korygujacej weza proszkowego.

e Nowa wartos¢ korygujaca: Dla raz wprowadzonych wszystkich wag, wszystkie korekcje
weza proszkowego sg przeliczane od nowa. Tu moga one by¢ ponownie edytowane przed
transmisja.

e Kopiowanie: Po wybraniu klucza Kopiowanie, nowe wartosci korekcji weza proszkowego sg
transmitowane do poprzednich, a nastepnie zapisywane w pamieci jednostki sterujacej. Jesli
nowa wartos¢ korekcji weza proszkowego wynosi 0, to stara wartos¢ nie zostanie skasowana
przez nowy zapis.
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SERWIS KABINY

Encoder

Benutzer: SERVICE

bene : 6000

Berechtigung . Service
304 [ keine Verhindung zur SPf
21.07.2004 11:39:21

Test

& 100% |
UA: 100%

Rozpoznanie obiektu

&« 100%

ud o 100%

e Encoder: Tutaj encoder moze by¢ testowany i adoptowany. Patrz TEST ENCODERA.

¢ Rozpoznanie detalu: W zaleznosci od konfiguracji, bariera $wietina moze by¢ sprawdzana

pod wzgledem dziatania.

TEST ENCODERA

Encoder Test

Lickensteusrung WO

aktuelle Férdergeschwindigkeit 0.0 mimin
Inkremente pro Messstrecke 0 Inkremente

Weg pro Takt 10 mm
hessstrecke 1000 - mm
Yaorzeichenwechsel +

e |

Instrukcja obstugi Touch-Screen PC
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SERWIS CZAS PRACY

Benutzer : service Ebene : 6000 Berechtigung : Service
304 [ keine Verhindung zur SPS
21.07.2004 14:41:19

0.0 m/min

#*: 100%'

UA 100%

& 100%

UA : 100%

Czas pracy

e Czas pracy: Tutaj mozna sprawdzi¢ czas pracy. Wyswietlany po wyborze odpowiedniego
obiektu. Patrz CZAS PRACY.

CZAS PRACY
Betriebsarten
Betriebsstunden
Hand [ &6 h [ 5846 h
Semi Automatik | 08 h \ 0% h
Automatik [ @29n | 929 n
Rei 100 h 100 h
sinigung I \ Q!
/

Czas catkowity Czas serwisu

e Czas catkowity: Tutaj jest wyswietlany czas catkowity. Te dane moga by¢ resetowane tylko w
przypadku wymiany podzespotow przez serwis ITW Gema.

e Czas serwisu: Ten czas moze by¢ serwisowany po serwisie. W rezultacie uzytkownik zawsze
wie jak dlugo poszczegoine podzespoty byly w uzyciu od ostatniego serwisu.
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SERWIS TEST I/O

Benutzer : Service Ebene : 6000 Berechtigung : Service

Can\Adress

1/0 CEDIO 1/O kabina /0 bariera swietlna

e /0 CEDIO: Ten symbol prowadzi do I/O CEDIO. Patrz obraz I/O CEDIO
e 1/O kabina: Ten symbol prowadzi do I/O kabina. Patrz obraz I/O WAGO

e 1/O bariera swietlna: Ten symbol prowadzi do I/O bariera $wietlna. Patrz obraz I/0 WAGO
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I/0 CEDIO

Benutzer : Service Ebene : 6000 Berechtigung : Service

05 .’07 ’08 |09 ’010’011 ’012

0.21 ’0.22 ’023 ’0.24 |0.25 ’0.26 ’027 ’0.28

[o]
O
0]

Wyijscia Wejscia
o Wejscia: Kazde wejscie jest ponumerowane, a wyswietlacz pokazuje czy jest wigczone,
czy nie: zielony = 1, szary = 0.

e Wyjscia: Kazde wyjscie jest ponumerowane, a wyswietlacz pokazuje czy jest wtaczone,
czy nie. Przy wyborze odpowiedniego wyj$cia mozna je przetaczyC: zielony = 1, szary = 0.
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4 Wilaczenie jezyka i konfiguracja

4.1 Okno informacyjne i wybor jezyka

Informacja o linii Informacja kontaktowa
INFORMACJA | JEZYK

Ebene 0 Berechtigung - Keine /

T /]

Anlagen Informationen Kontakt Informatian

MY Gema
Kunde Labor / Woevenstrasse 17

Anlagen Mr 5004-00001 CH-8015 St Gallen

Anlage Bezeichnung . Kabine 2 Tel.: +41-71 31383 00
Yersion LS 0.11 (Build 708) P o1 =T TS E
Version OCX 3.6 (Build 2)
Version SPS:

wah - wivi itwigema ch
email info@itwgema.ch

Sprache auswahlen

espafiol
euskara
italiano
portuguese

Hasto Konfiguracja Jezyk
¢ Informacja o linii: Tutaj sg wyswietlane wazne informacje dla operatora i serwisu. W oknie
wyswietla sie kod klienta i aktualna wersja oprogramowania, w oparciu o ktoérg dziata linia.
¢ Informacja kontaktowa: Tutaj jest wyswietlany adres i numer telefonu do ITW Gema.
e Hasto: Ten klucz prowadzi do hasta. Patrz Autoryzacja i hasto.

e Konfiguracja: Ten klucz prowadzi do konfiguraciji linii. Ten obraz nie jest opisany
szczegobtowo, poniewaz kazda linia posiada szczegdlng konfiguracje i jest tworzona |
modyfikowana przez ITW Gema.
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e Jezyk: Mozna wybrac pozgdany jezyk. Aktualnie aktywne sg nastepujkace jezyki:

- Czech = cesky

- German = deutsch
- English = English
- Spanish = espaiiol
- Basque = euskara
- Italian = italiano

- Portuguese = portoguese

Ten klucz otwiera obraz specjalnego oczyszczania ekranu. Patrz obraz OCZYSZCZANIE
EKRANU.

Ten klucz otwiera okno, gdzie mozna zmieni¢ hasto aktualnego uzytkownika. Patrz obraz
ZMIANA HAStA.

Ten klucz otwiera obraz kopii zapasowej. Patrz obraz KOPIA ZAPASOWA DANYCH.

Ten klucz prowadzi do obrazu, gdzie mozna otwiera¢ rézne narzedzia oprogramowania.
Patrz obraz NARZEDZIA PROGRAMU.

Ten klucz redukuje dziatanie oprogramowania i wszystkie inne narzedzia otwartego
programu pozwalajgace na uzycie ogdlnych funkcji Windows.

Program ,Intouch® dla obstugi linii jest zakohczony.

Przed wytaczeniem PC, system Windows powinien zosta¢ zamkniety. Dlatego tez, ta
funkcja nie jest chroniona przez hasto. Wyskakujace okno bedzie wywotywane, aby
potwierdzi¢ zamkniecie.
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OCZYSZCZANIE EKRANU

19.07.2004 16:32:06

Ten obraz pozwala operatorowi na oczyszczenie ekranu bez przypadkowego wiaczenia lub
wytaczenia. Aby opusci¢ ten obraz, nalezy wcisng¢ klucz na srodku ekranu zanim obraz sie zmieni.

ZMIANA HASEtA

Passwort dndern

Benutzer : |program

MNeues Passwort ;| *

Kontrolleingabe : |+

j° 4

Tutaj mozna zmieni¢ hasto. Nowe hasto nalezy wpisa¢ dwukrotnie.
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KOPIA ZAPASOWA DANYCH Datalczas

Benutzer . program Ebene : 4000Berechtigung : Progra N

Kopia zapasowa danych
o Datal/czas: Ten klucz wywotuje okno Data/czas Windows 2000. Data i czas moga by¢
modyfikowane.

e Kopia zapasowa danych: Dane mozna odzyskac za pomocg tego obrazu. Patrz obraz
KOPIA ZAPASOWA DANYCH.
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KOPIA ZAPASOWA DANYCH

Sicherheits-Uberpriifung

& OK »
DACriginalhGematicPC_ 20040719 mdb

E rngmna
o [Oignal

4

— Nazwa kopiowanych
danych

Start kopiowania danych Katalog kopiowanych danych

e Start kopiowania danych: Ten klucz uruchamia proces odzyskiwania danych. Nie mozna
opuscic¢ obrazu podczas procesu odzyskiwania.

¢ Katalog kopiowanych danych: Okno zawsze wyswietla naped dysku oraz katalog
D:\Original“. Naped dysku oraz katalog musi obowigcywac, tzn. musi istnie¢ w Windows, w
innym przypadku odzyskiwanie danych nie bedzie mogto byé wykonane

¢ Nazwa kopiowanych danych: Nazwa odzyskiwanych danych jest zawsze “GematicPC_* +
“‘Rok* + “Miesigc” + “Dzien” + “.mdb“. To pozwala operatorowi na manualne tworzenie

dziennej kopii zapasowej danych.
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NARZEDZIA PROGRAMU

Gema Benutzer: a Ebene: 9000 Berechtigung : Konfiguration
304 / keine Verbindung zur SPS
20.07.2004 10:48:06

Ten obraz pozwala operatorowi na wywotanie réznych programéw, aby usung¢ i znalez¢ zrédto btedu.

MBENET: Modbus I/O server Ten program jest odpowiedzialny za potaczenie pomiedzy
_“T’—| PC, a jednostka sterujacg Gematic.

2 ot

CNW: Cantrol. Ten program jest potrzebny do ustawienia wezta ID oraz adresu IP. Mozna
%?1 wybra¢ oprogramowanie sprzetowe i status diagnostyczny jednostki sterujgcej Gematic.

CP 1131: Ten program pozwala operatorowi na monitorowanie oraz na przetadowanie
gll oprogramowania w jednostce sterujgcej Gematic.

przetadowanie oprogramowania w sterowniku Wago. Wymaga to zastosowania

_@- Wago I/0O Pro: Ten program pozwala operatorowi na monitorowanie oraz na
| specjalnego kabla szeregowego tworzacego potaczenie z weztem Wago.

. Wago I/0O check: Ten program pozwala na sprawdzenie sprzetu na weztach Wago.
[ Wymaga to zastosowania specjalnego kabla szeregowego tworzgcego potgczenie z
weztem Wago.
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Lust Drivemanager: Ten program pozwala operatorowi na sprawdzenie Lust Drive oraz na
zatadowanie specificznego oprogramowania.

WinPLV: Ten program pozwala operatorowi na monitorowanie oraz na przetadowanie
oprogramowania w barierze swietlnej Reglomat.Wymaga to zastosowania specjalnego
kabla szeregowego tworzacego potaczenie z barierg swietlna.
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4.2 Autoryzacja i hasto

AUTORYZACJA Zasoby systemu
Ebene : 4000Berechtigung : Programmieren

Berachtigungen

»
Berechtigung Benutzer Ebene Autom. Abmelden

Beschichten 12000 | 0 s
Frogrammieren 14000 0

|
Service 6000 [ 1800
Konfiguration 15000 |

0

System Ressourcen

Laufwerk gesamt frei benutzt
C\ 21048 MB 16942 WB 19.6 %
18926 MB 9970 WBE 473 %

0B 0 MB 100.0 %

Warnschwelle 90 %

[%x DEMO-MODE

Zasoby systemu

e Autoryzacja: W polu autoryzacji poziomy uzytkownika i automatyczny czas roztagczenia mogg
by¢ zmieniane. Standardowo poziomy uzytkownika sg ustawione tak, jak obraz “Autoryzacja®“.
Aby zapobiec przypadkowemu zalogowaniu sie, poziom uzytkownika moze by¢
zmodyfikowany na przyktad z 2000 do 0. Jesli czas automatycznego rozigczenia jest
ustawiony na 0, to uzytkownik powinien wylogowaé sie manualnie, w przeciwnym razie
system wyloguje sie automatycznie po ustawieniu czasu.

e Zasoby systemu: Zasoby systemu pokazuja, ktory naped dysku posiada ile wolnego miejsca.

Ten klucz otwiera okno, w ktérym operator moze zmieni¢ hasto biezgcego uzytkownika.
% Patrz obraz ZMIANA HAStA.

Ten klucz otwiera wyskakujace okno, w ktorym uzytkownicy i hasta moga by¢ dodawane i
& modyfikowane. Patrz obraz UZYTKOWNICY | HAStO.
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UZYTKOWNICY | HAStO

Benutzer bearbeiten

a
Administrator

coat A
canfig

gema

program
service

Benutzer : [Mone

Passwort - |
Ebene: |0

el X 4

Nowi uzytkownicy mogg by¢ definiowani i modyfikowani, istniejacych uzytkownikéw mozna usungg¢. Ta
funkcja jest ograniczona dla uzytkownikéw z poziomem Programowanie lub wyzszym. Mozna
modyfikowac lub usuwac tylko uzytkownikéw, ktdrzy sg zalogowani na réwnym lub nizszym poziomie.
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5 Komunikaty btedéw osi

5.1 Kod btedu 1 CPU

o:- |Btad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Uszkodzony procesor lub btedna wersja oprogramowania
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzgdzenie off/on.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
6 | Btfad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad w pamieci cache serial EEPROM
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzgdzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
8- |Btfad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad podczas auto testu:  Parametr inicjalizacji zawiodt z powodu btednego
opisu parametru.
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
17- | Btad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Obszar RAM dla zakresu funkcjonalno$ci niewystarczajacy
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzgdzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
44- | Btad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Przekroczenie czasu podczas identyfikacji parameteru
Rozwigzanie: 1. Przetgczy¢ urzgdzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
55: | Bfad CPU
Reakcja: RESET
Przyczyna Btedne dane pamieci programu
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.2 Kod btedu 2 OFF

1- |Btad OFF
Przyczyna Napiecie obwodu posredniego < 212/425 V (takze wyswietlanie w przypadku
btedu normalnego napiecia zasilania)
Rozwigzanie: Wyszukanie btedu zasilania lub podigczenie wyzszego napiecia
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5.3 Kod btedu 3 OC

0:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

oC

Przekroczenie natezenia przez:

1. Btedne parametry

2. Krotkie spiecie, uszkodzenie uziemienia lub izolacji
3. Btad wewnetrzny urzadzenia

1. Sprawdzi¢ parametry kontroli petli
2. Sprawdzi¢ instalacje

19:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

oC

Wiaczona faza kohcowa zabezpieczenia. Przekroczone maksymalne natezenie
silnika w odniesieniu do posredniego obwodu wysokiego napiecia oraz do
podzespotu chiodzacego.

1. Sprawdzi¢ warukni pracy urzadzenia
2. Zredukowac tadowanie

34

Btad
Przyczyna

Rozwigzanie:

oC

Ixt wytacza sie ponizej 5 Hz, aby zabezpieczy¢ faze kohcowg (wazne
natezenie/czas obszaru przekroczony)

Zredukowac tadowanie

35:

Btad
Przyczyna

Rozwigzanie:

oC

Przekroczone natezenie, urzadzenie wylgcza sie po tescie instalacji. Wykryte
krotkie spiecie, uszkodzenie uziemienia lub izolaciji.

1. Wymiana instalacji

41:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

oC

Przekroczenie natezenia przez:

1. Btedne parametry

2. Krétkie spiecie, uszkodzenie uziemienia lub izolaciji

3. Btad wewnetrzny urzadzenia

1. Sprawdzi¢ parametry kontroli petli

2. Sprawdzi¢ instalacje

3. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.4 Kod btedu 4 OV

1:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

ov

Przekroczenie napiecia przez:
1. Przetadowanie wzmacniacza (zbyt dtugie lub zbyt czeste)
2. Przekroczenie napiecia zasilania

1. Powolne ustawianie parametru deklaracji nachylenia, ext. Zastosowac opornik
lub wzmacniacz
2. Dopasowac¢ napiecie zasilania

5.5 Kod btedu 5 OLM I*2xt silnik wylaczony

Biad
Przyczyna
Rozwigzanie:

oLM
[*2xt wytaczenie ochrony silnika (przekroczone natezenie/czas obszaru)

1. Zredukowac¢ tadowanie
2. Zastosowaé mocniejszy silnik
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5.6 Kod btedu 6 OLI I*2xt faza koncowa wytaczona

1:

Btad
Przyczyna
Rozwigzanie:

OLlI
I"2xt wytaczenie ochrony fazy koncowej (przekroczone natezenie/czas obszaru)
Zredukowac tadowanie

5.7 Kod btedu 7 OTM Przegrzanie silnika

1:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

OoT™

Przekroczona temperature silnika (reakcja sensora temperatury w silniku)
Spowodowane przez:

1. Sensor temperatury nie podtgczony lub ustawiony btednie parameter
2. Silnik przetadowany

1. Pozwoli¢ silnikowi ostygna¢

2. Podtaczy¢ lub sprawdzi¢ ustawienia sensora temperatury
3. Zastosowac mocniejszy silnik

5.8 Kod btedu 8 OTI Przekroczenie temperatury fazy koncowej

31:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

oTI

Przekroczenie temperatury fazy koncowej przekroczone przez:
1. Zbyt wysoka temperatura otoczenia

2. tadowanie zbyt wysokie (faza korncowa wzmacniacza)

1. Zwiekszy¢ wentylacje

2. Zastosowaé mocniejszg jednostke

32:

Btad
Przyczyna

Rozwigzania:

oTI

Przekroczenie temperatury wewnatrz jednostki przekroczone przez:
1. Zbyt wysoka temperatura otoczenia

2. tadowanie zbyt wysokie (faza korncowa wzmacniacza)

1. Zwiekszy¢ wentylacje

2. Zastosowaé mocniejszg jednostke

5.9 Kod btedu 9 PLS Kontrola akceptowalnosci

1: Biad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Akceptowalnosc¢ kontroli wykryta btednie uruchomiony program
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jedli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowaé sie z serwisem.
4 Btad PLS
Reaktion: RESET
Przyczyna Niewtasciwe wykonanie inicjalizacji kontroli
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
6: Biad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Nieznane przetaczenie czestotliwosci przy inicjalizacji ochrony fazy koncowej
Rozwigzanie: Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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8: Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Nie mozna inicjalizowac listy parametru podczas uruchomienia. KP200 (gérny
lewy) lub parametr 423-ERPAR mozliwy kod wyswietlacza lub zty parametr.
Rozwigzanie przez reset jednostki poprzez::
1. DriveManager - aktywna jednostka -> reset do ustawien fabrycznych.
2. Wytgczy¢ jednostke, trzymacé klucze Gora i D6t przy KP200 wcisniete i
ponowenie wigczy¢ jednostke. KP200 wy$wietla "RESET"
o: Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Akceptowalnos¢ kontroli wykryta btedny parametr obiektu (btedny typ danych
lub dane szerokosci)
Rozwigzanie: 1. Przetagczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
10- |Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Nieczytelny parametr lub btgd dostepu przez KP200 w biezgcym poziomie
uzytkownika
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
13- |Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Obydwa sloty zajete przez ten sam modut
Rozwigzanie: 1. Wymiana jednego modutu.
1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
13- |Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Bfad podczas autodopasowania
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ zgodnos¢ danych silnika z tabliczki znamionowej z odpowiednimi
parametrami silnika, nastepnie wykona¢ ponownie autodopasowanie.
2. Jedli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem.
33 |Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Selekcja wstepna nie jest zbiezna z listg parametru \n\n
Rozwigzanie 1. Zainstalowa¢ odpowiednie oprogramowanie sprzetowe
2. Uzy¢ innej selekcji wstepnej
3. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
48: |Btad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Niewtasciwe wykonaniepodczas przetwarzania makro
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
100: | Bfad PLS
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad dostepu wewnetrznego parametru podczas kontroli inicjalizacji
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jedli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowaé sie z serwisem.
101: | Btad PLS
Reakcja: RESET
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Przyczyna Nie utrzymywana ilo$¢ ustawionych impulséw

Rozwigzanie: 1. Prawidlowa ilos$¢ impulséw (parametr 432-ECLNC)
102: | Bfad PLS

Reakcja: RESET

Przyczyna Nieznane przefgczenie czestotliwosci podczas inicjalizacji PWM

Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.

2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

121- | Bfad PLS

Reakcja: RESET

Przyczyna Nie utrzymywana ilo$¢ ustawionych impulséw

Rozwigzanie: 1. Prawidlowa ilos¢ impulséw (parameter 474-EC2LN)
122 | Bfad PLS

Reakcja: RESET

Przyczyna Btedna konfiguracja potaczenia X5 (symulacja encodera, encoder)

Rozwigzanie:

1. Ustawi¢ symulacje encodera lub sprawdzi¢ encoder.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.10 Kod btedu 11 FLT Obstuga ruchomych punktéw

0:

Biad
Przyczyna
Rozwigzanie:

FLT
Btad ogdlny podczas obtugi ruchomych punktéw

1. Przetaczyé urzadzenie off/on.
2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.11 Kod btedu 12 PWR Zasilacz

6:

Btad
Reakcja:
Przyczyna
Rozwigzania:

PWR
RESET
Zasilacz ni rozpoznany prawidtowo

1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.12 Kod btedu 13 EXT Zasilacz

Btad
Przyczyna
Rozwigzanie:

EXT
Komunikat btedu urzadzenia zewnetrznego.
Znalez¢ btad urzadzenia zewnetrznego.

5.13 Kod btedu 14 USR Dziatanie oprogramowania

0: Btad USR
Przyczyna Btad podczas wykonywania specyficznej funkcji oprogramowania
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ wersje oprogramowania.
2. Jedli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem.
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5.14 Kod btedu 15 OP1 Slot opcjonalny

150: | Bfad OP1
Przyczyna Btad modutu na Opcjonalnym slocie 1
Rozwigzania: 1. Sprawdzi¢ modut i identyfikacje
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
151: | Btad OP1
Przyczyna Bfad w Opciji 1: Wykryty status BUS-OFF
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetgczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
152: | Btad OP1
Przyczyna Bfad w Opciji 1: Nie mozna ustanowi¢ protokotu przenoszenia.
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetgczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
153: | Btad OP1
Przyczyna Btad w Opciji 1: Modut nie odpowiada
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetaczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
154 | Bfad OP1
Przyczyna Btad w Opciji 1: Modut zgtasza btad
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetgczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.

5.15 Kod btedu 16 OP2 Slot opcjonalny

170: | Btad OP2
Przyczyna Btad modutu na opcjonalny slocie 2
Rozwigzania: 1. Sprawdzi¢ modut i identyfikacje
2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
171 | Bfad OoP2
Przyczyna Btad w Opciji 2: Wykryty status BUS-OFF.
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli btad pojawi sie znowu po przetaczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
172: | Btad OP2
Przyczyna Btad w Opciji 2: Nie jest dostepny protokut przenoszenia.
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli btad pojawi sie znowu po przetaczeniu
urzgdzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
173: | Bfad OP2
Przyczyna Btad w Opciji 2: Modut nie odpowiada
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetgczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
174 | Bfad OoP2
Przyczyna Btad w Opcji 2: Modut zgtasza btad
Rozwigzania: Sprawdzi¢ styk modutu. Jesli blad pojawi sie znowu po przetgczeniu
urzadzenia off/on, to jest uszkodzony modut lub urzadzenie.
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5.16 Kod btedu 18 SIO Nadzér

11:

Biad
Przyczyna
Rozwigzania:

SIO
Wywotany nadzér dla kontroli komunikacji przez LustBus

1.Sprawdzi¢ potaczenie

2. Check modut nadrzedny lub zwiekszyé parametr SWDGT

3. Wytaczy¢ kontrole (fabryczne ustawienia parametréw) z parametem
SWDGT =0

5.17 Kod btedu 26 OL5 Ixt Wylaczenie

23

Btad
Przyczyna

Rozwigzanie:

OL5

Ixt wytaczony ponizej 5 Hz dla koncoiwej fazy ochrony (przekroczone
natezenie/czas obszaru)

Zredukowac tadowanie

5.18 Kod btedu 30 ENC Interfejs Encodera

123: | 0: Btad ENC
Przyczyna Bfad w interfejsie encodera
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ potaczenie encodera, typ kabla i ustawienia parametru
1: Btad ENC
Przyczyna Btad w interfejsie encodera: Wykrycie przerwanego kabla sygnatowego
Rozwigzania: 1. Sprawdzi¢ styk encodera (silnik/urzgdzenie)
2. Sprawdzi¢ kabel encodera
3. Sprawdzi¢ typ kabla oraz ustawienia parametru encodera
124- | Bfad ENC
Przyczyna Bfad podczas inicjalizacji interfejsu encodera G6/G7: encoder zgtasza btad
komunikacji
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ okablowanie i ustawienia parametru
125: | Btad ENC
Przyczyna Btad podczas inicjalizaciji interfejsu encodera G6/G7: Typ encodera nie
odpowiada aktualnemu oprogramowaniu
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ encoder
2. Sprawdzi¢ wersje oprogramowania
126: | Btad ENC
Przyczyna Btad podczas inicjalizaciji interfejsu encodera G6/G7: Encoder zgtasza btad
(szczegodtowa info: parametr 402-HSTAT)
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ encoder.
127 | Btad ENC
Przyczyna Bfad podczas inicjalizacji interfejsu encodera G6/G7:\n Nie odnalezione
parametry komunikacji
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ okablowanie i ustawienia parametru
129: | Bfad ENC
Przyczyna Btad podczas inicjalizaciji interfejsu encodera G6/G7:\n Silnik pracowat podczas
inicjalizacji
Rozwigzanie: Pozostawi¢ nieruchomo silnik podczas inicjalizacji.
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5.19 Kod btedu 31 TIM Licznik czasu

30: |Btad TIM
Reakcja: RESET
Przyczyna Wiaczone procedura kontroli czasu (niezdefiniowana procedura).
Rozwigzania: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.

2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
30: |Btad TIM\nReaction:RESET\n\nCause:\n Run time control 5ms routine triggered\n\n
Przyczyna: Wigczona procedura kontroli czasu

Rozwigzania:

1. Przetaczy¢ urzgdzenie off/on.
2. Jesli ten btad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

41 Btad TIM
Reakcja: RESET
Przyczyna Wiaczona procedura kontroli czasu (dSMC)
Rozwigzania: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.

2. Jesli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.20 Kod btedu 32 FLW Btad opdéznienia

1 Btad FLW
Przyczyna Btad opdznienia
Rozwigzania: 1. Zredukowac tadowanie lub przyspieszenie 2. Zwiekszy¢ autoryzacjg btedu
opo6znienia

5.21 Kod btedu 33 WDG Nadzér

11- |Bfad WDG\n\n Przyczyna:\n Nadzor dla RS232 (LustBus) caused \n\n
Rozwigzania: 1. Sprawdzi¢ modut nadrzedny lub zwiekszy¢ 84-SWDGT

5.22 Kod btedu 33 VEC Inicjalizacja dSMC dane RAM

11- |Bfad VEC
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad podczas inicjalizacji dSMC data RAM
Rozwigzanie: 1. Przetaczyé urzadzenie off/on.
2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
43: |Btfad VEC
Reakcja: RESET
Przyczyna Bfad podczas inicjalizacji dSMC programu RAM
Rozwigzanie: 1. Przetagczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jedli ten biad pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem.
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5.23 Kod btedu 36 POS Btad pozycjonowania

0: Biad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli. Nalezy skontaktowac sie z serwisem.
210: | Btad Pos
Przyczyna Dojazd do pozytywnego ogranicznika podczas pozycjonowania
211: | Btad Pos
Przyczyna Dojazd do pozytywnego ogranicznika podczas pozycjonowania
212: | Btad Pos
Przyczyna Dojazd do pozytywnego ogranicznika podczas pozycjonowania
213: | Btad Pos
Przyczyna Dojazd do pozytywnego ogranicznika podczas pozycjonowania
214: | Btad Pos
Przyczyna Nie zdefiniowany lub nie odnaleziony punkt referencyjny
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ potaczenie i pozycje odniesienia krzywki
2. Sprawdzi¢ ustawienia parametru dla drogi odniesienia
215: | Btad Pos
Przyczyna Btad podczas dostepu do opcjonalnego urzadzenia
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ potaczenie oraz ustawienia parametru opcjonalnego urzadzenia
216: | Btad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Wybrany podprogram nie istnieje
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ ustawienia wyboru parametru programu
217: | Btad Pos
Przyczyna Bfad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Przeskakiwanie do nieistniejacego
numeru
Rozwigzanie: Program sprawdza Syntax w edytorze programu przesuwu
218: | Btad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Wywotywany podprogram nie istnieje
Rozwigzanie: Program sprawdza Syntax w edytorze programu przesuwu
219: | Btad Pos
Przyczyna Docelowa pozacja poza obszarem przesuwu
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ obszar przesuwu
2. Sprawdzi¢ ustawienia ogranicznikéw
220: | Btad Pos
Przyczyna Bfad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Podzielony przez zero
221: | Btad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Przekroczenie maksymalnej
gtebokosci (10)
Rozwigzanie: Program sprawdza Syntax w edytorze programu przesuwu
223: | Btad Pos
Przyczyna Docelowa pozycja poza obszarem przesuwu
Rozwigzanie: 1. Sprawdzi¢ obszar przesuwu
2. Sprawdzi¢ tadowanie
3. Sprawdzi¢ pozycje okna (0$ w pozycji)
224: | Btad Pos
Przyczyna Brak realizacji zasilania
Rozwigzanie: 1. Ustawi¢ realizacjg zasilania (jesli jest sparametryzowana)
2. Zwolnienie kontroli
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225: | Btad Pos
Przyczyna Btedna selekcja (automatic/reference travel/touch-screen operation), konflikt
miejsca kontroli
226: | Biad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Przekroczony indeks (indeksowany
addres)
Rozwigzanie: Program sprawdza Syntax w edytorze programu przesuwu
232: | Blad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Btad podczas odczytu parametru
1. Btedny odczyt
2. Nie czytelny parametr
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ waznos¢ parametru (numer, wartos$¢, warunki dostepu)
233: | Btad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Btad podczas zapisu parametru
1. Btedny odczyt
2. Nie czytelny parametr
Rozwigzanie: Sprawdzi¢ waznos¢ parametru (numer, warto$¢, warunki dostepu)
234: | Btad Pos
Przyczyna Btad podczas wykonywania dotykowego testu polecenia przesuwu
235: | Btad Pos
Przyczyna Btad pozycjonowania i sekwencji kontroli: Niewazne polecenie podczas
przesuwu osi (na przyktad SAVE)
Rozwigzanie: Zaczekaé, az o$ sie zatrzyma lub dezaktywowac¢ ustawienia
236: | Btad Pos
Przyczyna Zamiana ogranicznika
Rozwigzanie: Prawidtowe okablowanie ogranicznikow lub konfiguracja CDD3000 wejs¢
zgodnie diagramem okablowania.

5.24 Kod btedu 37 FLH Btad w danych pamieci flash

50: |Btad FLH
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad w danych pamieci flash: Przekroczenie czasu podczas usuwania
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
51: |Bfad FLH
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad w danych pamieci flash: Jeden btedny sektor, préba zapisania btedu.
Rozwigzanie: 1. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
2. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
57: |Bfad FLH
Reakcja: RESET
Przyczyna Btad w danych pamieci flash: Btedny sektor wykryty podczas uruchomienia
Rozwigzanie: 1. Reset urzadzenia do ustawien fabrycznych
2. Przetaczy¢ urzadzenie off/on.
3. Jesli ten bigd pojawi sie znowu, to nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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6 Wersja historii

Autor: Modyfikacje Wersja: | Data:
FO Adaptacje dla linii XYZ 0.1 20.10.04
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