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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczehstwa,
ktére muszg byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy Os poziomg
XT10

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem XT10

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie warunki oraz ich znaczenie mozna odnalezé w
poszczegodlnych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema. Nalezy takze
stosowac sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegolinych
instrukcjach obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie poraze,nia pradem lub uderzenia ruchomymi
czesciami.Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

Skutki: Lekkie obrazenia lub uszkodzenie sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazowki i informacje.

Zgodnos¢ uzycia

1. XT10 zostat wyprodukowany wedtug najnowszych specyfikacji i
zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Stuzy do
pracy w instalacjach do normalnego napylania farb proszkowych.

2. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieprawidtowe
uzycie, ryzyko w takim przypadku ponosi wytacznie uzytkownik.
Jedli XT10 bedzie wykorzystywany do innych celdw niz zostat
przeznaczony, firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie
ponosita za to odpowiedzialnosci.

3. Przestrzeganie wymaganych przez producenta zasad instrukgji
obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpieczehstwo

XT10

Ogoblne zasady bezpieczenstwa e 5



Gema

V 02/13

pracy. XT10 moze by¢ uruchamiany, uzywany i konserwowany
tylko przez przeszkolony i poinformowany o mozliwych
niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest
zabronione do czasu korncowego zamontowania osi XT10 i jego
okablowania zgodnie z normg (2006/42 EG). EN 60204 -1
(Bezpieczenhstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje osi XT10 zwalniajg producenta z
odpowiedzialno$ci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Ochrona p. wybuchowa Stopien ochrony

C€ & uso P4

Podsumowanie dyrektywy i normy

Dyrektywy europejskie

2006/42/EC

Maszyny

94/9/EC

Urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do
uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

2004/108/EC

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Standardy europejskie

EN ISO 12100-1
2004

Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe,
ogolne zasady projektowania - Czes$¢ 1: Podstawowa
terminologia, metodyka

EN ISO 12100-2
2004

Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe,
ogolne zasady projektowania - Czes$¢ 2: Zasady
techniczne

EN ISO 141211
2007

Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka, czes¢ 1:
Zasady

EN 60204-1 2006

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne
maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogolne

EN 13980:2002

Przestrzenie zagrozone wybuchem - Zastosowanie
systeméw jakosci.

ISO 9001 2008

Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

EN 61241-0:2006

Urzadzenia elektryczne do stosowania w obecnosci
pytu palnego. Wymagania ogoine

EN 61241-2-2 1995

Urzgdzenia elektryczne do stosowania w obecnosci
pytu palnego. Czes¢ 2: Metody

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Urzadzenia elektryczne do stosowania w obecnosci
EN 61241-10 2004 pytéw palnych. Czes¢ 10: Klasyfikacja obszaréw, gdzie
palne pyty sg lub moga by¢ obecne

Atmosfery wybuchowe. Pojecia podstawowe i

EN 1127-1:2008 .
metodologia

Szczegoblne przepisy bezpieczenstwa

Informacje ogoélne

0Os$ XT10 jest czescig instalacji, zatem jest zintegrowana z systemem
bezpieczerstwa catej instalacji.

Przy uzyciu zewnetrznym poza pojeciem bezpieczenstwa nalezy
zastosowac¢ odpowiednig procedure!

Py Informacja:
] Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady
Bezpieczenstwa Gemal!

Szczegolne zasady bezpieczenstwa dla osi XT10

1. O$ XT10 moze by¢ wigczana i obstugiwana po uwaznym
przeczytaniu tej instrukcji. Nieprawidtowa obstuga osi moze
prowadzi¢ do wypadkow lub uszkodzen na malarni.

2. Uwaga, Moc osi (silnika) znacznie przekracza site cztowieka!
Wszystkie osie muszg by¢ zabezpieczone przed dostepem w
czasie pracy (patrz lokalne przepisy). Nigdy nie stawaé pod
wozkiem osi Z kiedy o$ pionowa nie pracuje!

3. Wiyki i gniazdka sterowania osi i modutu zasilajgcego os XT10
powinny by¢ roztgczane tylko po odigczeniu zasilania.

4. Kable taczace pomiedzy manipulatorem, a sterownikiem muszg
by¢ utozone w taki sposdb, aby nie ulegty uszkodzeniu podczas
ruchu manipulatora. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
ustanowionych lokalnie!

5. Maksymalna gérna granica skoku manipulatora musi by¢
ustawiona w odniesieniu do maksymalnej wysokosci otworéw
w kabinie. Jezeli gérna granica skoku zostanie ustalona btednie
(zbyt wysoko), to moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
manipulatora lub/i kabiny!

Uwaga:

Przy prébnym uruchomieniu nalezy mie¢ pewnosg¢, iz urzadzenie sie
nie uszkodzi! Dlatego trzeba zwréci¢ uwage na goérng granice skoku
(patrz rozdzial "Ustawianie gornej blokady mechanicznej")!

6. Podczas naprawy obydwie jednostki sterujace oraz manipulator
muszg by¢ odigczone od zasilania zgodnie z lokalnymi
przepisami bezpieczenstwa!

XT10 Ogoblne zasady bezpieczenstwa o 7
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7. Naprawy mogg by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowany
serwis Gema. Nieautoryzowane zmiany i modyfikacje mogg
prowadzi¢ do odniesienia obrazen oraz uszkodzenia urzadzenia.
W takim przypadku firma Gema Switzerland GmbH uchyla
gwarancje na urzadzenia.

8. Nalezy uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych Gemal
Stosowanie czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty
gwarancji Gema!

9. Informujemy, Zze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng
obstuge urzadzen. Firma Gema Switzerland GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci za niewtasciwg obstuge!

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa XT10
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Informacje ogdélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z osig poziomg XT10. Dzieki nim w bezpieczny sposéb mozna
przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w optymalny sposoéb uzytkowac
nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdlnych podzespotow
systemu - manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. -
mozna znalez¢ w poszczegolnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych
urzadzen.

XT10

O tej instrukcji o 9
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Opis funkcji

Zakres stosowania

O$ pozioma XT10 jest uzywana do malowania detali o r6znych
szerokosciach. Szczegdlnie, gdy pistolet musi wjezdzaé do srodka detali
przy réznych ich szerokosciach. Os pozioma XT10 moze pracowaé w
potaczeniu z manipulatorem ZA.

=

Os pozioma XT10 z manipulatorem ZA

XT10 Opis funkcji « 11
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Szczegobtowa charakterystyka

Os pozioma XT10 jest osig dodatkowg o nastepujacej charakterystyce:

Sterowanie takie samo, jak dla manipulatora ZA

Mozliwos¢ ustawiania predkosci na jednostce sterujgcej osi
Whbudowane podktadki poziomujace

Wymagana minimalna ilos¢ miejsca

Nie potrzebna dodatkowa przestrzen na demontaz lub prace
serwisowe

Niewielka wysokos¢

Mozliwos$¢é przesuwu recznego przy wytgczonej jednostce
sterujacej.

Posrednie i wieksze rozmiary dostepne w podziatce co 50
mm

(Aby uzyskac¢ wiecej informacji o sterowaniu osi, patrz instrukcja obstugi
jednostek sterujacych osi)

Przykiady niewlasciwego uzycia

Praca w pomieszczeniach z gazami
Os pozioma nie zakotwiona mocno do podtogi.

O$ zamontowana na osi poziomej niewfa$ciwie
zamocowana.

Niewtasciwe zaprogramowanie punktow kohcowych i skoku.
Praca bez odpowiedniego przeszkolenia

Praca osi poziomych bez ogrodzen ochronnych

12 o Opis funkcji
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Parametry techniczne

Gema

Os pozioma XT10

Parametry elektryczne

XT10
Zasilanie 230 VAC (z jednostki sterujacej)
Tolerancja +10%
Zuzycie energii 0.3 kW
Czestotliwosé 50/60 Hz
Stopien ochrony IP54
Izolacja Klasa F
Jednostka sterujaca CM-30
Zakres temperatury pracy 10 :C - 40 OOC
(50 °F - 104 °F)

Dane mechaniczne

XT10
Predkos¢ 0,01-0,6 m/s
Przyspieszenie 0,1-2,0 m/s?

Pozycjonowanie

Nadajnik przyrostowy impulséw

Punkt referencyjny

odpowiednio do punktu zero

do wyboru w dwéch korncowych

Punkt Zero X
pozycjach

Skok min. 400 mm

Skok max Wedtug zaméwienia

XT10

Parametry techniczne ¢ 13
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Wymiary
750
I 0 0 0 I
(=)
&=
& 1 o o o 1 1
L
taczna dtugosé = skok + 750
77i — C 1] — 1 ‘
o [0

£E ) 1
50 wolnego miejsca 50 wolnego miejsca

O$ pozioma XT10 - wymiary

Wersje

Os$ pozioma XT10 wystepuje w dwdch wersjach z rézng dtugoscia toru.

XT10-10 XT10-14
Dtugosé toru 1000 mm 1400 mm
Waga 150 kg 166 kg

14 e Parametry techniczne XT10
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Ustawienie, montaz i uruchomienie

Uwaga:
Jezeli wolno stojacy manipulator nie jest mocno zakotwiczony do
podtogi, niekontrolowany ruch urzadzenia lub niewystarczajaca

stabilno$¢ moze spowodowa¢ obrazenia ciata.

- Zamocowaé¢ manipulator mocno do podlogi, jezeli nie jest
montowany do innej ruchomej osi.

Uwaga:
Ruch manipulatora moze spowodowaé obrazenia ciata.

- Zainstalowaé ochronne ogrodzenie wokét manipulatora, tak aby
nie bylo niebezpieczenstwa obrazen ciata w trakcie normalnej pracy.

Uwaga:
Podczas przebywania wewnatrz ogrodzenia ochronnego w czasie
pracy manipulatora, moga wystapi¢ obrazenia ciata.

- Aby wejsé do obszaru wewnetrznego, blokada drzwi musi byé
zwolniona przez jednostke sterujaca. Ten sygnat zwalniajacy moze
by¢ aktywowany wytacznie przez personel techniczny.

Z wyjatkiem normalnej pracy, wszystkie inne tryby pracy muszg byc¢
ustawione przez upowaznionego przedstawiciela technicznego.

XT10 Ustawienie, montaz i uruchomienie ¢ 15
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Budowa i funkcje

Konstrukcja mechaniczna

Os pozioma XT10 skfada sie z nastepujacych komponentow:

Os$ pozioma XT10 - budowa

1  Jednostka napedowa - komplet 4 Rama
2 Kotek poziomujgcy 5  Zderzak gumowy
3 Piyta 6  Wodzek

XT10 Budowa i funkcje e 17
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Opis funkcji
- Os$ pozioma XT10 stuzy do pozycjonowania pistoletow
wzgledem malowanego detalu.

- Pozycja osi jest okreslana przez nadajnik przyrostowy
impulséw i podawana do jednostki napedowe.

- Naped jest realizowany za pomoca silnika wbudowanego w
wozek (silnik tréjfazowy z przektadnig i nadajnikiem
impulséw) oraz paska zebatego umieszczonego wewnatrz
obudowy.

Bezpieczenstwo i monitorowanie

Wszystkie ruchome osie muszg byé zabezpieczone barierkami - przed
uruchomieniem i podczas dziatania (patrz przepisy lokalne)!

18 « Budowa i funkcje XT10
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Uruchomienie

Montaz osi poziomej XT10

O$ musi zostaé wypoziomowana, w celu zapewnienia bezpiecznego i
prawidtowego dziatania.

Po wypoziomowaniu O$ pozioma XT09 musi zosta¢ doktadnie
przytwierdzona do podfoza.

Podiaczenie osi poziomej XT10 do manipulatora ZA

1. Kable podtaczeniowe lezg luzno na ptycie wbzka osi poziomej.

Os pozioma XT10 z kablami przytgczeniowymi
2. Obydwa kable muszg by¢ przetozone do kolumny manipulatora
ZA (1)

3. Woykreci¢ sruby na tylnej $cianie manipulatora ZA i wyciagnaé
moduty elektryczne.

XT10 Uruchomienie ¢ 19
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Moduty elektryczne w manipulatorze ZA

4. Przebi¢ odpowiednie otwory w gumowym dtawiku przelotowym i
przeciagnac kable.

Przelotowy dfawik kablowy w manipulatorze ZA.

5. Podtaczy¢ kable (zgodnie z zatgczonym schematem
elektrycznym)

6. Wsunaé z powrotem moduty elektryczne i zamocowaé

20 ¢ Uruchomienie XT10
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Przygotowanie do uruchomienia

A

A\

Uwaga:

Przed podtaczeniem lub wiaczeniem manipulatora doktadnie
przeczytaé te instrukcje obstugi!

Przed uzyciem manipulatora, nalezy ustawi¢ gérna, elektroniczng
blokade skoku na jednostce sterujacej!

(patrz instrukcja obstugi jednostki sterujacej manipulatora)

Informacje ogoélne

Uwaga:

Nalezy dopilnowaé, aby przed uruchomieniem nikt nie mégt wiaczyé
manipulatora! Trzeba zablokowa¢ wiacznik giéwny w pozycji
wylaczonej!

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzic:

Sprawdzi¢ uchwyt pistoletu i wspornik weza, czy sg
nalezycie przymocowane. Przymocowaé uchwyty pistoletow
tak, aby nie uderzyty one w dolng krawedz otworu kabiny
podczas uruchomienia i spowodowaty kolizje

Rozmiescic kable i weze w taki sposob, aby nie naprezaty
sie one w goérnym punkcie zwrotnym skoku

Upewnic sie, ze zaden pistolet nie uderzy w detal
Sprawdzi¢ uziemienie pistoletéw i przytaczy wezy

Sprawdzi¢, czy gorny i dolny punkt zwrotny wozka Z sg
ustawione poprawnie. Dlugos¢ skoku na manipulatorze musi
sie miesci¢ w Swietle okna kabiny (niebezpieczenstwo
kolizji!)

Upewni¢ sie, ze pistolety automatyczne nie bedg kolidowaty
z detalem (w przypadku niepoprawnego ustawienia
parametréw skoku na jednostce sterujacej praca
manipulatora)

Punkt referencyjny

Przy kazdorazowym uruchomieniu, po przerwie doptywie zasilania nalezy
ustawi¢ manipulator ponownie w punkcie odniesienia. (patrz "Punkt
odniesienia i blokady mechaniczne). Po osiagnieciu punktu odniesienia
manipulator rozpoczyna realizacje ruchu zgodnie z parametrami
ustawionymi w jednostce sterujace;.

Przed oddaniem osi poziomej do uzytkowania, skok musi by¢ ustawiony
w jednostce sterujacej osi.(w tym celu, patrz - odpowiednia instrukcja
obstugi jednostki sterujacej osi)!

Uwaga:
Niewtasciwe ustawienie skoku, moze by¢ przyczyna uszkodzenia
manipulatora, kabiny i / lub pistoletéow!

XT10
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Podtaczenia elektryczne / przytacza kabli

Modut
elektryczny dla
XT10
Modut
elektryczny
dla ZA05
CM-30 sterowanie- XT10 - potgczenia
° Informacja:
1 Wszystkie wewnetrzne potaczenia pomiedzy osig XT10 i modutem
elektrycznym, musza by¢ wykonane wedtug zataczonego schematu.

Punkty kontrolne przed wiaczeniem

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty:
- Sprawdzié, czy kable i weze sg utozone poprawnie

- Sprawdzi¢, czy pistolety majg swobodne ruchy i nie dotykajg,
okien kabiny

- Sprawdzi¢ dystans pomiedzy pistoletami, a detalem

Uwaga:
Przed podiaczeniem lub wligczeniem manipulatora doktadnie

przeczytaé te instrukcje obstugi!

Uziemienie / stopien zabezpieczenia

Wszystkie czesci metalowe manipulatora musza by¢ poprawnie
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami. Sruba uziemiajgca jest
umieszczona w podstawie osi poziome;j.

Wszystkie podzespoty elektryczne sg wykonane zgodnie z przepisami
regulujgcymi stopien zabezpieczenia VDE 1P54!

22 ¢ Uruchomienie XT10
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Weze i kable

Wszystkie ruchome weze i kable muszg by¢ utozone tak, aby nie
zaczepity o inne czesci i nie ulegly zniszczeniu. Kable elektryczne
manipulatoréw muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Punkt odniesienia i blokady mechaniczne

A\

Zderzak gumowy

A\
A\

Punkt odniesienia stuzy jako punkt startowy dla jednostki sterujgcej do
obliczania gérnego i dolnego punktu zwrotnego oraz max skoku.

Przy kazdym wigczeniu manipulatora wézek Z zjezdza do punktu
odniesienia (punkt zero). Wozek Z jedzie do ogranicznika
mechanicznego, czyli na amortyzator gumowy.

Jednostka sterujgca rejestruje to i podaje dystans jak daleko musi
przejechac wozek od tej pozycji aby zluzowaé gumowy amortyzator.
Standardowg wartoscig dla osi XT jest 30 to znaczy 30 mm od zderzaka
mechanicznego. Z tego powodu jednostka sterujgca manipulatora, musi
by¢ zaprogramowana w taki sposéb, ze punktem odniesienia jest zawsze
25 mm przed blokadg mechaniczng (punkt zerowy).

Uwagal!

Aby zapobiec uszkodzeniom kabiny lub uchwytéw manipulatora, etc
nalezy ustawi¢ punkt referencyjny przed pierwszym
uruchomieniem!

T

|5_ ]

Os pozioma XT10 -punkt referencyjny i blokady mechaniczne

Uwaga:

Aby unikna¢ uszkodzenia kabiny lub uchwytéw pistoletéw nalezy
sprawdzi¢ punkt odniesienia przed pierwszym uruchomieniem i w
razie potrzeby zresetowac!

Nalezy zauwazy¢, ze podczas jazdy referencyjnej osie przesuwaja
sie 30 mm za kontrolny punkt zero!

Uwaga:
Punkt odniesienia musi by¢ osiggany przed kazdym uruchomieniem
(przy kazdym witaczeniu, po przerwie w zasilaniu etc.)!

XT10
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Przygotowanie do uruchomienia

A
N\

Niebezpieczenstwo!
Nigdy nie stawaé na osi poziomej lub pod wézkiem osi pionowej
podczas pracy - niebezpieczenstwo wypadku!

Uwaga:

Sita osi poziomej jest znacznie wieksza od sity cztowieka!
Wszystkie osie musza by¢ zabezpieczone przed dostepem podczas
pracy (patrz lokalne przepisy bezpieczenstwa).

Przed uruchomieniem Osi poziomej XT10, nalezy wykonaé ponizsze

czynnosci:

Rama i woézek osi muszg by¢ uziemione! Uziemienie ramy
musi zosta¢ wykonane przez uzytkownika

Ustawienie parametréw systemowych w jednostce sterujgce;j
osi. (patrz instrukcja obstugi jednostki sterujgcej osi)

Dodatkowo, przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ ponizsze punkty:

Skok
Sprawdzi¢ przesuwajac recznie, jak rowniez zgodnie z
instrukcja obstugi osi.

Jednostka sterujgca - sprawdzi¢ przytacza kabli (poprawnos¢
potaczen, docisk potaczen, dlugosé kabli, mozliwos¢ ruchdw,
etc.)

Stabilnos¢
Os$ pozioma i ptyta wézka musza byc¢ stabilne!

24 ¢ Uruchomienie
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Dozor

Uwaga:

Podczas przebywania wewnatrz ogrodzenia ochronnego w czasie
pracy manipulatora, moga wystapi¢ obrazenia ciala.

Aby wejsé do obszaru wewnetrznego, blokada drzwi musi byé
zwolniona przez jednostke sterujaca. Ten sygnat zwalniajacy moze
by¢ aktywowany wylacznie przez personel techniczny.

Informacje ogdélne

Uwaga:
Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy

uniemozliwi¢ wiaczenie manipulatora przez osoby trzecie.
Manipulator musi by¢ bez obciazenia i odtaczony od zasilania!

Os XT10 zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby wymagata minimum
prac dozorowych. Skrzynia motoreduktora jest samosmarujaca i
niewymagajaca obstugi.

Regularny dozoér i przeglady osi zwiekszajg bezpieczeristwo pracy,
pomagajg w ograniczeniu zuzycia i napraw urzgadzenia etc!
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Plan przegladow

@ Informacja:
1 Nastepujacy program konserwacji opiera sie na pracy 8 godzin
dziennie.
Okres Prace konserwacyjne
tygodniowo - Odmuchiwa¢ manipulator z zewnatrz lub wytrze¢ za
pomoca miekkiej $ciereczki od gory do dotu raz na
tydzien.
miesiecznie - Sprawdzi¢ skrzynie napedowa na wycieki oleju
- Sprawdzi¢ komore silnika w podstawie manipulatora pod
katem obecnosci pozostatosci proszku, jezeli sg —
oczyscic.
Kazde 6 - Sprawdzi¢ zuzycie i napiecie paskow napedowych
miesiecy - Sprawdzi¢ zuzycie rolek na woézku Z i czy obracajg sie
swobodnie
- Sprawdzi¢ zuzycie i czystos¢ kolumn, jezeli
zanieczyszczone — oczysScic.
() .
Informacja
1 Czesci, ktére nalezy wymienié podczas dozoru sa dostepne jako

czesci zamienne. Nalezy odnies¢ sie do listy czesci zamiennych!

Jednostka napedowa

Uwaga:

Jezeli podczas montazu, czyszczenia, konserwacji i uruchomienia
przebywamy blisko elementéw pod napigeciem, porazenie pradem

elektrycznym moze spowodowaé powazne obrazenia lub sSmieré.

- Wszystkie prace muszg by¢ prowadzone wylacznie przez personel
techniczny i przy wytaczonym zasilaniu!

Skrzynia motoreduktora jest samosmarujgca i nie wymagajgca obstugi.

Sprawdzaé, czy obudowa nie jest zanieczyszczona - duze
zanieczyszczenie moze spowodowaé wzrost temperatury silnika podczas
pracy!

Dlatego od czasu do czasu czysci¢ jednostke napedowg (za pomocag
odkurzacza).

Sprawdzi¢ skrzynie napedowg na wycieki oleju. Jezeli z jakichkolwiek
powodow przektadnia silnikowa musi by¢ wymieniona, wtedy nalezy
wymieni¢ catg jednostke napedowa!
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Wymiana jednostki napedowej

Uwaga:
Istnieje ryzyko poparzenia przy kontakcie z elementami
elektrycznymi, ktére nagrzewaja sie w czasie pracy!

- Wszystkie prace musza by¢ prowadzone wytacznie przez personel
techniczny i przy wylaczonym zasilaniu!

W przypadku wymiany przekfadni silnikowej, kompletna jednostka
napedowa musi zostaé zdemontowana z podstawy manipulatora.
Dlatego manipulator musi by¢ bez obcigzenia i odigczony od zasilania.

12 20 o4 16

O$ pozioma XT10 - jednostka napedowa

Procedura:

1.

o a0k~ 0D

9.

Zdemontowaé 0$ Z z ptyty wozka.

Zdemontowac ptyte wozka

Zdja¢ obydwie pokrywy

Poluzowa¢ sruby mocujace, tak aby pasek napedowy byt luzny.
Zdja¢ pasek napedowy

Odtaczy¢ kabel zasilajacy silnika, bedzie wykorzystany ponownie
do podtgczenia nowego sinika.

Zdemontowac enkoder (8)

Odkreci¢ sruby mocujace (12 - 4 sztuki) i wyjac jednostke
napedowg

Odkrecic¢ sruby (24) i zdja¢ rolki prowadzace (20)

10. Odkreci¢ zestaw zaciskowy (16) i zdja¢ koto napedowe

11. Odkreci¢ sruby (14) i zdjg¢ wspornik z jednostki napedowe;.

Montaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do opisanej powyzej!

XT10
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Pasek napedowy

Uwaga:
f Istnieje niebezpieczenstwo urazéw w przypadku dostania sie

palcéw, wiosow lub elementow odziezy pomiedzy pasek napedowy
a koto napedowe lub koto zebate.

- Wszystkie prace muszg by¢ przeprowadzone wytacznie przez
personel techniczny.

Pasek zebaty (3) powinien by¢ sprawdzany regularnie, poniewaz jest
poddawany duzym obcigzeniom podczas pracy.

Zuzycie i napiecie paska napedowego powinno by¢ sprawdzane raz
na 6 miesiecy. Osady proszku powinny by¢ usuwane za pomoca
odkurzacza, poniewaz ma to wpltyw na cichg prace i zywotnos¢
paska napedowego.

- Wiaczy€ os poziomg i sprawdzi¢ pasek napedowy na
wyciagniecie i zuzycie (glosna praca, silne wibracje paska
przy zmianie kierunku ruchu)

Uwaga:
Z powodu bezpieczenstwa zaleca sie, aby ponizsze operacje
wykonywaly dwie osoby!

Nacigganie paska napedowego

11

10

O$ pozioma XT10 — Nacigganie paska napedowego
- Zacisng¢ pasek napedowy (23) w zacisku (8) i dokreci¢
Sruby (6)

- Naciggna¢ pasek napedowy srubg napinajaca (11), tak aby
pasek uginat sie 2-3 cm

- Dokreci¢ nakretke blokujaca (10)

28 o Dozor XT10
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Rolki jezdne

Jezeli wozek Z (10) zaczyna wibrowac¢ podczas pracy, a zwtaszcza przy
punktach zwrotnych oznacza to, ze nastgpito znaczne zuzycie wézka lub
wystepuja luzy na rolkach!

Wobzek XT -rolki

W takim przypadku nalezy postepowac¢ w nastepujacy sposoéb:

1.

2
3.
4.
5

o

Wiaczyé zasilanie elektryczne
Zdja¢ wodzek i ostony

Lekko poluzowa¢ srube rolki (14)
Poluzowac nakretke blokujaca (12)

Wyregulowac docisk rolki za pomocg sruby tak, aby mozna byto
rolke (31) obroci¢ za pomoca reki

Dokreci¢ srube rolki (14)
Dokreci¢ nakretke blokujaca (12)

Zatozy¢ i zamocowac ostony

Wodézek Z powinien zaczaé sie przesuwaé rownomiernie i cicho!

XT10
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Wytaczenie z uzycia, skladowanie

Wstep

Zasady bezpieczenstwa

Przed podniesieniem manipulatora z osi poziomej, za pomocg wézka
widtowego lub dzwigu, o$ pionowa musi by¢ zabezpieczony przed
upadkiem. Punkt zaczepienia (A) — Sruba oczkowa znajduje sie w gornej
czesci osi pionowe;j.

Manipulator ZA05 — widok z gory

Osie poziome powinny by¢ podnoszone za pomoca pasow:

Wymagania dla personelu prowadzacego prace

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez autoryzowany personel
techniczny.

XT10
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Warunki skladowania

Typ sktadowania

Osie poziome moga by¢ utozone.

Czas skladowania

Jezeli sg zapewnione odpowiednie warunki, sprzet moze by¢ skladowany
w nieskonczonosé.

Wymagania dotyczace miejsca skladowania
Wymagania dotyczace przestrzeni, odpowiadajg wielkosci osi.
Nos$nos¢ stropu powinna wynosi¢, co najmniej 200 kg/m?2.

Nie ma specjalnych wymogoéw dotyczacych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.

Warunki sktadowania

Urzadzenie musi by¢ sktadowane wewnatrz suchego pomieszczenia w
temperaturze 5-50 °C.

Zagrozenia

Nie ma niebezpieczenstwa dla pracownikéw lub srodowiska, jezeli
urzadzenie jest prawidtowo przechowywane.

32 ¢ Wylaczenie z uzycia, skladowanie XT10
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Wylaczanie

Wyltaczanie

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac, osie muszg by¢ odigczone od
napiecia zasilajgcego.

- Odtaczy¢ kabel zasilajacy
- Odtaczy¢ kabel uziemiajacy

Czyszczenie

Pracujgce powierzchnie manipulatora muszg by¢ dokfadnie oczyszczone.

Konserwacja podczas skiadowania

Plan konserwacji

Nie jest niezbedny plan konserwacji.

Dozor

Podczas sktadowania dtugoterminowego okresowo sprawdzi¢ pod katem
korozji.

XT10

Wyltaczenie z uzycia, skladowanie ¢ 33






V 02/13 rGema

Zatadunek, transport

Wstep

Ten rozdziat opisuje szczegdlne srodki ostroznosci, ktére muszg by¢
podjete podczas transportu wewnetrznego produktu, jezeli:

Klient sam musi spakowa¢ sprzet do transportu i wysytki np.
w przypadku prac remontowych i ustug wykonywanych u
producenta

lub
Produkt musi by¢ wystany w przypadku zbycia lub

recyclingu.
Wymagania dla personelu prowadzacego prace

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez personel techniczny
przeszkolony w pakowaniu i zatadunku maszyn.

Materiat na opakowanie

Wyboér materiatu na opakowanie

Drewno uzyte na opakowanie musi zapewnia¢ odpowiednig stabilnos¢

Procedura pakowania

Transport urzadzenia wytacznie w pozycji poziome;.

Transport

Dane dotyczace transportowanych towaréw

Wymagania przestrzenne odpowiadajg wielkosci osi wraz z
opakowaniem.

Zaladunek, przenoszenie tadunku, roztadunek

Musi by¢ dostepny przynajmniej jeden wézek widtowy.
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Gema

V 02/13
Usuwanie usterek
Wyszukiwanie btedow
Uwaga:
! i : Rozwiazywanie probleméw technicznych moze by¢ prowadzone

wylacznie przez przeszkolony personel techniczny!

Biad/usterka

Procedura/naprawa

Luz na manipulatorze i ptycie
wozka

Sprawdzi¢ dokrecenie Srub
mocujgcych pomiedzy
manipulatorem, ptyta wézka i
wozkiem.

Wyregulowa¢ rolki prowadzace tak,
aby wykasowac luz odpowiednimi
Srubami w fozysku rolki jezdnej i
tozysku rolki prowadzacej. (Patrz tez
Lista czesci zamiennych)

Uwaga:

W Zadnym przypadku nie $ciska¢
rolek prowadzacych, poniewaz wtedy
ulegng szybkiemu zuzyciu!

Nie osiggany punkt referencyjny

Usuna¢ pozostatosci proszku z
powierzchni jezdnych

Usung¢ ciata obce.

Sprawdzi¢ 0§ XT10 na prawidtowos¢
ruchu (przesunac recznie)

Wez pod uwage wskazania na
jednostce sterujacej i informacje z
instrukcji obstugi!

XT10
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzadzen malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujacych zasad:

Podaé typ oraz numer seryjny urzadzenia

Podac numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ XT10
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy poda¢ jego dtugosé.

Numery czesci zamiennych, dla ktérych nalezy poda¢ dtugosé SA
zawsze oznaczone *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sgq zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang Srednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm Srednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

Uwaga:

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Os

pozioma XT10 - lista czesci zamiennych

Uwaga!
Przy zamawianiu paska zebatego, konicznie poda¢ jego dtugos¢
iii (odpowiec_lni:il diugos¢ drogi _+’8'55 mm).
Przy wymianie paska dokreci¢ sruby do oporu tak, aby dotykaly do
zatopionych w pasku drutéw, ktére zapewniajg uziemienie!
1 ZA.. Plyta wézka 387 355
2 Sruba wstrzasoodporna - M8x20 mm 244 422
3 Sruba - M6x10 mm 1001 081
4  Panel ostonowy — wskaza¢ skok Na zapytanie
5 Panel ostonowy - strona wzmocniona 372 463
6  Sruba - M8x50 mm 213 993
7 Sruba - M8x60 mm 258 482
8 Ptyta zaciskowa 372 420
9  Trzpien gwintowany - M10x40 mm 258 474
10  Nakretka - M10 215 589
11 Plyta mocujaca 345 067
12 Nakretka - M12 215597
13  Trzpiehn gwintowany - M10x40 mm 372 676
14  Podkiadka - @ 13/24x2.5 mm 215830
15 Podkiadka - M6 258 431
16 Sruba - M8x25 mm 214 680
17  Piyta 372 404
18  Zderzak gumowy - @ 35x40 mm, M8/A 211 664
19  Wspornik zderzaka 389 285
20  Sruba - M6x16 mm 244 503
22 Sruba - M6x10 mm 214 841
23  Pasek napedowy 103 730#*
25 Podstawa kota napedowego - komplet (patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych)
28 Jednostka napedowa XT10 - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
29 Podstawa kota prowadzacego - komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)

XT10 Modut elektryczny XT10 (nie pokazany, patrz odpowiednia lista czesci
zamiennych)

* Prosze podac¢ dtugosé

# Czesci zuzywajace sie
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Os pozioma XT10 - czesci zamienne

O$ pozioma XT10 - lista cze$ci zamiennych
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Jednostka napedowa

1 Jednostka napedowa - komplet (wraz z poz. 1-5)

dla osi poziomych XT z numerem seryjnym 18301.xxx (patrz Tabliczka znamionowa) 1003 823

dla osi poziomych XT z numerem seryjnym 18302.xxx (patrz Tabliczka znamionowa) 1008 445

2  Bolec blokujacy - @ 6 mm 1003 819

3  Nakretka - M6 1003 822

4  Podkiadka - @ 6,4/16x1,6 mm 215 805

5 Tulejka kabla - ID 5 mm 1003 821

6 Kabel silnika - L=2.5m 387 169

8 Nadajnik przyrostowy impulséw 268 925
10  Nakretka - M12 1003 797
11 Nakretka - M6 244 430
12 Sruba - M10x20 mm 214 108
13  Podktadka - M10 237 981
14 Sruba - M6x25 mm 241 598
15  Koto pasowe zebate" 1003 814
16 Zacisk - @ 20/47x22 mm" 257 583
17  Pierscien dystansowy - @ 20/12.1x3.7 mm 1003 795
18  kozysko - @ 10/35x11 mm 245720
19  C-ring - I-32 235 741
20 Rolka prowadzaca 1003 793
21 Pierscien dystansowy - @ 20/12.1x3.7 mm 1003 812
22 Ptyta mocujaca do rolek - L=120 mm 1003 796
23  Podkfadka - M12 237 973
24  Sruba - M12x20 mm 221 325

Y Przy wymianie tych czesci, przed montazem usung¢ caty smar!
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Jednostka napedowa

U & ~ g
0$ pozioma XT10 - jednostka napedowa 19 f \
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Podstawa kota napedowego

Podstawa kota napedowego - komplet, FS 1003 808
Podstawa kota napedowego - komplet, FS 1003 806
1 Podstawa kota napedowego (dodatek) - komplet, FS 1003 809#
1 Podstawa kota napedowego (dodatek) - komplet, FS 1003 807#
3 Rolka 390 658#
4  Wspornik 1003 813
5 Koto napedowe - @ 73 mm 1003 805#
6 tozysko - & 10/35x11 mm 201 359%
7 tozysko - @ 10/35x11 mm 258 415#
8 Pierscien - 1-32 216 135
9 Pierscien zaciskowy - A-20 256 358
10 Pierscien zaciskowy - A-20 237 094
11 Podktadka - M8 242 870
12 Nakretka - M6 205 095
13 Sruba - M6x12 mm 213 845
14 Sruba - M8x16 mm 213 900

# Czesci zuzywajgce sie

® ®
FS LS
O$ pozioma XT10 - podstawa kota napedowego
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Podstawa kota napedowego
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tozyska kota napedowego - FS
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Gema

Podstawa kota prowadzacego

Podstawa kota prowadzacego - komplet, LS 1003 803
Podstawa kota prowadzacego - komplet, LS 1003 811
1 Podstawa kota prowadzacego (dodatek) - FS 1003 804#
1 Podstawa kota prowadzgcego (dodatek) - FS 1003 810#
4  Profil prowadzacy 372 374#
5 Koto prowadzace - @ 73 mm 1003 805#
6 Plyta 372 382
7 Rolka 390 658#
8 Wspornik 1003 813
9 tozysko-@ 10/35x11 mm 201 359
10 tozysko - @ 10/35x11 mm 258 415
11 Pierscien - I-32 216 135
12  Pierscien zaciskowy - A-20 256 358
13  Pierscien zaciskowy - A-20 237 094
14  Podkiadka - M8 242 870
15  Nakretka - M6 205 095
16  Nakretka blokujgca - M8 221 317
17 Sruba - M8x70 mm 258 440
18  Sruba - M6x12 mm 213 845
19  Sruba - M8x16 mm 213 900

# Czesci zuzywajace sie

T
LS FS
Os pozioma XT10 - podstawa kota prowadzgcego
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Podstawa kota prowadzacego

tozyska kota prowadzgcego - LS
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Gema

Modut elektryczny
Modut elektryczny - kompletny 1003 983
1 Regulator potozenia CDB 1003 986
2 CAN bus kabel - 0,55 m 386 995
3 CAN bus kabel - 1,0 m 391 620
4 CAN T- rozdzielacz 265772
5 Uszczelka samoprzylepna - 9x2 mm 100 250*
* Prosze podac¢ dtugosc¢
5
3
Os pozioma XT10 - modut elektryczny w manipulatorze ZA
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