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XT 6 Oœ pozioma

1. Zakres stosowania

Wózek osi poziomej XT 6 ma zastosowanie tam, gdzie maluje siê detale o zró¿nicowanej g³êbokoœci 
w jednej operacji przy czêstych zmianach detalu. Wózek osi poziomej XT 6 mo¿e byæ u¿ywany do 
manipulatorów ACR i ZA.

Manipulator ZA 1

Wózek osi poziomej XT 6 

Rysunek 1. Wózek osi poziomej XT 6 z manipulatorem ZA 1

2. Opis

Wózek XT 6 porusza siê w osi poziomej i posiada nastêpuj¹c¹ charakterystykê:

   -  U¿ywanie tych samych jednostek steruj¹cych, co do manipulatora ACR
   -  Swobodne wybieranie pozycji poprzez sterownik PRC
   -  Zainstalowane nó¿ki poziomuj¹ce
   -  Wymagana minimalna przestrzeñ dzia³ania
   -  Nie wymaga wiêcej wolnej przestrzeni do demonta¿u i serwisu
   -  Stosunkowo niewielki ciê¿ar
   -  Mo¿liwoœæ wspó³pracy z manipulatorami ACR i ZA
   -  Manipulator mo¿e byæ przesuwany rêcznie, gdy jednostka steruj¹ca jest wy³¹czona

Wiêcej informacji o sterowaniu osi¹ mo¿na znaleŸæ w instrukcji obs³ugi PRC.
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3. Parametry techniczne osi poziomej XT 6

-  Po³¹czenia elektryczne:                       Przetwornik czêstotliwoœci (sterowany z PRC 2 lub PRC 3)
-  Prêdkoœæ przesuwu:                             0,1 m/sek.
-  Odczyt pozycji:                                     Nadajnik przyrostowy impulsów
-  Punkt odniesienia:                                Czujnik zbli¿eniowy
-  Punkt zero:                                           Ustawiany przez czujniki krañcowe
-  Droga przesuwu:                                  1000 mm / 1400 mm (inna droga przesuwu na zamówienie)
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Wózek osi poziomej XT 6 z manipulatorem ACR Wózek osi poziomej XT 6 z manipulatorem ACR

Widok z góry

Rysunek 2

1  Przy³¹cze przewodu osi X
2  Przy³¹cze przewodu osi Y
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Przygotowanie do uruchomienia

Zanim oœ pionowa zostanie uruchomiona, nale¿y sprawdziæ czy poni¿sze warunki zosta³y spe³nione:
         -   Sprawdziæ, czy konstrukcja jest uziemiona.
             Uziemienie powinno byæ wykonane przez u¿ytkownika. Po³¹czenie znajduje siê nad górn¹ 
             pokryw¹ osi XT przy pasku zêbatym z tensorowym pozycjonowaniem.
         -   Nale¿y przystosowaæ parametry systemowe do jednostki steruj¹cej PRC 3. (patrz poni¿ej).

Przystosowanie parametrów systemowych do jednostki steruj¹cej PRC 3

Do sterowania osi¹ poziom¹ XT 6 przez jednostkê steruj¹c¹ PRC 3 
musz¹ byæ przystosowane parametry systemowe na jednostce 
steruj¹cej zgodnie z nastêpuj¹cymi wartoœciami:

UWAGA

Parametr Definicja Wartoœæ do ustawienia

Górna granica skoku (w metrach)

Pozycja punktu odniesienia (w metrach)

Przystosowanie nadajnika przyrostowego (impuls / dm)

Prêdkoœæ maksymalna (m/s)

Prêdkoœæ minimalna (m/s)

2Przyspieszenie (m/s )

Rozwiniêcie obwodu (czynnik)

Sygna³ alarmowy OFF
                            ON

Przystosowanie nadajnika przyrostowego do podajnika 

Impulsy podajnika do PLC
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Uruchomienie

Nie stawaæ na wózku osi poziomej oraz pod suportem osi pionowej 
Manipulatora! Niebezpieczeñstwo wypadku!UWAGA

1.  Sprawdziæ, czy pasek zêbaty obraca siê na wieñcu ko³a.
     Istnieje mo¿liwoœæ uszkodzenia transportu, uderzenia wózka lub inne.
2.  Je¿eli pasek zêbaty obraca siê jedynie na jednej stronie wieñca ko³a, poluzowaæ silnik i przesun¹æ  
     w szczelinach za pomoc¹ kilku lekkich uderzeñ m³otka na przeciwna stronê tak, aby by³ styk z 
     paskiem zêbatym. 
     Pasek zêbaty nie musi dotykaæ wieñca ko³a na ca³ej d³ugoœci drogi lub w punktach odniesienia.

3.  Je¿eli pasek zêbaty ci¹gle obraca siê na wieñcu ko³a:
 -   poluzowaæ silnik
 -   przesun¹æ silnik osiowo.
4.  Sprawdziæ, czy manipulator wibruje razem z p³yt¹ transportow¹.
 -   ustawiæ kó³ko napinaj¹ce za pomoc¹ œrub na ³o¿yskowanym kole tocznym / ³o¿yskowanym 
     kole prowadz¹cym tak, aby nie by³o luzu (patrz tak¿e: Lista czêœci zamiennych).
     W ¿adnym wypadku jest kó³ko napinaj¹ce nie mo¿e byæ mocno dociœniête do szyny, 
     poniewa¿ bêdzie zu¿ywaæ siê bardzo szybko.
5.  Sprawdziæ punkt odniesienia i w razie potrzeby, odwróciæ.
     Je¿eli punkt odniesienia jest odwrócony, jednoczeœnie:
 -   Ustawiæ czujnik zbli¿eniowy na drugim koñcu tak, aby odleg³oœæ do p³ytki wy³¹cznika wynosi³a 1 mm,
 -   Odwróciæ dwie fazy w silniku (zmiana kierunku obrotów silnika),
 -   Zamieniæ sygna³ A z sygna³em B na nadajniku przyrostowym impulsów.
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Lista czêœci zamiennych

Sposób zamawiania czêœci

Podczas zamawiania czêœci zamiennych do urz¹dzeñ aplikacyjnych nale¿y postêpowaæ wed³ug 
nastêpuj¹cych zasad:

1. Podaæ typ oraz numer seryjny urz¹dzenia.
2. Podaæ numer katalogowy, iloœæ oraz nazwê ka¿dej z czêœci zamiennych.

Przyk³ad:

1. Typ XT 6 oœ pozioma, Nr seryjny: XXXX XXXX
2. Nr katalogowy: 245 151, 2 sztuki, nó¿ka poziomuj¹ca - 110 / M12 / L=196 mm

Podczas zamawiania przewodu elektrycznego, wê¿a proszkowego lub powietrznego nale¿y 
podaæ jego d³ugoœæ.

Numery czêœci zamiennych, których iloœæ mierzona jest w metrach zawsze zaczynaj¹ 
siê od cyfry 1XX  XXX i s¹ oznaczone * na liœcie czêœci zamiennych.

Czêœci ³atwo zu¿ywaj¹ce siê s¹ zawsze oznaczone symbolem #.

Wszystkie œrednice wê¿y proszkowych i powietrznych wykonanych z tworzywa sk³adaj¹ 
siê z dwóch oznaczeñ: œrednicy zewnêtrznej oraz œrednicy wewnêtrznej.

Przyk³ad:

 6 /  8  oznacza, ¿e œrednica zewnêtrzna wynosi 8 mm, a œrednica wewnêtrzna wynosi 6 mm.
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Oœ pozioma XT 6

     1    Jednostka ruchu  
     2    Sworzeñ   
     3    Podstawa   
     4    Nadajnik przyrostowy impulsów 
     5    Ko³o pasowe  
     6    Pusty korpus nadajnika przyrostowego impulsów 
  6.1    Korpus nadajnika przyrostowego impulsów
     7    Rolka prowadz¹ca  
  7.1    £o¿ysko z g³êbokim rowkiem  15 / 32 x 9 mm 
     8    Podk³adka  
     9    £o¿yskowane ko³o toczne przednie - komplet 
   10    £o¿yskowane ko³o toczne tylne - komplet  
   11    £o¿yskowane ko³o prowadz¹ce przednie - komplet  
   12    £o¿yskowane ko³o prowadz¹ce tylne - komplet  
   14    Pierœcieñ zabezpieczaj¹cy  A-15   
   15    P³ytka ustalaj¹ca   
   16    Klamra    
   17    Przewód zasilaj¹cy do silnika XT 6  
   21    Prowadnik kabla  
   22    Pierœcieñ zaciskowy -  20 / 47 x 22 mm  
   23    Obudowa gniazda  16 wtykowego  bez pokrywki   
23.1    Gniazdo  16 wtykowe do punktu 23     
   28    Z³¹cze przelotowe  PG11  mosi¹dz  
   30    Pasek zêbaty       
   31    Zderzak gumowy -  35 x 40 mm  
   37    Czujnik zbli¿eniowy    
   39    Sworzeñ  M10 x 140 mm    
   40    Œruba korpusu
   65    Nakrêtka  M12
   66    Nakrêtka  M10
   70    Podk³adka -  13 / 24 x 2,5 mm
   78    Œruba

369 845
372 412
372 404
372 498
369 478
248 851
369 756
344 850
241 709
345 407
372 560
372 579
372 587
372 595
233 617
272 420
345 067
369 896
372 480
257 583
258 407
221 864
204 390
103 730#* 
211 664
229 180
258 474
258 482
215 597
215 589
215 830
214 841

UWAGA
Przy zamawianiu paska zêbatego nale¿y podaæ:
D³ugoœæ paska zêbatego = Droga przesuwu + 850 mm

Podczas wymiany paska zêbatego nale¿y dokrêciæ œruby tak, aby dotyka³y 
metalowych kabli w pasku zêbatym powoduj¹c styk uziemieniowy.

* - zamawiaæ okreœlon¹ d³ugoœæ
# - czêœci zu¿ywaj¹ce siê
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Oœ pozioma XT 6

Z Z

Rysunek 3
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£o¿yskowane ko³o toczne / ³o¿yskowane ko³o prowadz¹ce

   1   Ko³o prowadz¹ce
   2   Ko³o toczne
   3   Pierœcieñ dystansowy L = 5,9
   4   Pierœcieñ dystansowy L = 12,1
   5   Ko³ek
   6   Kó³ko napinaj¹ce
   7   Prowadnica
   8   P³ytka mocuj¹ca
 10   £o¿ysko   12 / 14 x 0,9 mm
 11   £o¿ysko z g³êbokim rowkiem   25 / 52 x 15 mm
 12   Pierœcieñ zabezpieczaj¹cy - A-25   
 15   Œruba M8 x 12 mm      
 16   Podk³adka sprê¿ynuj¹ca - M8
 17   Podk³adka -   8,4 / 20 x 2 mm
 20   Œruba  M6 x 12 mm
 21   Podk³adka M6 (do punktu 20)
 23   Œruba  M6 x 30 mm
 24   Œruba  M6 mm
 26   Œruba  M8 x 70 mm
 27   Nakrêtka M8 mm

372 315
372 323
372 340
372 331
372 358
372 366
372 374
372 382
258 423
258 415
237 094  
213 918      
215 953
215 880
214 680
258 431
202 312
205 095
258 440
215 570
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£o¿yskowane ko³o toczne / ³o¿yskowane ko³o prowadz¹ce

£o¿yskowane ko³o toczne

£o¿yskowane ko³o prowadz¹ce
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Dokumentacja XT 6 oœ pozioma dla manipulatorów na pr¹d sta³y lub zmienny.

© Prawa autorskie 2000 ITW Gema AG. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest 
niedozwolone. ¯adna z czêœci tej publikacji nie mo¿e byæ reprodukowana, 
kopiowana, t³umaczona lub transmitowana w jakiejkolwiek formie, ani w ca³oœci ani 
czêœciowo bez pisemnej zgody firmy ITW Gema AG.

OptiTronic, OptiGun, EasyTronic, Easyselect, EasyFlow i SuperCorona s¹ 
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy ITW Gema.
OptiMatic, OptiMove, OptiMaster, OptiPlus, OptiMulti i Gematic s¹ znakami 
towarowymi firmy ITW Gema. 

Wszystkie inne nazwy produktów s¹ znakami towarowymi lub zarejestrowanymi 
znakami towarowymi ich poszczególnych w³aœcicieli.

W tej instrukcji jest zrobione odniesienie do ró¿nych znaków towarowych i 
zarejestrowanych znaków towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaj¹, ¿e 
producenci o których mowa aprobuj¹ lub s¹ w jakikolwiek sposób zwi¹zani przez tê 
instrukcjê. Usi³ujemy zachowaæ zapis ortograficzny znaków towarowych i 
zarejestrowanych znaków towarowych w³aœcicieli praw autorskich. 

Ca³a nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji by³y aktualizowane i wa¿ne w 
dniu oddania do druku. Firma ITW Gema nie ponosi odpowiedzialnoœci gwarancyjnej 
odnoœnie interpretacji zawartoœci  tej publikacji, rezerwuje sobie prawo do rewizji 
publikacji oraz do robienia zmian jej zawartoœci bez wczeœniejszego zawiadomienia.

Wydrukowano w Szwajcarii 

ITW Gema AG
Mövenstrasse 17
CH-9015 St. Gallen
Switzerland

Tel.: (+41) 71-313 83 00
Fax: (+41) 71-313 83 83
E-mail: info@itwgema.ch
Home page: www.itwgema.ch




