Jednostka sterujaca OptiStar
All-in-One

OptiStar All-in-One jest pierwszg jednostkg sterujgcg w catym
przemysle lakierniczych powtok proszkowych, scalajgcg uktady
tadowania elektrostatycznego i podawania proszku przez inzektor
w jednej, zwartej konstrukcji. To nowe rozwigzanie pozwala
eliminowac¢ wszystkie linie pneumatyczne pomiedzy inzektorem
i jednostkag sterujgcy, umozliwiajgc przestrzennie oszczedne
wbudowanie jednostki w ukfad zarzadzania $ciezkg proszku.
Jednoczes$nie gwarantuje to najwyzszg skutecznosé czyszczenia,
jak i zapewnia najkrotsze czasy reakcji pozbawionego zwtoki
ukfadu sterowania wydatkiem i chmurg proszku.

Globalny partner do produkcji wysokiej jakosci powtok proszkowych Gema
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Mozliwa jest pionowa integracja jednostki MagicControl 4.0 z istniejgcymi
systemami i elementami infrastruktury produkcyjnej, umozliwiajgca
dwukierunkowg wymiane danych dla wydajnego procesu produkgji.
W konfiguracji poziomej jednostka MagicControl jest potgczona ze
wszystkimi podzespotami, biorgcymi udziat w procesie malowania
proszkowego, zapewniajac wysoki stopien jego automatyzacji.

Najwazniejsze cechy produktu

— Czytelny wyswietlacz dotykowy zapewnia proste sterowanie kabing malarskga, 4 T
pistoletami napylajgcymi, manipulatorami, uktadami posuwow osiowych i podawaniem proszku

— Duzy 15-calowy wyswietlacz z opisowymi ikonami

— Solidna technologia CAN-bus do poziomej konfiguracji sieciowej.

— Wymiana danych z uktadami sterowania wyzszego poziomu, kontrolujgcymi prace catej instalacji / zaktadu Bena.

— Przechowywanie parametréow aplikacji i programéw naktadania powtok na kartach SD.

— Elastyczna zabudowa jednostki sterujacej w szafke sterownicza lub tez jej autonomiczne ustawienie
w postaci odrebnej kolumny.

— Akwizycja przetwarzanych graficznie danych roboczych, monitorowanie zuzycia czesci, planowanie
harmonogramow konserwacyjnych, przeglady powtok poszczegdlnych partii

— Pomiary zuzycia energii

— Rejestrowanie warunkéw otoczenia
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W petni zintegrowana
automatyzacja

Remote
Access

Data

Management

Robots

Uktad MagicControl 4.0 scala wszystkie podzespoty linii malowania proszkowego w jedng, centralnie sterowang catosé,
zapewniajgcg monitorowanie ostrzezen i komunikatéw o btedach, przechowywanie programéw aplikacji powtok i generowanie
danych z biezgcej produkcji. Wygodny interfejs w postaci ekranu dotykowego z jednoznacznymi, intuicyjnymi ikonami,
przejrzysty i prosty w obstudze dla kazdego operatora. Istnieje mozliwos¢ indywidualnej adaptacji parametrow procesu
naktadania powtok do réznych typéw proszkéw lub metod ich stosowania. Wynikiem tego jest niezmienna jako$¢ powtok,
przy minimalnym zuzyciu proszku.

Ergonomiczna obstuga Obszary zastosowan
Dotykowy ekran umozliwia Centralna jednostka sterowania
wizualizacje i bezpodrednie MagicControl oferuje rozbudowane
redagowanie wszystkich funkcje dla aplikacji, wymagajacych
parametréw uktadu naktadania doskonatej i powtarzalnej jakosci
powtok. Intuicyjne ikony powtok oraz wszedzie tam,
i komunikaty o funkcjonowaniu gdziewymagany jest w petni
systemu zapewniaja kazdemu zautomatyzowany i powtarzalny
operatorowi tatwg i przyjazna proces ich naktadania.

obstuge.
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Centralizacja wszystkich parametrow

Jednostka sterujgca MagicControl 4.0 zapewnia centralne sterowanie wszystkimi gtéwnymi
funkcjami i parametrami procesu tworzenia powtok. Utatwia to parametryzacje i programowanie
pistoletéw napylajgcych, ustawianie posuwow osiowych oraz catego uktadu naktadania powtok.
Poszczegdlne programy sg dostepne w dowolnym czasie, zapewniajgc powtarzalne i doktadne
efekty uzyskanych powtok.

Sterowanie pistoletami napylajacymi
Optymalne ustawienie pistoletdow
napylajagcych zapewnia staty wydatek
proszku i jednakowga grubos¢ warstwy
naktadanej powtoki. Jednostka MagicControl
umozliwia w zaledwie kilku krokach
optymalne ustawienie wszystkich parametrow
pneumatycznych i elektrostatycznych dla
poszczegdlnych pistoletdw malarskich wraz
z indywidualng kontrolg i sterowaniem ich
pracg oraz zapisem danych z przebiegu
procesu malowania proszkowego.
Zapisane w pamieci wartosci mogag byc¢
jednoczesnie dostosowywane, zaréwno dla
poszczegdlnych pistoletow, jak i dla ich
zespotéw. Proste wprowadzanie do pamieci
wartosci parametrow procesu jest
realizowane poprzez ekran dotykowy
jednostki MagicControl.

www.eko-bhl.pl

Sterowanie ustawieniem osi
Rozpoznane przez identyfikator obiektow
wymiary przewidzianego do malowania
obiektu sg nastepnie transponowane na
sygnaty robocze, zapewniajgce ptynnosé
ruchéw i precyzyjne ustawienie wszystkich osi
elementow wykonawczych. Dzieki temu,
pistolety malarskie znajdujg sie zawsze we
wtasciwym potozeniu do naktadania powtoki
niezaleznie od wymiaréw przewidzianego do
malowania obiektu. Ruchy posuwiste sa
dostosowane do predkosci przenos$nika
proszku, zapewniajac optymalne wyniki
tworzenia powtoki. W przypadku obiektéw
ztozonych, ekran dotykowy jednostki
MagicControl zapewnia tatwe programowanie,
a nastepnie sterowanie pojedynczymi ruchami
z synchronizacjg posuwow liniowych z ruchami
obrotowymi.
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Sterowanie uktadem

Jednostka sterujgca MagicControl umozliwia
optymalng elastycznos¢ i uniwersalnosé pracy
catego systemu naktadania powtok proszkowych
z jednoczesnym monitorowaniem jej przebiegu.
Rdézne programy, stuzgce do naktadania powtok,
zmiany koloréw, naktadania powtok w trybie
automatycznym i recznym, czyszczenia
i utrzymania w ruchu/konserwacji, zapewniaja
optymalizacje procesu aplikacji. Daje to
precyzyjng i doskonata w realizacji
automatyzacje procesu naktadania powtok.
Uktad sterowania systemem zapewnia wymiane
danych z uktadami produkcyjnymi wyzszego
poziomu, oferujac indywidualng integracje
z catosciowym procesem produkcji.

Uktad identyfikacji obiektow

Dzieki uktadowi identyfikacji obiektdw,
pistolety malarskie sg automatycznie
uruchamiane i wytgczane, osiggajac najwyziszg
jakos¢ wytwarzanych powtok, przy minimal-
nym zuzyciu proszku. Skojarzenie jednostki
sterujgcej MagicControl z uktadem
identyfikacji obiektow umozliwia programo-
wanie w zaledwie paru prostych krokach
optymalnych ustawien pistoletow malarskich
dla réznych wielkosci malowanych czesci.
W przypadku ztozonych ksztattéw geometrycz-
nych malowanego obiektu, wyposazony
w laserowe skanery detektor ksztattu rozpo-
znaje obrys nowego obiektu i optymalnie
pozycjonuje ustawienie osi posuwu i pistoletow
malarskich, dopasowujac je do zeskanowanego
obrysu. Takie rozwigzanie techniczne polepsza
jakos¢ tworzonej powtoki i racjonalizuje
zuzycie proszku.
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Zarzadzanie danych

Dzieki zintegrowanemu uktadowi obliczen statystycznych, narzedziom do analiz technicznych i monitorowaniu
zuzycia czesci, jednostka MagicControl pozwala przeprowadzac analizy kluczowych danych produkcyjnych dla
optymalizacji pracy catej instalacji / zaktadu.

Jednostka sterujgca MagicControl oferuje dogodne opcje dostepu, tj. obstuge i serwis w trybie bezposrednim
lub za pomocg programu zdalnego klienta.

Zarzadzanie praca linii

Analiza procesu produkcyjnego przebiega
poprzez wizualng strukturyzacje aktualizowa-
nych w trybie ciggtym danych roboczych.
Diagnostyka pracy ukfadu

Optymalna mozliwos¢ utrzymania linii
malarskiej w ruchu dzieki wskaznikowi stopnia
zuzycia najwazniejszych dla procesu naktadania
powtok podzespotdw.

Generowane dane linii malarskiej
Aktualne informacje, dotyczace poszczegdlnych
funkcji i podzespotéw systemu.

Zarzgdznie partiami

Sledzenie zuzycia proszku w danym
zamowieniu za pomocg wagi lub bez niej.
Kontrola zuzycia energii

Pomiary zuzycia energii elektrycznej
i sprezonego powietrza

Przechowywanie i eksport danych

Indywidualne dane i programy naktadania
powtok stanowig cenny zasdb. Dlatego
oferowana jest opcja ich przechowywania
na karcie SD jednostki MagicControl
z nieograniczonym dostepem i mozliwoscig ich
pdzniejszego stosowania w dowolnym czasie,
zaleznie od biezacych wymagan. Ze zbioru
danych mozna opcjonalnie eksportowad
programy aplikacji, parametry pracy urzadze-
nia oraz jego stany robocze, aby spetniac
przyszte wymagania przemystowego srodo-
wiska 4.0. Jednostka MagicControl oferuje
rowniez mozliwo$¢ odczytywania historii
btedéw i usterek, ktéore moga postuzyé za
istotne dane, wskazujgce na potrzebe
korygowania poszczegdlnych ustawien.
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Elastyczna integracja

Jednostka MagicControl 4.0 umozliwia elastyczng integracje z linig naktadania powtok proszkowych.
Jednostka sterujgca MagicControl moze zosta¢ zabudowana w gtéwnej szafce sterowniczej lub stanowi¢ ukfad
autonomiczny w kolumnie, ustawionej bezposrednio w miejsc aplikacji powtoki, zapewniajac wysoki stopier ergonomiki.
W oparciu o standardowga konfiguracje, uktad malowania proszkowego daje sie tatwo i w dowolnym czasie
rozbudowywac o dodatkowe podzespoty, takie jak zespdt posuwu osiowego i pistolety malarskie.

Dostep systemu poprzez program
klienta sieciowego

Dziat Serwisu i inzynierowie oprogramowania
firmy Gema majg szybki i tatwy dostep do
uktadu sterowania systemem malowania
proszkowego u klienta za posrednictwem
programu klienta sieciowego.
Lustrzany obraz oryginalnego, wyswietlanego
u klienta ekranu zapewnia tatwy i biezacy
podglad zaktadowych parametrow produk-
cyjnych w Dziale Serwisu oraz umozliwia
bezposrednie wsparcie pracy systemu klienta
w trybie online bezposrednio z siedziby firmy
Gema, jezeli wystgpi taka potrzeba.

Integracja robota

Rozlegte funkcje diagnostyczne jednostki
MagicControl umozliwiaja monitorowanie
wszystkich obszaréw linii naktadania powtok.
Tak rozbudowany monitoring umozliwia
kontrole pojedynczych podzespotéw systemu,
uktadéw podtgczonych do magistrali CAN,
czujnikdw oraz sitownikéw / elementéow
wykonawczych. Odchylenia od zadanego stanu
pracy s3g fatwo wykrywane wraz z generowa-
niem komunikatow o ich wystgpieniu.
Przejrzysty przeglad poszczegdlnych warunkéw
roboczych daje mozliwos¢ szybkiego
wykrywania wszelkich odchylen.

Integracja robota

Przy wymaganym skojarzeniu maksymalnej
elastycznosci wykonawczej z ograniczonym
programowaniem, witasciwym rozwigzaniem
staje sie wprowadzenie robota. Programowanie
robota jest realizowane za pomocg innych
procedur uczenia («Teach-in» procedures).
Na przyktad, kiedy pistolet przemieszcza sie
wedtug geometrii obiektu i sekwencji ruchéw,
parametry naktadania powtoki sg przez robota
zapamietywane. Firma Gema dostarcza
niezbedne ztgczki / uchwyty, stuzgce do
mocowania aplikatora proszku do ramienia
robota. Ponadto, zapewniony musi by¢
sygnat komunikacji z robotem, precyzyjnie
okreslajagcy punkty rozpoczecia i zatrzymania
nakfadania powtoki. Tak samo wymagana jest
wymiana danych, dotyczgcych parametrow
danej aplikacji.
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Gema Switzerland

Globalny partner do produkgji
wysokiej jakosci powtok proszkowych

Oferujemy specjalistyczng wiedze i doswiadczenie,
nagromadzone na przestrzeni ponad 50 lat elektrosta-
tycznego malowania farbami proszkowymi.
Nasz asortyment rozwigzan, od prostych urzadzen recznych
do w petni automatycznych systeméw malowania prosz-
kowego, spetnia potrzeby i wymagania klientéw na catym
Swiecie w szerokim przedziale przemystowych sektorow.
Nasza globalna sie¢ serwisowa zapewnia mozliwos¢
uzyskiwania profesjonalnego wsparcia w dowolnym
czasie i miejscu!

Firma Gema nalezy do koncernu Graco Inc., a jej celem
jest udzielanie pomocy klientom w zwiekszaniu ich
technologicznej wydajnosci przy tworzeniu atrakcyjnych
produktéw o dtugotrwatej jakosci. Specjalisci firmy Gema
stale wprowadzajg nowe standardy do przemystu tworzenia
powtok.
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Firma Gema Switzerland GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez wczesniejszej informacji.

Zawarte w broszurach ilustracje moga zawiera¢ specjalne opcje i niekoniecznie musz3 sie odnosic¢
do wersji standardowej. EquiFlow, Gema, MagicCompact, MagicControl, MagicCylinder,
OptiCenter, OptiFlex, OptiFlex Pro, OptiFlow, OptiGun, OptiSelect, OptiSpeeder, OptiStar,
OptiStar All-in-One i PowerBoost s3 znakami towarowymi Spétki Gema Switzerland GmbH.

EKO-BHL Sp. z 0.0.
ul. Potczyriska 89 | 01-301 Warszawa

tel. +48 22 664 54 24
tuszko@eko-bhl.pl

www.eko-bhl.pl
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