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Informacje dotyczace niniejszej
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z MagicControl 4.0 (CM40). Zawiera ona informacje o uruchomieniu
oraz wskazéwki i porady dotyczgce optymalnego zastosowania nowego
systemu malowania proszkowego.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu mozna znalez¢ w poszczegdlnych instrukcjach obstugi
dotyczacych tych urzadzen.

Przechowywa¢ instrukcje

Prosimy dobrze przechowywac niniejsza instrukcje dla przysztego
wykorzystania oraz w celu ewentualnych zapytan.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprécz stosowania sie do
zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegélnych instrukcjach nalezy
przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dot. bezpieczenstwa i
ochrony przed wypadkami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednio grozgce niebezpieczenhstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem jest Smier¢ lub ciezkie
obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moze by¢ smierc lub
ciezkie obrazenia ciata.

MagicControl 4.0 (CM40) Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 7
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A OSTROZNIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia ciata.

UWAGA

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ uszkodzone urzadzenie
lub co$ w jego otoczeniu.
_

SRODOWISKO

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ zanieczyszczone
Srodowisko naturalne.

' WSKAZOWKA NAKAZU

Informacje, ktére muszg by¢ koniecznie przestrzegane
[ ]

> WSKAZOWKA
Pozyteczne informacje, porady, itd.

Struktura zasad bezpieczenstwa
Kazda zasada sktada sie z 4 elementéw:

—  Hasto sygnalizacyjne

— Rodzaj i zrédto zagrozenia

—  Mozliwe skutki zagrozenia

—  Unikanie zagrozenia

A HASLO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Mozliwe skutki zagrozenia
» Unikanie zagrozenia

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje dziatanie jednostki sterujgcej MagicControl 4.0
(CM40), od wersji software CM40_1 0Ola.

8 e Informacje dotyczace niniejszej instrukcji MagicControl 4.0 (CM40)
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Przedstawienie tresci

Podawanie pozycji w tekscie

Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekscie opisowym.

Przyktad:

~Wysokie napiecie (H), wygenerowane w kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do elektrody srodkowej."

MagicControl 4.0 (CM40) Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 9
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Bezpieczenstwo

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Ten produkt zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa
tylko i wytacznie do normalnego napylania farb proszkowych.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikte na skutek
niewlasciwego uzytkowania tego urzgdzenia; ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiatow, to firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita
za to odpowiedzialnosci.

Uruchomienie (tzn. rozpoczecie pracy zgodnej z przeznaczeniem)
jest zabronione do czasu koncowego zamontowania produktu
zgodnie z Dyrektywag Maszynowg i jego okablowania. Nalezy
réwniez przestrzegac¢ normy "Bezpieczernstwo maszyn".

Samowolne modyfikacje produktu zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, higieny pracy
i inzynieryjne muszg by¢ przestrzegane.

Ponadto nalezy rowniez uwzgledni¢ krajowe przepisy
bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa specyficzne dla tego produktu

Ten produkt stanowi cze$¢ urzgdzenia i w ten sposéb jest on
zintegrowany z systemem bezpieczenstwa urzgdzenia.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjg¢ odpowiednie
srodki.

Instalacje na miejscu uzytkowania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby wszelki komponenty systemu byty
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami.

[

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa Gema.

MagicControl 4.0 (CM40)
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Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegolnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowaé¢ uszkodzenia
ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy
zorganizowac¢ niezbedne dokumenty i przeczytaé rozdziat
.Przepisy bezpieczehstwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytgcznie stosujgc sie do
wymaganych dokumentow.

» Pracowac zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

12 e Bezpieczenstwo MagicControl 4.0 (CM40)
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Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To sterowanie systemem jest przeznaczone wytgcznie do obserwacji,
obstugi i sterowania systemu malowania proszkowego i przynaleznych
komponentéw (patrz réwniez rozdziat "Dane techniczne").

To sterowanie systemem nadaje sie szczegdlnie do w petni
automatycznego malowania proszkowego wszelkich czesci.

llustr. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw zalecanych przez
producenta. Ten produkt moze by¢ uzywany, konserwowany i naprawiany
tylko przez przeszkolony i poinformowany o mozliwych
niebezpieczenstwach personel.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikfe z tego tytutu
uszkodzenia, cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zalezno$ci w procesie malowania
proszkowego, zaleca sie doktadnie zapozna¢ z instrukcjami obstugi
innych komponentéw i poznanie ich funkcjonowania.

Zestawienie dyrektyw i norm

Ten produkt zostat zbudowany zgodnie z aktualnym stanem techniki.
Podlega on dyrektywom europejskim i jest zgodny z nastepujgcymi
normami.

Produkt jest odpowiedni do zamierzonego celu i mozna go stosowa¢ w
odpowiednich obszarach.

MagicControl 4.0 (CM40) Opis produktu e 13
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> Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz zatagczona deklaracja
zgodnosci.

Dyrektywy Europejskie

Dyrektywa WE Maszyny

2006/42/UE

Dyrektywa WE Urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do

2014/34/UE uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowe;j
(ATEX)

Dyrektywa WE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna EMC

2014/30/UE

Normy Europejskie

EN 50177 Stacjonarne urzadzenia do elektrostatycznego
nanoszenia zapalnych farb proszkowych —
Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa

EN 50050-2 Urzagdzenia elektrostatyczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem — Sprzet do recznego
elektrostatycznego natryskiwania

Czes¢ 2: Sprzet do recznego natryskiwania
proszkowych materiatéw palnych stosowanych do
powlekania

IEC/EN 60950 Bezpieczenstwo urzgdzen techniki informatyczne;j

UL 61010-2-201 Sterowania przemystowe, rozdziat "Wymagania
dotyczace miejsca zastosowania"

DIN EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy
(Kod IP)

NEMA 250-2003 | Obudowa do urzgdzen elektrycznych (maks.
1000 Volt)

DIN EN 60898- Sprzet elektroinstalacyjny — Wytgczniki do

1:2006-03 zabezpieczeh przetezeniowych instalacji

domowych i podobnych

EN 50178 Urzgdzenia elektroniczne do stosowania w
instalacjach duzej mocy

IEC/EN 61131-2 Sterowniki programowalne, wymagania i badania
dotyczace sprzetu

EN 12981 Urzadzenia malarskie — Kabiny malarskie do
nanoszenia proszkowych organicznych wyrobow
lakierowych — Wymagania bezpieczenhstwa

Uznane zasady bezpieczenstwa technicznego

BGI 764 /| DGUV | Powlekanie elektrostatyczne

Informacja 209- | Informacje zrzeszen zawodowych w zakresie
052 bezpieczenstwa i higieny pracy

14 e Opis produktu MagicControl 4.0 (CM40)
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Racjonalnie przewidywalne niewtasciwe uzycie

—  Obstuga bez wtasciwego szkolenia

—  Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonymi urzgdzeniami lub
komponentami do powlekania

Obieg proszku

Jednostka sterujgca monitoruje i kontroluje cyrkulacje proszku w
systemach do powlekania. Obieg proszku zalezy od koncepcji i
konfiguracji systemu.

Przeglad skutecznego obiegu proszku pokazano na zatgczonym
schemacie obwodu.

10

“‘\.\‘\.\
- e e e e
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Rys. 2: Przyktad systemu malowania proszkowego

1 Kabina 5 Filtr koncowy

2 Separator cyklonowy 6 Zasobnik $mieciowy

3 Sito 7 OptiCenter

4 Przenosnik farby w fazie 8 Pistolety automatyczne
gestej

Typowe wlasciwosci

—  Malowanie proszkowe w 2 trybach pracy

—  Czyszczenie w trybie czyszczenia

—  Zarzadzanie uzytkownikami i jezykami

—  Zarzadzanie recepturami / zarzgdzanie danymi aplikacji

—  Zarzadzanie konfiguracjg i parametrami danych

—  Obstuga alarmow

—  Funkcje diagnostyczne

—  Rejestrowanie danych operacyjnych

—  Kontrola i sterowanie wykrywania wysokosci, dtugosci i gtebokosci

—  Przechowywanie danych operacyjnych (np.: czas dziatania
pistoletow, osi, wentylatoréw) na kartach SD

—  Wymiana danych z nadrzednymi sterowaniami systeméw (opcja)

MagicControl 4.0 (CM40)
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—  Komputerowy centralny modut sterujgcy dla kabiny, sterowania
pistoletem, osiami i zasilania proszkiem

—  Duzy wyswietlacz 15,6“ z elementami symbolicznymi
—  Kolorowy ekran TFT z funkcjg ekranu dotykowego

—  Technologia CAN-Bus

—  Wersja wielojezyczna

—  Montaz w szafie sterowniczej lub na stojaku

MagicControl CM40

Monitor 15,6"

Karta SD 1

Liczba pistoletéw 55

Liczba stacji 10

llos¢ osi 24

Typ osi od ZA04
od XT09

Zakres dostawy
— Karta SD

— Instrukcja obstugi

16 e Opis produktu MagicControl 4.0 (CM40)
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Gema

Parametry techniczne

System

MagicControl CM40

Procesor

ARM Cortex-A9 800 MHz

Pamie¢ wewnetrzna

512 MB RAM, 1 GB SLC

Pamie¢ remanentna

128 kB

Dane elektryczne

MagicControl CM40

Napigcie znamionowe

24 VDC SELV bardzo niskie napiecie

bezpieczenstwa

Zakres napiecia

24 VDC zgodnie z DIN 19240
19,2 - 30,0 VDC efektywne

Zabezpieczenie przed
zamiang biegunowosci

tak

Zabezpieczenie

tak (wewnetrzny niedostepny

bezpiecznik topikowy)
Separacja potencjatéw nie
Pobdr mocy maks. 21,6 W/24 VDC
Prad zataczania maks. 1 A%s

Wymiary

MagicControl CM40

Wymiary mechaniczne

404 x 255 x 76 mm

Wymiary otworu
montazowego

388 x 239 mm

Wyswietlacz

MagicControl CM40

Technologia

Projected Capacitive Touch (PCT)

Przekatna ekranu

15,6"

Rozdzielczos¢

1366 x 768 pikseli (WXGA)

= 16,7 miliona (24-bitowa gtebia

llos¢ koloréw kolorow)
Powierzchnia wyswietlacza 344 x 194 mm
Obstuga Multifinger Touch

Przednia szyba

antyrefleksyjna, odporna na
zarysowania

MagicControl 4.0 (CM40)

Opis produktu e 17



Gema

Rev. 00 08/17

Podtaczenia

MagicControl CM40

Gniazdo RJ-45, 8-pinowe, 2 diody

Ethernet 1 LED (CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps
Gniazdo RJ-45, 8-pinowe, 2 diody
Ethernet 2 LED (CAT5e/6), LANZ, 10/100 Mbps
USB 2.0, nieizolowane galwanicznie,
USB-Host wtyczka typu A, petna moc (500 mA)
USB-Device USB 2.0, nieizolowane galwanicznie,
wtyczka typu B
RS-232, nieizolowane galwanicznie, 9-
COoM1 pinowe zigcze SUB-D
RS-485, nieizolowane galwanicznie, 9-
coMm2 pinowe ztgcze SUB-D
CAN CANL1, nieizolowane galwanicznie, 9-
pinowe ztgcze SUB-D
SD Card Slot SDSC lub SDHC zgodnie ze

specyfikacjg SDA 2.0

Warunki srodowiskowe

MagicControl CM40

Klimat

0-50 °C, 10-95% wilgotnosci
wzglednej, bez kondensaciji

Wibracje / udary / spadki
swobodne

Wibracje — IEC 60068-2-6
Udary — IEC 60068-2-27
Spadki swobodne — IEC 60068-2-31

Tabliczka znamionowa

Aby zidentyfikowac urzadzenie, na jego tylnej stronie znajduje sie
tabliczka znamionowa. Tabliczka znamionowa zawiera migedzy innymi

nastepujgce informacije:
—  Oznaczenie typu

- Wersja

—  Wymagane zasilanie elektryczne

—  Nrseryjny

— Rozmieszczenie interfejséw i elementéw obstugi

CeE /4

<: > 1130 Exte IIC
T70°C 1Phx

i N l;-lmﬂv\dudur.l}mn
E_1.N ooy
XV-303-15-C00-A00-1C
Part-No 191072
Version o1
Supply === 24VDC 0.9A
Serial-No 101220004635
IR =2

1® 58 |
W=
os| @i B | ¥
3

Usg © ETHERNET |

Rys. 3: Tabliczka znamionowa

of\e

COM2 (RS485)

*24V OV

i....!
CAN1

SUPPLY
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Budowa i dziatanie

Elementy obstugi i wyswietlania

- ——
RN SN ENSSN

Rys. 4: Strona przednia i tylna

Oznaczenie Oznaczenie

1 Wyswietlacz, Wyswietlanie elementow obstugi i
czujnik dotykowy | wyswietlania

Rejestrowanie dziatania elementow
obstugi pokazanych na wyswietlaczu.
Obstuga odbywa sie za pomocg
dotykania palcami.

2 Gniazdo kart SD Miejsce wtykowe na karte SD

3 Przycisk CTRL Konczy program wizualizacji

MagicControl 4.0 (CM40) Opis produktu e 19
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Podtaczenia i interfejsy

Sortho 10124000
LTI

a1
=2 24VDC 0.9A

5

i
I

5 6
Rys. 5: Podfgczenia

Podtaczenie

Oznaczenie

1 Ethernet 1

Gniazdo RJ-45, 8-pinowe, 2 diody LED
(CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

2 Ethernet 2

Gniazdo RJ-45, 8-pinowe, 2 diody LED
(CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

3 USB-Host

USB 2.0, nieizolowane galwanicznie,
wtyczka typu A, petna moc (500 mA)

4 USB-Device

USB 2.0, nieizolowane galwanicznie,
wtyczka typu B

RS-232, nieizolowane galwanicznie, 9-
pinowe zlgcze SUB-D

RS-485, nieizolowane galwanicznie, 9-
pinowe ztgcze SUB-D

5 ComM1
6 COM2
7 CAN

CANL1, nieizolowane galwanicznie, 9-
pinowe zlgcze SUB-D

8 Zasilanie

tacznik wtykowy MSTB, 3-pinowy

9 Gniazdo kart SD

SDSC lub SDHC zgodnie ze specyfikacjg
SDA 2.0

20 e Opis produktu
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Symbole

8 R AR

| Gema

O
()

® 7

TAGESRURKER, | UK

@ ®

OBEKT
A 49 oce

@

llustr. 6

®@ ®ee 0

Pasek nawigacyjny
Przeglad systemu
Pasek informacyjny
Pasek zalezny od trybu

Pasek statusu logowania

Przyciski funkcyjne

Przyciski funkcyjne sg rozmieszczone w interfejsie uzytkownika.

5.

Y

¥

Tryb automatyczny

Tryb reczny

System WYL
(nacisng¢ przez 2
sekundy)

Zarzgdzanie proszkiem

Pistolety WL/WYL (=
proszkowanie)

Upust podtogowy
WE/WYL

Osie przesuwajg sie do
pozycji referencyjne;j

Krata ochronna
(zwolnienie dostepu
WL/WYL)

Tryb czyszczenia

Menu gtéwne

Cyklon

Filtr WL/WYL lub
wysoka/niska
czestotliwosé

Sciggaczka WE/WYL

Czyszczenie
zewnetrzne pistoletéw
WLE/WYL

Osie WL/WYL
Ruch osi do pozycji

referencyjnej
Start/Anuluj

MagicControl 4.0 (CM40)
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G Ptukanie posrednie G Ptukanie pistoletéw
WLE/WYL WL/WYL

§3  Wibrator We/WYL

Oznaczenie statusu - kolory

Komponenty systemu

Kolor tta szary
= dostepny, ale nieaktywny

Kolor ramki pomaranczowy
= stan aktywny

np. wentylator pracuje, system zarzgdzanie proszkiem
gotowy do pracy

Kolor ramki czerwony
= btad

Pistolety i osie

czarny/szary
= dostepny, ale nieaktywny

pomaranczowy
c = stan aktywny
np. pistolet proszkuje, 0$ przesuwa sie

czerwony
= btad

22 e Opis produktu MagicControl 4.0 (CM40)
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Tryby pracy

System mozna obstugiwac¢ w 3 trybach pracy: Automatyczny (AUTO),
Reczny (MAN) i Czyszczenie (CLN). Tryby operacyjne wybierane sg w
pasku nawigacji na panelu operacyjnym.

Tryb pracy Automatyczny (AUTO)
( \ W gtdwnym trybie pracy realizowane sg wstepnie zdefiniowane

= programy. Wszystkie osie i procesy robocze sg kontrolowane przez
program. Tryb pracy wspomaga sterownik wykrywajgcy przerwy.

> Tryb automatyczny jest mozliwy tylko wtedy, gdy dostepny jest
detektor obiektéw i enkoder obrotowy.

—  Pistolety i osie startujg automatycznie dzieki informacji zwrotnej od
detektora obiektow

—  Dynamiczne pozycjonowanie pistoletéw i osi przez detektor
obiektéw

—  Proces powlekania jest przerywany przy zatrzymaniu przenosnika
—  Pistolety mogg byé¢ zaznaczone lub odznaczone

—  Zmiany obiektow sg wykonywane recznie lub automatycznie

—  Korekcja dzienna wydatku farby moze by¢ modyfikowana

—  Wyswietlacz statusu detektora obiektow

Tryb pracy Reczny (MAN)

w MAN jest manualnym trybem pracy do obstugi prostych systeméw bez
sterownika wykrywajgcego przerwy lub detektora obiektéw, a takze do
testowania i zwijania aplikaciji.

—  Pistolety i osie sg sterowane pojedynczo manualnie przez
uzytkownika

—  Manualne pozycjonowanie pistoletéw i osi przez uzytkownika

—  Proces powlekania jest przerywany przy zatrzymaniu przenosnika

—  Pistolety mogg byé zaznaczone lub odznaczone

—  Zmiana obiektu jest wykonywana manualnie

—  Korekcja dzienna wydatku farby moze by¢ modyfikowana

—  Wyswietlacz statusu detektora obiektéw

Tryb pracy Czyszczenie (CLN)

Ten tryb pracy umozliwia uzytkownikowi czyszczenie kabiny i innych
komponentéw systemu.

—  Procedury czyszczenia dla pistoletéw, osi i kabiny

—  Procedury czyszczenia dla systemu zarzgdzania proszkiem sg
udostepniane

MagicControl 4.0 (CM40) Opis produktu e 23
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Zastosowanie tego trybu operacyjnego:

—  Po wiaczeniu systemu, jesli przy pierwszym nanoszeniu proszku
wymagana jest bardzo wysoka jakos¢

—  Przed kazdg zmiang koloru
—  Przed kazdym wytgczeniem

Im wieksze zapotrzebowanie na czystosc¢, tym czas czyszczenia bedzie
diuzszy.

Czyszczenie komponentow jest czesciowo zautomatyzowane, jakkolwiek
niektére z nich nalezy oczy$cic recznie.

> Podczas czyszczenia w kabinie nie mogg znajdowac¢ sie zadne
obiekty i zadne obiekty nie mogg wjezdza¢ do kabiny.

Poziomy uzytkownika i dostep

Sterowanie systemem oferuje mozliwo$¢ zdefiniowania praw dostepu
réznych uzytkownikow. Dostep jest mozliwy tylko po wprowadzeniu
odpowiedniego hasta. Niektére funkcje sg dostepne w zaleznosci od
wczesniej zdefiniowanego poziomu uzytkownika.

Oprogramowanie ma standardowo 5 pozioméw uzytkownika
zdefiniowanych wstepnie przez firme Gema:

—  Poziom uzytkownika O (admin)

—  Poziom uzytkownika 1 (serwis Gema)

—  Poziom uzytkownika 2 (user 1)

—  Poziom uzytkownika 3 (user 2)

—  Poziom uzytkownika 4 (user 3)

Te .po.zi,omy uzytkownika sg zaprogramowane na state i nie mozna ich
zmienic.

Dos.tep_ne funkcje w zaleznosci od poziomu uzytkownika wyjasniono
ponize;.

Dostepne funkcje w zaleznosci od poziomu

uzytkownika
Uzytkownik Admin SR user 1 user 2 user 3
Gema
Poziom uzytkownika 0 1 2 3 4
Grupa uzytkownikow Admini- Serwis quer- Operator Malarz
strator visor

Panel moze by¢ obstugiwany bez
ograniczenh

Poziom dla personelu specjalistycznego
Gema

Konfiguracja mozliwa

Parametry systemu nie mogg by¢
modyfikowane

Wartosci korekty mogg by¢ zmieniane

24 e Opis produktu
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Uzytkownik Admin =SS user 1 user 2 user 3
Gema

Poziom uzytkownika 0 1 2 3 4
Programy sterowania sekwencjami mogg . . . _ _
by¢ modyfikowane
Parametry aplikacji mogg by¢ zmieniane
(osie, pistolety, przesuniecie, . . . . -
wydtuzenie, dzienna korekta)
Uzytkownik moze zmieni¢ nazwe
istniejgcych danych aplikaciji lub je . . . . -
skopiowaé
Uzytkownik moze aktywowacg istniejgce . . . . .
dane aplikacji
Jezeli Zaden uzytkownik nie jest
zalogowany, to obstuga jest - - - - -
zablokowana

Zarzadzanie danymi operacyjnymi (LM)

Sterowanie systemem dzieki zintegrowanym statystykom, narzedziom
trendéw i monitorowaniu zuzycia daje uzytkownikowi mozliwos¢
analizowania waznych informacji o produkcji, a tym samym wspierania
przysztej optymalizaciji systemow.

Dzieki statystykom uzytkowania maszyny uzytkownik ma wglad w
wykorzystanie i wydajnos¢ danego systemu, zuzycie proszku oraz
catkowitg powierzchnie powlekanych czesci.

Oparty na oprogramowaniu regulator czasowy w jednostce sterujgce;j
dostarcza informaciji o tym, jak dtugo jednostka sterujgca dziatata i jak
dtugo byta uzywana z tym sterownikiem.

Dzieki diagnostyce systemu uzytkownik ma wglad do informac;ji o
pozostatym okresie uzytkowania swoich komponentéw i moze w ten
sposaob lepiej planowac przerwy konserwacyjne i czesci zamienne.

W odpowiednich maskach mozna odczytaé¢ poszczegodlne czasy pracy.

Korekta dzienna

Sterowanie oferuje mozliwosé procentowej korekty wydatku proszku dla
wszystkich pistoletow w kazdej staciji.

Warto$ci wydatku mozna korygowa¢ bez zmiany zaprogramowanych
wartosci. Korekta dzienna ma taki sam wptyw na wszystkie pistolety i
mozna jg zmieni¢ w zakresie 50%...150%. To znaczy, ze 50%...150%
zaprogramowanej ilosci proszku jest transportowane bez wptywania na
catkowitg ilos¢ powietrza.
TAGESKORREKTUR
ar  {B

0%  130% (4]

Rys. 7:

MagicControl 4.0 (CM40)
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Korekta dzienna jest stosowana:
—  w systemach inzektora jako kompensacja czesci zuzywalnej.

— w systemach z zawsze jednakowymi czesciach jako wspétczynnik
korekty mieszaniny proszku.

— dla réznych koloréw jako korekta aplikacji, bez koniecznosci
dostosowywania programu podstawowedo.

—  jako kompensacja roznic w warunkach $rodowiskowych (okres letni -
okres zimowy).

26 e Opis produktu MagicControl 4.0 (CM40)
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Montaz / podtgczenie

Instrukcja montazu

Sterowanie systemem jest instalowane w szafie sterowniczej lub tez jako
samodzielne urzadzenie na stojaku. W przypadku pytah dotyczgcych
innych mozliwosci zainstalowania prosimy o kontakt z firmg Gema.

R OTERL.

Rys. 8: Mozliwosci zainstalowania

MagicControl 4.0 (CM40) Montaz / podtaczenie o 27
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Wkiadanie karty SD

Karta SD zawiera wtasciwy system operacyjny oraz wszystkie wazne
informacje o aplikacji. Aby panel dziatat poprawnie, musi ona zostac
wiozona przed rozpoczeciem procedury uruchomienia systemu.

Miejsce wtykowe na karte SD znajduje sie z boku panelu operacyjnego.

UWAGA

Utrata danych
Spadek napiecia lub usuniecie karty SD podczas zapisu moze
spowodowa¢ utrate danych lub zniszczenie karty SD.
» Wktada¢ karte SD tylko wtedy, gdy panel operacyjny odigczony
od zasilania.
» Unika¢ zapisywania na kartach SD przy jednoczesnym spadku
napiecia.
» Wyjmowac karte SD tylko wtedy, gdy panel operacyjny odtgczony
od zasilania.

» Przed wylgczeniem upewni¢ sie, ze zadne oprogramowanie nie
zapisuje karty SD.

Wiozy¢ karte SD
Karty SD sg zabezpieczone przed odwrotnym wiozeniem.
1. Nie uzywac sity podczas wktadania.

2. Wocisng¢ karte SD do szczeliny karty SD, az zatrzasnie sie ona na
swoim miejscu.

Wyjac¢ karte SD
1. Nacisng¢ karte SD w szczelinie karty SD az do oporu.
2. Wyciggna¢ karte SD ze szczeliny karty SD.

3. Przechowywac karte SD w opakowaniu transportowym w celu
ochrony.
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchamiania sterowania systemem nalezy przestrzegaé
nastepujgcych warunkéw majgcych wptyw na rezultaty malowania:

—  Sterowania pistoletéw, osie i wszystkie inne komponenty systemu sg
prawidtiowo podtgczone

—  Pistolety prawidtowo podtgczone
—  Obecne odpowiednie zasilanie elektryczne i w sprezone powietrze

—  Przygotowanie proszku i jego jakosc¢

Informacje ogolne

Sterowanie systemem jest sparametryzowane, skonfigurowane i
przetestowane w firmie Gema. Pozwala to na szybsze poczatkowe
uruchomienie, z mniejszg iloscig parametrow niezbednych do konfiguraciji
na miejscu.

Dane aplikacji w raporcie z préb w laboratorium (jesli obecne) dajg
dodatkowg pomoc, poniewaz mogg by¢ uzyte, jako wstepne ustawienia
dla pistoletow i osi.

Jednak sterowanie moze byé pdzniej ustawione i rozszerzone.

Tylko personel przeszkolony przez Gema moze przeprowadza¢
zmiany.

Niektore konfiguracje lub ustawienia mozna wykona¢ podczas pracy, dla
wszystkich innych patrz "Podrecznik techniczny".

W menu "Programy powtokowe" i w powigzanych podmenu zarzgdzane
sg dane obiektu oraz dane procesowe zwigzane z zamowieniem .

W zaleznosci od poziomu dostepu zalogowanego uzytkownika parametry
moga by¢ edytowane lub tylko wy$wietlane. Niektore parametry sg
zarezerwowane wytgcznie dla serwisu Gema.

MagicControl 4.0 (CM40)
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CAN-Bus

Informacje ogolne

Sterowanie systemem jest systemem nadrzednym CAN. Wraz z
urzgdzeniami podrzednymi CAN tworzy ono siec.

Okablowanie i topologia sieci CAN jest podyktowana schematem
elektrycznym.

Poprzez sie¢ CAN mozna uzyskac dostep do nastepujgcych danych:

Wszystkie wartosci zadane (dane procesu)
Wszystkie wartosci aktualne (dane procesu)
Wszystkie wartosci sterowania

Wszystkie parametry systemowe (oprocz szybkosci transmisji oraz
adresu CAN)

Wszystkie komunikaty btedow

Wszystkie specjalne parametry, takie jak wersja oprogramowania,
dzienna korekcja, korekcja wydatku farby, etc.

30 e Uruchomienie
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Obstuga / praca

Obstuga

Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia nalezy przeprowadzi¢
kontrole funkcjonowania bez proszku!

Uruchomienie urzadzenia
1. Przekreci¢ gtowny wytgcznik na Pozycje ON.

— Sterowanie systemem startuje system operacyjny, sterowanie
PLC i oprogramowanie obstugi az do strony startowe;.

Rys. 9: Strona startowa
2. Dotknag¢ ekranu

— Ekran zmienia do strony gtéwne;:

MagicControl 4.0 (CM40) Obstuga / praca e 31



Gema e 00 0B

B RemoteCient 172173876, SN

rGema (@] @ 200220181610

LOGIN DAILY CORRECTION

® ®

User Login OBJECT
A 49 oce
B 49 cyde

FUNCTIONS

INFORMATION

Rys. 10: Strona gtéwna (bez zalogowania)

3. Nacisna¢ przycisk select, aby zalogowac sie przy uzyciu nazwy
uzytkownika i hasta

B RemoteCient 172173876, SN

rGema (@) @ 20022081612

LOGIN DAILY CORRECTION
® ®
OBJECT

A 49 ol
B 49 opde

FUNCTIONS

INFORMATION

Rys. 11: Wybranie uzytkownika

Wybra¢ zadany profil uzytkownika i potwierdz przyciskiem

Nacisnaé przycisk Hasto

3 RemcrcCiant 172173676 (ol e

rGema (@) ) 20220181612

DAILY CORRECTION

® ®

INFORMATION

Rys. 12: Wprowadzenie hasta
6. Wprowadzi¢ hasto i potwierdzi¢ przyciskiem RET RET
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B RemoteCient 172173876 [0 i

(@) @ 20220181613
LOGIN DAILY CORRECTION
7
® ®

User Login OBJECT
A 49 odle
B 49 oyde
= “ e

INFORMATION

Rys. 13:
7. Nacisng¢ przycisk .
— Wyswietla sie nastepujgca maska:
‘rGema #dnny [rc) :oozmsx‘scs

TAGESKORREKTUR

@ ® ©

OBJEKT

A 49 ode
B 49 cle

FUNKTIONEN

INFORMATION

Rys. 14:
Dostepne sg nastepujgce funkcje:

Zmienianie i zarzadzanie programami powlekania i danymi aplikacji
Zarzgdzanie danymi operacyjnymi (LM)*

Konfiguracja*

Diagnostyka*

Ustawienia

z wyjatkiem niektérych funkgcji, ktore sg dostepne tylko po wigczeniu
napiecia sterujgcego. Po czesci musi réwniez zosta¢ uruchomiony
falownik, a zatem jednostki sterujgce muszg by¢ zasilane napieciem.

Przekreci¢ przetacznik kluczykowy, aby wigczy¢ napiecie sterujgce.

7

— Zaswieca sie lampka kontrolna.

MagicControl 4.0 (CM40)
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9. Nacisna¢ przycisk
— Nastepuje ruch osi do pozyciji referencyjnej.

10. Wybrac tryb pracy:

\
( » Tryb automatyczny

w Tryb reczny
l Czyszczenie
[ Yy

11. Wprowadzi¢ wszystkie inne komponenty systemu takie jak np.
system zarzgdzania proszkiem we wiasciwy tryb pracy (wiecej
informacji na ten temat w odpowiedniej instrukcji obstugi)

— Jezeli komponenty systemu nie sg jeszcze gotowe do pracy, to
zostanie wyswietlony odpowiedni komunikat.

Tryb automatyczny
()

1. Nacisng¢ przycisk ~ , aby wybraé tryb automatyczny.

B RemoteCient 172173876

Gema

O

(4) a=

admn
TAGESKORREKTUR

) &)
w L

100%  100%
OBJEKT

A 49 ode
B 49 oyle

FUNKTIONEN

===

[ 2022081621

=) N
ol

Rys. 15: Tryb automatyczny

2. Nacisngé symbol , aby zatadowaé program malowanego
obiektu (wiecej informaciji na ten temat - ponizej)
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Rys. 16: Programy powlekania

Potwierdzi¢ wybér programu

Skopiowaé dane

Wstawi¢ dane

Opusci¢ strone

Pasek przewijania

Usunac¢ wpis w polu wyszukiwania
Wyszuka¢ dane przez wpis alfanumeryczny

CHECNONONCONCONONC)

Wyszukaé¢ dane przez wpisanie numeru programu:
— najwyzszy wpis zostanie ustawiony na wyszukiwany numer

Aktualnie wybrana linijka
Aktualnie zatadowany obiekt dostepny do edytowania

® @

3. Wybra¢ odpowiedni program powlekania i potwierdzi¢ wyboér

> Sterowanie systemem jest teraz gotowe do produkcji.

System z przetagczaniem programoéw wedtug
stacji (wewnetrzne lub zewnetrzne)

W przypadku systemow z wewnetrznym lub zewnetrznym przetgczaniem
programdw nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

1. W celu zewnetrznego przetgczania programow nalezy sprawdzié
numer posrodku zgodnie z rozwigzaniem specyficznym dla danego
systemu
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Rys. 17: Przetgczanie programéw wedtug stacji

e
a

— System jest gotowy do produkcji

2. W celu wewnetrznego przetgczania programéw nalezy poda¢ numer
za pomocg pola wprowadzania

— System jest gotowy do produkcji

Sterownik wykrywajacy przerwy

Do pomiaru odlegtosci potrzebny jest funkcjonujgcy enkoder
obrotowy.

W trybie automatycznym obiekty sg rozpoznawane przez istniejgcg
detekcje obiektow, a sterownik wigcza i wytgcza pistolety i osie zgodnie z
ich skonfigurowanymi funkcjami.

Jesli przez detektor obiektow nie przejezdzajg zadne czesci, to w
systemach z regulowanym filtrem koncowym (z falownikiem = FU) moc
silnika jest dtawiona podczas pracy automatycznej. W tak zwanym trybie
EKO sterowniki pistoletu sg rowniez wytgczone.

Tryb EKO zostaje opuszczony dopiero wtedy, gdy czesci
przechodzg przez detektor obiektu:

— silnik zostaje przetgczony na tryb pracy (moc robocza)
— sterowania pistoletéw zostajg znowu wigczone

Tryb reczny

Y

1. Nacisngé przycisk , aby wybrac tryb reczny.
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Rys. 18: Tryb reczny

2. Zatadowac pozadany program powlekania (Patrz rozdziat
"tadowanie programoéw powlekania" na stronie 46.)

> Sterowanie systemem jest teraz gotowe do produkcji.

3. Osie i pistolety moga by¢ recznie wiaczane/wytgczane przez
uzytkownika.

Start pistoletow niezaleznie od przenosnika
Osie i pistolety mozna witgczac i wytgczac zaréwno w trybie
automatycznym, jak i recznym, niezaleznie od detekcji obiektow. Jesli
przenosnik zatrzyma sie, to powlekanie zostanie przerwane.

Praca przenosnika moze by¢ symulowana:

—  w systemach bez enkodera obrotowego

—  w celach testowych

—  jeSli enkoder obrotowy jest uszkodzony

—  jesli przenosnik nie jest jeszcze gotowy do pracy.

UWAGA

Kolizja lub wadliwa powtokal!
Przez symulowanie pracujgcego przenosnika pozorowany jest dla
sterowania fizycznie ruchomy przenosnik. Moze to spowodowac
przesuniecie efektywnej pozycji zarejestrowanej w sterowaniu. Bez
odpowiedniego uwzglednienia moze to doprowadzi¢ do kolizji lub
wadliwej powtoki.

» Ta funkcja moze by¢ stosowana wytgcznie przez przeszkolonych

pracownikow.

1. Nacisng¢ przycisk

Przycisk staje sie pomaranczowy i symulacja pracy przenosnika jest
aktywna.
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Ustawienie korekty dziennej

Wydatek proszku jest korygowany dla kazdego pistoletu na kazdg stacje
w procentach.

Zakres/wartosci ustawienia domysine

50 - 150 % 100 %

Oznacza to, ze aktualna wartos¢ wydatku proszku jest mnozona przez
wartos¢ korekty.

Wartos¢ korekty nie jest zapisywana w pamieci i musi by¢
ponownie ustawiana po kazdym ponownym uruchomieniu.

Przyktad:
Warto$¢ wydatku proszku % = 50
Wartos¢ korekty dziennej = 60 %

nowa wartos¢ wydatku proszku = 50 x 0,6 =30

TAGESKORREKTUR

Y
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iB
Vool Yoot

-

0%  130% (4]

Rys. 19:

1. Nacisnaé¢ odpowiedni przycisk stacji
— Jedli jest kilka staciji, nacisngé¢ przycisk +, aby powiekszyé okno
Wprowadzi¢ zgdang wartos¢ (max. 150, min. 50)

Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia

Tryb czyszczenia
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1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:
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Nufposmen eodnskbinng

— Czyszczenie podtogi kabiny funkcjonuje ze zwiekszong
czestotliwoscig czyszczenia

Zamkng¢ drzwi kabiny (jesli obecne)

— w przypadku drzwi zamykanych automatycznie nacisngé

przycisk strzatkowy 7 : T

S

w innym przypadku zamkng¢ drzwi recznie
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20:

— Osie przejezdzajg do pozycji czyszczenia, a pistolety zostang
czyszczone od zewnatrz

Przetgczy¢ system zarzadzania proszkiem na tryb czyszczenia

Nacisng¢ przycisk

&
<

— Zewnetrzne czyszczenie pistoletéw zostaje wigczone, a przycisk

zmienia kolor na pomaranczowy.

— Zewnetrzne czyszczenie pistoletéw moze by¢ powtarzane
dowolng ilos¢ razy uzywajac tego przycisku

Przeprowadzi¢ kolejne etapy czyszczenia odpowiedniego systemu
zarzgdzania proszkiem (MagicCenter, OptiCenter lub centrum

proszkowe)

MagicControl 4.0 (CM40)
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6. Gdy wnetrza wezy proszku zostaly oczyszczone, mozna odmuchac
jeszcze recznie pistolety i dysze

7. Nacisng¢ przycisk , aby catkowicie wysung¢ pistolety z kabiny.

8. Nacisng¢ przycisk : aby wsung¢ pistolety do kabiny.

9. Kontynuowac kolejne etapy czyszczenia systemu zarzgdzania
proszkiem

10. Otworzy¢ drzwi kabiny i zamkng¢ pokrywy (jesli obecne)

11. Czyszczenia podtogi kabiny jeszcze trwa.
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Rys. 21:

12. Wybrac¢ pozgdany tryb pracy i przeprowadzi¢ powlekanie
lub

13. Zakonczy¢ produkcje i wytgczy¢ system

Funkcja kraty ochronnej
1y
R
1. Nacisng¢ przycisk
— Drzwi z kratg ochronng zostajg odblokowane:

Skoro tylko drzwi zostang otwarte, osie zostang odtgczone od
zasilania.

2. Po zakonhczeniu prac czyszczacych/konserwacyjnych nacisng¢

przycisk

— Drzwi z kratg ochronng zostajg ponownie zablokowane.

3. Nacisngé przycisk

— Osi sg znowu gotowe do pracy.
4. Wybra¢ pozadany tryb pracy i przeprowadzi¢ powlekanie
lub

5.  Zakonczy¢ produkcje i wytgczy¢ system
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Przerwanie pracy lub przerwy w powlekaniu

Jesli powlekanie zostanie przerwane na dtuzszy okres czasu, to system
powinien zosta¢ doprowadzony do stanu oszczednosciowego.

Wytaczenie systemu

1. Oczysci¢ system, Patrz rozdziat "Tryb czyszczenia" na stronie 38.

2. Przycisk przytrzymac nacisniety przez 2 sekundy, aby
opusci¢ Tryb czyszczenia.
B RemoteCent 172173876, © 1 e
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Rys. 22:

3. Wskazanie zmienia do tej maski
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Rys. 23:

4.  Przekreci¢ przetgcznik kluczykowy na 0, aby wytgczy¢ napiecie
sterujgce.

N\

-

— Lampka kontrolna gasnie.
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5.  Przycisk przytrzymac jeszcze raz nacidnigty przez 2 sekundy

MagicControl 4.0

Rys. 24: Strona startowa

6. Przekreci¢ gldwny wytgcznik na Pozycje OFF

HAUPTSCHALTER
FENEN N

GFFNEN

Dane aplikacyjne

Edytowanie, zaznaczanie i odznaczanie danych
pistoletow

-
1. Nacisng¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:
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. 25: Dane aplikacji — pistolety

Stacja

Pistolet /dezaktywowany
Wydatek proszku

Powietrze catkowite

Wysokie napiecie

Prad natrysku

Powietrze odmuchowe elektrody

Przesuniecie = pistolet Wk przed obiektem
(warto$ci sg ustawiane w menu konfiguracji)

Wydtuzenie = pistolet WYL po obiekcie
(warto$ci sg ustawiane w menu konfiguracji)

Pistolet /nie rozpyla
Program, ktéry bedzie edytowany
Dostep do parametréw pistoletow
Dostep do parametrow osi

Dostep do programdéw powlekania
Zapisa¢ zmiany

Opusci¢ aktualng strone bez zapisywania, zmiany zostang
odrzucone

Zmiany wedtug stacji lub wszystkie stacje
Opis bfedu

Nacisnagé odpowiedni przycisk pistoletu (2)

— Przycisk zmienia kolor na pomaranczowy i pistolet jest
zaznaczony tj. aktywowany

— Mozna wigczac tylko aktywowane pistolety.

Dotkngé odpowiedniego pola danych, aby zmieni¢ parametry
danego pistoletu

MagicControl 4.0 (CM40)
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Edytowanie, zaznaczanie i odznaczanie danych

osi

1.

CNCNONONCNC) %?
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Wmfr
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Wyswietla sie nastepujgca strona:

(19

Nacisnaé przycisk
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. 26: Dane aplikacji — osie

Stacja

0s /dezaktywowana

Gorny punkt zwrotny — stata pozycja. Ostroznie: Ryzyko kolizji!
Dolny punkt zwrotny

Predkos¢

Odlegtos¢ rozpylania: koncéwka pistoletu - obiekt (kontrolowane
przez detekcje szerokosci obiektow) — stata pozycja. Ostroznie:
Ryzyko kolizji!

Przesuniecie = 0§ WL przed obiektem

(warto$ci sg ustawiane w menu konfiguracji)

Wydtuzenie = o$s WYL po obiekcie

(wartosci sg ustawiane w menu konfiguracji)

Wykona¢ ruch osi do pozyciji referencyjnej
— Tryb reczny: Po ruchu osi do pozycji referencyjnej symbol
zmienia na WE/WYL.
— Tryb automatyczny: Symbol nie jest juz widoczny po
ruchu osi do pozycji referencyjne;.

Aktualna pozycja lub numer btedu
Aktualny program

Dostep do parametréw pistoletow
Dostep do parametrow osi

Dostep do wszystkich programéw powlekania (zarzgdzanie
danymi obiektu)

Zapisa¢ zmiany
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Opusci¢ aktualng strone bez zapisywania, zmiany zostang
odrzucone

Zmiany wedtug stacji lub wszystkie stacje
Opis btedu

Auto: Os przejezdza zgodnie ze specyfikacja detekcji obiektu i
odlegtosci rozpylania
Recznie: Os przejezdza do zadanej pozycji

Nacisng¢ odpowiedni przycisk osi
Przycisk zmienia kolor na pomararnczowy i 0$ jest zaznaczona.
— Tylko zaznaczone osie mogg zosta¢ uruchomione.

[

Nacisna¢ przycisk

— Uruchomi¢ osie

Nacisngé przycisk

— Zatrzymac osie

Dotkngé odpowiedniego pola danych, aby zmienié¢ pozycje danej osi

Programy powlekania

1.

Rys.

® e e 6

Nacisng¢ na symbol , aby zatadowac programy powlekania

27: Programy powlekania

Potwierdzi¢ wybér programu
Skopiowac¢ dane

Wstawi¢ dane

Opusci¢ strone

MagicControl 4.0 (CM40)
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® Pasek przewijania
® Usungc¢ wpis w polu wyszukiwania
@ Woyszuka¢ daneprzez wpis alfanumeryczny
Wyszuka¢ dane przez wpisanie numeru programu:
— nhajwyzszy wpis zostanie ustawiony na wyszukiwany numer
® Aktualnie wybrana linijka
Aktualnie zatadowany obiekt dostepny do edytowania

Ladowanie programoéw powlekania

1. Nacisng¢ na symbol

F} RemoteClent 172173676 o E!
Gema w1 ® 2002201816119
OBJEKT 49 cycle
‘ 1 object1 =
2 object2 :
3 lang
4  Oberbeschicht.
0 5 seitentell
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z
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21

llustr. 28

2. Wybra¢ odpowiedni program powlekania

— Wybrany program jest tadowany

3. Nacisnaé przycisk

Tworzenie programoéw powlekania

Jezeli podczas kopiowania lub tadowania programéw powlekania
zostanie wyswietlony komunikat o btedzie "Program niedostepny",
oznacza to, ze nie utworzono zadnych programow powlekania i
konieczne jest utworzenie nowego programu.

1. Skopiowa¢ dowolny istniejgcy program, najlepiej powigzany,
podobny, zeby nie byto koniecznosci wielu zmian

Wstawié
tadowaé

Edytowac¢ programy powlekania

Kopiowanie i wpisywanie programow powlekania

1. Wybra¢ odpowiedni program powlekania

46 e Obstuga/ praca
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Rys. 29:

2. Nacisng¢ przycisk
— Dane sg kopiowane do pamieci podrecznej

3. Wybra¢ program powlekania, do ktérego majg by¢ kopiowane dane
z pamieci podreczne;j

[ Remorcciam 172173876 = - =3 =y )
Gema ©) aamn B 20220181647
OBJXKT 6 kabekanal horl
= o4

Rys. 30:

4. Nacisng¢ przycisk
5. Nastepnie pojawi sie pytanie bezpieczenstwa:
Czy chcesz nadpisa¢ program?

6. Potwierdzi¢

— Dane sg kopiowane do aktualnego programu powlekania
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Rys. 31:

7. Nada¢ nazwe programowi powlekania

Nadawanie nazwy programom powlekania
1. Dotkna¢ pozgdany wpis w tabeli.

— Linijka zostanie zaznaczona.

Tylko zaznaczone linijki moga zostaé zmienione, kliknigcie innej
linijki powoduje jedynie przesuniecie zaznaczenia.

2. Ponownie dotkngé zaznaczenia linijki.

— Otwiera sie klawiatura, za pomoca ktorej mozna oznaczyé
program powlekania.
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Rys. 32: Nadawanie nazwy programom powlekania
3.  Wopisa¢ nazwe obiektu

4. Nacisna¢ przycisk RET w celu potwierdzenia

Wyszukiwanie programéw powlekania

Wyszukanie wedfug nazwy
1. Nacisng¢ na pole wyszukiwania (7)

— Otwiera sie klawiatura, za pomoca ktorej mozna przeszukiwaé
programy powlekania przez alfanumeryczny wpis.
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Rys. 33:

—  Pokazane zostang tylko te programy powlekania, ktére pasujg do
wyszukiwania.

> Nalezy uwzgledni¢ duze i mate litery oraz odlegtosci!

Wyszukanie wedfug numerow
1. Nacisng¢ na pole numeréw (8)

— Otwiera sie klawiatura, za pomocg ktérej mozna przeszukiwac
programy powlekania przez numeryczny wpis.

— Poszukiwany numer jest wyswietlany na poczatku listy.

Zarzadzanie uzytkownikami

Wyswietlacz statusu

Status zalogowania wyswietlany jest na odpowiednim pasku:

()

<~ uzytkownik zalogowany

@ uzytkownik wylogowany

Logowanie sie
Uzytkownik moze zalogowacé sie na dwa sposoby:

—  podczas uruchamiania systemu (Patrz rozdziat "Uruchomienie
urzadzenia" na stronie 31.)

—  przez nacisniecie na symbol na pasku statusu zalogowania @ jesli
inny uzytkownik wylogowat sie wczesniej
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DAILY CORRECTION
® ®

OBJECT
A 49 cyce
B 49 cye

FUNCTIONS

INFORMATION

Zalogowanie sie przez wybranie uzytkownika

By
<
v

. 34: Logowanie sie

Zalogowanie sie przez wprowadzenie nazwy uzytkownika
Wprowadzenie hasta uzytkownika

Potwierdzi¢

Anuluj

@660

Status zalogowania:
uzytkownik zalogowany ‘< >

uzytkownik wylogowany @

Procedura logowania sie

1. Nacisng¢ przycisk select

3 RemctcCiant 172173676 (ol e

rGema ® [ 2022081610
LOGIN DAILY CORRECTION
@ ®
& User Login oBJECT
A 49 oe
B 49 ok
® FUNCTIONS

INFORMATION
‘

Rys. 35: Logowanie — strona gtéwna (bez zalogowania)

2. Ekran zmienia do nastepne;j strony:
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FUNCTIONS
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Rys. 36: Logowanie — wybranie uzytkownika

3. Wybra¢ zadany profil uzytkownika i potwierdz przyciskiem

Ewentualnie uzytkownik moze bezposrednio wprowadzi¢ wtasng nazwe,
naciskajac przycisk user

3 RemoteCient 92168120 ToC
Gema ® @  wmowsy
LOGIN Daycorr Powderoutput
@ =

@b select User Login object:
A 8 el

Rys. 37: Logowanie — wprowadzenie nazwy uzytkownika

4. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika i potwierdzi¢ przyciskiem RET

5. Nacisng¢ przycisk Hasto

B RemoteCent 172173676 [0 & i

Gema ()] @ 2022081612

DAILY CORRECTION

® ®

INFORMATION

Rys. 38: Logowanie — wprowadzenie hasta
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6. Wprowadzi¢ hasto i potwierdzi¢ przyciskiem RET RET

B RemoteCrent 172173676 © 1)

Gema ()] @ 20022081613
LOGIN DAILY CORRECTION
@ ® ®
User Login oBJECT
B 49 e
0 ® “ PN

INFORIIATION

Rys. 39:

7. Nacisna¢ przycisk .

— Wyswietla sie nastepujgca maska:

B RemoteCien 172173876 o1&

fGema admn @ 200220181608
TAGESKORREKTUR

<

\5l ® ®

100%  100%

OBJEKT

A 49 ol
B 49 gle

&

FUNKTIONEN

INFORMATION

Rys. 40:

Wylogowanie sie
Uzytkownik moze wylogowa¢ sie na dwa sposoby:

—  przez wylaczenie systemu (Patrz rozdziat "Wytaczenie systemu” na
stronie 41.)

—  przez nacisniecie na symbol na pasku statusu zalogowania

* Uzytkownik zostaje wylogowany @

Zmiana uzytkownikéw

Zmiana uzytkownikéw nastepuje przez wy- i zalogowanie sie.
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Profil uzytkownika

W zaleznosci od prawa uzytkownika poszczegoélne funkcje i
ustawienia moga nie by¢ dostepne, a tym samym zablokowane.

— Patrz rozdziat "Dostepne funkcje w zaleznosci od poziomu
uzytkownika" na stronie 24.

Utworzenie uzytkownika

1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujaca strona:

et 521013

Gema oo T

Rys. 41:

2. Nacisng¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:

B RemoteClent 192168120 (o © il
Gema ) woo D

S5 Progkt-info

Rys. 42: Ustawienia

3. Nacisng¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:
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B RemoteCiant 192168120 [E=Ner=)

Gema D), s - .

NEUER BENUTZER

Benutzer Create User Accont

Rys. 43:
4.  Nacisng¢ przycisk "Uzytkownik”

— Otwiera sie klawiatura, za pomocg ktérej mozna wprowadzié¢
nazwe dla nowego uzytkownika.

oma0 @ 19022018106

NEUER BENUTZER

Benutzer

Rys. 44:

5.  Wprowadzi¢ nazwe dla uzytkownika

6. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
7. Nacisng¢ przycisk "Grupy”

— Otwiera sie odpowiednie okno dialogowe.

Operator oma0 @ 190220181027

Supervisor Create User Account

<< < MARK > >>

Rys. 45:
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8. Przypisac zadang grupe uzytkownikéw do nowego uzytkownika z
listy dostepnych grup uzytkownikow:

— Za pomocg symboli strzatek (<<, <, >, >>) wybra¢ zgdang grupe.

— Nacisng¢ przycisk ZAZN: wybrana grupa zostaje oznaczona
przez *

— Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
9. Nacisngé przycisk "Nowe hasto"

— Otwiera sie klawiatura, za pomocg ktérej mozna wprowadzi¢
hasto dla nowego uzytkownika.

rGema oma0 @ 1402081028

NEUER BENUTZER

Rys. 46:

10. Woprowadzi¢ hasto

11. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
12. Nacisng¢ przycisk "Potwierdz hasto"

— Otwiera sie klawiatura, za pomocg ktérej mozna ponownie
wprowadzi¢ hasto dla nowego uzytkownika.

rGema a0 @ 1022018100

NEUER BENUTZER

Create User Account

neues Passwort AltGr Space ESC

IS v

R -

13. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia

Rys. 47:

14. Nacisngc¢ przycisk

> Nowy uzytkownik pojawi sie teraz na liscie dostepnych
uzytkownikéw i moze zosta¢ usuniety lub zmieniony w dowolnym
momencie.
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Usuwanie uzytkownika

1. W menu Ustawienia nacisng¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:

3 RemoteCient 192168120 (51 ey

Gema @ o @ snmrme

LOGIN

‘2)0 e trerpecomt

Rys. 48:
2. Nacisna¢ przycisk "Uzytkownik”

— Otwiera sie klawiatura, za pomoca ktorej mozna wprowadzi¢
nazwe uzytkownika przeznaczong do usuniecia.
§ RemoteChent 19216814 L ST —— G — — [EStor )

| Gema ma0 @ 140220181413

|
LOGIN |
|
i

Rys. 49:
3.  Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika przeznaczong do usuniecia
4. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia

LUB

5.  Nacisnaé przycisk "---

— Otwiera sie odpowiednie okno dialogowe.
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3 terorcion AL T i TR, T T m—"— ——
operatort ©O) emao @ 102081412

‘gema_0
———
user0
e Delete User Account
user2

<< < RET > >> ESC

Rys. 50:

6. Za pomoca symboli strzatek (<<, <, >, >>) wybra¢ uzytkownika
przeznaczonego do usunigcia.

7. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia

8. Nacisng¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:

3 oo 152 A S

’Gema 2) om0 @ 10281415

Beenden Neustart System SPsProft-info

Rys. 51:

Zmiana hasta uzytkownika

1. W menu Ustawienia nacisng¢ przycisk .

Wyswietla sie nastepujaca strona:
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B RemoteCiant 192168120 [0 & miSe

Gema o B s

PASSWORT WECHS...

@ Passwort Change PW (own)

Rys. 52:

2. Nacisng¢ przycisk "Hasto"

— Otwiera sie klawiatura, za pomocg ktérej mozna wprowadzi¢
ostatnio uzywane hasto.

Gema s @ 140220181346

PASSWORT ANDERN

m A
q w | e r t z u i o [ [ - R
neues Passwort :
cplafsfaff]a|n]ifk]1]e]a]s]T

Zl3le]slel72]®8]o]lo]" ]~ <<

Rys. 53:
Wprowadzi¢ ostatnio uzywane hasto
Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
Nacisng¢ przycisk "Nowe hasto"
— Otwiera sie klawiatura.
Wprowadzi¢ nowe hasto

7. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
Nacisna¢ przycisk "Potwierdz hasto"

— Otwiera sie klawiatura, za pomoca ktorej trzeba ponownie
wprowadzi¢ nowe hasto.

9. Nacisng¢ przycisk RET w celu potwierdzenia
10. Nacisng¢ przycisk

Wyszukiwanie uzytkownika

Dzigki tej funkcji mozna wyswietli¢ wszystkich utworzonych i aktywnych
uzytkownikow.
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1. Nacisngc¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

Gema © oo 5 ommnues

Einstellungen

Rys. 54:

2. Nacisng¢ przycisk .

— Wyswietla sie nastepujgca strona:
B RemoreCiont 192168120 ——— [E=er=x)]

Gema c

2) w0 120orze

Rys. 55:

3. Nacisng¢ przycisk .

— Wyswietla sie nastepujgca strona:
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[E=er=)

@ weo @ s

Rys. 56:

Jezyk uzytkownika

Jezyk uzytkownika jest czescig profilu uzytkownika i w razie potrzeby
mozna go zmieni¢ na jeden z wstepnie zainstalowanych jezykdw obcych.

Przy kazdym logowaniu tadowany jest wybrany jezyk.
1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

oo @ comrns

Einstelungen

Rys. 57:

2. Nacisna¢ przycisk

— Wyswietla sie nastepujgca strona:
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Gema

Lo ©

Datum / Zeit

) wwo @ wwaree

. 58:

Nacisng¢ przycisk JEZYK

— Wyswietla sie nastepujgca strona:

B RemoreCiant 192168120

Lo ©

Gema

SPRACHE

N\~ —
=l il
h_._--ll- |

[ &8 N NI |

| g—
—— R
o mmEH o -l

Eoa

Einstelungen

) wao 12008

59:
Wybra¢ zgdany jezyk obcy

— Zmiana nastepuje natychmiast, a sterowanie zmienia do

poprzedniej strony

MagicControl 4.0 (CM40)
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Konserwacja / naprawa

Informacje ogolne

Produkt jest przeznaczony do pracy nie wymagajgcej konserwacji.

Kontrola okresowa

Kontrola okresowa zawiera przeglad wszystkich kabli podtgczeniowych.

Skoro tylko zostang stwierdzone uszkodzenia kabli nalezy niezwtocznie
wymieni¢ odpowiednie czesci.

Wszystkie wtyczki muszg by¢ dokrecone.

W przypadku jakichkolwiek komunikatow o btedach i konserwaciji,
przyczyny muszg by¢ niezwtocznie zbadane i usuniete.

Czyszczenie i konserwacja

Panel operacyjny nie wymaga konserwacji. Jednakze moze istnie¢
koniecznosc¢ przeprowadzenia nastepujgcych czynnosci:

—  Czyszczenie ekranu w przypadku zabrudzenia.

—  Ponowna kalibracja ekranu pojemnosciowego, jesli nie reaguje juz
poprawnie na dotyk.

Ekran wrazliwy na dotyk

Przy zanieczyszczeniu:

UWAGA

Spiczaste, ostre przedmioty lub zragce ciecze mogg uszkodzi¢
ekran
Do czyszczenia ekranu
» nie uzywac zadnych szpiczastych lub ostrych przedmiotow (np.
noza).
» nie uzywac zadnych agresywnych lub szorujgcych srodkéw
czyszczacych i rozpuszczalnikéw.

» Zapobiegac¢ przedostawaniu sie ptynéw do panelu operacyjnego
(ryzyko zwarcia) lub jego uszkodzeniu

» Ekran czys$ci¢ ostroznie czystg, miekka i wilgotng Sciereczka.

MagicControl 4.0 (CM40)
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Bateria

Wbudowana bateria do buforowania zegara czasu rzeczywistego jest
bezobstugowa i zaprojektowana z zachowaniem warunkéw otoczenia na
typowy czas buforowania w stanie bez napiecia to 10 lat przy 25 °C

(77 °F).

Naprawy
W sprawie napraw nalezy skontaktowac sie z pomocg techniczng firmy
Gema.

UWAGA

Zniszczenie panelu operacyjnego
Panel operacyjny moze by¢ otwarty tylko przez producenta lub tez
przez niego upowazniony organ.
» Obstugiwac panel operacyjny tylko przy catkowicie zamknietej
obudowie.

Uzywaé odpowiedniego opakowania do transportu.

Przechowywanie i transport

UWAGA

Promieniowanie UV
Pod wptywem promieniowania UV tworzywa sztuczne stajq sie
kruche. To sztuczne starzenie zmniejsza zywotnos¢ panelu
operacyjnego.
» Chroni¢ panel operacyjny przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych lub innych zrédet promieniowania UV.

UWAGA

Ryzyko zwarcia

W przypadku wahan temperatury (temperatura otoczenia lub
wilgotnos¢ powietrza), wilgotnosé moze by¢ osadzona na lub w
panelu operacyjnym. Dopéki panel operacyjny znajduje sie w
stanie zroszonym, istnieje ryzyko zwarcia.

» Nie wigczaé panelu operacyjnego w stanie zroszonym.

» Jesli panel operacyjny jest w zroszony lub wystawiony na
dziatanie zmiennych warunkéw klimatycznych, to przed
uruchomieniem nalezy pozostawi¢ panel, aby dopasowat sie do
temperatury pomieszczenia.

» Nie nalezy naraza¢ panelu operacyjnego na bezposrednie
promieniowanie cieplne z grzejnikdw.

Podczas transportu i przechowywania panelu sterowania muszg by¢
spetnione odpowiednie warunki srodowiskowe.

Maks. temperatura otoczenia do przechowywania i transportu nie moze
przekraczac okreslonej wartosci:
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Klimatyczne warunki Srodowiskowe

795 - 1080 hPa

Cisnienie powietrza (praca) maks. 2000 m n.p.m

Temperatura (praca) +0—+50 °C (+32 — +122 °F)

Temperatura

(przechowywanie/transport) -20-+60°C (-4~ +140°°F)

wilgotno$¢ wzgledna powietrza

Wilgotno$¢ powietrza 10-95%

Zroszenie bez kondensacji

Chociaz panel operacyjny jest solidnie zbudowany, to jednak wbudowane
komponenty sg wrazliwe na nadmierne wibracje i/lub wstrzasy.

Dlatego nalezy chroni¢ panel przed uszkodzeniami mechanicznymi poza
zastosowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Panel operacyjny moze by¢ transportowany tylko wtasciwie zapakowany
w odpowiednim opakowaniu.
Przed ponownym uruchomieniem

Podczas przechowywania i transportu w niskich temperaturach i
skrajnych réznicach temperatur nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby na
urzgdzeniu nie osadzata sie wilgo¢ (zroszenie).

W przypadku zroszenia urzgdzenie moze zostaé wtgczone dopiero wtedy,
gdy bedzie ono absolutnie suche.

Zarzgdzanie danymi operacyjnymi (LM)

Wskazanie odbywa sie w godzinach (h), a rozdzielczos¢ wynosi 1/100 h =
0,6 min.

1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujaca strona:

Konfiguration

Einstelungen

Rys. 60:
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Statystyka systemu

1. Nacisng¢ przycisk Q

Wyswietla sie nastepujgca strona:

2 pererccern 5 T .

1 ol
g -
rGema gema0 04,10, o |
| [}
lag tistik 2
P
Beschichtungszelt 7:00 [h] 1678 mA2
Farbwechsel 1:05 [h] Farbwechsel 6
Nebenzeiten 0:40 (h] Rulver 252kg
Produktiv 80 [%) |
|
|
™2 Oberflache .‘
e (i
2500 -1
1
|
‘!_1_T_T LGS S S G B ERE S [ (SR [ L L R [ SN0 I R ) [ A R (O R (SR (R [ D S
D 12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
| September 2017 ‘/

Wykorzystanie
systemu

Powlekanie

Zmiana koloru

Czas poza godzinami
szczytu

Wykorzystanie
systemu

Powierzchnia
powlekania

Zuzycie proszku

Zmiana koloru

Wyswietlanie czasu pracy i rezultatu
powlekania w systemie

Zsumowany produktywny czas powlekania
W oparciu o czas natryskiwania i ruchy osi

Zsumowany czas w trybie zmiany koloru

Zsumowany czas uwzgledniajgcy
zatrzymanie przenosnika, luki obiektow,
stany oczekiwania, czasy konserwacji

Produktywne wykorzystanie systemu jest
zdefiniowane przez czas wigczenia i czas
powlekania, wyrazone w procentach.
Wykorzystanie systemu = czas powlekania
x 100 / czas wigczenia

Obliczona powierzchnia [m?] w oparciu o
zasieg powierzchni i czas wyzwolenia
pistoletow.

Tendencyjne zuzycie proszku [kg] w
oparciu o ilos¢ wydatku i przecietng
efektywnos¢ nanoszenia

llo$¢ zmian koloru

Diagnostyka systemu

Wyswietlanie stanu zuzywajgcych sie czesci i czasu konserwac;ji

1. Nacisngé przycisk “:

Wyswietla sie nastepujgca strona:
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Gema © oo @ ccnama
.N/l Min. % Max. %
Injektor 31 55 Systemwartung 55 %
M Pulverschlauch 75 75 Brandschutz 5%
Elektrode 80 94
Diise 8 91
100
920

80
70
60
50

40
30
20
10
% |
Injektor Pulver- Elektrode System- Brand-
schlauch wartung erkennung
Rys. 62:

® Czesci zuzywajgce sie

@® Stan 100 % = jak nowy
Min.% = najnizsza warto$¢ poszczegdlnych
czesci
Maks.% = najwyzsza wartos¢

<10% = Stan ostrzezenia (czerwony)
Konserwacja

Czas pozostaty do terminu konserwacji, wyrazony w %
-> patrz pod Profil dla interwatu konserwac;ji

Min.% wartosci
Maks.% wartosci

@ 6

Opuszczenie aktualnej strony lub powrét do menu gtéwnego
2. Nacisng¢ przycisk »

Wyswietla sie nastepujgca strona:

'Gema ) gemag @ ouoxwries
@ Systemdiagni|se
-
. Inektor Pubverschiauch Elektrode Pistolennase
UM
Setlh]  Verbrau.. Resst  Set(h]  Verbrau.. Resst  Set[h]  Verrau.. Resst  Set(h]  Verbrau... Reset

1 1 4800 020 [ 0000  aso00 B 120000 125000 [ 12000 13320 (O
2 2 20 | o0 [ 0 Ty | 0 o:00 0 o0 BN
3 3 ] o00 ] o0 | 0 o0 N 0 000 [N
4 4 ] o0 BN 0 oo 0 o00 0 o0 N [
s s ] o:00 [ 0 o0 [N ] o:00 | 0 o0 N ™
O 3 ] o00 o o0 ] o00 o 000 N
7 7 ] o0 BN 0 o00 | 0 o0 0 oco BN
° 8 0 o:00 0 oo | 0 o00 0 [
° ) ] o00 [ o o0 ] 000 o oo
il 10 0 o00 o o0 | 0 o00 0 oc0 BN
ni 1 ] o00 0 o00 | [ 000 0 [N |
oy 1 ] o:00 [N o oo N 0 o00 D 0 000

oJololofolc

Rys. 63:

(@ Dysza wychwytujgca inzektora
@® Weze proszku
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® Uchwyt elektrody

@ Dysze pistoletow

® Nastepna strona

® Wybor grupy pistoletow

@ Pistolet

Zad., wartosci wejsciowe na caty okres uzytkowania w godzinach:
Dysza wychwytujgca inzektora Zakres wprowadzania 1 - 200
Waz proszku Zakres wprowadzania 1 - 3000
Elektroda pistoletu Zakres wprowadzania 1 - 700
Dysza pistoletu Zakres wprowadzania 1 - 700

Pojedyncze wprowadzanie wartosci lub w sposéb zgrupowany,
jesli wybrana jest grupa pistoletow (kolor pomaranczowy)

Odliczanie, pokazuje pozostate godziny do momentu konieczne;j
wymiany zuzywajgcych sie czesci
Reset, zresetowanie do 100% po wymianie czesci zuzywajgcych

sie
Przycisk resetowania pojedynczego lub grupowego

Powrét do gtéwnego menu
Opuszczenie aktualnej strony lub powrét do menu gtéwnego

® ®

— Warto$¢ mozna edytowaé na poziomie
uzytkownika 2

Profil klienta

@
1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

o AT R
Gema om0 (D 2101201165
d ?
Line Mgmt
Max. Pulverausstoss 230 [h]
Beschichtung Effektivitat 55 [h]
Beschichtung Lelstung 40 [h]
System 13.01.2018
Brandschutz 21.10.2019

Wprowadzanie okreslonych danych podstawowych ??7?7?
Przecietny maks. wydatek proszku wszystkich pistoletéw
Udziat procentowy rozpylanego proszku na komponencie

® e 06

Przecietna wydajno$¢ pistoletéw
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® Wprowadzanie daty nastepnego zaplanowanego terminu
konserwacji

Karta SD — kopia zapasowa danych

Zawartosc¢ karty SD mozna zarchiwizowa¢ na innym nosniku, aby mac jg
z powrotem skopiowaé¢ w przypadku uszkodzenia karty lub utraty danych.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w "Podreczniku technicznym”.

> Niektore systemy operacyjne nie wyswietlaja pojedynczych
plikdw. Zdarza sie to czesto w przypadku pliku np.
"autoexec.bat".

—  Przy kopiowaniu danych koniecznie upewnic¢ sie, ze wszystkie
dane sg widoczne i zostang skopiowane.

— W razie watpliwosci skontaktowaé sie z wewnetrznym serwisem
IT.

Wktadanie karty SD: Patrz rozdziat "Wktadanie karty SD" na stronie 28.

Korekta wydatku proszku/korekta weza proszku

Ustawienia w ponizszym przyktadzie nalezy przeprowadza¢ dla
kazdego pistoletu!

Korekty wydatku farby nalezy przeprowadzac przy pierwszym
uruchomieniu, po pracach serwisowych, po rozwigzywaniu probleméw
zwigzanych z napylaniem lub przy uzyciu wezy o roznych srednicach!

Zaleca sie wykonanie tabeli z polami dla kazdego pistoletu (patrz
"Przyktadowa tabela dla wydatku proszku/korekty weza proszku"), aby w
przypadku utraty danych bedzie mozna byto je odzyskaé.

Korekta wydatku proszku — sposoéb postepowania
1. Nacisng¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

Gema gema.0 [  ouozwuas

Arlagerstatisth rergickonrolle  Systemdisgrose Kundengeofil

LM E
Diagnose

X

Konfiguration

Einstelungen

Rys. 65:
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Nacisng¢ przycisk =

Wyswietla sie nastepujgca strona:

;S RemoteChent 192168120 -
Gema
A7 [ G= i
Line Mgmt Kabine Station Adsen
a6 @ €
Diagnose :ea:» Opticren Dr;:n
Konfiguration
Einstelilungen
=)
66:

Nacisngé przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

Gema
PARAMETEI. Koerektur

1 1
2 2 < 0%
bl 3
A . = 50Nm3h
5| 5
. L3
) 7
L) 8

Konfiguration

9

Strtpurkte

Vor- / Nachlanf

EH

om0 [ 24012018 12:04

Kerrektr Agplikation

3

67: Korekta wydatku proszku/korekta weza proszku
Stacja
Pistolet ( /dezaktywowany)
Wydatek proszku

Powietrze catkowite
Minimalny wydatek proszku
Korekta weza proszku

Zmiany dla pojedynczych pistoletéw lub jednoczesnie dla

wszystkich pistoletow
Opusci¢ aktualng strone
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4. Ustawi¢ powietrze catkowite na wyswietlaczu (4) na 4,0 (Nm3/h).
Ustawi¢ wydatek farby na wyswietlaczu (3) na 0 (%)

5. Sprawdzi¢ wartos¢ korekty dla minimalnego wydatku proszku CO na
wyswietlaczu (5) i w razie potrzeby ustawi¢ jg na 1,8 (Nm3/h)

6. Sprawdzi¢ warto$¢ korekty C1 dla maksymalnego wydatku proszku
na wyswietlaczu (6) i w razie potrzeby ustawic jg na 100 (%)

> Dla kolejnych krokow potrzeby jest worek pomiarowy
umozliwiajgcy pomiar wydatku proszku.

— Pamieta¢ o zanotowaniu wagi pustego worka pomiarowego!

7. Zatozy¢ worek pomiarowy na lufe pistoletu i zawigzac.
8. Nacisng¢ przycisk pistoletu (2), aby wtgczy¢ pistolet na 60 sekund

9. Po uplywie tego czasu, wylgczy¢ pistolet, zdjgé worek i zwazyc.
Wydatek proszku ma wynosi¢ 10-15 g

10. Jesli proszek nie wyptywa z pistoletu, zwiekszy¢ wartos¢ dla
minimalnego wydatku proszku CO (zakres 0,5-3,0 Nm3/h)

11. Jezeli z pistoletu wyplywa za duzo proszku, zmniejszy¢ wartosé¢ dla
minimalnego wydatku proszku CO (zakres 0,5-3,0 Nm3/h)

12. Powtdrzy¢ kroki 7 oraz 8, az wydatek farby wzrosnie do 10-15 g.
Zanotowac¢ w tabeli ustawiong wartos¢ minimalnego wydatku
proszku CO

Korekta weza proszku — sposob postepowania

1. Na wyswietlaczu (6) ustawi¢ warto$¢ na 80 (%)

2. Zatozy¢ worek pomiarowy na lufe pistoletu i zawigza¢. Wigczy¢
pistolet na 60 sekund

3. Po uptywie 60 sekund wylgczy¢ pistolet, zdjgé worek pomiarowy i
zwazyc¢

4. Zanotowac w tabeli wartos¢ wydatku proszku podang w g/min

Przeliczyé wydatek proszku zgodnie z ponizszym wzorem:

najmniejszy wydatek proszku
Cl (%)= : x 100
zmierzony wydatek proszku

5. Zanotowac w tabeli obliczone wartosci (C1) oddzielnie dla kazdego
pistoletu i wprowadzi¢ je do sterownika (w tym celu powtérzy¢ kroki
2 oraz 3)

Przykiadowa tabela korekty wydatku proszku i weza

proszkowego
Pistolet Korekta wydatku proszku CO
Nr przed po
korekta korekcie

1 C0=1,8 Nm3/h 209 C0=1,7 Nm3/h 12 ¢
2 C0=1,8 Nm3/h 10g C0=1,8 Nm3/h 13 ¢
3 C0=1,8 Nm3/h 0g C0=2,6 Nm3/h 12 ¢
itd.
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Pistolet Korekta weza proszku C1
Nr przed po
korekta korekcie
1 C1=100% 200g C1=100% 200g
2 C1=100% 2509 C1=80% 200g
3 C1=100% 280g C1=71% 200g
itd.

Wspobtczynnik korygujacy — diagram

Wplyw korekty weza proszku
(waz proszku 11 mm x 12 m)

400 4
E‘ 350 _—
£ 300 M o=
2 I
S 25':' p— = ___r
v e T
N |2o0 ——= —
° T -
a 150 —F —
% 100 — ——CL=4 N Sehlauchkamskior 1.8
14 50 —— —=— GL=4 Nm¥h Schlauchkomsktur 1.0
= | o | | | .
0 10 20 20 40 £0 & 70 &0 a0 100
Ustawienie proszku [%]
Rys. 68: Wspofczynnik korygujgcy — diagram
> Wspotczynnik korygujacy dtugosci weza jest wybierany w taki

sposob, ze nie powinno by¢ widaé proszku przy ustawieniu 0%, a
podczas zwiekszania wartosci proszek zaczyna by¢ widoczny.
— To zachowanie jest uzaleznione od dtugosci i Srednicy weza!

Prace naprawcze

W przypadku zaktécen produkt musi zosta¢ skontrolowany i naprawiony
przez punkt serwisowy autoryzowany przez firme Gema. Naprawa
powinna by¢ przeprowadzona tylko przez specjalistéw.

Wskutek niewtasciwych interwencji mogg pojawi¢ sie znaczne zagrozenia
dla uzytkownikow i systemu.
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Usuwanie zaktoécen

Strona gtéwna wyswietlania btedow

1. Dotkng¢ paska informacyjnego

— Wyswietla sie nastepujgca maska:

(8 temereciem 17217387 ok
Gema o B oo2me1700
MELDUNGEN ? |

o
S ry @

(19 ™

Rys. 69: WySwietlanie btedéw

|

@

Zaznaczony komunikat o btedzie

Opis btedu

Numer btedu

Wyswietli¢ przebieg btedu (historie)

Usungc przebieg btedu (historie) (przytrzymaj przez 2 sekundy)
Potwierdzi¢ btgd

Opusci¢ aktualng strone

CHNCONCNONCNONCONO

Lista bteddéw
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Zaktocenia

Zakiocenie

Przyczyna

Sposoéb usuniecia

Lampka kontrolna
napiecia
sterujgcego nie
zapala sie

Obwdd
bezpieczenstwa nie
dziata prawidtowo

Skontrolowac i
ewent. usung¢ btad,
przy zatgczony
schemat obwodowy.

Uszkodzona lampka

Wymienic.

Nie mozna
wykonagé ruchu osi
do pozycji
referencyjne;j

Przycisk referencyjny

nie jest wyswietlany:

— osie sgjuz
naprowadzone do
pozycji
referencyjnej

— na CAN-Bus sg
rozpoznawane nie
wszystkie osie

— sterowanie
znajduje sie w
niezdefiniowanym
stanie

Skontrolowaé
napiecie sterujgce.
Sprawdzi¢ na stronie
diagnostyki, ktore
osie nie sg osiggane
przez CAN-Bus
(patrz takze BAL
odpowiedniej 0si).
Wylgczy¢ napiecie
sterujgce i ponownie
wigczyé po 10
sekundach, w
przeciwnym razie
uruchomi¢ ponownie
system.

Diagnostyka

1. Nacisngc¢ przycisk

Wyswietla sie nastepujgca strona:

RemoteCent 1921

Gema

Rys. 70:

2. Nacisng¢ przycisk

Q

Wyswietla sie nastepujgca strona:
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5 RameneCian 192 ALY

Gema

Rys. 71:

® O

CHONCONONC,

Gema

Lo 6 il

@ oomvvos

Ogodlnie: Kurtyna swietlna, osie, pistolety, obiekty

Ustawienia pistoletow
Cyfrowe wejscia i wyjscia
Adresy CAN-Bus
Interfejsy

Pompy aplikacyjne
Opusci¢ strone

MagicControl 4.0 (CM40)
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Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wycofanie z eksploatac;i

1. Zakonhczy¢ powlekanie

2. Wytaczyé sterowanie

> Ustawienia dla wysokiego napiecia, wydatku proszku i wartosci
powietrza odmuchowego elektrody pozostajg zapisane w
pamieci.

Warunki przechowywania

Zagrozenia

Jezeli urzgdzenie jest prawidtowo przechowywane, nie istnieje
niebezpieczenstwo dla pracownikéw lub srodowiska.

Rodzaj przechowywania

Ze wzgledow bezpieczenstwa produkt nalezy przechowywaé wytgcznie w
pozycji poziome;j.

Okres przechowywania

Jezeli sg zapewnione odpowiednie warunki fizyczne, to okres
przechowywania jest nieograniczony.

Wymagania dotyczace przestrzeni
Wymagania dotyczgce przestrzeni odpowiadajg wielkosci produktu.

Nie ma specjalnych wymogdw dotyczacych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.
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Warunki fizyczne

Urzgdzenie musi by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w
temperaturze pomiedzy +5 a +50 °C. Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych!

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwaciji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania diugoterminowego przeprowadza¢ okresowe
kontrole.
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Usuwanie

Wstep

Wymagania dotyczgce personelu wykonujgcego
prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane przez wtasciciela lub
uzytkownika.

Przy usuwaniu podzespotéw nieprodukowanych przez firme Gema nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie instrukcje w dokumentacjach innych firm.

Przepisy dotyczace usuwania

zdemontowac¢ i usungé w odpowiedni sposéb.
° » Przy usuwaniu muszg by¢ przestrzegane obowigzujgce krajowe
i regionalne ustawy, wytyczne i przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska!

' Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy

Materiaty

Materiaty muszg by¢ sortowane wedtug grupy materiatéw i dostarczane
do odpowiednich punktéw zbidrki.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko wybuchu baterii litowej
W przypadku nieprawidlowego postugiwania sie istnieje ryzyko
wybuchu z powodu baterii litowej zainstalowanej w panelu
operacyjnym.

» Profesjonalnie usuwac¢ panel operacyjny.

Oddac¢ surowice wtorne do lokalnego systemu recyklingu.

Te panele operacyjne, ktére nie sg juz uzywane, nalezy
zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Demontowanie podzespotow

Komponenty przewodzace prad elektryczny

W przypadku kontaktu smier¢ przez porazenie pragdem
elektrycznym

» Czes¢ elektryczna moze by¢ otwierana tylko przez autoryzowany,
przeszkolony personel fachowy

» Przestrzega¢ znakdéw bezpieczenstwa

1. Rozigczy¢ zasilanie sieciowe i przewody zasilajgce.
2. Usungc¢ wszystkie ostony produktu.

Produkt jest przygotowany do demontazu.
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzenh do lakierowania proszkowego
potrzebujemy nastepujgcych informaciji:

—  Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z czesci zamiennych

Przyktad:
—  Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
—  Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawaé dtugosci
materiatu. Czesci, dla ktérych nalezy podac diugos¢, sg zawsze
oznakowane przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, Srednica zewnetrzna 8 mm/ $rednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych Gema

Zastosowanie obcych czesci nie gwarantuje ochrony przed
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

» Zawsze uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!
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MagicControl CM40 — komplet

1 Micro Touch Panel MC 15,6" - komplet (bez poz. 2) 1015 320
2 Karta SD - 4 GB na zapytanie

Rys. 72: MagicControl CM40
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