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ku znakéw towarowych i nazw handlowych.

Informacje zawarte w tej instrukcji sg poprawne i rzetelne zgodnie z na-
szg najlepszg wiedzg i przekonaniem na dzien jej publikacji. Tres¢ nie
jest jednak wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i
prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje zastrzezo-
ne.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢
na stronie www.gemapowdercoating.com.
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www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujgcy system swie-
zego proszku OptiFeed Box.

Przed uruchomieniem OptiFeed Box nalezy przeczytaé i zrozumieé
wszystkie punkty ponizszych zasad bezpieczenstwa.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢é w poszcze-
goInych instrukcjach obstugi urzadzen firmy Gema. Oprécz stosowania
sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegodlnych instrukcjach
obstugi nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dot. bez-
pieczehstwa i ochrony przed wypadkami.

ZAGROZENIE!

oznacza zagrozenie wskutek porazenia prgdem elektrycznym lub ude-
rzenia ruchomymi cze$ciami. Mozliwe skutki: Smier¢ lub ciezkie obraze-
nia ciata

oznacza, ze nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Mozliwe skutki: Lekkie obrazenia
lub uszkodzenie sprzetu

A

s INFORMACJA!
1 podaje pomocnicze wskazdéwki i przydatne informacje

OptiFeed Box (typ FPS19) Ogodlne zasady bezpieczenstwa ¢ 3
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System Swiezego proszku OptiFeed Box zostat wyprodukowany wedtug
aktualnego stanu technologii i zgodnie z technicznymi zasadami bezpie-
czenstwa do zwyktego uzytku w zakresie lakierowania proszkowego.

Kazde inne uzycie jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Pro-
ducent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte wskutek niewta-
Sciwego uzytkowania - ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik. Jesli system
Swiezego proszku OptiFeed Box bedzie wykorzystywany do innych celow
i/lub innych substancji niz zostat on przeznaczony, wéwczas nalezy uzy-
skac odpowiednig zgode od firmy Gema Switzerland GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwacji i napraw zalecanych przez produ-
centa.

Nalezy przestrzega¢ odnos$nych przepiséw zapobiegania wypadkom, jak
réwniez innych ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego,
higieny pracy i konstrukcji budowlanych.

Ponadto nalezy réwniez przestrzegac krajowych przepiséw bezpieczen-
stwa.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa i obstugi mozna znalez¢ na zata-
czonym dysku CD lub na stronie www.gemapowdercoating.com

Ogolne za-
grozenia

Uruchomienie urzgdzenia jest zabronione do czasu, az system $wiezego
proszku OptiFeed Box zostanie zainstalowany i okablowany odpowiednio
do Dyrektywy Maszynowej UE.

Nieautoryzowane modyfikacje systemu Swiezego proszku OptiFeed Box
zwalniajg producenta z odpowiedzialno$ci za wynikte szkody lub wypad-
ki.

Firma musi upewnic sie, ze wszyscy uzytkownicy dysponujg odpowiednig
wiedzg fachowg w zakresie obstugi instalacji do napylania proszkiem i
zwigzanych z nim zrédet zagrozenia.

Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na techniczne
bezpieczenstwo instalacji sg zabronione.

4 e Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiFeed Box (typ FPS19)



V 07/14 rGema

Dla wtasnego bezpieczehstwa nalezy uzywac podzespotow wykazanych
w instrukcji obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci moze prowadzi¢ do
ryzyka obrazen. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
firmy Gemal!

Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez specjalistow lub autoryzo-
wany serwis Gema. Nieautoryzowane podtgczenia lub modyfikacje mogg
prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia urzadzen, w takim przypad-
ku gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznosc.

Niebezpieczen-
stwo porazenia
pragdem elektrycz-
nym

Przewody elektryczne pomiedzy sterownikiem a pistoletem powinny by¢
tak utozone, aby nie byty one narazone na uszkodzenia podczas pracy.
Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw bezpieczenstwa!

Potaczenia wtyczkowe pomiedzy instalacjg do napylania proszkiem a za-
silaniem powinny by¢ roztgczane tylko przy wytgczonym zasilaniu.
Wszystkie czynnosci zwigzane z z konserwacjg mogg by¢ wykonywane
tylko po odtgczeniu instalacji od zasilania.

Urzgdzenie do lakierowania proszkowego powinno by¢ wigczane dopiero
wtedy, gdy kabina juz pracuje. Przy wytgczeniu kabiny zasilanie urzg-
dzenia powinno zostaé odfgczone samoczynnie.

Niebezpieczen-
stwo wybuchu

Urzadzenia sterujgce muszg by¢ zainstalowane i eksploatowane w strefie
22. Natomiast pistolety proszkowe sg zatwierdzone dla strefy 21.

Tylko oryginalne czesci zamienne Gema gwarantujg, ze bedzie zapew-
nione zabezpieczenie przeciwwybuchowe. W przypadku uszkodzen
spowodowanych zastosowaniem nieoryginalnych czesci, gwarancja traci
SWojg waznos¢!

Nalezy wyeliminowaé¢ czynniki sprzyjajgce nadmiernej koncentracji pytu
w obrebie kabin lub stanowisk do napylania proszkiem. Techniczny sys-
tem wentylacyjny musi wykazywa¢ sie wystarczajgcg wydajnoscia, aby
zapobiec nadmiernej koncentracji pytu farby, wiekszej o 50% od dolnej
granicy wybuchu (UEG = maks. dozwolona koncentracja mieszaniny pro-
szek/powietrze). Jezeli granica UEG jest nieznana, to nalezy przyja¢ war-
tos¢ 10 g/m3 (patrz EN 50177).

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w instalacji do napylania proszkiem.

Systemy bezpieczenstwa nie powinny by¢ demontowane lub wylgczane.

Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposob
oraz w jezyku uzywanym przez personel i powinny sie one znajdowaé w
miejscu widocznym i w zasiegu personelu obstugujgcego.

OptiFeed Box (typ FPS19)
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Zaleganie proszku na podiodze dookota instalacji jest potencjalnym zré-
dtem ryzyka poslizgniecia sie. Wstep do kabin jest mozliwy tylko w wy-
znaczonych do tego miejscach.

Niebezpieczen-
stwo poslizgu

Natadowanie statyczne

Natadowanie statyczne moze nies¢ za sobg nastepujgce konsekwencje:
natadowanie czlowieka, porazenie prgdem elektrycznym, iskrzenie. Na-
tadowanie obiektow musi by¢ zabezpieczone poprzez prawidtowe uzie-

mienie.
P - Uziemienie
& b
/ I \ Wszystkie elektrycznie przewodzgce podzespoty w obrebie 5 m od kaz-
—_— dego otworu w kabinie oraz detale przeznaczone do malowania muszg
| — y zostac trwale uziemione. WartoS¢ rezystancji kazdego detalu nie moze
— przekracza¢ 1 MOhm. Ta wartos¢ musi by¢ sprawdzana regularnie przed

rozpoczeciem pracy.

Wiasciwosé uchwytow detali oraz zawiesi musi zapewni¢ prawidtowe
uziemienie detali. Niezbedne urzadzenia do pomiaru rezystancji w miej-
scu pracy muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Przestrzega¢ prze-
piséw zwigzanych z
uziemieniem

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrycznie przewodzaca (zwykly be-
ton jest materiatem przewodzacym).

Zatgczony przewdd uziemiajgcy (w kolorze zielono/zottym) musi zostac
podtgczony do sruby uziemienia systemu swiezego proszku. Przewdd
uziemiajgcy musi posiadac¢ wtasciwe metaliczne potgczenie z kabing la-
kierowania proszkowego, systemem odzysku farby, systemem transportu
farby lub zawiesia detali do malowania.

Wewnatrz malarni zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania ognia! Za-
bronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujgcych wytwarza-
nie iskier!

Zakaz palenia tyto-
niu i wzniecania
ognia

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa OptiFeed Box (typ FPS19)
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Zgodnie z ogolnymi przepisami dla instalacji do napylania proszkiem,

0soby z rozrusznikami serca nie powinny przebywac w strefie silnych pdl

wysokiego napiecia lub elektromagnetycznych, czyli w obszarze malo-

wania. Osoby z rozrusznikami serca nie powinny przebywaé w poblizu

Przebywanie instalacji do napylania proszkiem znajdujgcych sie w trakcie pracy, czyli
0séb z w obszarze malowania!

rozrusznikiem serca

jest zabronione

Wykonywanie zdje¢ aparatem fotograficznym z lampg blyskowg moze
prowadzi¢ do samoczynnego uruchomienia i/lub odtgczenia systemow
bezpieczenstwa.

Zabrania sie uzywa-
nia aparatéw foto-
graficznych z lampg
btyskowa

Przed otworzeniem urzadzen w celu konserwacji lub naprawy nalezy od-
taczy¢ je od Zrodia pradu!

Potaczenia wtyczkowe pomiedzy instalacjg do napylania proszkiem a za-

Odtaczy¢ zasilanie przed Lt : . o
silaniem powinny by¢ roztgczane tylko przy wytgczonym zasilaniu.

wykonywaniem prac kon-
serwacyjnych i serwiso-

Jezeli jest to konieczne, firma musi zobowigzac¢ personel obstugujgcy do
noszenia odziezy ochronnej (np. maski do oddychania).

Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosi¢ ma-
ske przeciwpytowa, ktéra spetnia wymagania min. klasy filtrujgcej FFP2.

Personel obstugujgcy urzgdzenie musi nosi¢ obuwie przewodzgce prad
elektryczny (np. ze skérzanymi podeszwami) z ostonami ochronnymi.

Personel obstugujgcy powinien trzymac pistolet gotg reka. Przy uzyciu
rekawic muszg one charakteryzowac¢ sie przewodnoscig elektryczna.

Te ogdélne zasady bezpieczenstwa musza
by¢ obowigzkowo przeczytane i zrozumiane
przed uruchomieniem urzadzenia!

OptiFeed Box (typ FPS19) Ogodlne zasady bezpieczenstwa o 7



Gema

V 07/14

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

1.

System swiezego proszku OptiFeed Box zostat wyprodukowany
wedtug aktualnego stanu technologii i zgodnie z technicznymi
zasadami bezpieczenstwa do zwyktego uzytku w zakresie lakie-
rowania proszkowego.

Kazde inne uzycie jest uznawane za niezgodne z przeznacze-
niem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte
wskutek niewlasciwego uzytkowania - ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik. Jesli system swiezego proszku OptiFeed Box bedzie
wykorzystywany do innych celéw i/lub innych substancji niz zo-
stat on przeznaczony, wéwczas nalezy uzyskaé odpowiednig
zgode od firmy Gema Switzerland GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrze-
ganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i napraw zalecanych
przez producenta. System swiezego proszku OptiFeed Box moze
by¢ uzywany, konserwowany i naprawiany tylko przez personel
przeszkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach.

Uruchomienie (tzn. podjecie normalnej pracy) jest zabronione az
do zatwierdzenia, ze system $wiezego proszku OptiFeed Box jest
zainstalowany i okablowany zgodnie z Dyrektywg Maszynowa
(2006/42/WE). Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na EN 60204-1
(Bezpieczenstwo maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje w systemie swiezego proszku
OptiFeed Box zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wy-
nikte z tego szkody.

Nalezy przestrzega¢ odnos$nych przepiséw zapobiegania wypad-
kom, jak rowniez innych ogdlnie uznanych zasad bezpieczen-
stwa technicznego, higieny pracy i konstrukcji budowlanych.

Nalezy rowniez przestrzegaé krajowych przepiséw bezpieczen-
stwa.

Ochrona przeciwwybuchowa Stopien zabezpieczenia

c E @ 113D P54

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa
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Srodki bezpieczenstwa specyficzne dla okreslonego

produktu

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta muszg by¢ wy-
konane zgodnie z lokalnymi przepisami

Nalezy zwroci¢ uwage na to, czy uziemienie wszelkich kom-
ponentéw instalacji zostato wykonane zgodnie z lokalnymi
przepisami

System swiezego proszku OptiFeed Box FPS19

System swiezego proszku OptiFeed Box jest czescig sktadowg instalacji i
jest integrowany w jej system bezpieczenstwa.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjaé odpowiednie Srodki.

WSKAZOWKA:

Wiecej informacji mozna znalez¢ w szczegotowych Zasadach Bez-
pieczenstwa Gema!

OptiFeed Box (typ FPS19)
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Informacje dotyczace niniejszej instruk-

cji obstugi

Informacje ogélne

A

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje nie-
zbedne do pracy z systemem swiezego proszku OptiFeed Box. Zawiera
ona informacje o uruchomieniu oraz wskazowki i porady w zakresie op-
tymalnego korzystania z nowego systemu lakierowania proszkowego.

Informacje dotyczgce funkcjonowania poszczegdlnych komponentéw
systemu — kabin, sterownikéw pistoletéw, pistoletéw recznych lub wtry-
skiwacza proszku — mozna znalez¢ w odpowiednich zatgczonych doku-
mentacjach.

ZAGROZENIE:
Praca bez instrukcji obstugi

Wskutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z bezpieczen-
stwem, praca z poszczegdélnymi stronami niniejszej instrukcji ob-
stugi lub bez nich moze spowodowaé obrazenia ciata i uszkodzenia
mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy zorganizowaé
niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat ,,Przepisy bezpieczen-
stwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytacznie stosujgc sie do wymaga-
nych dokumentow.

» Pracowacé zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

OptiFeed Box (typ FPS19)
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Opis produktu

Zakres stosowania

System swiezego proszku OptiFeed Box FPS19 (z zasobnikiem proszku)
jest przeznaczony tylko i wytgcznie do elektrostatycznego powlekania or-

ganicznymi farbami proszkowymi (patrz takze rozdziat ,Parametry tech-
niczne”).

Kazde inne uzycie jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Pro-
ducent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikte wskutek niewta-
Sciwego uzytkowania - ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zalezno$ci w procesie lakierowania proszko-
wego zaleca sie doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi innych kompo-
nentow i zapoznac sie z ich funkcjonowaniem.

(
ji

System $wiezego proszku OptiFeed Box FPS19

OptiFeed Box (typ FPS19) Opis produktu ¢ 13
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Zastosowanie

System swiezego proszku OptiFeed Box (typ FPS19) ttoczy fluidyzacyjny
proszek lakierniczy w sposob bezpytowy z pojemnika proszku do miejsca

przeznaczenia.

WSKAZOWKA:

Zastosowanie systemu swiezego proszku OptiFeed Box musi od-
bywac¢ sie w zadeklarowanej do tego strefie!

Racjonalnie przewidywalne niewlasciwe uzycie

- Obstuga bez odpowiedniego przeszkolenia

- Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i przy niewta-

Sciwym uziemieniu

- Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonymi urzgdzeniami lub

podzespotami

Parametry techniczne

Parametry elektryczne

OptiFeed Box

Nominalne napiecie wejsciowe 100-240 V AC
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
Wartos¢ wejsciowa 120 VA
Przytacze i moc wibratora 110-230 VAC
maks. 100 VA
0°C-+40°C

Zakres temperatury

(+32 °F - +104 °F)

Maksymalna temperatura powierzchni

120 °C (+248 °F)

Zatwierdzenia

ce@IISDIP54120°C

Parametry pneumatyczne

OptiFeed Box

Maks. cisnienie wejsciowe 8 bar
Min. cisnienie wejsciowe 6 bar
Mak:s. zawartos$¢ pary wodnej w sprezonym 1.3 g/m?
powietrzu

Maks. zayvartosc oparow olejowych w sprezo- 0,1 mg/m?
nym powietrzu

Zuzycie powietrza (caty system) 8-11 Nm*h
Zuzycie powietrza (ttoczenie) 2-5 Nm?h

14 o Opis produktu
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Wydajnosé/wydatek proszku

OptiFeed Box

Dtugos¢ weza proszku 0-8 m 5000 g/min
Dtugos¢ weza proszku 8-16 m 4000 g/min
Dtugosé¢ weza proszku 16-25 m 3500 g/min
Pompa proszku typ OptiFeed PP06
Wymiary

OptiFeed Box

Szerokosé 460 mm
Gtebokos¢e 710 mm
Wysokosé 1700 mm
Waga 54 kg

Przetwarzane rodzaje proszku
OptiFeed Box

Proszek z tworzyw sztucznych tak
Proszek metaliczny tak
tak

Proszek emaliowy (tylko z OptiFeed PP06-E)

° WSKAZOWKA:

1 Aby uzyskaé wiecej informacji patrz instrukcja obstugi pompy
proszku OptiFeed PP06!

OptiFeed Box (typ FPS19) Opis produktu ¢ 15
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Budowa i dziatanie

Widok ogoliny

System $wiezego proszku OptiFeed Box — budowa

SS Strona ssaca 5 Modut ssaco-fluidyzacyjny
ST Strona ttoczaca 6 Jednostka filtracyjna
Pompa proszku OptiFeed PP06 7 Stoét wibracyjny
Zasilacz 8 Krazek kierujacy
3 Regulator cisnienia powietrza fluidy- 9 Kolo gumowe
zacyjnego
4 Przylacze powietrza fluidyzacyjnego 10 Ramie obrotowe z tuleja

prowadzgcag

Pompa proszku OptiFeed PP06

Wszystkie informacje na temat pompy proszku OptiFeed PP06 mozna
znalezé w odpowiedniej instrukcji obstugi!

16 ¢ Opis produktu OptiFeed Box (typ FPS19)
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Zasilacz
Pozycja przetacznika

| Wigczy¢ wibrator recznie
0 Wibrator wytaczony

I Wibrator zostanie wigczony za
pomocg sygnatu zewnetrznego

0 Pompa proszku PP06 WYL
‘ | Pompa proszku PP06 WL

Zakres dostawy

OptiFeed Box

Ruchoma rama

Stot wibracyjny z modutem ssaco-fluidyzacyjnym
Pompa proszku OptiFeed PP06

Weze pneumatyczne i kabel przytgczeniowy

Specjalne gniazdo kabla do podtgczenia zewnetrznego sy-
gnatu sterujgcego

Zasilacz z kablem zasilajgcym
Instrukcja obstugi

Skrécona instrukcja obstugi

Akcesoria (opcja)
Sonda poziomu LM02

Typowe wilasciwosci — Charakterystyka funkcji

Pobieranie proszku bezposrednio z oryginalne-
go pojemnika dostawcy proszku
System swiezego proszku OptiFeed Box pobiera proszek bezposrednio z

oryginalnego pojemnika. Pochylona powierzchnia ptyty wibracyjnej po-
zwala na niemal catkowite opréznienie pojemnika.

OptiFeed Box (typ FPS19) Opis produktu e 17
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Przy uruchamianiu systemu swiezego proszku OptiFeed Box nalezy
wzig¢ pod uwage ponizsze warunki ramowe wplywajgce na rezultaty po-
wlekania:

system swiezego proszku prawidtowo zainstalowany
pompa proszku prawidtowo podtgczona

obecne odpowiednie zasilanie pradem elektrycznym i spre-
zonym powietrzem

przygotowanie proszku i jego jakos¢

Ustawienie
System Swiezego proszku OptiFeed Box powinien by¢ zawsze ustawiony
pionowo na ptaskiej powierzchni.
UWAGA:
System swiezego proszku nie moze byé¢ pod zadnym pozorem
ustawiany w poblizu zrédet ciepta (jak np. piec do wypalania) lub
zrédet elektromagnetycznych (jak np. szafa sterownicza).

> WSKAZOWKA:

1 Podtaczenie kabla uziemiajgcego do kabiny lub zawiesia wykona¢
za pomocg szczypiec zaciskowych. Sprawdzi¢ uziemienie za pomo-
c3a omomierza i zapewni¢ wartos¢ oporu maks. 1 MOhm!

h WSKAZOWKA:
1 Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

OptiFeed Box (typ FPS19) Uruchomienie o 19
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Pierwsze uruchomienie

PY WSKAZOWKA:

1 W przypadku nieprawidtowosci w pracy patrz instrukcja wyszuki-
wania btedéw lub instrukcja obstugi pompy proszku!

6 bar
110V/230V
WSKAZOWKA:
s Dalsza procedura uruchamiania pompy proszku OptiFeed PP06 opi-
1 sana jest szczegotowo w odpowiedniej instrukcji obstugi (rozdziat

,»Pierwsze uruchomienie” i ,,Uruchomienie”)!

OptiFeed Box (typ FPS19) Pierwsze uruchomienie o 21
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Obstuga

A\

UWAGA:

Jezeli system swiezego proszku jest uzywany przy wentylacji o nie-
dostatecznej wydajnosci, to pyt z proszku lakierniczego moze po-
wodowaé problemy oddechowe lub tez ryzyko poslizgniecia i upad-
ku.

P System Swiezego proszku moze by¢ uzywany wytgcznie z jednostkg
odsysajgcg o odpowiedniej wydajnosci wentylacji (jak np. kabina Ge-
ma Classic Open).

1. Wigczy¢ system Swiezego proszku '
Zapala sie lampka przetgcznika i przyrzad jest gotowy do pracy

Obréci¢ modut ssgco-fluidyzacyjny na bok

Ustawi¢ otwarty pojemnik z proszkiem na stole wibracyjnym

UWAGA:

Jezeli pojemnik jest umieszczony na stole wibracyjnym, to palce
wlozone pomiedzy dwie plyty moga zosta¢ zmiazdzone.

» Pojemnik moze wazy¢ maks. 30 kg.

4. Osadzi¢ modut ssgco-fluidyzacyjny na powierzchni proszku

5. Wiaczyé recznie wibracje (pozycija I)

6. Ustawic quidyzacjg\za_ pomocg regulatora cisnienia w systemie

Swiezego proszku

Sprawdzi¢ fluidyzacje w pojemniku z proszkiem

Fluidyzacja zalezy od rodzaju proszku, wilgotnosci powietrza
i temperatury otoczenia. Fluidyzacja jest uruchamiana wraz z
wigczeniem systemu swiezego proszku.

UWAGA:

W przypadku nieprawidiowego ustawienia fluidyzacji proszek la-
kierniczy bedzie tworzyt chmure pylowa, ktéra moze prowadzi¢ do
probleméw z oddychaniem.

» Ustawic prawidtowe parametry fluidyzacji

7. Modut ssgco-fluidyzacyjny zakopuje sie samoczynnie w proszku
8. Wiaczyé pompe proszku OptiFeed PP06

9. Pompa tloczy teraz proszek do weza proszku

WSKAZOWKA:

Aby uzyskaé wiecej informacji patrz instrukcja obstugi pompy
proszku OptiFeed PP06!

22 e Pierwsze uruchomienie

OptiFeed Box (typ FPS19)
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Ptukanie weza proszku

Aby unikng¢ zapychania sie weza przy dtugotrwatym przestoju, waz
proszku musi zosta¢ oczyszczony z pozostatosci proszku.

Funkcja ptukania weza proszku pompy PP06 umozliwia czyszczenie we-
zy i wktadéw filtracyjnych.

o WSKAZOWKA:
1 Aby uzyskac¢ wiecej informacji patrz instrukcja obstugi pompy
proszku OptiFeed PP06!

OptiFeed Box (typ FPS19) Pierwsze uruchomienie ¢ 23
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Zmiana koloru

Informacje ogdline

W przypadku wymiany farby poszczegélne komponenty systemu swieze-
go proszku muszg zostac starannie oczyszczone. Wszystkie czgstki
proszku z poprzedniego tonu farby muszg by¢ przy tym usuniete!

Ponizej opisana jest tzw. ekstremalna zmiana koloru (jasny-ciemny).

Oczysci¢ pompe proszku Opti-
Feed PP06 (patrz odpowiednia
instrukcja obstugi)

24 e Pierwsze uruchomienie OptiFeed Box (typ FPS19)
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Wytaczenie z eksploatacji
1. Wylgczyé wibracje

2. Whylgczy¢ system Swiezego proszku

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Wyciggng¢ wtyczke z gniazdka
2. Oczysci¢ system sSwiezego proszku

3. Przerwaé doptyw sprezonego powietrza

OptiFeed Box (typ FPS19) Pierwsze uruchomienie ¢ 25
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Czyszczenie i konserwacja

WSKAZOWKA:
® Regularne i konsekwentne przeprowadzanie czynnosci konserwa-
1 cyjnych pozwoli na wydtuzenie zywotnosci systemu swiezego
proszku OptiFeed Box i zapewni stalg jakos¢ ttoczenia przez diuz-
szy czas!

» Czesci, ktore nalezy wymieni¢ podczas konserwacji sg dostepne jako
czesci zamienne. Czesci te znajduja sie w odpowiednim wykazie cze-
§ci zamiennych!

Codzienna konserwacja

1. Oprdézni¢ waz proszku przez wyciggniecie modutu ssgco-
fluidyzacyjnego z pojemnika proszku przy aktywowanym ttocze-
niu

2. Oczysci¢ waz proszku, w tym celu patrz rozdziat “Zmiana koloru”

Tygodniowa konserwacja

1. Kontrola wzrokowa zaworéw zaciskowych w pompie proszku
OptiFeed PP06 pod katem ewentualnych uszkodzenh

® WSKAZOWKA:

1 Aby uzyskac¢ wiecej informacji patrz instrukcja obstugi pompy
proszku OptiFeed PP06!

2. Oczysci¢ modut ssgco-fluidyzacyjny. Umiesci¢ modut ssgco-
fluidyzacyjny w proszku na krétko przed rozpoczeciem ponowne;j
pracy

3. Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia systemu Swiezego proszku z
kabing proszkowa, zawiesiem detali lub systemem transportu

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Przerwaé zasilanie elektryczne / wyciagng¢ wtyczke sieciowg
2. Gruntownie oczysci¢ system sSwiezego proszku

3. Przerwac doptyw sprezonego powietrza

OptiFeed Box (typ FPS19) Czyszczenie i konserwacja ¢ 27
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Czyszczenie

UWAGA:
Jezeli podczas czyszczenia systemu swiezego proszku operator nie

bedzie uzywal maski przeciwpytowej lub tez bedzie stosowat maske
bez odpowiedniej klasy filtrujacej, to wzbity w powietrze pyt proszku
lakierniczego moze prowadzi¢ do trudnosci w oddychaniu.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem musi by¢ wig-
czony system wywiewny.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
maske przeciwpylowa, ktéra spetnia wymagania min. klasy filtrujgcej
FFP2.

Czyszczenie modutu ssaco-fluidyzacyjnego
Zdja¢ waz proszku z modutu ssgco-fluidyzacyjnego
Zdja¢ modut ssgco-fluidyzacyjny

Oczysci¢ modut ssgco-fluidyzacyjny za pomocg sprezonego
powietrza. Rure zasysajacg proszku takze przedmuchac
sprezonym powietrzem i oczyscic

Kontrola wzrokowa modutu ssgco-fluidyzacyjnego pod katem
ewentualnych uszkodzen

Ztozy¢ z powrotem poszczegodlne czesci i ponownie podtg-
czy¢ waz proszku

Konserwacja i czyszczenie jednostki filtracyjnej

Jednostka filtracyjna zamontowana przy systemie swiezego proszku Opti-
Feed Box FPS19 mierzy wartos¢ cisnienia oraz oczyszcza sprezone powie-
trze. Znajduje sie tutaj takze gtéwne przytgcze sprezonego powietrza.

Wymiana wktadu filtra

Sposoéb postepowania:
1. Odkreci¢ szklang ostone na jednostce filtracyjne;j
2. Wyja¢ kompletny wktad filtra

3.  Wymieni¢ wktad filtra na nowy

4. Oczysci¢ wnetrze szklanej ostony i ponownie zamontowac

28 e Czyszczenie i konserwacja OptiFeed Box (typ FPS19)
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Usuwanie btedow

Gema

Informacje ogélne

Blad

Przyczyny

Usuwanie btedow

Farba proszkowa nie
jest fluidyzowana

Brak sprezonego powie-
trza

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzgdzenia

Za niska wartos¢ powie-
trza fluidyzacyjnego

Ustawi¢ prawidtowg
warto$¢ powietrza flui-
dyzacyjnego

Nie dziata silnik wibra-
cyjny

Nie podigczony kabel Podtgczyé
silnika wibracyjnego
Przetgcznik silnika wi- wigczy¢ na |

bracyjnego na 0

Uszkodzony silnik wi-
bracyjny/kondensator

Skontaktowac sie z lo-
kalnym przedstawicie-
lem Gema

Pompa nie ttoczy lub
ttoczy zbyt mato

Patrz instrukcja obstugi
pompy proszku OptiFe-
ed PP06

Nie dziata sterowanie
poziomu z sondg po-
ziomu (opcja)

Sterowanie poziomu
uszkodzone

Przesta¢ do naprawy

Sonda poziomu uszko-
dzona

Przesta¢ do naprawy

WSKAZOWKA:

Aby uzyskac¢ wiecej informacji patrz instrukcja obstugi pompy
proszku OptiFeed PP06!

OptiFeed Box (typ FPS19)
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci dla urzadzen do lakierowania proszkowego po-
trzebujemy nastepujgcych informaciji:

Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania prosz-
kowego

Numer zamowieniowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFeed Box (typ FPS19)
Numer seryjny 1234 5678

Nr zam. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabli lub wezy nalezy podawac¢ potrzebng diugosé.
Numery zamdwieniowe towardw na metry sg zawsze oznaczone *.

Czesci zuzywajgce sie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i Srednicg wewnetrzna:

Przykiad:

@ 8/6 mm, srednica zewnetrzna 8 mm / Srednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA!
A Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema, ponie-

waz wowczas zachowana jest réwniez ochrona przeciwwybuchowa.
Stosowanie czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty
gwarancji Gema!

OptiFeed Box (typ FPS19) Lista czesci zamiennych o 31
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System swiezego proszku OptiFeed Box — lista czesci

zamiennych
System $wiezego proszku OptiFeed Box — komplet, 230 V-50 Hz 1008 752
System $wiezego proszku OptiFeed Box — komplet, 115 V-60 Hz 1008 754
System $wiezego proszku OptiFeed Box — komplet, 105 V-50/60 Hz 1008 753
1 Pompa proszku OptiFeed PP06 (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)
2  Przylgcze weza — komplet (wraz z poz. 3) 1007 658
3  O-ring — @ 16x2 mm 1007 794
4  Modut ssgco-fluidyzacyjny — komplet (wraz z poz. 5) 1007 509
5 O-ring—@ 27x3 mm 1007 121
6 Tuleja prowadzaca 1007 094
7 Przeciwnakretka — M36x1,5 mm 1007 095
8 Palak 1008 083
9 Tuleja tozyskowa 1002 046
10 Szybkozigcze — NW5, @ 6 mm 200 840
11 Rura z tworzywa sztucznego — & 6/4 mm, czarna 1001 973
12 Silnik wibracyjny — 220-240 V, 50 Hz 1001 227
13 tozysko gumowe — & 20x25-M6/2 mm 246 000
14  Podktadka dystansowa 375624
15  Krazek kierujgcy — & 50 mm 260 606
16 Koto z opong gumowg — & 200 mm 201 316
17  Ukiad pneumatyczny — komplet (patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych)
18 Regulator ci$nienia — 0-4 bar 242 225
19  Nakretka — M30x1,5 mm 1003 772
20 Ztacze kolanowe — 1/4", @ 6 mm 265 691
21 Manometr — 0-4 bar, @ 25-1/8" 1003 775
22  Zigczka wkrecana — 1/4"-@ 8 mm 265 136
23 Rura z tworzywa sztucznego — & 8/6 mm, czarna 103 152*
24  Waz proszku — @ 16/23 mm 1003 307*
25 Szybkoztacze — NW7,8-@ 10 mm 239 267
26  Instrukcja obstugi 1008 762

* Prosze podac¢ dtugosc¢

32 o Lista czesci zamiennych
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System swiezego proszku OptiFeed Box — czesci za-
mienne

26

15  13;14 12

System $wiezego proszku OptiFeed Box — czesci zamienne

OptiFeed Box (typ FPS19) Lista czesci zamiennych o 33
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Modut ssaco-fluidyzacyjny

Modut ssgco-fluidyzacyjny — komplet (poz. 1 - 8) 1007 509

1 Wityczka / przestona 0,3 mm 1006 556

2 Rura wewnetrzna 1007 516

3  O-ring 1007 121

4  Pierscien fluidyzacyjny 1007 514

5 Stopka 1007 511

6 O-ring — J 24x2 mm 230 480

7  O-ring — @ 26x2 mm 246 549

8 O-ring—@ 15x1,5 mm 261 564
9 Potaczenie pneumatyczne powietrza fluidyzacji — komplet (wraz z poz. 9.1 9.2)

9.1 Szybkozigcze — NW5, @ 6 mm 200 840

9.2 Rura z tworzywa sztucznego — & 6/4 mm, czarna 1001 973

34 o Lista czesci zamiennych OptiFeed Box (typ FPS19)
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Modut ssaco-fluidyzacyjny — czesci zamienne

8
e
0/6

#—

Modut ssgco-fluidyzacyjny — czesci zamienne

OptiFeed Box (typ FPS19) Lista czesci zamiennych e 35
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OptiFeed Box — Uktad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny — komplet 1008 235

1 Wktad filtra — 20 pm 1008 239

Em!,

OptiFeed Box — Ukfad pneumatyczny

36 e Lista czesci zamiennych OptiFeed Box (typ FPS19)
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