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Instrukcja obstugi i lista czesci zamiennych

Urzadzenie do malowania
recznego
OptiFlex Pro BN

> To urzgdzenie zostato opracowane do przetwarzania farb
proszkowych nieprzewodzacych pradu elektrycznego.
Stosowanie farby proszkowej przewodzgcej (jak np. farba
proszkowa metaliczna lub grafitowa) moze trwale pogorszyé
funkcjonalno$c.
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© Prawa autorskie 2019 Gema Switzerland GmbH

Wszelkie prawa zastrzezone.

Niniejsza instrukcja chroniona jest prawami autorskimi. Nieautoryzowane
kopiowanie jest prawnie zabronione. Niniejsza instrukcja nie moze byé w
catosci lub w czesci, bez uprzedniej pisemnej zgody Gema Switzerland
GmbH, w zaden sposéb powielana, przenoszona, przetwarzana,
zapisywana w systemie elektronicznym lub ttumaczona.

Gema, EquiFlow, MagicCompact, MagicCylinder, OptiCenter, OptiFlex,
OptiGun, OptiSelect i OptiStar sg zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Gema Switzerland GmbH.

ClassicLine, ClassicStandard, ClassicOpen, DVC (Digital Valve Control),
GemaConnect, MagicControl, MagicPlus, MonoCyclone, MRS,
MultiColor, MultiStar, OptiAir, OptiControl, OptiColor, OptiFeed, OptiFlow,
OptiHopper, OptiMove, OptiSieve, OptiSpeeder, OptiSpray, PCC (Precise
Charge Control), RobotGun, SIT (Smart Inline Technology) i
SuperCorona sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi ich wiascicieli.

W niniejszej instrukcji istniejg odniesienia do réoznych znakéw towarowych
lub zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie
oznaczajg, ze dany producent akceptuje niniejszg instrukcje w jakikolwiek
sposob lub tez jest nig w jaki$ sposdb zwigzany. StaraliSmy sie zachowac
preferowang pisownie wiasciciela praw autorskich w przypadku znakow
towarowych i nazw handlowych.

Informacje zawarte w tej instrukcji sg poprawne i dokladne zgodnie z
nasza najlepszag wiedzg i przekonaniem na dzieh jej publikacji. Tres¢ nie
jest jednak wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i
prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje
zastrzezone.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ na
stronie www.gemapowdercoating.com.

Informacje dotyczgce patentéw mozna znalezé na stronie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17

9015 St.Gallen
Szwajcaria

Telefon: +41-71-313 83 00
Faks: +41-71-313 83 83

E-mail: info@gema.eu.com
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Informacje dotyczace niniejszej
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z OptiFlex Pro BN. Zawiera ona informacje o uruchomieniu oraz
wskazowki i porady dotyczgce optymalnego zastosowania nowego
systemu malowania proszkowego.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu mozna znalez¢ w poszczegdlnych instrukcjach obstugi
dotyczacych tych urzadzen.

> Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie elementy
wyposazenia i funkcje tego recznego urzadzenia do malowania
recznego urzgdzenia do malowania.
— Nalezy pamietac, ze reczne urzadzenie do malowania moze nie
by¢ wyposazone we wszystkie opisane funkcje.

— Opcjonalne wyposazenie jest oznaczone podwojng gwiazdkg **.

Przechowywag¢ instrukcje

Prosimy dobrze przechowywac niniejszg instrukcje dla przysztego
wykorzystania oraz w celu ewentualnych zapytan.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprdcz stosowania sie do
zasad bezpieczehstwa zawartych w poszczegodlnych instrukcjach nalezy
przestrzegaé ogdélnie obowigzujgcych przepiséw dot. bezpieczenstwa i
ochrony przed wypadkami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednio grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem jest Smieré lub ciezkie
obrazenia ciata.

OptiFlex Pro BN Informacje dotyczace niniejszej instrukcji e 5
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Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moze by¢ $mier¢ lub
ciezkie obrazenia ciata.

A OSTROZNIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia ciata.

UWAGA

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ uszkodzone urzadzenie
lub cos w jego otoczeniu.

SRODOWISKO

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ zanieczyszczone
Srodowisko naturalne.

WSKAZOWKA NAKAZU
Informacje, ktére muszg by¢ koniecznie przestrzegane

WSKAZOWKA
Pozyteczne informacje, porady, itd.

Struktura zasad bezpieczenstwa
Kazda zasada skitada sie z 4 elementow:

—  Hasto sygnalizacyjne

Rodzaj i zrodto zagrozenia

Mozliwe skutki zagrozenia

Unikanie zagrozenia

A HASLO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Mozliwe skutki zagrozenia
» Unikanie zagrozenia

6 e Informacje dotyczace niniejszej instrukcji OptiFlex Pro BN
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Przedstawienie tresci

Podawanie pozycji w tekscie
Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekscie opisowym.

Przyktad:
~Wysokie napiecie (H), wygenerowane w kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do elektrody srodkowej."

OptiFlex Pro BN Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 7



Gema e 01 0820

8 e Informacje dotyczace niniejszej instrukcji OptiFlex Pro BN



v 01 0820 Gema

Bezpieczenstwo

Informacje ogolne

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktorych musi przestrzega¢ uzytkownik i te osoby trzecie, ktére pracujg z
tym produktem.

Przed uruchomieniem produktu nalezy doktadnie zapoznac sie z
zasadami bezpieczenstwa.

Normy i wytyczne zastosowane przy projektowaniu, produkcji i
konfiguracji sg wymienione w Deklaracji zgodnosci WE i deklaracji
producenta.

A OSTRZEZENIE

Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwiazanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegolnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowa¢ uszkodzenia
ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy
zorganizowac niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat
.Przepisy bezpieczehstwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytgcznie stosujgc sie do
wymaganych dokumentow.

» Pracowac zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

—  Ten produkt zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa
tylko i wytgcznie do normalnego napylania farb proszkowych.

—  Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikie na skutek
niewlasciwego uzytkowania tego urzgdzenia; ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiatow, to firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita
za to odpowiedzialnosci.

—  Uruchomienie (tzn. rozpoczecie pracy zgodnej z przeznaczeniem)
jest zabronione do czasu koncowego zamontowania produktu

OptiFlex Pro BN Bezpieczenstwo e 9
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zgodnie z Dyrektywg Maszynowg i jego okablowania. Nalezy
réwniez przestrzegac¢ normy "Bezpieczenstwo maszyn".

—  Samowolne modyfikacje produktu zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

—  Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogodlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, higieny pracy
i inzynieryjne muszg by¢ przestrzegane.

—  Ponadto nalezy réwniez uwzglednic krajowe przepisy
bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

Te ogolne instrukcje bezpieczenstwa musza by¢ koniecznie
przeczytane i zrozumiane przed uruchomieniem!

Informacje ogolne

Produkt ten zostat zaprojektowany zgodnie z aktualnym stanem techniki
i uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego wytacznie do
zwyktego stosowania do malowania proszkowego.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte
wskutek niewlasciwego uzytkowania - ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany niezgodnie z
naszymi specyfikacjami dotyczacymi innych warunkéw pracy i/lub
innych substancji, to nalezy uzyska¢ zgode firmy Gema Switzerland
GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w
stanie sprawnosci zalecanych przez producenta.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych
zapobiegania wypadkom oraz innych ogdlnie przyjetych zasad
bezpieczenstwa, higieny pracy i konstrukcyjnych.

Ponadto nalezy réwniez przestrzegac krajowych przepiséw
bezpieczenstwa.

Dalsze instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi mozna znalez¢ na
stronie gtéwnej www.gemapowdercoating.com.

Ogdlne niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzadzenia jest zabronione do czasu koncowego
zainstalowania i okablowania zgodnie z dyrektywg maszynowg UE.

Nieautoryzowane modyfikacje produktu wykluczajg odpowiedzialnos¢
producenta za wynikajgce z tego szkody lub wypadki.

Firma musi zapewnié, zeby wszyscy uzytkownicy dysponowali
odpowiednig wiedzg fachowg w zakresie obstugi urzgdzenia do
rozpylania proszku i zwigzanych z nim zrédet zagrozenia.

Zabronione sg wszystkie dziatania, ktére majg negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo urzadzenia.

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac tylko akcesoriow i
urzgdzen dodatkowych podanych w instrukcji obstugi. Uzycie innych
czesci sktadowych moze stwarzaé ryzyko obrazen ciata. Nalezy uzywac
tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!

Naprawy moga wykonywac tylko specjalisci lub autoryzowane punkty
serwisowe Gema. Nieautoryzowane podtgczenia lub modyfikacje mogag
prowadzi¢ do odniesienia obrazeh ciata lub uszkodzenia urzadzen, w
takim przypadku gwarancja Gema Switzerland GmbH traci wazno$¢.

10 e Bezpieczenstwo
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Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym

Przewody elektryczne pomiedzy urzgdzeniem sterujgcym a pistoletem
natryskowym powinny by¢ tak utozone, aby nie byly narazone na
uszkodzenia podczas pracy. Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa
lokalnego prawodawstwa!

Potaczenia wtykowe pomiedzy urzgdzeniami rozpylania proszku a
zasilaniem sieciowym moga by¢ roztgczane tylko przy wytgczonym
zasilaniu.

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg mogg by¢ wykonywane
tylko po odigczeniu urzadzenia od zasilania.

Urzgdzenie mozna wigczac¢ dopiero wtedy, gdy kabina jest
uruchomiona. W przypadku wytgczenia sie kabiny musi zosta¢ takze
wytgczne urzgdzenie do napylania.

Niebezpieczenstwo wybuchu

Urzadzenia sterujgce pistoletéw natryskowych muszg by¢ ustawione i
eksploatowane w strefie 22. Natomiast same pistolety natryskowe sg
zatwierdzone dla strefy 21.

Tylko oryginalne czesci zamienne Gema gwarantujg zachowanie
ochrony przeciwwybuchowej. W przypadku szkéd spowodowanych
uzyciem obcych czesci niewazne sg wszelkie roszczenia z tytutu
gwarancji lub odszkodowania!l

Nalezy unika¢ warunkéw, ktére mogg prowadzi¢ do niebezpiecznych
stezen pytu w kabinach lub na stanowiskach rozpylania proszku.
System wentylacyjny musi byé wydajny, aby zapobiec nhadmiernej
koncentracji farby, wiekszej o0 50% od dolnej granicy wybuchu (UEG)
(UEG = max. dozwolona koncentracja mieszaniny proszek/powietrze).
Jezeli granica UEG jest nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m?
(patrz EN 50177).

Ze wzgledow bezpieczenstwa niedozwolone sg wprowadzania wszelkie
nieautoryzowane modyfikacje i zmiany w urzgdzeniu do rozpylania
proszku.

Nie wolno demontowac¢ lub wytgczac z eksploatacji zadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Instrukcje obstugi i pracy powinny by¢ sporzgdzone w zrozumiatej
formie i w jezyku pracownikdw i muszg znajdowac sie one w miejscu
widocznym i w zasiegu obstugujgcego personelu.

Niebezpieczenstwo poslizgu

Zaleganie proszku na podtodze wokot urzgdzenia do rozpylania proszku
stanowi zagrozenie poslizgniecia sie. Do kabiny mozna wchodzi¢
jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze mie¢ rozne konsekwencje: tadowanie oséb,
porazenie prgdem elektrycznym, iskrzenie. tadowania obiektow nalezy
unika¢ poprzez dobre uziemienie.

OptiFlex Pro BN Bezpieczenstwo e 11
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Uziemienie
Przestrzegaé przepiséw Wszystkie elektrycznie przewodzgce czesci w obszarze roboczym 5 m
zwigzanych z wokét kazdego otworu kabiny, a w szczegdlnosci elementy
uziemieniem przeznaczone do malowania, muszg by¢ uziemione. Rezystancja
S uptywowa kazdego elementu obrabianego nie moze przekraczaé 1
N MOhm. Warto$¢ ta musi by¢ sprawdzana regularnie przed
I \] rozpoczeciem pracy.
) Charakter uchwytéw obrabianych elementow i zawiesi musi zapewniaé

i uziemienie tych elementéw. Niezbedne urzadzenia do pomiaru
o uziemienia muszg by¢ w kazdej chwili dostepne i gotowe do uzycia.
Podtoga w miejscu malowania musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materialem przewodzgcym).
Dostarczony przewdéd uziemiajgcy (zielono-zo6tty) nalezy podtaczyé¢ do
sruby uziemiajgcej elektrostatycznego recznego urzadzenia do
malowania proszkowego. Przewdd uziemiajgcy musi mieé dobre
potgczenie metaliczne z kabing malowania, systemem do odzysku i
tancuchem przenosnika lub urzgdzeniem do zawieszania przedmiotéw.

/
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Palenie i wzniecanie ognia
Zakaz palenia i W catym obszarze urzadzenia zabrania si¢ palenia tytoniu i wzniecania
wzniecania ognia ognial Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujgcych
wytwarzanie iskier!

Przebywanie 0s6b z rozrusznikiem serca

Zabronione jest Ogolnie rzecz biorac, dla wszystkich urzadzen do rozpylania proszku
przebywanie oséb z obowigzuje, ze osoby z rozrusznikami serca nie powinny nigdy

rozrusznikiem serca znajdowac sie w obszarze, w ktéorym generowane sg pola wysokiego

__ napiecia i pola elektromagnetyczne. Osoby z rozrusznikami serca nie
powinny w zasadzie przebywac w poblizu dziatajgcych urzadzeh do
rozpylania proszku!

Zdjecia z lampa bfyskowa

Zabrania sie uzywania Fotografowanie z lampg btyskowg moze prowadzi¢ do niepotrzebnych
aparatow wyzwolen i/lub odtgczen przez urzadzenia zabezpieczajgce.
fotograficznych z lampa

blyskowa

12 e Bezpieczenstwo OptiFlex Pro BN



v 01 0820 Gema

Prace konserwacyjne i utrzymujgce w stanie sprawnosci

Odtaczyé zasilanie Przed otworzeniem urzadzen w celu konserwacji lub naprawy nalezy je
sieciowe przed odtgczy¢ od zrddta pradul

rozpoczeciem prac Potaczenia wtykowe pomiedzy urzgdzeniami rozpylania proszku a
konserwacyjnych i zasilaniem sieciowym moga by¢ roztgczane tylko przy wylgczonym
utrzymujacych w stanie zasilaniu.

sprawnosci

0

Jezeli jest to konieczne, firma musi zobowigza¢ personel obstugujgcy do
noszenia odziezy ochronnej (np. maski do oddychania).

Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
odpowiednig maske przeciwpytowa, ktdra spetnia wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Personel obstugujacy urzagdzenie musi nosi¢ obuwie przewodzgce prad
elektryczny (np. buty ESD) z ostonami ochronnymi.

Personel obstugujgcy musi trzymac pistolet gotg rekg. W przypadku
uzycia rekawic muszg by¢ one przewodzace.

OptiFlex Pro BN Bezpieczenstwo e 13



Gema e 01 0820

14 e Bezpieczenstwo OptiFlex Pro BN



v 01 0820 Gema

Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To urzgdzenie do recznej aplikacji proszku jest przeznaczone do
recznego malowania elektrostatycznego obiektdw uziemionych farbami
proszkowymi nieprzewodzgcymi prad elektryczny (patrz rowniez rozdziat
,Dane techniczne”).

To urzgdzenie do malowania proszkowego dla azotku boru z pistoletem
recznym OptiSelect Pro GMO04 lub z pistoletem automatycznym OptiGun
GADO3 jest szczegodlnie odpowiednie do przetwarzania drobnoziarnistej
farby proszkowej w celu uzyskania krétkotrwatych, matych wartosci
wydatku farby.

lustr. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w
stanie sprawno$ci zalecanych przez producenta. Produkt ten moze by¢
uzywany, konserwowany i naprawiany tylko przez przeszkolony i
poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Kazde inne uzycie wykraczajgce poza opisane zastosowanie bedzie
traktowane jako niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wynikte wskutek niewtasciwego
uzytkowania, ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik!

OptiFlex Pro BN Opis produktu e 15
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Racjonalnie przewidywalne niewlasciwe uzycie

Obstuga bez wtasciwego szkolenia

Zastosowanie farby proszkowej przewodzgcej (jak np. farba

proszkowa metaliczna lub grafitowa)

Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym

uziemieniu

Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonymi urzadzeniami lub

komponentami do malowania

Struktura

Widok ogéliny

llustr. 2

1

O U WN

Jednostka sterujgca OptiStar 4.0

Pistolet reczny OptiSelect Pro
GMO04 lub automatyczny pistolet
OptiGun GAO3

Rama

Uchwyt weza
Zespot filtra
Koto gumowe
Rolka kierujgca

Pojemnik z mieszadtem
Inzektor OptiFlow
Klapa spustowa

Potka

Urzgdzenie sterujgce
OptiStar CG21

Uchwyt na pistolet
Klapa uchylna

Wszystkie informacje dotyczace jednostki sterujgcej OptiStar 4.0 (typ
CG21) mozna znalez¢ w odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!

Inzektor OptiFlow

Wszystkie informacje dotyczace inzektora OptiFlow mozna znalez¢ w

odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!

16 e Opis produktu
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Pistolety i weze proszku

Wszystkie informacje dotyczgce pistoletu recznego OptiSelect Pro GM04
lub pistoletu automatycznego OptiGun GA0O3 mozna znalez¢ w
odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!

(8 1
" {
- M w &)
\7
(9 3)
2 —
2
I i
llustr.3: Pistolety i weze proszku — przeglad
1 Obudowa pistoletu 6 Nasadka katowa — 60°
OptiGun GA03 7 Nasadka katowa — 45°
2 Obudowa pistoletu 9 Waz proszkowy @ 12,5 /
OptiSelect Pro GM04 9,5 mm, dla dtugosci 6-12 m
3 Dysza ptaska 8 Przytacze z rury 9,5 mm
4  Przedtuzacze*®

5 Nasadka kgtowa — 90°

* Przedtuzacze 300 i 500 mm, dtugosci specjalne na zamowienie

Zakres dostawy

—  Pistolet reczny OptiSelect Pro GM04 lub automatyczny pistolet
OptiGun GAO03 z kablem, wezem proszku, wezem powietrza
odmuchowego elektrody i podstawowym zestawem dysz (patrz
instrukcja obstugi pistoletu)

—  Urzadzenie sterujgce OptiStar 4.0 w obudowie metalowej z kablem
zasilajgcym

—  Witykowy inzektor OptiFlow
—  Mobilny wézek ze uchwytem na waz/pistolet

—  Pojemnik z mieszadtem oraz pokrywa, wigcznie zasilacz do
mieszadta

—  Przewody pneumatyczne do powietrza transportujgcego (czerwony)
i dodatkowego (czarny)

— Instrukcja obstugi

—  Skrocona instrukcja obstugi

OptiFlex Pro BN Opis produktu e 17
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Typowe wlasciwosci — charakterystyka funkcji

Przetwarzanie farby proszkowej ze zbiornika z
mieszadiem

W przypadku tego urzadzenia do recznego malowania mozna
przetwarzac farbe proszkowg bezposrednio ze zbiornika z mieszadtem.
Dzieki stozkowemu ksztattowi zbiornika z mieszadtem farba proszkowa

jest zuzywana do korica (optymalne wykorzystanie proszku).

18 e Opis produktu OptiFlex Pro BN



Gema

Rev. 01 08/20

Parametry techniczne

Pistolety mozliwe do podigczenia

OptiFlex Pro BN mozliwos¢ podtaczenia
OptiSelect Pro typu GM04 tak

OptiSelect typu GM03 tak*

OptiGun GAO3 tak**

* Funkcja PowerBoost nie jest dostepna.

** 7z adapterem spustu

UWAGA

Jednostka sterujaca pistoletu moze by¢ uzywana tylko z

wymienionymi typami pistoletow!

Dane elektryczne

OptiFlex Pro BN

Znamionowe napiecie wejsciowe 110-120/230-240 V AC
Czestotliwosé 50-60 Hz

Wahania napiecia sieciowego +10%

Kategoria przepiecia ovCll

Wartosc¢ przytgczeniowa 150 VA

Nominalne napiecie wyjsciowe (do

pistoletu) 12V

Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) | 1,2 A

Przytacze i moc wibratora (przy wyjsciu | 100-240 V AC

Aux) maks. 100 W
Przytacze funkcji czyszczenia (zawor) r2n4a\k/s|.:)3c W

Stopien ochrony IP54

Zatwierdzenia c € @ 13D

* Przygotowano specyficznie dla danego kraju

Dane pneumatyczne

OptiFlex Pro BN

Przytagcze sprezonego powietrza

8 mm

Cisnienie wejsciowe OptiStar

5,5 bar / 80 psi

Maks. zawarto$¢ pary wodnej w
sprezonym powietrzu

1,3 g/me

Maks. zawarto$¢ oparow olejowych w
sprezonym powietrzu

0,1 mg/m3

OptiFlex Pro BN
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Wymiary
OptiFlex Pro BN
Szerokosé 481 mm
Gtebokos¢ 822 mm
Wysokosé 1109 mm
Waga ok. 57 kg

Przetwarzalne farby proszkowe

OptiFlex Pro BN

Farba proszkowa zawierajgca azotek tak
boru

Farba proszkowa metaliczna nie
Farba proszkowa grafitowa nie
Farba proszkowa emaliowa nie

Warunki srodowiskowe

OptiFlex Pro BN

Zastosowanie

W pomieszczeniach

Wysokosé

do 2000 m

Zakres temperatury

+5 °C - +40 °C
(+41 °F - +104 °F)

Maks. temperatura powierzchni

+85 °C (+185 °F)

Najwyzsza wzgledna wilgotnosc¢
powietrza

80 % dla temperatur do 31 °C,
liniowo zmniejszajgc sie do 50 %
wilgotnosci wzglednej przy 40 °C

Srodowisko

nie dla mokrego srodowiska

Stopienh zanieczyszczenia
planowanego srodowiska

2 (zgodnie z DIN EN 61010-1)

Poziom natezenia dzwieku

OptiFlex Pro BN

Praca normalna

< 60 dB(A)

Poziom natezenia dzwieku zostat zmierzony podczas pracy urzgdzenia,
pomiary zostaty wykonane w miejscu najczesciej zajmowanym przez
operatora na wysokosci 1,7 m od podtoza.

Podana wartos¢ odnosi sie tylko do produktu i nie uwzglednia ona
zewnetrznych zrédet hatasu i impulséw czyszczgcych.

Poziom natezenia dzwigku moze sie rozni¢ w zaleznosci od konfiguracji

produktu i ograniczenia przestrzeni.

20 e Opis produktu
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Tabliczka znamionowa

llustr. 4

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17 CH-9015 St. Gallen
Schweiz / Switzerland

Manual powder system

Type: OptiFlex Pro BN

Serial no: 20001.3xxxx
Year of 2019
manufacture:

Temperature 0/+40

range (°C)

Rated input 100-240 VAC
voltage:

Frequency 50-60 Hz

Max. input 10 bar
pressure:

«e.. B

Gema

OptiFlex Pro BN

Opis produktu e 21
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Montaz / podtgczenie

Ustawienie

Reczne urzadzenie do malowania nalezy zawsze umieszcza¢ pionowo i
na réwnym podtozu.

UWAGA

Zbyt wysoka temperatura otoczenia
» Urzadzenie ustawiac¢ wylgcznie w miejscach o temperaturze
otoczenia pomiedzy +5 °C i +40 °C, tzn. nigdy w poblizu zrodet
ciepfa (piec do wypalania itp.) lub zroédet pola
elektromagnetycznego (szafa sterujaca itp).

Instrukcja montazu

Reczne urzadzenie do malowania jest montowane zgodnie z
dostarczonymi instrukcjami montazu i podtgczenia.

OptiFlexB

A +
= ¢ .

llustr. 5

OptiFlex Pro BN Montaz / podtaczenie o 23
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Instrukcja podigczen

|
y  [6-10 bar|
llustr. 6: Instrukcja podtgczenia — przeglad
1 Kabel elektryczny pistoletu 7 Kabel sygnatéw
2 Pistolet reczny sterujgcych (opcja)
3 Waz powietrza 8 Inzektor
odmuchowego elektrody 10 Waz sprezonego powietrza
4  Waz proszku 12 Jednostka konserwaciji
5 Waz powietrza dodatkowego 13 Urzadzenie sterujgce
6 Waz powietrza OptiStar
transportujgcego 14 Pojemnik z mieszadtem
Podlaczy¢ kabel uziemienia za pomocg szczypiec zaciskowych
do kabiny lub urzadzenia do zawieszania!
L] » Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia za pomoca omomierza i
zapewni¢ wartos¢ maks. 1 MOhm!
> Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

24 e Montaz / podigczenie OptiFlex Pro BN
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Gema

Niewykorzystane przylagcza zamkngé dostarczonymi pokrywkami!

W przypadku dlugosci weza do 12 m nalezy zastosowac waz
proszkowy @ 12,5/9,5 mm (PUR).

» W przypadku diuzszych odcinkéw prosimy koniecznie
skontaktowac sie z firmg Gema.

Adapter do pistoletéw wyzwalanych zewnetrznie

(adapter azotku boru)

Pistolet automatyczny OptiGun GA03 moze zostaé podtgczony do
jednostki sterujgcej i wyzwalany zewnetrznie (przez zwarcie dwéch kabli

elementu adaptera).

Adapter musi by¢ podtgczony pomiedzy pistoletem a jednostkg sterujaca.

Wychodzgcy dwubiegunowy kabel mozna podtgczy¢ do wyjscia
przekaznikowego sterownika PLC, ktéry zwiera te dwa przewody.

B 0.3 m i i
O :

! :

' PoweriN Gun Aux d

- - o . -
‘1)\
&

21 23 22
s PR 24 Main air IN 2
. « Il 1
@ L =

llustr.7: Wyzwalacz zewnetrzny — instrukcja podfgczenia

1 Adapter do zewnetrznego
sygnatu wyzwalajgcego
(nr zamoéwieniowy 1002 772)
2 Jednostka sterujgca OptiStar
3 Pistolet automatyczny

Wyzwalacz zewnetrzny:
pistolet WL/WYL

(Przetgcznik bezpotencjatowy
nie wchodzi w zakres dostawy
adaptera wyzwalajgcego)

OptiFlex Pro BN
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchamiania pistoletu nalezy przestrzega¢ nastepujacych
podstawowych warunkow, ktére majg wptyw na wyniki malowania:

—  Pistolet musi by¢ prawidtowo podtgczony
—  Sterowanie pistoletu musi by¢ prawidtowo podtgczone
—  Obecne odpowiednie zasilanie elektryczne i w sprezone powietrze

—  Prawidtowe przygotowanie proszku i wiasciwa jakos¢ proszku

OptiFlex Pro BN Uruchomienie o 27



Gema e 01 0820

Przygotowanie do uruchomienia

W przypadku jakichkolwiek bledéw zapozna¢ sie z instrukcja
wyszukiwania btedéw lub instrukcja obstugi pistoletu!
[ ]
3. N /
llustr. 8
> Dalsza procedura uruchamiania pistoletu zostata szczegétowo

opisana w instrukcji obstugi sterowania pistoletem OptiStar CGxx
(rozdziat ,,Pierwsze uruchomienie” i ,,Uruchomienie”)!

Konfiguracja typu urzadzenia

> Jesli urzadzenie sterujgce jest dostarczone jako czes¢ recznej
aparatury do malowania, to wtedy odpowiedni parametr
systemowy jest juz prawidtowo ustawiony fabrycznie.

UWAGA

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do ré6znorodnych
zakiécen w dziataniu!

» Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji sterowania
pistoletem!

28 e Uruchomienie OptiFlex Pro BN
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Obstuga / praca

A OSTRZEZENIE

Nieprawidtowe trzymanie pistoletu
Podczas malowania, moze dojsé do roztadowania przechodzacego
przez ciato malarza, jezeli pistolet nie jest trzymany za uziemiong

rekojesé.
> Pistolet trzymac ciggle za rekojes¢!
» Nie dotykaé¢ zadnych innych czesci pistoletu!

Obstuga

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ duzego pylenia!

Jezeli reczne urzadzenie do malowania jest uzywane przy

wentylacji o niedostatecznej wydajnosci, to pyt z proszku moze

powodowaé problemy oddechowe lub niebezpieczenstwo poslizgu

i upadku.

» Urzadzenie do malowania recznego moze by¢ uzywane

wytgcznie w kabinach o odpowiedniej wydajnosci wentylacji (takie
jak np. kabiny Gema Classic Open).

1. Napetni¢ zbiornik z mieszadtem farbg proszkowa:

a) Otworzy¢ pokrywe odchylng zbiornika z mieszadtem

A OSTROZNIE

Obrazenia rak!

Gdy pokrywa z mieszadlem jest otwarta, nieostrozne obchodzenie
sie z nig moze spowodowac jej zamkniecie. Palce lub dtonie
znajdujace sie w obszarze pokrywy / zbiornika moga zosta¢
zmiazdzone.

» Uwazac na pokrywe.

b) Napetnic farbe proszkowa do zbiornika z mieszadtem. Farba
proszkowa jest napetniana maksymalnie do wttoczonego
znakowania w zbiorniku z mieszadtem (objetos¢ uzytkowa ok.
18,5 dmd)

OptiFlex Pro BN Obstuga / praca e 29
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Skontrolowaé, czy klapa oprézniajgca jest zamknieta, a nie tylko
uchylona.

2.

c) Zamkng¢ pokrywe odchylng zbiornika proszkowego

d) Mieszadto mozna uruchamiac recznie podczas napetniania /
oprdzniania przez naci$niecie przycisku na pokrywie

Ustawi¢ parametry malowania

Wybér zdefiniowanych trybéw pracy (Preset
Mode)

1.

Wiaczyé sterowanie pistoletu przyciskiem on

2. Nacisnag¢ odpowiedni przycisk aplikaciji.
Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka.
o EREIS
Zaprogramowane tryby aplikacji majg ustawione wstepnie wartosci
wysokiego napiecia i pradu rozpylania:
Tryb aplikacji Nastawa kV Nastawa pA
n Czesci ptaskie 100 100
n Czesci skomplikowane 100 22
B Przemalowywanie 100 10

3.

Wywotywanie nastawnych programow

1.

Wartosci dla powietrza catkowitego, wydatek proszku i powietrze
odmuchowe elektrody mogg zosta¢ indywidualnie zdefiniowane i

zapisane w programach.

Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem on

2. Nacisnaé przycisk programowy

3.

4.

Wybra¢ zadany program (01-20)

[
ol

- D

W razie potrzeby zmieni¢ parametry malowania

Program 20 aktywny

Programy 01-20 sa zdefiniowane fabrycznie z ustawieniami
wstepnymi, ale moga one byé w kazdej chwili modyfikowane i
automatycznie zapisywane w pamieci.

30 e Obstuga/ praca
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Opis Ustawienie wstepne

- Wydatek proszku 60 %

(50% dla typu urzadzenia CF)

= Powietrze catkowite 4,0 Nm3/h

(2,5 Nm3/h dla typu urzadzenia CF)

kV Wysokie napiecie 80 kv
HA Prad natrysku 20 pA
(€ =] Powietrze 0,1 Nmd/h

odmuchowe elektrody

Powietrze fluidyzujace | 1,0 Nm3h (dla typu urzgdzenia F)
0,1 Nm?/h (dla typu urzgdzenia B i S)

E

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawionej ilosci farby (w %), a chmura
proszkowa od ustawionej ilosci powietrza catkowitego.

> Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywac¢ 50% wydatku
farby oraz 4 Nm?®h powietrza catkowitego.

— Po wprowadzeniu wartosci, ktérych jednostka sterujgca pistoletu
nie moze zrealizowa¢ odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i
pojawia sie komunikat btedu!

Ustawienie ilos¢ powietrza catkowitego
L ae

Ustawi¢ ilos¢ powietrza catkowitego przyciskami T3/T4

—  Ustawi¢ warto$¢ powietrza catkowitego zgodnie z wymaganiami
procesu malowania

dobra chmura proszku za matfa ilo$¢ catkowitego
powietrza

Ustawienie ilosci wydatku proszku

R
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duzo proszku mato proszku

Ustawi¢ ilos¢ wydatku proszku (np. w stosunku do Zzgdanej grubosci
warstwy)

— Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy prébnym
malowaniu. llo$¢ powietrza catkowitego jest automatycznie
utrzymywana przez sterownik na statym poziomie

> Aby osiagnaé¢ maksymalng wydajnos¢, zalecamy unikaé¢ — tam
gdzie jest to mozliwe — zbyt wysokich nastaw ilosci proszku!

2.  Sprawdzi¢ fluidyzacje proszku w pojemniku proszku

3.  Skierowac pistolet do kabiny, wigczy¢ go i wzrokowo oceni¢ wydatek
farby

Ustawianie odmuchu elektrody

"
1. Nacisng¢ przycisk .

Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat.

|
, | - CioD

Ustawi¢ warto$¢ powietrza odmuchowego elektrody wiasciwg do
uzywanej dyszy (dysza okragto lub ptasko pylgca)

—

Za duzo powietrza odmuchowego
elektrody

3. Jesli ten poziom wySwietlacza nie jest uzywany przez 3 sekundy,
wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na pierwszy poziom..
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Tryb oczyszczania

Tryb oczyszczania umozliwia wydmuchiwanie proszku zgromadzonego w
wezu proszkowym.

Aktywacja funkcji czyszczenia

Urzadzenia reczne bez opcjonalnego modutu
czyszczgcego (parametr systemowy P01=0)

Ten tryb oczyszczania mozna aktywowac tylko ze stanu spoczynku
(wyswietlanie parametrow procesu, bez wydatku proszku).

W przypadku recznego urzadzenia do malowaniatypu F/L
inzektor musi by¢ odlagczony dla trybu czyszczenia, w przypadku
° urzadzenia B jednostka ssgca musi by¢ podniesiona, aw

przypadku typu S pojemnik proszku musi by¢ pusty.

1. Odtgczyc¢ inzektor

2.
3.
1x
= Automatic Procedure
L r L L ru
2 X
= Manual Procedure
N N e O I
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Procedura Efekt
— Proces czyszczenia uruchamia sie
— Inzektor, waz proszku, pistolet i dysza
rozpylajaca sg przedmuchiwane sprezonym
powietrzem
Automatic — Funkcja czyszczenia umozliwia

jednoczesne réwnolegte czyszczenie innych
komponentéw, np. jednostka ssgca ptynu,
pojemnik proszku itd.

— Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
uptynie automatyczna sekwencja
czyszczenia.

(automatycznie)

Operator steruje iloscig i dlugoscig impulséw

Manual : . . .
i czyszczenia poprzez powtdrne naciskanie spustu
(recznie) pistoletu.
4, STOP =

LUB

LUB tryb oczyszczania zostaje automatycznie zakonczony.
Po zakohczeniu procedury czyszczenia sterowanie przetgcza sie z
powrotem na tryb malowania.

Urzadzenia reczne z opcjonalnym modufem czyszczacym
(parametr systemowy P01=1 lub P01=2)

Ten tryb oczyszczania mozna aktywowac tylko ze stanu spoczynku
(wyswietlanie parametréw procesu, bez wydatku proszku).

1.
|
|
v
o ERELIS
2. START=
1x
= Automatic Procedure
PR IR S S B
2 X
= Manual Procedure
F I I N  FO,
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Procedura Efekt
— Proces czyszczenia uruchamia sie
— Inzektor, waz proszku, pistolet i dysza
rozpylajaca sg przedmuchiwane sprezonym
powietrzem
Automatic — Funkcja czyszczenia umozliwia

(automatycznie)

jednoczesne rownolegte czyszczenie innych
komponentéw, np. jednostka ssaca ptynu,
pojemnik proszku itd.

— Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
uptynie automatyczna sekwencja
czyszczenia.

Operator steruje iloscig i dtugoscig impulséw

Manual : y . )
_ czyszczenia poprzez powtdrne naciskanie spustu
(recznie) pistoletu.
3. STOP=

LUB

LUB tryb oczyszczania zostaje automatycznie zakonczony.

Po zakoniczeniu procedury czyszczenia sterowanie przetgcza sie z
powrotem na tryb malowania.

OptiFlex Pro BN
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Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

"
1. Nacisngé przycisk .

— Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujacy poziom:

* = < 1>

* = <l> ‘

— Ustawi¢ zgdang jasnosc.
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Zmiana koloru

Informacje ogolne

Przy kazdej zmianie koloru muszg zosta¢ dokfadnie oczyszczone
poszczegdlne komponenty urzgdzenia. Wszystkie resztki poprzedniego
koloru muszg zosta¢ przy tym dokfadnie usuniete!

Ponizej opisano tzw. ekstremalng zmiane koloru (z jasnego na ciemny).

1.
2.
3.

10.

Zakonczy¢ malowanie
Oproézni¢ pojemnik z mieszadtem

Aktywowac tryb oczyszczania albo na zdalnym sterowaniu pistoletu
albo w urzadzeniu sterujgcym

Skierowac pistolet do kabiny

Nacisng¢ spust pistoletu

— Proces czyszczenia uruchamia sie

Oczysci¢ pojemnik z mieszadtem

Oczysci¢ waz proszku:

— Odtgczy¢ waz proszku od przytgcza na inzektorze
— Skierowa¢ pistolet do kabiny

— Przedmuchaé waz recznie za pomoca pistoletu sprezonego
powietrza

— Podtgczy¢ ponownie waz proszku do przytgcza na inzektorze

Roztozy¢ pistolet na czesci i oczyscic (patrz instrukcja obstugi
pistoletu)

Oczyéci¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)

Przygotowac do uruchomienia reczne urzgdzenie do malowania z
nowym proszkiem

OptiFlex Pro BN
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Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wycofanie z eksploatac;i

1. Zakohczy¢ malowanie

2.  Wylaczy¢ jednostke sterujgca

> Ustawienia dla wysokiego napiecia, wydatku proszku i wartosci
powietrza odmuchowego elektrody pozostajg zapisane w
pamieci.

W przypadku kilkudniowej przerwy w pracy

1. Wylaczyé system za pomocg gtéwnego wigcznika

2. Oczyscic¢ pistolety i komponenty do podawania proszku (patrz takze
odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamkngc¢ gtéwny doptyw sprezonego powietrza

Warunki przechowywania

Zagrozenia

Przy prawidtowym przechowywaniu urzadzenie nie istnieje zadne
niebezpieczenstwo dla pracownikéw lub srodowiska.

Typ przechowywania

Ze wzgledow bezpieczenstwa produkt nalezy przechowywaé wytgcznie w
pozycji pionowej.

Okres przechowywania

Okres przechowywania jest nieograniczony przy zachowaniu
odpowiednich warunkéw fizycznych.
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Wymagania dotyczace przestrzeni
Wymagania dotyczgce przestrzeni odpowiadajg wielkosci produktu.

Nie ma specjalnych wymogéw dotyczacych odlegtosci od sasiednich
urzadzen.

Warunki fizyczne

Urzadzenie musi by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w
temperaturze pomiedzy +5 i +50 °C. Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych!

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwacji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania dlugoterminowego przeprowadzac okresowe
kontrole.

40 e Wycofanie z eksploatacji / przechowywanie OptiFlex Pro BN



v 01 0820 Gema

Konserwacja / naprawa

Informacje ogolne

Produkt jest przeznaczony do pracy nie wymagajgcej konserwacji.

UWAGA

Wszelkie modyfikacje i zmiany w produkcie sg niedozwolone z
powodow bezpieczenstwa i wylgczajg odpowiedzialnos¢
producenta za wynikajace stad szkody!

Regularne i doktadne czyszczenie i konserwacja przediuzaja
zywotnos¢ produktu i zapewniaja niezmienng jakos¢é malowania!
— Czesci, ktére nalezy wymienic¢ podczas konserwacji sg
dostepne jako czesci zamienne. Liste tych czesci mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi!

Konserwacja

Codzienna konserwacja
1. Oczysci¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)
2. Oczyscic¢ pistolet (patrz instrukcja obstugi pistoletu)

3. Oczysci¢ waz proszku, w tym celu patrz rozdziat ,Zmiana koloru”

Tygodniowa konserwacja

1. Oczysci¢ pojemnik z mieszadtem, inzektor, modut czyszczgcy** oraz
pistolet.

2. Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia urzgdzenia sterujgcego z kabing
malowania i urzgdzeniem do zawieszania przedmiotow lub
tancuchem przenosnika

OptiFlex Pro BN
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Konserwacja pétroczna

1. Skontrolowac pierscien prowadzacy (A) pod katem zuzycia, w razie
potrzeby wymieni¢, w przeciwnym razie zbiornik z mieszadtem moze
zosta¢ uszkodzony

llustr.9:

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
2. Oczysci¢ aparature do malowania

3. Zamkna¢ gtéwny doptyw sprezonego powietrza

Czyszczenie weza proszku

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy oczysci¢ wgz proszku.
Sposéb postepowania:

1. Odtagczy¢ waz proszku od przytacza na inzektorze

2. Skierowac pistolet do kabiny

3. Przedmuchac waz recznie za pomocg pistoletu sprezonego
powietrza

4. Podtgczy¢ ponownie waz proszku do przytgcza na inzektorze

Konserwacja pistoletu

Pistolet jest tak zaprojektowany, ze wymagana jest tylko minimalna
konserwacja.

1. Pistolet oczysci¢ czystg, suchg szmatkg, patrz rozdziat
,Czyszczenie”

2.  Sprawdzi¢ punkty podtgczenia weza proszku.

3. W razie potrzeby wymieni¢ weze proszku.

Konserwacja jednostki filtracyjnej

Jednostka filtracyjna zamontowana na urzgdzeniu dokonuje pomiaru oraz
oczyszcza sprezone powietrze. Znajduje sie tutaj takze gtowne przytacze
sprezonego powietrza.
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Wymiana wkfadu filtra

1. Odkreci¢ szklang ostone na jednostce filtracyjnej
2. Wyja¢ wktad filtra
é}f\
o
2
e )
)
llustr. 10
3. Wymieni¢ wkiad filtra
4,

Oczysci¢ wnetrze szklanej ostony i ponownie zamontowaé

Gema
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Czyszczenie

A OSTROZNIE

Mozliwosé duzego pylenia!
Jesli podczas czyszczenia produktu nie jest noszona zadna maska
przeciwpytowa lub maska bez odpowiedniej klasy filtra, to
zawirowany pyt proszku malowanego moze spowodowac trudnosci
w oddychaniu.
» W celu wykonania jakichkolwiek prac czyszczacych musi by¢
wigczony system wyciggowy.
» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy
nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowg, ktéra spetnia
wymagania min. klasy filtrujgcej FFP2.

Czyszczenie pistoletu

UWAGA

Niedopuszczalne rozpuszczalniki

Czyszczenie pistoletu nie jest dozwolone przy uzyciu
nastepujacych rozpuszczalnikow:

» chlorek etylenu, aceton, octan etylu, keton metylowo-etylowy,
chlorek metylenu, benzyna premium, terpentyna, czterochlorek
wegla, toluen, trichloroetylen, ksylen!

Dopuszcza si¢ stosowanie plyndéw czyszczacych z punktem
zaptonu przynajmniej 5 stopni w skali Kelvina powyzej
temperatury otoczenia, lub w miejscach czyszczenia z techniczng
wentylacja!

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ urzadzenie
sterujace. Sprezone powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢
wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Oczysci¢ pistolet z zewnatrz przez odmuchanie, wytarcie itd.

Co tydzien:
2. Zdjg¢ waz proszku z przytgcza

3. Zdjac z pistoletu dysze rozpylajgca i oczysci¢ za pomocg
sprezonego powietrza

4. Przedmucha¢ pistolet sprezonym powietrzem od ztgcza w kierunku
przeptywu proszku

5. W razie potrzeby wyczys$¢ zintegrowang rurke pistoletu za pomoca
dostarczonej okragtej szczotki

6. Ponownie przedmuchac¢ pistolet za pomoca sprezonego powietrza

Oczysci¢ waz proszku
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8. Ponownie zmontowa¢ pistolet i podtgczyé

Czyszczenie zbiornika proszkowego

1. Umiesci¢ pusty karton pod klapg oprézniajaca.

2. Otworzy¢ klape oprdzniajgca przez nacisniecie dzwigni w kierunku
kolumny.

A OSTRZEZENIE

Obrazenia rak

Podczas otwierania / zamykania klapy oprézniajacej, palce w
okolicy klapy — uchwytu inzektora oraz przy samej dzwigni moga
zosta¢ mocno zmiazdzone!

» Ostroznie otwiera¢ / zamyka¢ klape oprézniajaca.

3.  Wocisngc¢ przetgcznik cisnieniowy na pokrywie i przytrzymac
wcisniety.
— Farba proszkowa sptywa do przygotowanego kartonu.

4.  Zdjgc¢ inzektor, usunaé réwniez zaslepke dla drugiego inzektora

Oczysci¢ inzektor i jego przytacze (patrz instrukcja obstugi inzektora)
A OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku

Przy pracujgcym mieszadle, palce w okolicy przytacza inzektora —
otworu oprézniajacego moga zostaé mocno zmiazdzone!

» Nie wktada¢ nigdy palca ani przedmiotu do przytgcza inzektora
przy zbiorniku lub do otworu oprézniajgcego!

6. Odchyli¢ pokrywe zbiornika proszkowego (uwazac, zeby mieszadto
nie zostato uszkodzone)

7.  Przedmuchac zbiornik, pokrywe i mieszadto sprezonym powietrzem i
wytrze¢ suchg, czystg szczoteczkg i miekkg szmatka.

8. Zamkng¢ z powrotem pokrywe (uwazac¢ na mieszadio) i ponownie
zamontowac inzektor i weze.

— Urzadzenie do malowania jest znowu gotowe do pracy.

Zbiornik proszkowy napetniaé ponownie dopiero bezposrednio
przed uzyciem!

Prace naprawcze

W przypadku zakitécen produkt musi zostaé skontrolowany i naprawiony
przez punkt serwisowy autoryzowany przez firme¢ Gema. Naprawa
powinna byé przeprowadzona tylko przez specjalistow.

Wskutek niewtasciwych interwencji mogg pojawi¢ si¢ znaczne zagrozenia
dla uzytkownikow i systemu.

OptiFlex Pro BN
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Kontrola okresowa

Kontrola okresowa zawiera przeglad wszystkich kabli podtgczeniowych i
wezy.

Skoro tylko zostang stwierdzone uszkodzenia kabli lub wezy nalezy
niezwtocznie wymieni¢ odpowiednie czesci.

Wszystkie wtyczki muszg by¢ dokrecone.
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Usuwanie zaktoécen

Gema

Przed przystapieniem do wyszukiwania btedéw sprawdzi¢, czy
parametr urzadzenia (P00) ustawiony w urzadzeniu sterujagcym

° jest zgodny z typem danego urzadzenia

» Patrz instrukcja obstugi urzgdzenia sterujgcego pistoletu

recznego, rozdziat ,Pierwsze uruchomienie — Konfiguracja typu

urzgdzenia”!

Biad

Przyczyna

Sposéb usuniecia

H11 (kod pomochniczy w
urzadzeniu sterujgcym)

Pistolet niepodtgczony

Podtgczy¢ pistolet

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzone zdalne sterowanie
na pistolecie

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Wyswietlacze na urzadzeniu
sterujgcym pozostaja ciemne,
pomimo wiaczenia
urzadzenia

Urzgdzenie nie jest podigczone
do zasilania

Podtgczy¢ urzadzenie do
zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymienié bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Dioda LED na pistolecie
pozostaje ciemna pomimo
wcisnietego spustu

Za niska wartos¢ wysokiego
napiecia

Zwiekszy¢ nastawe wysokiego
napiecia

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona dioda LED na
pistolecie

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Proszek nie przylega do
elementu, chociaz spust
pistoletu jest wcisniety i
pistolet rozpyla proszek

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Sprawdzi¢ ustawienie
wysokiego napiecia i pradu

Uszkodzony powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Obiekty sg niewtasciwie
uziemione

Sprawdzi¢ uziemienie

Pistolet nie rozpyla proszku,
pomimo wigczonego
urzadzenia sterujacego i
wcisnietego spustu

Brak zasilania sprezonym
powietrzem

Podtaczy¢ sprezone powietrze
do urzadzenia

Zablokowany inzektor lub dysza
inzektora, waz proszku lub
pistolet

Oczysci¢ odpowiedni element

Zuzyta dysza wychwytujgca
inzektora

Oczysci¢ / wymienic

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej
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Biad

Przyczyna Sposéb usuniecia
Uszkodzony zawor cisnienia w Wymienic
urzadzeniu sterujgcym

Uszkodzony elektrozawor w Wymienic

urzagdzeniu sterujgcym

Brak powietrza
transportujgcego:
— Uszkodzony dfawik
silnika
— Uszkodzony
elektrozawor

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona ptyta gtdwna

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet wytwarza zly obraz
rozpylania

Niewfasciwie ustawione
powietrze catkowite

Zwiekszy¢ ilos¢ proszku i/lub
catkowitg ilo$¢ powietrza w
urzgdzeniu sterujgcym

Zatamane lub uszkodzone
przewody doprowadzajgce
powietrze do inzektora

Sprawdzi¢ przewody
doprowadzajgce powietrze do
inzektora

Zuzyta dysza wychwytujgca lub
jej brak w inzektorze

Zainstalowac¢ lub wymienic

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej

Brak powietrza
odmuchowego elektrody

Uszkodzony dtawik silnika
powietrza odmuchowego
elektrody

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Proszek nie jest fluidyzowany

Brak zasilania sprezonym
powietrzem

Podtgczy¢ sprezone powietrze
do urzadzenia

Powietrze fluidyzacyjne w
urzgdzeniu sterujgcym jest
ustawione zbyt nisko

Ustawi¢ prawidtowg wartosé
powietrza fluidyzacyjnego

Uszkodzony dtawik silnika

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Nie dziata silnik mieszadta

Uszkodzony silnik /
kondensator

Skontaktowa¢ sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Kabel silnika nie jest
podtgczony

Podigczyc¢

48 e Usuwanie zakiocen

OptiFlex Pro BN



Usuwanie

v 01 0820 Gema

Wstep

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane przez wtasciciela lub
uzytkownika.

Przy usuwaniu podzespotéw nieprodukowanych przez firme Gema nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie instrukcje w dokumentacjach innych firm.

Przepisy dotyczace usuwania

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy
zdemontowac¢ i usungé w odpowiedni sposéb.

» Przy usuwaniu muszg by¢ przestrzegane obowigzujgce krajowe
i regionalne ustawy, wytyczne i przepisy dotyczgce ochrony
srodowiskal

Materiaty

Materiaty muszg by¢ sortowane wedtug grupy materiatéw i dostarczane
do odpowiednich punktéw zbidrki.

OptiFlex Pro BN
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzen do lakierowania proszkowego
potrzebujemy nastepujgcych informaciji:

—  Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z cze$ci zamiennych

Przyktad:
—  Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
—  Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawaé dtugosci
materiatu. Czesci, dla ktérych nalezy podac¢ dlugos¢, sg zawsze
oznakowane przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, Srednica zewnetrzna 8 mm/ $rednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych Gema

Zastosowanie obcych czesci nie gwarantuje ochrony przed
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

» Zawsze uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!
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OptiFlex Pro BN - lista czesci zamiennych

1 Urzgdzenie sterujgce pistoletu OptiStar CG21 — kompletne (patrz odpowiednia
instrukcja obstugi)
2 Automatyczny pistolet GAO3 — kompletne (patrz odpowiednia instrukcja
obstugi)
2.1 Pistolet reczny OptiSelect Pro GM04 — kompletny (patrz odpowiednia instrukcja
obstugi)
3 Inzektor OptiFlow IG06-BN — kompletny (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)
4 Potgczenie pneumatyczne powietrza dodatkowego — komplet (wraz z poz. 4.1, 1008 029
4.2i4.3)
4.1 Szybkoztgczka — NW5, @ 8 mm, czarna 261 637
4.2 Nakretka z ochrong przed zatamaniem — M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
4.3 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 1008 038*
5 Potgczenie pneumatyczne powietrza transportujgcego — komplet (wraz z poz. 1008 030
5.1,5.2i5.3)
51 Szybkoztgczka — NW5, @ 8 mm, czerwona 261 645
5.2 Nakretka z ochrong przed zatamaniem — M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
5.3 Przewod pneumatyczny — @ 8/6 mm, czerwony 103 500*
7 Pojemnik z mieszadtem (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
8 Rolka kierujgca — @ 50 mm 260 606
12 Koto z opong gumowg — @ 200 mm 260 592
13 Opaska weza — @ 15-18 mm 203 386
14 Szybkoztgczka — NW7,8,8 10 mm 239 267
15 Grupa pneumatyczna — kompletna (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
16 Uchwyt weza — z prawej strony 1017 842
Uchwyt weza — z lewej strony (nie pokazany) 1017 843
17 Przewdd uziemiajgcy — komplet (nie pokazany) 301 140
18 Kabel zasilajacy — specyficzny dla danego kraju (nie pokazano)
20 Waz proszku — @ 12,5/9,5 mm 103 705*#
21 Zestaw czesci zamiennych sktadajgcy sie z:
Dysza wychwytujgca — komplet (1x) 1006 485#
O-ring — @ 16x2 mm (2x) 1007 794
Wskaznik zuzycia do OptiFlow 1G06-BN (1x) 1008 927
Opaska kablowa (6x) 200 719
22 Skrocona instrukcja obstugi (nie pokazano) 1017 907
23 Instrukcja obstugi (nie pokazano) 1017 972

* Prosze podac¢ dtugosc # Czes¢ zuzywalna
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OptiFlex Pro BN — czesci zamienne

llustr.11:
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Pojemnik z mieszadtem

1 Mini mieszadto 366 862
2 Pokrywa gtéwna 1008 265
3 Klapa uchylna 1008 266
4 Zawias 305 472
5 Zbiornik proszku 366 854
6 Uszczelka pod pokrywag 101 630*
7 Ztgcze typu Cardan — @ 12 mm 206 369
8 Ostona gumowa do ztgcza typu Cardan 206 350
9 Gtowa dystrybutora 379 395
10 Uszczelka o-ring — @ 67x2 mm 236 403
11 Uszczelka pod pokrywe spustowg 303 240
12 Pokrywa spustowa z zabezpieczeniem, wraz z poz. 11 303 194
13 Zaslepka — kompletne, zawiera poz. 14 380 296
14 O-ring do zaslepki 231 517#
15 Wspornik inzektora 380 288
16 Klin do ztgcza — 4x4x12 mm, okragty 269 263
17 Klin do zigcza typu Cardan — 4x4x16 mm, okragty 206 075
18 Kotek gwintowany do ztgcza typu Cardan — szesciokatny, spiczasty, M4x5 mm 214 728
19 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym — M3x10 mm 248 444
20 Sruba zgbkowana z gniazdem sze$ciokgtnym — M6x16 mm 261 823
21 Sruba zgbkowana z gniazdem szeéciokgtnym — M5x12 mm 257 052
22 Pierscieh prowadzgcy 380 318#
23 Szczotka mieszadta 377 660#

* Prosze podac¢ dtugosc¢

# Czes¢ zuzywalna
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Pojemnik z mieszadtem — Czesci zamienne

llustr.12: Pojemnik z mieszadfem — Cze$ci zamienne
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Naped mieszadia

Jednostka napedowa mieszadta — komplet (pos. 1-13) 393 940
1 Silnik mieszadta (wraz z przektadnig i obudowg mieszadia) 393 932
2 Silnik mieszadta (wraz z kotem) 268 950
Silnik mieszadta 269 255
Pasek zebaty 268 941
3 Ptyta elektroniczna sterujgca pracg mieszadta, komplet, wraz z poz. 5 388173
4 Elektroniczna ptyta zasilacza (Stirrer Control Power Supply) 389 277
5 Wigcznik gtéwny - komplet, z kablem 390 542
Komplet okablowania, sktadajacy sie z:
6 Kabel zasilacza 390 550
7 Kabel zasilajgcy 24 VDC 390 569
8 Przewdd uziemienia 391 867
9 Zestaw do mocowania zasilacza, sktadajacy sie z dwoch czesci kazdy:
Dystans — M3, SW5,5x12 mm 267 775
Dystans — M3, SW5,5x10 mm 267 007
Sruba 245 321
Podktadka podatna zgbkowana 205 885
10 Bezpiecznik — 2 AT 221 872
11 Adapter kabla do przytgcza mieszadta 391 905
12 Przepust 265 780
13 Uszczelka silnika mieszadta 393924

* Prosze podac dtugosc¢

# Czesc¢ zuzywalna
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Naped mieszadia — czesci zamienne

llustr.13: Naped mieszadta — czesci zamienne
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Grupa pneumatyczna

Grupa pneumatyczna — komplet 1017 815
1 Whkiad filtra — 20 um 1008 239#
2 Zbiornik kondensatu z zaworem spustowym 1008 238
3 Wtyczka — NW7,4 - 1/4" 256 730
4 Kolanko — 1/4"-1/4" 222 674
5 Korek uszczelniajgcy — 1/8" 203 297
6 Jednostka filtracyjno-regulujgca — 0-8 bar, 1/4", komplet (z poz. 1i2) 1008 236
7 Dwuzigczka — 1/4", 1/4", dzielona 261 165
8 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 1008 049
9 Blok rozdzielacza 1017 816
10 Ztaczka wkrecana — 1/4", @ 8 mm 265 136
11 Korek — @ 8 mm 238 023

# Cze$¢ zuzywalna

llustr. 14: Grupa pneumatyczna
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