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jest jednak wi NUNcym zobowi Nzaniem dla G

prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje
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|l nf ormacje dotyczNce n
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejszainst r ukcj a obsgugi zawiera wszel ki e
pracy z OptiFlex Pro S. Zawiera ona informacje o uruchomieniu oraz

wskaz- - wki i porady dotyczNce optymal ne
systemu malowania proszkowego.

InformacjeNdotycche’funkcjonowania p
systemu moUna znale¥l w poszczeg-lnyc
dotyczNcych tych urzNdzeGCG

0 !
h

> Niniejsza instrukcja obsgugi opi
wyposaUenia i funkcje t egmalowdn@mzn
rficznego ur znmatbwanimi a do
i NaleUOy pamintal, Uemadwanmnne ool
byl wyposaUone we wszystkie o}
i Opcjonalne wyposaUenie jest o:
Przechowywal i nstrukcjn

Prosimy dobrze przechowywal niniejszN
wykorzystania oraz w celu ewentwual nych

Symbol e bezpieczeEGtwa (pi kto

Wszystkie ostrzeUenia oraz ich znaczen.
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprocz stosowa ni a sin do

zasad bezpiecze®Gtwa zawartych w poszc:
przestrzegal og-lnie obowi Nzuj Ncych pr

ochrony przed wypadkami.

A NI EBEZPI ECZESSTWO

Oznacza bezpoSrednio groUNce ni et
JeSlbfidiiee ono unikane, to nastifp
obraUenia ciaga.

OptiFlex Pro S Informacje dotyczNce diniejs
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Oznacza moUliwie groUNce niebezpi

JeSI~i nie bidzie ono unikane, to
cinUkie obraUenia ciaga.

A OSTROt NI E

Oznaczamo Ul i wi e groUNce niebezpiecz:

Je Sl i nie bAndzie ono uni kane, t o
nieznaczne obraUenia ciaga.

UWAGA
Oznacza moUliwie szkodliwN sytuac
JeSli nie bAdzie ona unikana, to

| ub ¢ o Sotowzenjue go

SRODOWI SKO

Oznacza moUliwie szkodliwN sytuac

JeSli nie bnrndzie ona unikana, to
Srodowi sko natural ne.

' WSKAZOWKA NAKAZU

I nformacje, kt-re muszN byl koni
°
> WSKAZOWKA

PoUyt eczne,poradydd macj e

Struktura zasad bezpieczeEstw

KaUda zasada skgada sifn z 4 element -  w:

T Hasgo sygnalizacyjne
T Rodzaj i Fr-dgJo zagroUeni a
i MoUliwe skutki zagroUeni a

Uni kanie zagroUeni a

A HASGO SYGNALI ZACYJNE

Rodzaj i ¥Fr-dgo zagroUeni a!
MoUIl i we skutki zagroUenia
3 Uni kanie zagroUeni a

6l nformacje dotyczNce niniejszej instrukecij.i OptiFlex Pro S
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Przedstawienie treSci

Podawanie pozycji w tekScie

Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekScie opisowym.

Przykgad:

AWy soki e H)avggeneroware w(kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do el ektrody Srodkowej .

OptiFlex Pro S I nf or macj e nihiejszgjdnstNikeg T 7
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Bezpi ecze@E&st wo

Informacje ogolne

Ten rozdziag zawiera wszystkie podstaw
kt -rych musi przestrzegal uUyt kowni k i
tym produktem.

Przed uruchomieniem produktu naleUy do!
zasadami bezpiecze@E&stwa.

Normy i wytyczne zastosowane przy projektowaniu, produkcji i
konfiguracij.i sN wymienione w Deklaracij
producenta.

A OSTRZEt ENI E

Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania infor

bezpiecze@®&twem, praca z mpioisjzzez ec

instrukcji obsgugi |l ub bez nich n

ciaga i mienia.

3 Przed przystNpieniem do pracy
zorganizowal niezbhdne dokumen

APrzepisy bezpiecze@stwao.

3 Prace wolno wykywyyhNowardi ¢ yd tkos u j
wymaganych dokumentow.

3 Pracowal zawsze z kompletnym o

Podst awowe zasady bezpieczeEs

T Ten produkt zostag wyprodukowany wed
specyfikacji [ zgodnie z technicznym
tylko i wygNcznie do normalnego napy

i Kadle inne uUycie uwaUane jest za nie.
Producent nie ponosi odpowiedzialnoS$§
ni ewgaSci wego uUytkowania tego urzNd
wygNcznie uUytkownik. JeSIli produkt
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiag-w, to firma Gema Switzerl an

za to odpowiedzialnoSci

T Uruchomienie (tzn. rozpoc

ziicie pracy
jest zabronione do czasu kouEco

wego z

OptiFlex Pro S

Bezpieczdg®&st wo
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zgodnie z DyrektywN MaszynowN i jego o
r-wnieU przestrzegal normy "Bezpieczed
T Samowol ne modyfikacje produktu zwalnia
odpowi edzialnoSci za wynikge z tego sz
T Przepisy zwiNzane z zapolhakegawineé mUOwy pa
og-Ilnie uznane zasady bezpieczeG®Estwa t
[ i nUynieryjne muszN byl przestrzegane
i Ponadto naleUy r-wnieU uwzglndnil kraj

bezpiecze@&st wa.

A OSTRZEt ENI E

Te og-Ilne instrukcje bezpieczeG@Est
przeczytane i zrozumiane przed uruchomieniem!

Informacje ogolne

Produktt en zosta§ zaprojektowany zgo
[ uznanymi zasadami bezpiecze@EGtw
zwykdgego stosowania do mal owani a

KaUde inne uUycie jest uwaUane za
Producent niej potdpeswi &Jazdinal noSci
wskutek niewgaSci-wggpvkaoUpbhowanig
uUOytkowni k. JeSli produkt ten bnd
naszymi specyfikacj ami dotyczNcym
i nnych subst anzcyjsik,alt oz goadifie Gyi r my (¢
GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczen
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w
stanie sprawnoSci zalecanych prze
Nal eUy przestrzegal o dtpyowd Necdynd hc h
zapobiegania wypadkom oraz innych
bezpiecze®&twa, higieny pracy i Kk
Ponadto naleUy r-wnieU przestrzeg
bezpiecze@E&st wa.

Dal sze instrukcje dotyczNce bezmpai
stroni ewwwgemapa@yvdercoating.com.

Og-l ne niebezpiecze@Estwa
Uruchomienie urzNdzenia jest zabr
zainstal owani a i okabl owania zgod

Ni eautoryzowane modyfi kadpewipe dziu

producenta za wynikajNce z tego s
Firma musi zapewnil, Ueby wszyscy
odpowi edni N wiedzN fachowN w zakr
rozpylania proszku i zwi Nzanych z
ZabronionesN wszystkie dziagania, kt-r

techniczne bezpiecze@E®two urzNdze
Dl a wjasnego bezpiecze®&twa nalel
urzNdze® dodat kowych podanych Wi
i skgadowych noblea e @acizaada.r
oryginalnych c¢czfiSci zamienn
wy mogN wykonywal tylko spec
i sowe Gema. Nieautoryzowane p
dzil do odniesienia aoluralNadEe
p

Cz
ty
N a
s e
pr
t a rzypadku gwarancja Gema Sw

10 BezpieczeEstwo OptiFlex Pro S
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Ni ebezpiecze®two poralUenia pr Nd

Przewody el ektryczne pomindzy ur z
natryskowym powinny byl tak ugoUo
uszkodzenia podczas pracy. Przest
lokalnego prawodawstwa!

PogNczenia wtykowe pomindzy urzNd
zasilaniem sieciowym mogN byl roz
zasilaniu.

Wszystkie czynnkdrcderzwa dNjzM nmo gN b
tylko po oddNczeniu urzNdzenia od
UrzNdzenie moUna wgNczal dopiero
uruchomiona. W przypadku wygNczen
wygNczne urzNdzenie do napyl ani a.

Ni ebezpiecze@ut wo wybuc
UrzNdzenia steruj Nce pistolet-w n

eksploatowane w strefie 22. Natom
zatwierdzone dla strefy 21.

Tyl ko oryginalne cznSci zamienne
ochrony przeciwwybuchowej. W przypadku szkéd spowodowanych
uOyciem obcych cziSci niewaUne sN
gwarancji lub odszkodowanial

Nal eUOy unikal warunk-w, kt-re mog
stinUe® pygu w kabinach lub na sta

Systemwentyl acyjny musi byl wydajny,

koncentracji farby, winkszej o 50
(UEG = max. dozwolona koncentracja mieszaniny proszek/powietrze).
JeUeli granica UEG jest nieznana,

(patrz EN 50177).
Ze wzglnd-w bezpiecze®EGtwa niedoz

ni eautoryzowane modyfikacje i zmi
proszku.

Nie wolno demontowal | ub wygNczal
zabezpieczaj Ncych.

Instrukcje obsg u g i i pracy powinny byl sp
formie i w jhnzyku pracowni k- w i m
widocznym i w zasifingu obsguguj Nce
Ni ebezpieczeE&two poSlizgu

Zal eganie proszku na podgodz eroszkuk
stanowi zagroUenie poSlizgnifncia

jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

Gadowanie statyczne

Gadowanie statyczne moUe miei r-UOUne ko
poraUenie prNdem elektryczhkymw inakredgn
uni kal poprzez dobre uziemienie.

OptiFlex Pro S Bezpieczdq@&t wo
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Uziemienie

Przestrzegal Wszystkie elektrycznie przewodzNc
zwi Nzanych z wok-§ kaUdego otworu kabiny, a w
uziemieniem przeznaczone do malowania, musz N by | uzi emi one.
I upgywowa kaUdego el ementu obrabi a
y N MOhm. WartoSi ta musi byl sprawdz

\/ I \] rozpocziiciem pracy.
W — Charakter uchwyt-w obrabianyec el
uyr uziemienie tych elementéw. Ni ezbfidne ur zNdzeni
o uziemienia muszN byl w kaOdej chw
Podgoga w miejscu mal owania musi
(zwykgdgy beton jest materiagem prz
Dostarczony pr z gaelob-Ou Jitgmi ajaNeyWy
Sruby uziemiajNcej elektrostatycz
mal owani a proszkowego. Przew-d uz
pogNczenie metaliczne z kabinN ma

ga@Euchem pr zenoSmidkzwi¢szahia przedmibidnz e

Palenie i wzniecanie ognia

Zakaz paleniai W cadgym obszarze urzNdzenia zabra
wzniecania ognia ogni a! Zabronione jest wykonywani
wytwarzanie iskier!

Przebywanie oséb z rozrusznikiem serca

Zabronione jest Og-lnie rzecz biorNc, dla wszystk
przebywanie oséb z obowi Nzuj e, Ue osoby z rozrusznik
A tw royoms zgpa reeer, o wa rke s N

rozrusznikiem serca znajdowal si

_ napincia i pola elektromagnetyczn
powinny w zasadzie przebywal w po
rozpylania proszku!

Zdjncia z |
Zabrania sin Fotografowani
aparatow wyzwol e® i/l u
fotograficzny
bgyskowN

s

N

12 BezpieczeE&stwo OptiFlex Pro S
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Prace konserwacyjne i utrzymuj Nc
OdgNczyi zasi Przed otworzeniem uerdzeE w celu
sieciowe przed odgNczyl od Fr-dga pr Ndu!
rozpocznciem PogNczenia wtykowe pomi Andzy yerd
konserwacyjnych i zasil ani em si ecrioozwyNt znaongeN tbyyllk o pr

utrzymuj Ncych zasilaniu.
sprawnosSci

JeUeli jest to konieczne, firma m
noszenia odzieUy ochronnej (np. m
Podczas wszystkich prac zwi Nzanyc
odpowi edni N maskn przeci wpygdowN,

filtrujNcej FFP2.

Personel obsduguj Ncy urzNdzenie m
elektryczny (np. buty ESD) z o0sgo
Personel obsguguchy mu;Wpﬂzyrpainumai
uUycia rnkawic muszN byl one prze

OptiFlex Pro S Bezpieczdq@t wo
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Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To rAiczne umaldhneémi ¢ Jady mhlowaniaicznego
elektrostatycznego uziemionych obiektéw proszkami organicznymi.

llustr. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem O
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w

stanie sprawnoSci zal ecanych przez pr o
uUywany, ko n saprawaoywykanpyzeziprzaszkolony i
poinformowany o moUliwych niebezpiecze

KaUOde inne uUycie jest uwaUane za niez
Producent nie ponosi odpowiedzialnoSci
uszkodzenia, cageebriyez yuklby thkioewnziek !na si

OptiFlex Pro S Opis produktu T 15
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Racjonalnie przewidywalne ni e

T Obsgjuga bez wgaSciwego szkolenia

T Praca ze sprinUonym powietrzem zgej jak

uziemieniu

T UOycie w pogNczeniu z niezatwierdzonyn

komponentami do malowania

Struktura

Widok ogéiny
;. R

6_74,
llustr. 2
1 Pistolet rncz 7 Pojemnikzmieszadgen
Pro GM04 8 InUektor Opti
2 Rama y 9 Klapa spustowa
3 Uchwyt wnUa 10 P- §ka
4 Zesp-g filtra 11UrzNdzenie st
5 Kogo gumowe OptiStar CG21
6 Rol ka kieruj N 12 Uchwyt na pistolet

13 Klapa uchylna

Pistolet rnczny Opti Select Pro GMC(
[0}

Wszystkie

i macje dotyczNce pistoletu
moUna znal e

nfor
Fi w odpowiedniej, zagNczonej
UrzNdzenie steruj Nce OptiStar 4.0
Wszystkie informacje dotyczNce urzNdzeni
CG21) moUna znale¥l w odpowiedniej, zagN
| nUekt or OptiFlow

Wszystkie informacje dotyczNce inUektora
odpowiedniej, zjaigNehkosdpegi i nstrukec

16 { Opis produktu

OptiFlex Pro S
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Zakres dostawy

| Pistolet rnczny Opti Select Pro GMOA4
wihUem powi et r z aeleatedy upodstawoeygo
zestawem dysz (patrz instrukcja obsg
OptiSelect Pro GM04)

i UrzNdzenie sterujNce OptiStarem4.0 w
zasilaj Ncym

i Wtykowy inUektor OptiFlow
i Mobilny w-zek ze uchwytem na wNUO/pis

T Pojemnik z mieszaddem oraz pokrywN,
mi eszadga

i Modug czyszczNcy?**

T Przewody pneumatyczne do powietrza t
dodatkowego(c zarny ), fluidyzuj Ncego (czarr
(czarny)

i I nstrukcja obsgugi

T Skr-cona instrukcja obsgugi

Typowe wg{ a bcharakbe§styka funkciji

Przetwarzanie farby proszkowej ze zbiornika z
mi eszmdge

W przypadku tego urzNdzenia do rficzneg
przetwarzal farbfi proszkowN bezpoSredn,
Dzinki stoUkowemu ksztadgtowi zbiorni ka
jest zuUywana do ko@®a (optymalne wyko

Modug§ czyszczNcy i(opopawer Cl e ar

Zakres stosowania

Modud czyszczNcy moUna stoNoweahi empogN
steruj Ncym Opti Star.

Modugd czyszczNcy zapewnia zwifnkszonN s
Przy obr-bce np. proszk-w metalicznych
most kowania, kt-re mogN prowadzil do z
W Srodowisku wilgmtogmwhnlb §jespi kalinye
proszku i pistoletu wszelka wilgol. Dz
przyspieszana zmiana koloru w przypadku nieekstremalnych zmian

kolorow.

OptiFlex Pro S Opis produktu | 17
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llustr. 3
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Parametry techniczne

Pistolety modUl

we do podgNc:

OptiFlex Pro S

moUl i woSligNczeni ¢

OptiSelect Pro typu GM04 tak
OptiSelect Pro typu GM04-CF tak**
OptiSelect typu GM03 tak*
TriboJet tak**

* Funkcja Power Boost

* Typ pistoletu musi

nie jest dostnpna

zostal ustawiony

dodatkowe"). Pistolet Tribo nie posiada badania typu (ATEX).

UWAGA

Sterowanie pistoletem moUe byl wul

typami pistoletow!

Dane elektryczne

OptiFlex Pro S

Znami onowe napifci e

110-120/230-240 V AC

CziastotliwoSi 50-60 Hz
Wahanianapi Acia sieci¢x10%
Kategoria przepinci| OvCl
WartoSi przygNczeni| 150VA
Eisciorlggu)nalne napifcie| 5y
Nominalny prNd wyj3§12A
PrzygNcze i moc wi b 100-240VAC
Aux) maks. 100 W
< . 24V DC
PrzygNcze funkcji Cmaks.3W
Stopie® ochrony IP54

Zatwierdzenia

ce @IISD

* Przygotowano specyficznie dla danego kraju

OptiFlex Pro S

Opis produktu T 19
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Dane pneumatyczne

OptiFlex Pro S

PrzygNcze sprinlUoneg 8mm
Ci Sn iween iSec OphiStes 5,5 bar / 80 psi
Maks. zawartosl par 1,3 g/m?
sprAUonym powietrzu
Maks. zawartosl 0P 3 01 mgm
spriUonym powietr zu
Wymiary

OptiFlex Pro S

SzerokoSi 481 mm
GgribokoSi 822 mm
Wy sokoSi 1109 mm
Waga ok. 57 kg

UOywane rodzaje proszku

OptiFlex Pro S

Proszek z tworzyw sztucznych tak

Proszek metaliczny tak

Proszek emaliowy nie
Wydatek proszku (wartoSci or i
Og-lne warunki pracy dla inUektor:
Typ proszku Epoksydowy/poliestrowy

WNU prosmRu 1 ( 11

Typ winUa proszku| POE z paskami uz
Ci Sni eni e Optstar®ar) | 5,5

Nastawy zerowani
wydatku proszku

WartoSi korekcy|j

20 9 Opis produktu OptiFlex Pro S
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WartoSci orientacyjne dla Opti St

Wszystkie wartoSci podane w tabeli sN -
przypadku nowych wkgad-w dysz. R-Une w.
inne rodzaje proszku mogN powodowal zmi
Sredni ca wewn fntnr) @11

DgugoSi mnUa 6 12 18

Powietrze Za@m¥hyw 35 [55]|35|55|35]55
Wydatek proszku (g/min)
Wydatek proszku 48 (%) 20 | 90 |105| 65 | 75 | 45 | 60
40 170 | 205 | 135 | 150 | 100 | 120
60 | 235|280 | 185 | 215 | 145 | 170
80 | 290 | 350 | 235 | 270 | 185 | 220
100 | 340 | 405 | 280 | 320 | 220 | 260

WartoSci natnUenia przepgywl
Powietrze cagkowitetshdaparsiupNzepgowi e
dodat kowego, w stosunku do procentowo
I 1 oSl powietrza cadgkowitego jest utrzy,
poziomie.
OptiFlex Pro S Zakres USEEE)

fabryczne
Nat iUenie przepgyw
fluidyzuj Ncego:

i Typ urzNdzenia | 0-1,0Nm¥h 0,1 Nms/h

i Typ urzNdzenia |
zapotrzebowania powietrza
Airmover) / L 0-5,0 Nm3/h 1,0 Nm3/h

i Typ urzNdzenia |
pgytN fl uidyzac) 0-1,0Nm¥h 0,1 Nm3/h

NatiUenie przepgyw

odmuchowego elektrody 0-5,0 Nm3/h 0,1 Nm3/h

NatiUenie przepgyw

cagkowitego (przy 5 Nm3/h

i NathnUenie przep: ) .
transportuj Nceg: 0-5,5 Nm#/h

T NatnUenie przep/ 0-5.5 Nm#¥/h

dodatkowego

Podczas operacjimalowani a maksymalne zuUyc

cagkowitego wynosi < 5,5 Nmj/ h:

i powietrze cagkowite = 5 Nmj/h
powietrze dodatkowe)

i powietrze odmuchowe el ektrody
rozpyl aj Nca)

OptiFlex Pro S

Opis produktu T 21
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> ZuUycie powietrza cagkowitego dl
ustawionych 3 wartoSci powietrza
AirMover dla typu urzNdzenia F).
i Te wartoSci odnoszN sifn do we\

5,5 barl
Warunki Srodowi skowe
OptiFlex Pro S
Zastosowanie W pomieszczeniach
Wy sokoSI do 2000 m
Zakres temperatur *5°C-+40°C

peratury (+41 °F - +104 °F)

Maks. temperatura powierzchni +85 °C (+185 °F)

80 % dla temperatur do 31 °C,
l'iniowo zmniejsz
wil gowzgbdidnej) p

NajwyUsza wzgl fid
powietrza

srodowi sko nie dla mokrego

Stopie®& zanieczy

pl anowanego Srod 2 (zgodnie z DIN EN 61010-1)

Poziom natnUenia d¥winku
OptiFlex Pro S

Praca normalna < 60 dB(A)

Poziom natfiUenia dFfwifiku zostag zmi erzon
pomi ary wykodtma®dye w miejscu najcznSciej za
operatora na wysokoSci 1,7 m od podgoUa.
Podana wartoSli odnosi sifi tylko do produ
zewnitrznych ¥r.-ded hagasu i i mpul s-w cz

Poziom natinUenia dfwifdikwSmoUedsikionifiGuiria
produktu i ograniczenia przestrzeni.

Tabliczka znamionowa

Gema Switzerland GmbH

sse 17 CH-9015 St. Gallen
erlan:

Type: OptiFlex Pro S

Serial no: 20001.xxXXX
2019

0/+40

100-240 VAC

50-60 Hz
Max. input 10 bar
press:

llustr. 4

22 9 Opis produktu OptiFlex Pro S
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rd

MontaU / podgdNczenie

Ustawienie

Riiczne urzNdewnia dal elUy zawsze umiesz

na r-wnym podgoUu.

UWAGA

Zbyt wysoka temperatura otoczenia

3 UrzNdzenie ustawial wygNcznie
otoczenia pomindzy +5 AC i +40
ciepga (piec do wypalania itp.
el ektromagnetycznego (szafa st

~

|l nstrukcja montadUu

Riiczne ur z Mdlawanaijest mdntowane zgodnie z .
dostarczony mi i nstrukcj ami mont aUu

OptiFlexB

o i] o m V’I “‘ 1

llustr. 5

OptiFlex Pro S

Mont aU / pofd3Nczeni
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|l nstrukcj a

llustr. 6:

1 Kabel elektryczny pistoletu

2 Pistolet rnczn

3 WNU powietrza
odmuchowego elektrody

4 WNU proszku

WNU powietrza

6 WNU powietrza
transportuj Nce

o

7

10
12
13

14

podgNczeE

I nstrukcjiap rpzoedgyl N\edz e ni a

Kabel sygnag:-
steruj Ncych (
I nUektor

WNU sprnUoneg
Jednostka konserwacji
UrzNdzenie
OptiStar

Pojemnik z mi

st

PodgNczyli kabelpamdehienday giaec

do kabiny | ub urzNdzenia do zawi

L] 3 Sprawdz[i pogNczenia uziemien
zapewnil war MOh&l maks. 1

> SprinUone powietrze musi byi woln

24 fMontalU / podgNczenie

OptiFlex Pro S
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Ni ewykorzystane prdostayddenygna pakrywikimi!N

OptiFlex Pro S Mont aU / pofdsNczeni
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchamiania pistoletu na}IeUy |
podstawowych warunk-w, ktmalowaniamaj N wp gy

T Pistolet musi byl prawidowo podgNcz
T Sterowani e pistoletu musi byl prawid
T Obecne odpowiednie zasilanieelek t r yczne i w sprninUone

T Prawi dgowe przygotowanie proszku i w

OptiFlex Pro S Uruchomienie 27
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Przygotowanie do uruchomienia

W pr z - W
wyszu k c
[ ]
llustr. 7
> Dal sza procedura uruchamiania pi
opisana w instrukcj.i obsgdgugi ste
(rozdziag APierwsze uruchomienie

Konfiguracja typu urzNdzeni

> JeSli wurzNdzenie steruj Nce jest
aparatury do malowania, to wtedy odpowiedni parametr
systemowy | es twoustawiopyrfabnydzmea) o

UWAGA

Bgndne ustawienie parametru moUe

zakg-ceE w! dziaganiu

3 Wihcej informacij.i moUna znalef¥
pistoletem!

28 9 Uruchomienie OptiFlex Pro S

a
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Obsguga [/ praca

A OSTRZEt ENI E

Ni eprawi dgowe trzymanie pistolett

Podczas malowani a, moUe doj Si _pd @ ercchzoga

przez ciago malarza, jeUeli pistec

rnkojesSl.

3 Pistolet trzymal ciNgle za rifik

3 Nie dotykal Oadnych innych czHf
Obsguga

A OSTROt NI E

Mo Ul i wa®iego pylenial!

JeUel i rficzne malowathdi zae njiees td ou Uy wa n

wentyl acji 0O niedostatecznej wyde

powodowal probl emy oddechowe 1| ub

i upadku.
3 Uerdzenie do mal owania rnczne
wygNcznie w kabinach o odpowie
jak np. kabiny Gema Classic Open).

1. Napegnil zbiornik z mieszadgem

farbN

a) Ot worzyl pokrywihn odchylnN zbiornik:

A OSTROt NI E

ObraUenia r Nk!

Gdy pokrywa z mieszadgem jest otyv
sin z ni N moUe esjp ozweondkormianic i e . Pal
znajduj Nce sin w obszarze pokrywy
zmi aUdUone.

3 UwaUal na pokrywn.

by Napegnili farbfi proszkowN do zbiorni

proszkowa jest napedgniana mak
znakowaniawz bi orni ku z mieszadgem
18,5 dmd)

OptiFlex Pro S

sy mal
(objn

Obsguga f2%9raca
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Skontrolowal, czy klapa opr-Uni a
uchylona.

2.

c) Zamkn NI pokr yabigrnika prastkgwiego N

d Mieszadgo mo Un a Auruchamial' rncznie p
opr - Unpirazneiza naci Sni ncie przycisku na

Ustawil parametry mal owani a

Wybér zdefiniowanych trybéw pracy (Preset

Mode)
1. WGNczyl sterowanie omi stoletu przyci ski
2. NacisnNi odpowiedni przycisk aplikacij.i

Nad wybranym przyciskiem zaSwieca sin

v

o (D

Zaprogramowane tryby aplikacj.i maj N us
wysokiegonapi ncia i prNdu rozpyl ani a:

Tryb aplikacji Nastawa kV Nastawa pA

B c:zisci pgask 100 100

B czisci skomp 100 22

E Przemalowywanie 100 10

3. WartoSci dla powietrza cadgkowitego, wy
odmuchoweel ekt rody mogN zost al i ndywi dual

zapisane w programach.

Wywogywani e nasgtaméwnych pr o

1.

2.
3.

4.

WgNczyl sterowanie ogni stoletu przyciski

Naci snNi przyec S 2 programowy

Wybrai UONdany-20program (01

F' E‘ B Program 20 aktywny
o ENEIC
W razie potrzeby malomargani [ parametry

Programy01-20 sN zdefiniowane fabrycz

wsthApnymi, ale mogN one byi w ka
automatycznie zapisywane w pamiif

30 1Obsgduga

/

praca

OptiFlex Pro S
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Opis Ust awi eni e wstnpr
- Wydatek proszku 60 %
(50%d!l a typu GRKF)zNd
= Powietrzec a § k o wi 4,0 Nm3/h
25Nm3hdl a typu GR):
144 Wy soki e nap| 80kV
7. PrNd natrys| 20pA
(€ =] Powietrze 0,1 Nm3/h
odmuchowe elektrody
1L Powietrze f| 1,0 Nmj/h (dla 1t
0,1 Nmj/h (dla ty
S)

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydat ek
proszkowa

farby
od

zal eOy
ustawi onej

od
il oSci

Jako
farby

podstawowe
oraz 4
Po 0
ni e moUe

pojawia sin

Nmj / h
wprowadzeniu

zrealizowal
komuni kat

ustawienia zal ec

powi etrza cag
wartoSci, kt -1
odpowi ed1
bgndu!

Ust awienie il
= il
L | 40 @
Ustawil iloS8i
i Ustawil wartoSi

procesu malowania

dobra chmura proszku

-

SI powietrza

ustawi onej
powi etr

il o

cagko

powietrzI@TL4agkowi tego

powi etrza

il oSi

za maga
powietrza

ca

OptiFlex Pro S

Obsguga

cagkowiteg

fi3praca
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Ustawienie iloSci wydatku proszku

© m
1. 50 ‘LUB

duUo proszku mago proszku
Ustawil iloSi wydatku proszku (np. w s
warstwy)
i Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy prébnym
mal owani u. I'1 oS|I powi etrza cagkowite

utrzymywana przez sterownik na stagy

> Aby osi NgnNi maksymalnN wydatamo$
gdzie jestizbymoWlhbswki ch nastaw

2. Sprawdzil fluidyzacj®h proszku w pojemn

3. Skierowal pistolet do kabiny, wgNczyl
farby

Ustawianie odmuchu elektrody

. P .
1. NacisnNI rzycisk

Drugi poziom wySwietlacza bfidzie wskaz
o ‘
- <|>
.| 0@
Ustawil wartoSl powietrza odmuchowego

uUywanej dyszy (dysza okrNggo lub pgas

| =
]

Qo
o
[y

Qo
o
6]

[

Za duUo powietrzs
elektrody

3291 0Obsguga [/ praca OptiFlex Pro S
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3. JeS$lein poziom wySwietlacza nie jest u
wy Swi etl acz przegNcza sifi samoczynni

OptiFlex Pro S Obsguga f33raca
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Tryb oczyszczania

oczyszczania umoUliwia wydmuchi wani
proszkowym.

Tryb
whn Ou
Aktywacja funkcji czyszczenia

Uerdzer]ia rnczne bez opcjonal negc
czyszczNcego (parametr systemowy

Ten tryb oczyszczania moUna aktywowal ¢ty
(wySwietlanie parametr - -w procesu, bez wy
w riczne galowamiaztypdE/dni a
i musi byl odgNczony dl a
° u B jednostka ssNca mus
p ypu S pojemnik proszk
1. inUektor
N Kl [© G—C
2. LUB
3.
1x
= Automatic Procedure
1L i rv
2 X
= Manual Procedure
I e

34 9Obsgdguga / praca OptiFlex Pro S
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Procedura Efekt

i Proces czyszczenia ur
i I'nUOektor, wNU proszku
rozpylajNca sN przedn

powietrzem
Automatic i Funkcja czyszczenia U
. jednoczesne r-wnol egd
(automatycznie) komponent -w, np. jedn

pojemnik proszku itd.

T Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
upgynie automatyczna
czyszczenia.

Manual Operator steruje iloScil
. ) czyszczenia poprzez powtorne naciskanie spustu
(rnaczni el pispoletu.

4, STOP =

LUB

LUBt ryb oczyszczania zostaje automaty
Po zako® zeniu procedury czyszczenia s
powrotem na tryb malowania.

UrzNdzenia rficzne z opcjonalnym
(parametr systemowy P01=1 lub P01=2)

TentrypoczyszczaniamoUna aktywowal tylko ze sta
(wySwietl anie parametr-w procesu, bez

Teg

/‘

LUB

1x

= Automatic Procedure
JE IS S S N

2 X

= Manual Procedure
I 1

OptiFlex Pro S Obsgugaaf3%rac
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Procedura Efekt

i Proces czyszczenia ur
i InUektor, wNO proszk
rozpyl aj Nca sN przed

S

powietrzem
Automatic I Funkcja czyszczenia U
(automatycznie) jednoczesne r-wno!egg
komponent  -w, np. jedn

pojemnik proszku itd.

T Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
upgynie automatyczna
czyszczenia.

Manual Operator steruje iloScitl
- . czyszczenia poprzez powtorne naciskanie spustu
(rAczni el pspoletu.

3. STOP=

LUB
LUB tryb oczyszczania zostaje automaty

Po zako&zenceyproecediunysterowanie przedg
powrotem na tryb malowania.

36 1Obsgdguga / praca OptiFlex Pro S
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~

Ustawi anie podSwietlenia wySw

. P .
1. Naci snNI -rzyci sk

i WySwietlacz przegNczy sifn na nastfj

* = < 1>

0 <P>
|
) * =l < | > ‘
i Ustawil ONdanN jasnoSi.

OptiFlex Pro S Obsguga Af3praca
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Zmiana koloru

Informacje ogolne

Przy kaUdej zmianie koloru
poszczeg-lne komponenty
kolorumuszN zost al przy

Poni Uej opisano tzw.

1. Zako@® zyl mal owani e

2. Opr-0Unil pojemnik z

3. Aktywowal
al bo w

tryb
ur zNdzeniu
4. Skier owal pistolet do

Naci snNi spust

I Proces czyszczenia

6. OczyScil pojemnik z
OczyScil wNU proszku:
i OdgNczyl wNOUO proszku od

i Skierowal pistolet do

i Przedmuchal
powietrza

i PodgNczyl ponownie

8 RozgoUyi pistolet na cziaSci i
pistoletu)
9. OczyScili inUektor (patrz

10. Przygotowal do
nowym proszkiem

ekstremal

wNOUO rhcznie

uruchomieni a

mus z N

urzNdzeni
tym dokgadni

n N

mi eszadgem

oczyszczania albo
steruj Ncym

kabi

pistoletu

ny

uruchami a

mi eszadgem

przygNc
kabiny
za pomo

wNU proszku

instrukcj a

3890Obsguga /

praca
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Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wycofanie z eksploatac;i

1. Z ak o GEmalowhnie

2. WygNczyl jednostkn steruj NcN

> Ustawienia dla wysokiego napifci
powi etrza odmuchowego el ektrody
paminci .

W przypadku kilkudniowej przerwy w pracy

1. WygNczyl system za pomocN gg§-wnego w
2. OczyScil pistolety i komponenty do p
odpowiednia instrukcja obsgugi)

3. ZamknNi gg-wny dopgyw sprinlUonego pow

Warunki przechowywania

ZagroUeni a

Przy prawidgowym przechowywaniu u
ni ebezpiecze®&two dla pracowni k- w

rzNdz
l ub
Typ przechowywania

Ze wzglnd-w bezpiecze®twa produkt nal
pozycji pionowej.

Okres przechowywania

Okres przechowywania jest nieograniczony przy zachowaniu
odpowiednich warunkéw fizycznych.

OptiFlex Pro S Wycofanie z eksploatacji / przechowywanie q 39
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Wy magania dotyczNce

przestrzeni odpowi ad

Wy magania dotyczNce

przestrze

Nie ma specjalnych wymog-w dotyczNcych o

ur zNdze E.

Warunki fizyczne

UrzNdzenie musi by
N

i
temperaturze poAG.hdN

przechowywane w such
iye +wby sit atvbi0al na bezpc

dziaganie promieni sgonecznych!

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwacji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowy wani a dgugoterminowego przeprow

kontrole.

40 9 Wycofanie z eksploatacji / przechowywanie

OptiFlex Pro S
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Konserwacja / naprawa

Informacje ogolne

Produkt jest przeznaczony do pracy nie

UWAGA

Wszelkiemodyfi kacje i zmiany w produ
powod-w bezpiecze@®twa i wygNczaj
producenta za wynikaj Nce stNd szk

Regularne i dokgadne czyszczenie
UywotnoSlI produktu i zapewalonwapidl
i CzfSci, kt-re naleUy wymienilil
dostrfipne jako cznSci zamienne.
znale¥l w odpowiednie]j i nstrul

Konserwacja

Codzienna konserwacja

1. OczyScil (pabUektonstrukcja obsgugi in
2. OczyScil pistolet (patrz instrukcj a
3. OczyScii wNU proszku, w tym celu pat

Tygodniowa konserwacja

1. OczyScil pojemnik z mieszadgem, i nUe
pistolet.

2. Sprawdzil pogNczenia uziemienia urzN
mal owani a i urzNdzeniem do zawieszan

gaGEGuchem przenoSni ka

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1. Wyci NgnNi wtyczkin z gniazdka

2. OczyScil apnalowariaur i do

3. ZamknNi gg-wny dopgetrma sprilUonego pow
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Czyszczenie wnUa proszku

Przy dguUszych przerwach w pracy nal eUy
Spos-b postniAnpowani a:

1. 0dgNczyl wNU proszku od przygNcza na i
2. Skierowal pistolet do kabiny

3. Przedmuchal wNU rfAcznie za pomocN pist
powietrza

4, PodgNczyl ponownie wNU proszku do przy

Konserwacja pistoletu

Pistolet jest tak zaprojektowany, UOe wym
konserwacja.

1. Pistolet oczyScil czystN, suchN szmatk
ACzyszczeniebo

2. Sprawdzil punkty ppsdigNczeni a wihnUa

3. W razie potrzeby wymienii wnUe proszku

Konserwacja jednostki filtracyjnej

Jednostka filtracyjna zamontowana na urz
oczyszcza sprnUone powietrze. Znajduje s
sprinUonego powietrza.

Wy mi ana wkgadu filtra

1. OdkrhncahNse&foni na jednostce filtracy
2. Wyj NI wkgad filtra

"

\ \\Q/V |

[

llustr. 8
3. Wymienil
4. OczyScil

wkgad filtra
wnitrze szkl anej osgony i pon
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Czyszczenie

A OSTROt NI E

Mo Ul i woSi duUego pylenial!

JeSl i podczas czyszczenia produkt

przeciwpygowa | ub maska bez odpov

zawirowany pmajowgnegomp kle spowodowal

w oddychaniu.

3 W celu wykonania jakichkol wi ek

WgNczony system wyci Ngowy.

3 Podczas wszystkich prac zwiNza

odpowi edni N masknin przeci

nosi | >
wymaganiamin.kl asy f il truj Ncej FFP2.

Czyszczenie pistoletu

UWAGA

Niedopuszczalne rozpuszczalniki

Czyszczenie pistoletu nie jest dozwolone przy u Oyci u
nastninpuj Ncych rozpuszczalnik:-w:

3 chlorek etylenu, aceton, octan etylu, keton metylowo-etylowy,
chlorek metylenu, benzyna premium, terpentyna, czterochlorek

whngla, toluen, trichloroetyl en
Dopuszcza sin stosowani e ppngtgm - w
zapgonu przynaj mni ej 5 stopni w
i

temperatury otoczeni a, ' ub w m
wentyl acj N!

e .

Przed czyszcz
steruj Nce. Sp
wolne od oleju i wody!

eniem pistoletu nal
rnUone powietrzel uU

Codziennie:
1. OczyScil

Co tydzi eC:
2. Zdj NI wNOUO proszku z przygNcza

3. Zdj NI z pistoletu dysziomoaeXNpyl aj NcN

sprinUonego powietrza

4, Przedmuchal pistolet spriaUonym powie
przepgywu proszku

5. W razie potrzeby'wyczyél' zintegrowan
dostarczonej okr Nggej szczot ki

6. Ponownie przedmuchal pistolet za

7. OczyScili wNUO proszku

OptiFlex Pro S
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8. Ponownie zmontowal pistolet i podgdNczy

Czyszczenie zbiornika proszkowego
1. UmieScil pusty karton pod klapN opr-0Un

2. Otworzyi k!l api opr-0UniajNcN przez naci Sni
kolumny.

ObraUenia r Nk
Podczas otwierania / zamykania kI

okolicyklapyi uchwyt u inUektora oraz pr

zostal mocno zmiaUdUone!

3 Ostrooknwieer al / zamykal kIl aphi

3. WcisnNi przegNcznik ciSnieniowy na pok

wci Sninfaty.

i Farba proszkowa spgywa do przygotowa

Ea

Zzdj NI inUektor, usundiugi evgdo eiUnGealst ep&k

o

OczyScil inUektor i jego przygNcze (pa

Ryzyko wypadku

Przy pracuj@cym mieszadle, palcie

otworu opr-UniajNcegozmogNdUosteal

3 Nie wkgadal nigdy palca ani pr
przy zbiornikul ub do ot woru opr - Uni ajl

6. Odchyl i I zbhomikarpsoszkowego( uwa Uali , Ueby mi esz
nie zostago uszkodzone)
7. Przedmubidnki pokrywid i mieszaddo sprilUo
wytrzel suchN, czystN szczoteczkN i mi
8. ZamknNl z powrotem pokrywn (uwaUal na
zamont owal inUektor i wnUe.
i UrzNdzenie do tzmavlgotoweerdo macy, e s
Zbiornikproszk~owynape§]niai ponownie dopi

przed uUyci em!

Prace naprawcze

W przypadku zakgd-ce@® produkt musi =zostal
przez punkt serwi sowy autoryzowany przez

powi nna byl przeprowadzona tyl ko przez s
Wskut ek nieiwgtadSrcwavrycjhi mogN pojawil sif
dla uUytkowni k-w i systemu.

44 9 Konserwacja/ naprawa
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Kontrola okresowa

Kontrola okresowa zawiera przegl Nd wsz:

win Oy .

Skoro tylko zostanN stwierdzone uszkod:
niezwgocznie wymienil odpowiednie czn$S
Wszystkie wtyczki muszN byl dokrhcone

OptiFlex Pro S Konserwacja / naprawa { 45
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Usuwanie zakg:-ceCE

Przed przysthieniem do wyszuliw
parametr urzNdzenia (POO) ustawi
jest zgodny z typem danego ur zNd

3 Patrz instrukcja obsgugi ur z N¢
ricznego, rozdziag ARonBguracyH i |
ur zNdzeni ao!

BgNd Przyczyna Spos-b usuninfnci
H11 (kod pomocniczy w Pistolet niepod/ PodgNczyl pisto
urzNdzeniu st er| yszodzonawtyczka lub Skontaktowal si
przewdd pistoletu przedstawicielem Gema
Uszkodzone zdalne sterowanie Skont akstioiwazi | ok
na pistolecie przedstawicielem Gema
Wy Swi et |l acze nalUrzNdzenie nie PodgNczyl wurzNd
steruj Ncym pozo| dozasilania zasilania
pomi mo wgNczeni| prepalony bezpiecznik Wymienil bezpie
ur zNdzeni a - - -
Uszkodzony zasilacz Skont aktowal si
przedstawicielem Gema
Dioda LED na pistolecie Za niska wartoS|zZwifdkszyl nasta
pozostaje ciemna pomimo napi nci a napifnci a
wci Sni fAtego spuU| yszkodzona wtyczka lub Skontaktowal si
przewdd pistoletu przedstawicielem Gema
Uszkodzona dioda LED na Skontaktowal si
pistolecie przedstawicielem Gema
Proszek nie przylega do Nieaktywnenapi nci e i Spr awdzil ustaw
el ementu, choci|natinUenie pr Ndu/wysokiego napin
pistoletu jest Uszkodzony powielacz Skontaktowal si
pistolet rozpyla proszek wysokiego napi i| przedstawicielem Gema
Obiekty sN niew Sprawdzil uziem
uziemione
Pistolet nie rozpyla proszku, Brak zasil ani a POdQNC;yi sprnU
pomi mo wgNczone| powietrzem do urzNdzeni a
urzNdzenia sterizap|lokowany inUO OczyScii odpowi
wci Snintego spuljpJektora, wNOU
pistolet
ZuOytawgygsdwygtuj|OczyScil / wymi
i nUektor a
Fluidyzacja nie|lPatrz poni Uej

OptiFlex Pro S Usuwanie zHR&«&g-ceE



Rev. 00 03/19

BgNd Przyczyna Spos:-b usuninnci
Uszkodzony zaw:-|Wymienili
urzNdzeniu ster
Uszkodzony elektrozawor w Wy mi eni i
urzNdzeniu ster
Brak powietrza )
transportuj Nceg/Skontaktowal si
i Uszkodzonyd § a wi k | przedstawicielem Gema

silnika
i Uszkodzony
elektrozawor
Uszkodzona pgyt|Skontaktowal si
przedstawicielem Gema

Pistolet wytwar|NiewgaSciwie us|Zwinkszyl il oSlI

rozpylania powietrze cagkojcagkowi tN il oSl

urzNdzeniu ster
Zagamane lub us|Sprawdzil przew
przewody doprow doprowadzaj Nce
powi etrze do in|inUektor a
ZuUyt a dysza wy Zainstalowal | u
jejbrakwi nUekt or ze
Fluidyzacja nielPatrz poni Uej

Brak powietrza Uszkodzony dgaw/ Skontaktowal si

odmuchowego elektrody powietrza odmuchowego przedstawicielem Gema
elektrody

Proszek nie jest fluidyzowany | Br ak zasilania |[PodgNczyl sprna0
powietrzem do urzNdzeni a
Powietrze fluidyzacyjne w Ustawil prawidg

urzNdzeni u st er| powietrza fluidyzacyjnego
ustawione zbyt nisko
Uszkodzony dgaw/ Skont akt olekalhyms i

przedstawicielem Gema

Uszkodzony silnik /
kondensator

Skontaktowal si
przedstawicielem Gema

Kabel silnika nie jest
poddNczony

PodgNczyl

48 fUsuwani e
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Wstnp

Wy magania dotyczNce

prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane

uOyt kowni ka.

per sonel

Przy usuwaniu podzespodg-w nieprodukowa|

uwzgl idni il odp o wideklimentacjaihinsythrfimk c j e

Przepisy dotyczNce

Po zako@®zeniu okresu uUOyt kowani
zdemont owall i usunNIl w odpowi edn

3 Przy usuwaniu muszN byl przest
iregionalne ustawy, wytyczne i
Srodowi ska!

Materi agy

Materiagy muszN byl sortowane wedgug

do odpowiednich punktéw zbidrki.

usuwani

OptiFlex Pro S
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cznsSci Zzamiennyc

Zamawi

an

~

il e cznSci zamiennych
Przy zamawianiu cziSci do urzNdze@& do
potrzebujemy nastfipuj Ncych informacji
T Typinumerseryjnyur zNdzenia do | akierowani a
T Numer katalogowy, iloSi oraz nazwa k
Przykgad:

T Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
T Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra i @& 18/15 mm

Przy zamawianiukablalub pr zewod - w nal eUy podawal
materiagu. CznSci, dlI
oznakowane przez *.

CzinSci zuUywalne sN z#wsze oznaczone p

Wszystkie wymiary przewod-w z tworzywa
Sredni cN zewvdmntcrNz whe winnSrmre n N:
Przykgad:

@86mm, Srednica nmne/wnSirterdznniac a8 mne wn it r zna

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych cznSci

Zastosowanie obcych czinSci nie gv
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

3 Zawsze uUywal tylko oryginalny

OptiFlex Pro S

Lista cznSci 15Bmi enn\
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OptiFlex ProSTl i st a cznSci Zzami ennyc
1 UrzNdzenie steruj Nce ikonpletmel(patizodpdviednia S
instrukcja obsgugi)
2 Pistolet rnczny Qrkompl&ryl(patz bdpdviednia iBiuikeja
obsgugi)
3 I nUekt or OpitkioFfdpdve tinGO0O{ patrz odpowi ed
4 PogNczenie pneumat ycznei kpnoplet(vedze goa 4.4 o 1008 029
4.2i4.3)
4.1 Szy bk oz gNME5zZS8amm, czarna 261 637
4.2 Nakrintka z ochronN Mi2xzned@ &nang amani em 201 316
4.3 Rura z tworzywa sztucznego i @ 8/6 mm, czarna 1008 038*
5 PogNczenie pneumatyczne [ komplet(@wrazzgpozt r 1008 030
5.1,5.2i5.3)
5.1 Sz y bk oz gNMME5zZ8amm, czerwona 261 645
5.2 Nakrintka z ochronN Mi2xzned@ &nang amani em 201 316
5.3 Przewdd pneumatyczny i & 8/6 mm, czerwony 103 500*
7 Pojemni k z mieszadgem (patrz odpowi e
8 Rol ka ki @B0ujmNc a 260 606
12 Koo z opoii®209 mmowN 260 592
13 Opaska i @WiH8 mm 203 386
14 SzybkozgWNBKA0 mm 239 267
15 Grupa pneumatycznai k omp|l et na (patrz odpowiedr
16 Uc hwyt i wprdwej strony 1017 842
Uc hwy t i wldwejsstrony (nie pokazany) 1017 843
17 Przew- d u zii kenmpietgnieakazany) 301 140
18 Kabel z aspetylicgniNdiaydanego kraju (nie pokazano)
20 WNU pr o® 5K0mm,6m 1001 673*#
21 Zestaw czfAiSci zamiennych skgdadaj Ncy
Wk § ad k ai kantpletwiy) 1016 561
O-ring 1 @ 16x2 mm (2x) 1007 794
Narzndzie wielofunkcyjne do Opti FIl o 1017201
Opaska kablowa (6x) 200 719
22 Skr-cona instrukcja obsgugi (ni e pok 1017907
23 I nstrukcja obsgugi (nie pokazano) 1017 972
*Proszhn podal dttegiddi zuUywal na

52 fLista cznSci zamiennych
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llustr.9:
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Pojemni k z mieszadgem

1 Mi ni mi eszadgo 366 862
2 Pokrywa gg§g-wna 1008 265
3 Klapa uchylna 1008 266
4 Zawias 305 472
5 Zbiornik proszku 366 854
6 Uszczelka pod pokrywN 101 630*
7 ZgNcze typ@il2@ar dan 206 369
8 Osgona gumowa do zgdNcza typu Cardan 206 350
9 Ggowa dystrybutor a 379 395
10 Uszczelka o-ring i @ 67x2 mm 236 403
11 Uszczelka pod pokrywi spustowN 303 240
12 Pokrywa spustowa z zabezpieczeniem, wraz z poz. 11 303 194
13 Z a S| & dmaletne, zawiera poz. 14 380 296
14 Oring do zaSlepki 231 517#
15 Wspornik inUektor a 1017 971
16 KIl'in do4x@NXd2a mm, okr Nggy 269 263
17 KIl'in do zgNcidaxtdyp6 @mrdakr Nggy 206 075
18 Kogek gwintowany doiszElcd o ktNjt my , Casrpd 214 728
19 Sruba z gbem walcowym z i §MBxROanend em sz e 1010377
20 $ruba zNbkowana z gniiavexd@emm sze Sci ok N 261823
21 $ruba zNbkowana z gniiasxd2mm szeSci ok N 257052

*Proszhn podal dgugoSi

#CznSi zuUywal na
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Pojemni k z rniicesidademmi enne

llustr.10: Poj emni k z ind zefrs&caid gzearmi enne
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Napnd mieszadga
Jednost ka naphn ddkeplet(poselsld)ad g a 393 940
1 Silnik mieszadgdga (wraz z przekgadni N 393932
2 Silnik mieszadga (wraz z kogem) 268 950
Silnik mieszadga 269 255
Pasek znbaty 268 941
3 Pjyta elektroniczna steruj Nca pracN 388173
4 El ektroniczna pgyta zasilacza (Stirr 389277
5 WG Nc z ni k-kanpletw kaplem 390 542
Kompl et okabl owania, skgadaj Ncy sin
6 Kabel zasilacza 390 550
7 Kabel zasilajNcy 24 VDC 390 569
8 Przewdd uziemienia 391 867
9 Zestaw do mocowania zasilacza, skgad
Dystans i M3, SW5,5x12 mm 267 775
Dystans i M3, SW5,5x10 mm 267 007
Sruba 245 321
Podkgadka podatna zNbkowana 205 885
10 Bezpiecznik i 2 AT 221 872
11 Adapter kabla do przygNcza mieszadga 391905
12 Przepust 265 780
13 Uszczel ka silnika mieszadga 393 924

*Proszhn podal dgugoSi

#CznSi zuUywal na
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Napind mi &sczzandSjcai zami enne

& zamienne

¢
(29
[(<]9

llustr11: Napind mi ész
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