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Wszelkie prawa zastrzezone.

Niniejsza instrukcja chroniona jest prawami autorskimi. Nieautoryzowane
kopiowanie jest prawnie zabronione. Niniejsza instrukcja nie moze by¢ w
catosci lub w czesci, bez uprzedniej pisemnej zgody Gema Switzerland
GmbH, w zaden sposéb powielana, przenoszona, przetwarzana,
zapisywana w systemie elektronicznym lub ttumaczona.

Gema, EquiFlow, MagicCompact, MagicCylinder, OptiCenter, OptiFlex,
OptiGun, OptiSelect i OptiStar sg zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Gema Switzerland GmbH.

ClassicLine, ClassicStandard, ClassicOpen, DVC (Digital Valve Control),
GemaConnect, MagicControl, MagicPlus, MonoCyclone, MRS,
MultiColor, MultiStar, OptiAir, OptiControl, OptiColor, OptiFeed, OptiFlow,
OptiHopper, OptiMove, OptiSieve, OptiSpeeder, OptiSpray, PCC (Precise
Charge Control), RobotGun, SIT (Smart Inline Technology) i
SuperCorona sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi ich wiascicieli.

W niniejszej instrukcji istniejg odniesienia do réoznych znakéw towarowych
lub zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie
oznaczajg, ze dany producent akceptuje niniejszg instrukcje w jakikolwiek
sposob lub tez jest nig w jaki$ sposdb zwigzany. StaraliSmy sie zachowac
preferowang pisownie wiasciciela praw autorskich w przypadku znakow
towarowych i nazw handlowych.

Informacje zawarte w tej instrukcji sg poprawne i doktadne zgodnie z
nasza najlepszag wiedzg i przekonaniem na dzieh jej publikacji. Tres¢ nie
jest jednak wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i
prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje
zastrzezone.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ na
stronie www.gemapowdercoating.com.

Informacje dotyczgce patentéw mozna znalezé na stronie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17

9015 St.Gallen
Szwajcaria

Telefon: +41-71-313 83 00
Faks: +41-71-313 83 83
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Informacje dotyczace niniejszej
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z OptiFlex Pro W. Zawiera ona informacje o uruchomieniu oraz
wskazowki i porady dotyczgce optymalnego zastosowania nowego
systemu malowania proszkowego.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu mozna znalez¢ w poszczegdlnych instrukcjach obstugi
dotyczacych tych urzadzen.

> Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie elementy
wyposazenia i funkcje tego recznego urzadzenia do malowania
recznego urzgdzenia do malowania.
— Nalezy pamietac, ze reczne urzadzenie do malowania moze nie
by¢ wyposazone we wszystkie opisane funkcje.

— Opcjonalne wyposazenie jest oznaczone podwojng gwiazdkg **.

Przechowywag¢ instrukcje

Prosimy dobrze przechowywac niniejszg instrukcje dla przysztego
wykorzystania oraz w celu ewentualnych zapytan.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprécz stosowania sie do
zasad bezpieczehstwa zawartych w poszczegodlnych instrukcjach nalezy
przestrzegaé ogdélnie obowigzujgcych przepiséw dot. bezpieczenstwa i
ochrony przed wypadkami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednio grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem jest Smier¢ lub ciezkie
obrazenia ciata.

OptiFlex Pro W Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 7
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Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moze by¢ Smier¢ lub
ciezkie obrazenia ciata.

A OSTROZNIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia ciata.

UWAGA

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ uszkodzone urzadzenie
lub cos w jego otoczeniu.

SRODOWISKO

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ zanieczyszczone
Srodowisko naturalne.

WSKAZOWKA NAKAZU
Informacje, ktére muszg by¢ koniecznie przestrzegane

WSKAZOWKA
Pozyteczne informacje, porady, itd.

Struktura zasad bezpieczenstwa
Kazda zasada skitada sie z 4 elementow:

—  Hasto sygnalizacyjne

Rodzaj i zrodto zagrozenia

Mozliwe skutki zagrozenia

Unikanie zagrozenia

A HASLO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Mozliwe skutki zagrozenia
» Unikanie zagrozenia

8 o Informacje dotyczace niniejszej instrukcji OptiFlex Pro W
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Przedstawienie tresci

Podawanie pozycji w tekscie

Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekscie opisowym.

Przyktad:

~Wysokie napiecie (H), wygenerowane w kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do elektrody srodkowej."

OptiFlex Pro W Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 9
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Bezpieczenstwo

Informacje ogolne

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktérych musi przestrzegac uzytkownik i te osoby trzecie, ktdre pracujg z
tym produktem.

Przed uruchomieniem produktu nalezy doktadnie zapoznac sie z
zasadami bezpieczenstwa.

Normy i wytyczne zastosowane przy projektowaniu, produkcji i
konfiguracji sg wymienione w Deklaracji zgodnosci WE i deklaracji
producenta.

A OSTRZEZENIE

Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegélnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowa¢ uszkodzenia
ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy
zorganizowac niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat
.Przepisy bezpieczehstwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytgcznie stosujgc sie do
wymaganych dokumentow.

» Pracowac zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

—  Ten produkt zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa
tylko i wytgcznie do normalnego napylania farb proszkowych.

—  Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikie na skutek
niewlasciwego uzytkowania tego urzgdzenia; ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiatow, to firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita
za to odpowiedzialnosci.

—  Uruchomienie (tzn. rozpoczecie pracy zgodnej z przeznaczeniem)
jest zabronione do czasu koncowego zamontowania produktu

OptiFlex Pro W Bezpieczenstwo e 11
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zgodnie z Dyrektywg Maszynowg i jego okablowania. Nalezy
réwniez przestrzegac¢ normy "Bezpieczenstwo maszyn".

Samowolne modyfikacje produktu zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogodlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, higieny pracy
i inzynieryjne muszg by¢ przestrzegane.

Ponadto nalezy rowniez uwzgledni¢ krajowe przepisy
bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa specyficzne dla tego produktu

Ten produkt stanowi cze$¢ urzadzenia i w ten sposéb jest on
zintegrowany z systemem bezpieczenstwa urzgdzenia.

W przypadku uzytkowania urzadzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjaé odpowiednie
Srodki.

Instalacje na miejscu uzytkowania nalezy przeprowadzaé zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, zeby wszelki komponenty systemu byty
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa Gema.

A OSTRZEZENIE

Te ogolne instrukcje bezpieczenstwa musza by¢ koniecznie
przeczytane i zrozumiane przed uruchomieniem!

Informacje ogolne

Produkt ten zostat zaprojektowany zgodnie z aktualnym stanem techniki
i uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego wytgcznie do
zwyklego stosowania do malowania proszkowego.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte

wskutek niewtasciwego uzytkowania - ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany niezgodnie z
naszymi specyfikacjami dotyczacymi innych warunkéw pracy i/lub
innych substanc;ji, to nalezy uzyska¢ zgode firmy Gema Switzerland
GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w
stanie sprawnosci zalecanych przez producenta.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych
zapobiegania wypadkom oraz innych ogdlnie przyjetych zasad
bezpieczenstwa, higieny pracy i konstrukcyjnych.

Ponadto nalezy réwniez przestrzegac krajowych przepiséw
bezpieczenstwa.

Dalsze instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi mozna znalezé na
zatgczonej ptycie CD lub na stronie gtéwnej
www.gemapowdercoating.com.

12 e Bezpieczenstwo
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Ogdlne niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzgdzenia jest zabronione do czasu koncowego
zainstalowania i okablowania zgodnie z dyrektywg maszynowg UE.
Nieautoryzowane modyfikacje produktu wykluczajg odpowiedzialnosé
producenta za wynikajgce z tego szkody lub wypadki.

Firma musi zapewni¢, zeby wszyscy uzytkownicy dysponowali
odpowiednig wiedzg fachowg w zakresie obstugi urzgdzenia do
rozpylania proszku i zwigzanych z nim zrédet zagrozenia.

Zabronione sg wszystkie dziatania, ktére majg negatywny wptyw na
techniczne bezpieczenstwo urzgdzenia.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy uzywac tylko akcesoriow i
urzagdzen dodatkowych podanych w instrukcji obstugi. Uzycie innych
czesci sktadowych moze stwarzac ryzyko obrazen ciata. Nalezy uzywac
tylko oryginalnych czesci zamiennych Gemal

Naprawy mogg wykonywac tylko specjalidci lub autoryzowane punkty
serwisowe Gema. Nieautoryzowane podtgczenia lub modyfikacje mogg
prowadzi¢ do odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia urzadzen, w
takim przypadku gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznos¢.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym

Przewody elektryczne pomiedzy urzgdzeniem sterujgcym a pistoletem
natryskowym powinny by¢ tak utozone, aby nie byty narazone na
uszkodzenia podczas pracy. Przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa
lokalnego prawodawstwa!

Potgczenia wtykowe pomiedzy urzgdzeniami rozpylania proszku a
zasilaniem sieciowym mogg by¢ roztgczane tylko przy wytgczonym
zasilaniu.

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg mogg by¢ wykonywane
tylko po odigczeniu urzadzenia od zasilania.

Urzadzenie mozna wigczaé dopiero wtedy, gdy kabina jest
uruchomiona. W przypadku wytgczenia sie kabiny musi zostac takze
wylgczne urzgdzenie do napylania.

Niebezpieczenstwo wybuchu

Urzgdzenia sterujgce pistoletéw natryskowych muszg by¢ ustawione i
eksploatowane w strefie 22. Natomiast same pistolety natryskowe sg
zatwierdzone dla strefy 21.

Tylko oryginalne czesci zamienne Gema gwarantujg zachowanie
ochrony przeciwwybuchowej. W przypadku szkdd spowodowanych
uzyciem obcych czesci niewazne sg wszelkie roszczenia z tytutu
gwarancji lub odszkodowania!l

Nalezy unika¢ warunkéw, ktére mogg prowadzi¢ do niebezpiecznych
stezen pytu w kabinach lub na stanowiskach rozpylania proszku. Nalezy
zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje techniczng, aby nie byto srednio
przekraczane stezenie pytu wynoszgce 50% dolnej granicy
wybuchowo$ci (= maks. dopuszczalne stezenie proszku w powietrzu).
Jezeli granica ta jest nieznana, to nalezy przyja¢ warto$¢ 10 g/m? (patrz
EN 50177).

Ze wzgledow bezpieczenstwa niedozwolone sg wprowadzania wszelkie
nieautoryzowane modyfikacje i zmiany w urzadzeniu do rozpylania
proszku.

Nie wolno demontowac¢ lub wytgczac¢ z eksploatacji zadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Instrukcje obstugi i pracy powinny by¢ sporzgdzone w zrozumiatej
formie i w jezyku pracownikéw i muszg znajdowac sie one w miejscu
widocznym i w zasiegu obstugujgcego personelu.

OptiFlex Pro W Bezpieczenstwo e 13
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Niebezpieczenstwo poslizgu

Zaleganie proszku na podtodze wokét urzgdzenia do rozpylania proszku
stanowi zagrozenie poslizgnigcia sie. Do kabiny mozna wchodzi¢
jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze miec rézne konsekwencje: tadowanie osob,
porazenie prgdem elektrycznym, iskrzenie. Ladowania obiektéw nalezy
unika¢ poprzez dobre uziemienie.

Uziemienie
Przestrzegac przepisow Wszystkie elektrycznie przewodzace czesci w obszarze roboczym 5 m
zwigzanych z wokot kazdego otworu kabiny, a w szczegolnosci elementy
uziemieniem przeznaczone do malowania, muszg by¢ uziemione. Rezystancja
J— uptywowa kazdego elementu obrabianego nie moze przekraczac 1

4 N MOhm. Wartos¢ ta musi byé sprawdzana regularnie przed

( _I_\\] rozpoczeciem pracy.

Qo Charakter uchwytéw obrabianych elementow i zawiesi musi zapewniaé

1 ar uziemienie tych elementéw. Niezbedne urzgdzenia do pomiaru

uziemienia muszg by¢ w kazdej chwili dostepne i gotowe do uzycia.

Podtoga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

Dostarczony przewoéd uziemiajacy (zielono-zoétty) nalezy podtgczy¢ do
Sruby uziemiajgcej elektrostatycznego recznego urzadzenia do
malowania proszkowego. Przewdd uziemiajgcy musi mie¢ dobre
pofgczenie metaliczne z kabing rozpylania proszku, systemem do
odzysku i tancuchem przenosnika lub urzadzeniem do zawieszania
przedmiotdw.

Palenie i wzniecanie ognia
Zakaz palenia i W catym obszarze urzadzenia zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania
wzniecania ognia ognial Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujgcych
_ wytwarzanie iskier!

Przebywanie osob z rozrusznikiem serca

Zabronione jest Ogdlnie rzecz biorac, dla wszystkich urzadzen do rozpylania proszku
przebywanie oséb z obowigzuje, ze osoby z rozrusznikami serca nie powinny nigdy
rozrusznikiem serca znajdowac sie w obszarze, w ktérym generowane s pola wysokiego

napiecia i pola elektromagnetyczne. Osoby z rozrusznikami serca nie
powinny w zasadzie przebywac w poblizu dziatajgcych urzgdzen do
rozpylania proszku!

14 e Bezpieczenstwo OptiFlex Pro W



Zabrania sie uzywania
aparatow
fotograficznych z lampa
blyskowa

Odtaczy¢ zasilanie
sieciowe przed
rozpoczeciem prac
konserwacyjnych i
utrzymujacych w stanie
sprawnosci

v 00 oats Gema

Zdjecia z lampg btyskowa

Fotografowanie z lampg btyskowg moze prowadzi¢ do niepotrzebnych
wyzwolen i/lub odigczen przez urzgdzenia zabezpieczajace.

Prace konserwacyjne i utrzymujace w stanie sprawnosci

Przed otworzeniem urzadzen w celu konserwacji lub naprawy nalezy je
odtgczy¢ od zrodta pradu!

Potaczenia wtykowe pomiedzy urzgdzeniami rozpylania proszku a
zasilaniem sieciowym mogg by¢ roztgczane tylko przy wytgczonym
zasilaniu.

Jezeli jest to konieczne, firma musi zobowigzac¢ personel obstugujgcy do
noszenia odziezy ochronnej (np. maski do oddychania).

Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
odpowiednig maske przeciwpytowa, ktdra spetnia wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Personel obstugujacy urzadzenie musi nosi¢ obuwie przewodzace prad
elektryczny (np. ze skérzanymi podeszwami) z ostonami ochronnymi.
Personel obstugujgcy musi trzymac pistolet gotg rekg. W przypadku
uzycia rekawic muszg by¢ one przewodzace.

OptiFlex Pro W
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Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To reczne urzadzenie do malowania stuzy do recznego malowania
elektrostatycznego uziemionych obiektéw proszkami organicznymi.

llustr. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymywania w
stanie sprawnosci zalecanych przez producenta. Ten produkt moze by¢
uzywany, konserwowany i naprawiany tylko przez przeszkolony i
poinformowany o mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikfe z tego tytutu
uszkodzenia, cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

OptiFlex Pro W Opis produktu e 17
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Racjonalnie przewidywalne niewlasciwe uzycie

—  Obstuga bez wtasciwego szkolenia

—  Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym
uziemieniu

—  Uzycie w potaczeniu z niezatwierdzonymi urzgdzeniami lub
komponentami do malowania

Struktura

Widok ogéiny

o
-
/
/
/
/

"1\‘
3 -
4
-1
5 - .
7
llustr. 2
1 Urzadzenie sterujgce OptiStar 5 Jednostka
CG21 filtracyjna
2 Pistolet reczny OptiSelect Pro 6 Polka
GMo4 7 Uchwyt $cienny

3 Inzektor OptiFlow 8 Uchwyt weza
4 Rura zasysajgca

Pistolet reczny OptiSelect Pro GM04

Wszystkie informacje dotyczace pistoletu recznego OptiSelect Pro GM04
mozna znalez¢ w odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!
Urzadzenie sterujace OptiStar 4.0

Wszystkie informacje dotyczgce urzgdzenia sterujgcego OptiStar 4.0 (typ
CG21) mozna znalez¢ w odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!
Inzektor OptiFlow

Wszystkie informacje dotyczgce inzektora OptiFlow mozna znalez¢ w
odpowiedniej, zatgczonej instrukcji obstugi!

18 e Opis produktu
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Zakres dostawy

—  Pistolet reczny OptiSelect Pro GM04 z kablem, wezem proszku,

wezem powietrza odmuchowego i podstawowym zestawem dysz
(patrz instrukcja obstugi pistoletu recznego OptiSelect Pro GM04)

—  Urzadzenie sterujgce OptiStar 4.0 w obudowie metalowej z kablem

zasilajgcym

—  Witykowy inzektor OptiFlow

—  Uchwyt scienny z uchwytem weza / pistoletu i jednostka filtracyjng
— Rura zasysajgca

—  Modut czyszczacy™™

—  Przewody pneumatyczne do powietrza transportujgcego (czerwony),

dodatkowego (czarny) i odmuchowego** (czarny)
— Instrukcja obstugi

—  Skrdécona instrukcja obstugi

Typowe wilasciwosci — charakterystyka funkcji

Przetwarzanie proszku z fluidyzacyjnego
pojemnika proszku

W przypadku recznego urzgdzenia do malowania typu F proszek mozna
przetwarzac fluidyzacyjnego pojemnika proszku.

Uniwersalne rozwigzanie

Reczne urzadzenie do malowania typu W moze by¢ elastycznie
zintegrowane z istniejgcym srodowiskiem:

— do doposazenia kabin
—  zuniwersalnym uchwytem sciennym

—  zlancg ssacg do bezposredniej dostawy z pojemnika proszku.

Modut czyszczacy (PowerClean™) — opcja

Zakres stosowania

Modut czyszczgcy mozna stosowac w potgczeniu z urzgdzeniem
sterujgcym OptiStar.

Modut czyszczacy zapewnia zwiekszong stabilno$é w procesie aplikaciji.
Przy obrébce np. proszkéw metalicznych zostajg wyeliminowane wszelkie
mostkowania, ktére mogg prowadzi¢ do zwarcia.

W srodowisku wilgotnym lub tropikalnym usuwana jest z inzektora, weza
proszku i pistoletu wszelka wilgo¢. Dzieki temu modutowi przyspieszana
przyspieszana zmiana koloru w przypadku nieekstremalnych zmian
kolorow.

OptiFlex Pro W

Opis produktu e 19



Gema .00 0310

\

(4

llustr. 3

20 e Opis produktu OptiFlex Pro W



Gema

Rev. 00 03/19

Parametry techniczne

Pistolety mozliwe do podigczenia
OptiFlex Pro W

mozliwos¢ podtaczenia

OptiSelect Pro typu GM04 tak
OptiSelect typu GM03 tak*
TriboJet tak**

* Funkcja PowerBoost nie jest dostepna.

**  Typ pistoletu musi zosta¢ ustawiony (patrz rozdziat "Funkcje
dodatkowe"). Pistolet Tribo nie posiada badania typu (ATEX).

UWAGA

Sterowanie pistoletem moze by¢ uzywane tylko z wymienionymi

typami pistoletéw!

Dane elektryczne

OptiFlex Pro W

Znamionowe napiecie wejsciowe 100-240 V AC
Czestotliwosé 50-60 Hz
Wahania napiecia sieciowego +10%
Kategoria przepiecia ovCll
Wartos¢ przytgczeniowa 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do

pistoletu) 12V
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) | 1,2 A
Przytacze i moc wibratora (przy wyjsciu | 100-240 V AC
Aux) maks. 100 W
Przytacze funkcji czyszczenia (zawor) r2n4a\k/s|.:)3c W
Stopien ochrony IP54
Zatwierdzenia c € @ 13D

Dane pneumatyczne

OptiFlex Pro W

Przytgcze sprezonego powietrza

8 mm

Maks. cisnienie wejsciowe

5,5 bar / 80 psi

Maks. zawartos¢ pary wodnej w
sprezonym powietrzu

1,3g/m3

Maks. zawarto$¢ opardéw olejowych w
sprezonym powietrzu

0,1 mg/m3

OptiFlex Pro W
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Wymiary
OptiFlex Pro W
Szerokosé 333 mm
Gtebokos¢ 460 mm
Wysokosé 697 mm
Waga ok. 13 kg
Uzywane rodzaje proszku
OptiFlex Pro W
Proszek z tworzyw sztucznych tak
Proszek metaliczny tak
Proszek emaliowy nie

Wydatek proszku (wartosci orientacyjne)

Ogdlne warunki pracy dla inzektora OptiFlow

Typ proszku

Epoksydowy/poliestrowy

Waz proszku & (mm)

11

Typ weza proszku

POE z paskami uziemiajgcymi

Cisnienie wejsciowe (bar)

55

Warto$¢ korekcyjna CO

Nastawy zerowania wartoSci
wydatku proszku

Wartosci orientacyjne dla OptiStar z inzektorem OptiFlow

Wszystkie wartosci podane w tabeli sg wartosciami orientacyjnymi w
przypadku nowych wktadow dysz. R6zne warunki otoczenia, zuzycie oraz
inne rodzaje proszku moga powodowaé zmiany tych wartosci w tabeli.

Srednica wewnetrzna weza (mm)

711

Dilugosé weza (m)

6 12 18

Powietrze catkowite = (Nm?3/h)

35 [55 |35 (55|35 |55

Wydatek proszku (g/min)

Wydatek proszku - (%) 20

90 |[105| 65 | 75 | 45 | 60

40

170 | 205 | 135 | 150 | 100 | 120

60

235 | 280 | 185 | 215 | 145 | 170

80

290 | 350 | 235 | 270 | 185 | 220

100

340 | 405 | 280 | 320 | 220 | 260

22 e Opis produktu
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Wartosci natezenia przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportujgcego i
dodatkowego, w stosunku do procentowo ustawionej ilosci proszku (w %).
llo$¢ powietrza catkowitego jest utrzymywana przy tym na statym
poziomie.

Ustawienia

OptiFlex Pro W Zakres fabryczne

Natezenie przeptywu powietrza
fluidyzujacego:
— Typ urzadzenia B 0-1,0 Nm3/h 0,1 Nm3/h

— Typ urzadzenia F (bez
zapotrzebowania powietrza

Airmover) 0-5,0 Nm?/h 1,0 Nm3h
— Typ urzadzenia S (z opcjonalng
ptyta fluidyzacyjnag) 0-1,0 Nm3/h 0,1 Nm3/h
Natezenie przeptywu powietrza
odmuchowego elektrody 0-5,0 Nm3/h 0,1 Nméd/h
Natezenie przeptywu powietrza
catkowitego (przy wartosci 5,5 bar) 5 Nmd/h
- Natezeme_przepiywu powietrza 0-5.5 Nm¥/h
transportujgcego
— Natezenie przeptywu powietrza 0-5.5 Nm#h
dodatkowego
> Podczas operacji malowania maksymalne zuzycie powietrza

catkowitego wynosi < 5,5 Nm?h:
— powietrze catkowite = 5 Nm?/h (powietrze transportujgce +
powietrze dodatkowe)

— powietrze odmuchowe elektrody = 0,1 Nm3h (ptaska dysza
rozpylajaca)

> Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia sktada sie z
ustawionych 3 wartosci powietrza (bez wartosci powietrza
AirMover dla typu urzadzenia F).

— Te wartosci odnoszg sie do wewnetrznego sterowania cisnienia
5,5 bar!

OptiFlex Pro W Opis produktu e 23
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Warunki srodowiskowe
OptiFlex Pro W

Zastosowanie W pomieszczeniach

Wysokosé do 2000 m

Zakres temperatury *5°C-+40°C
(+41 °F - +104 °F)

Maks. temperatura powierzchni +85 °C (+185 °F)

80 % dla temperatur do 31 °C,
liniowo zmniejszajgc sie do 50 %
wilgotnosci wzglednej przy 40 °C

Najwyzsza wzgledna wilgotnosc¢
powietrza

Srodowisko nie dla mokrego srodowiska

Stopienh zanieczyszczenia

planowanego srodowiska 2 (zgodnie z DIN EN 61010-1)

Poziom natezenia dzwieku
OptiFlex Pro W
Praca normalna < 60 dB(A)

Poziom natezenia dzwieku zostat zmierzony podczas pracy urzadzenia,
pomiary zostaty wykonane w miejscu najczesciej zajmowanym przez
operatora na wysokosci 1,7 m od podtoza.

Podana wartos¢ odnosi sie tylko do produktu i nie uwzglednia ona
zewnetrznych zrédet hatasu i impulséw czyszczgcych.

Poziom natezenia dzwigku moze sie rozni¢ w zaleznosci od konfiguracji
produktu i ograniczenia przestrzeni.

Tabliczka znamionowa

OptiStar CG21

Gema Switzerland GmbH CH-9015 St. Gallen
Input voltage 100-240 VAC 50/60 Hz
Input power 40 VA

Max, ambient temp. 40°C (104 °F)

Output 12V 17kHz 12A
Corresponding Gun GM04 OptiFlex® 3
Contains FCC ID QOQBLE113

Contains IC 5123A-BGTBLE113

A

Approvals C € 0102
I13(2)D IP54 T85°C
PTB 17 ATEX 5002
EN 50050-2:2013

llustr. 4
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Montaz / podtgczenie

Ustawienie

Reczne urzadzenie do malowania nalezy zawsze umieszcza¢ pionowo i
na rownym podtozu.

UWAGA

Zbyt wysoka temperatura otoczenia

» Urzadzenie ustawiac¢ wylgcznie w miejscach o temperaturze
otoczenia pomiedzy +5 °C i +40 °C, tzn. nigdy w poblizu zrodet
cieptfa (piec do wypalania itp.) lub zrédet pola
elektromagnetycznego (szafa sterujgca itp).

Instrukcja montazu

Reczne urzadzenie do malowania jest montowane zgodnie z
dostarczonymi instrukcjami montazu i podtgczenia.

| oo e

n 0

) It

OptiFlexB8 2 "
y L

& »E

llustr. 5
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Instrukcja podigczen

Kabel elektryczny pistoletu
Pistolet reczny

Waz powietrza
odmuchowego elektrody
Waz proszku

Waz powietrza
dodatkowego

Waz powietrza
transportujgcego

Kabel sygnatéw sterujgcych
Inzektor

9
10
11

12
13

14

15

16

llustr. 6: Instrukcja podtgczenia pistoletu — widok potgczeri

Modut czyszczacy (opcja)
Waz sprezonego powietrza
Waz powietrza
fluidyzujgcego

Jednostka konserwacji
Urzgdzenie sterujgce
OptiStar

Waz powietrza
odmuchowego

Kréciec odpowietrzajgcy
(Airmover)

Fluidyzowany pojemnik
proszku

26 e Montaz / podigczenie
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Podlaczy¢ kabel uziemienia za pomoca szczypiec zaciskowych
do kabiny lub urzadzenia do zawieszania!
L] » Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia za pomocg omomierza i

zapewni¢ warto$¢ maks. 1 MOhm!

Sprezone powietrze musi byé wolne od oleju i wody!

Niewykorzystane przytagcza zamkna¢ dostarczonymi pokrywkami!

o—v
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchamiania pistoletu nalezy przestrzega¢ nastepujacych
podstawowych warunkow, ktére majg wptyw na wyniki malowania:

Pistolet musi by¢ prawidtowo podtaczony

Sterowanie pistoletu musi by¢ prawidtowo podigczone

Obecne odpowiednie zasilanie elektryczne i w sprezone powietrze

Prawidtowe przygotowanie proszku i wiasciwa jakos¢ proszku

OptiFlex Pro W Uruchomienie o 29
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Przygotowanie do uruchomienia

W przypadku jakichkolwiek bledéw zapozna¢ sie z instrukcja
wyszukiwania btedéw lub instrukcja obstugi pistoletu!
[ ]
3. N /
llustr. 7
> Dalsza procedura uruchamiania pistoletu zostata szczegétowo

opisana w instrukcji obstugi sterowania pistoletem OptiStar CGxx
(rozdziat ,,Pierwsze uruchomienie” i ,,Uruchomienie”)!

Konfiguracja typu urzadzenia

> Jesli urzadzenie sterujgce jest dostarczone jako czes¢ recznej
aparatury do malowania, to wtedy odpowiedni parametr
systemowy jest juz prawidtowo ustawiony fabrycznie.

UWAGA

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do ré6znorodnych
zakiécen w dziataniu!

» Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji sterowania
pistoletem!

30 e Uruchomienie OptiFlex Pro W
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Obstuga / praca

A OSTRZEZENIE

Nieprawidtowe trzymanie pistoletu
Podczas malowania, moze dojsé do roztadowania przechodzacego
przez ciato malarza, jezeli pistolet nie jest trzymany za uziemiong
rekojesé.

> Pistolet trzymac ciggle za rekojes¢!

» Nie dotykaé¢ zadnych innych czesci pistoletu!

Obstuga

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ duzego pylenia!

Jezeli reczne urzadzenie do malowania jest uzywane przy

wentylacji o niedostatecznej wydajnosci, to pyt z proszku moze

powodowaé problemy oddechowe lub niebezpieczenstwo poslizgu

i upadku.

» Urzadzenie do malowania recznego moze by¢ uzywane

wytgcznie w kabinach o odpowiedniej wydajnosci wentylacji (takie
jak np. kabiny Gema Classic Open).

1. Ustawic pojemnik proszku na ruchomej ramie

A OSTROZNIE

Obrazenia stép!
Podczas umieszczania pojemnika proszku na ruchomej ramie,
palce stop moga zosta¢ zmiazdzone w obszarze pojemnika — ramy.

» Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowg nasadka.

2. Ustawic odpowietrzenie (Airmover)

— Catkowicie otworzy¢ zawér kulowy

—  Wyregulowa¢ przy pomocy zaworu dtawigcego
3. Napetni¢ proszek

— Otworzy¢ pokrywe wlewu pojemnika proszku.

— Napetni¢ proszek: maks. 25 kg (50 litrow) proszku, ew. proszek
moze siega¢ maks. 5-10 cm ponizej rekojesci pojemnika

OptiFlex Pro W
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proszku, w przeciwnym wypadku proszek moze wydostawac sie

Z pojemnika.

— Zamknac¢ pokrywe wlewu pojemnika proszku.

4. Ustawi¢ parametry malowania:

Wybor zdefiniowanych trybéw pracy (Preset

Mode)

1. Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem on

2. Nacisna¢ odpowiedni przycisk aplikaciji.

Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka.

> (D

Zaprogramowane tryby aplikacji majg ustawione wstepnie wartosci
wysokiego napiecia i prgdu rozpylania:

Tryb aplikaciji Nastawa pA Nastawa kV
B | czesciptaskie 100 100
u Czesci skomplikowane 22 100
a Przemalowywanie 10 100

3. Wartosci dla powietrza catkowitego, wydatek proszku i powietrze
odmuchowe elektrody mogg zosta¢ indywidualnie zdefiniowane i

zapisane w programach.

Wywolywanie nastawnych programoéw

1. Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem on

2. Nacisng¢ przycisk programowy

3.  Wybra¢ zadany program (01-20)

o
md

ot
Ly

o (D

4. W razie potrzeby zmieni¢ parametry malowania

Program 20 aktywny

Programy 01-20 sg zdefiniowane fabrycznie z ustawieniami
wstepnymi, ale mogg one by¢ w kazdej chwili modyfikowane i
automatycznie zapisywane w pamieci.

32 e Obstuga/ praca
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Opis Ustawienie wstepne

X Wydatek proszku 60 %

= Powietrze catkowite 4,0 Nm3/h

kv Wysokie napiecie 80 kV

HA Prad natrysku 20 pA

(€ =) Powietrze 0,1 Nms/h

odmuchowe elektrody

1 Powietrze fluidyzujace 1,0 Nm?h (dla typu urzadzenia F)
0,1 Nms/h (dla typu urzgdzenia B i
S)

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawionej ilosci farby (w %), a chmura
proszkowa od ustawionej ilosci powietrza catkowitego.

> Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywaé 50% wydatku
farby oraz 4 Nm*/h powietrza catkowitego.

— Po wprowadzeniu wartosci, ktérych jednostka sterujgca pistoletu
nie moze zrealizowa¢ odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i
pojawia sie komunikat btedu!

Ustawienie ilo$¢ powietrza catkowitego

LT doEl

Ustawi¢ ilo$¢ powietrza catkowitego przyciskami T3/T4

—  Ustawi¢ warto$¢ powietrza catkowitego zgodnie z wymaganiami
procesu malowania

dobra chmura proszku za matfa ilos$¢ catkowitego
powietrza

Ustawienie ilosci wydatku proszku

<t
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duzo proszku mato proszku

Ustawi¢ ilos¢ wydatku proszku (np. w stosunku do Zzgdanej grubosci
warstwy)

— Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy prébnym
malowaniu. llo$¢ powietrza catkowitego jest automatycznie
utrzymywana przez sterownik na statym poziomie

> Aby osiagna¢ maksymalng wydajnos¢, zalecamy unikaé¢ — tam
gdzie jest to mozliwe — zbyt wysokich nastaw ilosci proszku!

2.  Sprawdzi¢ fluidyzacje proszku w pojemniku proszku

3.  Skierowac pistolet do kabiny, wigczy¢ go i wzrokowo oceni¢ wydatek
farby

Ustawianie odmuchu elektrody

=
1. Nacisng¢ przycisk .

Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat.

|
, | - 0 oD

Ustawi¢ wartos¢ powietrza odmuchowego elektrody wiasciwg do
uzywanej dyszy (dysza okragto lub ptasko pylgca)

[ ] :% ~0,1 Nm¥h

N S—
] im ~0,5 Nm¢h

Za duzo powietrza odmuchowego
elektrody

3. Jesli ten poziom wySwietlacza nie jest uzywany przez 3 sekundy,
wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na pierwszy poziom..
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Ustawienie fluidyzacji

W przypadku urzadzen recznych typu B, Q, F, L i S fluidyzacje mozna
odpowiednio regulowac.

Fluidyzacja proszku zalezy od jego rodzaju, wilgotnosci powietrza i
temperatury otoczenia. Fluidyzacja zostaje uruchomiona wraz z
wigczeniem urzadzenia sterujgcego.

Sposob postepowania:

1. Ustawi¢ Airmover otwierajgc catkowicie zawor kulowy i regulujgc go
za pomocg zaworu dtawigcego (tylko urzadzenie typu F)

2. Otworzy¢ pokrywe wlewu pojemnika proszku (tylko urzgdzenie typu
F)
sel
3.  Nacisng¢

Zostaje przetagczone na drugi poziom wyswietlania

L. Dlem

Ustawia powietrze fluidyzujgce przyciskami T5/T6

— Jesli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3 sekundy,
to wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na pierwszy poziom.

— Proszek powinien byé¢ poruszony delikatnie, powinien sie
jednolicie ,gotowac” i w razie potrzeby nalezy go wymieszac
odpowiednim pretem.

5. Zamkngc¢ pokrywe

OptiFlex Pro W
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Tryb oczyszczania

Tryb oczyszczania umozliwia wydmuchiwanie proszku zgromadzonego w
wezu proszkowym.

Aktywacja funkcji czyszczenia

Urzadzenia reczne bez opcjonalnego modutu
czyszczgcego (parametr systemowy P01=0)

Ten tryb oczyszczania mozna aktywowac tylko ze stanu spoczynku
(wyswietlanie parametréw procesu, bez wydatku proszku).

W przypadku recznego urzadzenia do malowania typu F inzektor
musi by¢ odtaczony dla trybu czyszczenia, w przypadku
Y urzadzenia B jednostka ssgca musi by¢ podniesiona, a w

przypadku typu S pojemnik proszku musi by¢ pusty.

1. Odtaczy¢ inzektor

2.
3.
1x
= Automatic Procedure
1L i rv
2 X
= Manual Procedure
I
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Procedura Efekt
— Proces czyszczenia uruchamia sie
— Inzektor, waz proszku, pistolet i dysza
rozpylajaca sg przedmuchiwane sprezonym
powietrzem
Automatic — Funkcja czyszczenia umozliwia

jednoczesne rownolegte czyszczenie innych
komponentéw, np. jednostka ssaca ptynu,
pojemnik proszku itd.

— Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
uptynie automatyczna sekwencja
czyszczenia.

(automatycznie)

Operator steruje iloscig i dtugoscig impulséw

Manual : . . .
_ czyszczenia poprzez powtdrne naciskanie spustu
(recznie) pistoletu.
4, STOP=

LUB
LUB tryb oczyszczania zostaje automatycznie zakonczony.

Po zakoniczeniu procedury czyszczenia sterowanie przetgcza sie z
powrotem na tryb malowania.

Urzadzenia reczne z opcjonalnym modutem czyszczacym
(parametr systemowy P01=1 lub P01=2)

Ten tryb oczyszczania mozna aktywowac tylko ze stanu spoczynku
(wyswietlanie parametréw procesu, bez wydatku proszku).

1x

= Automatic Procedure
JE IS S S N

2 X

= Manual Procedure
I 1
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Procedura Efekt
— Proces czyszczenia uruchamia sie
— Inzektor, waz proszku, pistolet i dysza
rozpylajaca sg przedmuchiwane sprezonym
powietrzem
Automatic — Funkcja czyszczenia umozliwia

(automatycznie)

jednoczesne réwnolegte czyszczenie innych
komponentéw, np. jednostka ssgca ptynu,
pojemnik proszku itd.

— Tryb oczyszczania jest zamykany, gdy
uptynie automatyczna sekwencja
czyszczenia.

Operator steruje iloscig i dlugoscig impulséw

Manual : ) . .
i czyszczenia poprzez powtdrne naciskanie spustu
(recznie) pistoletu.
3. STOP=

LUB

LUB tryb oczyszczania zostaje automatycznie zakonczony.

Po zakohczeniu procedury czyszczenia sterowanie przetgcza sie z
powrotem na tryb malowania.
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Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

1.

Nacisng¢ przycisk

||'.

— Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujacy poziom:

T 3
3
- Lid3
x = < 1>
(V] <P>
rGema on off
* 5 HE

— Ustawi¢ zgdang jasnosé.

OptiFlex Pro W
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Zmiana koloru

Informacje ogolne

Przy kazdej zmianie koloru muszg zosta¢ doktadnie oczyszczone
poszczegdlne komponenty urzadzenia. Wszystkie resztki poprzedniego
koloru muszg zosta¢ przy tym doktadnie usuniete!

Ponizej opisano tzw. ekstremalng zmiane koloru (z jasnego na ciemny).

1.
2.
3.

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Zakonczy¢ malowanie
Wyjaé inzektor z rury ssgcej

Aktywowaé tryb oczyszczania albo na zdalnym sterowaniu pistoletu
albo w urzadzeniu sterujgcym

Skierowac pistolet do kabiny

Nacisng¢ spust pistoletu

— Proces czyszczenia uruchamia sie

Oczysci¢ waz proszku:

— Odtgczy¢ waz proszku od przytgcza na inzektorze
— Skierowac pistolet do kabiny

— Przedmuchaé¢ waz recznie za pomoca pistoletu sprezonego
powietrza

— Podtaczy¢ ponownie waz proszku do przytgcza na inzektorze

Roztozy¢ pistolet na czesci i oczyscic (patrz instrukcja obstugi
pistoletu)

Oczyscié¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)
Odtaczy¢ przewdd powietrza fluidyzujgcego

Zdjgc¢ pokrywe, przedmuchaé sprezonym powietrzem i wyczyscié
czystym i suchym pedzelkiem i $ciereczkg

Oczysci€ rure ssacg

Oprézni¢ pozostaty proszek do odpowiedniego pojemnika
Odkurzy¢ pojemnik, w szczegdélnosci dno

Wyczysci¢ pojemnik $ciereczkag

Zmontowac pojemnik proszku

Napeti¢ nowym proszkiem

Przygotowa¢ do uruchomienia reczne urzadzenie do malowania z
nowym proszkiem
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Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wycofanie z eksploatac;i

1. Zakohczy¢ malowanie

2.  Wylaczy¢ jednostke sterujgca

> Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby i wartosci
powietrza odmuchowego elektrody zostajg zapisane w pamieci.

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

2. Oczyscic¢ pistolety, iniektory i weze proszkowe (patrz takze
odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamkngé¢ doptyw sprezonego powietrza

Warunki przechowywania

Zagrozenia

Przy prawidtowym przechowywaniu urzadzenie nie istnieje zadne
niebezpieczenstwo dla pracownikéw lub srodowiska.

Typ przechowywania

Ze wzgledow bezpieczenstwa produkt nalezy przechowywaé wytgcznie w
pozycji pionowej.

Okres przechowywania

Okres przechowywania jest nieograniczony przy zachowaniu
odpowiednich warunkéw fizycznych.

OptiFlex Pro W Wycofanie z eksploatacji / przechowywanie e 41



Gema e 00 o310

Wymagania dotyczace przestrzeni
Wymagania dotyczgce przestrzeni odpowiadajg wielkosci produktu.

Nie ma specjalnych wymogow dotyczgcych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.

Warunki fizyczne

Urzadzenie musi by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w
temperaturze pomiedzy +5 i +50 °C. Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych!

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwacji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania dlugoterminowego przeprowadzac okresowe
kontrole.
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Konserwacja / naprawa

Informacje ogolne

Produkt jest przeznaczony do pracy nie wymagajgcej konserwacji.

UWAGA

Wszelkie modyfikacje i zmiany w produkcie sg niedozwolone z
powodow bezpieczenstwa i wylgczajg odpowiedzialnos¢
producenta za wynikajace stad szkody!

Regularne i doktadne czyszczenie i konserwacja przediuzaja
zywotnos¢ produktu i zapewniaja niezmienng jakos¢é malowania!
— Czesci, ktére nalezy wymienic¢ podczas konserwacji sg
dostepne jako czesci zamienne. Liste tych czesci mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi!

Konserwacja

Codzienna konserwacja
1. Oczysci¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)
2. Oczyscic¢ pistolet (patrz instrukcja obstugi pistoletu)

3. Oczysci¢ waz proszku, w tym celu patrz rozdziat ,Zmiana koloru”

Tygodniowa konserwacja

1. Oczysci¢ pojemnik proszku, inzektor, modut czyszczacy** oraz
pistolet.

2. Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia urzgdzenia sterujgcego z kabing
do malowania i urzadzeniem do zawieszania przedmiotow lub
taricuchem przenoénika

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
2. Oczysci¢ aparature do malowania

3. Zamkngé gtéwny doptyw sprezonego powietrza

OptiFlex Pro W
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Czyszczenie weza proszku

Przy diuzszych przerwach w pracy nalezy oczysci¢ waz proszku.
Sposéb postepowania:

1. Odtagczy¢ waz proszku od przytacza na inzektorze

2. Skierowac pistolet do kabiny

3. Przedmucha¢ waz recznie za pomocg pistoletu sprezonego
powietrza

4. Podtagczy¢ ponownie waz proszku do przytgcza na inzektorze

Konserwacja pistoletu

Pistolet jest tak zaprojektowany, ze wymagana jest tylko minimalna
konserwacja.

1. Pistolet oczy$ci¢ czystg, suchg szmatka, patrz rozdziat
»,Czyszczenie”

2.  Sprawdzi¢ punkty podtgczenia weza proszku.

3. W razie potrzeby wymieni¢ weze proszku.
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Czyszczenie

A OSTROZNIE

Mozliwosé duzego pylenia!
Jesli podczas czyszczenia produktu nie jest noszona zadna maska
przeciwpylowa lub maska bez odpowiedniej klasy filtra, to

zawirowany pyt proszku malowanego moze spowodowac trudnosci
w oddychaniu.

» W celu wykonania jakichkolwiek prac czyszczacych musi by¢
wigczony system wyciggowy.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy
nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa, ktéra spetnia
wymagania min. klasy filtrujgcej FFP2.

Czyszczenie pistoletu

UWAGA

Niedopuszczalne rozpuszczalniki

Czyszczenie pistoletu nie jest dozwolone przy uzyciu
nastepujacych rozpuszczalnikow:

» chlorek etylenu, aceton, octan etylu, keton metylowo-etylowy,
chlorek metylenu, benzyna premium, terpentyna, czterochlorek
wegla, toluen, trichloroetylen, ksylen!

Dopuszcza si¢ stosowanie plyndéw czyszczacych z punktem
zaplonu przynajmniej 5 stopni w skali Kelvina powyzej
temperatury otoczenia, lub w miejscach czyszczenia z techniczng
wentylacja!

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wylaczy¢ urzadzenie
sterujace. Sprezone powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢
wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1.

Oczysci¢ pistolet z zewnatrz przez odmuchanie, wytarcie itd.

Co tydzien:

2.
3.

Zdja¢ waz proszku z przytgcza

Zdja¢ z pistoletu dysze rozpylajgcyg i oczysci¢ za pomocg
sprezonego powietrza

Przedmuchac pistolet sprezonym powietrzem od ztgcza w kierunku
przeptywu proszku

Przedmuchac pistolet sprezonym powietrzem od ztgcza w kierunku
przeptywu proszku

W razie potrzeby wyczys¢ zintegrowang rurke pistoletu za pomoca
dostarczonej okragtej szczotki

Ponownie przedmuchac¢ pistolet za pomoca sprezonego powietrza

OptiFlex Pro W
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8. Oczysci¢ waz proszku

9. Ponownie zmontowa¢ pistolet i podtgczyé

Czyszczenie pojemnika proszku

UWAGA

Uszkodzenie plyty fluidyzacyjnej
» Nigdy nie czysci¢ pojemnika rozpuszczalnikami lub woda!

Odtaczy¢ przewdd powietrza fluidyzujgcego
Zdja¢ inzektor

Zdjg¢ modut czyszczgcy**

p w D PE

Zdjgc¢ pokrywe, przedmuchaé sprezonym powietrzem i wyczysci¢
czystym i suchym pedzelkiem i Sciereczkg

Oczysci¢ inzektor i rure ssaca (patrz instrukcja obstugi inzektora)
Oczysci¢ modut czyszczgcy™™
Oproézni¢ pozostaty proszek do odpowiedniego pojemnika

Odkurzy¢ pojemnik, w szczegdélnosci dno

© ©® N o U

Oczysci¢ pojemnik odpowiednig $ciereczkg

10. Zmontowac z powrotem pojemnik proszku

Pojemnik proszku napetniaé ponownie dopiero bezposrednio
przed uzyciem!

Prace naprawcze

W przypadku zakitécen produkt musi zostaé skontrolowany i naprawiony
przez punkt serwisowy autoryzowany przez firme Gema. Naprawa
powinna byé¢ przeprowadzona tylko przez specjalistow.

Wskutek niewtasciwych interwenciji mogg pojawi¢ sie znaczne zagrozenia
dla uzytkownikéw i systemu.

Kontrola okresowa

Kontrola okresowa zawiera przeglad wszystkich kabli podtgczeniowych i
wezy.

Skoro tylko zostang stwierdzone uszkodzenia kabli lub wezy nalezy
niezwtocznie wymieni¢ odpowiednie czesci.

Wszystkie wtyczki muszg by¢ dokrecone.
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Usuwanie zaktoécen

Gema

Przed przystapieniem do wyszukiwania btedéw sprawdzi¢, czy
parametr urzadzenia (P00) ustawiony w urzadzeniu sterujagcym

™ jest zgodny z typem danego urzadzenia

» Patrz instrukcja obstugi urzgdzenia sterujgcego pistoletu

recznego, rozdziat ,Pierwsze uruchomienie — Konfiguracja typu

urzgdzenia”!

Biad

Przyczyna

Sposéb usuniecia

H11 (kod pomochniczy w
urzadzeniu sterujgcym)

Pistolet niepodtgczony

Podtgczy¢ pistolet

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzone zdalne sterowanie
na pistolecie

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Wyswietlacze na urzadzeniu
sterujacym pozostaja ciemne,
pomimo wiaczenia
urzadzenia

Urzgdzenie nie jest podigczone
do zasilania

Podtgczy¢ urzadzenie do
zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymienié bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Dioda LED na pistolecie
pozostaje ciemna pomimo
wcisnietego spustu

Za niska wartos¢ wysokiego
napiecia

Zwiekszy¢ nastawe wysokiego
napiecia

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona dioda LED na
pistolecie

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Proszek nie przylega do
elementu, chociaz spust
pistoletu jest wcisniety i
pistolet rozpyla proszek

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Sprawdzi¢ ustawienie
wysokiego napiecia i pradu

Uszkodzony powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Obiekty sg niewtasciwie
uziemione

Sprawdzi¢ uziemienie

Pistolet nie rozpyla proszku,
pomimo wigczonego
urzadzenia sterujacego i
wcisnietego spustu

Brak zasilania sprezonym
powietrzem

Podtaczy¢ sprezone powietrze
do urzadzenia

Zablokowany inzektor lub dysza
inzektora, waz proszku lub
pistolet

Oczysci¢ odpowiedni element

Zuzyta dysza wychwytujgca
inzektora

Oczysci¢ / wymienic

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej
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Biad

Przyczyna Sposéb usuniecia
Uszkodzony zawor cisnienia w Wymienic
urzadzeniu sterujgcym

Uszkodzony elektrozawor w Wymienic

urzagdzeniu sterujgcym

Brak powietrza
transportujgcego:
— Uszkodzony dfawik
silnika
— Uszkodzony
elektrozawor

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona ptyta gtdwna

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet wytwarza zly obraz
rozpylania

Niewfasciwie ustawione
powietrze catkowite

Zwiekszy¢ ilos¢ proszku i/lub
catkowitg ilo$¢ powietrza w
urzgdzeniu sterujgcym

Zatamane lub uszkodzone
przewody doprowadzajgce
powietrze do inzektora

Sprawdzi¢ przewody
doprowadzajgce powietrze do
inzektora

Zuzyta dysza wychwytujgca lub
jej brak w inzektorze

Zainstalowac¢ lub wymienic

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej

Brak powietrza
odmuchowego elektrody

Uszkodzony dtawik silnika
powietrza odmuchowego
elektrody

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Proszek nie jest fluidyzowany

Brak zasilania sprezonym
powietrzem

Podtgczy¢ sprezone powietrze
do urzadzenia

Powietrze fluidyzacyjne w
urzgdzeniu sterujgcym jest
ustawione zbyt nisko

Ustawi¢ prawidtowg wartosé
powietrza fluidyzacyjnego

Uszkodzony dtawik silnika

Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Gema

Proszek wyptywa z
pojemnika

Nieprawidtowo ustawione
cisnienie Airmover

Ponownie ustawié
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Wstep

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane przez wtasciciela lub
uzytkownika.

Przy usuwaniu podzespotéw nieprodukowanych przez firme Gema nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie instrukcje w dokumentacjach innych firm.

Przepisy dotyczace usuwania

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy
zdemontowac¢ i usungé w odpowiedni sposéb.

» Przy usuwaniu muszg by¢ przestrzegane obowigzujgce krajowe
i regionalne ustawy, wytyczne i przepisy dotyczgce ochrony
srodowiskal

Materiaty

Materiaty muszg by¢ sortowane wedtug grupy materiatéw i dostarczane
do odpowiednich punktéw zbidrki.
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzen do lakierowania proszkowego
potrzebujemy nastepujgcych informaciji:

—  Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z czesci zamiennych

Przyktad:
—  Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
—  Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawaé dtugosci
materiatu. Czesci, dla ktérych nalezy podac diugos¢, sg zawsze
oznakowane przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, Srednica zewnetrzna 8 mm/ $rednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych Gema

Zastosowanie obcych czesci nie gwarantuje ochrony przed
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

» Zawsze uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!
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OptiFlex Pro W - lista czesci zamiennych

1 Urzadzenie sterujgce pistoletu OptiStar CG21 — kompletne (patrz odpowiednia
instrukcja obstugi)
2 Pistolet reczny OptiSelect Pro GM04 — kompletny (patrz odpowiednia instrukcja
obstugi)

3 Inzektor OptiFlow IG07 — kompletny (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)
4 Potgczenie pneumatyczne powietrza dodatkowego
4.1 Szybkoztgczka — NW5, @ 8 mm, czarna 261 637
4.2 Nakretka z ochrong przed zatamaniem — M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
4.3 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 1008 038*
5 Potgczenie pneumatyczne powietrza transportujgcego
51 Szybkoztgczka — NW5, @ 8 mm, czerwona 261 645
5.2 Nakretka z ochrong przed zatamaniem — M12x1 mm, @ 8 mm 201 316
53 Przewod pneumatyczny — @ 8/6 mm, czerwony 103 500*
6 Sprezyna ochrony przed zatamaniem 1008 844
7 Przeciwnakretka — PG21 234 869
8 Rura ssgca — kompletna, L=504 mm (z poz. 9) 1009 063#
9 O-ring — @ 28,3x1,78 mm 224 987
10 Grupa pneumatyczna — kompletna (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
11 Szybkoztgczka — NW7,8,3 10 mm 239 267
12 Opaska weza — @ 15-18 mm 203 386
13 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 103 152~
14 Przewdéd uziemiajgcy — komplet 301 140
15 Waz proszku — @ 15/10 mm 1001 673*#
16 Zestaw czesci zamiennych sktadajacy sie z:

Wktad kasetowy — komplet (1x) 1016 561

O-ring — @ 16x2 mm (2x) 1007 794

Narzedzie wielofunkcyjne do OptiFlow IG07 (1x) 1017 201

Opaska kablowa (6x) 200 719
17 Kabel zasilajacy — specyficzny dla danego kraju (nie pokazano)
18 Skrocona instrukcja obstugi (nie pokazano) 1017 907
19 Instrukcja obstugi (nie pokazano) 1018 957

* Prosze poda¢ dtugosc¢ # Czes¢ zuzywalna
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OptiFlex Pro W — czesci zamienne

llustr. 8:
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Grupa pneumatyczna

Grupa pneumatyczna — komplet 1017 815
1 Whkiad filtra — 20 um 1008 239#
2 Zbiornik kondensatu z zaworem spustowym 1008 238
3 Wtyczka — NW7,4 - 1/4" 256 730
4 Kolanko — 1/4"-1/4" 222 674
5 Korek uszczelniajgcy — 1/8" 203 297
6 Jednostka filtracyjno-regulujgca — 0-8 bar, 1/4", komplet (z poz. 1i2) 1008 236
7 Dwuzigczka — 1/4", 1/4", dzielona 261 165
8 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 1008 049
9 Blok rozdzielacza 1017 816
10 Ztaczka wkrecana — 1/4", @ 8 mm 265 136
11 Korek — @ 8 mm 238 023

# Cze$¢ zuzywalna

llustr. 9: Grupa pneumatyczna
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Zestaw modutu czyszczacego**

Zestaw modutu czyszczacego — dtugos¢ weza powietrza odmuchowego 2 m 1010 519
(poz.1,2,3,4-7)
Zestaw modutu czyszczgcego — dlugos¢ weza powietrza odmuchowego 12 m 1010 520
(poz.1,2,3.1-7)
1 Modut czyszczacy™™ — komplet (patrz instrukcja obstugi pistoletu recznego 1009 528
OptiSelect Pro GM04)
2 Elektrozawor — komplet 1009 928
3 Kabel modutu czyszczgcego — komplet, dlugo$¢ 1 m 1009 879
3.1 Kabel modutu czyszczgcego — komplet, dlugosé 15 m 1009 880
4 Szybkoztgczka — NW5-@ 8 mm 1008 027
5 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 103 152*
6 O-ring — @ 16x2 mm, NBR70, antystatyczny (2x) (nie pokazano) #
7 Opaska kablowa (nie pokazano)

* Prosze podac¢ dtugosé

# Czes¢ zuzywalna

llustr. 10: Zestaw modutu czyszczgcego™™
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