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Niniejsza instrukcja chroniona jest prawami autorskimi. Nieautoryzowane
kopiowanie jest prawnie zabronione. Niniejsza instrukcja nie moze by¢ w
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GmbH, w zaden sposéb powielana, przenoszona, przetwarzana,
zapisywana w systemie elektronicznym lub ttumaczona.

Gema, EquiFlow, MagicCompact, MagicCylinder, OptiCenter, OptiFlex,
OptiGun, OptiSelect i OptiStar sg zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Gema Switzerland GmbH.

ClassicLine, ClassicStandard, ClassicOpen, DVC (Digital Valve Control),
GemaConnect, MagicControl, MagicPlus, MonoCyclone, MRS,
MultiColor, MultiStar, OptiAir, OptiControl, OptiColor, OptiFeed, OptiFlow,
OptiHopper, OptiMove, OptiSieve, OptiSpeeder, OptiSpray, PCC (Precise
Charge Control), RobotGun, SIT (Smart Inline Technology) i
SuperCorona sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.
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zastrzezonymi znakami towarowymi ich wiascicieli.

W niniejszej instrukcji istniejg odniesienia do réoznych znakéw towarowych
lub zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie
oznaczajg, ze dany producent akceptuje niniejszg instrukcje w jakikolwiek
sposob lub tez jest nig w jaki$ sposdb zwigzany. StaraliSmy sie zachowac
preferowang pisownie wiasciciela praw autorskich w przypadku znakow
towarowych i nazw handlowych.

Informacje zawarte w tej instrukcji sg poprawne i doktadne zgodnie z
nasza najlepszag wiedzg i przekonaniem na dzieh jej publikacji. Tres¢ nie
jest jednak wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i
prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje
zastrzezone.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ na
stronie www.gemapowdercoating.com.

Informacje dotyczgce patentéw mozna znalezé na stronie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
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Informacje dotyczace niniejszej
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z OptiStar 4.0 (CG20/-C). Zawiera ona informacje o uruchomieniu
oraz wskazéwki i porady dotyczgce optymalnego zastosowania nowego
systemu malowania proszkowego.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu mozna znalez¢ w poszczegdlnych instrukcjach obstugi
dotyczacych tych urzadzen.

Przechowywa¢ instrukcje

Prosimy dobrze przechowywac niniejsza instrukcje dla przysztego
wykorzystania oraz w celu ewentualnych zapytan.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprécz stosowania sie do
zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegélnych instrukcjach nalezy
przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dot. bezpieczenstwa i
ochrony przed wypadkami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednio grozgce niebezpieczenhstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem jest Smier¢ lub ciezkie
obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moze by¢ smierc lub
ciezkie obrazenia ciata.

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 7
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A OSTROZNIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia ciata.

UWAGA

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ uszkodzone urzadzenie
lub co$ w jego otoczeniu.
_

SRODOWISKO

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ zanieczyszczone
Srodowisko naturalne.

' WSKAZOWKA NAKAZU

Informacje, ktére muszg by¢ koniecznie przestrzegane
[ ]

> WSKAZOWKA
Pozyteczne informacje, porady, itd.

Struktura zasad bezpieczenstwa
Kazda zasada sktada sie z 4 elementéw:

—  Hasto sygnalizacyjne

— Rodzaj i zrédto zagrozenia

—  Mozliwe skutki zagrozenia

—  Unikanie zagrozenia

A HASLO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Mozliwe skutki zagrozenia
» Unikanie zagrozenia

Wersja oprogramowania

Ten dokument opisuje dziatanie jednostki sterujgcej OptiStar 4.0 (CG20/-
C), od wersji software 0.10.10.

Patrz rozdziat "Odczyt wersji software" na stronie 52.

8 e Informacje dotyczace niniejszej instrukcji OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Przedstawienie tresci

Podawanie pozycji w tekscie

Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekscie opisowym.

Przyktad:

~Wysokie napiecie (H), wygenerowane w kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do elektrody srodkowej."

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 9
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Bezpieczenstwo

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Ten produkt zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa
tylko i wytacznie do normalnego napylania farb proszkowych.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikte na skutek
niewlasciwego uzytkowania tego urzgdzenia; ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiatow, to firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita
za to odpowiedzialnosci.

Uruchomienie (tzn. rozpoczecie pracy zgodnej z przeznaczeniem)
jest zabronione do czasu koncowego zamontowania produktu
zgodnie z Dyrektywag Maszynowg i jego okablowania. Nalezy
réwniez przestrzegac¢ normy "Bezpieczenstwo maszyn".

Samowolne modyfikacje produktu zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, higieny pracy
i inzynieryjne muszg by¢ przestrzegane.

Ponadto nalezy rowniez uwzgledni¢ krajowe przepisy
bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa specyficzne dla tego produktu

Ten produkt stanowi cze$¢ urzgdzenia i w ten sposéb jest on
zintegrowany z systemem bezpieczenstwa urzgdzenia.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjg¢ odpowiednie
srodki.

Instalacje na miejscu uzytkowania nalezy przeprowadzac zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby wszelki komponenty systemu byty
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami.

[

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa Gema.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegélnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowaé¢ uszkodzenia
ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy
zorganizowac¢ niezbedne dokumenty i przeczytaé rozdziat
.Przepisy bezpieczehstwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytgcznie stosujac sie do
wymaganych dokumentow.

» Pracowaé zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

12 e Bezpieczenstwo OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Jednostka sterujgca pistoletu jest przeznaczona do kontroli pracy
pistoletéw napylajgcych firmy Gema (patrz takze rozdziat "Parametry
techniczne™).
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llustr. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwacji i napraw zalecanych przez
producenta. Ten produkt moze by¢ uzywany, konserwowany i naprawiany
tylko przez przeszkolony i poinformowany o mozliwych
niebezpieczehstwach personel.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikfe z tego tytutu
uszkodzenia, cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zaleznosci w procesie malowania
proszkowego, zaleca sie dokfadnie zapozna¢ z instrukcjami obstugi
innych komponentéw i poznanie ich funkcjonowania.

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Opis produktu e 13
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Zestawienie dyrektyw i norm

Ten produkt zostat zbudowany zgodnie z aktualnym stanem techniki.
Podlega on dyrektywom europejskim i jest zgodny z nastepujgcymi
normami.

Produkt jest odpowiedni do zamierzonego celu i mozna go stosowaé w
odpowiednich obszarach.

> Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz zatagczona deklaracja
zgodnosci.

Dyrektywy Europejskie

Dyrektywa Maszyny

WE

2006/42/UE

Dyrektywa Urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do
WE uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowe;j
2014/34/UE (ATEX)

Dyrektywa Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna EMC

WE

2014/30/UE

Normy Europejskie

EN 50177 Stacjonarne urzadzenia do elektrostatycznego
nanoszenia zapalnych farb proszkowych —
Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa

EN 50050-2 Urzagdzenia elektrostatyczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem — Sprzet do recznego
elektrostatycznego natryskiwania

Czes¢ 2: Sprzet do recznego natryskiwania
proszkowych materiatéw palnych stosowanych do
malowania

EN 12981 Urzadzenia malarskie — Kabiny malarskie do
nanoszenia proszkowych organicznych wyrobéw
lakierowych — Wymagania bezpieczenhstwa

Uznane zasady bezpieczenstwa technicznego

BGI 764 / Malowanie elektrostatyczne

DGUV Informacije zrzeszen zawodowych w zakresie
Informacja bezpieczenstwa i higieny pracy

209-052

Dajace sie rozsadnie przewidzie¢ niewtasciwe uzycie
—  Obstuga bez wtasciwego przygotowania
—  Uzycie ze sprezonym powietrzem ztej jakosci

—  Uzycie w potgczeniu z niezatwierdzonym urzgdzeniem lub
podzespotem

14 e Opis produktu OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Parametry techniczne

Wersje
OptiStar Magistrala CAN-Bus
CG20 nie
CG20-C tak

Oznaczenie urzgdzenia mozna przeczyta¢ na tabliczce znamionowe;.

Pistolety mozliwe do podigczenia

OptiStar mozliwos¢ podiaczenia
OptiGun typu GAO3 tak

OptiSelect Pro typu GM04 tak*

OptiSelect typu GM03 tak*

OptiGun typu GA02 tak**

TriboJet tak***

* Funkcja PowerBoost nie jest dostepna.

**  Z adapterem komunikacyjnym — skontaktowac sie z Gema.

***  Typ pistoletu musi zosta¢ ustawiony (patrz rozdziat "Funkcje
dodatkowe"). Pistolet Tribo nie posiada badania typu (ATEX).

UWAGA

Sterowanie pistoletem moze by¢ uzywane tylko z wymienionymi

typami pistoletéw!

Dane elektryczne

OptiStar

Nominalne napigcie wejsciowe 100-240 V AC
Czestotliwosé 50-60 Hz
Wahania napiecia sieciowego +10%
Kategoria przepiecia ovCill
Warto$¢ przytgczeniowa 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do 12V

pistoletu)

Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) | 1,2 A

Stopien zabezpieczenia

IP54

Zatwierdzenia

Ceomz @II3(2)D

PTB17 ATEX 5002

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Dane pneumatyczne

OptiStar

Przytgcze sprezonego powietrza Szybkoztgcze
Cisnienie wejsciowe (nalezy 5,5 bar
ustawia¢ w parametrze systemu 6,0 bar

P2) 6,5 bar

Max. ci$nienie wejsciowe 10 bar / 145 psi

Min. sterowanie wejsSciowe

(sterowanie w trakcie pracy) 5,5 bar /80 psi

Max. zawarto$¢ pary wodnej 1,3 g¢/m3 - ISO 8573-1 klasa 3-4

Max. zawartos¢ oparow

3 _ -
olejowych (olejiwoda) 0,1 mg/m3 — ISO 8573-1 klasa 2

Wymiary
OptiStar
Szerokosé 173 mm
Glebokos¢ 250 mm
Wysokosé 177 mm
Waga okoto 2,6 kg

Wydatek proszku (wartosci orientacyjne)

Ogolne warunki pracy dla inzektora OptiFlow

Typ proszku Epoksydowy/poliestrowy
Waz proszku @ (mm) 11

Typ weza proszku POE z paskami uziemiajgcymi
Cisnienie wejsciowe (bar) 55

Wartos¢ korekcyjna CO \rxzim gr%ré);/;/(inia wartosci

16 e Opis produktu OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Wartosci orientacyjne dla OptiStar z inzektorem OptiFlow

Wszystkie wartosci podane w tabeli sg wartosciami orientacyjnymi w
przypadku nowych wktadéw dysz. Rézne warunki otoczenia, zuzycie oraz
inne rodzaje proszku mogg powodowac zmiany tych wartosci w tabeli.

Srednica wewnetrzna weza (mm) @11

Dlugos¢ weza (m) 6 12 18

Powietrze catkowite = (Nm%h) 3,5 | 55|35 |55 | 35 |55

Wydatek proszku (g/min)
Wydatek proszku @8 (%) 20 90 [105| 65 | 75 | 45 | 60
40 170 | 205 | 135 | 150 | 100 | 120
60 | 235|280 | 185 | 215 | 145 | 170
80 | 290 | 350 | 235 | 270 | 185 | 220
100 | 340 | 405 | 280 | 320 | 220 | 260

Wartosci natezenia przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportujgcego i
dodatkowego, w stosunku do procentowo ustawionej ilosci proszku (w %).
llo$¢ powietrza catkowitego jest utrzymywana przy tym na statym
poziomie.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)

Natezenie przeptywu powietrza
transportujgcego

0-5,5 Nm?/h

Natezenie przeptywu powietrza

dodatkowego 0-5,5 Nmé/h

Natezenie przeptywu powietrza

- 3
odmuchowego elektrody 0-5,0 Nm¥h

> Zuzycie powietrza catkowitego przez urzadzenie sklada sie z
ustawionych wartosci powietrza.

— Wartosci te odnoszg sie do sterowania cisnienia 5,5 bar!

> Podczas operacji malowania maksymalne zuzycie powietrza
catkowitego wynosi < 5,5 Nm?/h:
— powietrze catkowite = 5 Nm?/h (powietrze transportujgce +
powietrze dodatkowe)

— powietrze odmuchowe elektrody = 0,1 Nm?/h (ptaska dysza
rozpylajgca)!

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Opis produktu e 17
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Warunki srodowiskowe

OptiStar 4.0 (CG20/-C)

Zastosowanie

W pomieszczeniach

Wysokosé

do 2000 m

Zakres temperatury

+5 °C - +40 °C
(+41 °F - +104 °F)

Maks. temperatura powierzchni

+85 °C (+185 °F)

Najwyzsza wzgledna wilgotnosc¢
powietrza

80 % dla temperatur do 31 °C,
liniowo zmniejszajgc sie do 50 %
wilgotnosci wzglednej przy 40 °C

Srodowisko

nie dla mokrego srodowiska

Stopienh zanieczyszczenia
planowanego srodowiska

2 (zgodnie z DIN EN 61010-1)

Poziom natezenia dzwieku

OptiStar 4.0 (CG20/-C)

Praca normalna

< 60 dB(A)

Poziom natezenia dzwieku zostat zmierzony podczas pracy urzadzenia,
pomiary zostaty wykonane w miejscu najczesciej zajmowanym przez
operatora na wysokosci 1,7 m od podtoza.

Podana wartos¢ odnosi sie tylko do produktu i nie uwzglednia ona
zewnetrznych zrédet hatasu i impulséw czyszczgcych.

Poziom natezenia dzwigku moze sie rozni¢ w zaleznosci od konfiguracji

produktu i ograniczenia przestrzeni.

Tabliczka znamionowa

OptiStar Type CG20

Gema Switzerland GmbH CH-9015 St. Gallen

Input voltage 100-240 VAC 50/60 Hz
Input power 40VA

Max. ambienttemp.  40°C (104 °F)

Output 12V 17kHz 12A
Corresponding Gun GAO03 OptiGun

Contains FCC ID QOQBLE113

Contains IC 5123A-BGTBLE113

Approvals c € 0102

13(2)D IP54 T85°C
PTB 17 ATEX 5002
EN 50050-2:2013

llustr. 2

OptiStar Type CG20-C

Gema Switzerland GmbH CH-9015 St. Gallen

Input voltage 100-240 VAC 50/60 Hz
Input power 40VA

Max. ambienttemp.  40°C (104 °F)

Output 12V 17kHz 12A
Corresponding Gun GA03 OptiGun

Contains FCC ID QOQBLE113

Contains IC 5123A-BGTBLE113

Approvals C € 0102
13(2)D IP54 T85°C
PTB17 ATEX 5002
EN 50050-2:2013

18 e Opis produktu
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Gema

Budowa i dziatanie

Widok ogélny

llustr. 3

1 Plyta czotowa z elementami
sterujgcymi i wyswietlaczem
2 Obudowa
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3 Panel tylny z przytagczami

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Elementy sterowania

Wyswietlacze

Wartosci zadane i aktualne sg roztozone na kilku poziomach.

. Ty
—  Przycisk

stuzy do przetgczania miedzy tymi poziomami.

— Jezeli w ciggu 6 s nie jest wykonywana Zzadna obstuga, to
system automatycznie powrdci do poziomu 1.

S1

s4

ST =

S9

S$13

S$156

T

— kv

__MA

)

U]

3 1 s20
{00
i'l A1-A4
ML
(L0
[ < 1> S
Ll $12 — . —
<P> 2, P50
v s14 |
Gema on  off

Rys. 4: Wyswietlacze, poziom 1

Oznaczenie Funkcja

Wyswietla wartosci aktualne, zadane i parametry
Al-A4 systemowe

— Miga, jezeli przekroczony jest mozliwy zakres.

A5 Wyswietla numery programow, kody diagnostyki

btedéw oraz informacje o statusie
S1 Wydatek farby (wyswietlany w %)

Warto$¢ powietrza catkowitego (wyswietlany w
S4

Nm3/h)
S7 Wysokie napiecie (wyswietlane w kV)
S9 Prad rozpylania (wyswietlany w pA)

Tryb zdalny, brak mozliwosci lokalnej obstugi
S12 remote — Sterowanie zdalne jest uzywane jako blokada

klawiatury, mozliwa jest ograniczona obstuga

S13 Zwolnienie pistoletu
S14 system Zwolnienie systemu przez zwolnienie zewnetrzne
s15 Wyswietla zdefiniowany tryb pracy lub tryb

czyszczenia podczas czyszczenia

—  Wyswietla gotowos$¢ do sprzezenia modutu

$20 Bluetooth z mobilnym urzgdzeniem kohcowym

(zielony)
—  Wyswietla aktywne potgczenie (niebieski)

20 e Opis produktu
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Rys. 5: Wyswietlacze i LED, poziom 2

Oznaczenie Funkcja

Powietrze odmuchowe elektrody (wyswietlane w
S3

Nm3/h)
S19 Podswietlenie tta wyswietlacza (0-8)

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Przyciski wejsciowe i przefgczniki

T9 1 g gL (1 T18
3
Lo
= Nl < 1> AL
" R - T5/T6
2 Tals
’ iy T7/78
° . NS  T10/TM
T2 ——© |::| er—1— T19
Gema/ ar | o U o T T16/T17
T13 T14 T15

Rys. 6: Przyciski wejsciowe i przetgczniki

Oznaczenie Funkcja
Przyciski wejsciowe wartosci zadanych i
T1-T8 .
parametréw systemowych
T9 Wybdr poziomow wyswietlania
T10-T11 Zmiana programu

— Zwolnienie pistoletu

T12 — Przetagczenie na tryb parametréw
systemowych (nacisng¢ i przytrzymac przez
co najmniej 5 sekund)

Tryb pracy dla czesci ptaskich (state napiecie i

T13
prad)
Tryb pracy dla skomplikowanych czesci z
T14 SN S
wgtebieniami (state napiecie i prad)
T15 Tryb pracy do przemalowywania juz malowanych

czesci (state napiecia i prgdu)

T16/T17 Przetgcznik zasilania WEL/WYL

— Aktywacja gotowosci do sprzezenia od
modutu Bluetooth do mobilnego urzadzenia

T18 koncowego (nacisngc i przytrzymacé przez co
najmniej 2 sek.)

—  Wyswietlenie numeru ID (krétkie nacisniecie)

T19 Aktywacja funkcji ptukania weza

22 e Opis produktu OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Podtaczenia

Przewody pneumatyczne/kable

D

1<

24 22 i i
@ 23 24

@ =3

SIN:
21000.00016
o( -] %o

® @

Rys. 7: Podfgczenia

11

Podtaczenie Oznaczenie

1.1 Main air IN Przytgcze sprezonego powietrza

2.1 Power IN Gniazdo sieciowe

2.2 Gun Gniazdo pistoletu

2.3 Aux Gniazdo CAN-Bus (IN)

2.4 Aux Gniazdo CAN-Bus (OUT)

1.2 [ % Przytgcze powietrza transportowego

1.3 Przytgcze powietrza dodatkowego

1.4 [ - Przytgcze powietrza odmuchowego elektrody
% Zacisk uziemiajgcy

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Opis produktu e 23
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Rozmieszczenia przytaczy

Gniazdo sieciowe

Power IN 1
2

3
PE

Wtyk przewodzgcy neutralny (zasilanie)
Faza (100-240 VAC) P

Zewnetrzne zezwolenie (100-240 VAC)
Uziemienie PE

Gniazdo pistoletu

Gun 1
2
] 3
VAR 4
(k“; PE "’" 5
6 A 6
7

2.2

Masa

Zdalne sterowanie 1 (GM03)
Masa

Spust

Zdalne sterowanie 2 (GM03)
Oscylator

Uziemienie PE

Wtyczka CAN IN 4-kotkowa (2.3 Aux)

Aux 1

2
3
4

Masa

24V DC

CAN high

CAN low

Ekran obudowy

Gniazdo CAN OUT 4-kotkowe (2.4 Aux)

1

2
3
4

Masa

24V DC

CAN high

CAN low

Ekran obudowy

Zakres dostawy

Kabel zasilajgcy

Instrukcja Quick start i instrukcja obstugi

24 e Opis produktu

OptiStar 4.0 (CG20/-C)



v 01 0310 Gema

Typowe wlasciwosci — Charakterystyka funkcji

Tryby pracy
Jednostka sterujgca pistoletu ma dwa rodzaje trybéw pracy.

Tryby zdefiniowane

Jednostka sterujgca pistoletu ma trzy zdefiniowane tryby aplikaciji.

v
:

llustr. 8

u Tryb aplikacji dla czesci ptaskich
Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania prostych,
ptaskich detali bez wiekszych zagtebien.

u Tryb aplikacji dla czesci skomplikowanych
Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do malowania
trojwymiarowych detali o skomplikowanym ksztatcie (np.
profile).

@ Tryb aplikacji dla przemalowania

Ten tryb aplikacji jest odpowiedni do przemalowywanie detali,
ktére uprzednio juz zostaty pomalowane.

W tych trybach aplikacji, prad (LA) i wysokie napiecie (kV) sa fabrycznie
ustawione, ilo$¢ proszku i warto$¢ powietrza mozna nastawic i zachowac
dla kazdego trybu.

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Opis produktu e 25
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Tryb regulacji (Tryb programow)

W tym trybie operacyjnym jest dostepnych 250 mozliwych do
indywidualnego skonfigurowania programéw (P001-P250. Te programy
sg zapisywane automatycznie i mozliwe do ponownego wywofania.

P50

> (D

llustr. 9

Mozna niezaleznie ustawia¢ natezenie pradu, wysokie napiecie, wydatek
farby, powietrze catkowite oraz odmuch elektrody.

Nastawy zdefiniowane w 250 programach i 3 trybach aplikacji, sa
automatycznie zapamietywane bez potwierdzenia!

Precyzyjne sterowanie pradem malowania (Precise
Control of spraying Current) (PCC Mode)

Do malowania detali, ktére majg zaréwno skomplikowane, jak i proste
powierzchnie, mozna ustawia¢ prgd malowania ponizej 10 yA, co pozwoli
zapobiec niezamierzonemu, nadmiernemu malowaniu prostych
powierzchni. Jest to szczegdlnie wazne przy uzyciu dobrze tadujgcych sie
proszkéw (np. metalicznych). Jednostka sterujgca przetgcza sie
automatycznie w tryb PCC. Pozwala to na szybkie, ale bardzo precyzyjne
sterowanie. Wartosci pradu i wysokiego napiecia wyswietlane sg w tym
trybie w kolorze czerwonym.

w En
bE

: 2

Rys. 10: PCC-Mode

26 e Opis produktu
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Komunikacja z aplikacjg Gema-Elektrostatik-App

Sterowanie jest przygotowane do komunikacji* z aplikacjg Gema-
Elektrostatik-App.

> Elektrostatik-App jest zoptymalizowana pod katem urzadzen
mobilnych o przekatnej ekranu do 15 cm (6").

Aplikacja umozliwia klientowi poprawe wydajnosci produkciji poprzez
zapewnienie dostepnosci nastepujgcych obszarow:

Wszystkie wazne parametry aplikacji sg
wyraznie wyswietlane na urzgdzeniu

mobilnym i mozna je bezposrednio
dostosowac.

Aplikacja

Dane dotyczace wydajnosci produkcji
malowania mozna uzyska¢ w dowolnym
momencie. Statystyki i kalkulacje kosztow
zamoéwienia sg generowane automatycznie.

Konserwacje mogg by¢ zaplanowane.

Line Management

Za pomocag tego jest konfigurowany sterownik
OptiStar. OptiStar moze by¢ kontrolowany
pojedynczo lub jako cztonek grupy.

Informacje o systemie i dane diagnostyczne
mozna fatwo pobierac i wysytaé pocztg e-mail.

Setup
Zapewnia bezposredni dostep do instrukciji
obstugi komponentéw systemu, a takze strony
b internetowej Gema.
Serwis

Bezpieczne potaczenie miedzy sterowaniem a urzgdzeniem koncowym

L3

moze zostac tatwo nawigzane za pomocg przycisku

Warunkiem tego jest to, zeby kazde sterowanie w systemie miato juz swoj
wiasny numer ID Bluetooth. Patrz rozdziat "Parametr systemowy P11 (nr
ID Bluetooth)" na stronie 36.

Opis tej aplikacji mozna znalez¢ w oddzielnej instrukciji.

* nie dziata przy pracy w sieci

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Opis produktu e 27
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Tryb czyszczenia

Tryb czyszczenia jest uzywany do wydmuchiwania za pomoca
sprezonego powietrza pozostatosci proszku i wilgoci z weza
proszkowego, inzektora i pistoletu.

Tryb czyszczenia mozna aktywowac wytgcznie z poziomu trybu

spoczynkowego, naciskajac przyciski g w jednostce sterujacej
pistoletu lub tez za posrednictwem opcjonalnego potaczenia
magistralowego, np. CAN-Bus.

— Patrz rozdziat "Tryb czyszczenia" na stronie 51.

Elementy LCD poruszajg si¢ dookota na wyswietlaczu:

-7
{

v
:

Rys. 11: Tryb czyszczenia

Wiasciwa procedura czyszczenia jest uruchamiana i zatrzymywana przez
nadrzedne sterowanie.

Gdy cykl czyszczenia jest zakonczony, jednostka sterujgca powraca
automatycznie do ostatnio uzywanego programu.

Podswietlenie klawiatury

Jasnosé #*

Dostepne jest 8 r6znych poziomow jasno$ci podswietlenia wyswietlacza.
Nastawy pozostajg zachowane po wytgczeniu jednostki sterujgce;.

llustr. 12

Tryb Auto Power Save

Podswietlenie wyswietlacza jest automatycznie wytgczane jezeli przerwa
w pracy trwa dtuzej niz 5 minut.

Wartosci korekcyjne

Przy pomocy wartosci korekcyjnych sterowanie pistoletu mozna
optymalnie dopasowac do lokalnych warunkéw pracy (np. dostosowanie
réznych wydatkéw proszku w systemie).

Patrz rozdziat "Wpisywanie wartosci korekcji" na stronie 46.

28 e Opis produktu
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Montaz / podtgczenie

Instrukcja montazu

Sterowanie pistoletu jest montowane na panelu frontowym za pomocg 2
Srub M6. W przypadku pytan dotyczgcych innych mozliwosci
zainstalowania prosimy o kontakt z firmg Gema.
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llustr. 13
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Instrukcja podigczen

Jednostka sterujgca pistoletu dostarczana jest przez producenta w stanie
zmontowanym. Nalezy jedynie podtaczy¢ kilka kabli i wezy. (Patrz
rozdziat "Rozmieszczenia przytgczy" na stronie 24.)

=]
!
¢
3
(=2}

5.5 bar 'Y Y
6.0 bar
. 6.5 bar —

—1C

Rys. 14: Instrukcja podtgczen — zestawienie

1 Przewdd elektryczny 5 Waz powietrza
pistoletu transportujgcego

2 Waz proszku 6 Jednostka sterujgca

3 Waz powietrza OptiStar
odmuchowego elektrody 7 Inzektor

4 Waz powietrza dodatkowego 8 Przytacze zasilania

elektrycznego
9 Zacisk uziemiajgcy

Podlaczy¢ kabel uziemiajgcy do kabiny lub zawiesia!
— Nalezy zapewni¢ wartos$¢ oporu 1 MOhm lub mniejsza.

Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

Niewykorzystane przylagcza zamknag¢ dostarczonymi pokrywkami!

o—vo—
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

> Jednostka sterujaca pistoletu zawsze uruchamia sie z ostatnio
skonfigurowanymi ustawieniami.

Warunki ramowe

Podczas uruchomienia jednostki sterujgcej pistoletu, nalezy wzigé¢ pod
uwage ogolne warunki wptywajgce na rezultaty malowania:

—  Wiasciwie podtgczona jednostka sterujgca

Prawidtowe podtgczenie pistoletu

Odpowiednie zasilanie prgdowe i sprezonego powietrza

Przygotowanie i jakos¢ proszku

Parametry systemowe

Sterowanie pistoletu jest konfigurowane za pomoca parametrow
systemowych. Konfiguracja ta jest zapisywana w pamieci urzadzenia.
Parametry mozna ustawiac¢ i sprawdzac recznie lub za posrednictwem
zdalnego interfejsu (CAN).

Wprowadzanie parametréw systemowych
1. Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem on

I
2. Nacisngc przycisk 2 i przytrzymacé nacisniety przez 5 sekund

— Woyswietlacz przetagcza sie na nastepujgcy poziom:

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Uruchomienie o 31
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3. Numer parametru systemowego bedzie wyswietlany na

wyswietlaczu A1l z literg P na poczatku.

— T1/T2

— T5/T6

4. Ustawi¢ odpowiednig warto$¢ parametru systemowego przyciskiem

T5Iub T6 .

— Wartosc¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie na

wyswietlaczu A3 .

5. Przyciskami T1 lub T2 przej$¢ do nastepnego lub poprzedniego

parametru systemowego.

Wybar ten jest cykliczny, tzn. po ostatnim parametrze
systemowym nastepuje ponownie pierwszy i odwrotnie.

6. Wartos¢ parametréw ustawia¢ wedtug nastepujgcej tabeli.

Nr Opis

Wartosci

Wyswiet
lacz

0: Urzadzenie
fluidyzacyjne typu F
(CG21)

F

1. Urzadzenie do
pobierania z
pojemnika z
wibratorem typu B
(CG21)

poo? | VP

2: Urzadzenie z
mieszadtem typu S
(CG21)

urzadzenia

3: Urzadzenie
automatyczne
(CG20/CG20-C)

4: Urzadzenie z
mieszadtem z
fluidyzacjg (CG21)

S Fd

5: Pompa aplikacyjna
(CG23-P)

6: Pompa aplikacyjna +
CAN-Bus (CG24-CP)

CP

32 e Uruchomienie

OptiStar 4.0 (CG20/-C)



Rev. 01 03/19

Gema

Nr Opis Wartosci ?Nyswmt
acz
Cignieni 0: Pwk=55bar 55
P02 Isnienie 1: Pwk =6 bar 6.0
wejsciowe
2. Pwh=6,5bar 6.5
Jednostka 0: Nmé3/h nn3
P03 pomiarowa 1 scfm scf
(powietrze)
0: Dezaktywowany
. . OFF
P04 Typ interfejsu 1: Automatyczne Auto
rozpoznawanie
0: 20 kBit/s 20
1: 50 kBit/s 50
2: 100 kBit/s 100
PO5 Szybkosé 3. 125 kBit/s 125
transmisji CAN 4. 250 kBit/s 250
5. 500 kBit/s 500
6: 800 kBit/s 800
7. 1 MBit/s 1000
P06 CAN Node ID 1-127
007 iﬁ*o‘aé%‘ij'a"ja 0: Standard (PA/GL) | Std
powietrza 1: Advanced (FL/ZL) AdV
Zach . 0: Zwolnienie
pggcggvsan'e pistoletu zostaje
P08 przetgczania zreseFOV\{ant.e RCHG
1: Zwolnienie pistoletu
Local / : .
Remote nle_zo_staje
Zmienione
P09 Rezerwa
P10 Poziom 0,1,23,4,5 LoG
logowania
P11 Numer ID 0: Bluetooth wytgczony blid
Bluetooth 1-255
Remote 0: Wydatek proszku +/- | PAC
Manual Gun Czyszczenie
(aktywacja)
1: Zmiana programu Prc
P12 Czyszczenie
(aktywacja)
2: Wydatek proszku +/- PADb
PowerBoost
(aktywacja)

1

nie zostanie nadpisany podczas resetu pamieci

Wartosci domysine sg wyréznione tlustym drukiem.

7. Nacisnij przycisk

Wyswietlacz zmienia do poziomu standardowego

, aby wyjé¢ z trybu parametrow systemowych.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Parametr systemowy P00 (typ urzadzenia)

Jezeli jednostka sterujgca pistoletu wyposazona jest w opcje magistrali
CAN-Bus, to ten wariant urzgdzenia rozpoznany zostanie w sposob
automatyczny. Parametr systemowy P00 ustawiony jest fabrycznie na 3.

T 3
el

PO
APF
3
:
<P>
rGema on off

Rys. 15: Parametr systemowy P00

UWAGA

Bledne ustawienie parametru moze prowadzi¢ do zaktécen w
pracy!
» Parametr systemowy P00 wolno ustawia¢ wytgcznie na 3
(urzadzenie automatyczne)!

Parametr systemowy P03 (jednostka pomiarowa)

L] 3
el
P03
L E
U
<P>
Gema on | off

Rys. 16: Parametr systemowy P03

Tym parametrem ustawiamy jednostke pomiarowg dla wszystkich
wartosci powietrza (powietrze catokowite i powietrze odmuchowe
elektrody). Jezeli parametr ustawimy na 1 (scfm), wszystkie wartosci
powietrza bedg wyswietlane w tych jednostkach. Na wyswietlaczu te linie
Swiecg sie na niebiesko.

34 e Uruchomienie
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Parametr systemowy P10

-

T L3

e El
)
)
L

<P>
o BNEK] <«
rGema on off

Rys. 17: Parametr systemowy P10

Dla celéw testowych i wyszukiwania btedéw, urzgdzenie moze zapisywaé
przebieg programu na karcie SD.

Jezeli karta SD jest wiozona podczas pracy urzadzenia, wiadomosci
dziennika sg zapisywane na karcie pamieci SD. Dane sg zapisywane w
katalogu gtéwnym w pliku MESSAGES.LOG. Ten plik moze osiggng¢
wielkosc 32 MB, potem nazwa pliku jest zmieniana na MESSAGES.1 i
tworzony jest nowy plik MESSAGES.LOG.

Wartos¢ Szczegotowosé wiadomosci
parametréw

0 brak wiadomosci

1 mato detali

5 wszystkie wiadomosci

Od wartosci 4 moze wystapi¢ niekorzystny wplyw na timing w
czasie rzeczywistym.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Parametr systemowy P11 (nr ID Bluetooth)

T 3
SRR < 1>
bl d B
|
<P>
rGema on off

Rys. 18: Parametr systemowy P11

Ten parametr okresla numer ID Bluetooth. Kazde sterowanie pistoletu, do
ktérego mozna uzyskac dostep za posrednictwem aplikacji Gema
Electrostatic App, wymaga przypisania indywidualnego numeru 1D

Bluetooth.

W trybie sieci wartos¢ jest ustawiona na 0.
— Funkcja Bluetooth jest nieczynna.

36 e Uruchomienie
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Sprzezenie modutu Bluetooth z mobilnym
urzadzeniem koncowym (Pairing)

Pierwsze nawigzanie potgczenia, przy ktérym urzadzenia Bluetooth
zostang sprzezone, jest réwniez znane jako parowanie.

Warunki sg nastepujace:
—  E-App zostata juz pobrana i zainstalowana przez platforme

dystrybucji aplikaciji ( & Appstore TN P> Goosle oy ) (stowo kluczowe
"gema e-app")

— numer ID ustawiony w parametrze systemowym P11.
—  Bluetooth wtgczony w urzgdzeniu mobilnym

Aby korzysta¢ z aplikacji Gema E-App, nalezy wykonac¢ nastepujgce
Czynnosci:

1. Uruchomi¢ aplikacje E-App

2. Nacisng¢ przycisk o na urzadzeniu sterujgcym i przytrzymac
nacidniety przez 2 sekundy

Nacisng¢
4. Wybrac¢ OptiStar

— Teraz urzadzenie sterujgce jest sprzezone. Partnerzy
komunikacyjni wymieniajg przy tym charakterystyczne dane, aby
nastepnym razem rozpoznac sie automatycznie.

Wiecej informacji na temat obstugi aplikacji Gema E-App mozna znalez¢é
w oddzielnej instrukcji.

Magistrala CAN-Bus

Informacje ogolne

Jednostka sterujgca pistoletu jest prostym urzgdzeniem nizszego rzedu
CANopen. Wspoétpracuje ona w sieci z centralng jednostkg sterujaca
(Master). Komunikacja ma miejsce wytacznie pomiedzy jednostka Master
oraz sterownikami nizszego rzedu.

Poprzez CANopen mozna uzyskac dostep do nastepujgcych danych:
—  Wszystkie wartosci zadane (dane procesu)

—  Wszystkie wartosci aktualne (dane procesu)

—  Wszystkie wartosci sterowania

—  Wszystkie parametry systemowe (oprocz szybkosci transmisji oraz
adresu CAN)

—  Wszystkie komunikaty btedéw

—  Wszystkie specjalne parametry, takie jak wersja oprogramowania,
dzienna korekcja, korekcja wydatku farby, etc.

—  Statystyka

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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—  Dane produktywnosci

—  Firmware-Update

38 e Uruchomienie OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Sprzet

Jednostki sterujgce OptiStar sg podtaczone do centralnego sterownika
PLC przez 4 zytowe kable CANbus. Ostatni uzytkownik bus jest
podigczony koncowa wtyczkag do opornika koricowego w celu
poprawnego zakonczenia sieci. W jednej w sieci moze pracowaé
maksymalnie 127 jednostek sterujgcych.

Uzytkownik CANbus nr 127

OptiStar nr 2 (maks)
Power IN Gun Power IN Gun
- > 21 22 - Aux A

Rys. 19: CANBuUs - przyfgcza

1 Sterowanie PLC z 2 Rezystor koncowy

CANBus

Kabel CANbus — przypisanie pinow

Rys. 20: Kabel CANBus

Pin Sygnat Kolor
1 GND biaty
2 +24 VDC czarny
3 CANH czarny
4 CAN L czarny

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Okreslanie adreséw poszczegoélnego
uzytkownika (Node-ID) i Szybkos¢ transmisji
Kazda jednostka sterujgca bedgca w sieci CAN, musi posiadacé
przypisany adres poszczegoélnego uzytkownika (Node-ID). Istnieje
mozliwos$¢ ustawienia szybkosci transmisji. Warto$¢ szybkosci transmisiji
mozna ustawiac¢ poprzez zmiane parametru systemowego P05, a wartos¢
Node-ID mozna ustawia¢ poprzez zmiane parametru systemowego P06.

Adres-ID — parametr systemowy P06

CAN Adres-ID 1-127
Wartosc¢ P06 CAN Adres-ID

1-127 1-127

Szybkos$¢ transmisji — parametr systemowy P05
Wartos¢ P05 Szybkos¢ transmisji
0 20 kBit/s
50 kBit/s
100 kBit/s
125 kBit/s
250 kBit/s
500 kBit/s
800 kBit/s
1 MBit/s

N|/o|a|bh{W NP

Wartos¢ domysina parametru systemowego P05 =3

Szybkos¢ transmisji wynosi 125 kBits jako wartos¢ domysina. Takie
ustawienie pozwala na uzycia kabla o maksymalnej dtugosci okoto 500 m
od pierwszego do ostatniego uzytkownika CAN bus. Przy uzyciu
dtuzszych kabli ustawi¢ nizszg szybkos¢ transmisiji.
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Obstuga / praca

Obstuga

Przy pierwszym uruchomieniu urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢
kontrole funkcjonowania bez proszku!

Wybor zdefiniowanych trybéw pracy (Preset
Mode)

1. Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem on
2. Nacisngé¢ odpowiedni przycisk aplikacii.

Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka.

v

o (D

Zaprogramowane tryby aplikacji majg ustawione wstepnie wartosci
wysokiego napiecia i pragdu rozpylania:

Tryb aplikaciji Nastawa kV Nastawa pA
n Czesci ptaskie 100 100
n Czesci skomplikowane 100 22
a Przemalowywanie 100 10

3.  Wartosci dla powietrza catkowitego, wydatek proszku i powietrze
odmuchowe elektrody mogg zostaé¢ indywidualnie zdefiniowane i
zapisane w programach.

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Obstuga / praca ¢ 41
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Wywotanie programowalnych trybéw pracy

1. Wigczy¢ sterowanie pistoletu przyciskiem ON

2. Nacisna¢ przycisk programowy
3.  Wybra¢ zadany program (001-250)

=

M

50
o (D

4. W razie potrzeby zmieni¢ parametry malowania

Program 250 aktywny

> Programy 001-250 sg zdefiniowane fabrycznie z ustawieniami
domysinymi, ale moga one byé w kazdej chwili modyfikowane i
automatycznie zapisywane w pamieci.

Oznaczenie Ustawienie wstepne
X Wydatek proszku 60 %
= Powietrze catkowite 4.0 Nm3/h
kv Wysokie napiecie 80 kV
HA Prad natrysku 20 pA
€S Powietrze odmuchowe 0,1 Nmd/h
elektrody

Ustawianie wydatku i chmury farby

Wydatek farby zalezy od ustawionej ilosci farby (w %), a chmura
proszkowa od ustawionej ilosci powietrza catkowitego.

> Jako podstawowe ustawienia zaleca sie uzywaé¢ 50% wydatku
farby oraz 4 Nm?®h powietrza catkowitego.

— Po wprowadzeniu wartosci, ktérych jednostka sterujgca pistoletu
nie moze zrealizowa¢ odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i
pojawia sie komunikat btedu!

Ustawienie ilos¢ powietrza catkowitego
= Yae
1.
Ustawi¢ ilos¢ powietrza catkowitego przyciskami T3/T4

—  Ustawi¢ warto$¢ powietrza catkowitego zgodnie z wymaganiami
procesu malowania

42 e Obstuga/ praca OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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dobra chmura proszku za mata ilo$¢ catkowitego
powietrza

Ustawienie wartosé wydatku proszku

-
. 50 A

duzo proszku mato proszku

Ustawi¢ warto$¢ wydatku farby (np. w stosunku do zadanej grubosci
warstwy)

— Ustawienie fabryczne 50% jest zalecane przy prébnym
malowaniu. Warto$¢ powietrza catkowitego jest automatycznie
utrzymywana na statym poziomie przez jednostke sterujgca

> Aby osiagnaé maksymalnag wydajnosé¢, zalecamy unikaé¢ — tam
gdzie jest to mozliwe - zbyt wysokich nastaw ilosci proszku!

2.  Sprawdzic¢ fluidyzacje w zbiorniku proszkowym.

3.  Skierowa¢ pistolet do kabiny, wiaczy¢ go i wzrokowo oceni¢ wydatek
farby
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Ustawianie odmuchu elektrody

"
1. Nacisng¢ przycisk i

Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat.

o
, | - 0 oD

Ustawi¢ wartos¢ powietrza odmuchowego elektrody wiasciwg do
uzywanej dyszy (dysza okragto lub ptasko pylgca)

EDE:% ~ 0,1 Nmh

——

Za duzo powietrza odmuchowego
elektrody

3. Jesli ten poziom wyswietlacza nie jest uzywany przez 3 sekundy,
wyswietlacz przetgcza sie samoczynnie na pierwszy poziom..
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Tryb sterowania zdalnego

Urzadzenie moze by¢ zdalnie sterowane przez zewnetrzny system
sterowania za posrednictwem CANbus.

Obstuga lokalna w trybie sterowania zdalnego
W trybie sterowania zdalnego lokalna obstuga jest ograniczona do:

—  Wyswietlania zadanych wartosci aktualnego programu

—  Wyswietlania wartosci aktualnych

—  Potwierdzania btedéw

Przejscie do trybu sterowania zdalnego

—  Przy przejsciu z trybu lokalnego do trybu sterowania zdalnego i
odwrotnie wydatek proszku zostaje zatrzymany, aby po tym
przejsciu urzgdzenie znajdowato sie¢ w zdefiniowanym stanie.

—  Tryb sterowania zdalnego jest sygnalizowany przez symbol S12
(remote).

Zezwolenie dla pistoletu przy pracy w sieci

Sygnat
Spust

Zewnetrzne
zezwolenie

O
Zezwolenie dla
pistoletu
Btad blokujacy
Blokada systemu

Logika zezwolenia dla systemu wigcza i wytgcza podawanie proszku i
wysokie napiecie. Zezwolenie jest witgczane na podstawie roznych
sygnatéw wewnetrznych i zewnetrznych.

Oznaczenie

Podtgczyc pistolet

Zezwolenie we wtyczce
zasilajgcej —]

Logika

Zezwolenie dla pistoletu we .
zezwolenia

, S ——  Zezwolenie
jednostce sterujgcej

Komenda poprzez zdalny
interface N

Btad urzadzenia —

Parametry wejsciowe

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Wartosci korekty

Przy pomocy wartosci korekty sterowanie pistoletu mozna optymalnie
dopasowywac¢ do lokalnych warunkoéw pracy (np. dostosowanie réznych
wydatkoéw proszku w systemie).

UWAGA

Nieprawidlowo ustawione wartosci korekty moga prowadzi¢ do
btedéw w malowaniu
System zostat optymalnie ustawiony podczas uruchamiania przez
serwis Gema.
» Tylko personel przeszkolony przez Gema moze przeprowadzac
Zmiany.

Wpisywanie wartosci korekcji

I
1. Nacisngé przycisk 2 przez 5 sekund.

Wys$wietlacz przetgczy sie na nastepujgcy poziom:

L] 3
] 1>
RPP
:
R
<P>
rGema on off

=
2. Nacisna¢ przycisk i

Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujgcy poziom:

46 e Obstuga/ praca
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u $
" * -T2
s
<P>
rGema on  off

Numer wspoétczynnika korygujacego jest pokazany na wyswietlaczu
A1l z literg C na poczatku

Za pomocg przyciskow T3 lub T4 ustawi¢ odpowiednig wartos¢
korekciji.

— Wartos¢ ustawionego parametru systemowego pojawia sie na
wyswietlaczu A2

Za pomocg przycisku T1 lub T2 przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego ekranu.

Warto$¢ korekcji ustawia¢ na podstawie nastepujacej tabeli.

Wartos¢ . 2) Wart.

i~ Oznaczenie zakres .
korekcji Domysline
co Wydatek proszku (Nm3/h) 0,5-3,0 1,8Y
C1 Waz proszkowy-wartos¢ korekcji (%) 40-100 100
C2 Korekcja dzienna (%) 50-150 100

Y Wartosé korekgciji jest ustawiona na warto$¢ domysing, ktéra

zmienia sie przy zmianie typu urzgdzenia P0O.

2 Warto$é korekciji jest ustawiona na wartos¢ domysing, jesli po

zmianie typu urzgdzenia POO wartos¢ jest poza zakresami.

I
Nacisngc¢ przycisk

Wyswietlacz powrdci do pierwszego poziomu.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Korekta wydatku proszku/korekta weza proszku

Ustawienia w ponizszym przyktadzie nalezy przeprowadza¢ dla
kazdego pistoletu!

Korekty wydatku farby nalezy przeprowadzac¢ przy pierwszym
uruchomieniu, po pracach serwisowych, po rozwigzywaniu probleméw
zwigzanych z napylaniem lub przy uzyciu wezy o ré6znych srednicach!

Zaleca sie wykonanie tabeli z polami dla kazdego pistoletu (patrz
"Przykladowa tabela dla wydatku proszku/korekty weza proszku"), aby w
przypadku utraty danych bedzie mozna byto je odzyskac.

Korekta wydatku proszku — sposéb postepowania

1. Ustawi¢ powietrze catkowite na wyswietlaczu A2 na 4,0 (Nm?3/h).
Ustawi¢ wydatek proszku na wyswietlaczu A1 na 00 (%)

1
2. Przycisk e przytrzymac nacisniety przez dtuzej 5 sekund, aby
przej$¢ do trybu parametréw systemowych.

=
3.  Nacisna¢ przycisk o

Wyswietlacz przetagczy sie do poziomu wspoétczynnikow
korekcyjnych. Numer wspétczynnika korekcyjnego jest pokazany
na wyswietlaczu A1l z literg C na poczagtku

4.  Sprawdzi¢ wartos¢ korekty dla minimalnego wydatku proszku CO na
wyswietlaczu A2 i w razie potrzeby ustawi¢ jg na 1,8 (Nm3/h)
przyciskami T3/T4

5. Sprawdzi¢ wartos¢ korekty C1 dla maksymalnego wydatku proszku
na wyswietlaczu A2 i w razie potrzeby ustawic jg na 100 (%)

Dla kolejnych krokoéw potrzeby jest worek pomiarowy
umozliwiajacy pomiar wydatku proszku.

— Pamieta¢ o zanotowaniu wagi pustego worka pomiarowego!

6. Zatozyé worek pomiarowy na lufe pistoletu i zawigza¢. Wigczy¢
pistolet na 60 sekund

7. Po uplywie tego czasu, wytgczy¢ pistolet, zdjgé worek i zwazy¢.
Wydatek proszku ma wynosi¢ 10-15 g

8. Jesli proszek nie wyptywa z pistoletu, wrdci¢ do trybu parametru
systemowego i zwiekszy¢ wartos¢ minimalnego wydatku farby CO
(zakres 0,5-3,0 Nm3/h)

9. Jesli proszek nie wyptywa z pistoletu, wréci¢ do trybu parametru
systemowego i zmniejszy¢ wartos¢ minimalnego wydatku proszku
CO (zakres 0,5-3,0 Nm3/h)

10. Powtdrzyé kroki 6 oraz 7, az wydatek proszku wzro$nie do 10-15 g.
Zanotowac w tabeli ustawiong warto$¢ minimalnego wydatku
proszku CO

I
Zakonczy¢ tryb parametru systemowego naciskajgc przycisk

48 e Obstuga/ praca
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Korekta weza proszku — sposob postepowania
1. Na wyswietlaczu Al ustawi¢ wartos¢ wydatku proszku na 80 (%)

2. Zatozy¢ worek pomiarowy na lufe pistoletu i zawigzaé. Wigczy¢
pistolet na 60 sekund

3. Po uptywie 60 sekund wytgczy¢ pistolet, zdjgé worek pomiarowy i
zwazyc¢

4. Zanotowac w tabeli wartos¢ wydatku proszku podang w g/min

Przeliczy¢ wydatek proszku zgodnie z ponizszym wzorem:

najmniejszy wydatek proszku
Cl (%) = : x 100
zmierzony wydatek proszku

5. Zanotowac¢ w tabeli obliczone wartosci (C1) oddzielnie dla kazdego
pistoletu i wprowadzi¢ je do sterownika (w tym celu powtorzy¢ kroki
2 oraz 3)

Przykiadowe tabele korekty wydatku proszku i weza
proszku

Pistolet Korekta wydatku proszku CO
Nr przed po
korekta korekcie
1 C0=1,8 Nm3/h 20g C0=1,7 Nm3/h 12 g
2 C0=1,8 Nm3/h 10g C0=1,8 Nm3/h 13 g
3 C0=1,8 Nm3/h 0g C0=2,6 Nm3/h 12 g
itd.
Pistolet Korekta weza proszku C1
Nr przed po
korekta korekcie
1 C1=100% 200 g C1=100% 200 g
2 C1=100% 2509 C1=80% 200 g
3 C1=100% 280 g C1=71% 200 g
itd.

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Wspoéiczynnik korygujacy — diagram

Wptyw korekty weza proszku
(waz proszku 11 mm x 12 m)

400 -
= | 350 —
SEL =
2 |
S |250 T IR M-
X P >
N |zo0 e R
o T T
o |150 = —
X — - ---""F.
% 100 — —— GL=4 W Schlauchkomekhr 1.8
o | 50 -1 —8— CL=4 Nm¥h Schlauchkomektor 1.0
; l:l ! T T 1
0 10 20 20 40 50 =1H] 7o &0 a0 100
Ustawienie proszku [%]
Rys. 21: Wspofczynnik korygujgcy — diagram
> Wspotczynnik korygujacy dtugosci weza jest wybierany w taki

sposob, ze nie powinno by¢ wida¢ proszku przy ustawieniu 0%, a
podczas zwiekszania wartosci proszek zaczyna by¢ widoczny.

— To zachowanie jest uzaleznione od diugosci i Srednicy weza!

Wartosc korekcji dziennej C2

Dzienna wartos¢ korekcji C2 moze by¢ wykorzystana w celu zapewnienia
wigkszych lub mniejszych ilosci proszku!
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Tryb czyszczenia

Tryb czyszczenia zapewnia wydmuchiwanie proszku nagromadzonego w
wezu proszku za pomocg zdefiniowanego wstepnie sprezonego
powietrza i jest on aktywowany przez podtgczenie magistrali CAN — patrz
takze instrukcja obstugi MagicControl 4.0.

Ta funkcja posiada dwustopniowy proces aktywaciji.

Aktywacja funkcji czyszczenia

Tryb czyszczenia moze by¢ aktywowany tylko przy wylgczonych
pistoletach (wyswietlone parametry procesu, bez wydatku proszku). Przy
zatozeniu, ze wszystkie konieczne sygnaty zwalniajgce sg aktywne.

UWAGA

Podczas procesu czyszczenia moze pojawic sie potencjalnie
szkodliwa sytuacja.

» Wiryskiwacz musi zosta¢ odtgczony przed rozpoczeciem trybu
czyszczenial

1. Nacisng¢ przycisk czyszczenia g

|
l

v

> (D

3.  Wybrac funkcje czyszczenia

Przycisk Funkcja czyszczenia

n Czyszczenie weza proszku z
narastajgcg iloscig powietrza

u Czyszczenie weza proszku ze statg
iloscig powietrza

Wybrana funkcja zostanie oznaczona symbolem tréjkata w kolorze
niebieskim.

4. W trybie ,Czyszczenie weza proszku z narastajgcg iloscig
powietrza“, po uruchomieniu procesu czyszczenia wszystkie
strumienie powietrza bedg stopniowo otwierane i pozostang w
wartosci koncowej:

2 3 4.
55 55
15 30 | 45 | 45
1,0 2,0 3,0 3,0

Czas [s]

Powietrze transportujgce [Nm3/H
Powietrze dodatkowe [Nm3/h]

o|O0 |0 | O

Powietrze odmuchowe
elektrody [Nm3/h]

5. W trybie ,Czyszczenie weza proszku ze stalg iloscig powietrza*
funkcja narastania przeptywu jest nieaktywna. Zawory ustawione sg
bezposrednio w wartosci koncowe;j.
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Tryb czyszczenia jest opuszczany gdy:

— W ciggu 15 sek. nie odbywa sie zadna obstuga (nie dotyczy
sterowania zdalnego)

— Automatyczna sekwencja czyszczenia jest zakonczona

W przypadku, gdy funkcja czyszczenia recznego jest aktywna, przy
opuszczeniu zostaje ona natychmiast zakonczona.

I
Tryb czyszczenia zostaje zakonczony przez nacisniecie przycisku

Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

=
1. Nacisng¢ przycisk .

— Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujacy poziom:

T 3

3
= O
x 5
(0] <P>
rGema on off

, |+ 5S@B |

— Ustawi¢ zgdang jasnosc.

Odczyt wersji software

1. Nacisnagc¢ jednoczesnie obydwa przyciski

— Tak dtugo jak trzymamy przyciski bedzie widoczny wskaznik
statusu.
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Sprawdzenie czasu wyzwalania

1. Nacisng¢ jednoczesnie obydwa przyciski
L HE

E
3.

—  Wyswietlany jest licznik godzin wyzwalania (catkowity czas w dniach
czasu trwania wyzwalania) (np. 35,5 dni = 852 h).

Wy

Tak diugo jak trzymamy przyciski bedzie widoczny wskaznik statusu.

> Licznik godzin wyzwalania nie moze by¢ resetowany!

Reset pamieci

Reset pamieci jednostki sterujgcej umozliwia powrdét do ustawien
fabrycznych. Wszystkie parametry (z wytaczeniem P00) i wartosci
korekcyjne, jak rowniez zdefiniowane przez uzytkownika nastawy zostang
nadpisane do wartosci nastaw fabrycznych. Aktywne blokady klawiatury
zostang dezaktywowane.

> Przy resecie pamieci, wszystkie zdefiniowane przez klienta
nastawy zostang zastapione nastawami fabrycznymi!

1. Wytaczy¢ urzadzenie

I
2. Nacisngé i przytrzymac przycisk

Wiaczy¢ urzadzenie, wskaznik CLR miga

T r EE

4. Zaczekac¢ ok. 5 sekund, az zniknie wskaznik CLR

I
5. Pusci¢ przycisk

— Wszystkie wartosci zostaty zresetowane. Urzgdzenie musi by¢
teraz ponownie nastawione.

OptiStar 4.0 (CG20/-C) Obstuga / praca e 53



Gema e 01 0310

54 e Obstuga / praca OptiStar 4.0 (CG20/-C)



v 01 0310 Gema

Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wycofanie z eksploatac;i

1. Zakohczy¢ malowanie

2.  Wylaczy¢ jednostke sterujgca

> Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby i wartosci
powietrza odmuchowego elektrody zostajg zapisane w pamieci.

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

2. Oczyscic¢ pistolety, iniektory i weze proszkowe (patrz takze
odpowiednia instrukcja obstugi)

3. Zamknaé doptyw sprezonego powietrza

Warunki przechowywania

Zagrozenia

Jezeli urzgdzenie jest prawidtowo przechowywane, nie istnieje
niebezpieczehstwo dla pracownikéw lub Srodowiska.

Rodzaj przechowywania

Ze wzgleddw bezpieczenstwa produkt nalezy przechowywaé wytacznie w
pozycji poziomej.

Okres przechowywania

Jezeli sg zapewnione odpowiednie warunki fizyczne, to okres
przechowywania jest nieograniczony.
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Wymagania dotyczace przestrzeni
Wymagania dotyczgce przestrzeni odpowiadajg wielkosci produktu.

Nie ma specjalnych wymogow dotyczgcych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.

Warunki fizyczne

Urzgdzenie musi by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w
temperaturze pomiedzy +5 a +50 °C. Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych!

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwacji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania dlugoterminowego przeprowadza¢ okresowe
kontrole.
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Konserwacja / naprawa

Informacje ogolne

Produkt jest przeznaczony do pracy nie wymagajgcej konserwacji.

Kontrola okresowa
Kontrola okresowa zawiera przeglad wszystkich kabli podtgczeniowych i
wezy.

Skoro tylko zostang stwierdzone uszkodzenia kabli lub wezy nalezy
niezwtocznie wymieni¢ odpowiednie czesci.

Wszystkie wtyczki muszg by¢ dokrecone.

Prace naprawcze

W przypadku zaktécen produkt musi zosta¢ skontrolowany i naprawiony
przez punkt serwisowy autoryzowany przez firme Gema. Naprawa
powinna by¢ przeprowadzona tylko przez specjalistow.

Wskutek niewtasciwych interwencji mogg pojawic sie znaczne zagrozenia
dla uzytkownikow i systemu.
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Usuwanie zaktoécen

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Ogolne

Jednostka sterujgca pistoletu jest ciggle monitorowana pod kgtem
prawidtowego funkcjonowania. Jesli oprogramowanie urzgdzenia wykaze
bfad, wtedy komunikat pokaze kod btedu. Monitoring dotyczy:

— Woysokiego napiecia
— Systemu pneumatycznego

— Zasilania

Kody bledéw

Diagnostyka btedéw (kody btedow) jest pokazywana na wyswietlaczu A5:

HEI = ,, [ T10/T11

Kody bteddéw sg zapisywane na liscie btedow wedtug kolejnosci ich
pojawiania sie. Kazdy btgd na liScie musi by¢ indywidualnie potwierdzany
za pomocg przyciskow T10 lub T11.

Btedy sg wyswietlane w kolejnosci ich pojawiania sie. Przyciski T10 oraz
T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkcji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu A5.

Lista mozliwych btedéw w funkcjonowaniu jednostki sterujgcej pistoletu:

Kod Oznaczenie Przyczyna Srodki zaradcze
Pneumatyka:
Prad cewki mniejszy niz warto$¢ | Skontaktowac sie z
HO6 Zawér wyzwalaiac graniczna serwisem Gema
y Jacy Uszkodzony zawér, ptytka
gtéwna lub kabel

OptiStar 4.0 (CG20/-C)
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Kod Oznaczenie Przyczyna Srodki zaradcze
Ustawiona warto$é powietrza W celu skompensowania
dodatkowego jest zbyt wysoka w | objetosci powietrza w
Za wyskoki przeptyw poréwnaniu do ustawienia strone wtryskiwacza
powietrza dodatkowego powietrza transportujgcego zmniejszy¢ warto$¢
HO7 (ustawienie powietrza powietrza dodatkowego lub
dodatkowego na zwiekszy¢ wartos¢
wyswietlaczu) powietrza
transportujgcego,
skasowac¢ kod btedu
Ustawiona wartosé powietrza W celu skompensowania
Za duzy przeplyw transportUJacego jesf( zbyt objetosci pow_|etrza w
owietrza wysoka w poroéwnaniu do strone wtryskiwacza
P . ustawienia powietrza zmniejszy¢ wartosé
HO8 transportujgcego . .
o - dodatkowego powietrza transportujgcego
(ustawienie zawartosci lub zwickszve o
roszku na wyswietlaczu) ub zwigkszyc wartosc
P powietrza dodatkowego,
skasowac¢ kod btedu
Wydatek farby pomnozony przez | Zmniejszyé wydatek farby
wspoétczynnik dlugosci weza i
HO9 Wydatek farby wyzszy niz | wartos¢ korekty dziennej jest
: . o
100% W|ekszy.n|z 100 ,/f’ Zmniejszy¢ wartos¢
Zb_yt duz_a wartos¢ korekty korekty dziennej
dziennej
Teoretyczna wartos¢ dla Ograniczy¢ powietrze
Wartos$¢ powietrza powietrza dodatkowego transportujgce do wartosci
H10 transportujgcego ponizej przekroczyta wartos¢ minimalng minimalnej
minimum Powietrze catkowite jest
mniejsze niz warto$¢ minimalna
Wysokie napiecie:
. Brak oscylacji, uszkodzony Skontaktowac sie z
Hil Blad pistoletu kabel, oscylator lub pistolet serwisem Gema
o Uszkodzony kabel lub kaskada. Skontaktowac sie z
H13 Przecigzenie pistoletu . : .
Sterowanie wytgcza sie. serwisem Gema
Zasilanie:
H20 Btad zasilania ptytki Uszkodzona ptytka gtéwna Skontaktowac sie z
gtéwnej serwisem Gema
H21 Za niskie napiecie Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowac sie z
zasilania przetadowany serwisem Gema
H22 Uszkodzony wewnetrzny Bateria zapasowa wyczerpana Skontaktowac sie z
zegar systemowy serwisem Gema
EEPROM (pamie¢ urzadzenia):
H24 Niewazna zawarto$¢ Btagd EEPROM Skontaktowac sie z
EEPROM serwisem Gema
H25 Przerwa podczas zapisu Bigd EEPROM Skontaktowac sie z
EEPROM serwisem Gema
Niepoprawnie zapisane Btagd EEPROM Skontaktowac sie z
H26 wartosci w EEPROM serwisem Gema

podczas wytgczania
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Kod Oznaczenie Przyczyna Srodki zaradcze
Btgd EEPROM Skontaktowac sie z
Ho7 Btedna weryfikacja serwisem Gema
EEPROM
CAN-Bus:
Sterownik CAN-przetgczyt sie w Podtaczy¢ kabel,
H40 Permanentny btgd CAN- stan BUS-OFF. skontaktowac sie z
Bus Brak napiecia lub kabel nie jest serwisem Gema
podtgczony.
Ha1 V\cl)y(/jscc;l;spozmm biedow Sterownik CAN-przetaczyt sie w ?gm;aekrfvéaefnze z
P . o stan ERROR_PASSIVE
wysytania/odbierania
Brak miejsca na odbierany Skontaktowac sie z
Przepelnienie prz komunikat w buforze odbioru. serwisem Gema
H42 =P przy Komunikaty sg wysytane
odbiorze danych o .
szybciej niz mogg byé
przetwarzane.
Wysytana wiadomos¢ nie ma Skontaktowac sie z
Przepelnienie orz miejsca w pamieci wysytkowe;. serwisem Gema
H43 berr przy Wiadomosci generowane
wysytaniu danych . e
szybciej od mozliwosci ich
wysytania.
Wiadomos¢ Node-Guarding Sprawdzi¢ potgczenie CAN
Ha4 Awaria mastera pozostaje wylgczona przez Z masterem, ew.
ponad 2 s. Brak potgczenia z skontaktowac sie z
masterem. serwisem Gema
Ha5 Warto$¢ parametru poza Wystany parametr lezy poza Sprawdzi¢ wpisane
zakresem wartosci zakresem wartos$ci wartosci
H46 Ustawiony niewazny Numer wezta nie znajduje sie Ustawi¢ numer wezta na
numer wezia (Node-ID) pomiedzy 1i 127 127
_ . : Interfejs CAN wybrany jest w Skontaktowac sie z
Niezainstalowany interfejs :
H47 CAN parametrach systemowych, ale serwisem Gema
nie ma zainstalowanej karty
_ Sprawdzi¢ okablowanie
Nie odebrano ACK na Zaden z weztéw CAN nie pomle,dz_y po_szczegolnyml
H48 ” odpowiada na ,Boot Up uczestnikami, ew.
.Boot Up Message » e
Message”. skontaktowac sie z
serwisem Gema
Silniki krokowe:
Nie znaleziono pozyciji Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z
H60 referencyjnej powietrza iglica, uszkodzony wytgcznik serwisem Gema
transportujgcego krancowy, btad dfawika silnika
Nie znaleziono pozycji Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z
H61 referencyjnej powietrza iglica, uszkodzony wytgcznik serwisem Gema
dodatkowego krancowy, btad dtawika silnika
Nie znaleziono pozyciji Zablokowany silnik krokowy lub Skontaktowac sie z
H62 referencyjnej powietrza iglica, uszkodzony wytgcznik serwisem Gema
odmuchu elektrody krancowy, btad dfawika silnika
Nie porusza sie dtawik Zwarcie w wytgczniku Skontaktowac sie z
H64 powietrza krancowym, uszkodzony diawik serwisem Gema
transportujgcego silnika
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Kod Oznaczenie Przyczyna Srodki zaradcze
Nie porusza sie Zwarcie w wytgczniku Skontaktowac sie z
H65 przepustnica powietrza krancowym, uszkodzony dtawik serwisem Gema
dodatkowego silnika
Nie porusza sie Zwarcie w wyfgczniku Skontaktowac sie z
H66 przepustnica powietrza krancowym, uszkodzony dtawik serwisem Gema
odmuchu elektrody silnika
Zgubiona pozycja dla Utracone kroki, uszkodzony Skontaktowac sie z
H68 powietrza wytgcznik krancowy, uszkodzony | serwisem Gema
transportujgcego dtawik silnika
Zaubiona pozvcia dla Utracone kroki, uszkodzony Skontaktowac sie z
H69 guit hozycl wytgcznik krancowy, uszkodzony | serwisem Gema
powietrza dodatkowego o
dtawik silnika
Zgubiona pozycja dla Utracone kroki, uszkodzony Skontaktowac sie z
H70 powietrza odmuchu wytgcznik krancowy, uszkodzony | serwisem Gema
elektrod dtawik silnika
Komunikacja ptytka gtéwna - pistolet:
o Uszkodzenie pistoletu, kabla Wymieni¢ lub
H91 Bkﬂd komu.mkacp pytka pistoletu lub ptytki gtéwnej skontaktowac sie z
gtdwna - pistolet serwisem Gema

Lista kodéw btedéw

Cztery ostatnio wyswietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu, jako
lista. Jesli wystgpi btad, ktory jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on
ponownie wpisany do listy btedow.

Pojawianie sie bledéw

Jest mozliwe, ze btad jest wyswietlany tylko na krotki czas, ale po
potwierdzeniu znika. W tym przypadku zaleca sie wytaczenie sterownika i
wigczenie go ponownie (reset przez ponowne uruchomienie).
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Wstep

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane przez wtasciciela lub
uzytkownika.

Przy usuwaniu podzespotéw nieprodukowanych przez firme Gema nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie instrukcje w dokumentacjach innych firm.

Przepisy dotyczace usuwania

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy
zdemontowac i usungé¢ w odpowiedni sposéb.
» Przy usuwaniu muszg by¢ przestrzegane obowigzujgce krajowe
i regionalne ustawy, wytyczne i przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska!

Materiaty

Materiaty muszg by¢ sortowane wedtug grupy materiatéw i dostarczane
do odpowiednich punktéw zbidrki.

Demontowanie podzespotow

A OSTRZEZENIE

Komponenty przewodzace prad elektryczny

W przypadku kontaktu smier¢ przez porazenie pragdem
elektrycznym

» Czesc¢ elektryczna moze by¢ otwierana tylko przez autoryzowany,
przeszkolony personel fachowy

» Przestrzega¢ znakoéw bezpieczenstwa

1. Rozigczy¢ zasilanie sieciowe i przewody zasilajgce.
2. Usunac¢ wszystkie ostony produktu.

Produkt jest przygotowany do demontazu.
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzen do lakierowania proszkowego
potrzebujemy nastepujgcych informaciji:

—  Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z czesci zamiennych

Przyktad:
—  Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
—  Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawaé dtugosci
materiatu. Czesci, dla ktérych nalezy podac diugos¢, sg zawsze
oznakowane przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, Srednica zewnetrzna 8 mm/ $rednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych Gema

Zastosowanie obcych czesci nie gwarantuje ochrony przed
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

» Zawsze uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!
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Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG20(-C)

Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG20 — kompletna, bez poz. 4 1015 201
Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG20-C — kompletna, bez poz. 4 1015 202
Panel przedni — komplet, patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

Obudowa

Panel tylny — komplet, patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

AW IN|PF

Pokrywa 1015 249

llustr. 22
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Panel przedni i zasilacz

Panel przedni — kompletny (poz. 1-12) 1015 219
Panel przedni z klawiaturg foliowg (poz. 5-8) 1015 218
1 OptiStar ptyta gtéwna — kompletna 1015 221
2 Tulejka dystansowa — @ 3,1/6x15 mm
3 Ptytka drukowana ,Powerboard” — kompletna 1015 223
4 Tulejka dystansowa — @ 3,2/6x7 mm
5 Ramka przednia — kompletna (z poz. 5.1) 1015 232
51  Sruba 1007 019
6 Sruba — M4x16 mm 1013 925
7 Uszczelka panelu przedniego 1015 236
8 Klawiaturg foliowg z ptytg no$ng 1015 217
9 Tulejka dystansowa — @ 3,6/7x5 mm
10 Wyswietlacz 1015 220
11 Podktadka — @ 3,2/7x0,5 mm
12 Nakretka — M3
13 Zasilacz— 24 VDC 1009 849

llustr. 23
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Panel tylny wewnatrz

1 Uszczelka 1015 198
2 Modut CAN-Bus — kompletny 1015 234
3 Ztacze kolanowe — @ 8-@ 8 mm 230 995

4 Elektrozawér — @ 8-@ 8 mm, 24 VDC 1003 914
5 O-ring — @ 12x1,5 mm, NBR70 261 416

6 Silnik krokowy — kompletny 1000 064
7 O-ring — @ 8x4 mm, NBR70 1001 521
8 Ttumik powietrza — 1/8" 237 264

9 Sruba — M4x16 mm 1013 925
10 Przewdd pneumatyczny — @ 8/6 mm 103 152*

* Prosze podac¢ dtugosc
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Panel tylny wewnatrz

Rys. 24: OptiStar CG20-C
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Material przytagczeniowy

1 Szybkoztagcze — NW5, @ 6 mm 200 840
1.1 Waz- @ 6/4 mm 103 144*
2 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
2.1 Waz powietrza dodatkowego — @ 8/6 mm (czarny) 103 756*
2.2 Gniazdo szybkoztagcza dla weza powietrza dodatkowego — NW5-@ 8 mm 261 637
3 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
3.1 Waz powietrza transportowego — @ 8/6 mm (czerwony) 103 500*
3.2 Gniazdo szybkoztagcza dla weza powietrza ttoczgcego — NW5-@ 8 mm 261 645
4 Szybkoztgcze — NW5-@ 8 mm 203 181
41 Waz-@8/6 mm 103 756*
6 Kabel CAN bus —0,5m 1002 655
Kabel CAN bus —4,5m 387 592
Kabel CAN bus —5,5m 388 521
Kabel CAN bus — 6,0 m 388 530
7 Terminator magistrali (niepokazany) 387 606
8 Kabel tgczacy — 12-kotkowy, 1,5 m 1000 991
Kabel fgczacy — 12-kotkowy, 2,2 m 393 398
Kabel taczacy — 12-kotkowy, 5 m 1000 975
Kabel tgczacy — 12-kotkowy, 10 m 1000 976
Kabel taczacy — 12-kotkowy, 15 m 1000 977
Kabel taczacy — 12-kotkowy, 20 m 1000 978
9 Kabel zasilajgcy — 4,5 m 1002 563

* Prosze podac¢ dtugosc¢
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Materiat przytgczeniowy

llustr. 25
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