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stronie www.gemapowdercoating.com.
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Informacje dotyczace niniejszej
Instrukcji

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z ZA10. Zawiera ona informacje o uruchomieniu oraz wskazéwki i
porady dotyczgce optymalnego zastosowania nowego systemu
malowania proszkowego.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu mozna znalez¢ w poszczegdlnych instrukcjach obstugi
dotyczacych tych urzadzen.

Przechowywa¢ instrukcje

Prosimy dobrze przechowywac niniejsza instrukcje dla przysztego
wykorzystania oraz w celu ewentualnych zapytan.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach firmy Gema. Oprécz stosowania sie do
zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegélnych instrukcjach nalezy
przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dot. bezpieczenstwa i
ochrony przed wypadkami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednio grozgce niebezpieczenhstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem jest Smier¢ lub ciezkie
obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moze by¢ smierc lub
ciezkie obrazenia ciata.

ZA10 Informacje dotyczace niniejszej instrukcji o 7
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A OSTROZNIE

Oznacza mozliwie grozgce niebezpieczenstwo.

Jesli nie bedzie ono unikane, to nastepstwem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia ciata.

UWAGA

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ uszkodzone urzadzenie
lub co$ w jego otoczeniu.
_

SRODOWISKO

Oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
Jesli nie bedzie ona unikana, to moze zosta¢ zanieczyszczone
Srodowisko naturalne.

' WSKAZOWKA NAKAZU

Informacje, ktére muszg by¢ koniecznie przestrzegane
[ ]

> WSKAZOWKA
Pozyteczne informacje, porady, itd.

Struktura zasad bezpieczenstwa
Kazda zasada sktada sie z 4 elementéw:

—  Hasto sygnalizacyjne

— Rodzaj i zrédto zagrozenia

—  Mozliwe skutki zagrozenia

—  Unikanie zagrozenia

A HASLO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Mozliwe skutki zagrozenia
» Unikanie zagrozenia

Przedstawienie tresci

Podawanie pozycji w tekscie
Podawanie pozycji w ilustracjach jest stosowane jako odniesienie w
tekscie opisowym.

Przykiad:

,Wysokie napiecie (H), wygenerowane w kaskadzie pistoletu, jest
przekazywane do elektrody srodkowej."

8 e Informacje dotyczace niniejszej instrukcji ZA10
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Bezpieczenstwo

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Ten produkt zostat wyprodukowany wedtug najnowszych
specyfikacji i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczenstwa
tylko i wytacznie do normalnego napylania farb proszkowych.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikte na skutek
niewlasciwego uzytkowania tego urzgdzenia; ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. Jesli produkt ten bedzie wykorzystywany
niezgodnie z naszymi zaleceniami do innych celéw i/lub innych
materiatow, to firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita
za to odpowiedzialnosci.

Uruchomienie (tzn. rozpoczecie pracy zgodnej z przeznaczeniem)
jest zabronione do czasu koncowego zamontowania produktu
zgodnie z Dyrektywag Maszynowg i jego okablowania. Nalezy
réwniez przestrzegac¢ normy "Bezpieczernstwo maszyn".

Samowolne modyfikacje produktu zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne
ogdlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, higieny pracy
i inzynieryjne muszg by¢ przestrzegane.

Ponadto nalezy rowniez uwzgledni¢ krajowe przepisy
bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa specyficzne dla tego produktu

Ten produkt stanowi cze$¢ urzgdzenia i w ten sposéb jest on
zintegrowany z systemem bezpieczenstwa urzgdzenia.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjg¢ odpowiednie
srodki.

Instalacje na miejscu uzytkowania nalezy przeprowadzac zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby wszelki komponenty systemu byty
uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami.

[

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy zapozna¢ sie z przepisami
bezpieczenstwa Gema.

ZA10
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Specjalne przepisy bezpieczenstwa

—  Os pionowa moze by¢ wigczana i obstugiwana tylko po starannym
przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi. Nieprawidtowa obstuga
sterownika osi moze prowadzi¢ do wypadkow, usterek lub
uszkodzenia systemu.

A OSTRZEZENIE

Sita osi pionowych jest znacznie wieksza niz sita cztowieka!

» Podczas pracy wszystkie osie muszg by¢ zabezpieczone przed
jakimkolwiek dostepem (patrz lokalne przepisy).

» Nie stawac nigdy pod wozkiem Z, gdy o$ pionowa jest
nieruchoma!

—  Potgczenia wtykowe miedzy sterownikiem osi a jednostkg mocy w
osi pionowej mozna roztgczacé tylko przy wytagczonym zasilaniu.

—  Przewody potagczeniowe pomiedzy jednostkg sterujgcg a osig
pionowg powinny by¢ tak utozone, aby podczas ich pracy nie byly
one narazone na uszkodzenie. Nalezy przestrzegaé przepisow
bezpieczerstwa ustanowionych lokalnie!

—  Godrna granica skoku osi pionowej musi by¢ zawsze ustawiona na
maks. wysokosc slotéw na pistolety w kabinie. Jezeli zostanie
ustawiona nieprawidtowa (zbyt wysoka) granica skoku, woéwczas
moze spowodowac to uszkodzenie osi pionowej i/lub kabiny!

UWAGA

Podczas testu nalezy zapewnié, zeby wskutek tego testu system
nie zostal uszkodzony!

» W szczegdlnosci nalezy uwzgledni¢ ograniczenia zakresu ruchu
(wiecej informacji mozna znalez¢ we fragmencie "Ustawienie
gornego ogranicznika mechanicznego")

—  Podczas naprawy osi pionowej, sterownik osi i sama o$ pionowa
muszg by¢ odtgczone od sieci zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwal!

—  Naprawy mogg byé wykonywane tylko przez autoryzowane centra
naprawcze Gema. Nieautoryzowane zmiany i ingerencje moga
prowadzi¢ do obrazen ciata i szkdéd materialnych. W takim
przypadku wygasa gwarancja firmy Gema Switzerland GmbH.

— Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema! W
przypadku uszkodzen spowodowanych uzyciem czesci
nieoryginalnych prowadzi do utraty gwarancji Gema!

—  Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpiecznag
obstuge urzgdzen. W zadnym wypadku firma Gema Switzerland
GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody.

> W celu uzyskania dalszych informacji nalezy zapoznac¢ sie ze
szczegotowymi przepisami bezpieczenstwa firmy Gema.

10 e Bezpieczenstwo
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A osTRzEZENE

Praca bez instrukcji

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegolnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowaé¢ uszkodzenia
ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy
zorganizowac¢ niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat
,Przepisy bezpieczehstwa”.

» Prace wolno wykonywaé tylko i wytgcznie stosujgc sie do
wymaganych dokumentow.

» Pracowaé zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

ZA10 Bezpieczenstwo e 11
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Transport

Wstep

Ten rozdziat opisuje szczegdlne $rodki ostroznosci, jakie nalezy podjgé
podczas wewnetrznego transportu produktu, jezeli:

—  klient musi samodzielnie produkt spakowag, przetransportowac i
wystac, aby np. moc zleci¢ przeprowadzenie prac zwigzanych z
remontem generalnym lub naprawami w zaktadzie dostawcy,

lub

—  produkt musi by¢ wystany do usunigcia (recyklingu).

Wymagania dotyczace personelu wykonujgcego
prace

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez personel techniczny
przeszkolony w zakresie pakowania maszyn.

Opakowanie

Wybér materiatu na opakowanie

Drewno uzyte na opakowanie musi zapewnia¢ odpowiednig stabilnos¢.

Procedura pakowania
Transport urzgdzenia wytgcznie w pozycji poziome;.

Osie pionowe o skoku wiekszym niz 1800 mm muszg by¢ podparte w
$rodku kolumny.

Transport

Dane dotyczace transportu

Wymagania przestrzenne odpowiadajg wielkosci osi wraz z
opakowaniem.

ZA10 Transport e 13
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Zatadunek, przetadunek, roztadunek

Musi by¢ dostepny przynajmniej jeden wozek widtowy.

14 e Transport ZA10
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Opis produktu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

0Os typu ZA10 stuzy do ruchu pionowego aplikatoréw do nanoszenia
proszku w automatycznych urzgdzeh do powlekania.

Rys. 1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwaciji i napraw zalecanych przez
producenta. Ten produkt moze by¢ uzywany, konserwowany i naprawiany
tylko przez przeszkolony i poinformowany o mozliwych
niebezpieczenstwach personel.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu
uszkodzenia, cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

W celu zrozumienia zalezno$ci w procesie malowania proszkowego
zaleca sie doktadne przeczytanie instrukcji obstugi innych komponentéw i
zapoznanie sie z ich funkcjonowaniem.

ZA10
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Zastosowanie

Os typu ZA10 jest uzywana jako podstawa dla wszystkich stopni
automatyzaciji, od prostych ruchéw pionowych po ztozone,
wielowymiarowe sekwencje. W zaleznosci od konstrukcji aplikatoréw
mozna stosowac wszystkie typy farb proszkowych.

Racjonalnie przewidywalne niewlasciwe uzycie

—  Praca w pomieszczeniach z gazami

—  Nieprawidtowe ustawienie mechanicznych ograniczen skoku

—  Niepoprawne programowanie gérnego i dolnego punktu zwrotnego
—  Uzycie w pofgczeniu z niezatwierdzonymi urzgdzeniami sterujgcymi

—  Obcigzanie wozka Z wigkszym ciezarem niz dozwolone (patrz "Dane
techniczne")

—  Obstuga bez wtasciwego szkolenia

—  Obstuga osi pionowej bez ogrodzenia ochronnego

Funkcja

Os pionowa realizuje liniowy, pionowy, oscylacyjny ruch w gére i w doét
(zwany ruchem Z). Sekwencje ruchu (skok i predkosé skoku) sg
kontrolowane przez sterownik osi.

Uchwyty pistoletéw sg przykrecone do ptyty nosnej wozka Z. Wézek Z
napedzany paskiem zebatym wewnatrz osi pionowej oscyluje na
srodkowej kolumnie w gore i w dét. Pionowa kolumna zapewnia dobry tor
jezdny dla rolek. Jednostka napedowa wraz z przytgczami elektrycznymi
jest wbudowana w podstawe osi pionowej. Enkoder obrotowy, ktéry jest
zamocowany na obudowie silnika, umozliwia doktadne pozycjonowanie
wozka Z.

Jednostka mocy i odpowiednie okablowanie sg wbudowane w modut
elektryczny. Modut ten zostanie wsuniety do osi. Kazda o$ wymaga
jednego modutu.

Jezeli zasilanie sieciowe ulegnie awarii, ruch wozka Z zostaje
natychmiast zatrzymany za pomocg hamulca przytrzymujgcego
zainstalowanego w jednostce napedowe;.

Aby podczas normalnej pracy nie mogto pochodzi¢ od osi pionowych
zadne zagrozenie, zostang one ostonigte ogrodzeniem ochronnym o
wysokos$ci 2,3 m. Drzwi w ogrodzeniu umozliwiajg autoryzowanemu
personelowi technicznemu dostep do osi po ich zwolnieniu przez
sterownik.

16 e Opis produktu
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Rys. 2
1 Pasek zebaty 4 Jednostka napedowa
2 Plyta nosna 5 Jednostka mocy
3 Wozek Z

Schematyczne przedstawienie

230 |\IAC /\AM

5 CAN D
2

3: |4
5
Rys. 3: Schematyczne przedstawienie
1 Sterownik osi 4  Przewdd silnika
2 Regulator potozenia 5 Silnik napedowy
3 Przewdd enkodera

obrotowego
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Cechy szczegélne

Os ta wykazuje sig solidng konstrukcja, najnowszg technologig napgdowg
i bardzo dobrym prowadzeniem wézka Z.

Inne cechy obejmuja:

tadownosé 25 kg dla maks. 6 automatycznych pistoletow i uchwytow
do pistoletéw

wbudowany hamulec przytrzymujgcy
ptynna praca

duza predko$¢, maksymalne przyspieszenie i skutecznosc
hamowania

bezpieczna obstuga i tatwa konserwacja

wysoka ekonomicznos¢ dzieki niskiemu zuzyciu energii
przystosowana do pracy ciggtej

stopien ochrony IP54

standardowa wysokos¢ skoku 1,8 m

Rozszerzenie o dodatkowe osie

Aby przesung¢ recznie os pionowg ZA10 mozna uzy¢ osi poziomej XT03.

Plyta podstawowa osi pionowej pasuje do wzoru otworéw wozka XT.

Rys. 4.

18 e Opis produktu
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Regulator potozenia z magistralg CAN (jednostka
mocy)

Rys. 5: Regulator potozenia z magistrala CAN

X1 Przytgcza obcigzenia (silnik, X4 Przytacze enkodera
opornik hamulca) obrotowego (w tym
X2 Napiecie sterujgce 230 V AC monitorowanie temperatury

X3 Przylacze sieciowe AC uzwojen silnika)
X5 Przytacze CANopen

X6 Przytagcze USB

ZA10 Opis produktu e 19
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Dane techniczne

Wersje

Os pionowa jest dostepna tylko w jednej wersji.

ZA10

Wysokos¢ osi pionowej — H 2,76 m
Wysokos$¢ skoku — L do1,8m
Waga 140 kg
Predkosc¢ skoku 0,08 do 0,6 m/s
Przyspieszenie 0,5-2,0 m/s?

Rejestrowanie potozenia

za pomocg enkodera obrotowego

Maks. tadownosé

max. 25 kg na woézku Z

Dane elektryczne

ZA10

Zasilanie 230 V AC (z jednostki sterujgcej)
Tolerancja +10%

Pobér mocy 400 W

Czestotliwosé 50/60 Hz

Stopien ochrony IP54

Izolacja Klasa F

Jednostka sterujgca CRO8

Zakres temperatury

10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F)

Parametry napedu

ZA10

Naped Motoreduktor
Moc 400 W
Napiecie silnika 230V AC
Predkos$c¢ obrotowa silnika 3000 1/min

20 e Opis produktu
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Wymiary

2760

1800
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265
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Rys. 6: Wymiary

Poziom natezenia hatasu
ZA10
Praca normalna <60 dB(A)

Poziom natezenia hatasu zostat zmierzony podczas pracy urzgdzenia,
pomiary zostaty wykonane w miejscu najczesciej zajmowanym przez
operatora na wysokoséci 1,7 m od podtogi.

Podana wartos¢ odnosi sie tylko do produktu i nie uwzglednia ona
zewnetrznych zrodet hatasu i impulséw czyszczacych.

Poziom natezenia hatasu moze sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji
produktu i ograniczenia przestrzeni.
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Tabliczka znamionowa

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17 CH-9015 St.Gallen
Schweiz / Switzerland

Industrial powder system

Type: Reciprocator ZA10

43

Rys. 7: Tabliczka znamionowa

Pola oznaczone kolorem szarym zostang wypetnione danymi
specyficznymi dla danego zamoéwienia!

22 e Opis produktu
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Montaz / podtgczenie

A OSTROZNIE

Niekontrolowany ruch osi pionowej

Jesli wolnostojace osie pionowe nie sg mocno przymocowane do
podtoza, to niekontrolowany ruch maszyny lub niedostateczna
stabilno$¢ moga spowodowac obrazenia.

» Mocno zakotwiczyé os pionowg do podtoza za pomocg
dostarczonych stalowych kotkéw, chyba ze bedzie ona
zamontowana na innej osi ruchu. Otwory montazowe znajdujg sie
w podkonstrukcji osi.

A OSTROZNIE

Ruchy osi pionowej moga spowodowac obrazenia.

» Zainstalowac ochronne ogrodzenie wokot osi pionowej, aby nie
byto ryzyka obrazen ciata podczas normalnej pracy.

A OSTROZNIE

W obrebie ogrodzenia ochronnego moga wystapi¢ obrazenia
wynikajace z ruchéw osi pionowej!

» Aby wejs¢ do wnetrza, blokada drzwi musi zosta¢ zwolniona
przez sterownik. Ten sygnat zwalniajgcy moze by¢ aktywowany
wytgcznie przez personel techniczny.

» Wszystkie tryby pracy oprdcz pracy normalnej mogg by¢
ustawiane tylko przez personel techniczny.

ZA10
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Uziemienie 0sSi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brakujace lub wadliwe uziemienie
Stabe uziemienie lub jego brak moze stanowié¢ zagrozenie dla

operatora.
» Uziemi¢ wszystkie metalowe czesci osi zgodnie z ogolinymi

przepisami lokalnymi.
» Regularnie sprawdzac uziemienie osi.

Dla wyréwnania potencjatéw znajduje sie na osi co najmniej jeden
odpowiedni punkt potgczenia.

Rys. 8: Wyréwnanie potencjatéw — punkt przytgczeniowy

ZA10
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Przytacza elektryczne / potagczenia kablowe

230 VAC I

B
2 2
e 8

Fl

| ﬁ)]p

CRO08 ZA10
Rys. 9: Przytgcza sterownika OptiMove CR08 — 0$ pionowa

* Rezystor koricowy CAN-Bus — zobacz takze zatgczony schemat
potgczen
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Przygotowanie do uruchomienia

UWAGA

Nieprawidlowe ustawienie gornej i dolnej granicy skoku prowadzi
do uszkodzenia lub zniszczenia osi pionowej, kabiny lub
aplikatoréw

|

>

>

Os pionowa moze by¢ podigczona lub wigczona dopiero po
starannym przeczytaniu tej instrukcji obstugi!

Przed uruchomieniem osi pionowej musi zosta¢ najpierw
ustawiona gérna i dolna granica skoku!

Zobacz takze instrukcje obstugi sterownika osi!

Informacje ogolne

A OSTRZEZENIE

Przed wykonaniem prac zwigzanych z uruchomieniem nalezy
zapewnic, aby zadne osoby trzecie nie mogty wiaczy¢ osi
pionowej!

>

Wytaczy¢ gtéwny wytgcznik i zablokowad!

Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

Sprawdzi¢ uchwyt pistoletu i uchwyt weza pod katem mocnego
osadzenia. Przymocowaé uchwyty pistoletow tak, aby podczas
uruchomienia nie uderzaty one w dolng krawedz otworu kabiny i nie
zostaty uszkodzone.

Kable i weze nalezy poprowadzi¢ tak, aby nie zostaty one
uszkodzone i aby nie doszto do obcigzenia rozciggajgcego podczas
petnego ruchu skoku.

Sprawdzi¢ uziemienie pistoletow i przylgczy wezy.

Sprawdzi¢, czy gorny i dolny punkt zwrotny wézka Z sg ustawione
poprawnie. Dtugos¢ skoku osi pionowej musi sie miesci¢ w swietle
okna kabiny (ryzyko kolizji!).

Zapewni¢, zeby pistolety automatyczne nie mogty kolidowac¢ z

obrabianymi przedmiotami (btednie ustawione parametry skoku w
sterowniku osi).

ZA10
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Punkt odniesienia

Przy kazdym uruchomieniu po przerwaniu zasilania nalezy ustawi¢ os
ponownie w punkcie odniesienia (patrz "Punkt odniesienia i ograniczniki
mechaniczne"). Po osiggnieciu punktu odniesienia dalsze ruchy i drogi
ruchu sg regulowane przez jednostke sterujgca.

Przed uruchomieniem osi pionowej nalezy ustawi¢ gérng granice skoku w
sterowniku osi (patrz odpowiednia instrukcja obstugi sterownika osi).

UWAGA

Nieprawidlowe ustawienie gdrnej i dolnej granicy skoku prowadzi
do uszkodzenia lub zniszczenia osi pionowej, kabiny lub
aplikatoréw
» Os pionowa moze by¢ podtgczona lub wtgczona dopiero po
starannym przeczytaniu tej instrukcji obstugi!

» Zobacz takze instrukcje obstugi sterownika osi!

Punkt odniesienia i ograniczniki mechaniczne

Punkt odniesienia stuzy jako punkt startowy dla sterownika osi do
obliczania gornego i dolnego punktu zwrotnego oraz maksymalnego
skoku.

Przy kazdym witgczaniu sterownik wymaga, aby wézek Z zostat
naprowadzony do punktu odniesienia (punktu zerowego). Wozek Z
przejezdza do ogranicznika mechanicznego tzn. na gumowy zderzak i
pozostaje w pozycji konhcowej z tym wcisnietym zderzakiem.

Sterownik zauwaza to i wskazuje nastepnie odcinek drogi, jak daleko
trzeba wyjechac z tej pozycji, aby ten gumowy zderzak zostat rozluzniony.
Standardowa wartos¢ dla osi Z to 25, tzn. 25 mm od ogranicznika
mechanicznego w gore. Z tego powodu sterownik osi musi by¢
zaprogramowany tak, aby punkt odniesienia znajdowat sie zawsze 25 mm
powyzej dolnego mechanicznego punktu zerowego.

Ze wzgledow transportowych o$ pionowa jest dostarczana wraz z
gumowym zderzakiem i wézkiem w najnizszym potozeniu.

UWAGA

Uszkodzenie lub zniszczenie kabiny, uchwytu pistoletu itp.
Btednie ustawiony punkt odniesienia
» Sprawdzi¢ punkt odniesienia przed pierwszym uruchomieniem i w
razie potrzeby ponownie ustawic!
» Uwzgledni¢ dolng krawedz slotu na pistolet!

» Przystosowaé ogranicznik mechaniczny do slotéw na pistolety,
poniewaz osie przesuwajg sie do 25 mm ponizej punktu
zerowego sterownika podczas jazdy na punkt odniesienia!

28 e Uruchomienie
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Rys. 10: Punkt odniesienia i ograniczniki mechaniczne

1 Piyta oporowa z gumowym 2 Dolna krawedz slotu na
zderzakiem pistolet

Goérna i dolna pozycja ptyty zatrzymujgcej jest ustawiana przez inzyniera
serwisowego Gema podczas montazu manipulatora.

Punkt odniesienia musi zosta¢ osiagniety przed kazdym
uruchomieniem (np. przy kazdym witaczeniu, po przerwaniu
° zasilania elektrycznego, itd.)!

Ustawienie dolnego mechanicznego
ogranicznika

Ustawienie dolnego mechanicznego ogranicznika musi odbywaé
sie bez obcigzenia i przy bezpradowej osi pionowej!

Sposo6b postepowania:

1. Zapomocg sterownika osi opusci¢ wézek Z do dotu tak daleko, az
uchwyt pistoletu znajdzie sie okoto 50 mm powyzej dolnej krawedzi
slotu na pistolet

Wigczyc¢ zasilanie elektryczne
Usungc¢ boczne panele

Odkreci¢ sruby i przesungé dolng plyte oporowg az do wozka Z

o M 0w DN

Dokreci¢ mocno sruby

Moment obrotowy dokrecenia: 55 Nm
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6. Przykreci¢ z powrotem boczne panele

Ustawienie gérnego mechanicznego
ogranicznika

Ustawienie gérnego mechanicznego ogranicznika musi odbywa¢é
sie bez obciazenia i przy bezpradowej osi pionowej!

Aby ustawi¢ gérny ogranicznik mechaniczny nalezy zmierzy¢ jego
pozycje — dlatego trzeba wzigé pod uwage maksymalng wysokos¢ slotow
na pistolety w kabinie!

UWAGA

Nieprawidlowa (zbyt wysoka) granica skoku prowadzi do
uszkodzenia lub zniszczenia osi pionowej i/lub kabiny

» Os pionowa moze by¢ podtgczona lub wigczona dopiero po
starannym przeczytaniu tej instrukcji obstugi!

» Zobacz takze instrukcje obstugi sterownika osi!

Sposbéb postepowania:

1. Usung¢ boczne panele

2. Odkre.c.:ic’: sruby i przesung¢ gérng ptyte oporowg az do zmierzone;j
pozyciji

3. Dokreci¢é mocno sruby
Moment obrotowy dokrecenia: 55 Nm

4.  Przykreci¢ z powrotem boczne panele

Sprawdzi¢ parametry systemu dla goérnej granicy po
przestawieniu mechanicznych ogranicznikéw w sterowniku osi.

Wartosc¢ ta nie moze by¢ wieksza niz maksymalna droga
mozliwa pomiedzy ogranicznikami!
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Obstuga / praca

0Os$ ZA10 jest obstugiwana tylko i wytgcznie przez sterownik OptiMove
CRO8.

on off

optitove o |

_—

Rys. 11: Sterownik osi OptiMove CR08

Sterownik osi umozliwia wybor oraz uruchomienie/zatrzymanie
programoOw ruchu przez operatora na panelu.

Ponadto operator moze:

—  utworzy¢ do 255 programow

—  Zmieni¢ numer programu

—  bezposrednio zmieni¢ uruchomione programy
—  potwierdzi¢ komunikaty o btedzie

—  wprowadzi¢ parametry systemowe

- itd.

W celu uzyskania dalszych informaciji patrz odpowiednia instrukcja
obstugi!
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Wycofanie z eksploatacji /
przechowywanie

Wstep

Przepisy bezpieczenstwa

Przed podniesieniem osi pionowych z osi poziomych za pomocg wézka
widtowego lub dzwigu, o$ pionowa musi zosta¢ zabezpieczona przed
upadkiem. Punkt zaczepienia to sruba oczkowa (D) znajdujgca sie w
gornej czesci osi pionowe;j.

Rys. 12: Widok z gory

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez autoryzowany personel
techniczny.

Warunki przechowywania

Zagrozenia

Jezeli urzgdzenie jest prawidtowo przechowywane, nie istnieje
niebezpieczenstwo dla pracownikéw lub srodowiska.
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Rodzaj przechowywania

Ze wzgledow bezpieczenstwa, osie pionowe powinny by¢ sktadowane
wyltgcznie w pozycji poziome;.

Rys. 13:

Okres przechowywania

Jezeli sg zapewnione odpowiednie warunki fizyczne, to okres
przechowywania jest nieograniczony.

Wymagania dotyczace przestrzeni
Wymagania dotyczgce przestrzeni odpowiadajg wielkosci ruchomych osi.
Nosnosc¢ podtoza powinna wynosi¢ co najmniej 200 kg/m?2.

Nie ma specjalnych wymogoéw dotyczgcych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.

Warunki fizyczne

Urzagdzenie musi by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w
temperaturze +5 — 50 °C.

Wycofanie z eksploataciji

Zatrzymanie

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac ruchome osie muszg zostaé
odtgczone od zasilania elektrycznego:

—  Odfgczy¢ kabel sieciowy

—  Odtgczyc¢ kabel uziemiajgcy

Czyszczenie

Pracujgce powierzchnie kolumn osi pionowych muszg zosta¢ dokfadnie
oczyszczone.

Konserwowanie

Oczyszczone, pracujgce powierzchnie kolumn osi pionowych muszg
zostac zabezpieczone przed korozjg np. olejem.
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Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwaciji nie jest konieczny.

Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania dtugoterminowego nalezy okresowo sprawdzac
pod katem koroziji.
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Konserwacja / naprawa

A OSTROZNIE

W obrebie ogrodzenia ochronnego moga wystapi¢ obrazenia
wynikajace z ruchéw osi pionowej!

» Aby wejs¢ do wnetrza, blokada drzwi musi zosta¢ zwolniona
przez sterownik. Ten sygnat zwalniajgcy moze byé aktywowany
wytgcznie przez personel techniczny.

» Wszystkie tryby pracy oprécz pracy normalnej mogg by¢
ustawiane tylko przez personel techniczny.

Informacje ogolne

A OSTRZEZENIE

Przed wykonaniem prac zwigzanych z uruchomieniem nalezy
zapewnhni¢, aby zadne osoby trzecie nie mogly wiaczy¢ osi
pionowej!

» Wytgczy¢ gtéwny wytgcznik i zablokowac!

» Os pionowa musi by¢ wolna od obcigzenia!l

Os pionowa jest przeznaczona do obstugi wymagajgcej tylko niewielkiej
konserwacji. Przektadnia silnika jest samosmarujgca i nie wymaga
konserwaciji.

Regularna konserwacja i kontrola osi pionowej zwieksza bezpieczehstwo
pracy i moze pomdc unikaé wynikajgcym z tego uszkodzeniom i
przestojom itp.!
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Plan konserwacji

> Nastepujacy program konserwacji opiera sie na pracy 8 godzin
dziennie.

Przedziat czasu | Prace konserwacyjne

co tydzien — Przedmucha¢ o$ pionowg co tydzien
sprezonym powietrzem lub wytrzeé¢ od goéry
do dotu miekkg szmatka.

CO miesigc — Sprawdzi¢ komore silnika w podstawie osi

pod katem obecnosci osadéw proszku i

wyczyscié, jezeli sg one obecne

co pot roku — Sprawdzi¢ pasek zebaty pod kgtem zuzycia
i napiecia

— Sprawdzic¢ rolko biezne wézka Z pod katem
mobilnosci i zuzycia

— Sprawdzi¢ kolumne pod katem zuzycia i
osadoéw oraz wyczyscic, jezeli sg one
obecne

— Skontrolowac¢ uziemienie

> Czesci, ktére nalezy wymienié podczas konserwacji sa dostepne
jako czesci zamienne.

— Ponizej znajduje sie odniesienie do listy czesci zamiennych!

Jednostka napedowa
A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac montazowych, czyszczacych, konserwacyjnych i
naprawczych w poblizu komponentéw znajdujacych sie pod
napieciem, porazenie prgdem moze spowodowa¢ powazne
obrazenia lub $mier¢.
» Wszelkie prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel techniczny i w stanie beznapieciowym!

» Os pionowa musi by¢ wolna od obcigzenial

Przektadnia silnika jest samosmarujgca i nie wymaga konserwaciji.

Sprawdzagé, czy obudowa nie jest zanieczyszczona — duze
zanieczyszczenie moze spowodowac wzrost temperatury pracy jednostki
napedowe;j!

Dlatego od czasu do czasu nalezy oczyscic jednostke napedowg (za
pomoca odkurzacza). Jesli ma by¢ wymieniona przektadnia jednostki
napedowej, to musi zosta¢ wymieniony caty zespdt silnika!
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Wymiana jednostki napedowej

A OSTROZNIE

Ryzyko oparzen
W przypadku kontaktu z komponentami elektrycznymi, ktore sg
przegrzane, istnieje ryzyko oparzen!

» Wszelkie prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel techniczny i w stanie beznapieciowym!

W przypadku wymiany przektadni silnikowej, kompletna jednostka
napedowa musi zosta¢ zdemontowana z podstawy manipulatora. Dlatego
manipulator musi by¢ bez obcigzenia i odtgczony od zasilania.

Sposob postepowania:

1. Przejechaé wozkiem Z za pomocg sterownika osi do dolnego
ogranicznika

2.  Wiaczy¢ zasilanie elektryczne
Usungc¢ boczne panele

4. Usungc ptyty zabezpieczajgce (A) i odkrecic sruby zaciskowe (B) az
pasek zebaty zostanie rozluZzniony

Rys. 14: Ptyta gorna

5. Odtaczy¢ kabel enkodera, kabel silnika i kabel hamulca (patrz
schemat elektryczny) i wsuna¢ wtyczke przez prowadnice kabla do
komory silnika

6. Poluzowa¢ sruby kotnierza silnika (C)

llustr. 15
7.  Wyjac¢ $ruby i ostroznie wyciggnac silnik od tytu z podkonstrukc;ji
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Montaz przeprowadza si¢ doktadnie w odwrotnej kolejnosci!

Moment obrotowy dokrecenia: 15 Nm

UWAGA

Nieprawidlowo zmontowane czesci prowadzg do zaktécen w
dziataniu lub uszkodzen

» Montaz przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci!
» Podczas montazu uwzgledni¢ momenty dokrecajgce!

Pasek zebaty

A OSTROZNIE

Jesli palce, wlosy lub elementy odziezy dostang sie pomiedzy
pasek rozrzadu a koto napedowe lub zwrotne, to moga wystapic
obrazenia.

» Wszelkie prace moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel techniczny.

Pasek zebaty jest narazony podczas pracy na duze obcigzenia i dlatego
musi by¢ regularnie kontrolowany:

—  Sprawdza¢ pasek zebaty co pot roku pod kgtem zuzycia i napiecia.
Osady proszku muszg by¢ odsysane, poniewaz mogg one ostabi¢
ptynnos¢ pracy, a tym samym zywotno$¢ paska zebatego.

—  Wigczy¢ o$ pionowg i sprawdzic¢, czy wozek Z ptynnie pracuje.

Sprawdzi¢, czy pasek zebaty jest napiety lub zuzyty (powstawanie
hatasu, silne trzepotanie przy zmianie kierunku).

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa nastepujace prace konserwacyjne
powinny byé zawsze wykonywane przez dwie osoby!

Wymiana paska zebatego

Sposéb postepowania:

1. Przejecha¢ wozkiem Z za pomocg sterownika osi do dolnego
ogranicznika.

Wigczy¢ zasilanie elektryczne.
Usungc¢ boczne panele.

Usunaé ptyty zabezpieczajgce (A) i odkreci¢ sruby zaciskowe (B) az
pasek zebaty zostanie rozluzniony.

5. Poluzowac przy wozku Z dolng ptyte zaciskowg wraz z paskiem
zebatym i opusci¢ ja.

— Nalezy zwrdci¢ uwage na pozycje ptyty zaciskowej przy
uchwycie paska, poniewaz przy pdzniejszym montazu powinna
znalez¢ sie w tej samej pozycji.

6. Poluzowacé najpierw Sruby przy gornej ptycie zaciskowej i usungé
pasek zebaty, gdy jest on catkowicie wymontowany.
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Przykreci¢ nowy pasek zebaty do gornej ptyty zaciskowe;j.
8. Wolny koniec przeciggna¢ przez gérne koto zwrotne.
Przykreci¢ pasek zebaty do dolnej ptyty zaciskowej.

10. Napigé w miare mocno pasek zebaty, ale nie za silnie (patrz rozdziat
"Napinanie paska zebatego").

Napinanie paska zebatego
1. Usung¢ plyty zabezpieczajgce (A).

2. Napig¢ rownomiernie pasek zebaty przy uzyciu $rub zaciskowych
(B).

Nie napina¢ zbyt mocno!

Rys. 16: Ptyta gorna

3. Przejechac¢ powoli wozkiem Z kilka razy w gore i w dot, aby
sprawdzi¢, czy pasek zebaty najedzie na tarcze kotnierzowg kota
zwrotnego.
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Koto zwrotne

Wymiana gérnego kota zwrotnego

Nastepujace prace moga by¢é wykonywane tylko przez
przeszkolony personel!

Sposoéb postepowania:

1.

Przejechac¢ wozkiem Z za pomocg sterownika osi do dolnego
ogranicznika.

Wiaczy¢ zasilanie elektryczne.
Usungé boczne panele.

Usuna¢ plyty zabezpieczajgce (A) i odkreci¢ sruby zaciskowe (B) az
pasek zebaty zostanie rozluzniony.

Catkowicie wykreci¢ przednig srube zaciskowa.

A OSTROZNIE

Ryzyko wypadku!

» Wodzek Z musi koniecznie spoczywaé nha gumowym zderzaku

zanim $ruba zaciskowa zostanie wykrecona!

Przytrzymac koto zwrotne jedng reka, podczas gdy sruba oczkowa
zostanie zsunigta z watka.

Zdjgc¢ pasek zebaty z kota zwrotnego.

Wyjaé koto zwrotne i wymienic¢ je na nowe.

Montaz przeprowadza sie doktadnie w odwrotnej kolejnosci!

Upewnic¢ sig, ze pasek zebaty jest prawidtowo osadzony na kole
napedowym.

Przejechac powoli wézkiem Z kilka razy w gore i w dot, aby
sprawdzi¢, czy pasek zebaty musi zosta¢ ponownie napiety (patrz
rozdziat "Napinanie paska zebatego").
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Rolki biezne — wo6zek Z

Jezeli wézek Z zaczyna wibrowac¢ podczas pracy, a zwtaszcza w
punktach zwrotnych, wéwczas przyczyng jest zazwyczaj zbyt duzy luz
rolek bieznych, a nawet luzne rolki!

31—

Rys. 17: Rolki biezne — wézek Z
W takim przypadku nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

1. Przejecha¢ woézkiem Z za pomocg sterownika osi do dolnego
ogranicznika.

Wigczy¢ zasilanie elektryczne.
Usung¢ boczne panele.

Odkreci¢ nakretke blokujgcg (32) z kotka gwintowanego (33).

o > wn

Odkreci¢ nakretke (34) ze sruby rolki bieznej (30).

' Nie luzowa¢ nigdy réwnoczesnie wigcej niz jednej rolki!
» Ustawia¢ zawsze jedng rolke po drugie;j!

6. Wyregulowac¢ docisk rolki za pomocg $ruby tak, aby rolka (31) mogta
by¢ obracana recznie z niewielkim wysitkiem.

7. Dokrecic srube rolki bieznej (30) i nakretke (34).
Moment obrotowy dokrecenia: 50 Nm

8.  Dokreci¢ dos¢ mocno kotek gwintowany (33) i ponownie
zablokowac.

9. Zamontowac z powrotem obudowe i mocno przykrecic.

Wozek Z powinien zacza¢ sie przesuwaé réownomiernie i cicho!
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Konserwacja regulatora potozenia

Regulator potozenia nie wymaga zadnej konserwacji zapobiegawcze;j.
Uzytkownik powinien jednak przeprowadzaé nastepujgce kontrole w
regularnych odstepach czasu:

—  Sprawdzi¢ stan i wytrzymatos$¢ potgczen kablowych.

Wymiana regulatora potozenia
Po dokonaniu wymiany regulatora potozenia nalezy zwréci¢ uwage na to,
zeby wszystkie ekranowane kable zostaty z powrotem prawidiowo
podtgczone!

A OSTRZEZENIE

Porazenie pragdem elektrycznym z powodu komponentéw
znajdujacych sie pod napieciem
Plyta pokrywy regulatora potozenia musi by¢ zawsze zamknieta!
» Przed kazda ingerencjg w urzgdzenie nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
» Po wylgczeniu zasilania nalezy odczeka¢ ok. 10 min. przed
przystgpieniem do pracy, poniewaz wewnetrzne kondensatory
wymagajg tego czasu na roztadowanie!
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Usuwanie zaktoécen

Gema

UWAGA

Usterki moga by¢ usuwane wytacznie przez przeszkolony

personel!

Nalezy réowniez uwzgledni¢ komunikaty o btedach w sterowniku
osi lub w regulatorze potozenia!

Usterka

Przyczyna

Sposob usunigcia

wolzek Z nie porusza
sie

przecigzenie wbzka
z

skontrolowac
obcigzenie

uszkodzony
sterownik

naprawic lub
wymienic

kabel taczacy
pomiedzy
sterownikiem a osig
nie jest podtgczony
lub jest uszkodzony

podtaczy¢, naprawic

uszkodzony silnik wymienic
napedowy
uszkodzony wymienic

regulator potozenia

brak skoku lub skok

btedne ustawienia w

ustawi¢ poprawnie

jest za maty sterowniku osi

chwianie osi luzne sruby taczace sprawdzi¢ pod katem

pionowej pomiedzy osig mocnego osadzenia i
pionowg a osig mocno dokrecic¢
poziomg lub
podtozem

pistolety silnie
wibrujg podczas
pracy

rolki biezne zbyt
stabo dokrecone lub
zuzyte

wyregulowac rolki
biezne bez luzu lub
wymienic

luzne elementy
zaciskowe pistoletu

dokreci¢

odgtosy trzaskéw
podczas pracy

rolki biezne zbyt
mocno dokrecone

wyregulowac rolki
biezne bez luzu,
uwzgledni¢ moment
obrotowy dokrecenia
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Usterka Przyczyna Sposéb usuniecia

odgtosy piszczenia pasek zebaty biegnie | sprawdzi¢ pasek

podczas pracy na tarczy zebaty, w razie
kotnierzowej kota potrzeby prawidtowo
zwrotnego napigc¢

wozek Z przejezdza

uszkodzony enkoder

wymienic silnik

do dolnego obrotowy

Io%ranlczelnla skoku uszkodzony naprawic lub
ub na do ny sterownik wymienié
ogranicznik i

zatrzymuje sie

wozek Z przejezdza uszkodzony naprawic lub
do goérnego sterownik wymieni¢

ogranicznika

btednie ustawione
gorne maksymalne
ograniczenie skoku

ustawi¢ poprawnie
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Usuwanie

Wstep

Przepisy bezpieczenstwa

Ciezkie komponenty!
Spadajace komponenty moga spowodowaé powazne obrazenia
» Zabezpieczy¢ ciezkie komponenty przed i podczas montazu

SRODOWISKO

Niewlasciwe usuwanie srodkéw eksploatacyjnych

Zagrozenie dla sSrodowiska naturalnego
» Gromadzi¢ srodki eksploatacyjne do odpowiednich pojemnikéw
» Wyciekajgce srodki eksploatacyjne natychmiast usuwac

» Usuwacé $rodki eksploatacyjne w sposéb przyjazny dla
Srodowiska

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Usuwanie produktu jest przeprowadzane przez wtasciciela lub
uzytkownika.

Przy usuwaniu podzespotéw nieprodukowanych przez firme Gema nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie instrukcje w dokumentacjach innych firm.

Przepisy dotyczgce usuwania

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy
zdemontowaé i usungé w odpowiedni sposéb.
° » Przy usuwaniu muszg byc¢ przestrzegane obowigzujgce krajowe
i regionalne ustawy, wytyczne i przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska!
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Materiaty

Materiaty musza by¢ sortowane wedtug grupy materiatéw i dostarczane
do odpowiednich punktow zbiorki.

Usuwanie srodkow eksploatacyjnych

Srodki eksploatacyjne majg bardzo szkodliwy wptyw na $rodowisko, jesli
zostang nieprawidtowo utylizowane. Dlatego przy usuwaniu srodkow
eksploatacyjnych nalezy przestrzegac instrukcji i wskazéwek zawartych w
kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych.

Olej przektadniowy uwazany jest za odpad specjalny i musi by¢
utylizowany w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

Demontowanie podzespotow

Przygotowanie

A OSTRZEZENIE

Komponenty znajdujace sie pod napieciem!
W przypadku kontaktu smieré przez porazenie pradem
elektrycznym

» Czesé elektryczna moze byé otwierana tylko przez autoryzowany,
przeszkolony personel techniczny

» Przestrzega¢ znakéw bezpieczenstwa

1. Odtaczy¢ zasilanie sieciowe, przewody zasilajgce i dodatkowe
agregaty.

2. Usung¢ wszystkie ostony produktu.
3. Spusci¢ i usuna¢ wszystkie dostepne srodki smarne.

Produkt jest przygotowany do demontazu.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji zawartych w dokumentacji
producentéw zewnetrznych!
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzen do lakierowania proszkowego
potrzebujemy nastepujgcych informaciji:

—  Typ i numer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z cze$ci zamiennych

Przyktad:
—  Typ Automatyczny pistolet OptiGun GAO3,
numer seryjny 1234 5678
—  Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawaé dtugosci
materiatu. Czesci, dla ktérych nalezy podac diugos¢, sg zawsze
oznakowane przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewodéw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, Srednica zewnetrzna 8 mm/ $rednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych Gema

Zastosowanie obcych czesci nie gwarantuje ochrony przed
wybuchem. W razie ewentualnych szkdéd dochodzi do utraty
gwarancji!

» Zawsze uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema!
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ZA10 — komplet

Koto zebate, patrz "Koto zebate"

Modut elektryczny, patrz "Modut elektryczny"

Naped — kompletny, patrz takze "Naped (kompletny)"
Wézek Z — kompletny, patrz takze "Wozek Z”

AW IN P

* Prosze podac¢ dtugosc¢

Rys. 18: ZA10 — komplet

50 e Lista czesci zamiennych ZA10



.00 o815 Gema

Wozek Z

1 Kotek gwintowany szesciokatny — M5x16 mm 237 744

2 Nakretka szesciokgtna — M5 205 150

3 Kotek gwintowany szesciokgtny — M5x50 mm 1014 750
4 Nakretka zabezpieczajgca — M10 1010 313
5 Sruba szesciokagtna — M10x120 mm 1014 751
6 Tuleja dystansowa 1012 756
7 Rolka biezna — kompletna, wraz z poz. 6 1012 748#

# Czes¢ zuzywalna

Rys. 19: Wozek Z
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Koto zwrotne

1 Os zwrotna 386 766

2 Pierscien dystansowy — @ 31,9/28x11 mm 386 618

3 tozysko kulkowe zwykte — @ 15/32x9 mm 241 709

4 Pierscien zabezpieczajgcy — A-15 233 617

5 Sruba zaciskowa 386 596

6 Sruba oczkowa — M10x60 mm 264 202

7 Pierscien zabezpieczajgcy — I-32 245 780

8 Koto zwrotne 1014 212
9 Pasek zebaty 103 730#*
10 Zderzak gumowy — @ 35x40 mm, M8/A 211 664

* Prosze podac¢ dtugosc¢

# CzesC zuzywalna

O

‘ - i
@ 4 j' 5
|
6
Rys. 20: Kofo zwrotne
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Naped (komplety)

> Aby unikna¢ nieprawidlowych dostaw, nalezy koniecznie podaé
numer seryjny osi — patrz tabliczka znamionowa!

Jednostka silnik-przekfadnia — kompletna

1 Silnik 1022 223
2 Przektadnia 1014 422
3 Opornik hamulca — 150 Ohm/300 W, kompletny, z radiatorem 1013 500
4 Koto paska zebatego 1014 419
5 Podkiadka 1013 237
6 Sruba szesciokagtna — M8x25 mm 244 465

Rys. 21: Naped (komplety)
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Modut elektryczny

> Informacje o wszystkich komponentach elektrycznych zawiera
réwniez lista czesci zamiennych w zatagczonym schemacie
elektrycznym!

1 Regulator potozenia ZA10 (prosze podac¢ numer seryjny osi — patrz tabliczka 1014 184
Znamionowa)

8 Kabel zasilajgcy — 20 m (nie pokazany) 1004 113

10 Kabel sygnatowy CAN-Bus — 20 m (nie pokazany) — dla urzgdzen do 4 osi 389 560

10.1  Kabel sygnatowy CAN-Bus — 20 m (nie pokazany) — dla urzadzen od 5 osi 1010 408
Wtyk koncowy CAN (nie pokazany) 387 606

* Prosze podac¢ dtugosc¢

Rys. 22: Modut elektryczny
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Uchwyty pistoletow

> Ponizszej zilustrowane przyklady pokazujg mozliwg konfiguracje

uchwytéw pistoletéw.

— W przypadku specjalnych konfiguracji prosimy skontaktowac sie

z serwisem Gema!

Uchwyt dla 1-4 pistoletow

1 Potowa elementu zaciskowego (zamawia¢ parami) 363 987
2 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/40 mm 363 910
3 KrzyZzowy element zaciskowy — @ 40/30 mm 363 936
Krzyzowy element zaciskowy — @ 30/30 mm 363 952
4 patrz "Uchwyty pistoletow i ochrona przeciwkolizyjna"
5 Sruba walcowa z gniazdem szeséciokgtnym — M8x50 mm 235113
6 Rura — @ 30x600 mm 337 528
Rura — @ 30x800 mm 337 536
Rura — @ 30x1000 mm 337 544
Rura — @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka rury — @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura — @ 40x600 mm 337 552
Rura — @ 40x1000 mm 337 560
Rura — @ 40x1500 mm 337 579
Rura — @ 40x2000 mm 337 587
Rura— @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka rury — @ 40 mm, do poz. 7 236 381
* Prosze podac¢ dtugosé
Ts A
7 B—H a2 3 2
\\\ 2 j ([ ‘ “s‘ \ 7
. -6 L
1.8~ f —4 4
Rys. 23: Uchwyt dla 1-4 pistoletow
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Uchwyt dla 5-8 pistoletow

1 Potowa elementu zaciskowego (zamawiac parami) 363 987
2 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/40 mm 363 910
3 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/30 mm 363 936
Krzyzowy element zaciskowy — @ 30/30 mm 363 952
patrz "Uchwyty pistoletow i ochrona przeciwkolizyjna"
5 Sruba walcowa z gniazdem szes$ciokgtnym — M8x50 mm 235113
6 Rura — @ 30x600 mm 337 528
Rura — @ 30x800 mm 337 536
Rura — & 30x1000 mm 337544
Rura — @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka rury — @ 30 mm, do poz. 6 236 373
Rura — @ 40x600 mm 337 552
Rura — @ 40x1000 mm 337 560
Rura — @ 40x1500 mm 337 579
Rura — @ 40x2000 mm 337 587
Rura — @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka rury — @ 40 mm, do poz. 7 236 381

* Prosze poda¢ dtugosc

7 7 A 2
%H'V—T‘—ﬂr*\ﬂ =T
s 1 S a'eip’e:
7
\‘ 15 5"

[:([j) %) (ﬁ) (EP:]

Rys. 24: Uchwyt dla 5-8 pistoletow
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Uchwyt dla 2 x 1-4 pistoletéw

Gema

1 Potowa elementu zaciskowego (zamawia¢ parami) 363 987
2 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/40 mm 363 910
Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/30 mm 363 936
KrzyZzowy element zaciskowy — @ 30/30 mm 363 952
4 patrz "Uchwyty pistoletéw i ochrona przeciwkolizyjna"
5 Sruba walcowa z gniazdem szeséciokgtnym — M8x50 mm 235113
6 Rura — @ 30x600 mm 337 528
Rura — @ 30x800 mm 337 536
Rura — @ 30x1000 mm 337 544
Rura — @ 30 mm 103 306*
6.1 Zaslepka rury — @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura — @ 40x600 mm 337 552
Rura — @ 40x1000 mm 337 560
Rura — @ 40x1500 mm 337 579
Rura — @ 40x2000 mm 337 587
Rura— @ 40 mm 103 314*
7.1 Zaslepka rury — @ 40 mm, do poz. 7 236 381
* Prosze podac¢ dtugosé
7 T a2 3 a2
"'\ IR Y :ﬁ/ |
[ = ° — \:@:I :I%: jr:’
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:
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Rys. 25: Uchwyt dla 2 x 1-4 pistoletow
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Uchwyt wertykalny

1 Potowa elementu zaciskowego (zamawiac parami) 363 987
2 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/40 mm 363 910
3 Krzyzowy element zaciskowy — @ 40/30 mm 363 936
Krzyzowy element zaciskowy — @ 30/30 mm 363 952
4 patrz "Uchwyty pistoletow i ochrona przeciwkolizyjna"
5 Sruba walcowa z gniazdem szes$ciokgtnym — M8x50 mm 235113
6 Rura — @ 30x600 mm 337 528
Rura — @ 30x800 mm 337 536
Rura — & 30x1000 mm 337 544
Rura — @ 30 mm 103 306~
6.1 Zaslepka rury — @ 30 mm, do poz. 6 236 373
7 Rura — @ 40x600 mm 337 552
Rura — @ 40x1000 mm 337 560
Rura — @ 40x1500 mm 337 579
Rura — @ 40x2000 mm 337 587
Rura— @ 40 mm 103 314~
7.1 Zaslepka rury — @ 40 mm, do poz. 7 236 381
* Prosze podac¢ dtugosc¢
| — I =
Rys. 26: Uchwyt wertykalny
58 e Lista czesci zamiennych ZA10



Rev. 00 08/16

Gema

Uchwyty pistoletow i ochrona przeciwkolizyjna

1 Uchwyt pistoletu — @ 30 mm 350 150
2 Uchwyt pistoletu — @ 39 mm (tylko dla rury plastikowej) 354 317
2 Uchwyt pistoletu — @ 40 mm 1000 507
3 Uchwyt pistoletu — @ 40 mm (poprzeczny) 356 670
4 Ochrona przeciwkolizyjna dla pistoletow GAOx - @ 30 mm (dla osi ZA) 1001 199
5 Zaslepka dla pistoletow GAOx - komplet, @ 30 mm (dla osi ZA) 1001 210
@ 30 mm T N

2

N

wn

@ 39/@ 40 mm . =
iiii fie
@ 40 mm
Rys. 27: Uchwyty pistoletéw
9 30 mm 4
T )| -5
@ 30 mm &1 :
132
Rys. 28: Ochrona przeciwkolizyjna
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