Bardzo dobry projekt,
znakomite rozwigzania

Zastosowanie nowoczesnej technologii elektrostatycznego pokrywania stali
pozwolito na uzyskanie wysokiej jakosci powtok

Przejscie z malowania ciektego farbami rozpuszczalnikowymi na proszkowe
to duza zmiana w dotychczasowej pracy lakierni. Na pewno moze przynies¢
wiele korzysci, jak chociazby zwigzanych z ochrong srodowiska a proces
lakierowania moze by¢ bardziej ekonomiczny oraz wydajny, o ile sama
malarnia jest dobrze zaprojektowana i wykonana. To udato sig w firmie Instac
z Sosnowca, ktora dziata w dziedzinie ochrony przeciwpozarowej.

Spétka Instac zajmuje sig m.in. komplekso-
wym wykonywaniem instalacji tryskaczowych
zgodnie z wymogami najwyzszych standarddw,
0 czym moze $wiadczy¢ uzyskanie niemiec-
kiego certyfikatu VdS. To bardzo wazne, gdyz
wiekszo$¢ produktow trafia na rynek niemiec-
ki. Instalacje te sg najbardziej powszechnymi
statymi wodnymi  urzadzeniami  gasniczymi,
kidre zapewniajg samoczynng ochrong prze-
ciwpozarowg obiektéw. W zakresie ustug firma
oferuje: doradztwo techniczne, projektowanie,
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kompletacje i prefabrykacje dostaw materiatow i
urzadzen, montaz, uruchamianie instalacji prze-
ciwpozarowych, serwis instalacji oraz urzadzen.

- Nasz sposéb na sukces to profesjonal-
ny i solidny personel, nowoczesne rozwigzania
techniczne oraz kompleksowe ustugi $wiad-
czone na najwyzszym poziomie — mowi Jacek
Niegowski, kierownik dziatu zaopatrzenia, han-
dlu i prefabrykacii.

Poprawieniu jakosci malowania i zwigksze-
niu wydajnosci ma stuzy¢ ostatnia inwestycja,

czyli budowa nowej malarni wraz ze Srutownig,
na ktéra to uzyskano dotacje unijng. Prace
projektowe powierzono do$wiadczonej firmie
EKO-BHL z Warszawy, ktdra jest autoryzowa-
nym przedstawicielem ITW Gema. Zajeta sig
ona szczegétowym projektem technicznym i
technologicznym malarni, byta gtownym wy-
konawcg oraz koordynatorem robét, a takze
sprawowata nadzor nad budowa.

Firma EKO-BHL dodatkowo po urucho-
mieniu malarni  zapewnita szkolenie zatogi
oraz wdrozenie technologii ekonomicznego
naktadania powtoki proszkowej — co nie tylko
zapewnia wykonanie dobrej powtoki ale row-
niez ogranicza koszty lakierni. Najwazniejszym
celem tej inwestycji byta instalacja malarni
proszkowej, w ktdrej to miaty by¢ malowane
rury przeciwpozarowe do instalacji tryskaczo-
wych. Dotychczas lakierowane one byty farba-
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mi ciektymi rozpuszczalnikowymi. Jednak nie
zrezygnowano z malowania detali farbami mo-
krymi. W zaktadzie funkcjonuje réwniez nowa
malarnia ciekta, ale do lakierowania uzywa sie
farb wodorozcienczalnych, naktadanych meto-
da elektrostatyczng. Malarnia spetnia wigc su-
rowe wymogi zwigzane z ochrong $rodowiska.
Te zmiany miaty wyeliminowa¢ problem z emi-
sja LZO, ale takze przynies¢ poprawe jakosci
malowanych detali oraz zwigkszy¢ wydajnosc.
- Malarnia musiata by¢ tak zaprojektowana,
aby byta dopasowana pod katem malowania
konkretnych rodzajow detali, ktdre produkuje
sie w naszej firmie, a sg one bardzo specyficz-
ne — mowi Zdzistaw Zwierzchowski, kierownik
warsztatu w firmie Instac. - Specyfika polega
na tym, ze malujemy rury o Srednicy fi 50 i fi
300 o bardzo duzej rozbieznosci masy wiasnej.
| taka jest wtasnie nasza obecna malarnia: eko-
nomiczna, wydajna, ekologiczna.

Malowane tu detale to rury (czesto dtugie
na 7 metréw o $rednicy do 220 mm), stad tez,
choé nie wydajg sie skomplikowanym elemen-
tem do pomalowania, to jednak sam proces ich
zabezpieczania przed wejsciem do Srutownicy
i do kabiny lakierniczej jest dos¢ czasochton-
ny. Trzeba bowiem odpowiednio zabezpieczy¢
wszystkie gwinty, tak by ich nie zamalowac
oraz aby farba nie dostata si¢ do $rodka. Poza
tym rury sg ciezkie, stad tez wiecej czasu po-
trzeba na ich zawieszanie i zdejmowanie.

Proces przygotowania detali odbywa sig
mechanicznie poprzez Srutowanie w automa-
tycznej Srutownicy, przygotowujacej metoda
strumieniowo-$cierng powierzchnig prefabry-
katéw do malowania farbami proszkowymi lub
wodorozciericzalnymi. Taki proces gwarantuje
catkowite usunigcie ewentualnej korozji, za-
nieczyszczen oraz odttuszczenie. Nastepnie
przygotowane elementy transportowane sg
na stanowisko lakierni proszkowej lub ciektej.
Transport jest czgsciowo automatyczny, tzn.
jedynie pomiedzy poszczegdinymi operacjami
odbywa sie recznie. Kabing proszkowg obstu-
guje 6 automatycznych pistoletdw i 1 reczny
do domalowania detali. Najczesciej uzywane
sg dwa kolory: czerwony i biaty. Stad tez nie
byto potrzeby inwestowania w kabing do szyb-
kiej zmiany koloréw. Niemnigj jednak, aby unik-
nac czasu na wymiang farby i wyczyszczenie
urzadzen, produkcja jest tak zaplanowana aby
jak najdtuzej malowac jednym kolorem. Szafa
sterujgca OptiFlex A1 firmy ITW Gema to roz-
wigzanie optymalne dla prostych systemdw

Elementy przed wejsciem do pieca do polimeryzacji.
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Kabina proszkowa obstugiwana jest przez 6 automatycznych pistoletéw i 1 rgczny.

Kabina do ciektego malowania.

www.lakiernictwo.net

Szafa sterujaca praca automatycznych pistoletow.

automatycznych. Zawiera jednak wszystkie
podstawowe funkcje niezbedne do uzyska-
nia powtoki wysokiej jakosci. To urzadzenie o
zwartej budowie, ktore moze by¢ wbudowane
w kazda istniejgcg instalacje do malowania
proszkowego. W firmie Instac podczas jednej
zmiany malowanych jest w malarni proszkowej
Srednio 200 rur o Srednicy 50 mm. Podobne
wyniki uzyskuje sie w lakierni ciektej. Jest ona
ciekawie zaprojektowana, tak aby proces ma-
lowania byt jak najbardziej optymalny: w jednej
kabinie sg dwa stanowiska tak zainstalowane,
aby méc malowac jednocze$nie rure z dwoch
réznych stron, co nie wymaga jej obracania.

- Cata lakiernia pracuje bardzo sprawnie,
co pozwala zachowac ciggtos¢ produkcji —
mowi Sebastian Legominski, kierownik ma-
larni. - Zastosowanie farb proszkowych, farb
wodorozcienczalnych oraz dodatkowo zainsta-
lowanie specjalistycznych filtrow, spowodowato
niemal catkowite wyeliminowanie emisji lotnych
zwigzkdw organicznych i innych substancii nie-
przyjaznych Srodowisku naturalnemu.

Chociaz dostawcami urzadzen byty rézne
firmy, takie jak Monkiewicz (system trans-
portu, piec do polimeryzacji, kabina proszko-
wa), Ekomal (kabina do malowania ciektego),
Ankotech (sprzet do malowania elektrostatycz-
nego farbami mokrymi), Poltech (Srutownia),
ITW Gema (szafa sterujgca, manipulatory i pi-
stolety), to profesjonalny nadzor firmy EKO-BHL
sprawit, ze cykl produkcyjny sktadajacy sie z
procesu przygotowania powierzchni, malowa-
nia i utwardzania lakieru daje znakomity efekt
konicowy i spetnia oczekiwania klienta.

- Dzigki catej tej inwestycji mozemy teraz
gwarantowa¢ Swiatowe standardy naszych
produktdw, co do tej pory nie zawsze byto moz-
liwe stosujac farby rozpuszczalnikowe, ktére
nie zapewniaty odpowiedniej jako$ci i trwatosci
natozonej powtoki — dodaje Jacek Niegowski. -
Obecnie zastosowanie nowoczesnej technologii
elektrostatycznego pokrywania stali pozwala
uzyskac powtoke spetniajgcg zarowno funkcje
estetyczne, jak rdwniez ochronne. [ |
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