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Nowatorskie

Aliplast zainwestowat w lini¢ do pionowego malowania proszkowego

profili aluminiowych

Niezwykle wydajana, niezawodna, a przy tym ekonomiczna i ekologiczna
— taka jest wtasnie najnowoczesniejsza linia do pionowego malowania
proszkowego profili aluminiowych, jaka od kilku miesiecy pracuje w firmie
Aliplast z Lublina. Poziom techniczny wyposazenia i zastosowane
technologie sg najnowoczesniejszymi w branzy lakiernictwa proszkowego.

Aliplast jest projektantem, producentem
i dostawcg systemow aluminiowych dla bu-
downictwa. — Misja firmy Aliplast to zbudo-
wanie silngj pozycji jako producenta w branzy
systeméw aluminiowych dla budownictwa na
rynku krajowym, jak i europejskim — zapewnia
Ewa Ciotek, kierownik dziatu marketingu spot-
ki Aliplast. — Realizowana jest konsekwentnie
poprzez utrzymywanie wysokiej jakosci tech-
nicznej produktu, szerokiej i nowatorskiej ofer-
cie pozwalajgcej na indywidualne podejscie do
kazdej realizacji oraz nowoczesnej produkcji.

Nowa malarnia umozliwia lakierowanie profili aluminiowych
o dtugosci do 7500 mm.

www.lakiernictwo.net

Lakiernia zasilana deszczowka

Aliplast moze pochwali¢ sie nowg linig do
malowania proszkowego profili aluminiowych,
ktéra na petnych obrotach pracuje od poczat-
ku wrzesnia. Umozliwia ona lakierowanie pro-
fili o dtugosci do 7500 mm i 0 maksymalnym
przekroju wpisanym w prostokgt o wymiarach
200 x 100 mm. Wydajno$¢ produkcyjna la-
kierni to nawet 900 m kw. na godzine. To trzy
razy wigcej niz mozna uzyskac na tradycyjnej
linii horyzontalnej. — Zastosowane przez pro-
ducenta i chronione patentem rozwigzania
powodujg minimalizacje kosztow, a zastoso-
wanie ekologicznej technologii czynig ja uni-
kalng w skali kraju — méwi Ryszard Flasinski,
dyrektor operacyjny w firmie Aliplast.

Jak wyglada proces przygotowania po-
wierzchni i malowania w takiej malarni?
Lakiernicy zawieszajg profile na hakach, ktore
stopniowo unoszg je ku gorze. Kiedy osiagna
pozycje pionowg wjezdzajg do tunelu przygo-
towania powierzchni, w ktérym sg cztery stre-
fy: mycie, odttuszczanie, ptukanie i pasywacja
bezchromowa. Warto zaznaczyc, iz lakiernia
jest w petni zasilana wodg deszczowg z pod-
ziemnego zbiornika o pojemnosci 1000 metrow
szesciennych, tzn. wykorzystuje sie ja wtasnie
do obrdbki powierzchni, co przynosi wymier-
ne korzysci ekonomiczne. Woda zbierana jest
z dachdw zaktadu, ktdre zajmujg w sumie 3

hektary powierzchni. Jest oczywiscie filtro-
wana. Jak zapewniajg technolodzy, jej jakosc
jest bardzo dobra, tak jak wody demi. Sam
tunel przygotowania powierzchni ma 32 me-
try dtugosci i 10 metréw wysokosci. Stelaze
wykonane sg z blachy kwasoodpornej obu-
dowanej specjaing plandekg chemoodporng
i wytrzymatg na wysokg temperature. Chemia
pompowana jest do gory i z wysokosci wyle-
wa sie kaskadowo na profile. Dozowana jest
ona automatycznie, a sam proces nie wymaga
kontroli. Po wyjsciu z tunelu profile trafiajg do
suszarki, nastgpnie do jednej z dwoch kabin
lakierniczych. Pistolety (20 sztuk na manipula-
torze) pracujg w kierunku géra — dot z zadang
predkoscig. Profile sig obracaja, dzigki cze-
mu pokrywane sg proszkiem z kazdej strony.
Praca centrum proszkowego OptiCenter jest
bezpytowa, szybka i pozwala na uzyskiwanie
wyjgtkowych wynikéw w procesie napylania
proszkowego. Farba podawana jest bezpo-
Srednio z kartonu, nie trzeba jej przesypywac
do zbiornikow.

Nawet 30 kolorow dziennie

Automatyczny i staty odmuch $cian kabin
oraz specjalny system czyszczenia pistoletdw
przyspieszajg zmiane koloru farby, ktdra trwa
zaledwie 4 minuty. Podczas 8 godzin pracy
odbywa sig nawet 30 zmian kolorow. — Tak
duza liczba nie wptywa jednak na zmniejsze-
nie wydajnosci procesu, a gwarantujg to dwie
kabiny — zapewnia R. Flasinski. — Gdy jedna
sie przygotowuje do aplikacji kolejnym kolorem,
w drugiej wcigz odbywa sig malowanie. Dzigki
zastosowaniu dwoch wydajnych cyklondw, far-
ba odzyskiwana jest w stu procentach.
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Dostawcy

Linig zainstalowata firma Trevisan, w aplika-
cje wyposazyta ja firma ITW Gema. Gtéwnym
dostawca farb proszkowych jest IGP

a takze Tiger, chemig dostarcza Chemetall,

a serwisem zajmuije sie firma EKO-BHL
Tuszko. Oczyszczalnig $ciekéw wybudowata
natomiast firma 3Aqua.

Linia jest niezwykle wydajna. Z 1 kilogra-
ma farby malowanych jest 10-12 m kw. detali,
gdy w lakierni horyzontalnej uzyskuje sie wy-
malowanie ok. 8 m kw.

Po wyjsciu z kabiny malarskiej detale
trafiajg do pieca do polimeryzacji. Tu zndw
zastosowano nietypowe, nowatorskie rozwig-
zania. Zainstalowano drzwi obrotowe, ktore
nie pozwalajg na ucieczke ciepta z pieca, co
przynosi 0szczednoSci w jego ogrzewaniu. To
pierwsze takie rozwigzanie w tej czesci Europy.
Co ciekawe, elementy sg stopniowo chtodzone
jeszcze w piecu, dzigki czemu wyjezdzajg jako
ciepte, a to pozwala na niemal natychmiastowe
ich zdjecie i pakowanie.

Caty cykl produkcyjny, od momentu za-
wieszenia detali do ich zdjecia, wynosi ok. 4
godzin. Linia pracuje z predkoscig 1,4 metra na
minute.

Czy patrzac na te niewatpliwe zalety moz-
na jednoznacznie stwierdzi¢, iz lakiernia do
pionowego malowania oferuje same korzysci?
Na pewno ma ogromng przewage nad trady-
cyjnymi liniami horyzontalnymi. Trzeba jednak
zdawac sobie sprawe z pewnych ograniczen.
Malowane moga w niej by¢ jedynie profile alu-
miniowe. Nie ma mozliwosci wykorzystania jej
do lakierowania innych akcesoriow. Dlatego
tez stworzona jest ona raczej dla duzych pro-
ducentdw systemoéw aluminiowych. Wyzsze sa
bowiem koszty instalacji samej linii ale pamie-
tac trzeba, ze zajmuje ona mniej miejsca.

Warto dodac, iz Aliplast dysponuje rowniez
dwoma kabinami automatycznymi do prosz-
kowego malowania profili (akcesoriéw, blach)
w uktadzie poziomym oraz linig do malowania
profili w kolorach drewnopodobnych. — Ogromna
wydajnos¢, jaka daje park maszynowy spotki
Aliplast i wysoka jako$¢ produkcii, idg w parze
ze skroceniem czasu i podniesieniem poziomu
obstugi, co w niedalekiej przysztosci (pierwszy
kwartat 2012 r) ma poswiadcza¢ réwniez cer-
tyfikat Qualicoat — dodaje dyr. R. Flasifiski. m

Grzegorz Petka

W lakierni wertykalnej profile sg stopniowo unoszone ku gdrze do pozycji pionowej.

B,

W piecu do polimeryzacji proszku zamontowano obrotowe drzwi, ktdre nie pozwalaja na ucieczke ciepta.
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