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Pionowa linia do malowania proszkowego

Malowac wigcej, szybciej i bardziej ekologicznie — takie priorytety
przySwiecajg polskim producentom profili aluminiowych. Aby te procesy
zachodzity, czesto decydujg sie na montaz wertykalnych proszkowych linii
lakierniczych, czyli o pionowym sposobie zawieszania detali. Tak tez jest
w przypadku spotki Blyweert Aluminium.

Nasza redakcja odwiedzita juz kilka funkcjo-
nujgcych w Polsce pionowych linii lakierniczych do
malowania proszkowego. W kazdej z firm osoby
odpowiedzialne za procesy obrébki powierzchni
zaznaczajg, ze malarnie takie majg ogromng
przewage nad tradycyjnymi liniami horyzontal-
nymi. Niemniej, trzeba zdawac sobie sprawe
Z pewnych ograniczen. Malowane moga w nich
by¢ jedynie profile aluminiowe. Nie ma mozliwosci
wykorzystania ich do lakierowania innych akce-
soridw. Stad tez wszedzie tam funkcjonujg, obok
malarni pionowych, lakiernie 0 poziomym sposobie
zawieszania elementow. Wyzsze s3 takze koszty
instalacji samej linii wertykalnej, ale pamigta¢
trzeba, ze zajmuje ona mniegj, réwnie cennego,
miejsca. Dlatego tez dedykowana jest raczej dla
duzych producentdw systemow aluminiowych.
W przypadku produkcji wielkich ilosci, koszty
pracy linii pionowej s3 bowiem duzo nizsze.

Malarnia w firmie Blyweert Aluminium w Czo-
snowie pod Warszawg funkcjonuje od 2010 roku.
Poczatkowe plany przewidywaty budowe niewiel-
kiego magazynu i lakierni poziomej, ale wtedy na
horyzoncie pojawita sie mozliwo$¢ wystapienia
o dotacje z Unii Europejskiej. Magazyn ,urdst” do
zdecydowanie wigkszych rozmiarow, a lakiernia
,Stata sig” lakiernig pionowa. Spotka specjalizuje
sie w produkcji systemoéw aluminiowych do drzwi
i okien, fasad, czy do ogroddw zimowych.

W sktad nowoczesnej linii wchodza: stano-
wisko zawieszania profili sktadajgce sie ze stotu
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podawczego, prowadnic profili umozliwiajgcych
przejscie z pozycji poziomego podawania do
pionowego zawieszania; przenosnik transpor-
towy; tunel obrdbki chemicznej; suszarka i piec
polimeryzacyjny; kabina lakiernicza; stanowisko
roztadunku profili.

Na poczatku lakiernicy zawieszajg profile na
hakach, ktore stopniowo unosz3 je ku gorze. Kie-
dy osiggng pozycje pionowa, wjezdzajg do tunelu
przygotowania powierzchni. Warto zaznaczyc,
iz elementy sg tgczone na koricach specjalnymi
spinkami, aby ze wzgledu na ich dtugo$c, unik-
ng¢ stykania sig. Proces obrdbki chemicznej
realizowany jest metoda kaskadowg, tzn. chemia
oraz woda pompowane 3 do gory i z wysokosci
wylewajg sie kaskadowo na powierzchnie profili.
— To rozwigzanie zastosowalismy jako pierwsi
w Polsce — mowi Grzegorz Ciszewski, kierownik
produkcji w firmie Blyweert Aluminium. — Pre-
paraty dozowane sg automatycznie, ale mimo to
proces przygotowania powierzchni i tak podlega
petnej kontroli chemicznej.

Sekwencja procesow jest nastepujgca:
odttuszczanie i trawienie powierzchni profili;
kwasne trawienie; ptukanie w wodzie sieciowej;
ptukanie w wodzie zdemineralizowanej; pasywacja
bezchromowa tytanowo-cyrkonowa; ptukanie
w wodzie zdemineralizowanej. Chemig dostarcza
firma Chemetall.

Stelaze tunelu wykonane sg z blachy kwa-
soodpornej obudowanej specjalng plandeka

Tunel przygotowania powierzchni.

chemoodporng i wytrzymatg na podwyzszong
temperature. Po wyjsciu z tunelu profile trafiajg
do suszarki, nastepnie do kabiny lakierniczej.
Wyposazona jest ona w uktad podawania, przy-
gotowania i odzysku proszku oraz automatyczny
system czyszczenia kabiny przy zmianie koloru.
Ciekawym rozwigzaniem sg przewijajace sie
Sciany kabiny podczas jej czyszczenia. Pistolety
(16 sztuk) pracujg w kierunku gdra — dt z zadang



predkoscia. Profile sig obracaja, dzigki czemu
pokrywane sg proszkiem z kazdej strony. Czasem
nie ma koniecznosci malowania detali z kazdej
strony, wigc wowczas zawieszki nie obracajg
sig, co przyczynia sig do 0szczedno$ci w zuzyciu
farby proszkowe;.

Wydajna kuchnia proszkowa PowderCenter
firmy ITW Gema pozwala na szybkg zmiane koloru
i uzyskiwanie wyjgtkowych wynikow w procesie
napylania proszkowego. Farba podawana jest
bezposrednio z paczki lub z pojemnika. Au-
tomatyczny i staty odmuch $cian kabin oraz
specjalny system czyszczenia pistoletow przy-
spieszajg zmiane koloru farby, ktéra trwa od 7
do 12 minut. Dzigki zastosowaniu wydajnego
cyklonu, farba odzyskiwana jest prawie w 100
procentach. Gtéwnymi dostawcami farb sg firmy:
IGP, DuPont, Tiger.

Proces polimeryzacji wstepnej i zasadniczej,
realizowany zgodnie z parametrami zalecanymi
przez producentdw farb proszkowych, odbywa
Sie w piecu przelotowym.

Linia do malowania proszkowego profili alu-
miniowych umozliwia lakierowanie elementow
o dtugosci do 7000 mm. Wydajno$¢ produkcyjna
lakierni to 600 mkw. na godzine. Linia pracuje
z predkoscia od 1 do 1,2 metra na minute.

— Zastosowane tu rozwigzania powodujg
minimalizacje kosztéw oraz sg przyjazne dla
Srodowiska naturalnego, co przy obecnych ry-
gorystycznych wymogach i wzrostu $wiadomosci
ekologicznej jest niezmiernie wazne dla naszych
odbiorcéw — podkresla. G. Ciszewski.

Dodajmy, ze linig zainstalowata firma Tre-
visan, w aplikacje wyposazyta jg firma ITW
Gema, a serwisem zajmuije sie firma EKO-BHL
Sp. zo.0. ]

Grzegorz Petka
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Profile unoszone sa stopniowo ku gérze.

Detale na koficach sg spinane aby sig nie stykaty. Pistolety pracujg w kierunku gora-dot.

Kuchnia proszkowa. Szafa sterujgca.
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